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Imagen exterior del Mercado de Colén

La restauracion del

Mercado de Colon de Valencia*

Este mercado, actualmente enclavado en el nicleo de
mayor actividad comercial de la ciudad, constituye un
hito modernista dentro del panorama urbano del
Ensanche. La necesidad de rehabilitar el edificio, revitali-
zar su funcidon como mercado segun los estandares
actuales y dotar de los aparcamientos subterraneos de
los que la zona es deficitaria han marcado las pautas de
la intervencion global en el Mercado de Colén, que se
dividié en dos etapas: una primera fase de la cual trata
este articulo, de restauraciéon general y ampliacién a tres
so6tanos de aparcamiento y un semisétano comercial, y
una segunda fase que consistié en la habilitacién poste-
rior del mismo como espacio comercial contemporaneo.

*Medalla Europa Nostra 2003
**Enrique Martinez Diaz es arquitecto

Enrique Martinez Diaz**

The Restoration of Colén Market. This market, currently in
the busiest nucleus in the city centre, is a Moderniste
landmark in the urban panorama of the Ensanche district.
The need to refurbish the building, revitalise its function as
a market according to modern standards and to provide it
with parking lots that were sorely needed in the area
marked the line of the global refurbishment of Colén Market,
which was carried out in two stages: an initial phase, dealt
with in this article, consisting of general restoration works
and extension to contain three basements for parking and
a semi-basement for commercial purposes, and a second
phase that consisted of conditioning the latter as a
contemporary shopping concourse.
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LA RESTAURACION DEL MERCADO DE COLON DE VALENCIA

La primera fase del proyecto se centrd en tres actuaciones bien diferen- 1. Encepados en las portadas de ladrillo para su recalce
ciadas en cuanto a su complejidad, dedicacién y sensibilidad. Se pueden

resumir en una primera accién de recalce, consolidacién y readaptacion

de la cimentacidn existente para asi permitir la excavacién de cuatro

plantas por debajo de la cota cero; una segunda que se concentrd en la

recuperacién de la nave histdrica, que mostraba asentamientos asi como

oxidaciones importantes en los nudos de la estructura primaria de hierro;

y una tercera actuacién que consistié en la rehabilitacion de las fdbricas

de ladrillo de las portadas, asi como en la recuperacién de todos aquellos

elementos perdidos o sustituidos que permitieron devolver el edificio a

sus origenes.

La primera parte de la intervencion asumia el inconveniente de intervenir

sobre el edificio, sin poder desmontar ninguna de las piezas primarias de la

estructura metdlica existente. Ademds, la necesidad de mantener las portadas

modernistas incélumes obligaba a crear una nueva estructura que permitiera

la excavacidn de los sétanos, en la que se emplearon unas complejas e inte-

resantes técnicas de excavacion y recalce.

Una vez obtenidos y analizados los resultados de los sondeos y teniendo en |

cuenta otros considerandos como la profundidad de la excavacién que
debia alcanzar al menos los 15 m, la proximidad de los edificios adyacen-
tes y la ubicacién del nivel fredtico, se estimé la necesidad de la ejecucion
de muros pantallas previamente a la excavacién, que a su vez sirvieran
como muros definitivos para los sétanos de aparcamiento y, en su dltimo
tramo, impidieran el acceso de agua al recinto y facilitaran asf el agota-
miento del nivel fredtico durante la fase de construccién. Una vez ejecuta-
das las pantallas, se efectuaria la losa del fondo, que debia disponer de un
canto suficiente para contrarrestar la subpresion y garantizar la impermea-

bilidad necesaria a los sotanos.

RECALCE DE LAS PORTADAS

El recalce de las fachadas comprendi6 la sustitucién de la cimentacion exis-
tente por otra que permitiera realizar la excavacion de los sétanos proyecta-
dos. El momento critico de esta operacion tuvo lugar cuando el edificio dejé
de apoyar en su antigua cimentacién y pasé a hacerlo en la nueva.

Para ello, se disefié una cimentacion que consistia en ejecutar un “cosido” de
los muros de carga existentes para, mediante vigas y pilotes, transmitir las
cargas a la nueva cota de cimentacidn. Este nuevo proceso requeria una eje-
cucién sumamente minuciosa realizada con medios manuales y sistemas de
corte y perforacién sin percusion.

A la dificultad y laboriosidad de estos trabajos, se debe afiadir que los
mismos fueron objeto de un control de ejecucién continuo, pues el estado

en que se encontraban las fdbricas de ladrillo podia calificarse cuando

menos de preocupante.
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2. Colocacion de la mesa de centrado para su aplomo

3. Introduccion de los pilares metdlicos que forman parte de
la estructura en los forjados inferiores a construir

4. Explicacion del método descendente-ascendente empleado
en la obra

PILARES PILOTE

Antes de finalizar con los muros pantalla perimetrales se comenzé con la eje-
cucion de los pilares pilote de la primera fase de proyecto. Estos pilotes mix-
tos de hormigdn con perfil metdlico fueron ejecutados para permitir el pro-
ceso descendente que caracterizo a la excavacidn, y se completaron en la fase
ascendente con unos pilares metdlicos que coincidieron con los ejes de las
columnas de fundicion existentes actualmente.

Estos pilotes se empotraron en el estrato resistente de las arcillas limosas.
Debido al orden del proceso constructivo (descendente) fue necesario dejar
embebido en el pilote un perfil metdlico. De este modo se hormigoné el
pilote hasta la cota —14 m, dejando desde esa cota hasta la cota cero un
relleno de gravas que ocupa el espacio existente entre el perfil y el didmetro
de la perforacion. Este procedimiento empleado permite la construccion pre-
via a la excavacion de los pilares definitivos, desarrollando todos los traba-

jos en orden ascendente.

EL METODO DESCENDENTE-ASCENDENTE

Toda la complejidad de las actuaciones previas a la excavacion de los séta-
nos de aparcamientos se resumen precisamente en el método empleado para
la ejecucion de los mismos, que se basé en la formacion de los forjados defi-
nitivos mediante dos fases, una descendente y otra ascendente.

Ejecutadas ya las pantallas, el recalce y los pilotes, se construyé el forjado de
la planta baja encofrado sobre el terreno, que permitié el atado con las cabe-
zas de las pantallas y les impidi6 movimientos horizontales.

Se excavaron los dos forjados siguientes (correspondientes a planta semi-
sétano y primera planta de aparcamientos), y se ejecut6 el forjado interme-
dio del conjunto de los sétanos sobre el terreno en cota —7.50 metros, aco-
dalando las pantallas en su zona intermedia. Este forjado se ejecuté sin
necesidad de acudir a las bombas de extraccién de agua puesto que se ubi-
caba por encima del nivel fredtico.

Se continud la excavacién de los dos sétanos inferiores, ahora si emple-
ando las bombas colocadas para el agotamiento del nivel fredtico, llegando
hasta la cota —15 metros, donde se ejecutd la losa de cimentacion. En esta
fase el trasiego de tierras se manipuld con el skip elevador que procedia a
extraer las tierras del fondo y las vertia en los camiones que esperaban en
planta baja para su recogida.

Una vez desarrollada la primera parte descendente, se procedié a montar los
pilares metdlicos ascendentes para construir los dos forjados que restaban y
asi completar la estructura del mercado, coincidiendo de esta manera estos
pilares con la estructura originaria del mismo. Finalizada la estructura, el
peso calculado para evitar el sifonamiento de la losa de fondo ya habfa sido
contrarrestado con lo que se pudo disminuir el funcionamiento de las bom-
bas de achique, al tiempo que se comprobd la bondad de los cdlculos reali-

zados, no produciéndose ningin percance.
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ACTUACIONES EN LA ESTRUCTURA METALICA

Uno de los primeros condicionantes de esta obra residia en el deterioro de la
estructura, en particular, de los nudos de la misma, que se habian visto afecta-
dos por el sistema de evacuacion de la cubierta, cuyas bajantes discurrian por
el interior de los pilares de fundicion. En el caso de fuertes precipitaciones, los
aliviaderos del canaldén rebosaban y el propio pilar pasaba a funcionar como
bajante de evacuacidn, circunstancia que a largo plazo habia provocado la
corrosion de la estructura y pérdidas de seccidn de las placas que conformaban
los nudos. Ademads, la propia oxidacion incrementaba la seccion real de las pla-
cas atornilladas o roblonadas generando un incremento de tension en las mis-
mas que terminaba expulsando continuamente roblones a la via publica.

Por tanto, aprovechando la ocasion del desmontaje de los voladizos recayen-
tes a las calles Martinez Ferrando y Cirilo Amords por imperativos de la obra
para ejecutar los muros pantalla y, debido a su estado lastimoso que ya habia
requerido apuntalamiento desde afios atrds, se procedid a la limpieza
mediante granallado de uno de ellos que provocé una disgregacion total del
mismo debido a la oxidacién avanzada de los perfiles que lo conformaban.
Para ello se debié desmontar un nudo tanto del vano central como del vano
extremo (el que soportaba el voladizo), que eran los nudos conflictivos que lle-
vaban las bajantes de aguas pluviales. Con este desmontaje, se pretendia dicta-
minar con eficacia y seguridad cudl era la actuacion y el método de ejecucion
necesario para su reparacion, puesto que se prevefa que, en mayor o menor
grado, todos los nudos padecerfan la misma patologia y, en consecuencia, su
reparacion debia ser meditada con esmero previamente a la intervencidn.

A partir de este momento, se acometieron los trabajos de reparacion en los
cuales se fueron arreglando de manera alternada nudos no consecutivos, en
aras de provocar en la estructura los menores movimientos posibles. Para
ello, se montaron unos castilletes corridos a lo largo de la nave central para
poder pasar de uno a otro con la mayor celeridad posible en prevision de que
surgiera alguin problema durante la intervencion.

Los nudos extremos fueron los primeros en ser reparados, por la facilidad afia-
dida de poseer el voladizo desmontado. Para ello se disefiaron unos fijadores y
tirantes con perfilerfa de acero que soportaban los esfuerzos vectoriales que con-
flufan en el mismo e impedian que el nudo se desplazara. Una vez el nudo estuvo
sujeto, se desmontaron las pletinas que lo conformaban y se croquizé una plan-
tilla donde se reflejaron los orificios de roblones y tornillos para poder fabricar
una pletina de las mismas caracteristicas y encajarla perfectamente en la realidad,
ya que cada nudo poseia los orificios en una posicion distinta debido al propio
sistema de montaje y a la deformacion existente en la estructura.

Una vez reparados y saneados los nudos extremos se procedio a la reparacion
de los nudos interiores en los pilares centrales que soportaban los arcos de la
nave central, empleando para ello un sistema de tensores que fijaban el arco
de un extremo a otro, impidiendo su apertura y permitiendo el desmontaje del

nudo sin provocar esfuerzos innecesarios.
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La estructura quedd reparada una vez sustituidas todas las pletinas, roblones

y tornillos de los nudos. El sistema de evacuacion original se respeté mejo-
rando la canalizacion interior con una tuberia de PVC frente a la anterior de
zinc, protegida exteriormente con un mortero de baja retraccion, donde aco-
mete el canalén de remate de la cubierta, también nuevo, que también se pro-

tegié con una impermeabilizacion.

EL PROCESO DE LA RESTAURACION

La importancia histérico-artistica del edificio del Mercado de Col6n como
patrimonio cultural de la ciudad y su ubicacidn en el centro del niicleo urbano
exigieron un tratamiento de conservacién y restauracidn de los elementos,
escultdricos y ornamentales de la fachada principal especifico para cada
pieza, que fue dictado en funcién de su composicién (caliza de Moncada,
caliza de Borriol, piedra artificial, mosaicos, objetos metdlicos, madera, cera-
mica, etc.) y de su estado de conservacion.

El conjunto de la fachada se compone fundamentalmente de: carpinteria de
pino de mobila o noruego, cerrajeria de hierro forjado, canteria general caliza
dolomitica de Moncada, zocaleria de caliza de Borriol, elementos escultori-
cos de piedra artificial a base de morteros bastardos, mosaicos de teselas
vidriadas, mosaicos de azulejerfa, mosaicos de trencadis, elementos cerdmi-
cos constructivos realizados con cerdmica de reflejos metdlicos, ladrilleria
cara vista en paramentos generales, policromias, cenefas, pinturas generales

al temple y esgrafiados a la cal.

5. Apeo de los pilares de fundicion originales para su atado
con la nueva losa de planta baja

6. Excavacion de las plantas inferiores una vez ejecutada la
losa de planta baja

7. Imagen de la obra una vez excavados los dos primeros
niveles inferiores. En ella se pueden observar los pilares
metdlicos introducidos en la primera fase

8. Estado de deterioro en que se encontraba la estructura
roblonada original de hierro debido a la desaparicion de la
bajante de zinc que discurria en su interior
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9y 10. Recuperacion del trencadis en 1a cornisa de la portada
en Conde Salvatierra

La metodologia de restauracion aplicada partié del andlisis del estado de
conservacion en que se encontraban cada uno de estos elementos, la inves-
tigacion de las causas que provocaron estas patologias y la busqueda del
procedimiento de intervencion mds idéneo en cada caso. Este proceso fue
una tarea ardua e interesante que permitié un entendimiento cabal del pro-

ceso de deterioro de dichos elementos.

LA CANTERIA DEL MERCADO DE COLON

El Mercado de Colon dispone tanto en el zécalo del monumento como en la
valla exterior de un tipo de piedra caracteristico de la zona denominado
Piedra de Moncada. El proceso de limpieza incluyd las actuaciones necesa-
rias tanto para su consolidacién como para su limpieza posterior.

Antes de la limpieza de la piedra, se fijaron los elementos separados por las
grietas de decapacion. El sellado externo de las fisuras se realizé empleando,
en los casos que fue necesario, poliacetato de vinilo y arena, inyectando des-
pués por un agujero efectuando a propdsito, el producto consolidante.

Las fases del proceso fueron, segtn la pieza en cuestion:

- Preconsolidacion consistente en la inyeccidén de poliacetato de vinilo en
grietas y fisuras y en la impregnacién de un consolidante general, a base de
éster de dcido de silice para aumentar la resistencia de la roca y evitar de esta
manera la pérdida del volumen original.

- Limpieza mecdnica mediante cepillos de raiz o nylon suave sin dafar la
roca con ayuda de bisturi, espdtulas o similares en las zonas donde la sucie-
dad fue mads resistente. La eliminacion de costras, carbonatos, sulfatos, con
elementos mecdnicos como tornos de dentista, microabrasimetros dentales o
proyeccion de microesferas de vidrio.

- Limpieza quimica y neutralizacién para las manchas y suciedades resis-
tentes o que hayan penetrado en el interior de la roca, donde se aplicaron
papetas a base de edetas, bicarbonatos, decapantes neutros, etc. segun la
naturaleza de la suciedad (6xidos, grasas, cementos, graffiti...). A conti-
nuacion, se neutralizaron los restos mediante agua desmineralizada y el
reactivo adecuado.

- Consolidacion mediante la inyeccion de poliacetato de vinilo y resina epoxi,
con carga tixotrépica o sin ella, dependiendo de la profundidad y tamafio de
las grietas y fisuras.

- Reintegracién volumétrica y rejuntado. En esta parte se realizaron mol-
deados con poliestireno expandido, escayola o pastas grasas, y moldes
con resina de poliester mds fibra de vidrio, y ldtex, segtin el tipo de pro-
blemadtica. Se empled la reproduccion por modelado in situ y por colada.
El material empleado tanto para el modelado como para el colado, es un
material litico artificial a base de resinas acrilicas y morteros modifica-
dos. Por tltimo, se utilizé para la fijacion sobre el original de las repro-
ducciones adhesivos y varillas de fibra de vidrio colocadas con inclina-
cién de 45°.
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Las diversas juntas cuyo mortero original se habia perdido o deteriorado,
asi como las juntas con morteros modernos y cementos afiadidos, se
sanearon y sustituyeron por un mortero a base de cal grasa y marmolina
con la adicién de un flexibilizante a base de ldtex para evitar grietas y
fisuras posteriores o, eventualmente, con el mismo mortero empleado
para las reintegraciones.

Como adecuacién cromadtica se aplicé un patinado superficial mediante pig-
mentos naturales a base de un agua-cal y tierras minerales en aquellos ele-
mentos liticos que habfan perdio la pdtina y no posefan adecuacion cromadtica
respecto al conjunto. La proteccion final de las fdbricas contemplé su imper-
meabilizacion e hidrofugacion, que permitird en todo caso la permeabilidad

de la roca a los gases, pero no a los liquidos.

LOS MOSAICOS Y LA CERAMICA DEL MERCADO DE COLON

El edificio posee una parte importante de elementos cerdmicos en su
ornamentacidn, mosaicos, trencadis, azulejeria, cenefas, relieves esmal-
tados, etc. Aunque el estado de conservacion de los mosaicos y azulejeria
y elementos ornamentales vidriados pudo considerarse en lineas genera-
les como bueno, se detecté acumulacién de suciedad, contaminacidn,
polvo e incrustaciones en la superficie, que a menudo impedia contemplar
los colores y formas reales.

Durante una inspeccidn visual previa, se pudo determinar que no existian 9
deformaciones derivadas de la humedad, como cabia esperar por la natu-
raleza del material, pero si se apreciaron cambios volumétricos y fisura-
ciones, como consecuencia de las contracciones y dilataciones entre la
ceramica y los morteros de agarre, observandose incluso desprendimien-
tos aislados. Sin embargo, la cuantia de estos desprendimientos es muy
limitada gracias a la excelente adherencia entre los bizcochos empleados
y el mortero bastardo de arena-cemento-cal, que se pudo comprobar
mediante percusion.

Ademads de las piezas desprendidas, se observo la desaparicion del sellado
de mosaicos y trencadis, que se encontraba puntualmente en malas con-
diciones, y la pérdida de la capa vidriada y el esmalte de algunos ele-
mentos. Existian distintas zonas donde se insertaban piezas metdlicas
sobre los paramentos. La oxidacion de las partes metdlicas y el consi-
guiente aumento de volumen habia provocado la rotura de morteros y pie-
zas ceramicas. Este problema aparecia acuciado en las cipulas que sopor-
tan los pararrayos.

Por ello, el proceso de actuacion que se adoptd fue el siguiente. El primer
paso tuvo como finalidad eliminar la acumulacién de polvo superficial, en la
que se emplearon para la limpieza brochas de pelo suave y aspiradora indus-
trial, con el fin de permitir una correcta visualizacion de la obra y, a la vez,

asegurar la ejecucion adecuada de los pasos posteriores como la consolida-

cion de la pieza y no del polvo que se encontraba sobre ella. 10
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Inicialmente se procedié a la limpieza de juntas con escoplos y brochas con
la finalidad de liberar la unién y, de forma parcial, la presién que ejercian
unos elementos sobre otros. Para concluir la limpieza de los elementos cera-
micos vidriados se emplearon esponjas naturales humedecidas muy leve-
mente en agua desionizada, aplicdndose en repetidas ocasiones hasta dejar,
en la medida de lo posible, la superficie de las piezas exentas de polvo y sales
solubles cristalizadas en forma de eflorescencias.

La reintegracion volumétrica se realizé con las mismas técnicas y colorime-
tria que las existentes. Se fabricaron las piezas a reponer mediante coccidn en
horno de atmdsfera reductora u oxidante segun caracteristicas del vidriado, y
se marcaron con una “R” para facilitar su identificacion.

Las piezas a reponer se colocaron con morteros cola a base de cal, resinas acrilicas
y cementos, procurando que el coeficiente de dilatacién-contraccion fuera inferior
a la cerdmica para evitar futuros problemas de desprendimientos. Las piezas a

reponer en situaciones peligrosas fueron provistas de anclajes de fibra de vidrio.

LAS FABRICAS DE LADRILLO

En el Mercado de Coldn, la fabrica de ladrillo adquiere una significacion
especial tanto en volumen como en composicion en las dos grandes portadas
recayentes a la calle Jorge Juan y Conde Salvatierra. Todo el ladrillo utilizado
en la obra que nos ocupa es ladrillo cerdmico macizo, con predominio de las
piezas rectangulares, aunque también existen piezas de molde especial, como
en los pabellones y las torres de los extremos de ambas portadas.

El estado de conservacion de las fabricas de ladrilleria caravista se pudo defi-
nir de forma genérica como aceptable, entrando a valorar cada una de ellas
en funcién de las causas de sus patologias. Igualmente, las distintas zonas
cubiertas de los edificios eran utilizadas por las aves, principalmente palo-
mas, como lugar de anidamiento. Esto conllevaba zonas de acumulacién de
gran cantidad de excrementos que segregaban dcido clorhidrico que atacaba
los distintos componentes de las fdbricas.

Las fébricas de ladrillo en innumerables puntos presentaban perforaciones y
empotramientos de distintos elementos metdlicos, elementos que con el paso del
tiempo se habfan oxidado con el consiguiente aumento de volumen. Este cambio
dimensional de los elementos metdlicos incrustados en las fabricas habfa provo-
cado roturas e incluso grietas de gran importancia en algunos casos, como suce-
dia en el empotramiento de la marquesina de la fachada de Conde Salvatierra.
Ademds de las tensiones y las roturas, la oxidacién provocaba la aparicién de
manchas de oxido, como se podian apreciar en diversas partes de las fachadas
Una vez clarificados los ejes de actuacion, se inicié el proceso de limpieza de
dichos elementos mediante agua caliente a presion, dando una primera pasada a
todo el conjunto. Tras este inicio se observo la aparicion de sales solubles en los
ladrillos limpiados. Ante esta situacion, se realizaron pruebas con stone-cleaner
(hidréxido sédico) de la casa Turco, un potente limpiador no abrasivo de superfi-
cies de piedra natural o artificial, que se aplica con brocha y se deja actuar de 15

min. a 2 h. y, posteriormente, se lava con abundante agua caliente y se limpia con
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11 y 12. Recuperacion del trencadis en la cor-
nisa de la portada en Conde Salvatierra

13, 14 y 15. Estado original y recuperacion del
escudo de Valencia en la portada de Jorge Juan

16y 17. Estado original y final de los cupulines de
la portada de Conde Salvatierra, con todo su orna-
mento recuperado
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dcido acético, logrando a primera vista buenos resultados. Atn asf, ciertas partes

de la fachada siguieron mostrando eflorescencias de sales, y se procedio a su lim-
pieza mediante agua desionizada con aplicacion en esponja, evitando una humec-
tacion excesiva, con lo cual se obtuvo finalmente un resultado satisfactorio.

La actuacion concluy6 con la aplicacién del hidrorrepelente Tegosivin, pul-
verizado a no menos de 5 cm de la fdbrica y empleado para hidrofugar super-
ficies porosas. Este material confiere a la fabrica propiedades hidréfobas, una
vez evaporado el disolvente después de la aplicacién, cuando la sustancia
activa penetra en el material hidrolizandose en poros y capilares, condensdn-
dose y creando asf una zona hidréfuga.

Con esta aplicacidn se consiguio reducir la absorcion del agua, proteger
contra el deterioro provocado por la humedad en la obra, prevenir las
eflorescencias, reducir la conductibilidad térmica y, con ello, aumentar el

aislamiento térmico, y conservar una perfecta transpirabilidad del muro.
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ELEMENTOS ESCULTORICOS DE PIEDRA ARTIFICIAL

De las distintas inspecciones realizadas, se pudo deducir con toda certeza

que los elementos escultdricos de piedra artificial presentaban un peor
estado de conservacidn. Los elementos de piedra artificial o mortero
arquitectonico que albergan las portadas del Mercado de Coldn estdn con-
formados en una o varias piezas y reforzados interiormente con varillas
de acero, cuya oxidacién ha provocado el consiguiente aumento de volu-
men y éste, el desprendimiento de parte de las piezas.

El proceso de rehabilitacion de estos elementos se basé en los mismos crite-
rios aplicados en el resto de los materiales, comenzando por la eliminacion
de algas, deposiciones, etc.. mediante cepillos de raiz o nylon suave para no
danar el mortero. La eliminacion de las costras (carbonatos, sulfatos, etc..) se
realizé mediante el empleo de tornos de dentista, proyeccion de microesferas

de vidrio y limpieza manual con bisturi.

18 y 19. Estado de recuperacion de los detalles en los cupulines
20 y 21. Recuperacion del esgrafiado de la escalera princi-
pal en el interior de la portada de Jorge Juan
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/ 24
En la limpieza general se utilizé agua desmineralizada a baja presion y 60°C. Para
los casos de manchas y suciedades resistentes utilizamos papetas a base de edetas,
bicarbonatos, decapantes neutros, etc., segtin se estimd la naturaleza de la suciedad.
El punto mds delicado para evitar futuros problemas de deformaciones y des-
prendimientos en dichas piezas fueron todos los elementos metdlicos no
ornamentales que se encontraban sujetando las mismas. Estos elementos,
tanto los visibles como los no visibles, se extrajeron utilizando con la ayuda
de un detector de onda magnética. El posterior cosido y refuerzo de piezas se
realizé con pernos de fibra de vidrio, con una inclinacion de 45 ° sobre el
plano horizontal, empleando como adhesivo resina epoxi y taponando las
perforaciones con mortero de cal para evitar ataque de rayos UVA.

Dentro de la actuacion llevada a cabo en la restauracion del mercado, se debe con-
siderar la recuperacion de todos aquellos elementos ornamentales que desaparecie-
ron, merced a la documentacion histérica como las fotografias de época. Se trata
del caso de la ristra de ajos que cuelga en la fachada de Conde Salvatierra, las cabe-
zas de cabra y los remates de los cupulines en las torres de la misma fachada.

Dichos elementos fueron moldeados por el equipo de restauracion, basdndose en
escalas gréficas y croquis de inicio, para posteriormente moldearlos con pastas
grasas. Se sacaron as{ moldes con resina de poliéster y fibra de vidrio, se relle-

naron con mortero Parrot de restauracion, se fijaron a las fdbricas mediante vari-

23 llas de fibra de vidrio y se les aplic6 una adecuacion cromdtica e hidrofugado.
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LA CARPINTERIA DE MADERA

La carpinterfa original de madera, en buenas condiciones y libre de ataques de

insectos, fue en gran parte tratada y recuperada. Para ello se procedio al lijado
de las piezas y decapado de las superficies de forma manual, aplicando en
aquellas zonas que lo necesitaron un tratamiento con Xilamon (antixiléfagos)
y consolidando todo el conjunto con Paraloid B-72, una resina acrilica que se
viene utilizando en la restauracion de las obras de arte desde los afios 50 como
adhesivo para la consolidacion y barniz. Numerosos test indican que consti-
tuye la resina mds estable para este tipo de intervenciones, y los ensayos y
pruebas que se realizaron permitieron escoger el grado de concentracion y el
disolvente apropiado para el éxito de la intervencidn, que permitiera una pene-
tracién apropiada de la resina y una consolidacién suficiente del objeto, utili-

zando concentraciones bajas y repitiendo la operacion varias veces.

LA CUBIERTA DEL MERCADO

El sistema existente dispuesto en la cubierta del Mercado de Coldn estaba
configurado por tres faldones a cada lado de piezas de fibrocemento de
40x40 cm, con dos puntas achaflanadas, sujetas con ganchos botén en un
extremo y alambres en la zona superior. Las piezas de fibrocemento ori-
ginales se encontraban en muy malas condiciones y su disposicion con

escaso solape favorecia las filtraciones de agua.

22y 23. Escudo decorativo de piedra artificial recuperados
tras la limpieza

24. Estado final de los aleros de teja recuperados en la por-
tada de Jorge Juan, con canes de madera en forma de pez
25. Fachada de la portada de Jorge Juan tras su restauracion
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26. Detalle de la fachada de la portada de Jorge Juan tras su res-
tauracion

27. Vista del interior del mercado tras su restauracion

28. Vista exterior del mercado tras su restauracion

26

Las condiciones de las piezas fueron mejoradas mediante un material que
garantizaba tanto su funcionalidad como sus condiciones estéticas, debido a
la significativa imagen de escamas que presentaba la misma, coloracion y
textura. Para ello, se utilizaron piezas de fibrocemento “placas eternit” que
cumplian con las condiciones anteriores y presentaban un formato andlogo a
las existentes, en cuanto a dimension y textura, ademds de que garantizaban
la estabilidad del sistema debido a un nuevo sistema de fijacion de piezas que
aseguraban su mayor solape y estanqueidad.

Una vez terminada la obra, se pudo constatar que el criterio de fidelidad his-
térica y el rigor en la ejecucién que habfan guiado los pasos de la restaura-

cion de la estructura metdlica y las fabricas del Mercado de Colén avalaban

el trabajo colectivo que se habfa emprendido afios atrds.
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