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1.- DATOS DE OBRA

1.1.- Normas consideradas

Aceros laminados y armados: CTE DB SE-A

Categorias de uso
B. Zonas administrativas

G1. Cubiertas accesibles Unicamente para mantenimiento. No concomitante con el resto de acciones

variables

1.2.- Estados limite

E.L.U. de rotura. Acero laminado | CTE
Cota de nieve: Altitud inferior o igual a 1000 m
Desplazamientos Acciones caracteristicas

1.2.1.- Situaciones de proyecto

Para las distintas situaciones de proyecto, las combinaciones de acciones se definiran de acuerdo con los

siguientes criterios:

- Con coeficientes de combinacion

ZYGJGKJ +VpP T Va1 ¥ Qus + ZYQi\{JaiQki

j=1

i>1

- Sin coeficientes de combinacion

ZYGijj +vpP + Z YaQu

> i>1

- Donde:

Gc Accion permanente

P. Accién de pretensado

Q. Accibn variable

g Coeficiente parcial de seguridad de las acciones permanentes
o Coeficiente parcial de seguridad de la accion de pretensado
0. Coeficiente parcial de seguridad de la accion variable principal

o, Coeficiente parcial de seguridad de las acciones variables de acompafiamiento

y .. Coeficiente de combinacion de la accion variable principal

y .. Coeficiente de combinacion de las acciones variables de acompafiamiento

Para cada situacion de proyecto y estado limite los coeficientes a utilizar seran:
E.L.U. de rotura. Acero laminado: CTE DB SE-A
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Persistente o transitoria

Coeflc;ee:gze;is dr;aérc(:lgz;les de Coeficientes de combinacién (y)
Favorable Desfavorable | Principal (y ,) | Acompafiamiento (y .)
Carga permanente (G) 0.800 1.350 - -
Sobrecarga (Q - Uso B) 0.000 1.500 1.000 0.700
Sobrecarga (Q - Uso G1) 0.000 1.500 0.000 0.000
Viento (Q) 0.000 1.500 1.000 0.600
Nieve (Q) 0.000 1.500 1.000 0.500

Persistente o transitoria (G1)

Coeflc;zgtﬁis dgzrz;les de Coeficientes de combinacion (y)
Favorable Desfavorable | Principal (y ,) | Acompafiamiento (y .)
Carga permanente (G) 0.800 1.350 - -
Sobrecarga (Q - Uso B) 0.000 1.500 0.000 0.000
Sobrecarga (Q - Uso G1) 0.000 1.500 1.000 0.000
Viento (Q) 0.000 1.500 0.000 0.000
Nieve (Q) 0.000 1.500 0.000 0.000

Desplazamientos

Caracteristica
Coeflc;eegzeris dp;zrt(:;les de Coeficientes de combinacién (y)
Favorable Desfavorable | Principal (y ,) | Acompafiamiento (y .)

Carga permanente (G) 1.000 1.000 - -

Sobrecarga (Q - Uso B) 0.000 1.000 1.000 1.000
Sobrecarga (Q - Uso G1) 0.000 1.000 0.000 0.000
Viento (Q) 0.000 1.000 1.000 1.000
Nieve (Q) 0.000 1.000 1.000 1.000

Pagina 3



Listados

Nave industrial para talleres y oficinas en Fuenlabrada

Caracteristica
Coeﬂc:zg'ltjeris dzzrc(:;les de Coeficientes de combinacién (y)
Favorable Desfavorable | Principal (y ,) | Acompafiamiento (y .)

Carga permanente (G) 1.000 1.000 - -

Sobrecarga (Q - Uso B) 0.000 1.000 0.000 0.000
Sobrecarga (Q - Uso G1) 0.000 1.000 1.000 1.000
Viento (Q) 0.000 1.000 1.000 1.000
Nieve (Q) 0.000 1.000 1.000 1.000

2.- ESTRUCTURA

2.1.- Geometria
2.1.1.- Barras

2.1.1.1.- Materiales utilizados

Materiales utilizados

Material E G f, a, g
Tipo Designacion| (MPa) (MPa) | (MPa) | (m/m°C) | (kN/m?3)
Acero laminado S275 210000.00|0.300|81000.00 |275.00|0.000012 | 77.01

Notacion:
E: Médulo de elasticidad
n: Modulo de Poisson
G: Mddulo de cortadura
f,: Limite elastico
a.. Coeficiente de dilatacion
g Peso especifico

2.1.1.2.- Descripcion

Descripcion
] Longitud
Material
ateria Barra Pieza perfil(Serie) (m) b b | s | Lbw
] L (Ni/Nf) (Ni/Nf) Indeformable Indeformable | “ o (m) | (m)
Tipo Designacion . Deformable
origen extremo
Acero 5275 NiN2 | Nine  |HE180B : 7.892 0108  |0.00| 0.00
laminado (HEB)
HE 180 B
N3/N4 N3/N4 (HEB) - 7.892 0.108 0.00 | 0.00
N2/N95 N2/N5 |(||3PEE§40 0.092 4972 - 0.22 | 0.49 |1.100 | 2.200
N95/N97 N2/N5 |(||3PEE§40 - 5.064 - 0.22 | 0.49 |1.100 | 2.200
N97/N110 N2/N5 |(||3PEE§40 - 2.332 - 0.47 | 1.07 |1.100 | 2.200
N110/N5 N2/N5 |(||3PEE§40 - 0.200 - 5.50 | 12.50 | 1.100 | 2.200
N4/N101 N4/N5 |(||3PEE§40 0.092 4972 - 0.22 | 0.49 |1.100 | 2.200
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Descripcion
Material Barra Pieza '-Of(‘g]';Ud Lb Lb
: ) Perfil(Serie b, b,. P "
) L (Ni/Nf) (Ni/Nf) (Serie) Indeformable Indeformable | (m) | (m)
Tipo Designacion . Deformable
origen extremo
N101/N99 | N4/N5 '('IDPEE?“O . 5.064 . 0.22| 0.49 | 1.100 | 2.200
N99/N114 | N4/N5 '('IDPEE?“O . 2.332 . 0.47| 1.07 | 1.100 | 2.200
N114/N5 | N4/N5 '('IDPEE?“O . 0.200 . 5.50 | 12.50 | 1.100 | 2.200
NG/N7 ne/N7 | HE 2408 . 7.567 0433 | 0.00| 0.70
(HEB)
NB/N9 Ng/Ng | HE 2408 . 7.567 0433 | 0.00| 0.70
(HEB)
N7/N108 | N7/N10 '('IDPEE;’OO 0.122 4.942 . 0.22| 2.47 | 1.100 | 2.200
N108/N106 | N7/N10 '('IDPEE;’OO . 5.064 . 0.22| 2.47 | 1.100 | 2.200
N106/N111 | N7/N10 '('IDPEE;’OO . 2.332 . 0.47| 5.36 | 1.100 | 2.200
N111/N10 | N7/N10 '('IDPEE;’OO . 0.200 . 5.50 | 62.50 | 1.100 | 2.200
N9/N102 | N9/N10 '('IDPEE;’OO 0.122 4.942 . 0.22| 2.47 | 1.100 | 2.200
N102/N104 | N9/N10 '('IDPEE;’OO . 5.064 . 0.22| 2.47 | 1.100 | 2.200
N104/N115 | N9/N10 '('IDPEE;’OO . 2.332 . 0.47| 5.36 | 1.100 | 2.200
N115/N10 | N9/N10 '('IDPEE;’OO . 0.200 . 5.50 | 62.50 | 1.100 | 2.200
N11/N12 | N11/N12 '("HEEZB‘)‘OB . 7.567 0433 | 0.00| 0.70
N13/N14 | N13/N14 '("HEEZB‘)‘OB . 7.567 0433 | 0.00| 0.70
IPE 300
NIZ/NIS | NIZINIS | (oS 0.122 12,537 . 0.09| 0.99 | 1.100 | 2.200
IPE 300
NL4/NIS | NI4NIS | (oS 0.122 12,537 . 0.09| 0.99 | 1.100 | 2.200
N16/N17 | N16/N17 '("HEEZB‘)‘OB . 7.567 0433 | 0.00| 0.70
N18/N19 | N18/N19 '("HEEZB‘)‘OB . 7.567 0433 | 0.00| 0.70
IPE 300
NLTINZO | NITNZO | (oS 0.122 12,537 . 0.09| 0.99 | 1.100 | 2.200
IPE 300
NI9/N20 | NION20 | (oS 0.122 12,537 . 0.09| 0.99 | 1.100 | 2.200
N21/N22 | N21/N22 '("HEEZB‘)‘OB . 7.567 0433 | 0.00| 0.70
N23/N24 | N23/N24 '("HEEZB‘)‘OB . 7.567 0433 | 0.00| 0.70
IPE 300
N22INZS | N22iN2s | (o 0.122 12,537 . 0.09| 0.99 | 1.100 | 2.200
IPE 300
N24/NZS | N24mN2s | (o 0.122 12,537 . 0.09| 0.99 | 1.100 | 2.200
N26/N27 | N26/N27 '("HEEZB‘)‘OB . 7.567 0433 | 0.00| 0.70
N28/N29 | N28/N29 '("HEEZB‘)‘OB . 7.567 0433 | 0.00| 0.70
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Descripcion
Material Barra Pieza '-Of(‘g]';Ud Lb Lb
: ) Perfil(Serie b, b,. P "
) L (Ni/Nf) (Ni/Nf) (Serie) Indeformable Indeformable | (m) | (m)
Tipo Designacion . Deformable
origen extremo
IPE 300
N2T/NGO | N2TIN3O | (o 0.122 12,537 . 0.09| 0.99 | 1.100 | 2.200
IPE 300
N2O/N3O | N2O/N3O | (o 0.122 12,537 . 0.09| 0.99 | 1.100 | 2.200
N31/N32 | N31/N32 '("HEEZB‘)‘OB - 7,567 0433 |000| 0.70
N33/N34 | N33/N34 '("HEEZB‘)‘OB . 7.567 0433 | 0.00| 0.70
IPE 300
NS2IN3S | NS2IN3S | (o 0.122 12,537 . 0.09| 0.99 | 1.100 | 2.200
IPE 300
N34/N3S | NS4/N3S | (o 0.122 12,537 . 0.09| 0.99 | 1.100 | 2.200
N36/N37 | N36/N37 '("HEEZB‘)‘OB . 7.567 0433 | 0.00| 0.70
N38/N39 | N38/N39 '("HEEZB‘)‘OB . 7.567 0433 | 0.00| 0.70
IPE 300
NST/NAO | NSTINAO | (o 0.122 12,537 . 0.09| 0.99 | 1.100 | 2.200
IPE 300
N3O/NAO | N3O/N4O | o 0.122 12,537 . 0.09| 0.99 | 1.100 | 2.200
NAT/N42 | NA1/N42 '("HEEZB‘)‘OB . 7.567 0433 | 0.00| 0.70
NA3/N44 | NA3/N44 '("HEEZB‘)‘OB . 7.567 0433 | 0.00| 0.70
IPE 300
N4ZINGS | NaZINdS | (o 0.122 12,537 . 0.09| 0.99 | 1.100 | 2.200
IPE 300
N44INGS | Na4/NgS | D 0.122 12,537 . 0.09| 0.99 | 1.100 | 2.200
NAG/NAT | NA6/NAT '("HEEZB‘)‘OB . 7.567 0433 | 0.00| 0.70
NAS/NA9 | NAS/NA '("HEEZB‘)‘OB . 7.567 0433 | 0.00| 0.70
IPE 300
NATINGO | NATINSO | o 0.122 12,537 . 0.09| 0.99 | 1.100 | 2.200
IPE 300
NAS/NSO | NAO/NSO | (o 0.122 12,537 . 0.09| 0.99 | 1.100 | 2.200
NS1/N52 | N51/N52 '("HEEZB‘)‘OB : 7567 0433 | 000 0.70
N53/N54 | N53/N54 '("HEEZB‘)‘OB . 7.567 0433 | 0.00| 0.70
IPE 300
NS2/NSS | NS2INSS | (o 0.122 12,537 . 0.09| 0.99 | 1.100 | 2.200
IPE 300
NS4/NSS | NS4/NSS | = 0.122 12,537 . 0.09| 0.99 | 1.100 | 2.200
N56/N57 | N56/N57 '("HEEZB‘)‘OB . 7.567 0433 | 0.00| 0.70
N58/N59 | N58/N59 '("HEEZB‘)‘OB . 7.567 0433 | 0.00| 0.70
IPE 300
NST/NGO | NSTINGO | (o 0.122 12,537 . 0.09| 0.99 | 1.100 | 2.200
IPE 300
NSS/NGO | NSO/NEO | 0.122 12,537 . 0.09| 0.99 | 1.100 | 2.200
N61/N62 | NG1/N62 '("HEEZB‘)‘OB . 7.567 0433 | 0.00| 0.70
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Descripcion
Material Barra Pieza '-Of(‘g]';Ud Lb Lb
: ) Perfil(Serie b, b,. P "
) L (Ni/Nf) (Ni/Nf) (Serie) Indeformable Indeformable | (m) | (m)
Tipo Designacion . Deformable
origen extremo
N63/N64 | NG3/N64 '("HEEZB‘)‘OB . 7.567 0433 | 0.00| 0.70
IPE 300
N62/NGS | N62/NES | - 0.122 12,537 . 0.09| 0.99 | 1.100 | 2.200
IPE 300
N64/NGS | N64/NES | - 0.122 12,537 . 0.09| 0.99 | 1.100 | 2.200
NB6/N67 | NG6/N67 '("HEEZB‘)‘OB . 7.567 0433 | 0.00| 0.70
NG8/N69 | NG8/N69 '("HEEZB‘)‘OB . 7.567 0433 | 0.00| 0.70
IPE 300
N6T/NTO | NSTINTO | (= 0.122 12,537 . 0.09| 0.99 | 1.100 | 2.200
IPE 300
N6S/NTO | NSO/NTO | = 0.122 12,537 . 0.09| 0.99 | 1.100 | 2.200
N71/N72 | N71/N72 '("HEEZB‘)‘OB . 7.567 0433 | 0.00| 0.70
N73/N74 | N73/N74 '("HEEZB‘)‘OB . 7.567 0433 | 0.00| 0.70
IPE 300
NT2INTS | NT2INTS | (oS 0.122 12,537 . 0.09| 0.99 | 1.100 | 2.200
IPE 300
NTAINTS | NTANTS | (o 0.122 12,537 . 0.09| 0.99 | 1.100 | 2.200
N76/N126 | N76/N77 '("HEEZB‘)‘OB . 3.880 0120 | 0.00| 0.70
N126/N77 | N76/N77 '("HEEZB‘)‘OB 0.120 3.447 0433 | 0.00| 0.70
N78/N131 | N78/N79 '("HEEZB‘)‘OB . 3.880 0120 | 0.00| 0.70
N131/N79 | N78/N79 '("HEEZB‘)‘OB 0.120 3.447 0433 | 0.00| 0.70
IPE 300
NTTNIOD | NT7/NBO | S 0.122 4.942 . 0.22| 2.47 | 1.100 | 2.200
N109/N107 | N77/N8O '('IDPEE;’OO . 5.064 . 0.22| 2.47 | 1.100 | 2.200
N107/N112 | N77/N80 '('IDPEE;’OO . 2.332 . 0.47| 5.36 | 1.100 | 2.200
N112/N80 | N77/N8O '('IDPEE;’OO . 0.200 . 5.50 | 62.50 | 1.100 | 2.200
IPE 300
NTO/NIO3 | NTO/NEO | S 0.122 4.942 . 0.22| 2.47 | 1.100 | 2.200
N103/N105 | N79/N80 '('IDPEE;’OO . 5.064 . 0.22| 2.47 | 1.100 | 2.200
N105/N116 | N79/N80 '('IDPEE;’OO . 2.332 . 0.47| 5.36 | 1.100 | 2.200
N116/N8O | N79/N8O '('IDPEE;’OO . 0.200 . 5.50 | 62.50 | 1.100 | 2.200
NB1/N133 | N81/N82 '("HEESOB . 3.880 0120 | 0.00| 0.70
N133/N82 | N81/N82 '("HEESOB 0.120 3.772 0108 | 0.00| 0.70
NB3/N132 | N83/N84 '("HEESOB . 3.880 0120 | 0.00| 0.00
N132/N84 | N83/N84 '("HEESOB 0.120 3.772 0108 | 0.00| 0.00
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Descripcion
Material Barra Pieza Perfil(Serie) '-Of(‘g]';Ud b b Lbsy | LD
s || Dok (Ni/Nf) (Ni/Nf) Indeformable | o o\ o | Indeformable Y ) (m) | (m)
origen extremo
NB2/N87 | N82/Ng5 '('IDPEE?“O 0.092 4.972 : 0.22| 0.49 | 1.100 | 2.200
NB7/N89 | N82/Ng5 '('IDPEE?“O : 5.064 : 0.22| 0.49 | 1.100 | 2.200
N89/N113 | N82/N85 '('IDPEE?“O : 2332 : 0.47 | 1.07 | 1.100 | 2.200
N113/N85 | N82/N85 '('IDPEE?“O : 0.200 : 5,50 | 12.50 | 1.100 | 2.200
NB4/NO3 | NB84/NE5 '('IDPEE?“O 0.092 4.972 : 0.22| 0.49 | 1.100 | 2.200
NO3/NOL | N84/NE5 '('IDPEE?“O : 5.064 : 0.22| 0.49 | 1.100 | 2.200
NOL/N117 | N84/N85 '('IDPEE?“O : 2332 : 0.47 | 1.07 | 1.100 | 2.200
N117/N85 | N84/N85 '('IDPEE?“O : 0.200 : 5,50 | 12.50 | 1.100 | 2.200
N2/N7 | N2/N7 '('IDPESZO : 5.000 : 0.00 | 0.00
N7/N12 | N7/N12 '('IDPESZO : 5.000 : 0.00 | 0.00
NI2/N17 | N12/N17 '('IDPESZO : 5.000 : 0.00 | 0.00
NL17/N22 | N17/N22 '('IDPESZO : 5.000 : 0.00 | 0.00
N22/N27 | N22/N27 '('IDPESZO : 5.000 : 0.00 | 0.00
N27/N32 | N27/N32 '('IDPESZO : 5.000 : 0.00 | 0.00
N32/N37 | N32/N37 '('IDPESZO : 5.000 : 0.00 | 0.00
N37/N42 | N37/N42 '('IDPESZO : 5.000 : 0.00 | 0.00
N42/N4T | N42/N4T '('IDPESZO : 5.000 : 0.00 | 0.00
N4T/NS2 | N4T/N52 '('IDPESZO : 5.000 : 0.00 | 0.00
N52/NS7 | N52/NS7 '('IDPESZO : 5.000 : 0.00 | 0.00
NS7/N62 | N57/N62 '('IDPESZO : 5.000 : 0.00 | 0.00
N62/N67 | N62/N67 '('IDPESZO : 5.000 : 0.00 | 0.00
N67/N72 | N67/NT2 '('IDPESZO : 5.000 : 0.00 | 0.00
N72/N77 | N72/N77 '('IDPESZO : 5.000 : 0.00 | 0.00
N77/N82 | N77/N82 '('IDPESZO : 5.000 : 0.00 | 0.00
NA/NO | N4/NO '('IDPESZO : 5.000 : 0.00 | 0.00
NO/N14 | NO/N14 '('IDPESZO : 5.000 : 0.00 | 0.00
NI4/N19 | N14/N19 '('IDPESZO : 5.000 : 0.00 | 0.00

Pagina 8



Listados

Nave industrial para talleres y oficinas en Fuenlabrada

Descripcion
Material Barra Pieza Perfil(Serie) '-Of(‘g]';Ud b b Lbsy | LD
s || Dok (Ni/Nf) (Ni/Nf) Indeformable | o o\ o | Indeformable Y ) (m) | (m)
origen extremo
N19/N24 | N19/N24 '('IDPESZO : 5.000 : 0.00 | 0.00
N24/N29 | N24/N29 '('IDPESZO : 5.000 : 0.00 | 0.00
N29/N34 | N29/N34 '('IDPESZO : 5.000 : 0.00 | 0.00
N34/N39 | N34/N39 '('IDPESZO : 5.000 : 0.00 | 0.00
N39/N44 | N39/N44 '('IDPESZO : 5.000 : 0.00 | 0.00
N44/NA9 | N44/N4 '('IDPESZO : 5.000 : 0.00 | 0.00
N49/N54 | NA49/N54 '('IDPESZO : 5.000 : 0.00 | 0.00
N54/NS9 | N54/N59 '('IDPESZO : 5.000 : 0.00 | 0.00
N59/N64 | N59/N64 '('IDPESZO : 5.000 : 0.00 | 0.00
NG4/N69 | N64/N6O '('IDPESZO : 5.000 : 0.00 | 0.00
N69/N74 | N69/N74 '('IDPESZO : 5.000 : 0.00 | 0.00
N74/N79 | N74/N79 '('IDPESZO : 5.000 : 0.00 | 0.00
N79/N84 | N79/Ng4 '('IDPESZO : 5.000 : 0.00 | 0.00
N86/N127 | N86/N87 '("HEESOB : 3.880 0120|000 0.70
N127/N87 | N86/N87 '("HEESOB 0.120 4558 0122|000 0.70
N88/N128 | N88/N89 '("HEESOB : 3.880 0120 |0.00]| 0.70
N128/N89 | N88/N89 '("HEESOB 0.120 5.358 0122|000 0.70
N9O/N129 | N9O/N9L '("HEESOB : 3.880 0120|000 0.70
N120/N91 | N9O/N9L '("HEESOB 0.120 5.358 0122|000 0.70
N92/N130 | N92/N93 '("HEESOB : 3.880 0120|000 0.70
N130/N93 | N92/N93 '("HEESOB 0.120 4558 0122|000 0.70
NO4/NO5 | NO4/NGS '("HEESOB : 8.678 0122|000 0.70
NO6/NO7 | N96/NO7 '("HEESOB : 9.478 0122|000 0.70
NOB/N99 | N9B/N99 '("HEESOB : 9.478 0122|000 0.70
N100/N101 | N100/N101 '("HEESOB : 8.678 0122|000 0.70
N101/N102 | N101/N102 '('IDPESZO : 5.000 : 0.00 | 0.00
N103/N93 | N103/N93 '('IDPESZO : 5.000 : 0.00 | 0.00

Pagina 9



Listados

Nave industrial para talleres y oficinas en Fuenlabrada

Descripcion

Material Barra Pieza '-Of(‘g]';Ud Lb Lb

: ) Perfil(Serie b, b,. P "

) L (Ni/Nf) (Ni/Nf) (Serie) Indeformable Indeformable | (m) | (m)

Tipo Designacion . Deformable
origen extremo

N99/N104 | NOO/N104 '('IDPESZO : 5.000 : 0.00 | 0.00
N105/N91 | N105/N91 '('IDPESZO . 5.000 . 0.00 | 0.00
N97/N106 | N97/N106 '('IDPESZO . 5.000 . 0.00| 0.00
N107/N89 | N107/N89 '('IDPESZO . 5.000 . 0.00| 0.00
N95/N108 | N95/N108 '('IDPESZO . 5.000 . 0.00| 0.00
N109/N87 | N109/N87 '('IDPESZO - 5.000 - 0.00 | 0.00
N6/N2 | N6/N2 |R16(R) . 9.434 . 0.00 | 0.00
NIN7 | NIN7 |R16(@) . 9.434 . 0.00 | 0.00
N7/N95 | N7/N95 |R16(R) 0171 6.945 . 0.00 | 0.00
N2/N108 | N2/N108 |R16(R) 0.129 6.987 . 0.00 | 0.00
N8/N4 | N8/N4 |R16(R) . 9.434 . 0.00 | 0.00
N3/NO | N3/N9 |R16(R) . 9.434 . 0.00 | 0.00
N108/N97 | N108/N97 |R12 (R) . 7.116 . 0.00 | 0.00
N95/N106 | N95/N106 |R 12 (R) . 7.116 . 0.00 | 0.00
N82/N109 | N82/N109 |R 16 (R) 0.129 6.987 . 0.00 | 0.00
N77/N87 | N77/N87 |R16(R) 0171 6.945 . 0.00 | 0.00
N87/N107 | N87/N107 |R12 (R) . 7.116 . 0.00 | 0.00
N109/N89 | N109/N89 |R 12 (R) . 7.116 . 0.00 | 0.00
NA/N102 | N4/N102 |R16(R) 0.129 6.987 . 0.00 | 0.00
N9/N101 | N9/N101 |R16(R) 0171 6.945 . 0.00 | 0.00
N102/N99 | N102/N99 |R12 (R) . 7.116 . 0.00 | 0.00
N84/N103 | N84/N103 |R 16 (R) 0.129 6.987 . 0.00 | 0.00
N79/N93 | N79/N93 |R16(R) 0171 6.945 . 0.00 | 0.00
N93/N105 | N93/N105 |R 12 (R) . 7.116 . 0.00 | 0.00
N103/N91 | N103/N91 |R12 (R) . 7.116 . 0.00 | 0.00
N101/N104 | N101/N104 |R 12 (R) . 7.116 . 0.00 | 0.00
N110/N111 | NL1O/N111 '('IDPESZO : 5.000 : 000 | 0.00
N112/N113 | N112/N113 '('IDPESZO . 5.000 . 0.00 | 0.00
N97/N111 | N97/N111 |R12 (R) . 5,517 . 0.00 | 0.00
N106/N110 | N106/N110 |R 12 (R) . 5,517 . 0.00 | 0.00
N114/N115 | N114/N115 '('IDPESZO : 5.000 : 000 | 0.00
N116/N117 | N116/N117 '('IDPESZO . 5.000 . 0.00 | 0.00
N104/N114 | N104/N114 |R 12 (R) . 5,517 . 0.00 | 0.00
N99/N115 | N99/N115 |R12 (R) . 5,517 . 0.00 | 0.00
N91/N116 | N91/N116 |R12 (R) . 5,517 . 0.00 | 0.00
N105/N117 | N105/N117 |R 12 (R) . 5,517 . 0.00 | 0.00
NBY/N112 | N89/N112 |R12 (R) . 5,517 . 0.00 | 0.00
N107/N113 | N107/N113 |R 12 (R) . 5,517 . 0.00 | 0.00
N118/N122 | N118/N122 '("HEESOB : 3.880 0120 | 0.00| 0.70
N119/N123 | N119/N123 '("HEESOB . 3.880 0120 | 0.00| 0.70
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Nave industrial para talleres y oficinas en Fuenlabrada

Descripcion
Material Barra Pieza '-Of(‘g]';Ud Lb Lb
: ) Perfil(Serie b, b,. P "
) L (Ni/Nf) (Ni/Nf) (Serie) Indeformable Indeformable | (m) | (m)
Tipo Designacion . Deformable
origen extremo
N120/N124 | N120/N124 '("HEESOB . 3.880 0120 | 0.00| 0.70
N121/N125 | N121/N125 '("HEESOB . 3.880 0120 | 0.00| 0.70
N123/N122 | N123/N122 '('IDPES“O . 5.000 . 0.00 | 0.50
N124/N123 | N124/N123 '('IDPES“O . 5.000 . 0.00| 0.50
N125/N124 | N125/N124 '('IDPES“O . 5.000 . 0.00| 0.50
N126/N125 | N126/N125 '('IDPES“O 0.120 4.880 . 0.00 | 0.50
N125/N127 | N125/N127 '('IDPEE?“O 0.090 4.820 0090 | 0.00| 0.50
N124/N128 | N124/N128 '('IDPEE?“O 0.090 4.820 0090 | 0.00| 0.50
N123/N129 | N123/N129 '('IDPEE?“O 0.090 4.820 0090 | 0.00| 0.50
N122/N130 | N122/N130 '('IDPEE?“O 0.090 4.820 0090 | 0.00| 0.50
N122/N131 | N122/N131 '('IDPES“O . 4.880 0120 | 0.00| 0.50
N131/N132 | N131/N132 '('IDPEE?“O 0.120 4.790 0090 | 0.00| 0.50
N130/N132 | N130/N132 '('IDPES“O . 4.910 0090 | 0.00| 0.50
N129/N130 | N129/N130 '('IDPES“O . 5.000 . 0.00 | 0.50
N128/N129 | N128/N129 '('IDPES“O . 5.000 . 0.00 | 0.50
N127/N128 | N127/N128 '('IDPES“O . 5.000 . 0.00 | 0.50
N133/N127 | N133/N127 '('IDPES“O 0.090 4.910 . 0.00 | 0.50
N126/N133 | N126/N133 '('IDPEE?“O 0.120 4.790 0090 | 0.00| 0.50
N83/N131 | N83/N131 |R12 (R) . 6.210 0193 | 0.00| 0.00
N78/N132 | N78/N132 |R12 (R) . 6.210 0193 | 0.00| 0.00
N132/N79 | N132/N79 |R12 (R) 0.193 6.210 . 0.00 | 0.00
N131/N84 | N131/N84 |R12 (R) 0.193 6.210 . 0.00 | 0.00
N76/N133 | N76/N133 |R12 (R) . 6.210 0193 | 0.00| 0.00
NB1/N126 | N81/N126 |R12 (R) . 6.210 0193 | 0.00| 0.00
N133/N77 | N133/N77 |R12 (R) 0.193 6.210 . 0.00 | 0.00
N126/N82 | N126/N82 |R12 (R) 0.193 6.210 . 0.00 | 0.00
Notacion:
Ni: Nudo inicial
Nf: Nudo final
b,,: Coeficiente de pandeo en el plano 'XY'
b,.: Coeficiente de pandeo en el plano 'XZ'
Lbs,,: Separacion entre arriostramientos del ala superior
Lb,: Separacion entre arriostramientos del ala inferior

2.1.1.3.- Caracteristicas mecanicas
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Nave industrial para talleres y oficinas en Fuenlabrada

Tipos de pieza

Ref. Piezas

1 |N1/N2, N3/N4, N81/N82, N83/N84, N86/N87, N88/N89, N90/N91, N92/N93, N94/N95, N96/N97,
N98/N99, N100/N101, N118/N122, N119/N123, N120/N124 y N121/N125

2 |N2/N5, N4/N5, N82/N85, N84/N85, N125/N127, N124/N128, N123/N129, N122/N130, N131/N132
y N126/N133

3 |N6/N7,N8/N9, N11/N12, N13/N14, N16/N17, N18/N19, N21/N22, N23/N24, N26/N27, N28/N29,
N31/N32, N33/N34, N36/N37, N38/N39, N41/N42, N43/N44, N46/N47, N48/N49, N51/N52,
N53/N54, N56/N57, N58/N59, N61/N62, N63/N64, N66/N67, N68/N69, N71/N72, N73/N74,
N76/N77y N78/N79

4 |N7/N10, N9/N10, N12/N15, N14/N15, N17/N20, N19/N20, N22/N25, N24/N25, N27/N30, N29/N30,
N32/N35, N34/N35, N37/N40, N39/N40, N42/N45, N44/N45, N47/N50, N49/N50, N52/N55,
N54/N55, N57/N60, N59/N60, N62/N65, N64/N65, N67/N70, N69/N70, N72/N75, N74/NT5,
N77/N80y N79/N80

5 |N2/N7,N7/N12, N12/N17,N17/N22, N22/N27, N27/N32, N32/N37, N37/N42, N42/N47, N4A7/N52,
N52/N57, N57/N62, N62/N67, N67/N72, N72/N77, N77/N82, N4/N9, N9/N14, N14/N19, N19/N24,
N24/N29, N29/N34, N34/N39, N39/N44, N44/N49, N49/N54, N54/N59, N59/N64, N64/N69,
N69/N74, N74/N79, N79/N84, N101/N102, N103/N93, N99/N104, N105/N91, N97/N106,
N107/N89, N95/N108, N109/N87, N110/N111, N112/N113, N114/N115y N116/N117

6 |N6/N2, N1/N7, N7/N95, N2/N108, N8/N4, N3/N9, N82/N109, N77/N87, N4/N102, N9/N101,
N84/N103y N79/N93

7 |N108/N97, N95/N106, N87/N107, N109/N89, N102/N99, N93/N105, N103/N91, N101/N104,
N97/N111, N106/N110, N104/N114, N99/N115, N91/N116, N105/N117, N89/N112, N107/N113,
N83/N131, N78/N132, N132/N79, N131/N84, N76/N133, N81/N126, N133/N77 y N126/N82

8 |N123/N122, N124/N123, N125/N124, N126/N125, N122/N131, N130/N132, N129/N130,
N128/N129, N127/N128'y N133/N127

Caracteristicas mecanicas

Material Ref. Pescripeion A Avy | Avz lyy Izz It

Tipo Designacién (cm?) | (cm?) | (cm?) (cm4) (cm4) | (cm4)
Iaﬁﬁf};‘(’m 5275 1 |He 1808, (HEB) 65.30 | 37.80 | 11.63 | 3831.00 | 1363.00 | 42.16
2 |IPE 240, (IPE) 39.10 | 17.64 | 12.30 | 3892.00 | 284.00 | 12.90

3 |HE 240 B, (HEB) 106.00 | 61.20 | 18.54 | 11260.00 | 3923.00 | 102.70

IPE 300, Simple con cartelas, (IPE)

Cartela inicial inferior: 2.50 m. Cartela final inferior: 1.00 m. 5380 | 24.07 | 17.80 | 8356.00 | 604.00 | 20.10

5 |IPE 120, (IPE) 13.20 | 6.05 | 4.25 | 318.00 27.70 1.74
6 |R16,(R) 201 | 1.81 | 181 0.32 0.32 0.64
7 |R12,(R) 113 | 1.02 | 1.02 0.10 0.10 0.20
8 |IPE 140, (IPE) 16.40 | 7.56 | 5.34 | 541.00 44.90 2.45

Notacion:
Ref.: Referencia
A: Area de la seccion transversal
Avy: Area de cortante de la seccion segdn el eje local *Y'
Avz: Area de cortante de la seccién segun el eje local 'Z'
lyy: Inercia de la seccién alrededor del eje local 'Y*
Izz: Inercia de la seccién alrededor del eje local ‘Z*
It: Inercia a torsion
Las caracteristicas mecdnicas de las piezas corresponden a la seccion en el punto medio de las mismas.

2.1.1.4.- Resumen de medicion
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Nave industrial para talleres y oficinas en Fuenlabrada

Resumen de medicion
Material Longitud Volumen Peso
T | GestyEsir Serie Perfil Perfil Serie | Material | Perfil | Serie | Material | Perfil Serie | Material
(m) (m) (m) (m3) | (md) | (m¥) (kg) (kg) (kg)
HE 180 B 121.600 0.794 6233.28
HE 240 B 240.000 2.544 19970.40
HEB 361.600 3.338 26203.68
IPE 240 80.636 0.315 2475.00
IPE 300, Simple con cartelas | 379.770 3.404 18176.36
IPE 120 220.000 0.290 2279.64
IPE 140 50.000 0.082 643.70
IPE 730.406 4.092 23574.70
R 16 94.665 0.019 149.41
R12 152.290 0.017 135.21
R 246.956 0.036 284.62
Acero
laminado 5275 1338.961 7.466 50063.00

2.2.- Resultados

2.2.1.- Barras

2.2.1.1.- Resistencia

Referencias:

N: Esfuerzo axil (kN)
Vy: Esfuerzo cortante segun el eje local Y de la barra. (kN)
Vz: Esfuerzo cortante segun el eje local Z de la barra. (kN)
Mt: Momento torsor (KN-m)
My: Momento flector en el plano 'XZ' (giro de la seccion respecto al eje local 'Y' de la barra). (kN-m)
Mz: Momento flector en el plano 'XY' (giro de la seccidn respecto al eje local 'Z' de la barra). (kN-m)

Los esfuerzos indicados son los correspondientes a la combinacion pésima, es decir, aquella que demanda
la mé&xima resistencia de la seccion.

Origen de los esfuerzos pésimos:

— G: Solo gravitatorias

— GV: Gravitatorias + viento

— GS: Gravitatorias + sismo

— GVS: Gravitatorias + viento + sismo

h: Aprovechamiento de la resistencia. La barra cumple con las condiciones de resistencia de la norma si se
cumple que h £ 100 %.

Comprobacion de resistencia
. Esfuerzos pésimos
h | Posicion _
Barra (%) (m) N Vy Vz Mt My Mz | Origen | Estado
(kN) (kN) (KN) | (KN-m) | (KN-m) | (kN-m)
N1/N2 |84.38| 0.000 | -20.076 |-17.101| 15.958 | 0.02 | 45.76 |-28.38| GV |Cumple
N3/N4 | 84.08| 0.000 | -18.730 |-17.089 |-15.938 | -0.02 | -45.67 | -28.29 | GV |Cumple
N2/N95 |69.34| 0.092 | -0.958 | 0.787 | -0.776 | 1.38 | 15.02 | -0.27 | GV |Cumple
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Nave industrial para talleres y oficinas en Fuenlabrada

Comprobacion de resistencia

. Esfuerzos pésimos

Barra (!)0 ) PO(Sr::;OH N Vy Vz Mt My Mz | Origen | Estado
(kN) (kN) (kN) | (KN-m) | (kN-m) | (kN-m)

N95/N97 |18.42| 5.064 | 24.443 | -0503 | 4959 | -0.01 | -883 | 1.33 GV | Cumple
N97/N110 | 9250 | 0.000 | 36.547 | 5.750 |-10.682 | -1.84 | -7.58 | 1.58 GV | Cumple
N110/N5 |92.50| 0.000 | 37.316 | -1.027 | -5.340 | -1.84 | 1150 |-11.15| GV |Cumple
N4/N101 | 69.39 | 0.092 -0.983 | -0.787 | -0.795 | -1.38 | 14.95 | 0.27 GV | Cumple
N101/N99 | 18.43 | 5.064 | 24.432 | 0503 | 4964 | 0.01 | -884 | -1.32 GV | Cumple
N99/N114 | 92.57 | 0.000 | 36.555 | -5.751 |-10.686 | 1.84 | -7.58 | -1.58 GV | Cumple
N114/N5 |92.57 | 0.000 | 37.324 | 1.023 | -5.344 | 184 | 1150 | 11.15 | GV |Cumple

N6/N7 92.74| 7.567 | -74.794 | -0.023 |-52.681 | -0.08 | 234.15 | 0.07 G Cumple
N8/N9 92.74 | 7567 | -74.794 | -0.021 | 52.680 | 0.08 |-234.15| 0.07 G Cumple
N7/N108 |88.76 | 0.122 | -69.003 | -0.017 |-61.382 | 0.06 |-239.89 | -0.09 G Cumple
N108/N106 | 71.03 | 5.064 | -58.629 | 0.029 | -6.251 | 0.06 | 98.28 | -0.15 G Cumple
N106/N111 | 73.78 | 1.533 | -57.185 | -0.237 | -2.882 | 0.05 | 102.76 | 0.22 G Cumple
N111/N10 | 34.19| 0.000 | -56.795 | 0.000 | 1.462 | 0.02 | 10343 | 041 G Cumple
N9/N102 |88.76 | 0.122 | -69.003 | 0.017 |-61.381| -0.06 |-239.89 | 0.09 G Cumple
N102/N104 | 71.03 | 5.064 | -58.629 | -0.029 | -6.250 | -0.06 | 98.28 | 0.15 G Cumple
N104/N115 | 73.78 | 1.533 | -57.184 | 0.237 | -2.881 | -0.05 | 102.76 | -0.22 G Cumple
N115/N10 | 34.19| 0.000 | -56.795 | 0.000 | 1.463 | -0.02 | 103.43 | -0.41 G Cumple
N11/N12 |92.25| 7.567 | -74.424 | -0.007 |-52.436 | 0.00 | 233.00 | 0.00 G Cumple
N13/N14 |92.25| 7.567 | -74.424 | -0.005 | 52.436 | 0.00 |-233.00| 0.00 G Cumple

N12/N15 |93.77| 2.623 | -58.409 | 0.000 |-42.607 | 0.00 |-117.31| 0.00 GV | Cumple
N14/N15 |93.77| 2.623 | -58.409 | 0.000 |-42.607 | 0.00 |-117.31| 0.00 GV | Cumple
N16/N17 |92.25| 7.567 | -74.424 | -0.005 |-52.436 | 0.00 | 233.00 | 0.00 G Cumple
N18/N19 |92.25| 7.567 | -74.424 | -0.003 | 52.436 | 0.00 |-233.00| 0.00 G Cumple
N17/N20 |93.77| 2.623 | -58.409 | 0.000 |-42.607 | 0.00 |-117.31| 0.00 GV | Cumple
N19/N20 |93.77 | 2.623 | -58.409 | 0.000 |-42.607 | 0.00 |-117.31| 0.00 GV | Cumple
N21/N22 |92.25| 7.567 | -74.424 | -0.003 |-52.436 | 0.00 | 233.00 | 0.00 G Cumple
N23/N24 |92.25| 7.567 | -74.424 | 0.004 | 52.436 | 0.00 |-233.00| 0.00 G Cumple
N22/N25 |93.77 | 2.623 | -58.409 | 0.000 |-42.607 | 0.00 |-117.31| 0.00 GV | Cumple
N24/N25 |93.77 | 2.623 | -58.409 | 0.000 |-42.607 | 0.00 |-117.31| 0.00 GV | Cumple
N26/N27 |92.25| 7.567 | -74.424 | 0.002 |-52.436 | 0.00 | 233.00 | 0.00 G Cumple
N28/N29 |92.25| 7.567 | -74.424 | 0.006 | 52.436 | 0.00 |-233.00| 0.00 G Cumple
N27/N30 | 93.77 | 2.623 | -58.409 | 0.000 |-42.607 | 0.00 |-117.31| 0.00 GV | Cumple
N29/N30 |93.77 | 2.623 | -58.409 | 0.000 |-42.607 | 0.00 |-117.31| 0.00 GV | Cumple
N31/N32 |92.25| 7.567 | -74.424 | 0.004 |-52.436 | 0.00 | 233.00 | 0.00 G Cumple
N33/N34 |92.25| 7.567 | -74.424 | 0.008 | 52.436 | 0.00 |-233.00| 0.00 G Cumple
N32/N35 |93.77| 2.623 | -58.409 | 0.000 |-42.607 | 0.00 |-117.31| 0.00 GV | Cumple
N34/N35 |93.77| 2.623 | -58.409 | 0.000 |-42.607 | 0.00 |-117.31| 0.00 GV | Cumple
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Listados

Comprobacion de resistencia
. Esfuerzos pésimos
Barra (!)0 ) PO(Sr::;OH N Vy Vz Mt My Mz | Origen | Estado
(kN) (kN) (kN) | (KN-m) | (kN-m) | (kN-m)

N36/N37 |92.25| 7.567 | -74.424 | 0.006 |-52.436| 0.00 | 233.00 | 0.00 G | Cumple
N38/N39 |92.25| 7.567 | -74.424 | 0.010 | 52.436 | 0.00 |-233.00| 0.00 G | Cumple
N37/N40 |93.77| 2.623 | -58.409 | 0.000 |-42.607 | 0.00 |-117.31| 0.00 GV | Cumple
N39/N40 |93.77 | 2.623 | -58.409 | 0.000 |-42.607 | 0.00 |-117.31| 0.00 GV | Cumple
N41/N42 |92.25| 7.567 | -74.424 | 0.008 |-52.436 | 0.00 | 233.00 | 0.00 G | Cumple
N43/N44 | 92.25| 7.567 | -74.424 | 0.012 | 52.436 | 0.00 |-233.00| 0.01 G | Cumple
N42/N45 | 93.77 | 2.623 | -58.409 | 0.000 |-42.607 | 0.00 |-117.31| 0.00 GV | Cumple
N44/N45 | 93.77 | 2.623 | -58.409 | 0.000 |-42.607 | 0.00 |-117.31| 0.00 GV | Cumple
N46/N47 |92.25| 7.567 | -74.424 | 0.010 |-52.436 | 0.00 | 233.00 | 0.00 G | Cumple
N48/N49 |92.25| 7.567 | -74.424 | 0.014 | 52.436 | 0.00 |-233.00| 0.01 G | Cumple
N47/N50 |93.77 | 2.623 | -58.409 | 0.000 |-42.607 | 0.00 |-117.31| 0.00 GV | Cumple
N49/N50 |93.77 | 2.623 | -58.409 | 0.000 |-42.607 | 0.00 |-117.31| 0.00 GV | Cumple
N51/N52 |92.25| 7.567 | -74.424 | 0.012 |-52.436 | 0.00 | 233.00 | 0.01 G | Cumple
N53/N54 |92.25| 7.567 | -74.424 | 0.016 | 52.436 | 0.00 |-233.00| 0.01 G | Cumple
N52/N55 |93.77 | 2.623 | -58.409 | 0.000 |-42.607 | 0.00 |-117.31| 0.00 GV | Cumple
N54/N55 |93.77 | 2.623 | -58.409 | 0.000 |-42.607 | 0.00 |-117.31| 0.00 GV | Cumple
N56/N57 |92.25| 7.567 | -74.424 | 0.014 |-52.436 | 0.00 | 233.00 | 0.01 G | Cumple
N58/N59 |92.25| 7.567 | -74.424 | 0.018 | 52.436 | 0.00 |-233.00| 0.01 G | Cumple
N57/N60 |93.77 | 2.623 | -58.409 | 0.000 |-42.607 | 0.00 |-117.31| 0.00 GV | Cumple
N59/N60 |93.77 | 2.623 | -58.409 | 0.000 |-42.607 | 0.00 |-117.31| 0.00 GV | Cumple
N61/N62 |92.25| 7.567 | -74.424 | 0.015 |-52.436 | 0.00 | 233.00 | 0.01 G | Cumple
N63/N64 |92.25| 7.567 | -74.424 | 0.020 | 52.436 | 0.00 |-233.00| 0.01 G | Cumple
N62/N65 |93.77 | 2.623 | -58.409 | 0.000 |-42.607 | 0.00 |-117.31| 0.00 GV | Cumple
N64/N65 |93.77 | 2.623 | -58.409 | 0.000 |-42.607 | 0.00 |-117.31| 0.00 GV | Cumple
N66/N67 |92.25| 7.567 | -74.424 | 0.017 |-52.436| 0.00 | 233.00 | 0.01 G | Cumple
N68/N69 |92.25| 7.567 | -74.424 | 0.022 | 52.436 | 0.00 |-233.00| 0.01 G | Cumple
N67/N70 |93.77| 2.623 | -58.409 | 0.000 |-42.607 | 0.00 |-117.31| 0.00 GV | Cumple
N69/N70 |93.77 | 2.623 | -58.409 | 0.000 |-42.607 | 0.00 |-117.31| 0.00 GV | Cumple
N71/N72 |92.25| 7.567 | -74.424 | 0.019 |-52.436| 0.00 | 233.00 | 0.01 G | Cumple
N73/N74 |92.25| 7.567 | -74.424 | 0.024 | 52.436 | 0.00 |-233.00| 0.01 G | Cumple
N72/N75 |93.77| 2.623 | -58.409 | 0.000 |-42.607 | 0.00 |-117.31| 0.00 GV | Cumple
N74/N75 |93.77| 2.623 | -58.409 | 0.000 |-42.607 | 0.00 |-117.31| 0.00 GV | Cumple
N76/N126 | 48.98 | 3.880 |-108.924 | -4.525 | 31.213 | 0.02 | -94.21 | 11.90 G | Cumple
N126/N77 | 79.85| 3.567 | -75.015 | -2.450 | -84.221 | 0.08 | 202.40 | -1.11 G | Cumple
N78/N131 | 48.96 | 3.880 |-108.869 | -4.511 |-31.209 | -0.02 | 94.20 | 11.88 G | Cumple
N131/N79 | 79.86 | 3.567 | -75.027 | -2.446 | 84.223 | -0.08 |-202.42 | -1.11 G | Cumple
N77/N109 | 90.10 | 2.623 | -93.765 | 0.024 |-44.156 | -0.04 |-102.69 | 0.02 G | Cumple

Pagina 15




Listados

Nave industrial para talleres y oficinas en Fuenlabrada

Comprobacion de resistencia
. Esfuerzos pésimos
Barra (30) PO(Sr::;OH N Vy Vz Mt My Mz | Origen | Estado
(kN) (kN) (kN) | (KN-m) | (kN-m) | (kN-m)

N109/N107 | 58.24 | 4.431 | -91.492 | -0.111 | -0.351 | -0.03 | 69.05 | 0.40 GV | Cumple
N107/N112 | 57.63 | 0.000 | -90.867 | 0.291 | 3.734 | -0.03 | 68.08 | 0.47 GV | Cumple
N112/N80 | 24.66 | 0.000 | -86.931 | -0.012 | 2.880 | -0.01 | 65.71 | -0.25 G | Cumple
N79/N103 | 90.14 | 2.623 | -93.911 | -0.021 | -44.167 | 0.04 |-102.68 | -0.03 G | Cumple
N103/N105 | 58.47 | 4.431 | -92.484 | 0.093 | -0.259 | 0.03 | 69.10 | -0.41 GV | Cumple
N105/N116 | 57.79 | 0.000 | -91.858 | -0.261 | 3.826 | 0.03 | 68.07 | -0.47 GV | Cumple
N116/N80 | 24.65| 0.000 | -86.930 | -0.012 | 2.884 | 0.01 | 65.71 | 0.24 G | Cumple
N81/N133 | 43.31| 0.000 | -33.045 | 10.323 | 9.934 | 0.01 | 31.02 | 10.15 | GV |Cumple
N133/N82 | 21.60| 0.120 | -2.353 | 9.610 | 10.617 | -0.02 | 6.26 9.98 GV | Cumple
N83/N132 | 44.19| 0.000 | -35.074 | 10.526 | -9.955 | -0.01 | -31.13 | 10.56 | GV | Cumple
N132/N84 | 21.70| 0.120 | -2.318 | 9.483 |-10.654| 0.02 | -6.29 | 10.03 | GV |Cumple
N82/N87 | 31.74 | 0.092 2.036 | -0.760 | 0.552 | -0.63 | 17.08 | 0.14 GV | Cumple
N87/N89 |14.96 | 0.000 | 15.241 | -0.607 | -6.380 | 0.04 | -9.99 | -0.60 GV | Cumple
N89/N113 | 46.92 | 0.000 | -11.822 | 2.538 | 6.864 | -0.93 | 5.68 0.72 GV | Cumple
N113/N85 | 46.92 | 0.000 | -11.190 | 0.945 | 2.218 | -0.93 | -451 | -461 GV | Cumple
N84/N93 | 31.00 | 0.092 -7.453 | 0.295 | -7.032 | 0.00 | -23.78 | -0.03 GV | Cumple
N93/N91 |20.27 | 0.000 | 13.391 | 0.496 | 0.863 | 0.40 5.20 0.17 GV | Cumple
N91/N117 | 3542 | 2332 | 23.306 | 2.309 | -3.211 | -060 | 7.46 | -4.91 GV | Cumple
N117/N85 | 3542 | 0.000 | 23.338 | -1.721 | -3.011 | -0.60 | 7.46 | -4.91 GV | Cumple
N2/N7 | 11.07 | 2500 | -28.961 | 0.000 | 0.000 | 0.00 0.43 0.00 GV | Cumple
N7/N12 |11.08| 2.500 | 28.990 | 0.000 | 0.000 | 0.00 0.43 0.00 GV | Cumple
N12/N17 |11.00| 2.500 | 28.693 | 0.000 | 0.000 | 0.00 0.43 0.00 GV | Cumple
N17/N22 |10.92| 2500 | 28.422 | 0.000 | 0.000 | 0.00 0.43 0.00 GV | Cumple
N22/N27 |10.85| 2.500 | 28.175 | 0.000 | 0.000 | 0.00 0.43 0.00 GV | Cumple
N27/N32 |10.78 | 2.500 | 27.953 | 0.000 | 0.000 | 0.00 0.43 0.00 GV | Cumple
N32/N37 |10.73| 2500 | 27.755 | 0.000 | 0.000 | 0.00 0.43 0.00 GV | Cumple
N37/N42 |10.68 | 2.500 | 27.582 | 0.000 | 0.000 | 0.00 0.43 0.00 GV | Cumple
N42/N47 |10.63| 2.500 | 27.432 | 0.000 | 0.000 | 0.00 0.43 0.00 GV | Cumple
N47/N52 |10.60 | 2.500 | 27.306 | 0.000 | 0.000 | 0.00 0.43 0.00 GV | Cumple
N52/N57 |10.57 | 2.500 | 27.205 | 0.000 | 0.000 | 0.00 0.43 0.00 GV | Cumple
N57/N62 |10.54 | 2500 | 27.126 | 0.000 | 0.000 | 0.00 0.43 0.00 GV | Cumple
N62/N67 |10.53 | 2.500 | 27.072 | 0.000 | 0.000 | 0.00 0.43 0.00 GV | Cumple
N67/N72 |10.52| 2500 | 27.040 | 0.000 | 0.000 | 0.00 0.43 0.00 GV | Cumple
N72/N77 |10.52| 2500 | 27.033 | 0.000 | 0.000 | 0.00 0.43 0.00 GV | Cumple
N77/N82 | 8.47 | 2500 | -19.957 | 0.000 | 0.000 | 0.00 0.43 0.00 GV | Cumple
N4/N9 | 11.08| 2500 | -28.963 | 0.000 | 0.000 | 0.00 0.43 0.00 GV | Cumple
N9/N14 | 11.37| 2.500 | 29.989 | 0.000 | 0.000 | 0.00 0.43 0.00 GV | Cumple
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Nave industrial para talleres y oficinas en Fuenlabrada

Listados

Comprobacion de resistencia
. Esfuerzos pésimos
Barra (30) PO(Sr::;OH N Vy Vz Mt My Mz | Origen | Estado
(kN) (kN) (kN) | (KN-m) | (kN-m) | (kN-m)

N14/N19 |11.30| 2.500 | 29.730 | 0.000 | 0.000 | 0.00 0.43 0.00 GV | Cumple
N19/N24 |11.23| 2500 | 29.497 | 0.000 | 0.000 | 0.00 0.43 0.00 GV | Cumple
N24/N29 |11.17| 2500 | 29.289 | 0.000 | 0.000 | 0.00 0.43 0.00 GV | Cumple
N29/N34 |11.12| 2500 | 29.107 | 0.000 | 0.000 | 0.00 0.43 0.00 GV | Cumple
N34/N39 |11.07| 2500 | 28.950 | 0.000 | 0.000 | 0.00 0.43 0.00 GV | Cumple
N39/N44 |11.03| 2.500 | 28.818 | 0.000 | 0.000 | 0.00 0.43 0.00 GV | Cumple
N44/N49 |11.00| 2500 | 28.711 | 0.000 | 0.000 | 0.00 0.43 0.00 GV | Cumple
N49/N54 |10.98 | 2.500 | 28.630 | 0.000 | 0.000 | 0.00 0.43 0.00 GV | Cumple
N54/N59 |10.96 | 2.500 | 28.573 | 0.000 | 0.000 | 0.00 0.43 0.00 GV | Cumple
N59/N64 | 10.95| 2.500 | 28.541 | 0.000 | 0.000 | 0.00 0.43 0.00 GV | Cumple
N64/N69 |10.95| 2.500 | 28.534 | 0.000 | 0.000 | 0.00 0.43 0.00 GV | Cumple
N69/N74 |10.96 | 2.500 | 28.552 | 0.000 | 0.000 | 0.00 0.43 0.00 GV | Cumple
N74/N79 |10.97 | 2500 | 28595 | 0.000 | 0.000 | 0.00 0.43 0.00 GV | Cumple
N79/N84 | 9.34 | 2.500 | -22.980 | 0.000 | 0.000 | 0.00 0.43 0.00 GV | Cumple
N86/N127 | 68.31| 0.000 | -93.564 | 3.430 |-34.435| 0.00 | -54.46 | 11.89 | GV | Cumple
N127/N87 | 28.14| 0.120 | -2.067 | -0.392 |-19.468  0.00 | -31.62 | -1.78 GV | Cumple
N88/N128 | 65.42 | 0.000 | -87.646 | 3.713 |-31.825| 0.00 | -50.53 | 12.23 | GV | Cumple
N128/N89 | 30.68 | 0.120 | -5.717 | -0.382 |-18.968 | 0.00 | -33.99 | -2.05 GV | Cumple
N90/N129 | 65.07 | 0.000 | -86.820 | -3.726 |-31.987 | 0.00 | -50.05 |-12.28 | GV | Cumple
N129/N91 | 28.09| 0.120 | -5.827 | 0.383 |-18.356| 0.00 | -30.71 | 2.05 GV | Cumple
N92/N130 | 65.71| 0.000 | -88.682 | -3.444 |-34917| 0.00 | -51.44 |-11.93| GV |Cumple
N130/N93 | 15.49 | 0.120 | -1.837 | 0.393 |-15970| 0.00 | -15.68 | 1.78 GV | Cumple
N94/N95 | 74.52 | 0.000 | -12.007 | 0.694 | 32.005 | 0.00 | 80.52 | 6.02 GV | Cumple
N96/N97 |70.18 | 0.000 | -7.058 | 0.319 | 30.023 | 0.00 | 81.67 | 3.02 GV | Cumple
N98/N99 |70.12| 0.000 | -7.066 | -0.318 | 30.018 | 0.00 | 81.62 | -3.01 GV | Cumple
N100/N101 | 74.40 | 0.000 | -11.985 | -0.692 | 31.991 | 0.00 | 80.40 | -6.00 GV | Cumple
N101/N102 | 11.12 | 2.500 | -22.674 | 0.000 | 0.000 | 0.00 0.42 0.07 GV | Cumple
N103/N93 | 19.36 | 5.000 | -18.603 | 0.081 | 0.661 | 0.00 | -1.61 | -0.14 GV | Cumple
N99/N104 | 9.46 | 2.500 | -16.910 | 0.000 | 0.000 | 0.00 0.42 0.07 GV | Cumple
N105/N91 | 7.94 | 2500 | -11.675 | 0.000 | 0.000 | 0.00 0.42 0.07 GV | Cumple
N97/N106 | 9.46 | 2.500 | -16.910 | 0.000 | 0.000 | 0.00 042 | -0.07 GV | Cumple
N107/N89 | 7.61 | 2.500 | -10.533 | 0.000 | 0.000 | 0.00 042 | -0.07 GV | Cumple
N95/N108 | 11.12 | 2.500 | -22.673 | 0.000 | 0.000 | 0.00 042 | -0.07 GV | Cumple
N109/N87 | 9.10 | 2.500 | -15.685 | 0.000 | 0.000 | 0.00 042 | -0.07 GV | Cumple

N6/N2 | 40.84 | 0.000 | 21.507 | 0.000 | 0.000 | 0.00 0.00 0.00 GV | Cumple

N1/N7 |52.49 | 0.000 | 27.643 | 0.000 | 0.000 | 0.00 0.00 0.00 GV | Cumple
N7/N95 | 74.49| 0.171 | 39.228 | 0.000 | 0.000 | 0.00 0.00 0.00 GV | Cumple
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Listados

Nave industrial para talleres y oficinas en Fuenlabrada

Comprobacion de resistencia

. Esfuerzos pésimos
h | Posicion

Barra (%) (m) N Vy Vz Mt My Mz | Origen | Estado
(kN) (kN) (kN) | (kN-m) | (kN-m) | (kN-m)

N2/N108 |62.87 | 0.129 | 33.105 | 0.000 | 0.000 | 0.00 0.00 0.00 GV | Cumple

N8/N4 | 43.85| 0.000 | 23.090 | 0.000 | 0.000 | 0.00 0.00 0.00 GV | Cumple

N3/N9 |52.84| 0.000 | 27.826 | 0.000 | 0.000 | 0.00 0.00 0.00 GV | Cumple

N108/N97 | 76.91| 0.000 | 22.782 | 0.000 | 0.000 | 0.00 0.00 0.00 GV | Cumple

N95/N106 | 59.67 | 0.000 | 17.676 | 0.000 | 0.000 | 0.00 0.00 0.00 GV | Cumple

N82/N109 | 42.93 | 0.129 | 22.607 | 0.000 | 0.000 | 0.00 0.00 0.00 GV | Cumple

N77/N87 |41.76 | 0.171 | 21.990 | 0.000 | 0.000 | 0.00 0.00 0.00 GV | Cumple

N87/N107 | 45.58 | 0.000 | 13.500 | 0.000 | 0.000 | 0.00 0.00 0.00 GV | Cumple

N109/N89 | 50.95| 0.000 | 15.093 | 0.000 | 0.000 | 0.00 0.00 0.00 GV | Cumple

N4/N102 |62.87| 0.129 | 33.105 | 0.000 | 0.000 | 0.00 0.00 0.00 GV | Cumple

N9/N101 |74.56| 0.171 | 39.261 | 0.000 | 0.000 | 0.00 0.00 0.00 GV | Cumple

N102/N99 | 76.93 | 0.000 | 22.787 | 0.000 | 0.000 | 0.00 0.00 0.00 GV | Cumple

N84/N103 | 50.67 | 0.129 | 26.682 | 0.000 | 0.000 | 0.00 0.00 0.00 GV | Cumple

N79/N93 |49.36| 0.171 | 25993 | 0.000 | 0.000 | 0.00 0.00 0.00 GV | Cumple

N93/N105 | 37.91| 0.000 | 11.230 | 0.000 | 0.000 | 0.00 0.00 0.00 GV | Cumple

N103/N91 | 43.76 | 0.000 | 12.962 | 0.000 | 0.000 | 0.00 0.00 0.00 GV | Cumple

N101/N104 | 59.67 | 0.000 | 17.676 | 0.000 | 0.000 | 0.00 0.00 0.00 GV | Cumple

N110/N111 | 6.44 | 2.500 -6.478 | 0.000 | 0.000 | 0.00 042 | -0.07 GV | Cumple

N112/N113 | 5.23 | 2.500 -2.310 | 0.000 | 0.000 | 0.00 042 | -0.07 GV | Cumple

N97/N111 | 23.67 | 0.000 7.012 0.000 | 0.000 | 0.00 0.00 0.00 GV | Cumple

N106/N110 | 15.56 | 0.000 4.609 0.000 | 0.000 | 0.00 0.00 0.00 GV | Cumple

N114/N115| 6.44 | 2.500 -6.476 | 0.000 | 0.000 | 0.00 0.42 0.07 GV | Cumple

N116/N117 | 5.74 | 2.500 -4.056 | 0.000 | 0.000 | 0.00 0.42 0.07 GV | Cumple

N104/N114 | 15.56 | 0.000 4.610 0.000 | 0.000 | 0.00 0.00 0.00 GV | Cumple

N99/N115 | 23.66 | 0.000 7.009 0.000 | 0.000 | 0.00 0.00 0.00 GV | Cumple

N91/N116 | 16.94 | 0.000 5.019 0.000 | 0.000 | 0.00 0.00 0.00 GV | Cumple

N105/N117 | 12.61| 0.000 3.734 0.000 | 0.000 | 0.00 0.00 0.00 GV | Cumple

N89/N112 | 7.89 | 0.000 2.336 | 0.000 | 0.000 | 0.00 0.00 0.00 GV | Cumple

N107/N113 | 3.86 | 0.000 1.145 0.000 | 0.000 | 0.00 0.00 0.00 GV | Cumple

N118/N122 | 39.40 | 3.880 | -60.428 | 0.095 | 20.229 | 0.00 | -44.44 | 0.01 GV | Cumple

N119/N123 | 46.23 | 3.880 | -64.881 | 0.033 | 24.813 | 0.00 | -52.59 | 0.00 GV | Cumple

N120/N124 | 47.63 | 3.880 | -65.823 | -0.028 | 25.729 | 0.00 | -54.26 | 0.00 GV | Cumple

N121/N125 | 46.44 | 3.880 | -65.112 | -0.089 | 24.884 | 0.00 | -52.83 | -0.01 GV | Cumple

N123/N122 | 29.10 | 2.500 | 115.111 | 0.000 | 0.000 | 0.00 0.53 0.00 G Cumple
N124/N123 |29.08 | 2.500 | 114.999 | 0.000 | 0.000 | 0.00 0.53 0.00 G Cumple
N125/N124 | 29.10 | 2.500 | 115.112 | 0.000 | 0.000 | 0.00 0.53 0.00 G Cumple
N126/N125 | 29.07 | 2.560 | 115.450 | 0.000 | 0.000 | 0.00 051 0.00 G Cumple
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Listados

Nave industrial para talleres y oficinas en Fuenlabrada

Comprobacion de resistencia

. Esfuerzos pésimos

Barra (30) Po(sr::;on N Vy Vz Mt My Mz | Origen | Estado
(kN) (kN) (kN) | (KN-m) | (kN-m) | (kN-m)

N125/N127 | 71.65 | 4.910 6.088 0.000 | 69.400 | 0.00 | -68.29 | 0.00 GV | Cumple
N124/N128 | 71.78 | 4.910 5.544 0.000 | 69.281 | 0.00 | -68.48 | 0.00 GV | Cumple
N123/N129 | 69.29 | 4.910 4.795 0.000 | 68.511 | 0.00 | -66.15 | 0.00 GV | Cumple
N122/N130 | 59.00 | 4.910 2.179 0.000 | 65.467 | 0.00 | -56.49 | 0.00 GV | Cumple
N122/N131|29.07 | 2.440 | 115.449 | 0.000 | 0.000 | 0.00 0.51 0.00 G | Cumple
N131/N132 | 32.35| 0.120 | -20.821 | 0.006 |-33.484| 0.00 | -29.02 | 0.01 GV | Cumple
N130/N132 | 5.23 | 2.455 | 12.908 | 0.000 | 0.000 | 0.00 0.51 0.00 GV | Cumple
N129/N130 | 5.22 | 2.500 | 12.539 | 0.000 | 0.000 | 0.00 0.53 0.00 GV | Cumple
N128/N129 | 5.19 | 2500 | 12.400 | 0.000 | 0.000 | 0.00 0.53 0.00 GV | Cumple
N127/N128 | 5.22 | 2500 | 12.523 | 0.000 | 0.000 | 0.00 0.53 0.00 GV | Cumple
N133/N127 | 5.22 | 2.545 | 12.877 | 0.000 | 0.000 | 0.00 0.51 0.00 GV | Cumple
N126/N133 | 31.45| 0.120 | -19.710 | -0.004 |-33.242 | 0.00 | -28.29 | 0.00 GV | Cumple
N83/N131 |57.11| 0.000 | 16.917 | 0.000 | 0.000 | 0.00 0.00 0.00 GV | Cumple
N78/N132 | 44.60| 0.000 | 13.210 | 0.000 | 0.000 | 0.00 0.00 0.00 GV | Cumple
N132/N79 |53.87 | 0.193 | 15.956 | 0.000 | 0.000 | 0.00 0.00 0.00 GV | Cumple
N131/N84 |48.21| 0.193 | 14.279 | 0.000 | 0.000 | 0.00 0.00 0.00 GV | Cumple
N76/N133 | 44.16 | 0.000 | 13.081 | 0.000 | 0.000 | 0.00 0.00 0.00 GV | Cumple
N81/N126 |53.35| 0.000 | 15.802 | 0.000 | 0.000 | 0.00 0.00 0.00 GV | Cumple
N133/N77 | 4751 | 0.193 | 14.074 | 0.000 | 0.000 | 0.00 0.00 0.00 GV | Cumple
N126/N82 | 47.26 | 0.193 | 14.000 | 0.000 | 0.000 | 0.00 0.00 0.00 GV | Cumple

2.2.1.2.- Flechas
Referencias:

Pos.: Valor de la coordenada sobre el eje 'X' local del grupo de flecha en el punto donde se produce el
valor pésimo de la flecha.

L.: Distancia entre dos puntos de corte consecutivos de la deformada con la recta que une los nudos
extremos del grupo de flecha.

Flechas
Flecha maxima absoluta xy | Flecha méaxima absoluta xz | Flecha activa absoluta xy | Flecha activa absoluta xz
engs Flecha méxima relativaxy | Flecha maximarelativaxz | Flecha activa relativaxy | Flecha activa relativa xz
Pos. Flecha Pos. Flecha Pos. Flecha Pos. Flecha
(m) (mm) (m) (mm) (m) (mm) (m) (mm)
NL/N2 4.439 16.72 3.946 481 4.933 25.82 1.973 8.14
4.439 L/472.0 1.973 L/(>1000) 4.439 L/472.1 1.973 L/(>1000)
N3/N4 4.439 16.82 3.946 4.80 4.933 25.92 1.973 8.14
4.439 L/469.1 1.973 L/(>1000) 4.439 L/469.4 1.973 L/(>1000)
N2/NG 11.201 8.04 1.989 2.96 11.201 14.16 1.989 5.30
11.201 L/(>1000) 1.989 L/(>1000) 11.201 L/(>1000) 1.989 L/(>1000)
NA/NS 11.201 8.04 1.989 2.96 11.201 14.16 1.989 5.29
11.201 L/(>1000) 1.989 L/(>1000) 11.201 L/(>1000) 1.989 L/(>1000)
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Nave industrial para talleres y oficinas en Fuenlabrada

Flechas
Flecha maxima absoluta xy | Flecha méaxima absoluta xz | Flecha activa absoluta xy | Flecha activa absoluta xz
engs Flecha méaxima relativaxy | Flecha maximarelativaxz | Flecha activa relativaxy | Flecha activa relativa xz

Pos. Flecha Pos. Flecha Pos. Flecha Pos. Flecha

(m) (mm) (m) (mm) (m) (mm) (m) (mm)

NB/NT 3311 141 5.202 16.00 3311 2.52 5.202 19.31
3.311 L/(>1000) 5.202 L/361.6 3.311 L/(>1000) 5.675 L/365.0

NB/NO 3311 1.44 5.202 16.00 331 2.63 5.202 19.30
3311 L/(>1000) 5.202 L/361.6 3311 L/(>1000) 5.675 L/365.1

N7/NLO 9.689 5.75 7.790 55.37 9.056 9.80 7.473 73.75
11.536 L/657.3 11.538 L/198.0 11.536 L/661.1 11.538 L/200.6

N9/NLO 9.689 5.75 7.790 55.40 9.056 9.80 7.473 73.76
11.536 L/657.4 11.538 L/197.7 11.536 L/661.1 11.538 L/200.3

NL1/NL2 3311 1.38 5.202 16.69 3311 2.48 5.202 19.16
3.311 L/(>1000) 5.202 L/361.5 3.311 L/(>1000) 5.202 L/374.9

N13/N14 3311 141 5.202 16.69 331 2.60 5.202 19.16
3311 L/(>1000) 5.202 L/361.5 3311 L/(>1000) 5.202 L/374.9

N12/N15 11.536 0.20 7.922 59.83 11.536 0.37 7.320 77.93
11.536 L/(>1000) 11.538 L/162.6 11.536 L/(>1000) 11.538 L/167.6

NL14/N15 3.102 0.20 7.922 59.83 3.102 0.38 7.320 77.93
3.102 L/(>1000) 11.538 L/162.6 3.102 L/(>1000) 11.538 L/167.6

NLE/NLT 3311 1.35 5.202 16.69 3311 2.46 5.202 19.16
3.311 L/(>1000) 5.202 L/361.5 3.311 L/(>1000) 5.675 L/364.3

NL8/N19 3.311 1.38 5.202 16.69 3311 2.58 5.202 19.16
3311 L/(>1000) 5.202 L/361.5 3311 L/(>1000) 5.675 L/364.3

N17/N20 11.536 0.20 7.922 59.83 11.536 0.36 7.320 77.93
11.536 L/(>1000) 11.538 L/162.6 11.536 L/(>1000) 11.538 L/167.0

NL19/N20 3.102 0.20 7.922 59.83 3.102 0.37 7.320 77.93
3.102 L/(>1000) 11.538 L/162.6 3.102 L/(>1000) 11.538 L/167.0

N2L/N2? 3311 1.33 5.202 16.69 3311 2.44 5.202 19.16
3.311 L/(>1000) 5.202 L/361.5 3.311 L/(>1000) 5.202 L/374.1

N23/N24 3.311 1.36 5.202 16.69 3311 2.57 5.202 19.16
3311 L/(>1000) 5.202 L/361.5 3311 L/(>1000) 5.202 L/374.1

N22/N25 11.536 0.19 7.922 59.83 11.536 0.36 7.320 77.93
11.536 L/(>1000) 11.538 L/162.6 11.536 L/(>1000) 11.538 L/167.6

N24/N25 3.102 0.20 7.922 59.83 3.102 0.37 7.320 77.93
3.102 L/(>1000) 11.538 L/162.6 3.102 L/(>1000) 11.538 L/167.6

N2E/N2T 3311 131 5.202 16.69 3311 2.43 5.202 19.16
3.311 L/(>1000) 5.202 L/361.5 3.311 L/(>1000) 5.675 L/380.9

N28/N29 3.311 1.34 5.202 16.69 3311 2.56 5.202 19.16
3311 L/(>1000) 5.202 L/361.5 3311 L/(>1000) 5.675 L/380.9

N27/NSO 11.536 0.19 7.922 59.83 11.536 0.36 7.320 77.93
11.536 L/(>1000) 11.538 L/162.6 11.536 L/(>1000) 11.538 L/167.6

N29/N30 3.102 0.19 7.922 59.83 3.102 0.37 7.320 77.93
3.102 L/(>1000) 11.538 L/162.6 3.102 L/(>1000) 11.538 L/167.6

N31/N3? 3311 1.29 5.202 16.69 3311 241 5.202 19.16
3.311 L/(>1000) 5.202 L/361.5 3.311 L/(>1000) 5.675 L/380.9

N33/N34 3.311 1.33 5.202 16.69 3311 2.54 5.202 19.16
3311 L/(>1000) 5.202 L/361.5 3311 L/(>1000) 5.675 L/380.9
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Flechas
Flecha maxima absoluta xy | Flecha méaxima absoluta xz | Flecha activa absoluta xy | Flecha activa absoluta xz
engs Flecha méaxima relativaxy | Flecha maximarelativaxz | Flecha activa relativaxy | Flecha activa relativa xz

Pos. Flecha Pos. Flecha Pos. Flecha Pos. Flecha

(m) (mm) (m) (mm) (m) (mm) (m) (mm)

N32/N35 11.536 0.19 7.922 59.83 11.536 0.36 7.320 77.93
11.536 L/(>1000) 11.538 L/162.6 11.536 L/(>1000) 11.538 L/167.6

N34/N35 3.102 0.19 7.922 59.83 3.102 0.37 7.320 77.93
3.102 L/(>1000) 11.538 L/162.6 3.102 L/(>1000) 11.538 L/167.6

N36/NS7 3311 1.28 5.202 16.69 3311 2.40 5.202 19.16
3.311 L/(>1000) 5.202 L/361.5 3.311 L/(>1000) 5.675 L/380.9

N38/N39 3.311 131 5.202 16.69 3311 2.54 5.202 19.16
3311 L/(>1000) 5.202 L/361.5 3311 L/(>1000) 5.675 L/380.9

N37/N4O 11.536 0.19 7.922 59.83 11.536 0.35 7.320 77.93
11.536 L/(>1000) 11.538 L/162.6 11.536 L/(>1000) 11.538 L/167.6

N39/N4O 3.102 0.19 7.922 59.83 3.102 0.37 7.320 77.93
3.102 L/(>1000) 11.538 L/162.6 3.102 L/(>1000) 11.538 L/167.6

NA1/N42 3311 1.26 5.202 16.69 3311 2.39 5.202 19.16
3.311 L/(>1000) 5.202 L/361.5 3.311 L/(>1000) 5.675 L/380.9

N43/Nad 3.311 1.29 5.202 16.69 3311 2.53 5.202 19.16
3311 L/(>1000) 5.202 L/361.5 3311 L/(>1000) 5.675 L/380.9

NA2/NAS 11.536 0.18 7.922 59.83 11.536 0.35 7.320 77.93
11.536 L/(>1000) 11.538 L/162.6 11.536 L/(>1000) 11.538 L/167.6

Nd4/N45 3.102 0.19 7.922 59.83 3.102 0.37 7.320 77.93
3.102 L/(>1000) 11.538 L/162.6 3.102 L/(>1000) 11.538 L/167.6

NA6/NAT 3311 1.25 5.202 16.69 3311 2.38 5.202 19.16
3.311 L/(>1000) 5.202 L/361.5 3.311 L/(>1000) 5.675 L/380.9

NA8/N4O 3.311 1.28 5.202 16.69 3311 2.53 5.202 19.16
3311 L/(>1000) 5.202 L/361.5 3311 L/(>1000) 5.675 L/380.9

N47/N50 11.536 0.18 7.922 59.83 11.536 0.35 7.320 77.93
11.536 L/(>1000) 11.538 L/162.6 11.536 L/(>1000) 11.538 L/167.6

NA9/N50 3.102 0.19 7.922 59.83 3.102 0.37 7.320 77.93
3.102 L/(>1000) 11.538 L/162.6 3.102 L/(>1000) 11.538 L/167.6

NE1/NG2 3311 1.23 5.202 16.69 3311 2.38 5.202 19.16
3.311 L/(>1000) 5.202 L/361.5 3.311 L/(>1000) 5.675 L/380.9

N53/N54 3.311 1.27 5.202 16.69 3311 2.52 5.202 19.16
3311 L/(>1000) 5.202 L/361.5 3311 L/(>1000) 5.675 L/380.9

N52/NG5 11.536 0.18 7.922 59.83 11.536 0.35 7.320 77.93
11.536 L/(>1000) 11.538 L/162.6 11.536 L/(>1000) 11.538 L/167.6

N54/NS5 3.102 0.18 7.922 59.83 3.102 0.37 7.320 77.93
3.102 L/(>1000) 11.538 L/162.6 3.102 L/(>1000) 11.538 L/167.6

NSE/NG7 3311 1.22 5.202 16.69 3311 2.37 5.202 19.16
3.311 L/(>1000) 5.202 L/361.5 3.311 L/(>1000) 5.675 L/380.9

N58/N59 3.311 1.27 5.202 16.69 3311 2.52 5.202 19.16
3311 L/(>1000) 5.202 L/361.5 3311 L/(>1000) 5.675 L/380.9

N57/N6O 11.536 0.18 7.922 59.83 11.536 0.35 7.320 77.93
11.536 L/(>1000) 11.538 L/162.6 11.536 L/(>1000) 11.538 L/167.6

N59/N6O 3.102 0.18 7.922 59.83 3.102 0.37 7.320 77.93
3.102 L/(>1000) 11.538 L/162.6 4.910 L/(>1000) 11.538 L/167.6
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Listados

Nave industrial para talleres y oficinas en Fuenlabrada

Flechas
Flecha maxima absoluta xy | Flecha méaxima absoluta xz | Flecha activa absoluta xy | Flecha activa absoluta xz
engs Flecha méaxima relativaxy | Flecha maximarelativaxz | Flecha activa relativaxy | Flecha activa relativa xz
Pos. Flecha Pos. Flecha Pos. Flecha Pos. Flecha
(m) (mm) (m) (mm) (m) (mm) (m) (mm)
NBL/NG2 3311 121 5.202 16.69 3311 2.37 5.202 19.16
3.311 L/(>1000) 5.202 L/361.5 3.311 L/(>1000) 5.202 L/374.1
NG3/N64 3.311 1.28 5.202 16.69 3311 2.53 5.202 19.16
3311 L/(>1000) 5.202 L/361.5 3311 L/(>1000) 5.202 L/374.1
NB2/NGS 11.536 0.18 7.922 59.83 11.536 0.35 7.320 77.93
11.536 L/(>1000) 11.538 L/162.6 11.536 L/(>1000) 11.538 L/167.6
NG4/NES 3.102 0.19 7.922 59.83 3.102 0.37 7.320 77.93
3.102 L/(>1000) 11.538 L/162.6 3.102 L/(>1000) 11.538 L/167.6
NBE/NG7 3311 1.19 5.202 16.69 3311 2.37 5.202 19.16
3.311 L/(>1000) 5.202 L/361.5 3.311 L/(>1000) 5.675 L/364.3
NG8/NGO 3.311 1.30 5.202 16.69 3311 2.53 5.202 19.16
3311 L/(>1000) 5.202 L/361.5 3311 L/(>1000) 5.675 L/364.3
NB7/NTO 11.536 0.18 7.922 59.83 11.536 0.35 7.320 77.93
11.536 L/(>1000) 11.538 L/162.6 11.536 L/(>1000) 11.538 L/167.0
NG9/NTO 3.102 0.19 7.922 59.83 3.102 0.37 7.320 77.93
3.102 L/(>1000) 11.538 L/162.6 3.102 L/(>1000) 11.538 L/167.0
NTL/NT? 3311 1.19 5.202 16.69 3311 2.37 5.202 19.16
3.311 L/(>1000) 5.202 L/361.5 3.311 L/(>1000) 5.202 L/374.9
NT3/N74 3.311 131 5.202 16.69 3311 2.54 5.202 19.16
3311 L/(>1000) 5.202 L/361.5 3311 L/(>1000) 5.202 L/374.9
NT2/NT5 11.536 0.18 7.922 59.83 11.536 0.35 7.320 77.93
11.536 L/(>1000) 11.538 L/162.6 11.536 L/(>1000) 11.538 L/167.6
NT4/NT5 3.102 0.19 7.922 59.83 3.102 0.37 7.320 77.93
3.102 L/(>1000) 11.538 L/162.6 3.102 L/(>1000) 11.538 L/167.6
NTE/NT? 5.077 1.98 3.152 12.44 4.646 1.70 3.152 15.97
5.077 L/(>1000) 3.152 L/513.1 3.152 L/(>1000) 3.152 L/529.4
N78/NT9 5.077 1.92 3.152 12.40 4.646 1.66 3.152 15.98
5.077 L/(>1000) 3.152 L/513.8 3.152 L/(>1000) 3.395 L/531.6
NT7/N8O 11.536 335 7.790 43.13 9.372 4.54 7.157 61.74
11.536 L/(>1000) 8.106 L/288.7 11.536 L/(>1000) 8.423 L/290.0
N79/NS0 11.536 3.29 7.790 43.41 8.739 5.43 7.157 61.81
11.536 L/(>1000) 8.106 L/288.3 11.536 L/(>1000) 7.790 L/291.8
NB1/NE? 2.910 2.58 2.425 4.89 5.886 2.74 2.425 9.24
2.667 L/(>1000) 2.425 L/(>1000) 6.122 L/(>1000) 2.425 L/(>1000)
NB3/N84 2.910 2.55 2.425 4.86 5.650 2.52 2.425 9.22
2.667 L/(>1000) 2.425 L/(>1000) 5.414 L/(>1000) 2.425 L/(>1000)
NB2/NE5 11.201 4.10 1.989 3.15 11.201 7.39 1.989 551
11.201 L/(>1000) 1.989 L/(>1000) 11.201 L/(>1000) 1.989 L/(>1000)
NB4/NSS 11.201 4.48 1.989 3.15 11.201 8.21 1.989 5.50
11.201 L/(>1000) 1.989 L/(>1000) 11.201 L/(>1000) 1.989 L/(>1000)
N2/NT 3.438 0.00 2.500 1.25 3.750 0.00 0.000 0.00
- L/(>1000) 2.500 L/(>1000) - L/(>1000) - L/(>1000)
N7/N12 4.688 0.00 2.500 1.25 4.688 0.00 0.000 0.00
- L/(>1000) 2.500 L/(>1000) L/(>1000) - L/(>1000)
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Listados

Nave industrial para talleres y oficinas en Fuenlabrada

Flechas
Flecha maxima absoluta xy | Flecha méaxima absoluta xz | Flecha activa absoluta xy | Flecha activa absoluta xz
Gruno Flecha méaxima relativaxy | Flecha maximarelativaxz | Flecha activa relativaxy | Flecha activa relativa xz
2 Pos. Flecha Pos. Flecha Pos. Flecha Pos. Flecha
(m) (mm) (m) (mm) (m) (mm) (m) (mm)
NL2/NLT 2.188 0.00 2.500 1.25 2.188 0.00 0.000 0.00
- L/(>1000) 2.500 L/(>1000) L/(>1000) - L/(>1000)
N17/N22 3.750 0.00 2.500 1.25 3.750 0.00 0.000 0.00
- L/(>1000) 2.500 L/(>1000) - L/(>1000) - L/(>1000)
N22/N2T 4.063 0.00 2.500 1.25 2.500 0.00 0.000 0.00
- L/(>1000) 2.500 L/(>1000) L/(>1000) - L/(>1000)
N27/N32 2.188 0.00 2.500 1.25 2.188 0.00 0.000 0.00
- L/(>1000) 2.500 L/(>1000) - L/(>1000) - L/(>1000)
N32/N37 2.500 0.00 2.500 1.25 2.500 0.00 0.000 0.00
- L/(>1000) 2.500 L/(>1000) L/(>1000) - L/(>1000)
2.188 0.00 2.500 1.25 3.125 0.00 0.000 0.00
N37/N42
- L/(>1000) 2.500 L/(>1000) - L/(>1000) - L/(>1000)
1.875 0.00 2.500 1.25 2.188 0.00 0.000 0.00
N42/N47
- L/(>1000) 2.500 L/(>1000) L/(>1000) - L/(>1000)
4.063 0.00 2.500 1.25 2.188 0.00 0.000 0.00
N47/N52
- L/(>1000) 2.500 L/(>1000) - L/(>1000) - L/(>1000)
N52/NG7 4.063 0.00 2.500 1.25 2.500 0.00 0.000 0.00
- L/(>1000) 2.500 L/(>1000) L/(>1000) - L/(>1000)
N57/N62 2.188 0.00 2.500 1.25 2.188 0.00 0.000 0.00
- L/(>1000) 2.500 L/(>1000) - L/(>1000) - L/(>1000)
NB2/NG7 3.750 0.00 2.500 1.25 3.750 0.00 0.000 0.00
- L/(>1000) 2.500 L/(>1000) L/(>1000) - L/(>1000)
NG7/NT2 0.938 0.00 2.500 1.25 3.125 0.00 0.000 0.00
- L/(>1000) 2.500 L/(>1000) - L/(>1000) - L/(>1000)
NT2/NT? 3.750 0.00 2.500 1.25 4.375 0.00 0.000 0.00
- L/(>1000) 2.500 L/(>1000) L/(>1000) - L/(>1000)
N77/NS2 2.188 0.00 2.500 1.25 2.188 0.00 0.000 0.00
- L/(>1000) 2.500 L/(>1000) - L/(>1000) - L/(>1000)
N4/NG 3.750 0.00 2.500 1.25 4.063 0.00 0.000 0.00
- L/(>1000) 2.500 L/(>1000) - L/(>1000) - L/(>1000)
NO/N14 2.813 0.00 2.500 1.25 2.813 0.00 0.000 0.00
- L/(>1000) 2.500 L/(>1000) - L/(>1000) - L/(>1000)
NL4/NLS 2.188 0.00 2.500 1.25 3.438 0.00 0.000 0.00
- L/(>1000) 2.500 L/(>1000) L/(>1000) - L/(>1000)
2.813 0.00 2.500 1.25 2.813 0.00 0.000 0.00
N19/N24
- L/(>1000) 2.500 L/(>1000) - L/(>1000) - L/(>1000)
2.813 0.00 2.500 1.25 3.125 0.00 0.000 0.00
N24/N29
- L/(>1000) 2.500 L/(>1000) L/(>1000) - L/(>1000)
2.188 0.00 2.500 1.25 3.438 0.00 0.000 0.00
N29/N34
- L/(>1000) 2.500 L/(>1000) - L/(>1000) - L/(>1000)
2.188 0.00 2.500 1.25 2.500 0.00 0.000 0.00
N34/N39
- L/(>1000) 2.500 L/(>1000) L/(>1000) - L/(>1000)
2.500 0.00 2.500 1.25 2.500 0.00 0.000 0.00
N39/N44
- L/(>1000) 2.500 L/(>1000) L/(>1000) - L/(>1000)
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Listados

Nave industrial para talleres y oficinas en Fuenlabrada

Flechas
Flecha maxima absoluta xy | Flecha méaxima absoluta xz | Flecha activa absoluta xy | Flecha activa absoluta xz
Gruno Flecha méaxima relativaxy | Flecha maximarelativaxz | Flecha activa relativaxy | Flecha activa relativa xz
2 Pos. Flecha Pos. Flecha Pos. Flecha Pos. Flecha
(m) (mm) (m) (mm) (m) (mm) (m) (mm)
3.750 0.00 2.500 1.25 3.750 0.00 0.000 0.00
N44/N49
- L/(>1000) 2.500 L/(>1000) - L/(>1000) - L/(>1000)
2.188 0.00 2.500 1.25 3.438 0.00 0.000 0.00
N49/N54
- L/(>1000) 2.500 L/(>1000) - L/(>1000) - L/(>1000)
2.813 0.00 2.500 1.25 2.500 0.00 0.000 0.00
N54/N59
- L/(>1000) 2.500 L/(>1000) - L/(>1000) - L/(>1000)
2.188 0.00 2.500 1.25 3.438 0.00 0.000 0.00
N59/N64
- L/(>1000) 2.500 L/(>1000) - L/(>1000) - L/(>1000)
2.813 0.00 2.500 1.25 2.813 0.00 0.000 0.00
N64/N69
- L/(>1000) 2.500 L/(>1000) - L/(>1000) - L/(>1000)
3.750 0.00 2.500 1.25 3.438 0.00 0.000 0.00
NG9/N74
- L/(>1000) 2.500 L/(>1000) - L/(>1000) - L/(>1000)
NT4/N7S 3.125 0.00 2.500 1.25 3.125 0.00 0.000 0.00
- L/(>1000) 2.500 L/(>1000) - L/(>1000) - L/(>1000)
2.188 0.00 2.500 1.25 3.750 0.00 0.000 0.00
N79/N84
- L/(>1000) 2.500 L/(>1000) - L/(>1000) - L/(>1000)
NBE/NBT 1.940 3.59 3.637 9.12 1.940 6.97 4.456 9.48
1.940 L/(>1000) 3.637 L/938.2 1.940 L/(>1000) 3.878 L/950.1
NB8/NEO 1.697 2.84 4.002 12.31 1.697 5.52 4.536 14.48
1.697 L/(>1000) 4.002 L/760.0 1.697 L/(>1000) 4.000 L/761.5
N9O/NOL 1.697 2.82 4.268 12.14 1.697 5.51 4.804 13.61
1.697 L/(>1000) 4.268 L/770.9 1.697 L/(>1000) 4.002 L/788.4
N92/NO3 1.940 357 3.878 11.34 1.940 6.96 4.912 12.83
1.940 L/(>1000) 3.878 L/754.9 1.940 L/(>1000) 4.228 L/767.2
NG4/NG5 3471 7.97 2.170 7.22 3471 15.75 1.736 12.37
3.471 L/(>1000) 1.736 L/790.8 3.471 L/(>1000) 1.736 L/804.9
N96/NO7 3.791 7.94 5.687 15.25 3.791 15.71 5.687 21.25
3.791 L/(>1000) 5.687 L/614.8 3.791 L/(>1000) 6.161 L/638.6
N9B/NGS 3.791 7.97 5.687 15.25 3.791 15.72 5.687 21.25
3.791 L/(>1000) 5.687 L/614.1 3.791 L/(>1000) 6.161 L/637.5
3.471 7.99 2.170 7.23 3.471 15.75 1.736 12.35
N100/N101
3471 L/(>1000) 1.736 L/792.5 3471 L/(>1000) 1.302 L/810.6
2.500 2.25 2.500 1.23 1.563 0.00 4.063 0.00
N101/N102
2.500 L/(>1000) 2.500 L/(>1000) - L/(>1000) - L/(>1000)
N103/NO3 2.500 2.99 2.813 4.36 2.813 343 2.813 5.81
2.500 L/(>1000) 2.813 L/(>1000) 2.500 L/(>1000) 2.500 L/(>1000)
2.500 2.25 2.500 1.23 4.063 0.00 4.063 0.00
N99/N104
2.500 L/(>1000) 2.500 L/(>1000) - L/(>1000) - L/(>1000)
2.500 2.25 2.500 1.23 3.125 0.00 4.375 0.00
N105/N91
2.500 L/(>1000) 2.500 L/(>1000) - L/(>1000) - L/(>1000)
2.500 2.25 2.500 1.23 1.875 0.00 4.063 0.00
N97/N106
2.500 L/(>1000) 2.500 L/(>1000) - L/(>1000) - L/(>1000)
2.500 2.25 2.500 1.23 3.438 0.00 4.063 0.00
N107/N89
2.500 L/(>1000) 2.500 L/(>1000) - L/(>1000) - L/(>1000)
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Listados

Nave industrial para talleres y oficinas en Fuenlabrada

Flechas
Flecha maxima absoluta xy | Flecha méaxima absoluta xz | Flecha activa absoluta xy | Flecha activa absoluta xz
Gruno Flecha méaxima relativaxy | Flecha maximarelativaxz | Flecha activa relativaxy | Flecha activa relativa xz
2 Pos. Flecha Pos. Flecha Pos. Flecha Pos. Flecha
(m) (mm) (m) (mm) (m) (mm) (m) (mm)
2.500 2.25 2.500 1.23 3.438 0.00 4.688 0.00
N95/N108
2.500 L/(>1000) 2.500 L/(>1000) L/(>1000) - L/(>1000)
2.500 2.25 2.500 1.23 3.750 0.00 4.688 0.00
N109/N87
2.500 L/(>1000) 2.500 L/(>1000) - L/(>1000) - L/(>1000)
NB/N2 8.255 0.00 8.255 0.00 5.896 0.00 5.307 0.00
- L/(>1000) - L/(>1000) L/(>1000) - L/(>1000)
NL/N7 8.844 0.00 5.896 0.00 6.486 0.00 5.896 0.00
- L/(>1000) - L/(>1000) - L/(>1000) - L/(>1000)
N7/NG5 3.907 0.00 5.209 0.00 5.643 0.00 5.209 0.00
- L/(>1000) - L/(>1000) L/(>1000) - L/(>1000)
4.804 0.00 3.930 0.00 5.677 0.00 3.930 0.00
N2/N108
- L/(>1000) - L/(>1000) - L/(>1000) - L/(>1000)
NB/NA 5.307 0.00 6.486 0.00 6.486 0.00 5.896 0.00
- L/(>1000) - L/(>1000) L/(>1000) - L/(>1000)
N3/N9 7.075 0.00 6.486 0.00 8.844 0.00 5.896 0.00
- L/(>1000) - L/(>1000) - L/(>1000) - L/(>1000)
5.782 0.00 6.671 0.00 5.782 0.00 6.671 0.00
N108/N97
- L/(>1000) - L/(>1000) - L/(>1000) - L/(>1000)
6.227 0.00 6.671 0.00 6.227 0.00 6.671 0.00
N95/N106
- L/(>1000) - L/(>1000) - L/(>1000) - L/(>1000)
4.367 0.00 6.550 0.00 4.367 0.00 6.550 0.00
N82/N109
- L/(>1000) - L/(>1000) L/(>1000) - L/(>1000)
3.473 0.00 4.775 0.00 6.077 0.00 6.077 0.00
N77/N87
- L/(>1000) - L/(>1000) - L/(>1000) - L/(>1000)
4.892 0.00 6.227 0.00 1.779 0.00 6.227 0.00
N87/N107
- L/(>1000) - L/(>1000) L/(>1000) - L/(>1000)
4.892 0.00 4.892 0.00 5.337 0.00 4.892 0.00
N109/N89
- L/(>1000) - L/(>1000) - L/(>1000) - L/(>1000)
5.240 0.00 6.114 0.00 5.240 0.00 6.114 0.00
N4/N102
- L/(>1000) - L/(>1000) L/(>1000) - L/(>1000)
4.775 0.00 5.643 0.00 4.775 0.00 5.643 0.00
N9/N101
- L/(>1000) - L/(>1000) - L/(>1000) - L/(>1000)
5.337 0.00 4.003 0.00 5.337 0.00 4.003 0.00
N102/N99
- L/(>1000) - L/(>1000) L/(>1000) - L/(>1000)
6.114 0.00 6.114 0.00 4.804 0.00 5.677 0.00
N84/N103
- L/(>1000) - L/(>1000) - L/(>1000) - L/(>1000)
4.341 0.00 4.341 0.00 4.341 0.00 4.341 0.00
N79/N93
- L/(>1000) - L/(>1000) L/(>1000) - L/(>1000)
5.782 0.00 6.227 0.00 5.782 0.00 6.227 0.00
N93/N105
- L/(>1000) - L/(>1000) - L/(>1000) - L/(>1000)
6.227 0.00 5.782 0.00 4.003 0.00 4.892 0.00
N103/N91
- L/(>1000) - L/(>1000) - L/(>1000) - L/(>1000)
5.782 0.00 5.782 0.00 6.227 0.00 5.782 0.00
N101/N104
- L/(>1000) - L/(>1000) L/(>1000) - L/(>1000)
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Listados

Nave industrial para talleres y oficinas en Fuenlabrada

Flechas
Flecha maxima absoluta xy | Flecha méaxima absoluta xz | Flecha activa absoluta xy | Flecha activa absoluta xz
Gruno Flecha méaxima relativaxy | Flecha maximarelativaxz | Flecha activa relativaxy | Flecha activa relativa xz
2 Pos. Flecha Pos. Flecha Pos. Flecha Pos. Flecha
(m) (mm) (m) (mm) (m) (mm) (m) (mm)
2.500 2.25 2.500 1.23 4.063 0.00 4.375 0.00
N110/N111
2.500 L/(>1000) 2.500 L/(>1000) L/(>1000) - L/(>1000)
2.500 2.25 2.500 1.23 3.750 0.00 4.063 0.00
N112/N113
2.500 L/(>1000) 2.500 L/(>1000) - L/(>1000) - L/(>1000)
2414 0.00 4.138 0.00 4.827 0.00 5172 0.00
N97/N111
- L/(>1000) - L/(>1000) - L/(>1000) - L/(>1000)
4.483 0.00 3.793 0.00 4.483 0.00 5.172 0.00
N106/N110
- L/(>1000) - L/(>1000) - L/(>1000) - L/(>1000)
2.500 2.25 2.500 1.23 4.375 0.00 3.750 0.00
N114/N115
2.500 L/(>1000) 2.500 L/(>1000) L/(>1000) - L/(>1000)
2.500 2.25 2.500 1.23 3.438 0.00 4.063 0.00
N116/N117
2.500 L/(>1000) 2.500 L/(>1000) - L/(>1000) - L/(>1000)
3.793 0.00 2.758 0.00 2414 0.00 5172 0.00
N104/N114
- L/(>1000) - L/(>1000) L/(>1000) - L/(>1000)
2.069 0.00 4.827 0.00 4.483 0.00 4.827 0.00
N99/N115
- L/(>1000) - L/(>1000) - L/(>1000) - L/(>1000)
2414 0.00 4.827 0.00 4.138 0.00 4.483 0.00
N91/N116
- L/(>1000) - L/(>1000) - L/(>1000) - L/(>1000)
4.827 0.00 4.827 0.00 4.483 0.00 0.690 0.00
N105/N117
- L/(>1000) - L/(>1000) - L/(>1000) - L/(>1000)
1.379 0.00 5172 0.00 1.379 0.00 5172 0.00
N89/N112
- L/(>1000) - L/(>1000) L/(>1000) - L/(>1000)
5.172 0.00 4.138 0.00 5.172 0.00 4.138 0.00
N107/N113
- L/(>1000) - L/(>1000) - L/(>1000) - L/(>1000)
1.697 2.66 1.940 2.22 1.697 4.80 1.212 213
N118/N122
1.697 L/(>1000) 2.910 L/(>1000) 1.697 L/(>1000) 1.455 L/(>1000)
1.697 243 1.940 2.23 1.697 4.68 1.212 248
N119/N123
1.697 L/(>1000) 2.910 L/(>1000) 1.697 L/(>1000) 1.697 L/(>1000)
1.697 243 1.697 2.25 1.697 4.69 1.212 2.55
N120/N124
1.697 L/(>1000) 2.910 L/(>1000) 1.697 L/(>1000) 1.697 L/(>1000)
1.697 2.67 1.697 231 1.697 4.80 1.212 248
N121/N125
1.697 L/(>1000) 2.910 L/(>1000) 1.697 L/(>1000) 1.455 L/(>1000)
3.125 0.00 2.500 0.91 3.125 0.00 0.000 0.00
N123/N122
- L/(>1000) 2.500 L/(>1000) L/(>1000) - L/(>1000)
3.437 0.00 2.500 0.91 1.250 0.00 0.000 0.00
N124/N123
- L/(>1000) 2.500 L/(>1000) - L/(>1000) - L/(>1000)
4.063 0.00 2.500 0.91 4.063 0.00 0.000 0.00
N125/N124
- L/(>1000) 2.500 L/(>1000) L/(>1000) - L/(>1000)
3.660 0.00 2.440 0.83 3.355 0.00 4.575 0.00
N126/N125
- L/(>1000) 2.440 L/(>1000) - L/(>1000) - L/(>1000)
0.904 0.00 2711 .77 0.904 0.01 3.314 4.32
N125/N127
0.904 L/(>1000) 2.711 L/620.1 0.904 L/(>1000) 3.314 L/(>1000)
0.904 0.00 2711 7.96 0.904 0.00 3.314 4.62
N124/N128
0.904 L/(>1000) 2.711 L/605.6 0.904 L/(>1000) 3.314 L/(>1000)
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Flechas
Flecha maxima absoluta xy | Flecha méaxima absoluta xz | Flecha activa absoluta xy | Flecha activa absoluta xz
Gruno Flecha méaxima relativaxy | Flecha maximarelativaxz | Flecha activa relativaxy | Flecha activa relativa xz
2 Pos. Flecha Pos. Flecha Pos. Flecha Pos. Flecha
(m) (mm) (m) (mm) (m) (mm) (m) (mm)
3.916 0.00 2711 7.81 0.904 0.00 3.314 4.30
N123/N129
3.916 L/(>1000) 2.711 L/617.0 3.916 L/(>1000) 3.314 L/(>1000)
0.904 0.00 2.109 7.26 3.916 0.01 3.013 2.82
N122/N130
0.904 L/(>1000) 2.109 L/664.0 0.904 L/(>1000) 3.013 L/(>1000)
3.355 0.00 2.440 0.83 4.270 0.00 4.878 0.00
N122/N131
- L/(>1000) 2.440 L/(>1000) - L/(>1000) - L/(>1000)
1.796 0.09 2.395 371 1.796 0.12 1.796 1.58
N131/N132
1.796 L/(>1000) 2.395 L/(>1000) 1.497 L/(>1000) 1.796 L/(>1000)
2.762 0.00 2.455 0.85 4.296 0.00 4.908 0.00
N130/N132
- L/(>1000) 2.455 L/(>1000) L/(>1000) - L/(>1000)
2.500 0.00 2.500 0.91 2.500 0.00 0.000 0.00
N129/N130
- L/(>1000) 2.500 L/(>1000) - L/(>1000) - L/(>1000)
4.375 0.00 2.500 0.91 3.750 0.00 0.000 0.00
N128/N129
- L/(>1000) 2.500 L/(>1000) L/(>1000) - L/(>1000)
2.500 0.00 2.500 0.91 3.438 0.00 0.000 0.00
N127/N128
- L/(>1000) 2.500 L/(>1000) - L/(>1000) - L/(>1000)
3.376 0.00 2.455 0.85 3.989 0.00 2.148 0.00
N133/N127
- L/(>1000) 2.455 L/(>1000) - L/(>1000) - L/(>1000)
1.796 0.09 2.395 371 1.796 0.12 1.796 1.53
N126/N133
1.796 L/(>1000) 2.395 L/(>1000) 1.497 L/(>1000) 1.796 L/(>1000)
4.658 0.00 3.493 0.00 4.658 0.00 3.881 0.00
N83/N131
- L/(>1000) - L/(>1000) L/(>1000) - L/(>1000)
4.658 0.00 5.046 0.00 4.658 0.00 5.046 0.00
N78/N132
- L/(>1000) - L/(>1000) - L/(>1000) - L/(>1000)
4.269 0.00 5.046 0.00 4.658 0.00 3.493 0.00
N132/N79
- L/(>1000) - L/(>1000) L/(>1000) - L/(>1000)
5.046 0.00 3.881 0.00 5.046 0.00 4.269 0.00
N131/N84
- L/(>1000) - L/(>1000) - L/(>1000) - L/(>1000)
5.434 0.00 5.046 0.00 5434 0.00 5.046 0.00
N76/N133
- L/(>1000) - L/(>1000) - L/(>1000) - L/(>1000)
5.434 0.00 5.822 0.00 3.881 0.00 3.881 0.00
N81/N126
- L/(>1000) - L/(>1000) - L/(>1000) - L/(>1000)
3.493 0.00 5434 0.00 3.881 0.00 5.822 0.00
N133/N77
- L/(>1000) - L/(>1000) L/(>1000) - L/(>1000)
3.881 0.00 3.105 0.00 3.881 0.00 5.822 0.00
N126/N82
- L/(>1000) - L/(>1000) L/(>1000) - L/(>1000)
2.2.1.3.- Comprobaciones E.L.U. (Resumido)
COMPROBACIONES (CTE DB SE-A)
Bairas 'l I N, N, M, M, V, V, MV, M.V, NMM, | NMM,V.V, M, MV, MV, Estado
MNZ | Gungie | 'Gumple | 'h2os | ne1s | neass | neams | ness | mesp | N<01 | <01 | [T, | n<ox | n=09 | neox | n<o1 ||TY
N4 | Cumpie | ‘Gumpie | 'h=05 | nets | neass | neass | nese | nepp | N<01 | <01 | gl | h<ox | he0a | heox | m<o1 ||l
onos | a0 | oot Rt R0 ot [xEm [ S0em [SO0RN | <o | neor [NOOEN | neos | news |“aigy | neor |
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Barras g | E E COMPROBACIONES (CTE DB SE-A)
\ . ) ! M, M, v, v, MV, Elad
— C| <20 | 1.l |x2332m| xOm |x2332m|x2332m| x0m xom — o .’;'\g;MZ NMMMY: | M, MY LA °
\Umple Cumple h=38 h=20 | h=126 | h=576 | h=40 h=15 h<o0.1 h<o0.1 XH ;7322"‘ h<01 | h=g25 | XO0m h=o1 |CUMPLE
NL10/N5 C| <20 | luElum | x02m x:0m x:0.2m x:0m x:0m x:0.2m x:0.2 : n-24 h=925
\umple Cumple h=38 | h=18 | h=137 | h=576 | h=25 | h=o3 | N<0l | h<o0l h-:-n”l he<o1 | h=gas | XOm | x02m | CUMPLE
NaNLOL | 1 <20 [ 1 El e [x5.064m [x:0002m | x:0092m | x 1832m | x - . h=03 | h<01 |h=925
cumple | Cumpl 9 m | x:5.064 m | x:0.092m X:0.092m .
¢ pe | h=07 | h=11 | h=296 | h=45 | h=d2 | h=oz | N<O01 | h<0l |7 % 7| h<0l | h=694 x5064m |y gq |CUMPLE
N101/N99 C| <20 lwEl ums | X:5.064m x:0m x:0m x:5.064 m x:0m x:5.064 m X: 5064. h-z3 : h=694
Cumple | Cumple | h=28 | h=24 | h=131 | h=68 | h=29 | h=01 h<01 | h<01 -h;ls;” h<o1 | h=11g | XO0mM | g4 |CUMPLE
N99/N114 CI <2|.0 lwElum | X2332m | x:0m X:2.332m | x:2.332m x:0m x:0m X2 332 h=21 : h=184
Cumple | Cumple | h=38 | h=20 | h=126 | n=576 | h=40 | h=15 h<0l | h<0. H;732m h<01 | h=g2e | XOM | [ogq |CUMPLE
N114/N5 C| <20 | luElum | x02m x:0m x:0.2m x:0m x:0m x:0m x‘02. n-24 h =926
( umple Cumple h=38 h=18 h=137 h=576 h=25 h=03 h<0.1 h<0.1 h.=.73n; h<o01 h=926 x:0m x:0m CUMPLE
— C| <20 | 1yl |X7565m| x0m |x7567m| x0m | x0m - h=03 | h<01 |h=926
\umple Cumple | h=13 | h=37 | h-881 | h=36 | h=11s | N<01 | h<0l | h<0l XH ;9277"‘ h<oi | h=o09 | n=s7 | n<o1 |CUMPLE
N8/NO C| <20 lwEl s | X2 7.565m x:0m X: 7.567 m x:0m x:0m . 7_567. ) h=92.7
umple Cumple h=13 h=37 | h=881 | h=36 | h=116 | N<O0% h<01 h<oa [X727M) hcoa h=09 h=87 h<o1 |CUMPLE
x2621m | x 0591m | h=927 : 1 h=e27
N7/N108 <20 | 1uElum X:2.621m | x:2.621m | x:0.122m | x:5.064m | x: 2466 m | x: 2.621 m X:2.623m :
cumple | Gumpe | =28 | h=03 | n=888 | h=10 | h=134 | h<0l h<0Ll | h<Ol |7 lggg | N<01 XAhz'Gisgm X:hz'466 n|xzeaLm | CUMRLE
= =88. =2 =108 | h<01 |h=888
N108/N106 Cl < 2|-0 lwElums | X:5.064m | x:0m |x:5084m |[x:5064m| x0m % 5.064
umple | Cumple | h=45 | h=101 | h=617 | h=38 | h=go | N0l | h<01 | h<01 'h;n(gn h<0l | h=23 | X0m h<o1 |CUMPLE
x0m | x2332m - i h=72 ) h=71.0
N106/N111 | °1 <2.0 1uE D x:1.533m x:0m x:1.533m x:0m x:1.531m x:0m x: 1.533 .
cumple | Cumpie’ | =53 | h=95 | h=e4s | h=3g | h=41 | h=0l heor | heor [N heo1 X ool IR IS AU s
x:0m x:0m _ - h=28 h=t12 h<ol |h=738
N111/N10 ‘| <20 wEl x:0m x:0m x:0m x:0m x:0m x:0m :
Cumple | Cumple h=34 h=40 | h=320 | h=09 h=24 h=01 h<0.1 h<o1 | o,, | h<ol I:-Om x02m | o | CUMPLE
X:2.621m | x:0.591m 2,621 262 . “t n=0s h=342
NO9/N102 | <20 1WE D um 1 2. m|x:2.621m | x:0.122m | x:5.064 m | x: 2.466 m | x: 2.621 m .
Cumple Cumple h=28 h=93 h=88.8 h=10 h=134 h<o1 h<0.1 h<0.1 XEZLG:SB‘T h<ol xzhz.6§33m X:2.466 m | x:2.621 m | CUMPLE
- i =88. =2 h=108 | h<0l |h=88.
N102/N104 CI <20 | luElym |X5084m| x0m |x:5064m |x5064m| x0m - 5.064 ?
umple | Cumple | h=45 | h=101 | h=6L7 | h=38 | h=go | N0l | h<0l J h<Ol KoM heo1 | h= x0m CUMPLE
x0m | x2332m : h=710 23 | =72 | MO ha710
N1O4/NLL5 | “| <2.0 | 1uEl um x:1.533m | x:0m |x153m | x0m |x1531m| x:0m x:1.533 : .
cumple Cumple h=53 h=95 h=645 h=38 heat hoo1 h<01 h<0.1 H;73£;n h<01 xAhl.5?2>38m x:0m x:0m | CUMPLE
; ) =l =2, h=12 h<01 |[h=738
x:0m x:0m )
N115/N10 | 1 <20 | I,£1 xom x:0m xom xom X0
wE s _ -0m - x:0m : .
cumple | Cumple | N=34 | h=40 | h=320 | h=09 | h=24 h=o1 | h<ox | h<ox | KON | h<ox | 0T X 02m | . |CUMPLE
- =34. =15 | h=03 4 h=
N11/N12 C| <20 | luElym [X7565m| x0m |x:7.567m | x:0m x:0m X 7.567 2
¢ umple Cumple h=11 h=37 h=87.7 h=35 h=125 h<0.1 h<0.1 h<0.1 h ;922"" h<01 Mg = 0“.100 NP.® Np@ | CUMPLE
N13/N14 C| <20 | luElym |X7565m| x:Om |x:7567m| x0m om : 7'56 : N.P. h=92.2
umple | Cumple | h=11 | h=37 | h=877 | h=35 | h=125 | N<01 | h<0l J h<0l XTSETM | cgq |Ma2000) ype npe | CUMPLE
x.2.621m | x. 12.472m | . h=922 NP - T |h=o22
NIZ/NIS | 1 <20 | 1, £l |*1166m|x2621m|x 0.122m | Me=000 | x:2.466m | Ve=0.00 o |x2623m =
cumple | Cumpie | =28 | h=80 | h=884 | NP® | h=z134 | NP h<o1 | Npo BTSN h<ol MEliI_P()‘;’DO NP@ Np® | CUMPLE
¥ 2.621m | x: 12.472m ' _ h=s38
N14/N15 ‘| <20 1L ED . x:11.66m | x:2.621m | x:0.122m | Mg, =0.00 | x: 2.466 m | Vg =0.00 -
cumple | Cumpie | =28 | h=80 | h=884 NPO | he134 | Np© h<0.1 N.P.O Xhz;ﬁgjgm h<0.1 Mf,fp(fﬁoo NP np@ | CUMPLE
1 <20 | 1Ll X: 7.565 : : - : _ h=938
N16/N17 c I wE | wma .565m | x:0m X:7.567m x:0m x:0m X 7.567
Cumple | Cumple | h=11 | h=37 | h=877 | h=34 | n=125 h<oi | h<or | h<on X7 h<on Me=000 | ype npo | CUMPLE
N18/N19 C| <20 lwEl s | X2 7.565m x:0m X: 7.567 m x:0m x:0m 7 567. N.P. h=92.2
umple Cumple h=11 h=37 | h=877 | h=35 | h=125 | N<01 h<01 h<oa [X721M) hcoa Me=0.00 | b Npo | CUMPLE
x.2621m | x:12472m | . h=922 N.P." T |h=e22
NITINZO | 1220 | 1.81.n, |X1L66M|x2621m |x0.122m | Ms=000 | X 2466m | V=000 X 2.623m =
cumple | Cumple h=26 | h=80 | h-884 | NP® | h=134 NP h<0.1 Npe [ XZEBM| oy ME;‘—POU.XOO NP.® np® | CUMPLE
X:2.621m | x:12.472m . = h=ss8
N19/N20 1220 | TuElume X:11.66m | x:2.621m | x:0.122m | M, =0.00 | x: 2.466 m | Ve, =0.00 .
cumple | Cumple | N=26 | h=80 | h=884 | NPT | h=134 ‘Npo | h<0l NP Xfﬁffgm h<0.1 M‘,ﬂ,:POK;PO NP2 npo | CUMPLE
1 <20 | 1LEl X: 7.565 : . - ) i h=938
N21/N22 c I wE | wmax m x:0m X: 7.567 m x:0m x:0m X: 7.567
Cumple | Cumple | h=11 | h=37 | h=877 | h=34 | n=125 h<o1 | h<o1 | h<ox XTSI peor |MeO0) npa | onpe | TUMPLE
— C| <20 | 1wl |X7565m| x0m |x7567m| xOm | x0m e NP. h=922
umple Cumple h=11 h=37 h=87.7 h=34 h=125 h<0.1 h<0.1 h<o1 |* i 7m h<o01 Mg = 0.00 NP.O NP.® CUMPLE
x.2.621m | x. 12.472m | . h=922 NP - T |h=o22
N22/N25 | <20 1V El x:11.66m | x:2.621m | x:0.122m | M, =0.00 | x: 2.466 m | Ve =0.00 X:2.623m
cumple | Cumpie | =25 | h=80 | h=884 | NP® | h=z134 | NP h<o1 | Npo BTSN h<ol M‘,ﬁ,:POAPO NP@ Np® | CUMPLE
¥ 2.621m | x 12472 m ' _ h=s38
N24/N25 ‘| <20 1L ED . x:11.66m | x:2.621m | x:0.122m | Mg, =0.00 | x: 2.466 m | Vg =0.00 -
cumple | Cumpie | =25 | h=80 | h=884 NPO | he134 | NP© h<0.1 N.P.O Xhz;ﬁgjgm h<0.1 Mf,fp(fﬁoo NP np@ | CUMPLE
. s P o h=93.
N26/N27 cl <2|.0 lwEl wms | X:7.565m x:0m X: 7.567 m x:0m x:0m X: 7.567 -
Cumple | Cumple | h=11 | h=37 | h=877 | h=33 | n=125 h<o1 | h<or | h<ox X7 h<on Me=000 | ype npo | CUMPLE
N28/N29 C| <20 lwEl s | X2 7.565m x:0m X: 7.567 m x:0m x:0m 7 567. N.P. h=92.2
umple Cumple h=11 h=37 | h=877 | h=33 | h=125 | N<01 h<01 h<oa [X727M) hcoa Me=0.00 | b Npo | CUMPLE
x.2621m | x:12472m | . h=922 N.P." T |h=922
NZZINGO | 1 220 | 1.8l |X1L68M|x2621m |x0.122m | Ms=000 | X 2466m | V=000 X:2.623m =
cumple | Cumpie | =23 | h=80 | h=884 NPO | h=134 | Np© h<0.1 NpS | X le | heol Mf,i,_PO[;JOO NP.® np@ | CUMPLE
X:2.621m | x:12.472m . = h=0s.8
N29/N30 1220 | TuElume X:11.66m | x:2.621m | x:0.122m | M, =0.00 | x: 2.466 m | Ve, =0.00 .
cumple | Cumple | N=23 | h=80 | h=884 | NP" | h=134 Al | hcon | nps |M2OBI ooy | MO0 Npe | npe | TONPE
1 <20 | 1LEl X: 7.565 : . - ) i h=938
N31/N32 c I wE | wmax m x:0m X: 7.567 m x:0m x:0m X: 7.567
Cumple | Cumple | h=11 | h=37 | h=877 | h=32 | h=125 h<oi | h<or | he<ox |NTHT h<on Ma=000 | npo | npo |CUMPLE
Nza/Nga | ) <20 | 1uEluw [X7565m | x:0m | x7567m| x0m xom - 7‘5 - N.P. h=92.2
Cumple | Cumple | h=11 | h=37 | h=877 | h=33 | h=125 | N<0L | h<01 | h<0l XT867TM | g [Me=000 1 e Npo | CUMPLE
x.2.621m | x. 12.472m | . h=922 NP - T |h=o22
N32/N35 | <20 1V El x:11.66m | x:2.621m | x:0.122m | Mg =0.00 | x: 2.466 m | Vg =0.00 X 2.623m
cumple | Cumpie | =23 | h=80 | h=884 | NP® | h=z134 | NP h<o1 | Npo BTSN h<ol My=000 | o Npo | CUMPLE
x2620m | x 12472m | ' N h=s38
N34/N35 ‘| <20 £l x:11.66m | x:2.621m | x:0.122m | M, =0.00 | x: 2.466 m | V¢ =0.00
X A - - > 2 . X:2.623m =
cumple | Cumpie | =23 | h=80 | h=884 | NP® | =134 | NP h<ol | NPO TS heo1 |MaZ0001 \po npe | CUMPLE
93.8 NP h-938
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COMPROBACIONES (CTE DB SE-A)
Barras 5 Estado
I I N, N, M, M, v, v, MY, M.V, NMM, | NMMVV,| M, MY, MY,

'l <20 lwEl s | X2 7.565m x:0m X: 7.567 m x:0m x:0m X: 7.567 m Mg, =0.00 @ @ CUMPLE
NSNS | cumple | Cumple | h=11 | h=37 | h=877 | h=32 | h=125 | N<O1 | <Ol | h<Ol |7l 50| h<0l | gpa | NP NPT hzo22
'l <20 lwEl s | X2 7.565m x:0m X: 7.567 m x:0m x:0m X: 7.567 m Mg =0.00 ® @ CUMPLE

N38/N ) ) ) ) NP, NP,
B8NS | Gumple | Cumple | h=11 | h=37 | h=877 | h=32 | h=lzs | N0 | h<0l | h<O1 1R Tgp | h<0l [ Typ0 h=922
e Xilz‘izzlé" X’I 11“:72 M| % 11.66m | x:2.621m | x: 0.122m | Mey=0.00 | x: 2.466 M | Vi =0.00 h<ol npe | X2628m| o Me=000 g wpe | CUMPLE
cumple | Campie | =23 | h=80 | h=884 | NP® | h=13a | NP : - h=938 - NP - T |h=038
N39/NdO Xilz'izzltr)“ x 11":72 ™ %1166 m | x 2620 m | x 0122 m | My=000 | x2466m | V=000 [ | (oo [x2628m| oo | Me=000 | o \pe | CUMPLE
cumple | Cumpie | =23 | h=80 | h=884 | NP® | h=134 | NP : - h=938 - NP - T |h=038
'l <20 lwEl s | X2 7.565m x:0m X: 7.567 m x:0m x:0m X: 7.567 m Mg =0.00 ® @ CUMPLE
N4UNAZ | cimple | Cumple | h=11 | h=37 | h=877 | h=81 | he1z5 | M<0L | h<OL | h<Ol "l | h<0l | gpu NP NPT g2
'l <20 lwEl s | X2 7.565m x:0m X: 7.567 m x:0m x:0m X: 7.567 m M, =0.00 @ @ CUMPLE
N4S/NA4 | cumple | Cumple | h=11 | h=37 | h=877 | h=32 | h=125 | N<OL | N<OL | h<Ol |7l 50| h<0l | gpa | NP NPT hzo22
S Xﬁlz'izzl(;“ X:I li_"lm M1 % 11.66 m | x: 2.621m | x: 0.122m | Me,=0.00 | x: 2.466 m | Ve, =0.00 h<o1 Npe | X2628m| o Me=000 [ g wp@ | CUMPLE
cumple | Cumpie | =23 | h=80 | h=884 | NP® | h=z134 | NP : il h=938 : NP - T |h=938
S inZ.iZZSL[;n X:I 11“:72 M| x11.66m | x:2.621m | x:0.122m | M., =0.00 | x: 2.466m | V,=0.00 h<od npo |x2628m| oI Me=000 | oo wpe | CUMPLE
cumple | Cumpie | =23 | h=80 | h=884 | NP® | =134 | NP : P h=938 : NP P P hZess
'l <20 lwEl s | X2 7.565m x:0m X: 7.567 m x:0m x:0m X: 7.567 m Mg, =0.00 @ @ CUMPLE
NAS/NAT | cumple | Cumple | h=11 | h=37 | h=877 | h=31 | h=125 | N<OL | N<OL | h<Ol |7l 50| h<0l | Wgpa | NP NPT hzo22
'l <20 lwEl s | X2 7.565m x:0m X: 7.567 m x:0m x:0m X: 7.567 m Mg =0.00 ® @ CUMPLE

N48/N4 ) ) ) ) NP, NP,
/N4 | Cumple | Cumple | h=11 | h=37 | h=877 | h=32 | h=125 | "<01 | h<0l | h<01 1R Tgp | h<0l [N p0 h=922
I Xilz‘izzlé" X’I 11“:72 M| %11.66m | x:2.621m | x: 0.122m | Mey=0.00 | x: 2.466 M | Vi =0.00 h<ol npe | X2628m| [ Me=000 [ g wpe | CUMPLE
cumple | Campie | =23 | h=80 | h=884 | NP® | h=13a | NP : - h=938 - NP - T |h=038
Na9/N5O Xilz'izzltr)“ x 11":72 ™ x1166m | x 2620 m | x 0122 m | My=000 | x2466m | V=000 [ o | (oo [x2628m| oo | Me=000 | o \pe | CUMPLE
cumple | Cumpie | =23 | h=80 | h=884 | NP® | h=134 | NP : - h=938 - NP - T |h=038
'l <20 lwEl s | X2 7.565m x:0m X: 7.567 m x:0m x:0m X: 7.567 m Mg =0.00 ® @ CUMPLE
NSUNSZ | cimple | cCumple | h=11 | h=37 | h=877 | h=30 | he1z5 | M<01 | h<OL | h<Ol "l | h<0l | gpu NP NPT g2
'l <20 lwEl s | X2 7.565m x:0m X: 7.567 m x:0m x:0m X: 7.567 m Mg, =0.00 @ @ CUMPLE
NSI/NS4 | cumple | Cumple | h=11 | h=37 | h=877 | h=32 | h=125 | N<OL | <Ol | h<Ol |7l 5| h<0l | Wgpa | NP NPT hzo22
TS Xﬁlz'izzl(;“ X:I li_"lm M1 % 11.66 m | x: 2.621m | x: 0.122m | Me,=0.00 | x: 2.466 m | Ve, =0.00 h<o1 Npe | X2628m| o Me=000 [ g wp@ | CUMPLE
cumple | Cumpie | =23 | h=80 | h=884 | NP® | h=z134 | NP : il h=938 : NP - T |h=938
R inZ.iZZSL[;n X:I 11“:72 M| x11.66m | x:2.621m | x:0.122m | M., =0.00 | x: 2.466m | V,=0.00 h<od npo |x2628m| o I Me=000 | oo wpe | CUMPLE
cumple | Cumpie | =23 | h=80 | h=884 | NP® | =134 | NP : P h=938 : NP P P Zess
'l <20 lwEl s | X2 7.565m x:0m X: 7.567 m x:0m x:0m X: 7.567 m Mg, =0.00 @ @ CUMPLE
NSNS | cumple | Cumple | h=11 | h=37 | h=877 | h=30 | h=125 | N<0L | <Ol | h<Ol |7l 5| h<0l | gpa | NP NPT hzo22
'l <20 lwEl s | X2 7.565m x:0m X: 7.567 m x:0m x:0m X: 7.567 m Mg =0.00 ® @ CUMPLE

N58/N ) ) ) ) NP, NP,
SBNSS | Gumple | Cumple | h=11 | h=37 | h=877 | h=32 | h=izs | N<01 | h<0l | h<O1 R Tg 4| h<0l [ Typ0 h=923
— Xilz‘izzlé" X’I 11“:72 M| % 11.66m | x:2.621m | x:0.122m | Mey=0.00 | x: 2.466 M | Vi =0.00 h<ol npe | X2628m| o Me=000 [ g wpe | CUMPLE
cumple | Campie | =23 | h=80 | h=884 | NP® | h=13a | NP : - h=938 - NP - T |h=038
NES/NGO Xilz'izzltr)“ x 11":72 %1166 m | x 2621 m | x 0122 m | My=000 | x2466m | V=000 [ | (oo [x2628m| oo | Me=000 | o \pe | CUMPLE
cumple | Cumpie | =23 | h=80 | h=884 | NP® | h=134 | NP : - h=938 - NP - T |h=038
'l <20 lwEl s | X2 7.565m x:0m X: 7.567 m x:0m x:0m X: 7.567 m Mg =0.00 ® @ CUMPLE
N6UNGZ | ¢ymple | cCumple | h=11 | h=37 | h=877 | h=80 | h=1z5 | M<01 | h<OL | h<Ol |7 i, | h<0l | gpu NP NPT g2
“l <20 lwEl s | X2 7.565m x:0m X: 7.567 m x:0m x:0m X: 7.567 m Mg, =0.00 @ @ CUMPLE
N6I/N64 | cumple | Cumple | h=11 | h=37 | h=877 | h=32 | h=125 | N<0L | <01 | h<Ol |7l gt | h<0l | gpa | NP NPT hzo23
TS Xﬁlz'izzl(;“ X:I li_"lm M1 % 11.66 m | x: 2.621m | x: 0.122m | Me,=0.00 | x: 2.466 m | Ve, =0.00 h<o1 npe | X2628m| o Me=000 [ g wp@ | CUMPLE
cumple | Cumpie | =25 | h=80 | h=884 | NP® | h=z134 | NP : il h=938 : NP - T |h=938
RS inZ.iZZSL[;n X:I 11“:72 M| x11.66m | x:2.621m | x:0.122m | M., =0.00 | x: 2.466m | V,=0.00 h<ol npo |x2628m| oI Me=000 | oo wpe | CUMPLE
cumple | Gumpie | h=25 | h=80 | h=884 | NP® | h=134 | NP : o h=9338 - X P P I h=a3s
'l <20 lwEl s | X2 7.565m x:0m X: 7.567 m x:0m x:0m X: 7.567 m Mg, =0.00 @ @ CUMPLE
N66/NGT | cumple | Cumple | h=11 | h=37 | h=877 | h=30 | h=125 | N<01 | <01 | h<Ol |7l gn| h<0l | gpa | NP NPT hzo23
'l <20 lwEl s | X2 7.565m x:0m X: 7.567 m x:0m x:0m X: 7.567 m Mg =0.00 ® @ CUMPLE
N6B/NGO | cimple | cCumple | h=11 | h=37 | h=877 | h=83 | h=1z5 | M<01 | N<OL | h<Ol "l g | h<0l | Tgpu NP NPT e
— Xilz‘izzlé" X’I 11“:72 M| % 11.66m | x:2.621m | x:0.122m | Mey=0.00 | x: 2.466 M | Vi =0.00 h<ol npe | X2628m| o Me=000 [ g wpe | CUMPLE
cumple | Campie | =26 | h=80 | h=884 | NP® | h=13a | NP : - h=938 - NP - T |h=038
NES/NTO Xilz'izzltr)“ x 11":72 ™ %1166 m | x 2621 m | x 0122 m | My=000 | x2466m | V=000 [ | (oo [x2628m| o0 | Me=000 | o \pe | CUMPLE
cumple | Cumpie | =26 | h=80 | h=884 | NP® | h=134 | NP : - h=938 - NP - T |h=038
'l <20 lwEl s | X2 7.565m x:0m X: 7.567 m x:0m x:0m X: 7.567 m Mg =0.00 ® @ CUMPLE
NTUNTZ | cumple | Cumple | h=11 | h=37 | h=877 | h=30 | he1z5 | M<01 | h<01 | h<Ol "l g | h<0l | Fgpu NP NP b e
'l <20 lwEl s | X2 7.565m x:0m X: 7.567 m x:0m x:0m X: 7.567 m Mg, =0.00 @ @ CUMPLE
NTSNT4 | cumple | Cumple | h=11 | h=37 | h=877 | h=33 | h=125 | N<01 | <01 | h<Ol |7l gt | h<0l | gpa | NP NPT hzo23
S Xﬁlz'izzl(;“ X:I li_"lm M1 % 11.66 m | x: 2.621m | x: 0.122m | Me,=0.00 | x: 2.466 m | Ve, =0.00 h<o1 Npe  |X2628m| o Me=000 [ g wp@ | CUMPLE
cumple | Cumpie. | =28 | h=80 | h=884 | NP® | h=z134 | NP : il h=938 : NP - T |h=938
S xi|2.6<221(;n X:I 11“:72 M| %1166 m | x:2.621m | x:0.122m | M., =0.00 | x: 2.466m | V,=0.00 h<ol npo |x2628m| oI Me=000 | oo wpe | CUMPLE
cumple | Gumpie | h=28 | h=80 | h=884 | NP® | h=134 | NP : o h=9338 - X P P I h=a3s
'l <20 lWwEl ums | X:3.878mM x:0m x:3.88m | x:3.88m x:0m _ x:3.88m _ _ _ CUMPLE
NT6/NI26 | cole | Cumple | h=08 | h=44 | h=354 | h=162 | h=ga | N708 | N<01 | <Ol | gy | h<O1 | h=02 | h=52 | h=03 | _ 4,
'l <20 lwElyme | X:3.565m | x:0.12m | x:3.567m | x:0.12m _ _ x:3.567 m _ _ _ CUMPLE
NIZOINTT | o S e | Fhett | hest | ner6z | he1tz | =174 | h=03 | h<o1 | h<oa |RESUM h<o1 | h=09 | h=139 | h=02 | T
'l <20 lWwEl ums | X:3.878mM x:0m x:3.88m | x:3.88m x:0m _ x:3.88m _ _ _ CUMPLE
NT8/NISL | cymple | Cumple | h=08 | h=44 | h=354 | h=165 | h=ga | N-08 | N<01 | h<0l | gy | h<O1 | h=02 | h=52 | h=03 | _ 4,
'l <20 lwElyme | X:3.565m | x:0.12m | x:3.567m | x:0.12m _ _ x:3.567 m _ _ _ CUMPLE
NIBUNTO | o oS | e | et | hest | ner62 | hetos | =174 | h=03 | h<o1 | h<oa |RESUM| h<o1 | h=09 | h=139 | h=02 | T 0
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Nave industrial para talleres y oficinas en Fuenlabrada

— s COMPROBACIONES (CTE DB SE-A)
I N, N, My M, V, V. M.V, Estado
5 v M.V, NM
T T . - s |V, V. M, | NMMV,V, M, MV, MV,
N77/N109 | <20 Y 1 2. X: 2. m | x:0. m | x:5.064m | x:2.466 m | x: 2.621 m X:2.623m X:2.623m | x: 2.466 m | x: 2.6.
el . : 2. 2. 2. :2.621m | CU
cumple | Campie | =34 | h=122 | h=807 | h=07 | h=117 | h<0l he0l | h<0L \TiZgor | M<01 | "hZ14 | h=04 | h<o0l |h =Ns|aZL1E
'l <20 I.E1 x:5.064 m x:0m 141 : ! :
N109/N107 . : X:4.114 m | x: 5.064 m x:0m X: 4.4 :
cumple | Cumple | h=45 | h=124 | h=441 | h=21 | h=77 | <01 | h<01 | h<01 héssslzm h<0l | h=14 ;(._Osz h<0.1 EUN;ZLE
x:0m x:2.332m ) — —
N :1.533m x:0m x:0.191 10 : : :
N107/N112 | <20 el X m x:0m x:1.531m x:0m x:0m x: 1.5633 11 :
CEl Lo ‘. - G 5 : h<o0d h<o01 : : 1 m | x:1.531m x:0m CUMPLE
Cumple Cumple 5 h=118 | h=428 | h=21 h=4.1 h=0.1 h=s76 | N<01 h=16 h=15 h<01 |h=57.6
x:0m x:0m
N112/N80 | *1 <2.0 1uED e x:0m x0m x:0m x:0m x:0m _ x:0m x:0m x:0.2m
cumple | Campie | =33 | h=50 | h=203 | h=06 | h=23 h=01 | h<0l | <Ol |\ opz | N<OL | p51 | h=os | "<OL iu—NzlzL;
x2621m | x:0.891m |5 621 m | x:2620m | x:0.122 06 .
N79/N103 | *1 <2.0 ) 1 2. 1 2. m | x:0. m | x:5.064m | x:2.466 m | x: 2.621 m X:2.623m X:2.623m | x: 2.466 m | X: 2.62.
w W.max - - - L o o o 1 m CU
cumple | Gumpie | =34 | h=122 | h=807 | h=04 | h=117 | h<01 h<0l | h<0l \YhZgo1 | M<01 | "hi14 | h=04 | h<ol |h :\gngE
'l <20 l.EI X:5.064 m x:0m x:4.114 . .
N103/N105 - 4, m | x:5.064 m x:0m x: 4.431 :
cumple | Cumple | h=47 | h=124 | h=442 | h=22 | h=77 | N<0L | h<0l | h<0l 7y é:s.f:n h<0l | h=14 r):'—oemz h<ol EUN;ZLE
x:0m X:2.332m ) — =
N105/N116 | *1 <2.0 oy x:1.533m x:0m x:0.191m x:0m x:1.531m x:0m x:0m :1.533 : :
Rl 5 g - « 5 : h<od he<od : x:1533m | x:1.531m | x:0m | CUMPLE
Cumple Cumple h=52 | h=119 | h=428 | h=22 h=41 h=01 h=s7g | N<01 h=18 h=15 h<0l |h=57.8
x:0m x:0m
N116/N80 | *1 <2.0 VBl x:0m x:0m x:0m x:0.2m x:0m _ x:0m x:0m x:0.2m
cumple | Campie | =33 | h=50 | h=203 | h=05 | h=23 h=01 | h<0l | <Ol | \op7 | N<OL | pop5 | h=os | "<OI fwu-Nzlzpth
Yl <20 l.EI x:3.878 m x:0m 10 . . : :
N81/N133 - x:0m x:0m x:0m x:0m :
Cumple | Cumple | h=04 | h=33 | h=246 | h=168 | h=32 | h=13 | "<01 | h<01 hx'-[l?z h<01 | h=02 | h=01 | h=03 EUMZLE
¢ . . =43, =433
N133/N82 | <20 lwElumse | X:3.89m | x:0.12m | x:3.892m | x:0.12m | x:0.12m | x:0.12m x:0.12m
cumple | Cumple | h=05 | h=08 | h=190 | h=165 | h=35 | h=12 | N<0L | h<01 |1 % g | h<0l | h=09 | h=03 | h=01 iUNZIPLE
( : . =21 =216
N83/N132 | <2.0 lWEl wmse | X:3.878mM x:0m x:0m x:0m x:0m x:0m x:0m
Cumple | Cumple | h=05 | h=30 | h=247 | h=175 | h=32 | h=13 | <01 | <01 | iy, | P<01 | h=02 | h=01 | h=03 EUMPLE
¢ . . =44, =442
N132/N84 | <20 lwElumee | X:3.89m | x:0.12m | x:3.892m | x:0.12m | x:0.12m | x:0.12m x:0.12m
cumple | Cumple | h=05 | h-=08 | h=188 | h=166 | h=35 | h=12 | N<01 | h<Ol |} %7 | h<0l | h=08 | h=03 | h=01 iuwzlpLE
Yl <20 l.EI X:5.064 m | x:0.092 m | x: 0.092 1 " o ) it
N82/N8T e : 0. m | x:1.832m | x:5.064 m | x: 0.092 m x:0.092 m :
0 0. 1 5.064
C|Ump|e Cumple | h=05 | h=09 | h=302 | h=36 | h=42 | h=o02 | "<01 | N<01 1 5 | <01 | =317 ) r?:og , | heo1 Eu—MsiLvE
1 <20 | 1,El Xx:5.064 m :0m -0 : : : : Pl
N87/N89 < i X x:0m x:0m x:0m x:0m o "
cumple | Cumple | h=17 | h=18 | h=138 | h=32 | h=30 | h=02 | N<0L | h<01 hxﬁi?o h<01 | h=39 x.:.og4lm heor |10
( . . = 15. =2. = |h=150
| <20 l.EI X:2.332m x:0m 10 : . :
N89/N113 wmix x:0m X:2.332m x:0m x:0m X:2.332m :
Cumple | Cumple | h=23 | h=14 | h=106 | h=244 | h=34 | h=07 h<0l | <Ol |7y ogyp | N<01 | h=469 ;.:022 h=01 EU:'\ZZLgE
N113/N85 | <20 LW E 1 s x:0.2m x:0m x:02m x:0.2m x:0m x:0m x:0.2m : .
Cumple | Cumple | h=24 | h=14 | h=93 | h=248 | h=17 | h=os | N<O0L | h<0l |}/ qyg | h<O1 | h=469 :—oomz h<0.1 iUMPLE
Yl <20 l.EI X:5.064 m | x:0.092 m | x: 0.092 1 " o ) oy ey
N84/N93 - 2 0. m | x:1.832m | x:5.064 m | x: 0.092 m . .
cumple | Cumple | h=05 | h=13 | h=301 | h=31 | h=42 | h=o02 | "<01 | N<01 XHO—'O;ZJ h<0l | h=18 X'r?'—og‘tzm heox |00
Yl <20 1,EI x:5.064 m x:0m 10 : : : om o6 e
N93/NOL wE wma : x:0m x:5.064 m x:0m x:0m : :
Cumple | Cumple | h=20 | h=19 | h=138 | h=37 | h=30 | h=o01 | "<01 | N<01 hx;(;?7 h<01 | h=203 x.:._Og4lm h<0.1 iUMPLE
Yl <20 l.EI X:2.332m x:0m 10 : . : ) o e
N91/N117 wmix x:0m X:2.332m x:0m x:0m X:2.332m :
Cumple | Cumple | h=24 | h=16 | h=106 | h=260 | h=35 | h=07 h<0l | h<Ol |7 54 | N<01 | h=306 ;.:022 h=01 EuzMszLE
N117/N85 | <20 |4 x:0.2m x:0m x:02m x:0m x:0m x:0.2m x:0m 10 .
cumple | Cumple | h=24 | h=14 | h=93 | h=260 | h=17 | h=o5 | N<OL | N<01 | 55, | h<01 | h=306 h=op | N<o1 iUMPLE
. . . =35. =0. : =354
. x:0.313m
| <20 125 Me = : = :
N2/N7 £l h=06 h=85 Xx:25m .= 0.00 x:0m V5 =0.00 | x:0.313m ® x:25m | x:0.313m | Mg =0.00
wE D wmsc . . - ; o : 10, =0. CUMPLE
Cumple | g h=27 | NP® | h=04 | NP® | h<o1 | P h=111 | h<oi | NPO NP5 NP
N x:0.313m
| <20 : = :
N7/N12 el h=g4 h=41 X:25m Mg, =0.00 x:0m Ve =0.00 | x:0.313m ® x:25m | x:0.313m | M, =0.00
o _ 4 2 22, 1 0. ,=0. CUMPLE
Cumple | mple h=27 N.P.O h=04 NP h<0.1 NP h=11.1 | h<o0l NP NP2 NP g
. x:0.313m
| <20 : = :
NG Y h=83 he3o | X¥25M |My=000| x0m | V,=000 |x:0313m © x:25m | x:0.313m | Me,=0.00
Bl _ _ 2 22, 0. =0. CUMPLE
cumple | g - h=27 | NP® | h=04 | NP® | h<o1 | P h=110 | h<o1 | NPO® NP2 NS o
. x:0.313m
| <20 : = :
N17/N22 el h=g2 h=38 X:2.5m | Mg=0.00 x:0m Ve =0.00 | x:0.313m © x:25m | x:0.313m | Mg =0.00 C
w W.max S ! - T o o UMPLE
Cumple Cumple h=27 N.P.© h=04 N.P.¢ h<0.1 N.P- h=109 h<o0.1 El\‘l.P.‘” NP NP h=10.9
. x:0.313m
| <2.0 125 Me = : = :
N22/N27 £l h=g1 h=36 Xx:25m .= 0.00 x:0m V5 =0.00 | x:0.313m 5 x:25m | x:0.313m | Mg =0.00
I wE e . =3 _ " PO - e - O =0. CUMPLE
umple | o oo h=27 | NP® | h=04 | NP® | h<o1 | NP h=108 | h<oi | NPO NP5 NPE S 108
N x:0.313m
| <20 : = :
N27/N32 el h=g1 h=35 X:25m Mg, =0.00 x:0m Ve =0.00 | x:0.313m x:25m | x:0.313m | M, =0.00
L2 o _ . 2 o 22, 1 0. ,=0. CUMPLE
UMPE 1 cumple h=27 N.P.O h=04 NP h<0.1 NP h=108 | h<0.1 NP NP2 NPS 08
. x:0.313m
| <20 : = :
NERTE Y h=8.0 he3z | X¥25m |My=000| x0m | V,=000 |x:0313m © x:25m | x:0.313m | Me,=0.00
El _ _ 2 22, 0. =0. CUMPLE
cumple | g - h=27 | NP® | h=04 | NP® | h<o1 | P h=107 | h<oi | NPO® NP2 NP 07
. x:0.313m
| <20 : = :
N37/N42 el h=80 h=32 X:2.5m | Mg=0.00 x:0m Ve =0.00 | x:0.313m © x:25m | x:0.313m | Mg =0.00 C
w W.max - - - T o o UMPLE
Cumple Cumple h=27 N.P.© h=04 N.P.¢ h<0.1 N.P- h=107 h<o0.1 El\‘l.P.‘” NP NP h=10.7
. x:0.313m
| <2.0 125 Me = : = :
N42/NAT £l h=79 h=30 Xx:25m .= 0.00 x:0m V5 =0.00 | x:0.313m 5 x:25m | x:0.313m | Mg =0.00
I wE e . . _ " PO : - O =0. CUMPLE
umple | o oo h=27 | NP® | h=04 | NP® | h<o1 | NP h=106 | h<oi | NPO NP5 NPE S 106
N x:0.313m
| <20 : = :
N47/N52 el h=79 h=29 X:25m Mg, =0.00 x:0m Ve =0.00 | x:0.313m x:25m | x:0.313m | M, =0.00
L2 o : =2 2 o 22, 1 0. ,=0. CUMPLE
UMPE 1 cumple h=27 N.P.O h=04 NP h<0.1 NP h=106 | h<0.1 NP NP2 NPS 06
. x:0.313m
| <20 : = :
N Y h=79 he2g | X¥25M |My=000| x0m | V,=000 |x:0313m © x:25m | x:0.313m | Me,=0.00
Bl : _ 2 22, 0. =0. CUMPLE
cumple | g - h=27 | NP® | h=04 | NP® | h<o1 | P h=106 | h<oi | NPO® NP2 NS 0e
. x:0.313m
| <20 : = :
N57/N62 el h=78 h=26 X:2.5m | Mg=0.00 x:0m Ve =0.00 | x:0.313m © x:25m | x:0.313m | Mg =0.00 C
w W.max - 8 - T o o UMPLE
Cumple Cumple h=27 N.P.© h=04 N.P.¢ h<0.1 N.P- h=105 h<o0.1 El\‘l.P.‘” NP NP h=105
. x:0.313m
| <20 125 Me = : = :
N62/N67 £l h=78 h=25 Xx:25m .= 0.00 x:0m V5 =0.00 | x:0.313m 5 x:25m | x:0.313m | Mg =0.00
I wE e . =2. _ " PO - e - O =0. CUMPLE
umple Cumple h=27 NP.© h=04 N.P.¢ h<0.1 NP h=105 | h<01 NP NP NP h=105
N x:0.313m
| <20 : = :
N67/N72 el h=78 h=24 X:25m Mg, =0.00 x:0m Ve =0.00 | x:0.313m ® x:25m | x:0.313m | M, =0.00
o : . 2 22, 1 0. ,=0. CUMPLE
Cumple | ¢ mple h=27 N.P.O h=04 NP h<0.1 NP h=105 | h<0.l NP NP2 NPS 0
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E— : | . COMPROBACIONES (CTE DB SE-A)
5 ! N,
<033m M, M, v, v, M.V, M.V, NMM. [ NMMVY: [ M MV, | Estado
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94 | h=03 | h=121 h=315 h=7s | "0 |hzas
Barras COMPROBACIONES (CTE DB SE-A)
= E
| N, N, M, M, v, Vi [ MV MY NV MMV M MY | My, | R
‘1 £4.0 Ng =0.00 | Mg =0.00 | Mg =0.00 = =
- o, _ = 0. = 0. «0=0.00 | Ver=0.00 | Ve =0.00 | | < o ¢ Mes = 0.00
Cumple 40.8 NP0 NP.O NP.O NP.® NP.® N.P.® | NP.®| N.P.© N.P.® ElilP o |NP2INP? iU_l\/il(’)L:
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o COMPROBACIONES (CTE DB SE-A) Ectado
I N, N, M, M, v, Vo [ MV MY [NMM NMMYYL ] M | MY, [ MY

NN | i |1=528 | "ipr | Npe | R | npe | npe NP NP et | e (MR e e RO
105 | 420 s S 9 00 G 08 i | | e 200
NaNI8 | g nie =629 Mo | MR MR e M | NP e e | e [ MEEAR e e TS
i 43 i 2 8 P 6 0 s | [P0 e 510
NSNS | G |1 =528 | iipr | et | K | npe | npe NP NP e | e (MR e e RO
NIOBNST | o, iie =769 o | MR MR | e | g | P e e | e [ MREAT e e ES
Nos/NI0S | o, =507 | M| MR M| M| g | P e e | e [ MREAR e e TS
s 343 a0 09 0 08 V08w | [P0 e 510
NTINST | Gumpie | =418 | "o | e | ape | e | npe | NP Ne| e | e [MEERR e e |
| 48 i 8 P B 08 0 o o | [P e S
naoes | o, =510 "o | MR M| e | g | NP e e | e [ MREAR e e TS
[, vz 8 0 03 W0 o | [P o S0
NONIOL | e |1=748| Mo | e | M| e | npe | NP Ne| e | e [ MEERR e e S
102 | o, iig =769 | MR MR e | ape | P e e | e [ MREAT e e 00
| L8817 0 g B 9 00 o | | S
e e e vl e Rl o o
e o o
e OO L ] o ) e e e o e
e S o o e o R o o e
P R e R v L I e
T W s e e A R e
e e o ) IR v o e
e e e e o e e e o e
e 3 43 i 0 09 0 0V | [P0 e e 10
N0SMIL7 | o mie | n=126 M0 | MEE " Maen” | e | e (e et e | e | MR e e (T
N89/N112 ;:'urf]sig h=7 | N0 | MO0 | M= 000 Ve 000 Vom0 e e | e | wpe M2 000 p | pua | COMPEE
N107/N113 ;:Iuri;ig h=gg | NP0 | MO0 | M= 000 Ve 000 Ve~ 00 e np | e | wpe M2 000 p o pia | COMPEE
NSINSL | gyig =7 e MR M M| i | NP e e | e MR e e T
NTENIS2 | oymaie |1=446 | "o | MR | M| e | napie | NP eS| e | e (MR e e |
NI32INTS | oy miie =539 | S| MR M e | e | NP e e | e [ MREAT e e TS
NIaUNSs | g, iig n=as2| o MR R e M | NP e e | e [ MREAR e e 0D
s 3 43 ez 0 08 008 V08w | [P0 o 10
Nou1ze | | E40 |1 _gg|Na=000 [ Me=000 [ Ma=000 Vu=000 Va=000 oo p | o | o |Mez0%0 ypn | COMPE
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COMPROBACIONES (CTE DB SE-A)
Barras Estado
°l N, N, My M, V, Vy MV, | MV, | NM\M; | NM\M,V,V, M, MV, | MV,
L £40|, Nes = 0.00 | Mgy =0.00 | Mes = 0.00 | Vg =0.00 | Vey = 0.00 © © o o | M=0.00 o | CUMPLE
N126/N82 Cumple h=473| "\ po PO PO NP© Npo  |NPOINPO| NP, N.P. Npo  |NPOINPE T
Notacién:

*| : Limitacion de esbeltez

| »: Abolladura del alma inducida por el ala comprimida

N.: Resistencia a traccion

N.: Resistencia a compresion

M,: Resistencia a flexion eje Y

M;: Resistencia a flexion eje Z

V;: Resistencia a corte Z

Vy: Resistencia a corte Y

M,V.: Resistencia a momento flector Y y fuerza cortante Z combinados
M,V,: Resistencia a momento flector Z y fuerza cortante Y combinados
NMM;: Resistencia a flexion y axil combinados

NM,M,V,V: Resistencia a flexidn, axil y cortante combinados

M. Resistencia a torsién

M,V;: Resistencia a cortante Zy momento torsor combinados

M,Vy: Resistencia a cortante Y y momento torsor combinados

x: Distancia al origen de la barra

h: Coeficiente de aprovechamiento (%)

N.P.: No procede

Comprobaciones que no proceden (N.P.):
® La comprobacién no procede, ya que no hay momento torsor.
® No hay interaccién entre momento torsor y esfuerzo cortante para ninguna combinacion. Por lo tanto, la comprobacién no
procede.
® La comprobacion no procede, ya que no hay momento flector.
“ La comprobacién no procede, ya que no hay esfuerzo cortante.
® No hay interaccion entre momento flector y esfuerzo cortante para ninguna combinacion. Por lo tanto, la comprobacién no
procede.
® La comprobacion no procede, ya que no hay axil de traccion.
@ La comprobacién no procede, ya que no hay axil de compresion.
® No hay interaccion entre axil y momento flector ni entre momentos flectores en ambas direcciones para ninguna
combinacion. Por lo tanto, la comprobacion no procede.
® No hay interaccion entre momento flector, axil y cortante para ninguna combinacion. Por lo tanto, la comprobacion no
procede.

2.3.- Uniones

2.3.1.- Especificaciones
Norma:

CTE DB SE-A: Codigo Técnico de la Edificacion. Seguridad estructural. Acero. Apartado 8.6. Resistencia de
los medios de unién. Uniones soldadas.

Materiales:
- Perfiles (Material base): S275.

- Material de aportacion (soldaduras): Las caracteristicas mecanicas de los materiales de aportacion seran
en todos los casos superiores a las del material base. (4.4.1 CTE DB SE-A)
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Disposiciones constructivas:

1) Las siguientes prescripciones se aplican a uniones soldadas donde los espesores de las piezas a unir
sean al menos de 4 mm.

2) Los cordones de las soldaduras en angulo no podran tener un espesor de garganta inferior a 3 mm ni
superior al menor espesor de las piezas a unir.

3) Los cordones de las soldaduras en angulo cuyas longitudes sean menores de 40 mm o 6 veces el
espesor de garganta, no se tendran en cuenta para calcular la resistencia de la union.

4) En el detalle de las soldaduras en angulo se indica la longitud efectiva del corddn (longitud sobre la cual
el corddn tiene su espesor de garganta completo). Para cumplirla, puede ser necesario prolongar el
corddn rodeando las esquinas, con el mismo espesor de garganta y una longitud de 2 veces dicho espesor.
La longitud efectiva de un cordén de soldadura debera ser mayor o igual que 4 veces el espesor de
garganta.

5) Las soldaduras en angulo entre dos piezas que forman un angulo b deberan cumplir con la condicion de
que dicho angulo esté comprendido entre 60 y 120 grados. En caso contrario:

- Si se cumple que b > 120 (grados): se considerara que no transmiten esfuerzos.
- Si se cumple que b < 60 (grados): se consideraran como soldaduras a tope con penetracion parcial.

Uniénen'T' Unién en solape
Comprobaciones:
a) Cordones de soldadura a tope con penetracion total:

En este caso, no es necesaria ninguna comprobacion. La resistencia de la union seré igual a la de la mas
débil de las piezas unidas.

b) Cordones de soldadura a tope con penetracién parcial y con preparacion de bordes:

Se comprueban como soldaduras en angulo considerando un espesor de garganta igual al canto
nominal de la preparacion menos 2 mm (articulo 8.6.3.3b del CTE DB SE-A).

¢) Cordones de soldadura en angulo:
Se realiza la comprobacién de tensiones en cada cordén de soldadura segun el articulo 8.6.2.3 CTE DB
SE-A.
Se comprueban los siguientes tipos de tension:

fu

Tension de Von Mises yJo.” +3-(x.” +1,°) < T
w M2

o, <K- fy

Tension normal Tm2
Donde K =1.

Los valores que se muestran en las tablas de comprobacion resultan de las combinaciones de esfuerzos
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gue hacen maximo el aprovechamiento tensional para ambas comprobaciones, por lo que es posible
que aparezcan dos valores distintos de la tensién normal si cada aprovechamiento maximo resulta en
combinaciones distintas.

2.3.2.- Referencias y simbologia

a[mm]: Espesor de garganta del cordén de soldadura en angulo, que sera la altura mayor, medida
perpendicularmente a la cara exterior, entre todos los tridngulos que se pueden inscribir entre las
superficies de las piezas que hayan alcanzado la fusion y la superficie exterior de las soldaduras. 8.6.2.a

CTE DB SE-A

J g }
r g r

L[mm]: longitud efectiva del cordon de soldadura

Método de representacion de soldaduras

Referencias:

1: linea de la flecha

2a: linea de referencia (linea continua)
2b: linea de identificacion (linea a trazos)
3: simbolo de soldadura

a
AN N 4: indicaciones complementarias

U: Unioén

c

Referencias 1, 2ay 2b

/L N

El corddn de soldadura que se detalla se encuentra El cordon de soldadura que se detalla se encuentra
en el lado de la flecha. en el lado opuesto al de la flecha.
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Referencia 3

Designacion llustracién |Simbolo

N

Soldadura en angulo

[

Soldadura a tope en 'V' simple (con chaflan)

£
\‘/

&

Soldadura a tope en bisel simple _

t\\\

Soldadura a tope en bisel doble

7

< \\\\\\“

|~ | <

Soldadura a tope en bisel simple con talén de raiz amplio

=
=
S/

N

Soldadura combinada a tope en bisel simple y en angulo

Soldadura a tope en bisel simple con lado curvo

Referencia 4

Representacion Descripcion

Soldadura realizada en todo el perimetro de la pieza

Soldadura realizada en taller

il

Soldadura realizada en el lugar de montaje

2.3.3.- Comprobaciones en placas de anclaje
En cada placa de anclaje se realizan las siguientes comprobaciones (asumiendo la hipotesis de placa rigida):
1. Hormigon sobre el que apoya la placa

Se comprueba que la tensién de compresion en la interfaz placa de anclaje-hormigén es menor a la
tensién admisible del hormigon segun la naturaleza de cada combinacion.
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2. Pernos de anclaje

Resistencia del material de los pernos: Se descomponen los esfuerzos actuantes sobre la placa en axiles
y cortantes en los pernos y se comprueba que ambos esfuerzos, por separado y con interaccion entre
ellos (tensién de Von Mises), producen tensiones menores a la tension limite del material de los
pernos.

Anclaje de los pernos: Se comprueba el anclaje de los pernos en el hormigén de tal manera que no se
produzca el fallo de deslizamiento por adherencia, arrancamiento del cono de rotura o fractura por
esfuerzo cortante (aplastamiento).

Aplastamiento: Se comprueba que en cada perno no se supera el cortante que produciria el
aplastamiento de la placa contra el perno.

3. Placa de anclaje

Tensiones globales: En placas con vuelo, se analizan cuatro secciones en el perimetro del perfil, y se
comprueba en todas ellas que las tensiones de Von Mises sean menores gque la tensidn limite segun la
norma.

Flechas globales relativas: Se comprueba que en los vuelos de las placas no aparezcan flechas mayores
que 1/250 del vuelo.

Tensiones locales: Se comprueban las tensiones de Von Mises en todas las placas locales en las que
tanto el perfil como los rigidizadores dividen a la placa de anclaje propiamente dicha. Los esfuerzos en
cada una de las subplacas se obtienen a partir de las tensiones de contacto con el hormigén y los axiles
de los pernos. El modelo generado se resuelve por diferencias finitas.
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2.3.4.- Memoria de célculo

2.34.1.-Tipo1

a) Detalle

[

Pilar
HE 180 B

o L

“\Bisel 15 x 15
80 190 80
350 80 80

Rigidizadores y -y (e =5 mm)

Pilar
HE 180 B

N

Placa base
350x350x25

Alzado

Pernos de anclaje
8016

Placa base
350x350%x25

Vista lateral

Placa base: 25 mm

30

145

350

145

Placa base
350x350%x25

30

Seccion A - A

Mortero de nivelacién: 20 mm

>
e

Hormigén: HA-30, Yc=1.5

Orientar anclaje al centro de la placa

Anclaje de los pernos & 16,

B 500 S, Ys = 1.15 (corrugado)
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b) Descripcion de los componentes de la unién

Elementos complementarios
Geometria Taladros Acero
Pieza Ancho | Canto | Espesor , Diametro | Diametro | ;. | f, f,
Esquema (mm) | @m) | (mm) Cantidad | exterior | interior (mm) Tipo (MPa) | (MPa)
(mm) (mm)
O O O
Placa base A °l|l 350 | 350 25 8 32 18 8 [S275|275.0 | 410.0
&) ] &)
Rigidizador ([ Nl aso | 100 | s . . . - 5275 275.0 | 410.0
Rigidizador | 80 | 100 5 - - - - |S275]275.0 | 410.0
[ E—
¢) Comprobacion
1) Pilar HE 180 B
Cordones de soldadura
Comprobaciones geométricas
: a I t Angulo
Ref. [ (mm) (mm) (mm) (grados)
Soldadura perimetral a la placa En &ngulo 6 887 8.5 90.00
a: Espesor garganta
I: Longitud efectiva
t: Espesor de piezas
Comprobacion de resistencia
Tension de Von Mises Tension normal ;
Ref. Sa s t, | Valor |Aprov.| s. |AProV. | (/mma b.,
(N/mma2) | (N/mm2) | (N/mm2) | (N/mm2) | (%) | (N/mm3)| (%)
gggzduraperlmetralala La comprobacién no procede. 410.0 |0.85
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2) Placa de anclaje

Referencia:
Comprobacion Valores Estado
Separacion minima entre pernos: Minimo: 48 mm
3 diametros Calculado: 146 mm Cumple
Separacion minima pernos-borde: Minimo: 24 mm
1.5 diametros Calculado: 30 mm Cumple
Esbeltez de rigidizadores: Maximo: 50
- Paralelos a X: Calculado: 45.5 Cumple
- Paralelos a Y: Calculado: 45.5 Cumple
Longitud minima del perno: Minimo: 16 cm
Se calcula la longitud de anclaje necesaria por adherencia. Calculado: 40 cm Cumple
Anclaje perno en hormigon:
- Traccion: Méximo: 80.31 kN
Calculado: 71.49 kN Cumple
- Cortante: Maximo: 56.22 kN
Calculado: 3.88 kN Cumple
- Traccion + Cortante: Méximo: 80.31 kN
Calculado: 77.04 kN Cumple
Traccion en vastago de pernos: Maéaximo: 80.4 kN
Calculado: 67 kN Cumple
Tension de Von Mises en vastago de pernos: Méximo: 476.19 MPa
Calculado: 334.546 MPa | Cumple
Aplastamiento perno en placa: Maximo: 209.52 kN
Limite del cortante en un perno actuando contra la placa Calculado: 3.64 kN Cumple
Tension de Von Mises en secciones globales: Maximo: 261.905 MPa
- Derecha: Calculado: 134.4 MPa | Cumple
- Izquierda: Calculado: 98.3684 MPa | Cumple
- Arriba: Calculado: 227.421 MPa | Cumple
- Abajo: Calculado: 227.707 MPa | Cumple
Flecha global equivalente:
Limitacion de la deformabilidad de los vuelos Minimo: 250
- Derecha: Calculado: 8137.53 Cumple
- lzquierda: Calculado: 11810.9 Cumple
- Arriba: Calculado: 3266 Cumple
- Abajo: Calculado: 3261.74 Cumple
Tension de Von Mises local: Maximo: 261.905 MPa
Tension por traccién de pernos sobre placas en voladizo Calculado: 232.51 MPa | Cumple

Se cumplen todas las comprobaciones
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Cordones de soldadura

Comprobaciones geométricas

, a |Preparacion de bordes| | t |Angulo
Ref. Tipo (mm) (mm) (mm) | (mm) | (grados)

Rigidizador x-x (y = -93): . -
Soldadura a la placa base En angulo 4 50] 01 %09
Rigidizador x-x (y = -93): En angulo 4 . 100 | 5.0 | 90.00

Soldadura a la pieza
Rigidizador x-x (y = -93):
Soldadura del borde En &ngulo 4 -- 180 | 5.0 | 90.00
superior a la pieza
Rigidizador x-x (y = 93):
Soldadura a la placa base
Rigidizador x-x (y = 93):
Soldadura a la pieza
Rigidizador x-x (y = 93):
Soldadura del borde En &ngulo 4 -- 180 | 5.0 | 90.00
superior a la pieza

Rigidizador y-y (x = 0):

En &ngulo 4 -- 350 | 5.0 | 90.00

En angulo 4 -- 100 | 5.0 | 90.00

Soldadura a la placa base En angulo 4 - 80 | 5.0 | 90.00
Rigidizador y-y (x = 0):

Soldadura al rigidizador en el En &ngulo 4 - 85 | 5.0 | 90.00
extremo

Rigidizador y-y (x = 0): , ~

Soldadura a la placa base En angulo 4 80 | 5.0 | 90.00
Rigidizador y-y (x = 0):

Soldadura al rigidizador en el En &ngulo 4 - 85 | 5.0 | 90.00
extremo

Soldadura de los pernos a la De penetracion parcial| - g 50 |16.0] 00.00
placa base

a: Espesor garganta
I: Longitud efectiva
t: Espesor de piezas
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Comprobacion de resistencia
Tension de Von Mises Tension normal ;
Ref. Sa t. t, | Valor |Aprov.| s. |Aprov. (N/n:mz) b.,
(N/mma2) | (N/mm2) | (N/mm2) | (N/mm?3) | (%) | (N/mm3)| (%)
Rigidizador x-x (y = -93): .,
Soldadura a la placa base La comprobacion no procede. 410.0 |0.85
Rigidizador x-x (y = -93): La comprobacién no procede. 410.0 |0.85
Soldadura a la pieza
Rigidizador x-x (y = -93):
Soldadura del borde superior La comprobacién no procede. 410.0 |0.85
ala pieza
Rigidizador x-x (y = 93): La comprobacion no procede. 410.0 |0.85
Soldadura a la placa base
Rigidizador x-x (Y = 93): La comprobacién no procede. 410.0 |0.85
Soldadura a la pieza
Rigidizador x-x (y = 93):
Soldadura del borde superior La comprobacion no procede. 410.0 |0.85
alapieza
Rigidizador y-y (x = 0): -
Soldadura a la placa base La comprobacion no procede. 410.0 |0.85
Rigidizador y-y (x = 0):
Soldadura al rigidizador en el La comprobacién no procede. 410.0 |0.85
extremo
Rigidizador y-y (x = 0): -,
Soldadura a la placa base La comprobacion no procede. 410.0 |0.85
Rigidizador y-y (x = 0):
Soldadura al rigidizador en el La comprobacién no procede. 410.0 |0.85
extremo
Soldaduradelospernosala | o | g0 | 200 | 3848 | 99.72| 0.0 | 0.00 | 410.0 |0.85
placa base
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d) Medicion
Soldaduras
f, : . . Espesor de garganta | Longitud de cordones
(MPa) Ejecucion Tipo (mm) (mm)
En angulo 4 2230
En taller i i
4100 A tgpe en plsel smple con 8 402
talén de raiz amplio
En el lugar de montaje En angulo 6 887
Placas de anclaje
Material Elementos Cantidad Dimensiones Peso
(mm) (kg)
Placa base 1 350x350x25 24.04
575 Rigidizadores pasantes 350/190x100/20x5 2.25
Rigidizadores no pasantes 80/0x100/20x5 0.38
Total| 26.66
Pernos de anclaje 8 @16-L=461+155 7.78
B 500 S, Ys=1.15 (corrugado)
Total 7.78

2.3.4.2.-Tipo 2

a) Detalle

2 x I1SO 4032-M16-5

Seccién transversal

Detalle del ojal

b) Comprobacion

1) L70x10 (S275)

Comprobacién Unidades Pésimo Resistente Aprov. (%)
Cortante de la seccidn transversal kN 15.90 93.75 16.96
Flector - - - 65.05
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Cordones de soldadura

Comprobaciones geométricas

Ref. Tipo Preparacion de bordes I
(mm) (mm)
Soldaduras a tope del angular a la pieza A tope en bisel simple 9 80
I: Longitud efectiva
Comprobacion de resistencia
Tension de Von Mises Tension normal ;
Ref. S i t, | Valor |Aprov.| s, |AProv.|qmma| Pu
(N/mm2) [ (N/mm2) | (N/mm2) | (N/mm?3)| (%) | (N/mm?) | (%)

Soldaduras a _tope del La comprobacién no procede. 410.0 |0.85
angular a la pieza

¢) Medicion
Soldaduras
f, : . : Espesor de garganta Longitud de cordones
(MPa) Ejecucion Tipo (mm) (mm)
410.0 En taller A tope en bisel simple 10 240
Angulares
. . Descripcion Longitud Peso
Material Tipo
P (mm) (mm) (kg)
Anclajes de tirantes L70x10 80 0.82
S275
Total 0.82
Elementos de tornilleria
Tipo Material Cantidad Descripcién
Tuercas Clase 5 2 ISO 4032-M16
Arandelas Dureza 200 HV 1 ISO 7089-16
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2.3.4.3.-Tipo 3

a) Detalle

1ISO 7089-16-200 HV

2 x 1SO 4032-M16-5

Seccion transversal

70
rrrrrrrrr B
sI :T © = BIEI
i — 4
45 10
1
90
- Lvox10
L,u,:
20
Detalle del ojal

b) Comprobacion

1) L70x10 (S275)

Comprobacién Unidades Pésimo Resistente Aprov. (%)
Cortante de la seccion transversal kN 19.87 108.87 18.26
Flector -- -- -- 62.85
Cordones de soldadura
Comprobaciones geométricas
Ref. Tipo Preparacion de bordes I
(mm) (mm)
Soldaduras a tope del angular a la pieza A tope en bisel simple 6 90
I: Longitud efectiva
Comprobacion de resistencia
Tension de Von Mises Tension normal ;
Ref. Sa s t, | Valor |Aprov.| s. |AProV. | (/mma b.,
(N/mma2) | (N/mm2) | (N/mm2) | (N/mm2) | (%) | (N/mm3)| (%)
Soldaduras a Fope del La comprobacién no procede. 410.0 |0.85
angular a la pieza
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¢) Medicion
Soldaduras
f, : . . Espesor de garganta Longitud de cordones
(MPa) Ejecucion Tipo (mm) (mm)
410.0 En taller A tope en bisel simple 10 180
Angulares
. . Descripcién Longitud Peso
Material Tipo
P (mm) (mm) (k9)
Anclajes de tirantes L70x10 90 0.92
S275
Total 0.92
Elementos de tornilleria
Tipo Material Cantidad Descripcion
Tuercas Clase 5 2 ISO 4032-M16

Arandelas Dureza 200 HV 1 ISO 7089-16

2.3.4.4.-Tipo 4
a) Detalle
| | i
2 Viga (@) viga (6) ot
WT éﬁ \Qﬂl, 1PE 240 1PE 240 Wx{n}ﬁaﬁ éﬁ \TSQ
Seccién A - A Seccién B - B
Alzado
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b) Descripcion de los componentes de la unién

Perfiles
Qo Geometria Acero
O
Bt é\QO Canto | Ancho del | Espesor del | Espesor del _ f .
& Esquema total ala ala alma Tipo (MPa) | (MPa)
Q (mm) (mm) (mm) (mm)
B =2
Viga | IPE 240 g 240 120 9.8 6.2 S275|275.0 | 410.0
UTL
Elementos complementarios
Geometria Acero
Pieza Esquema Ancho | Canto | Espesor | . f, f,
d mm) | (mm) | (mm) PO (MPa) | (MPa)
Chapa frontal A 150 280 10 S275 275.0 410.0
¢) Comprobacion
1) Chapa frontal
Comprobacion Unidades Pésimo Resistente Aprov. (%)
Interaccidn flexién - cortante - - - 0.00
Deformacion admisible mRad - 2 0.00
2) Viga (a) IPE 240
Cordones de soldadura
Comprobaciones geométricas
: a I t Angulo
Ref. [ (mm) (mm) (mm) (grados)
Soldadura del ala superior En &ngulo 6 120 9.8 80.91
Soldadura del alma En &ngulo 3 193 6.2 90.00
Soldadura del ala inferior En angulo 6 120 9.8 80.91
a: Espesor garganta
I: Longitud efectiva
t: Espesor de piezas
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Comprobacion de resistencia

Tension de Von Mises Tension normal ¢
Ref. S. i ty | Valor |Aprov.| s. |Aprov. | /mms| Do
(N/mma2) | (N/mm2) | (N/mm?) | (N/mm?) | (%) (N/mma2) (%)

Soldadura del ala superior | 146.8 | 172.2 | 0.1 | 3324 | 86.13 | 168.1 | 51.26 | 410.0 | 0.85
Soldadura del alma 30.0 | 30.0 0.9 60.0 | 1555 | 30.0 | 9.15 | 410.0 |0.85
Soldadura del ala inferior | 156.9 | 184.1 | 0.7 | 355.3 | 92.09 | 188.1 | 57.34 | 410.0 |0.85
3) Viga (b) IPE 240

Cordones de soldadura

Comprobaciones geométricas
Ref. Tipo (mam) (mlm) (mtm) g?gdlilg

Soldadura del ala superior En &ngulo 6 120 9.8 80.91
Soldadura del alma En &ngulo 3 193 6.2 90.00
Soldadura del ala inferior En angulo 6 120 9.8 80.91

a. ESpESOI’ garganta

I: Longitud efectiva

t: Espesor de piezas

Comprobacion de resistencia
Tensién de Von Mises Tensién normal
Ref. S, ta ty | Valor |Aprov.| s. |Aprov. | /:T;'mz) b.,
(N/mm?) | (N/mm2) | (N/mm?) | (N/mm?) | (%) (N/mm?) (%)

Soldadura del ala superior | 146.8 | 172.2 | 0.1 | 3324 | 86.13 | 168.1 | 51.26 | 410.0 | 0.85
Soldadura del alma 30.0 30.0 0.9 60.0 | 1555 | 30.0 | 9.15 | 410.0 |0.85
Soldadura del ala inferior | 156.9 | 184.1 | 0.7 | 355.3 | 92.09 | 188.1 | 57.34 | 410.0 | 0.85
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S

d) Medicion
Soldaduras
f, . . . Espesor de garganta Longitud de cordones
(MPa) Ejecucion Tipo (mm) (mm)
) 3 386
En taller En &ngulo
6 447
410.0
. ) 3 386
En el lugar de montaje En angulo
6 447
Chapas
. : : Dimensiones Peso
Material Tipo Cantidad
P (mm) (kg)
Chapas 1 150x280x10 3.30
S275
Total 3.30
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2.3.4.5.-Tipo 5

a) Detalle
} + + }
155 240 155
L L
550
Rigidizadores y - y (e =12 mm)
Pilar Pilar
HE 240 B HE 240 B
i w\
A ~ A A I A
T N < T3
i |
i |
i - i =
s%s o
L T S
Placa base = r o b r . Placa base
550x550x25 J U U U U L 550x550x25
Alzado Vista lateral
Pernos de anclaje 10 79
8025 Placa base: 25 mm
o a 4| s Mortero de nivelacién: 20 mm
AN g
,,,,, — ]
o ol + |8
/ ~ . Ao .b
Placa base Hormigén: HA-30, Yc=1.5
550x550x25 O O O To
) + T Orientar anclaje al centro de la placa
‘40 235 235 40L
! 550 A
. Anclaje de los pernos @ 25,
Seccion A - A y P
B 500 S, Ys = 1.15 (corrugado)
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b) Descripcion de los componentes de la unién

Elementos complementarios
Geometria Taladros Acero
Pieza Ancho | Canto | Espesor , Diametro | Diametro | ;. | f, f,
Esquema (mm) | @m) | (mm) Cantidad | exterior | interior (mm) Tipo (MPa) | (MPa)
(mm) (mm)
¢} O O
Placa base Bl °| 550 | 550 25 45 27 10 |S275| 275.0 | 410.0
1) O O
Rigidizador 3] | sso | 150 | 12 . . - 5275 275.0 | 410.0
¢) Comprobacion
1) Pilar HE 240 B
Cordones de soldadura
Comprobaciones geométricas
, a I t Angulo
HeL e (mm) (mm) (mm) (grados)
Soldadura perimetral a la placa En angulo 7 1184 10.0 90.00
a: Espesor garganta
I: Longitud efectiva
t: Espesor de piezas
Comprobacion de resistencia
Tension de Von Mises Tensién normal ¢
Ref. S. t t, | Valor |Aprov.| s, |Aprov.|/mms| P
(N/mm?) [ (N/mm2) | (N/mm2) | (N/mm?2)| (%) | (N/mm?) | (%)
I ra perimetral a | ,
E?a(g:du aperimetrala fa La comprobacion no procede. 410.0 |0.85
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2) Placa de anclaje

Referencia:
Comprobacion Valores Estado
Separacion minima entre pernos: Minimo: 75 mm
3 diametros Calculado: 236 mm Cumple
Separacion minima pernos-borde: Minimo: 37 mm
1.5 diametros Calculado: 40 mm Cumple
Esbeltez de rigidizadores: Maximo: 50
- Paralelos a Y: Calculado: 31.1 Cumple
Longitud minima del perno: Minimo: 25 cm
Se calcula la longitud de anclaje necesaria por adherencia. Calculado: 50 cm Cumple
Anclaje perno en hormigon:
- Traccion: Maximo: 156.85 kN
Calculado: 138.21 kN  |Cumple
- Cortante: Maximo: 109.8 kN
Calculado: 8.3 kN Cumple
- Traccion + Cortante: Maximo: 156.85 kN
Calculado: 150.06 kN | Cumple
Traccion en vastago de pernos: Maximo: 196.4 kN
Calculado: 126.42 kN Cumple
Tension de Von Mises en vastago de pernos: Méximo: 476.19 MPa
Calculado: 259.187 MPa | Cumple
Aplastamiento perno en placa: Méximo: 327.38 kN
Limite del cortante en un perno actuando contra la placa Calculado: 7.58 kN Cumple
Tension de Von Mises en secciones globales: Méximo: 261.905 MPa
- Derecha: Calculado: 170.516 MPa | Cumple
- lzquierda: Calculado: 151.502 MPa | Cumple
- Arriba: Calculado: 251.929 MPa | Cumple
- Abajo: Calculado: 251.915 MPa | Cumple
Flecha global equivalente:
Limitacion de la deformabilidad de los vuelos Minimo: 250
- Derecha: Calculado: 1412.05 Cumple
- lzquierda: Calculado: 984.673 Cumple
- Arriba: Calculado: 3221.64 Cumple
- Abajo: Calculado: 3221.63 Cumple
Tensién de Von Mises local: Maximo: 261.905 MPa
Tension por traccion de pernos sobre placas en voladizo Calculado: 221.522 MPa | Cumple

Se cumplen todas las comprobaciones
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Cordones de soldadura

Comprobaciones geométricas
- a |Preparacion de bordes| | t |Angulo

HeL e (mm) (mm) (mm) | (mm) | (grados)
Rigidizador y-y (x = -126). En angulo 8 - 550 |12.0| 90.00
Soldadura a la placa base
Rigidizador y-y (x = 126): En angulo 8 . 550 [12.0| 90.00
Soldadura a la placa base
Soldadura de los pernos a la De penetracién parcial | -- 10 79 125.0| 90.00
placa base
a: Espesor garganta
I: Longitud efectiva
t: Espesor de piezas

Comprobacion de resistencia
Tension de Von Mises Tension normal ;
Ref. Sa s t, | Valor |Aprov.| s. |AProV. | (/mma b.,
(N/mma2) | (N/mm2) | (N/mm2) | (N/mm?2) | (%) | (N/mm3)| (%)

Rigidizador y-y (x = -126): La comprobacién no procede. 410.0 |0.85
Soldadura a la placa base
Rigidizador y-y (x = 126): La comprobacion no procede. 410.0 |0.85
Soldadura a la placa base
Soldaduradelospernosala | o | oo | 2012 | 3485 | 90.31| 0.0 | 0.00 | 410.0 |0.85
placa base
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d) Medicion
Soldaduras
f, : . . Espesor de garganta | Longitud de cordones
(MPa) Ejecucion Tipo (mm) (mm)
En angulo 8 2132
En taller i i
4100 A tgpe en plsel smple con 10 628
talén de raiz amplio
En el lugar de montaje En angulo 7 1184
Placas de anclaje
Material Elementos Cantidad Dimensiones Peso
(mm) (kg)
Placa base 1 550x550x25 59.37
S275 Rigidizadores pasantes 550/240%x150/0x12 11.16
Total| 70.53
Pernos de anclaje 8 @25-L=570+243 25.06
B 500 S, Ys = 1.15 (corrugado)
Total| 25.06

2.3.4.6.- Tipo 6

a) Detalle

b) Comprobacion

ISO 7089-16-200 HV

2 x ISO 4032-M16-5

Seccion transversal

L70x8

o

20

Detalle del ojal

1) L70x8 (S275)

Comprobacion Unidades Pésimo Resistente Aprov. (%)
Cortante de la seccidn transversal kN 15.90 117.34 13.55
Flector - - - 70.70
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Cordones de soldadura

Comprobaciones geométricas

Ref. Tipo Preparacion de bordes I
(mm) (mm)
Soldaduras a tope del angular a la pieza A tope en bisel simple 8 115
I: Longitud efectiva
Comprobacion de resistencia
Tension de Von Mises Tension normal ;
Ref. S i t, | Valor |Aprov.| s, |AProv.|qmma| Pu
(N/mm2) [ (N/mm2) | (N/mm2) | (N/mm?3)| (%) | (N/mm?) | (%)

Soldaduras a _tope del La comprobacién no procede. 410.0 |0.85
angular a la pieza

¢) Medicion
Soldaduras
f, : . : Espesor de garganta Longitud de cordones
(MPa) Ejecucion Tipo (mm) (mm)
410.0 En taller A tope en bisel simple 8 345
Angulares
. . Descripcion Longitud Peso
Material Tipo
P (mm) (mm) (kg)
Anclajes de tirantes L70x8 115 0.95
S275
Total 0.95
Elementos de tornilleria
Tipo Material Cantidad Descripcién
Tuercas Clase 5 2 ISO 4032-M16
Arandelas Dureza 200 HV 1 ISO 7089-16
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2.3.4.7.-Tipo 7

a) Detalle

2 x 1SO 4032-M16-5

Seccion transversal

Detalle del ojal

b) Comprobacion

1) L70x10 (S275)

Comprobacién Unidades Pésimo Resistente Aprov. (%)
Cortante de la seccidn transversal kN 23.57 131.55 17.92
Flector - - - 63.89

Cordones de soldadura

Comprobaciones geométricas

Ref.

Tipo

Preparacion de bordes
(mm)

(mm)

Soldaduras a tope del angular a la pieza

A tope en bisel simple

7

105

I: Longitud efectiva

Comprobacion de resistencia

Tension de Von Mises

Tension normal

angular a la pieza

Ref L b
. S. t. ty Valor |Aprov.| s. |Aprov. (N/mm2)| ¥
(N/mma2) | (N/mm2) | (N/mm2) | (N/mm2) | (%) | (N/mm3)| (%)
Soldaduras a tope del La comprobacion no procede. 410.0 |0.85
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¢) Medicion
Soldaduras
f, : . . Espesor de garganta Longitud de cordones
(MPa) Ejecucion Tipo (mm) (mm)
410.0 En taller A tope en bisel simple 10 210
Angulares
. . Descripcién Longitud Peso
Material Tipo
. (mm) (mm) (ko)
Anclajes de tirantes L70x10 105 1.07
S275
Total 1.07
Elementos de tornilleria
Tipo Material Cantidad Descripcion
Tuercas Clase 5 2 ISO 4032-M16
Arandelas Dureza 200 HV 1 SO 7089-16
2.3.4.8.-Tipo 8
a) Detalle

Viga (b)
IPE 300 ~f

y

o
<
chapa ~/H

175x625x11 125

Seccién A - A

172 1PE 300

S
8
8

Viga (a): detalle de la cartela (1/2 IPE 300)

1PE 300

172 1PE 300

960 960
36 36,

o
g
3

Viga (b): detalle de la cartela (1/2 IPE 300)

@

’—b
i

172 IPE 300

¢
»

Alzado

Viga (a)
IPE 300 ~f

;

3
chapa ~/
175x625x11 125

Cartela
172 1PE 300

Secci6on B - B
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b) Descripcion de los componentes de la unién

Perfiles
Qo Geometria Acero
O
Bt é\QO Canto | Ancho del | Espesor del | Espesor del _ f .
& Esquema total ala ala alma Tipo (MPa) | (MPa)
Q (mm) (mm) (mm) (mm)
N » jgé
Viga | IPE 300 g 300 150 10.7 7.1 S275|275.0 | 410.0
UTL
Elementos complementarios
Geometria Acero
Pieza Esquema Ancho | Canto | Espesor | . f, f,
d mm) | (mm) | (mm) PO (MPa) | (MPa)
Chapa frontal © 175 625 11 S275 275.0 410.0
¢) Comprobacion
1) Chapa frontal
Comprobacion Unidades Pésimo Resistente Aprov. (%)
Interaccidn flexién - cortante - - - 0.00
Deformacion admisible mRad - 0.00

2) Viga (a) IPE 300

Comprobaciones de resistencia

Componente Comprobacion

Unidades

Pésimo

Resistente

Aprov. (%)

Alma

Cargas concentradas en el alma

kN

53.27

235.90

22.58
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Cordones de soldadura

Comprobaciones geométricas

- a I t Angulo
el e (mm) (mm) (mm) (grados)
Soldadura del ala superior En angulo 5 150 10.7 80.91
Soldadura del alma En &ngulo 4 252 7.1 90.00
Soldadura del ala inferior En &ngulo 5 150 10.7 80.91
Soldadura del alma de la cartela En angulo 4 266 7.1 90.00
Soldadura del ala de la cartela En angulo 5 150 10.7 82.91
Soldadura del alma de la cartela al ala inferior En &ngulo 5 1000 7.1 90.00
Soldadura del ala de la cartela al ala inferior En &ngulo 7 150 10.7 73.82
a. Espesor garganta
I: Longitud efectiva
t: Espesor de piezas
Comprobacion de resistencia
Tension de Von Mises Tension normal ;
Ref. S i t, | Valor |Aprov.| s, |AProv.|qmma| Pu
(N/mm2) [ (N/mm2) | (N/mm2) | (N/mm?3)| (%) | (N/mm?) | (%)
Soldadura del ala superior 67.4 | 79.0 0.6 | 1525|3952 | 75.3 | 22.95 | 410.0 |0.85
Soldadura del alma 64.6 | 64.6 0.3 | 129.1 | 3347 | 64.6 | 19.69 | 410.0 |0.85
Soldadura del ala inferior 9.0 10.5 05 20.3 | 5.27 9.0 2.73 | 410.0 |0.85
Soldadura def alma de la 544 | 544 | 03 | 1089 | 2821 544 |16.60 | 410.0 |0.85
cartela
Soldadura del ala de la 50.2 | 67.0 | 0.1 | 1303 |33.77 | 63.4 |19.32 | 410.0 |0.85
cartela
Soldadura del alma de la 00 | 00 | 27 | 48 | 123| 00 | 001 | 410.0 0.85
cartela al ala inferior
Soldadura de! ala (_je la La comprobacion no procede. 410.0 |0.85
cartela al ala inferior
3) Viga (b) IPE 300
Comprobaciones de resistencia
Componente Comprobacion Unidades | Pésimo | Resistente | Aprov. (%)
Alma Cargas concentradas en el alma kN 53.26 235.90 22.58
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Cordones de soldadura

Comprobaciones geométricas

L Ulte (mam) (mlm) (mtm) g?gdlélsc))
Soldadura del ala superior En angulo 5 150 10.7 80.91
Soldadura del alma En &ngulo 4 252 7.1 90.00
Soldadura del ala inferior En &ngulo 5 150 10.7 80.91
Soldadura del alma de la cartela En angulo 4 266 7.1 90.00
Soldadura del ala de la cartela En angulo 5 150 10.7 82.91
Soldadura del alma de la cartela al ala inferior En &ngulo 5 1000 7.1 90.00
Soldadura del ala de la cartela al ala inferior En &ngulo 7 150 10.7 73.82

a: Espesor garganta
I: Longitud efectiva
t: Espesor de piezas

Comprobacion de resistencia
Tension de Von Mises Tension normal ;
u

Ref. Sa ta ty Valor |Aprov.| s. |Aprov. (N/mm?2) b,
(N/mma2) | (N/mm2) | (N/mm2) | (N/mm?2) | (%) | (N/mm3) (%)

Soldadura del ala superior 67.4 | 79.0 0.6 | 1525|3952 | 75.3 | 22.95 | 410.0 |0.85

Soldadura del alma 646 | 646 | 03 | 129.1 | 33.47 | 64.6 | 19.69 | 410.0 |0.85
Soldadura del ala inferior 9.0 10.5 0.5 20.3 | 5.27 9.0 2.73 | 410.0 |0.85
Soldadura del alma de la 544 | 544 | 03 | 108.9 | 2821 | 544 | 16.60 | 410.0 |0.85
cartela

i;:?;i“rade'a'ade'a 5902 | 670 | 01 | 1303 |33.77| 634 | 19.32 | 410.0 |0.85

Soldadura del alma de la
cartela al ala inferior

Soldadura del ala de la
cartela al ala inferior

0.0 0.0 2.7 4.8 1.23 0.0 0.01 | 410.0 |0.85

La comprobacion no procede. 410.0 |0.85
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S

d) Medicion
Soldaduras
f, . . . Espesor de garganta Longitud de cordones
(MPa) Ejecucion Tipo (mm) (mm)
4 1005
En taller En &ngulo 5 4772
410.0 7 300
. , 4 1005
En el lugar de montaje En angulo
5 832
Chapas
. . . Dimensiones Peso
Material Tipo Cantidad
P (mm) (kg)
Chapas 1 175x625x11 9.44
S275
Total 9.44
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2.3.4.9.-Tipo 9

a) Detalle
L L L L
100 250 100
AL /\L
450
Rigidizadores y -y (e = 12 mm)
Pilar Pilar
HE 180 B vA vA HE 180 B
! i
N " e
A £ B l A A £ ! l A
i !
i |
i i
i i
i T
Lo N e
Placa base N I T = 1 T\ Placa base
450x450x18 450x450x18
Alzado Vista lateral
Pernos de anclaje
8@ 20
I L8
Placa base: 18 mm
Q © @{ B Mortero de nivelacién: 20 mm
SN | s
77777 —
[} [e) -+ |8 Y
Placa base o o ol 4 Hormigon: HA-30, Yc=1.5
450x450x18 S
- k bk 100 Orientar anclaje al centro de la placa
40 185 185 40
L L
450
. Anclaje de los pernos @ 20,
Seccion A-A y P
B 500 S, Ys = 1.15 (corrugado)
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b) Descripcion de los componentes de la unién

Elementos complementarios
Geometria Taladros Acero
- Diametro | Diametro | .
Pieza
Esquema A(‘::]C:];) ((:;r:;c); E?raens];)r Cantidad | exterior | interior (?rllsril) Tipo (Mléa) (MfEa)
(mm) (mm)
@] ©] ©]
Placa base gl °Il 450 | 450 18 8 34 22 7 |S275|275.0 | 410.0
€] (6] (6]
Rigidizador AN 450 | 100 12 - - - - | S275275.0 | 410.0
¢) Comprobacion
1) Pilar HE 180 B
Cordones de soldadura
Comprobaciones geométricas
: a I t Angulo
HeL s (mm) (mm) (mm) (grados)
Soldadura perimetral a la placa En angulo 6 887 8.5 90.00
a: Espesor garganta
I: Longitud efectiva
t: Espesor de piezas
Comprobacion de resistencia
Tension de Von Mises Tensién normal ¢
Ref. S. t t, | Valor |Aprov.| s, |Aprov.|/mms| P
(N/mm?) [ (N/mm2) | (N/mm2) | (N/mm?2)| (%) | (N/mm?) | (%)
I r rimetral a | ,
E?a(g:du aperimetrala fa La comprobacion no procede. 410.0 |0.85
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2) Placa de anclaje

Referencia:
Comprobacion Valores Estado
Separacion minima entre pernos: Minimo: 60 mm
3 diametros Calculado: 185 mm Cumple
Separacion minima pernos-borde: Minimo: 30 mm
1.5 diametros Calculado: 40 mm Cumple
Esbeltez de rigidizadores: Maximo: 50
- Paralelos a Y: Calculado: 24.2 Cumple
Longitud minima del perno: Minimo: 20 cm
Se calcula la longitud de anclaje necesaria por adherencia. Calculado: 35 cm Cumple
Anclaje perno en hormigon:
- Traccion: Maximo: 87.84 kN
Calculado: 73.93 kN Cumple
- Cortante: Maximo: 61.49 kN
Calculado: 4.82 kN Cumple
- Traccion + Cortante: Maximo: 87.84 kN
Calculado: 80.82 kN Cumple
Traccion en vastago de pernos: Maximo: 125.6 kN
Calculado: 69.59 kN Cumple
Tension de Von Mises en vastago de pernos: Méximo: 476.19 MPa
Calculado: 223.01 MPa |Cumple
Aplastamiento perno en placa: Méximo: 188.57 kN
Limite del cortante en un perno actuando contra la placa Calculado: 4.39 kN Cumple
Tension de Von Mises en secciones globales: Méximo: 261.905 MPa
- Derecha: Calculado: 198.609 MPa | Cumple
- lzquierda: Calculado: 198.968 MPa | Cumple
- Arriba: Calculado: 217.341 MPa | Cumple
- Abajo: Calculado: 250.37 MPa |Cumple
Flecha global equivalente:
Limitacion de la deformabilidad de los vuelos Minimo: 250
- Derecha: Calculado: 990.497 Cumple
- lzquierda: Calculado: 932.917 Cumple
- Arriba: Calculado: 2548.17 Cumple
- Abajo: Calculado: 2324.05 Cumple
Tensién de Von Mises local: Maximo: 261.905 MPa
Tension por traccion de pernos sobre placas en voladizo Calculado: 198.7 MPa Cumple

Se cumplen todas las comprobaciones
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Cordones de soldadura

Comprobaciones geométricas
- a |Preparacion de bordes| | t |Angulo

HeL e (mm) (mm) (mm) | (mm) | (grados)
Rigidizador y-y (x = -96): En angulo 8 - 450 |12.0| 90.00
Soldadura a la placa base
Rigidizador y-y (x = 96): En angulo 8 . 450 | 12.0| 90.00
Soldadura a la placa base
Soldadura de los pernos a la De penetracién parcial | -- 7 63 |18.0| 90.00
placa base
a: Espesor garganta
I: Longitud efectiva
t: Espesor de piezas

Comprobacion de resistencia
Tension de Von Mises Tension normal ;
Ref. Sa s t, | Valor |Aprov.| s. |AProV. | (/mma b.,
(N/mma2) | (N/mm2) | (N/mm2) | (N/mm?2) | (%) | (N/mm3)| (%)

Rigidizador y-y (x = -96): La comprobacién no procede. 410.0 |0.85
Soldadura a la placa base
Rigidizador y-y (x = 96): La comprobacion no procede. 410.0 |0.85
Soldadura a la placa base
Soldaduradelospernosala | o | oo | 2215|3837 | 99.43| 0.0 | 0.00 | 410.0 |0.85
placa base
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d) Medicion
Soldaduras
f, : . . Espesor de garganta | Longitud de cordones
(MPa) Ejecucion Tipo (mm) (mm)
En angulo 8 1744
En taller i i
4100 A tgpe en plsel smple con 7 503
talén de raiz amplio
En el lugar de montaje En angulo 6 887
Placas de anclaje
Material Elementos Cantidad Dimensiones Peso
(mm) (kg)
Placa base 1 450x450x18 28.61
S275 Rigidizadores pasantes 450/250x100/0x12 6.59
Total| 35.21
Pernos de anclaje 8 @20-L=408 +194 11.88
B 500 S, Ys = 1.15 (corrugado)
Total| 11.88
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2.3.4.10.- Tipo 10

a) Detalle

Viga
IPE 240

Seccibn C-C

Rigidizador
223x55x9

Pilar

185x180x14

Chapa

185

180

Chapa (e = 14 mm)

Rigidizador
223x55x9

Viga
IPE 240

iB

185x180x14

Pilar

Seccion A - A

novin

HE 180 B

Chapa
185x180x14

Sl

Viga
IPE 240

Secciéon B -B

Jc
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b) Descripcion de los componentes de la unién

Perfiles
Qo Geometria Acero
O
Bt é\QO Canto | Ancho del | Espesor del | Espesor del _ f .
& Esquema total ala ala alma Tipo (MPa) | (MPa)
Q (mm) (mm) (mm) (mm)
B 1=
Pilar | HE180B | g 180 180 14 8.5 S275|275.0 | 410.0
’UTL
¥ =43
Viga | IPE 240 g 240 120 9.8 6.2 S275|275.0 | 410.0
j —
Elementos complementarios
Geometria Acero
Pieza Esquema Ancho Canto Espesor Tino f, f,
q (mm) | (mm) | (mm) PO (MPa) | (MPa)
Chapafrontal | ° 185 180 14 $275 | 2750 | 4100
Rigidizador JI 223.2 55 9 $275 | 275.0 | 410.0
¢) Comprobacion
1) Viga IPE 240
Comprobaciones de resistencia
Componente Comprobacion Unidades Pésimo Resistente Aprov. (%)
- Cortante kN 14.14 291.51 4.85
Rigidizadores —
Traccion kN 14.14 108.43 13.04
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Cordones de soldadura

Comprobaciones geométricas

Rl U (mam) (mlm) (mtm) g?z?dL(l)lsc))
Soldadura del rigidizador al alma En angulo 3 193 6.2 90.00
Soldadura del rigidizador a las alas En &ngulo 3 37 6.2 80.91
Soldadura de la chapa a los bordes exteriores del ala En &ngulo 3 180 9.8 90.00

a: Espesor garganta
I: Longitud efectiva
t: Espesor de piezas

Comprobacion de resistencia

Tension de Von Mises Tensién normal

Ref L b
. S. t. ty Valor |Aprov.| s. |Aprov. (N/mm2)| ¥
(N/mm2) [ (N/mm2) | (N/mm2) | (N/mm?3)| (%) | (N/mm?) | (%)

Soldadura del rigidizador al

0.0 0.0 122 | 211 | 547 0.0 0.00 | 410.0 |0.85
alma

Soldadura del rigidizador a

La comprobacion no procede. 410.0 |0.85
las alas

Soldadura de la chapa a los

i 16.2 | 16.2 3.4 329 | 853 | 16.2 | 4.94 | 410.0 |0.85
bordes exteriores del ala

2) Pilar HE 180 B

Comprobaciones de resistencia
Componente Comprobacion Unidades Pésimo Resistente Aprov. (%)
Chapa frontal Tensiones combinadas -- - - 8.39
Alma Pandeo local N/mm?2 21.19 261.90 8.09

Cordones de soldadura

Comprobaciones geométricas

: a I t Angulo
Ref. e (mm) (mm) (mm) (grados)
Soldadura del alma En &ngulo 5 80 8.6 80.91

a: Espesor garganta
I: Longitud efectiva
t: Espesor de piezas

Comprobacion de resistencia
Tension de Von Mises Tension normal

f,
Ref. S. t. ty Valor | Aprov. S APIOV. | (N\/mm?) b,

(N/mm?) | (N/mm?) | (N/mm?) | (N/mm2) (%) (N/mm?) (%)
Soldaduradelalma | 13.8 23.2 4.3 431 | 11.17 23.2 7.08 | 410.0 | 0.85
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d) Medicion
Soldaduras
f, . . . Espesor de garganta Longitud de cordones
(MPa) Ejecucion Tipo (mm) (mm)
) 3 1093
En taller En &ngulo
410.0 5 160
En el lugar de montaje En &ngulo 3 370
Chapas
Material Tipo Cantidad Dimensiones Peso
(mm) (kg)
Rigidizadores 223x55x9 1.73
S275 Chapas 185x180x14 3.66
Total 5.39

2.3.4.11.- Tipo 11

a) Detalle

b) Comprobac

ISO 7089-12-200 HV

Redondo

Seccion transversal

L60x8

ok

16

Detalle del ojal

i6n

1) L60X8 (S275)

Comprobacion Unidades Pésimo Resistente Aprov. (%)
Cortante de la seccidn transversal kN 4.09 55.65 7.35
Flector - - - 28.81
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Cordones de soldadura

Comprobaciones geométricas

Ref. Tipo Preparacion de bordes I
(mm) (mm)
Soldaduras a tope del angular a la pieza A tope en bisel simple 6 60
I: Longitud efectiva
Comprobacion de resistencia
Tension de Von Mises Tension normal ;
Ref. S i t, | Valor |Aprov.| s, |AProv.|qmma| Pu
(N/mm2) [ (N/mm2) | (N/mm2) | (N/mm?3)| (%) | (N/mm?) | (%)

Soldaduras a _tope del La comprobacién no procede. 410.0 |0.85
angular a la pieza

¢) Medicion
Soldaduras
f, : . : Espesor de garganta Longitud de cordones
(MPa) Ejecucion Tipo (mm) (mm)
410.0 En taller A tope en bisel simple 8 120
Angulares
. . Descripcion Longitud Peso
Material Tipo
P (mm) (mm) (kg)
Anclajes de tirantes L60x8 60 0.42
S275
Total 0.42
Elementos de tornilleria
Tipo Material Cantidad Descripcién
Tuercas Clase 5 2 ISO 4032-M12
Arandelas Dureza 200 HV 1 ISO 7089-12
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Nave industrial para talleres y oficinas en Fuenlabrada

2.3.4.12.- Tipo 12

a) Detalle

Viga
IPE 240

Seccibn C-C

Rigidizador
223x55x9

Pilar

185x180x14

Chapa

185

180

Chapa (e = 14 mm)

Rigidizador
223x55x9

Viga
IPE 240

iB

185x180x14

Pilar

Seccion A - A

novin

HE 180 B

Chapa
185x180x14

Sl

Viga
IPE 240

Secciéon B -B

Jc
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b) Descripcion de los componentes de la unién

Perfiles
Qo Geometria Acero
O
Bt é\QO Canto | Ancho del | Espesor del | Espesor del _ f .
& Esquema total ala ala alma Tipo (MPa) | (MPa)
Q (mm) (mm) (mm) (mm)
B 1=
Pilar | HE180B | g 180 180 14 8.5 S275|275.0 | 410.0
’UTL
¥ =43
Viga | IPE 240 g 240 120 9.8 6.2 S275|275.0 | 410.0
j —
Elementos complementarios
Geometria Acero
Pieza Esquema Ancho Canto Espesor Tino f, f,
q (mm) | (mm) | (mm) PO (MPa) | (MPa)
Chapafrontal | ° 185 180 14 $275 | 2750 | 4100
Rigidizador JI 223.2 55 9 $275 | 275.0 | 410.0
¢) Comprobacion
1) Viga IPE 240
Comprobaciones de resistencia
Componente Comprobacion Unidades Pésimo Resistente Aprov. (%)
- Cortante kN 12.40 291.51 4.26
Rigidizadores —
Traccion kN 12.40 108.43 11.44
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Cordones de soldadura

Comprobaciones geométricas
: a I t | Angulo
He ke (mm) | (mm) | (mm) | (grados)
Soldadura del rigidizador al alma En angulo 3 193 6.2 90.00
Soldadura del rigidizador a las alas En &ngulo 3 37 6.2 80.91
Soldadura de la chapa a los bordes exteriores del ala En &ngulo 3 180 9.8 90.00
a: Espesor garganta
I: Longitud efectiva
t: Espesor de piezas
Comprobacion de resistencia
Tension de Von Mises Tension normal ;
Ref. S i t, | Valor |Aprov.| s, |AProv.|qmma| Pu
(N/mm2) [ (N/mm2) | (N/mm2) | (N/mm?3)| (%) | (N/mm?) | (%)
gfr'nd;d”ra delrigidizadoral | 64 | 0o | 107 | 185 | 480 | 00 | 0.00 | 410.0 0.85
Soldadura del rigidizador a La comprobacion no procede. 410.0 |0.85
las alas
Soldadurade lachapaalos | 457 | 457 | 59 | 318 | 825 | 157 | 479 | 410.0 0.85
bordes exteriores del ala
2) Pilar HE 180 B
Comprobaciones de resistencia
Componente Comprobacion Unidades Pésimo Resistente Aprov. (%)
Chapa frontal Tensiones combinadas -- - - 7.87
Alma Pandeo local N/mm?2 17.73 261.90 6.77
Cordones de soldadura
Comprobaciones geométricas
: a I t Angulo
Ref. Vige (mm) (mm) (mm) (grados)
Soldadura del alma En &ngulo 5 80 8.6 80.91
a. Espesor garganta
I: Longitud efectiva
t: Espesor de piezas
Comprobacion de resistencia
Tension de Von Mises Tension normal ;
Ref. S» t. t) Valor | Aprov. S» Aprov. (N/n:mz) b.,
(N/mm?) | (N/mm?) | (N/mm?) | (N/mm2) (%) (N/mm?) (%)
Soldaduradelalma | 11.5 19.5 7.7 38.1 9.87 19.5 594 | 4100 |0.85
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d) Medicion
Soldaduras
f, . . . Espesor de garganta Longitud de cordones
(MPa) Ejecucion Tipo (mm) (mm)
) 3 1093
En taller En &ngulo
410.0 5 160
En el lugar de montaje En &ngulo 3 370
Chapas
Material Tipo Cantidad Dimensiones Peso
(mm) (kg)
Rigidizadores 223x55x9 1.73
S275 Chapas 185x180x14 3.66
Total 5.39

2.3.4.13.- Tipo 13

a) Detalle

b) Comprobac

ISO 7089-12-200 HV

Redondo

Seccion transversal

7ﬂ1m
IERE EIT
O

L60x8

ok

16

Detalle del ojal

i6n

1) L60X8 (S275)

Comprobacion Unidades Pésimo Resistente Aprov. (%)
Cortante de la seccidn transversal kN 4.09 55.65 7.35
Flector - - - 28.81
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Cordones de soldadura

Comprobaciones geométricas

Ref. Tipo Preparacion de bordes I
(mm) (mm)
Soldaduras a tope del angular a la pieza A tope en bisel simple 7 60
I: Longitud efectiva
Comprobacion de resistencia
Tension de Von Mises Tension normal ;
Ref. S i t, | Valor |Aprov.| s, |AProv.|qmma| Pu
(N/mm2) [ (N/mm2) | (N/mm2) | (N/mm?3)| (%) | (N/mm?) | (%)

Soldaduras a _tope del La comprobacién no procede. 410.0 |0.85
angular a la pieza

¢) Medicion
Soldaduras
f, : . : Espesor de garganta Longitud de cordones
(MPa) Ejecucion Tipo (mm) (mm)
410.0 En taller A tope en bisel simple 8 120
Angulares
. . Descripcion Longitud Peso
Material Tipo
P (mm) (mm) (kg)
Anclajes de tirantes L60x8 60 0.42
S275
Total 0.42
Elementos de tornilleria
Tipo Material Cantidad Descripcién
Tuercas Clase 5 2 ISO 4032-M12
Arandelas Dureza 200 HV 1 ISO 7089-12
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Nave industrial para talleres y oficinas en Fuenlabrada

2.3.4.14.- Tipo 14

a) Detalle

2500

3

Detalle de la cartela (1/2 IPE 300)

Rigiizador
Z0BKIIONT

d1.Detalle de soldaduras: rigidizadores
aPilar HE 240 B

viga
FE00

=

104
o
aﬂi

) ‘\\l’—.%ﬁr‘ 2 24
" T44x549%10
Seccién A-A i Detalle de soldaduras: chapa de
< refuerzo a Pilar HE 240 B
Alzado
d2.Detalle de soldaduras: rigidizadores Seccion - B
aPilar HE 240 B
b) Descripcion de los componentes de la unién
Perfiles
o Geometria Acero
QO
S .\\QG‘ Canto | Ancho del | Espesor del | Espesor del f f
& Esquema total ala ala alma Tipo | 4 2. .
Q (MPa) | (MPa)
(mm) (mm) (mm) (mm)
10
il

Pilar | HE240 B 240 240

240

17

10

S275|275.0 | 410.0

Viga | IPE 300 g 300 150 10.7 7.1 S275|275.0 | 410.0
7J«TJ‘
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Elementos complementarios
Geometria Acero
Pieza Esquema Ancho Canto Espesor Tino f, f,
a mm) | (mm) | (mm) PO (MPa) | (MPa)
Rigidizador : T 208.6 110 11 S275 275.0 410.0
Rigidizador : T 206 110 11 S275 275.0 410.0
Chapa de refuerzo 5 144 549 10 $275 | 2750 | 410.0

¢) Comprobacion

1) Pilar HE 240 B

Comprobaciones de resistencia
Componente Comprobacion Unidades | Pésimo | Resistente | Aprov. (%)
Esbeltez -- -- -- 31.83
Panel

Cortante kN 975.62 1591.84 61.29

Rigidizador superior | Tension de Von Mises N/mm?2 192.53 261.90 7351
Rigidizador inferior | Tension de Von Mises N/mm?2 219.19 261.90 83.69
Rigidizador superior | Tension de Von Mises N/mmz2 192.53 261.90 73.51
Rigidizador inferior | Tension de Von Mises N/mm2 219.19 261.90 83.69
Ala Cortante N/mm?2 237.75 261.90 90.78
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Cordones de soldadura

Comprobaciones geométricas

el Tipo (mam) (mlm) (mtm) g?z?dL:)Isc))
Soldadura del rigidizador superior a las alas En angulo 5 89 11.0 80.91
Soldadura del rigidizador superior al alma En angulo 4 167 10.0 90.00
Soldadura del rigidizador inferior a las alas En angulo 5 89 11.0 90.00
Soldadura del rigidizador inferior al alma En angulo 4 164 10.0 90.00
Soldadura del rigidizador superior a las alas En angulo 5 89 11.0 80.91
Soldadura del rigidizador superior al alma En angulo 4 167 10.0 90.00
Soldadura del rigidizador inferior a las alas En angulo 5 89 11.0 90.00
Soldadura del rigidizador inferior al alma En angulo 4 164 10.0 90.00
Soldadura de la chapa de refuerzo al alma En angulo 7 1365 10.0 90.00

a: Espesor garganta
I: Longitud efectiva
t: Espesor de piezas

Comprobacion de resistencia

Tension de Von Mises Tension normal ¢
u

Ref. Sa ta t Valor |Aprov.| s. |Aprov. (N/mm?) b,
(N/mm?) [ (N/mm?) | (N/mm?) | (N/mm?)| (%) | (N/mm?3) | (%)

Soldadura del rigidizador

) 137.4 | 161.1 0.0 311.1 | 80.62 | 137.4 | 41.89 | 410.0 |0.85
superior a las alas

Soldadura del rigidizador

) 0.0 0.0 | 106.2 | 183.9 | 47.67 | 0.0 0.00 | 410.0 |0.85
superior al alma

Soldadura del rigidizador

) . 1705 | 1705 | 0.0 | 341.0 | 88.36 | 170.5 | 51.98 | 410.0 |0.85
inferior a las alas

Soldadura del rigidizador
inferior al alma

Soldadura del rigidizador
superior a las alas

Soldadura del rigidizador
superior al alma
Soldadura del rigidizador
inferior a las alas

Soldadura del rigidizador
inferior al alma

Soldadura de la chapa de
refuerzo al alma

0.0 0.0 | 121.3 | 210.1 | 5444 | 0.0 0.00 | 410.0 |0.85

1374 | 161.1 | 0.0 | 311.1 | 80.62 | 137.4 | 41.89 | 410.0 |0.85

0.0 0.0 | 106.2 | 183.9 | 4767 | 0.0 0.00 | 410.0 |0.85

1705 | 1705 | 0.0 | 341.0 | 88.36 | 170.5 | 51.98 | 410.0 |0.85

0.0 0.0 | 121.3 | 210.1 | 5444 | 0.0 0.00 | 410.0 |0.85

La comprobacion no procede. 410.0 |0.85
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2) Viga IPE 300

Comprobaciones de resistencia

Componente Comprobacion Unidades | Pésimo | Resistente | Aprov. (%)
Alma Cargas concentradas en el alma kN 32.53 235.90 13.79
Cordones de soldadura
Comprobaciones geométricas
: a I t Angulo
Ref. Vijge (mm) (mm) (mm) (grados)
Soldadura del ala superior En &ngulo 5 150 10.7 80.91
Soldadura del alma En angulo 4 252 7.1 90.00
Soldadura del ala inferior En angulo 5 150 10.7 80.91
Soldadura del alma de la cartela En &ngulo 4 274 7.1 90.00
Soldadura del ala de la cartela En &ngulo 5 150 10.7 74.51
Soldadura del alma de la cartela al ala inferior En angulo 5 2500 7.1 90.00
Soldadura del ala de la cartela al ala inferior En angulo 7 150 10.7 83.60
a: Espesor garganta
I: Longitud efectiva
t: Espesor de piezas
Comprobacion de resistencia
Tension de Von Mises Tension normal ¢
Ref. S. t t, | Valor |Aprov.| s. |Aprov.|/mms| Pu
(N/mm?) [ (N/mm2) | (N/mm2) | (N/mm?2)| (%) | (N/mm?) | (%)
Soldadura del ala superior 1257 | 1474 | 0.6 | 284.6 | 73.74 | 155.8 | 47.50 | 410.0 |0.85
Soldadura del alma 130.7 | 130.7 | 174 | 263.2 | 68.19 | 130.7 | 39.85 | 410.0 |0.85
Soldadura del ala inferior 0.0 0.0 0.3 0.6 0.15 0.0 0.00 | 410.0 |0.85
Soldadura def alma de la 141.2 | 1412 | 17.4 | 283.9 | 7357 | 1412 | 43.04 | 410.0 |0.85
cartela
Soldadura del ala de la 1332 | 1751 | 0.1 | 3312 | 85.83 | 166.1 | 50.65 | 410.0 0.85
cartela
Soldadura del alma de |a 00 | 116 | 201 | 522 | 00 | 0.00 | 410.0 |0.85
cartela al ala inferior
Soldadura de! ala Qe la La comprobacién no procede. 410.0 |0.85
cartela al ala inferior
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d) Medicion
Soldaduras
f, . . . Espesor de garganta Longitud de cordones
(MPa) Ejecucion Tipo (mm) (mm)
4 1322
En taller En &ngulo 5 6424
410.0 7 1515
. , 4 1051
En el lugar de montaje En angulo
5 832
Chapas
. . . Dimensiones Peso
Material Tipo Cantidad
P (mm) (kg)
. 2 208x110x11 3.96
Rigidizadores
5975 206x110x11 3.91
Chapas 1 144x549x10 6.21
Total 14.08
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2.3.4.15.- Tipo 15

a) Detalle
<
F’ 5 -
/&[; Rigidizador Viga
T - r 153x85x10 \PE 240
: . 3 193 dl ¥ l dl
Viga
IPE120 . ]
ce ‘ %€
AN ; 5\ Rigidizador ‘
T 153x85x10 1
|
Viga |
Pilar IPE 240 Pilar :
HE 180 B B HE 180 B A
< )
L Seccién A- A
Seccion B - B
Rigidizador Noiza Rigidizador
153x85x10 153x85x10
Viga
IPE 240
|
L
1
Rigidizador Rigidizador
153x85x10 153x85x10
o Viga
A IPE 120
d1.Detalle de soldaduras: rigidizadores v
a Pilar HE 180 B .
SeccionC-C
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Nave industrial para talleres y oficinas en Fuenlabrada

b) Descripcion de los componentes de la unién

Perfiles
Qo Geometria Acero
O
Bt é\QO Canto | Ancho del | Espesor del | Espesor del _ f .
& Esquema total ala ala alma Tipo (MPa) | (MPa)
Q (mm) (mm) (mm) (mm)
B 1=
Pilar | HE180B | g 180 180 14 8.5 S275|275.0 | 410.0
UTL
.
Viga | IPE 120 g 120 64 6.3 4.4 S275|275.0 |1 410.0
f—
r =43
Viga | IPE 240 g 240 120 9.8 6.2 S275|275.0 | 410.0
UTL
Elementos complementarios
Geometria Acero
Pieza Esquema Ancho Canto Espesor Tino f, f,
q (mm) | (mm) (mm) P (MPa) | (MPa)
Rigidizador J 153.9 85 10 $275 | 2750 | 410.0
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¢) Comprobacion

1) Pilar HE 180 B

Comprobaciones de resistencia

Componente Comprobacion Unidades | Pésimo | Resistente | Aprov. (%)
Panel Esbeltez - - - 27.63
Cortante kN 138.79| 281.24 49.35
Rigidizador superior Tension de Von Mises N/mmz2 | 67.76 | 261.90 25.87
Rigidizador inferior Tension de Von Mises N/mm2 | 72.66 | 261.90 27.74
Rigidizador superior Tension de Von Mises N/mm?2 | 68.35 | 261.90 26.10
Rigidizador inferior Tension de Von Mises N/mm2 | 72.08 | 261.90 27.52
Ala Desgarro N/mmz2 | 64.14 | 261.90 24.49
Cortante N/mm?2 | 54.73 | 261.90 20.90
a o Punzonamiento kN 29.25 | 215.46 13.58
& = Alma F';’gf;e%:cfﬁlzfa KN | 2025 | 5973 | 48.98
Cordones de soldadura
Comprobaciones geométricas
Ref. Tipo (mam) (mlm) (mtm) g?fdlilg
Soldadura del rigidizador superior a las alas En &ngulo 5 70 10.0 80.91
Soldadura del rigidizador superior al alma En angulo 4 124 8.5 90.00
Soldadura del rigidizador inferior a las alas En angulo 5 70 10.0 80.91
Soldadura del rigidizador inferior al alma En &ngulo 4 124 8.5 90.00
Soldadura del rigidizador superior a las alas En &ngulo 5 70 10.0 80.91
Soldadura del rigidizador superior al alma En angulo 4 124 8.5 90.00
Soldadura del rigidizador inferior a las alas En angulo 5 70 10.0 80.91
Soldadura del rigidizador inferior al alma En &ngulo 4 124 8.5 90.00
a. Espesor garganta
I: Longitud efectiva
t: Espesor de piezas
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Nave industrial para talleres y oficinas en Fuenlabrada

Comprobacion de resistencia

Tension de Von Mises Tension normal ;
Ref. Sa s t, | Valor |Aprov.| s. |AProV. | (/mma b.,
(N/mma2) | (N/mm2) | (N/mm2) | (N/mm?3) | (%) | (N/mm3)| (%)
Soldadura del rigidizador 440 | 51.6 | 0.1 | 99.6 |25.80| 44.0 | 13.41 | 410.0 |0.85
superior a las alas
Soldadura del rigidizador 00 | 00 | 379 | 657 |17.01| 00 | 0.00 | 410.0 0.85
superior al alma
Soldadura del rigidizador 471 | 55.3 | 0.1 | 106.7 | 27.66 | 47.1 | 14.37 | 410.0 |0.85
inferior a las alas
Soldadura del rigidizador 00 | 00 | 406 | 704 |1824| 00 | 0.00 | 410.0 0.85
inferior al alma
Soldadura del rigidizador 444 | 520 | 0.1 | 1004 | 26.02| 444 |13.52 | 410.0 |0.85
superior a las alas
Soldadura del rigidizador 00 | 00 | 382 | 662 |17.16| 0.0 | 0.00 | 410.0 |0.85
superior al alma
Soldadura del rigidizador 468 | 548 | 0.1 | 1059 | 27.44| 468 | 14.26 | 410.0 |0.85
inferior a las alas
Soldadura del rigidizador 00 | 00 | 403 | 69.8 | 18.09| 00 | 0.00 | 410.0 |0.85
inferior al alma
2) Viga IPE 240
Cordones de soldadura
Comprobaciones geométricas
, a I t Angulo
Ref. Vijge (mm) (mm) (mm) (grados)
Soldadura del ala superior En &ngulo 5 120 9.8 80.91
Soldadura del alma En angulo 3 193 6.2 90.00
Soldadura del ala inferior En &ngulo 5 120 9.8 80.91
a. ESpESOI’ garganta
I: Longitud efectiva
t: Espesor de piezas
Comprobacion de resistencia
Tension de Von Mises Tension normal ¢
Ref. S. t t, | Valor |Aprov.| s. |AProv. | qymme| Pw
(N/mm?) | (N/mm2) | (N/mm?) | (N/mm?) | (%) (N/mm2) (%)
Soldadura del ala superior | 69.0 | 58.9 0.1 123.1 | 3191 | 69.0 | 21.05 | 410.0 |0.85
Soldadura del alma 52.0 52.0 7.0 104.7 | 27.14 | 52.0 | 15.86 | 410.0 | 0.85
Soldadura del ala inferior 61.4 72.0 0.2 139.0 | 36.03 | 63.6 19.38 | 410.0 | 0.85
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3) Viga IPE 120

Comprobaciones de resistencia

Componente Comprobacion Unidades Pésimo Resistente Aprov. (%)

Alma Tension de Von Mises N/mm?2 110.82 261.90 42.31

Cordones de soldadura

Comprobaciones geométricas

: a I t Angulo
Ref. e (mm) (mm) (mm) (grados)
Soldadura del alma En &ngulo 3 60 4.4 90.00

a: Espesor garganta
I: Longitud efectiva
t: Espesor de piezas

Comprobacion de resistencia

Tensiéon de Von Mises Tension normal

Ref f, b
: S» t ty Valor | Aprov. S» AProv. | /mme) w
(N/mm2) | (N/mm2) | (N/mm?2) | (N/mm?) (%) (N/mm2) (%)

Soldaduradel alma | 57.5 57.5 0.6 1150 | 29.79 | 575 17.52 | 410.0 | 0.85

d) Medicion
Soldaduras
f, . - . Espesor de garganta Longitud de cordones
(MPa) Ejecucion Tipo (mm) (mm)
, 4 991
En taller En angulo
5 1120
410.0
. ) 3 506
En el lugar de montaje En &ngulo
5 447
Chapas
Material Tipo Cantidad Dimensiones Peso
(mm) (kg)
Rigidizadores 4 153x85x10 411
S275
Total 411
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2.3.4.16.- Tipo 16

a) Detalle

Viga
IPE 240

16 9
T

Rigidizador

Rigidizador

Pilar

153x85x10

153x85x10

HE 180 B

Seccion A - A

Rigidizador

Rigidizador
153x85x10
Viga
IPE 120
’JW’
Seccion C - C

il

Viga
IPE 120

Viga

IPE 240 Pilar

HE 180 B

AL

Seccion B - B

Rigidizador
153x85x10

Rigidizador
153x85x10

d1.Detalle de soldaduras: rigidizadores
a Pilar HE 180 B
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b) Descripcion de los componentes de la unién

Perfiles
Qo Geometria Acero
O
Bt é\QO Canto | Ancho del | Espesor del | Espesor del _ f .
& Esquema total ala ala alma Tipo (MPa) | (MPa)
Q (mm) (mm) (mm) (mm)
B 1=
Pilar | HE180B | g 180 180 14 8.5 S275|275.0 | 410.0
UTL
.
Viga | IPE 120 g 120 64 6.3 4.4 S275|275.0 |1 410.0
f—
r =43
Viga | IPE 240 g 240 120 9.8 6.2 S275|275.0 | 410.0
UTL
Elementos complementarios
Geometria Acero
Pieza Esquema Ancho Canto Espesor Tino f, f,
q (mm) | (mm) (mm) P (MPa) | (MPa)
Rigidizador J 153.9 85 10 $275 | 2750 | 410.0
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¢) Comprobacion

1) Pilar HE 180 B

Comprobaciones de resistencia

Componente Comprobacion Unidades | Pésimo | Resistente | Aprov. (%)
Panel Esbeltez - - - 27.63
Cortante kN 139.65| 281.24 49.66
Rigidizador superior Tension de Von Mises N/mmz2 | 68.86 | 261.90 26.29
Rigidizador inferior Tension de Von Mises N/mm2 | 72.68 | 261.90 27.75
Rigidizador superior Tension de Von Mises N/mm?2 | 68.33 | 261.90 26.09
Rigidizador inferior Tension de Von Mises N/mm? | 73.21 | 261.90 27.95
Ala Desgarro N/mmz2 | 64.16 | 261.90 24.50
Cortante N/mm?2 | 54.73 | 261.90 20.90
a o Punzonamiento kN 29.25 | 215.46 13.58
& = Alma F';’gf;e%:cfﬁlzfa KN | 2026 | 59.73 | 48.99
Cordones de soldadura
Comprobaciones geométricas
Ref. Tipo (mam) (mlm) (mtm) g?fdlilg
Soldadura del rigidizador superior a las alas En &ngulo 5 70 10.0 80.91
Soldadura del rigidizador superior al alma En angulo 4 124 8.5 90.00
Soldadura del rigidizador inferior a las alas En angulo 5 70 10.0 80.91
Soldadura del rigidizador inferior al alma En &ngulo 4 124 8.5 90.00
Soldadura del rigidizador superior a las alas En &ngulo 5 70 10.0 80.91
Soldadura del rigidizador superior al alma En angulo 4 124 8.5 90.00
Soldadura del rigidizador inferior a las alas En angulo 5 70 10.0 80.91
Soldadura del rigidizador inferior al alma En &ngulo 4 124 8.5 90.00
a. Espesor garganta
I: Longitud efectiva
t: Espesor de piezas
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Comprobacion de resistencia

Tension de Von Mises Tension normal ;
Ref. Sa s t, | Valor |Aprov.| s. |AProV. | (/mma b.,
(N/mma2) | (N/mm2) | (N/mm2) | (N/mm?3) | (%) | (N/mm3)| (%)
Soldadura del rigidizador 446 | 523 | 22 | 1011 | 26.19| 446 | 13.60 | 410.0 |0.85
superior a las alas
Soldadura del rigidizador 00 | 00 | 385 | 66.7 |17.29| 00 | 0.00 | 410.0 |0.85
superior al alma
Soldadura del rigidizador 471 | 55.2 | 2.4 | 106.7 | 27.65| 47.1 | 14.35 | 410.0 |0.85
inferior a las alas
Soldadura del rigidizador 00 | 00 | 406 | 704 |1824| 00 | 0.00 | 410.0 0.85
inferior al alma
Soldadura del rigidizador 443 | 51.9 | 22 | 1003 | 25.99 | 44.3 | 13.50 | 410.0 |0.85
superior a las alas
Soldadura del rigidizador 00 | 00 | 381 | 66.0 |17.10| 0.0 | 0.00 | 410.0 |0.85
superior al alma
Soldadura del rigidizador 474 | 55.6 | 2.4 | 1075 | 27.85| 47.4 | 14.46 | 410.0 |0.85
inferior a las alas
Soldadura del rigidizador 00 | 00 | 408 | 70.7 |1832| 00 | 0.00 | 410.0 |0.85
inferior al alma
2) Viga IPE 240
Cordones de soldadura
Comprobaciones geométricas
, a I t Angulo
Ref. Vijge (mm) (mm) (mm) (grados)
Soldadura del ala superior En &ngulo 5 120 9.8 80.91
Soldadura del alma En angulo 3 193 6.2 90.00
Soldadura del ala inferior En &ngulo 5 120 9.8 80.91
a. ESpESOI’ garganta
I: Longitud efectiva
t: Espesor de piezas
Comprobacion de resistencia
Tension de Von Mises Tension normal ¢
Ref. S. t t, | Valor |Aprov.| s. |AProv. | qymme| Pw
(N/mm?) | (N/mm2) | (N/mm?) | (N/mm?) | (%) (N/mm2) (%)
Soldadura del ala superior | 69.4 | 59.2 1.8 1239 | 32.10 | 694 | 21.17 | 410.0 |0.85
Soldadura del alma 52.3 52.3 7.1 105.4 | 27.31 | 52.3 | 15.96 | 410.0 | 0.85
Soldadura del ala inferior 61.8 72.4 2.1 1399 | 36.25 | 63.9 19.49 | 410.0 1 0.85
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3) Viga IPE 120

Comprobaciones de resistencia

Componente Comprobacion Unidades Pésimo Resistente Aprov. (%)

Alma Tension de Von Mises N/mm?2 110.81 261.90 42.31

Cordones de soldadura

Comprobaciones geométricas

: a I t Angulo
Ref. e (mm) (mm) (mm) (grados)
Soldadura del alma En &ngulo 3 60 4.4 90.00

a: Espesor garganta
I: Longitud efectiva
t: Espesor de piezas

Comprobacion de resistencia

Tensiéon de Von Mises Tension normal

Ref f, b
: S» t ty Valor | Aprov. S» AProv. | /mme) w
(N/mm2) | (N/mm2) | (N/mm?2) | (N/mm?) (%) (N/mm2) (%)

Soldaduradel alma | 57.5 57.5 0.6 1150 | 29.79 | 575 17.52 | 410.0 | 0.85

d) Medicion
Soldaduras
f, . - . Espesor de garganta Longitud de cordones
(MPa) Ejecucion Tipo (mm) (mm)
, 4 991
En taller En angulo
5 1120
410.0
. ) 3 506
En el lugar de montaje En &ngulo
5 447
Chapas
Material Tipo Cantidad Dimensiones Peso
(mm) (kg)
Rigidizadores 4 153x85x10 411
S275
Total 411
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2.3.4.17.- Tipo 17

a) Detalle

Rigidizador
Z0BAI0xT

Rigidizador
208x110x11

d1.Detalle de soldaduras: rigidizadores
a Pilar HE 240 B

voa© |
PET0

f
— - Viga (b)
i

ﬁg TPE 120

canela - el
TP " s
Pilar
I
< @
Seccién C - C
Rigidizador

Z06XIT0XIT

Rigidizador
206x110x11

d2.Detalle de soldaduras: rigidizadores
aPilar HE 240 B

1
——
I
I
== I 2

Chapa de refuerzo
| prreroa—

Detalle de soldaduras: chapa de
refuerzo a Pilar HE 240 B

Rigidizador
a1 § ZBaioar

o
et

Py

P

2500

Detalle de la cartela (1/2 IPE 300)

Cartela
172 1PE 300

Rigizador T
Todioal .
|
Piar .
TEZi0E
o
Seccion A - A
A
Viga (b)
TPE 120
Rigidizador
/eIl
Viga (a)
PE 300
r 4
L -
Rigicizador
61l
Viga (9
TPET20
1
|
Seccion D - D
Viga (&)

PET00

Cartela

Viga (a)

Rigidizador

BA0AT a1

30

e

Rigidizador
206101

Pilar

Seccion B - B

FE2008
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b) Descripcion de los componentes de la unién

Perfiles
Qo Geometria Acero
O
Bt é\QO Canto | Ancho del | Espesor del | Espesor del _ f .
& Esquema total ala ala alma Tipo (MPa) | (MPa)
Q (mm) (mm) (mm) (mm)
B =
Pilar | HE240B |¢ 240 240 17 10 S275|275.0 | 410.0
UTL
.
Viga | IPE 120 g 120 64 6.3 4.4 S275|275.0 |1 410.0
—
[
Viga | IPE 300 g 300 150 10.7 7.1 S275|275.0 | 410.0
0t
Elementos complementarios
Geometria Acero
Pieza Esquema Ancho | Canto | Espesor Tino fy f,
q mm) | (mm) | (mm) PO (MPa) | (MPa)
Rigidizador T 2086 | 110 11 $275 | 2750 | 410.0
Rigidizador : T 206 110 11 S275 275.0 410.0
Chapa de refuerzo # 144 549 10 S275 275.0 410.0
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¢) Comprobacion

1) Pilar HE 240 B

Comprobaciones de resistencia
Componente Comprobacion Unidades | Pésimo | Resistente | Aprov. (%)
Esbeltez - - - 31.83
Panel
Cortante kN 980.95| 1591.84 61.62
Rigidizador superior Tension de Von Mises N/mmz2 |194.06 | 261.90 74.09
Rigidizador inferior Tension de Von Mises N/mmz2 |220.85| 261.90 84.32
Rigidizador superior Tension de Von Mises N/mm?2 | 194.06 | 261.90 74.10
Rigidizador inferior Tension de Von Mises N/mm? | 220.84 | 261.90 84.32
Ala Desgarro N/mmz2 |209.14 | 261.90 79.85
Cortante N/mm?2 | 238.92 | 261.90 91.22
OB Punzonamiento kN 29.25 | 253.48 11.54
— -,
-‘E’ ! Alma F';’gf;e%:cfﬁlzfa KN | 2720 | 7536 | 36.10
2 g Punzonamiento kN 29.99 | 253.48 11.83
— -z
g A Rl 2726 7536 | 3618
Cordones de soldadura
Comprobaciones geométricas
Ref. Tipo (mam) (mlm) (mtm) grr]z?dL(J)ls(;
Soldadura del rigidizador superior a las alas En angulo 5 89 11.0 80.91
Soldadura del rigidizador superior al alma En &ngulo 4 167 10.0 90.00
Soldadura del rigidizador inferior a las alas En angulo 5 89 11.0 90.00
Soldadura del rigidizador inferior al alma En angulo 4 164 10.0 90.00
Soldadura del rigidizador superior a las alas En angulo 5 89 11.0 80.91
Soldadura del rigidizador superior al alma En &ngulo 4 167 10.0 90.00
Soldadura del rigidizador inferior a las alas En angulo 5 89 11.0 90.00
Soldadura del rigidizador inferior al alma En angulo 4 164 10.0 90.00
Soldadura de la chapa de refuerzo al alma En angulo 7 1365 10.0 90.00
a. Espesor garganta
I: Longitud efectiva
t: Espesor de piezas
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Comprobacion de resistencia

Tension de Von Mises Tension normal ;
u

Ref. S. ta t Valor |Aprov.| s. |Aprov. (N/mm?) by
(N/mma2) | (N/mm2) | (N/mm2) | (N/mm?3) | (%) | (N/mm3)| (%)

Soldadura del rigidizador

. 1385 | 1624 | 1.5 | 313.6 | 81.26 | 138.5 | 42.23 | 410.0 |0.85
superior a las alas

Soldadura del rigidizador

) 0.0 0.0 | 107.0 | 185.3 | 48.03| 0.0 0.00 | 410.0 |0.85
superior al alma

Soldadura del rigidizador

) ! 171.8 | 171.8 0.6 343.6 | 89.04 | 171.8 | 52.37 | 410.0 [0.85
inferior a las alas

Soldadura del rigidizador

) . 0.0 00 | 122.2 | 211.7 |54.85| 0.0 0.00 | 410.0 |0.85
inferior al alma

Soldadura del rigidizador

. 1385 | 1624 | 1.5 | 313.6 | 81.26 | 138.5 | 42.23 | 410.0 |0.85
superior a las alas

Soldadura del rigidizador
superior al alma

Soldadura del rigidizador
inferior a las alas

Soldadura del rigidizador
inferior al alma

Soldadura de la chapa de
refuerzo al alma

0.0 0.0 | 107.0 | 185.3 | 48.03| 0.0 0.00 | 410.0 |0.85

1718 | 171.8 | 0.6 | 343.6 | 89.03 | 171.8 | 52.37 | 410.0 |0.85

0.0 00 | 1222 | 211.7 | 5485 | 0.0 0.00 | 410.0 |0.85

La comprobacién no procede. 410.0 |0.85

2) Viga (a) IPE 300

Comprobaciones de resistencia
Componente Comprobacion Unidades | Pésimo | Resistente | Aprov. (%)
Alma Cargas concentradas en el alma kN 29.95 235.90 12.69

Cordones de soldadura

Comprobaciones geométricas

el Tipo (mam) (mlm) (mtm) g?gdlélsc))
Soldadura del ala superior En angulo 5 150 10.7 80.91
Soldadura del alma En &ngulo 4 252 7.1 90.00
Soldadura del ala inferior En &ngulo 5 150 10.7 80.91
Soldadura del alma de la cartela En angulo 4 274 7.1 90.00
Soldadura del ala de la cartela En angulo 5 150 10.7 7451
Soldadura del alma de la cartela al ala inferior En &ngulo 5 2500 7.1 90.00
Soldadura del ala de la cartela al ala inferior En &ngulo 7 150 10.7 83.60
a. Espesor garganta
I: Longitud efectiva
t: Espesor de piezas
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Comprobacion de resistencia

Tension de Von Mises Tension normal ;
u

Ref. S. ta t Valor |Aprov.| s. |Aprov. (N/mm?) by
(N/mma2) | (N/mm2) | (N/mm2) | (N/mm?3) | (%) | (N/mm3)| (%)

Soldadura del ala superior 1270 | 1490 | 1.0 | 287.6 | 7453 | 157.4 | 47.99 | 410.0 |0.85

Soldadura del alma 1314 | 1314 | 175 | 264.6 | 6857 | 131.4 | 40.07 | 410.0 |0.85
Soldadura del ala inferior 0.0 0.0 7.0 12.1 | 3.14 0.0 0.00 | 410.0 |0.85
Soldadura del alma de la 141.9 | 141.9 | 175 | 285.4 | 73.97 | 141.9 | 43.27 | 410.0 |0.85
cartela

gg:f:l‘;”rade'a'ade'a 1345 | 176.8 | 0.3 | 3345 | 86.68 | 167.8 | 51.17 | 410.0 |0.85

Soldadura del alma de la

. ) 0.0 0.0 11.7 | 20.2 | 5.24 0.0 0.00 | 410.0 |0.85
cartela al ala inferior

Soldadura del ala de la

e La comprobacién no procede. 410.0 |0.85
cartela al ala inferior

3) Viga (c) IPE 120

Comprobaciones de resistencia

Componente Comprobacion Unidades Pésimo Resistente Aprov. (%)

Alma Tension de Von Mises N/mm?2 110.81 261.90 42.31

Cordones de soldadura

Comprobaciones geométricas

: a I t Angulo
R Tipe (mm) (mm) (mm) (grados)
Soldadura del alma En angulo 3 60 4.4 90.00

a: Espesor garganta
I: Longitud efectiva
t: Espesor de piezas

Comprobacion de resistencia

Tension de Von Mises Tension normal

Ref. = . t, | Valor |Aprov.| s. | Aprov. | mma | P
(N/mm?) | (\/mm2) | (N/mm?) | (N/mm?) | (%) | (\/mm?) | (%)

Soldadura del alma 575 57.5 0.6 115.0 | 29.79 575 17.52 | 410.0 | 0.85

4) Viga (b) IPE 120

Comprobaciones de resistencia
Componente Comprobacion Unidades Pésimo Resistente Aprov. (%)
Alma Tension de Von Mises N/mm?2 113.62 261.90 43.38
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Cordones de soldadura

Comprobaciones geométricas

, a t Angulo
HeL e (mm) (mm) (mm) (grados)
Soldadura del alma En angulo 3 60 4.4 90.00

a: Espesor garganta
I: Longitud efectiva
t: Espesor de piezas

Comprobacion de resistencia

Tension de Von Mises Tension normal ¢
Ref. S. t, t, | Valor |Aprov.| s. | Aprov. | mms P
(N/mm?) | (N/mm?) | (N/mm?) | (N/mm2) (%) (N/mm?) (%)
Soldadura delalma | 58.9 58.9 1.0 117.8 | 30.53 | 58.9 17.96 | 410.0 | 0.85
d) Medicion
Soldaduras
f, . . . Espesor de garganta Longitud de cordones
(MPa) Ejecucion Tipo (mm) (mm)
4 1322
En taller En &ngulo 5 6424
7 1515
410.0
3 240
En el lugar de montaje En angulo 4 1051
5 832
Chapas
. : . Dimensiones Peso
Material Tipo Cantidad
i (mm) (kg)
. 2 208x110x11 3.96
Rigidizadores
5275 2 206x110x11 3.91
Chapas 1 144x549x10 6.21
Total 14.08
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2.3.4.18.- Tipo 18

a) Detalle

Viga
IPE 240

Seccibn C-C

Rigidizador
223x55x9

Pilar

185x180x14

Chapa

185

180

Chapa (e = 14 mm)

Rigidizador
223x55x9

Viga
IPE 240

iB

185x180x14

Pilar

Seccion A - A

novin

HE 180 B

Chapa
185x180x14

Sl

Viga
IPE 240

Secciéon B -B

Jc
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b) Descripcion de los componentes de la unién

Perfiles
Qo Geometria Acero
O
Bt é\QO Canto | Ancho del | Espesor del | Espesor del _ f .
& Esquema total ala ala alma Tipo (MPa) | (MPa)
Q (mm) (mm) (mm) (mm)
B 1=
Pilar | HE180B | g 180 180 14 8.5 S275|275.0 | 410.0
’UTL
¥ =43
Viga | IPE 240 g 240 120 9.8 6.2 S275|275.0 | 410.0
j —
Elementos complementarios
Geometria Acero
Pieza Esquema Ancho Canto Espesor Tino f, f,
q (mm) | (mm) | (mm) PO (MPa) | (MPa)
Chapafrontal | ° 185 180 14 $275 | 2750 | 4100
Rigidizador JI 223.2 55 9 $275 | 275.0 | 410.0
¢) Comprobacion
1) Viga IPE 240
Comprobaciones de resistencia
Componente Comprobacion Unidades Pésimo Resistente Aprov. (%)
- Cortante kN 12.17 291.51 4.18
Rigidizadores —
Traccion kN 12.17 108.43 11.23
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Cordones de soldadura

Comprobaciones geométricas
: a I t | Angulo
He ke (mm) | (mm) | (mm) | (grados)
Soldadura del rigidizador al alma En angulo 3 193 6.2 90.00
Soldadura del rigidizador a las alas En &ngulo 3 37 6.2 80.91
Soldadura de la chapa a los bordes exteriores del ala En &ngulo 3 180 9.8 90.00
a: Espesor garganta
I: Longitud efectiva
t: Espesor de piezas
Comprobacion de resistencia
Tension de Von Mises Tension normal ;
Ref. S i t, | Valor |Aprov.| s, |AProv.|qmma| Pu
(N/mm2) [ (N/mm2) | (N/mm2) | (N/mm?3)| (%) | (N/mm?) | (%)
gfr'nd;d”ra delrigidizadoral | 4 | 0o | 105 | 182 | 471 | 00 | 0.00 | 410.0 0.85
Soldadura del rigidizador a La comprobacion no procede. 410.0 |0.85
las alas
Soldadurade lachapaalos | 454 | 455 | 59 | 310 | 804 | 153 | 467 | 410.0 0.85
bordes exteriores del ala
2) Pilar HE 180 B
Comprobaciones de resistencia
Componente Comprobacion Unidades Pésimo Resistente Aprov. (%)
Chapa frontal Tensiones combinadas -- - - 7.68
Alma Pandeo local N/mmg2 17.68 261.90 6.75
Cordones de soldadura
Comprobaciones geométricas
: a I t Angulo
Ref. Vige (mm) (mm) (mm) (grados)
Soldadura del alma En &ngulo 5 80 8.6 80.91
a. Espesor garganta
I: Longitud efectiva
t: Espesor de piezas
Comprobacion de resistencia
Tension de Von Mises Tension normal ;
Ref. S» t. t) Valor | Aprov. S» Aprov. (N/n:mz) o
(N/mm?) | (N/mm?) | (N/mm?) | (N/mm2) (%) (N/mm?) (%)
Soldaduradelalma | 11.4 194 7.0 37.6 9.74 19.4 592 | 4100 | 0.85
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Listados

Nave industrial para talleres y oficinas en Fuenlabrada

d) Medicion
Soldaduras
f, . . . Espesor de garganta Longitud de cordones
(MPa) Ejecucion Tipo (mm) (mm)
) 3 1093
En taller En &ngulo
410.0 5 160
En el lugar de montaje En &ngulo 3 370
Chapas
. . . Dimensiones Peso
Material Tipo Cantidad
P (mm) (k)
Rigidizadores 223x55x9 1.73
S275 Chapas 185x180x14 3.66
Total 5.39
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Listados

Nave industrial para talleres y oficinas en Fuenlabrada

2.3.4.19.- Tipo 19

a) Detalle

Viga
IPE 240

Seccibn C-C

Rigidizador
223x55x9

Pilar

185x180x14

Chapa

185

180

Chapa (e = 14 mm)

Rigidizador
223x55x9

Viga
IPE 240

iB

185x180x14

Pilar

Seccion A - A

novin

HE 180 B

Chapa
185x180x14

Sl

Viga
IPE 240

Secciéon B -B

Jc
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Listados

Nave industrial para talleres y oficinas en Fuenlabrada

b) Descripcion de los componentes de la unién

Perfiles
Qo Geometria Acero
O
Bt é\QO Canto | Ancho del | Espesor del | Espesor del _ f .
& Esquema total ala ala alma Tipo (MPa) | (MPa)
Q (mm) (mm) (mm) (mm)
B 1=
Pilar | HE180B | g 180 180 14 8.5 S275|275.0 | 410.0
’UTL
¥ =43
Viga | IPE 240 g 240 120 9.8 6.2 S275|275.0 | 410.0
j —
Elementos complementarios
Geometria Acero
Pieza Esquema Ancho Canto Espesor Tino f, f,
q (mm) | (mm) | (mm) PO (MPa) | (MPa)
Chapafrontal | ° 185 180 14 $275 | 2750 | 4100
Rigidizador JI 223.2 55 9 $275 | 275.0 | 410.0
¢) Comprobacion
1) Viga IPE 240
Comprobaciones de resistencia
Componente Comprobacion Unidades Pésimo Resistente Aprov. (%)
- Cortante kN 16.77 291.51 5.75
Rigidizadores —
Traccion kN 16.77 108.43 15.47
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Listados

Nave industrial para talleres y oficinas en Fuenlabrada

Cordones de soldadura

Comprobaciones geométricas

Rl U (mam) (mlm) (mtm) g?z?dL(l)lsc))
Soldadura del rigidizador al alma En angulo 3 193 6.2 90.00
Soldadura del rigidizador a las alas En &ngulo 3 37 6.2 80.91
Soldadura de la chapa a los bordes exteriores del ala En &ngulo 3 180 9.8 90.00

a: Espesor garganta
I: Longitud efectiva
t: Espesor de piezas

Comprobacion de resistencia

Tension de Von Mises Tensién normal

Ref L b
. S. t. ty Valor |Aprov.| s. |Aprov. (N/mm2)| ¥
(N/mm2) [ (N/mm2) | (N/mm2) | (N/mm?3)| (%) | (N/mm?) | (%)

Soldadura del rigidizador al

0.0 0.0 145 | 251 | 6.49 0.0 0.00 | 410.0 |0.85
alma

Soldadura del rigidizador a

La comprobacion no procede. 410.0 |0.85
las alas

Soldadura de la chapa a los

i 19.7 | 19.7 1.9 39.6 |10.25| 19.7 | 6.01 | 410.0 |0.85
bordes exteriores del ala

2) Pilar HE 180 B

Comprobaciones de resistencia
Componente Comprobacion Unidades Pésimo Resistente Aprov. (%)
Chapa frontal Tensiones combinadas -- - - 10.84
Alma Pandeo local N/mm?2 20.49 261.90 7.83

Cordones de soldadura

Comprobaciones geométricas

: a I t Angulo
Ref. e (mm) (mm) (mm) (grados)
Soldadura del alma En &ngulo 5 80 8.6 80.91

a: Espesor garganta
I: Longitud efectiva
t: Espesor de piezas

Comprobacion de resistencia
Tension de Von Mises Tension normal

f,
Ref. S. t. ty Valor | Aprov. S APIOV. | (N\/mm?) b,

(N/mm?) | (N/mm?) | (N/mm?) | (N/mm2) (%) (N/mm?) (%)
Soldaduradelalma | 14.2 22.0 10.6 446 | 11.55 22.0 6.70 | 410.0 | 0.85
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Listados

Nave industrial para talleres y oficinas en Fuenlabrada

d) Medicion
Soldaduras
f, . . . Espesor de garganta Longitud de cordones
(MPa) Ejecucion Tipo (mm) (mm)
) 3 1093
En taller En &ngulo
410.0 5 160
En el lugar de montaje En &ngulo 3 370
Chapas
. . . Dimensiones Peso
Material Tipo Cantidad
P (mm) (k)
Rigidizadores 223x55x9 1.73
S275 Chapas 185x180x14 3.66
Total 5.39
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Listados

Nave industrial para talleres y oficinas en Fuenlabrada

2.3.4.20.- Tipo 20

a) Detalle

Viga
IPE 240

Seccibn C-C

Rigidizador
223x55x9

Pilar

185x180x14

Chapa

185

180

Chapa (e = 14 mm)

Rigidizador
223x55x9

Viga
IPE 240

iB

185x180x14

Pilar

Seccion A - A

novin

HE 180 B

Chapa
185x180x14

Sl

Viga
IPE 240

Secciéon B -B

Jc
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Listados

Nave industrial para talleres y oficinas en Fuenlabrada

b) Descripcion de los componentes de la unién

Perfiles
Qo Geometria Acero
O
Bt é\QO Canto | Ancho del | Espesor del | Espesor del _ f .
& Esquema total ala ala alma Tipo (MPa) | (MPa)
Q (mm) (mm) (mm) (mm)
B 1=
Pilar | HE180B | g 180 180 14 8.5 S275|275.0 | 410.0
’UTL
¥ =43
Viga | IPE 240 g 240 120 9.8 6.2 S275|275.0 | 410.0
j —
Elementos complementarios
Geometria Acero
Pieza Esquema Ancho Canto Espesor Tino f, f,
q (mm) | (mm) | (mm) PO (MPa) | (MPa)
Chapafrontal | ° 185 180 14 $275 | 2750 | 4100
Rigidizador JI 223.2 55 9 $275 | 275.0 | 410.0
¢) Comprobacion
1) Viga IPE 240
Comprobaciones de resistencia
Componente Comprobacion Unidades Pésimo Resistente Aprov. (%)
- Cortante kN 14.47 291.51 4.96
Rigidizadores —
Traccion kN 14.47 108.43 13.35
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Nave industrial para talleres y oficinas en Fuenlabrada

Cordones de soldadura

Comprobaciones geométricas

Rl U (mam) (mlm) (mtm) g?z?dL(l)lsc))
Soldadura del rigidizador al alma En angulo 3 193 6.2 90.00
Soldadura del rigidizador a las alas En &ngulo 3 37 6.2 80.91
Soldadura de la chapa a los bordes exteriores del ala En &ngulo 3 180 9.8 90.00

a: Espesor garganta
I: Longitud efectiva
t: Espesor de piezas

Comprobacion de resistencia

Tension de Von Mises Tensién normal

Ref L b
. S. t. ty Valor |Aprov.| s. |Aprov. (N/mm2)| ¥
(N/mm2) [ (N/mm2) | (N/mm2) | (N/mm?3)| (%) | (N/mm?) | (%)

Soldadura del rigidizador al

0.0 0.0 125 | 216 | 5.60 0.0 0.00 | 410.0 |0.85
alma

Soldadura del rigidizador a

La comprobacion no procede. 410.0 |0.85
las alas

Soldadura de la chapa a los

i 18.0 | 18.0 3.4 364 | 943 | 18.0 | 5.48 | 410.0 |0.85
bordes exteriores del ala

2) Pilar HE 180 B

Comprobaciones de resistencia
Componente Comprobacion Unidades Pésimo Resistente Aprov. (%)
Chapa frontal Tensiones combinadas -- - - 9.22
Alma Pandeo local N/mm?2 21.03 261.90 8.03

Cordones de soldadura

Comprobaciones geométricas

: a I t Angulo
Ref. e (mm) (mm) (mm) (grados)
Soldadura del alma En &ngulo 5 80 8.6 80.91

a: Espesor garganta
I: Longitud efectiva
t: Espesor de piezas

Comprobacion de resistencia
Tension de Von Mises Tension normal

f,
Ref. S. t. ty Valor | Aprov. S APIOV. | (N\/mm?) b,

(N/mm?) | (N/mm?) | (N/mm?) | (N/mm2) (%) (N/mm?) (%)
Soldaduradelalma | 13.7 23.0 7.9 44.3 | 11.48 23.1 7.03 | 410.0 | 0.85
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Listados

Nave industrial para talleres y oficinas en Fuenlabrada

d) Medicion
Soldaduras
f, . . . Espesor de garganta Longitud de cordones
(MPa) Ejecucion Tipo (mm) (mm)
) 3 1093
En taller En &ngulo
410.0 5 160
En el lugar de montaje En &ngulo 3 370
Chapas
. . . Dimensiones Peso
Material Tipo Cantidad
P (mm) (k)
Rigidizadores 223x55x9 1.73
S275 Chapas 185x180x14 3.66
Total 5.39
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Listados

Nave industrial para talleres y oficinas en Fuenlabrada

2.3.4.21.-Tipo 21

a) Detalle

Viga
IPE 240

Seccibn C-C

Rigidizador
223x55x9

Pilar

185x180x14

Chapa

185

180

Chapa (e = 14 mm)

Rigidizador
223x55x9

Viga
IPE 240

iB

185x180x14

Pilar

Seccion A - A

novin

HE 180 B

Chapa
185x180x14

Sl

Viga
IPE 240

Secciéon B -B

Jc
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Listados

Nave industrial para talleres y oficinas en Fuenlabrada

b) Descripcion de los componentes de la unién

Perfiles
Qo Geometria Acero
O
Bt é\QO Canto | Ancho del | Espesor del | Espesor del _ f .
& Esquema total ala ala alma Tipo (MPa) | (MPa)
Q (mm) (mm) (mm) (mm)
B 1=
Pilar | HE180B | g 180 180 14 8.5 S275|275.0 | 410.0
’UTL
¥ =43
Viga | IPE 240 g 240 120 9.8 6.2 S275|275.0 | 410.0
j —
Elementos complementarios
Geometria Acero
Pieza Esquema Ancho Canto Espesor Tino f, f,
g (mm) | (mm) (mm) P (MPa) | (MPa)
Chapafrontal | ° 185 180 14 $275 | 2750 | 4100
Rigidizador JI 223.2 55 9 $275 | 275.0 | 410.0
¢) Comprobacion
1) Viga IPE 240
Comprobaciones de resistencia
Componente Comprobacion Unidades Pésimo Resistente Aprov. (%)
- Cortante kN 16.78 291.51 5.76
Rigidizadores —
Traccion kN 16.78 108.43 15.47
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Listados

Nave industrial para talleres y oficinas en Fuenlabrada

Cordones de soldadura

Comprobaciones geométricas

Rl U (mam) (mlm) (mtm) g?z?dL(l)lsc))
Soldadura del rigidizador al alma En angulo 3 193 6.2 90.00
Soldadura del rigidizador a las alas En &ngulo 3 37 6.2 80.91
Soldadura de la chapa a los bordes exteriores del ala En &ngulo 3 180 9.8 90.00

a: Espesor garganta
I: Longitud efectiva
t: Espesor de piezas

Comprobacion de resistencia

Tension de Von Mises Tensién normal

Ref L b
. S. t. ty Valor |Aprov.| s. |Aprov. (N/mm2)| ¥
(N/mm2) [ (N/mm2) | (N/mm2) | (N/mm?3)| (%) | (N/mm?) | (%)

Soldadura del rigidizador al

0.0 0.0 145 | 25.1 | 6.50 0.0 0.00 | 410.0 |0.85
alma

Soldadura del rigidizador a

La comprobacion no procede. 410.0 |0.85
las alas

Soldadura de la chapa a los

i 19.7 | 19.7 1.9 39.6 |10.26 | 19.7 | 6.01 | 410.0 |0.85
bordes exteriores del ala

2) Pilar HE 180 B

Comprobaciones de resistencia
Componente Comprobacion Unidades Pésimo Resistente Aprov. (%)
Chapa frontal Tensiones combinadas -- - - 10.85
Alma Pandeo local N/mm?2 20.48 261.90 7.82

Cordones de soldadura

Comprobaciones geométricas

: a I t Angulo
Ref. e (mm) (mm) (mm) (grados)
Soldadura del alma En &ngulo 5 80 8.6 80.91

a: Espesor garganta
I: Longitud efectiva
t: Espesor de piezas

Comprobacion de resistencia
Tension de Von Mises Tension normal

f,
Ref. S. t. ty Valor | Aprov. S APIOV. | (N\/mm?) b,

(N/mm?) | (N/mm?) | (N/mm?) | (N/mm2) (%) (N/mm?) (%)
Soldaduradelalma | 14.1 22.0 10.6 445 | 1154 22.0 6.70 | 410.0 | 0.85
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Listados

Nave industrial para talleres y oficinas en Fuenlabrada

d) Medicion
Soldaduras
f, . . . Espesor de garganta Longitud de cordones
(MPa) Ejecucion Tipo (mm) (mm)
) 3 1093
En taller En &ngulo
410.0 5 160
En el lugar de montaje En &ngulo 3 370
Chapas
. . . Dimensiones Peso
Material Tipo Cantidad
P (mm) (k)
Rigidizadores 223x55x9 1.73
S275 Chapas 185x180x14 3.66
Total 5.39
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Listados

Nave industrial para talleres y oficinas en Fuenlabrada

2.3.4.22.- Tipo 22

a) Detalle

Rigidizador
Z0BAI0xT

Rigidizador
208x110x11

d1.Detalle de soldaduras: rigidizadores
a Pilar HE 240 B

voa© |
PET0

f
— - Viga (b)
i

ﬁg TPE 120

canela - el
TP " s
Pilar
I
< @
Seccién C - C
Rigidizador

Z06XIT0XIT

Rigidizador
206x110x11

d2.Detalle de soldaduras: rigidizadores
aPilar HE 240 B

1
——
I
I
== I 2

Chapa de refuerzo
| prreroa—

Detalle de soldaduras: chapa de
refuerzo a Pilar HE 240 B

Rigidizador
a1 § ZBaioar

o
et

Py

P

2500

Detalle de la cartela (1/2 IPE 300)

Cartela
172 1PE 300

Rigizador T
Todioal .
|
Piar .
TEZi0E
o
Seccion A - A
A
Viga (b)
TPE 120
Rigidizador
/eIl
Viga (a)
PE 300
r 4
L -
Rigicizador
61l
Viga (9
TPET20
1
|
Seccion D - D
Viga (&)

PET00

Cartela

Viga (a)

Rigidizador

BA0AT a1

30

e

Rigidizador
206101

Pilar

Seccion B - B

FE2008
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Listados

Nave industrial para talleres y oficinas en Fuenlabrada

b) Descripcion de los componentes de la unién

Perfiles
Qo Geometria Acero
O
Bt é\QO Canto | Ancho del | Espesor del | Espesor del _ f .
& Esquema total ala ala alma Tipo (MPa) | (MPa)
Q (mm) (mm) (mm) (mm)
B =
Pilar | HE240B |¢ 240 240 17 10 S275|275.0 | 410.0
UTL
.
Viga | IPE 120 g 120 64 6.3 4.4 S275|275.0 |1 410.0
—
[
Viga | IPE 300 g 300 150 10.7 7.1 S275|275.0 | 410.0
0t
Elementos complementarios
Geometria Acero
Pieza Esquema Ancho | Canto | Espesor Tino fy f,
q mm) | (mm) | (mm) PO (MPa) | (MPa)
Rigidizador T 2086 | 110 11 $275 | 2750 | 410.0
Rigidizador : T 206 110 11 S275 275.0 410.0
Chapa de refuerzo # 144 549 10 S275 275.0 410.0
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Listados

Nave industrial para talleres y oficinas en Fuenlabrada

¢) Comprobacion

1) Pilar HE 240 B

Comprobaciones de resistencia
Componente Comprobacion Unidades | Pésimo | Resistente | Aprov. (%)
Esbeltez - - - 31.83
Panel
Cortante kN 975.62 | 1591.84 61.29
Rigidizador superior Tension de Von Mises N/mmz2 |192.53 | 261.90 73.51
Rigidizador inferior Tension de Von Mises N/mm2 |219.19| 261.90 83.69
Rigidizador superior Tension de Von Mises N/mm?2 | 192,53 | 261.90 73.51
Rigidizador inferior Tension de Von Mises N/mm? | 219.19| 261.90 83.69
Ala Cortante N/mm?2 |237.75| 261.90 90.78
Ol Punzonamiento kN 29.99 | 253.48 11.83
— -z
g g Alma Rl (N | 055 | 7536 | 073
2 g Punzonamiento kN 29.73 | 253.48 11.73
& " Alma Flexion por fuerza kN | 055 | 7536 | 0.73
= perpendicular
Cordones de soldadura
Comprobaciones geométricas
el Tipo (mam) (mlm) (mtm) g?z?dL:)Isc))
Soldadura del rigidizador superior a las alas En angulo 5 89 11.0 80.91
Soldadura del rigidizador superior al alma En angulo 4 167 10.0 90.00
Soldadura del rigidizador inferior a las alas En angulo 5 89 11.0 90.00
Soldadura del rigidizador inferior al alma En angulo 4 164 10.0 90.00
Soldadura del rigidizador superior a las alas En angulo 5 89 11.0 80.91
Soldadura del rigidizador superior al alma En angulo 4 167 10.0 90.00
Soldadura del rigidizador inferior a las alas En angulo 5 89 11.0 90.00
Soldadura del rigidizador inferior al alma En angulo 4 164 10.0 90.00
Soldadura de la chapa de refuerzo al alma En angulo 7 1365 10.0 90.00
a: Espesor garganta
I: Longitud efectiva
t: Espesor de piezas
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Listados

Nave industrial para talleres y oficinas en Fuenlabrada

Comprobacion de resistencia

Tension de Von Mises Tension normal ;
u

Ref. S. ta t Valor |Aprov.| s. |Aprov. (N/mm?) by
(N/mma2) | (N/mm2) | (N/mm2) | (N/mm?3) | (%) | (N/mm3)| (%)

Soldadura del rigidizador

. 1374 | 161.1 | 0.0 | 311.1 |80.62 | 137.4 | 41.89 | 410.0 |0.85
superior a las alas

Soldadura del rigidizador

) 0.0 0.0 | 106.2 | 1839 | 4767 | 0.0 0.00 | 410.0 |0.85
superior al alma

Soldadura del rigidizador

) ! 1705 | 1705 0.0 341.0 | 88.36 | 170.5 | 51.98 | 410.0 [0.85
inferior a las alas

Soldadura del rigidizador

) . 0.0 0.0 | 121.3 | 210.1 | 54.44| 0.0 0.00 | 410.0 |0.85
inferior al alma

Soldadura del rigidizador

. 1374 | 161.1 | 0.0 | 311.1 |80.62 | 137.4 | 41.89 | 410.0 |0.85
superior a las alas

Soldadura del rigidizador

) 0.0 0.0 | 106.2 | 1839 | 4767 | 0.0 0.00 | 410.0 |0.85
superior al alma

Soldadura del rigidizador

) ! 1705 | 1705 0.0 341.0 | 88.36 | 170.5 | 51.98 | 410.0 [0.85
inferior a las alas

Soldadura del rigidizador

) . 0.0 0.0 | 121.3 | 210.1 | 54.44| 0.0 0.00 | 410.0 |0.85
inferior al alma

Soldadura de la chapa de

La comprobacién no procede. 410.0 |0.85
refuerzo al alma

2) Viga (a) IPE 300

Comprobaciones de resistencia

Componente Comprobacion Unidades | Pésimo | Resistente | Aprov. (%)

Alma Cargas concentradas en el alma kN 32.53 235.90 13.79

Cordones de soldadura

Comprobaciones geométricas

el Tipo (mam) (mlm) (mtm) g?gdlélsc))
Soldadura del ala superior En angulo 5 150 10.7 80.91
Soldadura del alma En &ngulo 4 252 7.1 90.00
Soldadura del ala inferior En &ngulo 5 150 10.7 80.91
Soldadura del alma de la cartela En angulo 4 274 7.1 90.00
Soldadura del ala de la cartela En angulo 5 150 10.7 7451
Soldadura del alma de la cartela al ala inferior En &ngulo 5 2500 7.1 90.00
Soldadura del ala de la cartela al ala inferior En &ngulo 7 150 10.7 83.60
a. Espesor garganta
I: Longitud efectiva
t: Espesor de piezas
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Listados

Nave industrial para talleres y oficinas en Fuenlabrada

Comprobacion de resistencia

Tension de Von Mises Tension normal ;
u

Ref. S. ta t Valor |Aprov.| s. |Aprov. (N/mm?) by
(N/mma2) | (N/mm2) | (N/mm2) | (N/mm?3) | (%) | (N/mm3)| (%)

Soldadura del ala superior 1257 | 1474 | 0.6 | 284.6 | 73.74 | 155.8 | 47.50 | 410.0 |0.85

Soldadura del alma 1307 | 130.7 | 17.4 | 2632 | 68.19 | 130.7 | 39.85 | 410.0 |0.85
Soldadura del ala inferior 0.0 0.0 0.3 0.6 0.15 0.0 0.00 | 410.0 |0.85
Soldadura del alma de la 141.2 | 141.2 | 17.4 | 283.9 | 7357 | 141.2 | 43.04 | 410.0 |0.85
cartela

gg:f:l‘;”rade'a'ade'a 1332 | 1751 | 01 | 331.2 | 85.83 | 166.1 | 50.65 | 410.0 |0.85

Soldadura del alma de la

. ) 0.0 0.0 116 | 20.1 | 5.22 0.0 0.00 | 410.0 |0.85
cartela al ala inferior

Soldadura del ala de la

e La comprobacién no procede. 410.0 |0.85
cartela al ala inferior

3) Viga (c) IPE 120

Comprobaciones de resistencia
Componente Comprobacion Unidades Pésimo Resistente Aprov. (%)
Alma Tension de Von Mises N/mm?2 113.62 261.90 43.38

Cordones de soldadura

Comprobaciones geométricas

: a I t Angulo
R Tipe (mm) (mm) (mm) (grados)
Soldadura del alma En angulo 3 60 4.4 90.00

a: Espesor garganta
I: Longitud efectiva
t: Espesor de piezas

Comprobacion de resistencia
Tension de Von Mises Tension normal

Ref. = . t, | Valor |Aprov.| s. | Aprov. | mma | P
(N/mm?) | (\/mm2) | (N/mm?) | (N/mm?) | (%) | (\/mm?) | (%)

Soldadura del alma 58.9 58.9 1.0 117.8 | 30.53 58.9 17.96 | 410.0 | 0.85

4) Viga (b) IPE 120

Comprobaciones de resistencia
Componente Comprobacion Unidades Pésimo Resistente Aprov. (%)
Alma Tension de Von Mises N/mm?2 112.64 261.90 43.01
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Nave industrial para talleres y oficinas en Fuenlabrada

Cordones de soldadura

Comprobaciones geométricas

, a I t Angulo
HeL e (mm) (mm) (mm) (grados)
Soldadura del alma En angulo 3 60 4.4 90.00

a: Espesor garganta
I: Longitud efectiva
t: Espesor de piezas

Comprobacion de resistencia

Tension de Von Mises Tension normal ¢
Ref. S. t, t, | Valor |Aprov.| s. | Aprov. | mms P
(N/mm?) | (N/mm?) | (N/mm?) | (N/mm2) (%) (N/mm?) (%)
Soldadura delalma | 58.4 58.4 1.0 116.8 | 30.27 | 584 17.80 | 410.0 | 0.85
d) Medicion
Soldaduras
f, . . . Espesor de garganta Longitud de cordones
(MPa) Ejecucion Tipo (mm) (mm)
4 1322
En taller En &ngulo 5 6424
7 1515
410.0
3 240
En el lugar de montaje En angulo 4 1051
5 832
Chapas
. : . Dimensiones Peso
Material Tipo Cantidad
P (mm) (kg)
. 2 208x110x11 3.96
Rigidizadores
5275 2 206x110x11 3.91
Chapas 1 144x549x10 6.21
Total 14.08
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2.3.4.23.- Tipo 23

a) Detalle

Rigidizador
Z0BAI0xT

Rigidizador
208x110x11

d1.Detalle de soldaduras: rigidizadores
a Pilar HE 240 B

voa© |
PET0

f
— - Viga (b)
i

ﬁg TPE 120

canela - el
TP " s
Pilar
I
< @
Seccién C - C
Rigidizador

Z06XIT0XIT

Rigidizador
206x110x11

d2.Detalle de soldaduras: rigidizadores
aPilar HE 240 B

1
——
I
I
== I 2

Chapa de refuerzo
| prreroa—

Detalle de soldaduras: chapa de
refuerzo a Pilar HE 240 B

Rigidizador
a1 § ZBaioar

o
et

Py

P

2500

Detalle de la cartela (1/2 IPE 300)

Cartela
172 1PE 300

Rigizador T
Todioal .
|
Piar .
TEZi0E
o
Seccion A - A
A
Viga (b)
TPE 120
Rigidizador
/eIl
Viga (a)
PE 300
r 4
L -
Rigicizador
61l
Viga (9
TPET20
1
|
Seccion D - D
Viga (&)

PET00

Cartela

Viga (a)

Rigidizador

BA0AT a1

30

e

Rigidizador
206101

Pilar

Seccion B - B

FE2008
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b) Descripcion de los componentes de la unién

Perfiles
Qo Geometria Acero
O
Bt é\QO Canto | Ancho del | Espesor del | Espesor del _ f .
& Esquema total ala ala alma Tipo (MPa) | (MPa)
Q (mm) (mm) (mm) (mm)
B =
Pilar | HE240B |¢ 240 240 17 10 S275|275.0 | 410.0
UTL
.
Viga | IPE 120 g 120 64 6.3 4.4 S275|275.0 |1 410.0
—
[
Viga | IPE 300 g 300 150 10.7 7.1 S275|275.0 | 410.0
0t
Elementos complementarios
Geometria Acero
Pieza Esquema Ancho | Canto | Espesor Tino fy f,
q mm) | (mm) | (mm) PO (MPa) | (MPa)
Rigidizador T 2086 | 110 11 $275 | 2750 | 410.0
Rigidizador : T 206 110 11 S275 275.0 410.0
Chapa de refuerzo # 144 549 10 S275 275.0 410.0
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¢) Comprobacion

1) Pilar HE 240 B

Comprobaciones de resistencia

Componente Comprobacion Unidades | Pésimo | Resistente | Aprov. (%)
Esbeltez - - - 31.83
Panel
Cortante kN 843.41| 1591.84 52.98
Rigidizador superior Tension de Von Mises N/mmz2 |166.91| 261.90 63.73
Rigidizador inferior Tension de Von Mises N/mmz2 |209.76 | 261.90 80.09
Rigidizador superior Tension de Von Mises N/mm2 | 166.94| 261.90 63.74
Rigidizador inferior Tension de Von Mises N/mm?2 | 209.73 | 261.90 80.08
Ala Desgarro N/mmz2 |190.85| 261.90 72.87
Cortante N/mm?2 | 207.50 | 261.90 79.23
OB Punzonamiento kN 28.59 | 253.48 11.28
— -,
Sy Alma F';’gf;e%:cfﬁlzfa KN | 2373 | 7536 | 3149
2 g Punzonamiento kN 27.03 | 253.48 10.66
— -z
g A Rl | 2238 7536 | 2969
Cordones de soldadura
Comprobaciones geométricas
Ref. Tipo (mam) (mlm) (mtm) grr]z?dL(J)ls(;
Soldadura del rigidizador superior a las alas En angulo 5 89 11.0 80.91
Soldadura del rigidizador superior al alma En &ngulo 4 167 10.0 90.00
Soldadura del rigidizador inferior a las alas En angulo 5 89 11.0 90.00
Soldadura del rigidizador inferior al alma En angulo 4 164 10.0 90.00
Soldadura del rigidizador superior a las alas En angulo 5 89 11.0 80.91
Soldadura del rigidizador superior al alma En &ngulo 4 167 10.0 90.00
Soldadura del rigidizador inferior a las alas En angulo 5 89 11.0 90.00
Soldadura del rigidizador inferior al alma En angulo 4 164 10.0 90.00
Soldadura de la chapa de refuerzo al alma En angulo 7 1365 10.0 90.00
a. Espesor garganta
I: Longitud efectiva
t: Espesor de piezas
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Comprobacion de resistencia
Tension de Von Mises Tension normal ;
u

Ref. S. ta t Valor |Aprov.| s. |Aprov. (N/mm?) by
(N/mma2) | (N/mm2) | (N/mm2) | (N/mm?3) | (%) | (N/mm3)| (%)

Soldadura del rigidizador
superior a las alas

Soldadura del rigidizador
superior al alma
Soldadura del rigidizador
inferior a las alas
Soldadura del rigidizador
inferior al alma
Soldadura del rigidizador
superior a las alas
Soldadura del rigidizador
superior al alma
Soldadura del rigidizador
inferior a las alas
Soldadura del rigidizador
inferior al alma

Soldadura de la chapa de
refuerzo al alma

119.1 | 139.7 | 0.7 | 269.7 | 69.89 | 119.1 | 36.32 | 410.0 |0.85

0.0 0.0 921 | 1594 4132 0.0 0.00 | 410.0 |0.85

163.2 | 163.2 | 0.3 | 326.3 | 84.56 | 163.2 | 49.74 | 410.0 |0.85

0.0 0.0 | 116.1 | 201.0 | 52.10 | 0.0 0.00 | 410.0 |0.85

119.1 | 139.7 | 0.8 | 269.8 | 69.91 | 119.2 | 36.33 | 410.0 |0.85

0.0 0.0 921 | 1595 4132 0.0 0.00 | 410.0 |0.85

163.1 | 163.1 | 0.3 | 326.3 | 84.55 | 163.1 | 49.73 | 410.0 |0.85

0.0 0.0 | 116.1 | 201.0 | 52.09 | 0.0 0.00 | 410.0 |0.85

La comprobacién no procede. 410.0 |0.85

2) Viga (a) IPE 300

Comprobaciones de resistencia
Componente Comprobacion Unidades | Pésimo | Resistente | Aprov. (%)
Alma Cargas concentradas en el alma kN 28.07 235.90 11.90

Cordones de soldadura

Comprobaciones geométricas

el Tipo (mam) (mlm) (mtm) g?gdlélsc))
Soldadura del ala superior En angulo 5 150 10.7 80.91
Soldadura del alma En &ngulo 4 252 7.1 90.00
Soldadura del ala inferior En &ngulo 5 150 10.7 80.91
Soldadura del alma de la cartela En angulo 4 274 7.1 90.00
Soldadura del ala de la cartela En angulo 5 150 10.7 7451
Soldadura del alma de la cartela al ala inferior En &ngulo 5 2500 7.1 90.00
Soldadura del ala de la cartela al ala inferior En &ngulo 7 150 10.7 83.60
a. Espesor garganta
I: Longitud efectiva
t: Espesor de piezas
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Comprobacion de resistencia

Tension de Von Mises Tension normal ;
Ref. Sa s t, | Valor |Aprov.| s. |AProV. | (/mma b.,
(N/mma2) | (N/mm2) | (N/mm2) | (N/mm?3) | (%) | (N/mm3)| (%)
Soldadura del ala superior 1119 | 131.2 | 0.9 | 253.3 | 65.65 | 138.9 | 42.34 | 410.0 |0.85
Soldadura del alma 1155 | 1155 | 175 | 233.0 | 60.39 | 115.5 | 35.22 | 410.0 |0.85
Soldadura del ala inferior 0.0 0.0 4.6 8.0 2.08 0.0 0.00 | 410.0 |0.85
Soldadura del alma de la 132.6 | 132.6 | 17.5 | 266.9 | 69.16 | 132.6 | 40.42 | 410.0 |0.85
cartela
Soldadura del ala de la 1254 | 1648 | 0.2 | 311.8 | 80.79 | 156.7 | 47.76 | 410.0 |0.85
cartela
Soldadura del aima de la 00 | 00 | 105 | 182 | 472 | 00 | 0.00 | 410.0 |0.85
cartela al ala inferior
Soldadurade!ala_de la La comprobacién no procede. 410.0 |0.85
cartela al ala inferior
3) Viga (c) IPE 120
Comprobaciones de resistencia
Componente Comprobacion Unidades Pésimo Resistente Aprov. (%)
Alma Tension de Von Mises N/mm?2 108.34 261.90 41.37
Cordones de soldadura
Comprobaciones geométricas
: a I t Angulo
Ref. Tipe (mm) (mm) (mm) (grados)
Soldadura del alma En angulo 3 60 4.4 90.00
a. Espesor garganta
I: Longitud efectiva
t: Espesor de piezas
Comprobacion de resistencia
Tension de Von Mises Tensién normal ¢
Ref. S t. iy Valor | Aprov. | s, | AProv. | (/mmg | Pw
(N/mm2) | (N/mm?2) | (N/mm?) | (N/mm?) (%) (N/mm2) (%)
Soldaduradelalma | 56.2 56.2 1.0 112.3 | 29.11 56.2 17.13 | 410.0 | 0.85
4) Viga (b) IPE 120
Comprobaciones de resistencia
Componente Comprobacion Unidades Pésimo Resistente Aprov. (%)
Alma Tension de Von Mises N/mm?2 102.42 261.90 39.11
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Cordones de soldadura

Comprobaciones geométricas

, a I t Angulo
HeL e (mm) (mm) (mm) (grados)
Soldadura del alma En angulo 3 60 4.4 90.00

a: Espesor garganta
I: Longitud efectiva
t: Espesor de piezas

Comprobacion de resistencia

Tension de Von Mises Tension normal ¢
Ref. S. t, t, | Valor |Aprov.| s. | Aprov. | mms P
(N/mm?) | (N/mm?) | (N/mm?) | (N/mm2) (%) (N/mm?) (%)
Soldaduradelalma | 53.1 53.1 1.0 106.2 | 27.52 | 531 16.19 | 410.0 | 0.85
d) Medicion
Soldaduras
f, . . . Espesor de garganta Longitud de cordones
(MPa) Ejecucion Tipo (mm) (mm)
4 1322
En taller En &ngulo 5 6424
7 1515
410.0
3 240
En el lugar de montaje En angulo 4 1051
5 832
Chapas
. : . Dimensiones Peso
Material Tipo Cantidad
P (mm) (kg)
. 2 208x110x11 3.96
Rigidizadores
5275 2 206x110x11 3.91
Chapas 1 144x549x10 6.21
Total 14.08
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2.3.4.24.- Tipo 24

a) Detalle

60

oo 5 O [s {iﬁ
| J 0

Redondo
@12

ISO 7089-12-200 HV

% ~ Leox8
2 x1SO 4032-M12-5 / o I“
e ) %2 =
Seccion transversal Detalle del ojal
b) Comprobacion
1) L60x8 (S275)
Comprobacién Unidades Pésimo Resistente Aprov. (%)
Cortante de la seccion transversal kN 9.26 55.65 16.65
Flector -- -- -- 56.23

Cordones de soldadura

Comprobaciones geométricas

Ref. Tipo Preparacion de bordes I
(mm) (mm)

Soldaduras a tope del angular a la pieza A tope en bisel simple 6 60
I: Longitud efectiva

Comprobacion de resistencia

Tension de Von Mises Tension normal ;
Ref. Sa s t, | Valor |Aprov.| s. |AProV. | (/mma b.,
(N/mma2) | (N/mm2) | (N/mm2) | (N/mm2) | (%) | (N/mm3)| (%)

Soldaduras a Fope del La comprobacién no procede. 410.0 |0.85
angular a la pieza
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¢) Medicion
Soldaduras
f, : . . Espesor de garganta Longitud de cordones
(MPa) Ejecucion Tipo (mm) (mm)
410.0 En taller A tope en bisel simple 8 120
Angulares
. . Descripcién Longitud Peso
Material Tipo
P (mm) (mm) (k9)
Anclajes de tirantes L60x8 60 0.42
S275
Total 0.42
Elementos de tornilleria
Tipo Material Cantidad Descripcion
Tuercas Clase 5 2 ISO 4032-M12
Arandelas Dureza 200 HV 1 ISO 7089-12

2.3.4.25.- Tipo 25

a) Detalle

b) Comprobacion

1) L70x8 (S275)

,,,,,,, © (s zJi 2
ISO 7089-16-200 HV o
[EE—
105
L70x8
2 X 1SO 4032-M16-5
Los 0 ijﬁ

20

Seccibn transversal .
Detalle del ojal

Comprobacion Unidades Pésimo Resistente Aprov. (%)
Cortante de la seccion transversal kN 15.61 105.24 14.83
Flector -- -- -- 66.04
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Cordones de soldadura

Comprobaciones geométricas

Ref. Tipo Preparacion de bordes I
(mm) (mm)
Soldaduras a tope del angular a la pieza A tope en bisel simple 6 105
I: Longitud efectiva
Comprobacion de resistencia
Tension de Von Mises Tension normal ;
Ref. S i t, | Valor |Aprov.| s, |AProv.|qmma| Pu
(N/mm2) [ (N/mm2) | (N/mm2) | (N/mm?3)| (%) | (N/mm?) | (%)

Soldaduras a _tope del La comprobacién no procede. 410.0 |0.85
angular a la pieza

¢) Medicion
Soldaduras
f, : . : Espesor de garganta Longitud de cordones
(MPa) Ejecucion Tipo (mm) (mm)
410.0 En taller A tope en bisel simple 8 210
Angulares
. . Descripcion Longitud Peso
Material Tipo
P (mm) (mm) (kg)
Anclajes de tirantes L70x8 105 0.87
S275
Total 0.87
Elementos de tornilleria
Tipo Material Cantidad Descripcién
Tuercas Clase 5 2 ISO 4032-M16
Arandelas Dureza 200 HV 1 ISO 7089-16
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2.3.4.26.- Tipo 26

a) Detalle
. 60
o
Ve 5 “"T O = s =
Redondo ‘ s 4 ?L
ISO 7089-12-200 HV g12 JTL
L60x8

0l

Detalle del ojal

Seccion transversal

b) Comprobacion

1) L60x8 (S275)

Comprobacién Unidades Pésimo Resistente Aprov. (%)
Cortante de la seccidn transversal kN 6.89 49.60 13.90
Flector - - - 45.64

Cordones de soldadura

Comprobaciones geométricas

Ref. Tipo Preparacion de bordes I
(mm) (mm)
Soldaduras a tope del angular a la pieza A tope en bisel simple 6 55
I: Longitud efectiva
Comprobacion de resistencia
Tension de Von Mises Tension normal ;
Ref. Sa s t, | Valor |Aprov.| s. |AProV. | (/mma b.,
(N/mma2) | (N/mm2) | (N/mm2) | (N/mm2) | (%) | (N/mm3)| (%)

Soldaduras a Fope del La comprobacién no procede. 410.0 |0.85
angular a la pieza
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¢) Medicion
Soldaduras
f, : . . Espesor de garganta Longitud de cordones
(MPa) Ejecucion Tipo (mm) (mm)
410.0 En taller A tope en bisel simple 8 110
Angulares
. . Descripcién Longitud Peso
Material Tipo
. (mm) (mm) (ko)
Anclajes de tirantes L60x8 55 0.39
S275
Total 0.39
Elementos de tornilleria
Tipo Material Cantidad Descripcion
Tuercas Clase 5 2 SO 4032-M12
Arandelas Dureza 200 HV 1 SO 7089-12

2.3.4.27.- Tipo 27

a) Detalle

2 x1SO 4032-M16-5

Seccion transversal

L70x10
01
20

Detalle del ojal

b) Comprobacion

1) L70x10 (S275)

Comprobacion Unidades Pésimo Resistente Aprov. (%)
Cortante de la seccion transversal kN 23.55 131.55 17.90
Flector -- -- -- 63.83
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Cordones de soldadura

Comprobaciones geométricas

Ref. Tipo Preparacion de bordes I
(mm) (mm)
Soldaduras a tope del angular a la pieza A tope en bisel simple 6 105
I: Longitud efectiva
Comprobacion de resistencia
Tension de Von Mises Tension normal ;
Ref. S i t, | Valor |Aprov.| s, |AProv.|qmma| Pu
(N/mm2) [ (N/mm2) | (N/mm2) | (N/mm?3)| (%) | (N/mm?) | (%)

Soldaduras a _tope del La comprobacién no procede. 410.0 |0.85
angular a la pieza

¢) Medicion
Soldaduras
f, : . : Espesor de garganta Longitud de cordones
(MPa) Ejecucion Tipo (mm) (mm)
410.0 En taller A tope en bisel simple 10 210
Angulares
. . Descripcion Longitud Peso
Material Tipo
> (mm) (mm) (ko)
575 Anclajes de tirantes L70x10 105 1.07
Total 1.07
Elementos de tornilleria
Tipo Material Cantidad Descripcién
Tuercas Clase 5 2 ISO 4032-M16
Arandelas Dureza 200 HV 1 SO 7089-16

Pagina 132




Listados

Nave industrial para talleres y oficinas en Fuenlabrada

2.3.4.28.- Tipo 28

a) Detalle

60

ﬁi ©
g

57
28.5

= .
14
57

Y

14

£

Redondo )

212
ISO 7089-12-200 HV

2 X 1SO 4032-M12-5 | ' I K
Lb i i
80 62 "*H"'""
16

L60x8

Seccion transversal Detalle del ojal
b) Comprobacion
1) L60x8 (S275)
Comprobacién Unidades Pésimo Resistente Aprov. (%)
Cortante de la seccidn transversal kN 13.99 79.84 17.52
Flector - - - 63.67

Cordones de soldadura

Comprobaciones geométricas

Ref. Tipo Preparacion de bordes I
(mm) (mm)
Soldaduras a tope del angular a la pieza A tope en bisel simple 6 80

I: Longitud efectiva

Comprobacion de resistencia

Tension de Von Mises Tension normal ;
Ref. Sa ta t Valor |Aprov.| s. |Aprov. (N /n:mZ) by
(N/mma2) | (N/mm2) | (N/mm2) | (N/mm2) | (%) | (N/mm3)| (%)
Soldaduras a tope del La comprobacién no procede. 410.0 |0.85
angular a la pieza
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¢) Medicion
Soldaduras
f, : . . Espesor de garganta Longitud de cordones
(MPa) Ejecucion Tipo (mm) (mm)
410.0 En taller A tope en bisel simple 8 160
Angulares
. . Descripcién Longitud Peso
Material Tipo
. (mm) (mm) (ko)
Anclajes de tirantes L60x8 80 0.56
S275
Total 0.56
Elementos de tornilleria
Tipo Material Cantidad Descripcion
Tuercas Clase 5 2 SO 4032-M12
Arandelas Dureza 200 HV 1 SO 7089-12

2.3.4.29.- Tipo 29

a) Detalle

2 x1SO 4032-M16-5

Seccion transversal

L70x10
01
20

Detalle del ojal

b) Comprobacion

1) L70x10 (S275)

Comprobacion Unidades Pésimo Resistente Aprov. (%)
Cortante de la seccion transversal kN 23.57 131.55 17.92
Flector -- -- -- 63.89
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Cordones de soldadura

Comprobaciones geométricas

Ref. Tipo Preparacion de bordes I
(mm) (mm)
Soldaduras a tope del angular a la pieza A tope en bisel simple 6 105
I: Longitud efectiva
Comprobacion de resistencia
Tension de Von Mises Tension normal ;
Ref. S i t, | Valor |Aprov.| s, |AProv.|qmma| Pu
(N/mm2) [ (N/mm2) | (N/mm2) | (N/mm?3)| (%) | (N/mm?) | (%)

Soldaduras a _tope del La comprobacién no procede. 410.0 |0.85
angular a la pieza

¢) Medicion
Soldaduras
f, : . : Espesor de garganta Longitud de cordones
(MPa) Ejecucion Tipo (mm) (mm)
410.0 En taller A tope en bisel simple 10 210
Angulares
. . Descripcion Longitud Peso
Material Tipo
> (mm) (mm) (ko)
575 Anclajes de tirantes L70x10 105 1.07
Total 1.07
Elementos de tornilleria
Tipo Material Cantidad Descripcién
Tuercas Clase 5 2 ISO 4032-M16
Arandelas Dureza 200 HV 1 SO 7089-16
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2.3.4.30.- Tipo 30

a) Detalle

Redondo

212
ISO 7089-12-200 HV

60

——
5| =]
B

2.9 L60x8
2 x 1SO 4032-M12-5 J;/,LL : I &
7776%77 6.2 ,%,
Seccion transversal Detalle del ojal
b) Comprobacion
1) L60x8 (S275)
Comprobacién Unidades Pésimo Resistente Aprov. (%)
Cortante de la seccién transversal kN 10.85 61.69 17.59
Flector -- -- -- 60.79

Cordones de soldadura

Comprobaciones geométricas

Ref. Tipo Preparacion de bordes I
(mm) (mm)
Soldaduras a tope del angular a la pieza A tope en bisel simple 6 65
I: Longitud efectiva
Comprobacion de resistencia
Tension de Von Mises Tension normal ;
Ref. Sa s t, | Valor |Aprov.| s. |AProV. | (/mma b.,
(N/mma2) | (N/mm2) | (N/mm2) | (N/mm2) | (%) | (N/mm3)| (%)

Soldaduras a Fope del La comprobacién no procede. 410.0 |0.85
angular a la pieza
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¢) Medicion
Soldaduras
f, : . . Espesor de garganta Longitud de cordones
(MPa) Ejecucion Tipo (mm) (mm)
410.0 En taller A tope en bisel simple 8 130
Angulares
. . Descripcién Longitud Peso
Material Tipo
P (mm) (mm) (ko)
Anclajes de tirantes L60x8 65 0.46
S275
Total 0.46
Elementos de tornilleria
Tipo Material Cantidad Descripcion
Tuercas Clase 5 2 SO 4032-M12
Arandelas Dureza 200 HV 1 SO 7089-12

2.3.4.31.-T