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RESUMEN:

En el presente trabajo final de grado (TFG) se desarrolla el diseno de una
coleccién de mobiliario para salén-comedor. Esta coleccidn, se caracteriza por
emplear madera noble y acero estructural con el objetivo de obtener un
producto elegante y que proporcione durabilidad.

Debido a la extensidon del proyecto, se desarrollan las mesas de la
coleccion (mesa de comedor y mesa de cenfro). Ademds, se estudiard los
productos similares en el mercado y las Ultimas tendencias. Asi como, la
realizacion del proceso para la fabricacién y ensamblaje.

El objetivo es garantizar la funcionalidad y calidad de los muebles. Los
cuales se han disenado en base a los aspectos como la ergonomia y resistencia
estructural entre otros.

Finalmente, se realizan los presupuestos para la fabricacién del prototipo.

Palabras clave: diseno, mobiliario, mesa, interior, producto.

ABSTRACT:

In this final project of the degree (TFG) is developed the design of a
furniture collection for a living room-dining room. This collection is characterized
by using noble wood and structural steel with the aim of obtaining an elegant
product that provides durability.

Due to the large extension of the project, it is expounded broadly the two
tables of the collection, the dining table and the coffee table. In addition, similar
products and the latest trends of the market are studied. As well as, the
realization of the process for manufacturing and assembly.

The objective is to guarantee the functionality and quality of the furniture,
which have been designed based on aspects such as ergonomics and structural

resistance among others.

Finally, the budgets for manufacturing the prototype are made and
explained properly.

Keywords: design, furniture, table, interior, product.
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1 ANTECEDENTES

Se pretende infroducir en el mercado una nueva coleccion de mobiliario
para salén-comedor. Se frata de una coleccidn de mobiliario, por lo que se
precisa definir las caracteristicas principales de los productos para que
satfisfagan las necesidades de los usuarios.

1.1 PLIEGO DE CONDICIONES INICIALES

Para el desarrollo del presente proyecto se parte de las necesidades en
forma de Pliego de Condiciones Inicial (P.C.l), que se nombran a contfinuacion:

> Estética: Formas simples, colores y acabados que fransmitan
elegancia.

> Simplicidad: Minimos elementos y mayor nimero de pizas iguales.

> Dimensiones (ergonomia): Antropometria (Percentil 95 y 5 de
hombre y mujer, respectivamente). La mesa de comedor debe ser
para 4 personas.

» Seguridad: Evitar esquinas afiladas o puntas (diseno para el
proceso).

> Materiales y acabados: Madera noble y acero. Minimizar nUmero
de materiales y acabados. Y que resistan la accidon de los
productos de limpieza. Durabilidad.

» Ensamblaje intuitivo (montaje/desmontaje): Incluir herramienta
para ensamblaje y que sea en una posicion (diseno a prueba de
error).

» Mantenimiento: Facilidad para limpiar y posibilidad de recambios.

> Precio medio: El precio de la coleccidon de mesas no debe superar
los 1.200%€.
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2 OBJETO DEL PROYECTO Y JUSTIFICACION

El presente estudio tiene por objeto la definicion y descripcion del diseno
de los productos que forman parte de una coleccidn de mobiliario con el
objetivo de llegar a infroducirlo en el mercado. Dicha coleccién se compondrd
de: mesa de comedor y mesa de centro.

Se contempla la posibilidad de adquiriflas tanto en conjunto como en
separado y en una gama determinada de acabados y colores.

Deberdn cumplir con las especificaciones de diseno propuestas
anteriormente en el Pliego de Condiciones Inicial (P.C.l) y otras que se irdn
detallando y desarrollando a lo largo del proyecto.

Finalmente se realiza una serie de modelos y animaciones, para observar
el resultado final de la coleccidén de mesas.

14
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3 ESPECIFICACIONES DE DISENO DEL PRODUCTO

Para un correcto desarrollo del diseno de la coleccidon de mobiliario se
necesita realizar un estudio de mercado y de tendencias. Ademds de identificar
el publico objetivo al cual va dirigido. Con esta informacién y aquella que se
estudia en el punto 4 FACTORES A CONSIDERAR, se extraerd el contenido que
conforma el apartado 5 de la MEMORIA DESCRIPTIVA.

3.1 ESTUDIO DE MERCADO

El estudio de mercado tiene como objetivo obtener y conocer la
competencia en cuanto a los disenos, caracteristicas técnicas, precio y otros
aspectos importantes del producto a estudiar que se detallan en el apartado
siguiente.

Se han seleccionado cinco ejemplos de cada mesa y puede verse el
estudio completo en el apartado 1 de ANEXOS.

Por Ultimo, se valoran las ventajas y desventajas de cada uno de los
productos seleccionados.
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3.1.1 MESA DE COMEDOR

Disenador:

Empresa:

Dimensiones:

Descripcion:

Precio:

Ventajas:

Desventajas:

Web:

Andrea Lucatello

Cattelan Italia

75x200x100cm

Mesa de nogal sdélido (NC) o poro-abierto laca en
multficolor de ostra a grafito. Bandeja coninsertos de cristal
claro o extra-claro 12mm.

3.147,00 €

Atractivo visuaimente.

Dificultad para limpieza de las patas.

https://www.cattelanitalia.com

Figura 1: Estudio mueble “Domino”
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Disenador:

Empresa:

Dimensiones:

Descripcion:

Precio:

Ventajas:

Desventajas:

Web:

Figura 2: Estudio mueble N7

DISENO DE MOBILIARIO PARA SALON-COMEDOR

Norayr Khachatryan

Tasmania

75x240x86cm

Una sola pieza realizada con fundicién de aluminio.

Atractivo visualmente y ligero.

Voluminoso por ser el mismo componente.

http://www.archiexpo.es
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J-TABLE

Disenador: Jean Francois Gomrée
Empresa: HORM
Dimensiones: 140x175x80cm
Mesa con superficie de panel de estructura alveolar
Descripcion: lagueado. Panel lateral de MDF lacado. Pata/ ménsula
P ’ con fravesano en X de multicapas de haya barnizada,
profundidad 20 cm. Pies de goma.
Precio: 1.688,50€
Ventajas: Capacidad de almacenaije.
Desventajas: Puede resultar pesado.
Web: http://www.horm.it

Figura 3: Estudio mueble “J-Table”
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Disenador:

Empresa:

Dimensiones:

Descripcion:

Precio:

Ventajas:

Desventajas:

Web:

Renato Zamberlan

HORM

77x252x132cm

Acero inoxidable, nogal y el vidrio.

Producto elegante y ligero.

Sistema de sujecion de patas complejo.

https://www.horm.it

Figura 4: Estudio mueble “TUTU”
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Disenador: Pep Bonet y Cristian Cirici

Empresa: BD. Ediciones de Diseno, S.A
Dimensiones: 71x120x90cm
Descripcion: Estructura de acero vy vidrio.

Precio: -

Ventajas: Sencillez y estilo.

Desventajas: Aparente fragilidad por ser de cristal.
Web: http://cataleg.museudeldisseny.cat

Figura 5: Estudio mueble "Sevilla"
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3.1.2 MESA DE CENTRO

Disenador:

Empresa:

Dimensiones:

Descripcion:

Precio:

Ventajas:

Desventajas:

Web:

Jaime Hayon

BDBarcelona

@ 80/120xh.35 cm.

Sobre de fibras DM lacado. Vidrio 8mm pintado solo
para versiones lacadas brillantes. Patas en aliso macizo
torneadas y lacadas.

846,15€

Producto original.

Dificil limpieza por sus patas.

https://bdbarcelona.com

Figura é: Estudio mueble "Multi"
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BIFRONTE

Disenador: StH

Empresa: Horm
Dimensiones: 52x46 cm
Descripcion: Vidrio y nogal.

Precio: 667,00€

Ventajas: Convertible en mesilla de noche.

Desventajas: Aparente fragilidad por el cristal.
Web: https://www.ambitbarcelona.com

Figura 7: Estudio mueble "Bifronte"
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Disenador: Matteo Nunziati

Empresa: Poliform
Dimensiones: 100x100x32,3cm
Descripcion: Sobre de mdarmol y estructura en roble.

Precio: 2.033,61 €

Ventajas: Gran tamano y almacenaje.

Desventajas: Peso y dificultad para mover.
Web: http://www.manuellucas.com

Figura 8: Estudio mueble "Class"
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Disenador: Lara & Jan

Empresa: Universo Positivo
Dimensiones: @100x29cm
Descripcion: Sobre de madera de roble y metal gris antracita.

Precio: 548,00€

Ventajas: De aspecto refinado y contempordneo.

Desventajas: La chapa de metal sobresale en exceso y dificil impieza.
Web: http://www.manuellucas.com

Figura 9: Estudio mueble "Moon"
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Disenador:

Empresa:

Dimensiones:

Descripcion:

Precio:

Ventajas:

Desventajas:

Web:

Antonio Citterio

B&B ITALIA

90cmx60cmx40cm

Estructura en aluminio fundido, cromado o barnizado.
Tablero en roble aserrado ahumado y cortado a
escuadra.

1.169,42¢€

Mesa ligera y elegante.

Transmite fragilidad por sus patas.

https://www.naharro.com

Figura 10: Estudio mueble "Michel"
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3.1.3 SiLLAS

Disenador:

Empresa:

Dimensiones:

Descripcion:

Precio:

Ventajas:

Desventajas:

Web:

atron | ® &

Arne Jacobsen

Fritzhnansen

45,5x88,5x54,5cm (Ancho, altura y profundidad)

La silla curviinea. Variedad de colores tanto en pldstico
como en tapiceria de cuero o tela y con una base en
cromo o con recubrimiento en polvo en un color similar al
de la carcasa.

330,00€

Variedad en acabados.

No es apilable.

https://fritzhansen.com

Figura 11: Estudio mueble "Drop"
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Disenador: Xavier Pauchard
Empresa: Tolix
Dimensiones: 51,00x85,00x44,0cm (Ancho, altura y profundidad)

Concebida expresamente para su uso en exterior, por lo
Descripcion: que contaba con 3 agujeros en el asiento, para poder
evacuar asi el agua. Fabricada con acero galvanizado.

Precio: 268,00€

Cuenta con agujeros en asiento para evacuar agua en

Ventajas: caso de lluvia.
Desventajas: Incomoda si su uso es prolongado.
Web: http://www.tolix.fr

Figura 12: Estudio mueble "Tolix"



ASILEG‘
EDUARDO PELUS SENTI COLLECTION m % !ﬂ

Disenador: Gerrit Rietveld
Empresa: CASSINA
Dimensiones: 34,00x74,00x43,0cm (Ancho, altura y profundidad)

Realizado con madera de cerezo natural, fresno natural o

Descripcion: =
P fresno tenido en colores.

Precio: 1.307,00€
Ventajas: Tiene un asa para facilitar su movilidad.
Desventajas: Esquinas puntiagudas.
Web: https://www.cassina.com

Figura 13: Estudio mueble "Zig Zag"
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Disenador: Naoto Fukasawa
Empresa: B&B ITALIA
Dimensiones: 54,50x76,00x55,0cm (Ancho, altura y profundidad)

... Armazdn en acero con relleno de espuma de poliuretano
Descripcion:

Bayfit.
Precio: 1.098,00€
Ventajas: Variedad en colores.
Desventajas: Manipulaciéon y movilidad.
Web: https://www.bebitalia.com

Figura 14: Estudio mueble "Mini Paplio"
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Disenador:

Empresa:

Dimensiones:

Descripcion:

Precio:

Ventajas:

Desventajas:

Web:

ASILEG | @, o, &

Jaime Hayon

BD Barcelona Design

55,00x79,00x52,0cm (Ancho, altura y profundidad)

Estructura metdlica de tubo de acero pintada. Asiento y
respaldo en madera contrachapada con las caras
exteriores en roble o nogal barnizado o lacado. Botones
embellecedores metdlicos en el mismo acabado que la
estructura.

987.00€

Variedad en acabados.

Mantenimiento.

https://bdbarcelona.com

Figura 15: Estudio mueble "Showtime"

CONCLUSION

Después de seleccionar una pequena muestra del estudio de mercado,
se puede destacar que los elementos seleccionados son aquellos que
contfienen pletinas de acero y las tapas de madera. Son combinaciones que
transmiten elegancia a los espacios donde se ubiquen. Se pueden observar el
estudio completo en el apartado ANEXOS.
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3.2 TENDENCIAS'

Seguidamente, se procede a realizar un estudio para conocer las Ultimas
tendencias del hdbitat y todo seguido, se realiza un andlisis de tendencia y
justificacion para identificar aquella que mdas se asemeja a la coleccion.

3.2.1 ESTUDIO DE TENDENCIAS

En este subapartado se realiza una descripcion de las tendencias en
el sector del mobiliario desde el ano 2010 hasta la actualidad.

> ANTIQUE ESSENCE:

o En que consiste: Se buscan
propuestas que supongan
valores seguros en los
mercados. Por ello las
empresas buscan la
inspiracion en corrientes
artisticas cldsicas. Ademds,
cobra gran relevancia el
apoyo en el valor de marca
y en |la historia de la propia
empresa.

Figura 16: Antique essence

o Manifestaciones: Belleza heredada y formas escultdricas.

o Factores que impulsan la tenencia: Los perfiles de alta capacidad
adquisitiva has sufrido menor merma en su economia. Los usuarios
buscan valores seguros y productos con larga vida Util, tanto
técnica como estética.

> FROM ABROAD WITH LOVE:

o En que consiste: Esta tendencia se cenfra en aspectos
emocionales del producto, bien porque hacer referencia a lo
cotidiano de cada pais, de cada persona, o bien porque implica
procesos de produccion no industriales o semindustriales de tiradas
mds cortas y con mds implicacion de la personalidad del
disenador.

U Informacién extraida de:
GOBERT TEIGEIRO, D (2010). Cuaderno de Tendencias del Hdbitat 2010-2011. Valencia: Observatorio de Tendencias.
GOBERT TEIGEIRO, D (2013). Cuaderno de Tendencias del Hdbitat 2013-2015. Valencia: Observatorio de Tendencias.
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Manifestaciones: Rituales y El
arte de fabricar.

Factores que impulsan Ila
tenencia: Los usuarios buscan
productos con los que puedan
conectar a fravés de valores
emocionales relacionados con
el sentimiento de comunidad y
sus propias raices. Ademds, se
valora de forma creciente lo
artesano versus lo industrial.

> BETA HOUSE:

O

En que consiste: El hogar se ha convertido en un contenedor
los usuarios concentfran__diferentes tipos de

flexible donde

atron | ® &

Figura 17: From abroad with love

actividades: reposo, alimentacién trabagjo, ocio. A la vez los
espacios publicos se convierten en lugares destinados al ocio y al
encuentro. Los productos del hogar se adaptan a esta nueva

situacion.

Manifestaciones: El hogar social y de autorealizacion y La ciudad

cotidiana.

Factores que impulsan la
tenencia: Los hdbitos de
vida han cambiado
notablemente en los
Ultimos anos en lo relativo
a diferentes dmbitos: las
tipologias de familia son
variadas, el frabajo movil
se incrementa
notablemente, crecen
las ciudades y cambia el
concepto de ocio.

Figura 18: Beta house
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> LET'S GET SMART:

o En que consiste: La casa se tecnifica respondiendo a necesidades
como la infegracién de funciones, las relaciones intuitivas con el
usuario o la accesibilidad. Ademds, aparecen productos que
responden al paradigma de un ciudadano ndbmada que, a través
de la tecnologia, traslada conceptos del hogar al espacio publico.

o Manifestaciones: Espacio aumentado y Tecnonomadismo.

\

o Factores que impulsan la
tenencia: El creciente
envejecimienfo de la

poblacién esta
provocando el auge de
los sistemas de

teleasistencia. Aumenta el
teletrabajo y los estilos de
vida ndbmadas.

Figura 19: Let’s get smart

> MY OWN PLAYGROUND:

o En que consiste: Huyendo del pesimismo actual, esta tendencia
busca una visidon positiva e infantil del diseno. En esta vision tienen
cabida los productos participativos en los que el usuario se
convierte en creador gracias al avance de las técnicas de
fabricacion.

o Manifestaciones: A través del espejo, Diseno descargable y diseno
imprimible.

o Factores que impulsan la
tenencia: La sociedad
busca nuevas maneras de
evasion, pero desde una
perspectiva positiva. Ala
vez, el sentimiento
emprendedor y creativo
de la sociedad propicia la
aceptacion  de  estos
productos. Figura 20: My own playground




ASILEG‘
EDUARDO PELUS SENTI COLLECTION m % &1

> MATERIAL WORLD:

(0]

En que consiste: Se pone en evidencia el espiritu creativo,
plasmado mediante la experimentacion industrial, sobre todo en
lo referente a los materiales, pero también en los procesos
productivos. Los profesionales del diseno experimentan a través de
formas, técnicas y materiales, formando un abanico casi infinito de
posibilidades.

Manifestaciones: En el laboratorio, Inventos, ingenios y otros
artilugios.

Figura 21: Material world

Factores que impulsan la tenencia: Uno de los factores que
impulsan la tendencia es la busqueda por parte de los disenadores
de soluciones creativas de experimentacion con los materiales.
Ademds, las empresas buscan innovar a través de la utilizacion de
materiales que aportan caracteristicas diferenciales.

> SURVIVAL OBJECTS:

(0]

En que consiste: Esta tfendencia
se define por la apuesta por un
diseno informal, que huye de la
perfeccidbn y en ocasiones se
presenta como un diseno de
supervivencia. Se sitUa entre la
reutilizacion de materias primas
o el uso de materiales
biodegradables y la
improvisacion de objetos del
hdbitat a partir de estos
recursos.

Figura 22: Survival objects
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o Manifestaciones: Ecologia social y km 0 y Lo imperfecto y lo

orgdnico.

Factores que impulsan la tenencia: En la sociedad existe una
preocupacion por el medioambiente. Ademds, en el seno de las
empresas se comienza a ver la estrategia vende como una via
para el ahorro de costes, por lo que ofrece un doble beneficio
para la industria.

> NEW CLASSICS:

En qué consiste: Se dirige a la creacion de “nuevos cldsicos del
diseno”, piezas de autor destinadas a converfirse en objetos de
culto basadas en las raices del diseno industrial.

Manifestaciones: La nueva rigurosidad.

Factores que impulsan Ila .
tendencia: Escepticismo en el /I .
consgmo ante las ,modos ' ‘“‘S_'::\T’Y:} )
pasajeras y efimeras. -
BUsqueda de justificacion del LY \ A vamm
valor de un producto, de
calidad vy durabilidad, sin
renunciar al lujo. Gusto por \
estéticas consideradas mads X L)
atemporales, y sobre todo
mas justificadas, basadas mds  Figura 23: New classics
en estilos que en modas.

> SUBLIME BY HAND:

En qué consiste: Esta tendencia supone una nueva manera de
apreciar la exclusividad, donde se reconcilia el know how
tradicional del artesano conla reinterpretaciéon creativa y personal
del disenador.

o Manifestaciones: Laboratorios de creatividad y el valor del tiempo.
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Factores que impulsan Ila
tendencia: Valoraciéon de la
autenticidad, que se traduce
en la busqueda de una
calidad extrema y un fuerte
componente artistico y
manual. Escepticismo hacia la
industria que genera que lo
artesano tenga mds valor
sobre lo fabril o masificado.
Reivindicacion social basada
en un discurso que prioriza lo
local frente alo global.

> THE ESENTIALS:

atron | ® &

Figura 25: The esentials

Figura 24: Sublime by hand

o En qué consiste: Se basa en

el buen diseno, con
vocacion de mejorar la
calidad de vida de las
personas. Asi, los objetos
deben ser impecables,
perdurables en el tiempo vy
sobre todo Utiles, de forma
que resuelvan nuestras
necesidades, ya sean
funcionales o emocionales.

o Manifestaciones: Lo Extra-Ordinario y lo Super-Normal.

Factores que impulsan la tendencia: Es fruto de una coyuntura muy
especifica en la que los consumidores han cambiado pasando de
una actitud mdas exhibicionista a propuestas basadas en la sencillez
y honestidad. El consumidor de la posrecesion ha articulado de
forma clara una demanda de simplicidad y durabilidad.

> ONCE UPON A FUTURE:

O

En qué consiste: El producto, mds que nunca, se convierte en un
servicio, en un enlace con la informacion que nos reporta. Es
enfonces cuando nos comunicamos con nuestros objetos,
intferaccionan con nosotros y aprenden.
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o Manifestaciones: Objetos invisibles, objetos que evolucionan y

aprenden.

Factores que impulsan la tendencia: Se vincula al cambio
significativo en los estilos de vida. El teletrabajo, las relaciones
sociales, el creciente L T —
nomadismo o} la m : —
necesidad de informacion ‘ maERER
actualizada hacen que los - 5 N =
individuos demanden '
productos  tecnoldgicos
pararelacionarla vida que
desarrollan en el ambiente - l
domeéstico con la vida que w ‘
desarrollan en la calle, en |
la ciudad o en el s
ciberespacio. Figura 26: Once upon a future

> EVERY DAY SOLUTIONS:

O

En qué consiste: Se toma como punto de partida las nuevas
situaciones del usuario Se proponen productos dindmicos,
ingeniosos y practicos que simplifican y facilitan las acciones
diarias. Es entonces cuando se recupera y repiensa lo
mulfifuncional, plegable, modular, transformable y polivalente.

o Manifestaciones: La forma
- . .
o sigue alasolucion.

- o Factores que impulsan la
tendencia: Una de sus causas
principales son los cambios
que se han venido
produciendo en las familias
Q enlas Ultimas décadas, cada

vez mds diversas. Por otro

3 _'_ > lado, el problema de la
= progresiva reduccion del

~ espacio en las viviendas, ha

provocado que se valoren

Figura 27: Every day solutions .
g v aay estas soluciones.
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En qué consiste: Propone productos extremadamente simples y
austeros pero funcionales y creativos como soluciones ante el
hastio hacia el consumismo. Lo hace desde una perspectiva

amable y cercana al usuario.

Manifestaciones: El objeto desnudo, nada se destruye y todo se

fransforma.

Factores que impulsan la
tendencia: Cambios que se
han dado en la sociedad,
mds  acusados  por el
impacto del bache
financiero en la ciudadania.
Se ha creado un sentimiento
negativo hacia el consumo
que ha derivado, en parte,
en respuestas mds criticas,
que pretenden  explorar
alternativas viables al
modelo de consumo actual.

> MIND THE GREEN:

Figura 28: Basik & raw

En qué consiste: Teorias como Cradle to Cradle, Dreaminteligence
o Co-design nos animan a pensar de una manera mucho mds
creativa hacia un futuro compartido. Se trata de hallar prdcticas y
procesos que no sélo sean menos perjudiciales, sino que sean
beneficiosos para el individuo, la sociedad y el medio ambiente.

Figura 29: Mind the green
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o Manifestaciones: Repensar y cambiar de costumbre. Cradle to
Cradle.

o Factores que impulsan la tendencia: Esta tendencia se deriva de
la preocupacion cada vez mds extendida sobre las
consecuencias a corto y medio plazo que podria tener en el estilo
de vida actual, no sélo por lo que se refiere a salubridad o clima,
sino también en cuanto a cambios econdmicos y politicos.

3.2.2 ANALISIS DE TENDENCIA Y JUSTIFICACION

Una vez readlizado el estudio de tendencias, se puede considerar
que aquellas que fienen una mayor semejanza y mds caracteristicas en
comun son:

BASIC & RAW

El producto en bruto, propone productos simples y austeros pero
funcionales y creativos. Se pone en evidencia el coste real del producto,
cudl es su valor y mostrdndose al potencial cliente de una forma sincera.
Una forma de reflejar que los productos no tienen por qué recubrirse con
algin elemento superfluo o engalanarse, sino que se frabaja en conseguir
ir a lo esencial, por eso los productos parecen desnudos.

Se debe valorar si el producto cumple la funcién para la cual se ha
disenado y facilitar que se puedan reemplazar sus piezas con facilidad por
otras si es necesario reparar el producto.

THE ESSENTIALS

Se basa en el buen diseno, con vocacién de mejorar la calidad de
vida de las personas. Asi, los objetos deben serimpecables, perdurables en
el tiempo y sobre todo (utiles, de forma que resuelvan nuestras
necesidades, ya sean funcionales o emocionales.

Los consumidores han pasado de una actitud mds exhibicionista a
propuestas basadas en la sencillez y honestidad. El consumidor de la
posrecesion ha articulado de forma clara una demanda de simplicidad y
durabilidad.
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3.3 INTRODUCCION AL MARKETING DE PRODUCTO

A continuacién, se procede a realizar un breve plan de marketing inicial
con algunos de los puntos necesarios para el correcto desarrollo del presente
proyecto.

3.3.1 PUBLICO OBJETIVO

Con el fin de definir el publico objetivo se desarrollan los factores
determinantes, segmento de mercado, mercado objetivo y marketing mix
de producto, los cuales se analizan a continuacion:

3.3.1.1 Factores determinantes

Para definir el publico objetivo de la coleccidon de mesas, se debe
realizar mediante criterios de segmentacion muy especificos, formados
por grupos de personas diversas pertenecientes a colectivos sociales
distintos, pero con gustos y comportamientos afines.

Los productos se deben distribuir por todo el mundo. Los usuarios
podrdn acceder a ellos desde cualquier parte del mundo; no van
orientados a una zona geogrdfica especifica, por lo que no siguen un
criterio geogrdfico.

3.3.1.2 Segmentacion de mercado

La segmentacion de mercado se readliza mediante variables
demogrdficas y socioecondmicas, tal y como se observa a
continuacion:

» Edad: A partir de 18 anos.

» Sexo: A hombres o mujeres indistintamente.
> Ocupacion: Indistinta.

» Estado civil: Indistinta.

» Clase social: Media

> Renta: Media.
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3.3.1.3 Mercado objetivo

A continuacion, se procede a identificar la tipologia del mercado
objetivo teniendo en cuenta los cuatro criterios mds utilizados para
clasificar el mercado, que son: segun el producto que se comercializa,
segun el dmbito geogrdfico, segun las caracteristicas del comprador y
segun la novedad del producto.

> SEGUN EL PRODUCTO QUE SE COMERCIALIZA: Mercado de
productos de consumo, dentro del cual se identifica como
mercado de tipo duradero.

> SEGUN EL AMBITO GEOGRAFICO: Se trata de mercado de tipo
internacional, ya gque los productos no solo se venderdn en
Espana.

> SEGUN LAS CARACTERISTICAS DEL COMPRADOR: Se pueden
identificar dos tipos de mercados:

O

Consumidores: La principal unidad de compra es el

comprador individual o la familia. La compra suele ser
facil y rdpida.

Organizaciones: De fipo Mercado del intermediario.

Estd formado por empresas que adquieren 1os
productos para volver a venderlos (tiendas de
muebles).

> SEGUN LA NOVEDAD DEL PRODUCTO: Se fratariac de un
mercado de primera mano, ya que se comercializa con
productos nuevos.
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3.3.1.4 Marketing Mix Producto

El marketing mix es un andlisis de estrategia de aspectos internos,
desarrollada comUnmente por las empresas. Se analizan cuatros variables
bdsicas de su actividad: producto, precio, distribucion y promocion.

¥ NMobiliario v NMedio
para todo
tipo de
inmuelbles,

Producto

Marketing
Mix

Distribucion Comunicacion
i@ e
v' Tiendas v' Renvistas de
fisicas. disefia.
¥' Venta online. v' Catdlogos.
v" Ferigs de v Plataformas
mobiliara. online.

!
L

.

Figura 30: Marketing Mix Producto
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3.4 PLIEGO DE CONDICIONES FUNCIONALES

Para el desarrollo del presente proyecto se deberd tener en cuenta la
siguiente relacion de FUNCIONES DE USO:

3.4.1 FUNCIONES PRINCIPALES DE USO

Las funciones principales de uso de la “coleccion de mesas para
salén-comedor”, segun PCl son:

- Durabilidad.

- Servirse desmontado para ser ensamblado por el usuario.
- Dimensiones adecuadas al uso.

- Acabado adecuado al uso.

3.4.2 FUNCIONES COMPLEMENTARIAS DE USO

Las funciones complementarias de uso se dividen en tres: derivadas
de uso, de productos andlogos y ofras. Todas ellas se detallan
seguidamente:

3.4.2.1 Funciones derivadas de uso

Teniendo en cuenta la utilizaciéon del producto, serdn funciones a
tener en cuenta:

- Mecdnicamente debe tener la rigidez necesaria y no plegarse
mientras se esté utilizando.

- Debe poder guardarse facimente cuando no se utilice.

- Ergondmicamente se debe tener facil acceso para efectuarla
accién necesaria de montaje y desmontaje.

Se debe considerar su utilizacidn por personas diestras y zurdas.

3.4.2.2 Funciones de productos andlogos

Segun el estado de la técnica en cuanto a caracteristicas de
productos andlogos ya existentes en el mercado se adoptan las
siguientes funciones:

- Los productos andlogos se asemejan en cuanto a dimensiones.
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3.4.2.3 Otras funciones complementarias de uso

No se ha adoptado ninguna funcién.

3.4.3 FUNCIONES RESTRICTIVAS

Para tener realizar un correcto desarrollo del apartado se describen
los puntos siguientes:

3.4.3.1 Funciones de sequridad

Deberd cumplir las normas relativas a *Mesas, mesas para uso
doméstico y publico”: UNE 11014:1989 Métodos de ensayo para
determinar la resistencia estructural, UNE 11015:1989 Métodos de ensayo
para determinar la estabilidad estructural, UNE 11022-1:1992
Caracteristicas funcionales y especificaciones. Parte 1: Materiales y
acabado  superficial, UNE  11022-2:1992  Especificaciones vy
caracteristicas funcionales. Parte 2: Resistencia estructural y estabilidad
y UNE 11019:1990 Resistencia superficial al dano mecdnico. También las
normas relativas a “Sillas, sillones y taburetes para uso doméstico vy
publico”™ UNE 11-010:1989 Métodos de ensayo para determinar la
resistencia estructural, UNE 11-011:1989 Métodos de ensayo para
determinar la estabiidad y UNE 11-020:1992 Especificaciones vy
caracteristicas funcionales y especificaciones: parte 1: materiales y
acabado superficial.

3.4.3.2 Funciones de garantia de uso

Las funciones principales de uso de la “coleccidon de mesas para
salén-comedor”, segun PCl son:

> VIDA UTIL DEL PRODUCTO: Se estima que los elementos
componentes del producto deben tener una vida (acorde al
destino del mismo y segun las funciones simbdlicas) de 20 anos.

» FIABILIDAD: Se espera que los elementos de las mesas no se
rompan (segun uso adecuado) antes del cumplimiento de la vida
del producto.

> UTILIZACION TRAS UN PERIODO DE REPOSO: Siendo que el producto
no llevard mecanismos con utilizacion de grasas o aceites
lubricantes ni elementos de caucho o zamak, no se espera ningun
fallo fras periodos sin uso.
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3.4.3.3 Funciones reductoras de impactos negativos en el uso del
producto

Para tener realizar un correcto desarrollo del apartado se
describen los puntos siguientes:

> ACCIONES DEL MEDIO HACIA EL PRODUCTO:

o Debe poder utilizarse en localidades costeras, por lo que
deberd soportar ambientes hUmedos y salinos.

o Los materiales y recubrimiento de los elementos

componentes deben resistir la accidon de los productos de
limpieza.

»> ACCIONES DEL PRODUCTO SOBRE EL MEDIO:

o El arrastre de las mesas no debe rayar la superficie del suelo.

> ACCIONES DEL PRODUCTO SOBRE EL USUARIO (ASPECTOS
ERGONOMICOS):

o Laforma, dimensiones y materiales de los productos deberdn
cumplir los aspectos ergondmicos de la poblacion de uso.

o La altura de las mesas deberd estar acorde a los datos
anfropométricos de la poblacién de uso.

» ACCIONES DEL USUARIO SOBRE EL PRODUCTO:

o No se ha adoptado ninguna accién.

3.4.4.1 Funciones industriales y comerciales

Se deben tener en cuenta los aspectos que van desde la
fabricacién, pasando por la reparacion y retirada para su reciclado.

» ASPECTOS A TENER EN CUENTA EN LA FABRICACION:

o Utilizacion preferente de materiales semielaborados.

o Utilizacion del menor nUmero de mdquinas y herramientas
distintas.

o Utilizacion del mayor nUmero de piezas iguales.
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> ASPECTOS A TENER EN EL ENSAMBLAJE DENTRO DE LA EMPRESA:

Se considerardn los CRITERIOS DE DISENO PARA EL
ENSAMBLAJE:

o Simplicidad:
= Minimizar:
e NUmero de piezas.
e Variedad de piezas.
e Superficie de ensambilaje.

e Secuencias de ensamblaje.
e NUmero de herramientas.

*» Facilidad de manejo e insercidon de piezas.
o Uso de elementos normalizados.
o Uso de tolerancias amplics.
o Materiales adaptables a la funcidén y produccion.

o Minimizar operaciones:
=  Eliminar acabados excesivos.

» Uniones y fijaciones eficientes.

o Diseno a prueba de error:

» Piezas que solo ensamblen en una posicion.

o Facilitar la manipulacion:

» Piezas simétricas.

» Aufo-orientables.

*» Facilidad de amarre.

* Movimiento descendente.

= Comenzar el ensamblaje desde el componente
de mayor masa.

o Disenar para el proceso:

= Evitar disenos con esquinas afiladas o puntas.

> ASPECTOS A TENER EN CUENTA PARA EL ENVASE:

o Estos productos se estima que no llevard envase, con el
embalaje serd suficiente.
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> ASPECTOS A TENER EN CUENTA PARA EL EMBALAJE:

o Se considera suficiente el embalaje del producto mediante
caja de cartdn. Las dimensiones del embalgje vy
consecuentemente del producto plegado o desmontado
dentro del mismo vendrdn condicionadas por las dimensiones
del palé europeo de 1200x800mm en la mesa de centro. Para
la mesa de comedor se emplea un palé especial de

1500x1000mm, Esto se debe a la dimensidn del tablero.

> ASPECTOS A TENER EN CUENTA PARA EL ALMACENAJE:

o Para el amacenaje se debe considerar la mayor o menor
apilacion de las cajas formando palés.

> ASPECTOS A TENER EN CUENTA PARA EL TRANSPORTE:

o Para el transporte se debe considerar la agrupacion en palés y
estos en contenedor.

» ASPECTOS A TENER EN CUENTA PARA LA EXPOSICION:

o Las mesas que forman la coleccidén se expondrdn, para su
venta, totalmente montados; por lo que no se considera
ninguna medida a tener en cuenta para ello.

> ASPECTOS A TENER EN CUENTA PARA EL DESEMBALAJE:

o Para el desembalaje se recomienda tener precaucién con las
herramientas que se utilicen y no danar o rayar los elementos
gue componen el producto.

> ASPECTOS A TENER EN CUENTA EN EL MONTAJE POR EL USUARIO:

o Siendo que las mesas se comercializardn desmontadas. Hay
que tener en cuenta las siguientes funciones:

» La utilizacién de herramientas sencillas y mds usuales en
los domicilios particulares.

* La utilizacidn del menor nUmero de herramientas
distintas.

En este caso, se suministra la herramienta necesaria para
mayor comodidad del montaje para el usuario.
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» ASPECTOS A TENER EN CUENTA DURANTE SU UTILIZACION:

O

No se considera ninguna funcion mas de las expuestas en los
apartados correspondientes a funciones de uso.

> ASPECTOS A TENER EN CUENTA PARA SU MANTENIMIENTO:

El Unico mantenimiento esperado para las mesas es la limpieza,
por lo que deberd tener fdcil acceso a las piezas.

Los materiales y recubrimiento de los elementos componentes
del producto deben de resistir la accidén de los productos de

> ASPECTOS A TENER EN CUENTA PARA LA REPARACION:

Para facilitar la reparacién, tanto por parte del mismo usuario
como del personal mds cudlificado y/o equipado, se cree
conveniente la utilizacidon del mayor niUmero de elementos
normalizados comercialmente asequibles.

> ASPECTOS A TENER EN CUENTA PARA LA RETIRADA:

o Siendo que una de las funciones principales es la de ser

desmontable para su reciclaje, se considerardn los CRITERIOS
DE DISENO PARA EL MEDIO AMBIENTE (DESMONTAJE):

Desmontaje sencillo:

Usar elementos de sujecion fdciles de separar o
destruir.

Reducir el minimo la cantidad de los elementos
de sujecion.

Utilizar los mismos elementos de sujecidn en
muchos lugares del producto.

Facilitar el acceso para desunir, romper o cortar.
Centrar los componentes sobre una pieza base.
Uso de tornillos similares.

Usar diseno modular.

Evitar el deterioro por los agentes atmosféricos y
la combinacién de materiales corrosivos.

Evitar el uso de inserciones metdlicas en las piezas
de pldstico.
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Desmontaje selectivo:

Minimizar la variedad de materiales.

Marcar los pldsticos.

Usar componentes fabricados con materiales
conocidos.

Disponer de lugares para identificar los materiales
que se van a separar.

Emplear pizas y subconjuntos normalizados.

Facilidad tratamiento recuperacion:

Evitar acabados superficiales  secundarios
(recubrimiento).

Poner etiquetas.

Evitar piezas y materiales que puedan danar las
maquinas de recuperacion.

3.4.4 FUNCIONES ESTETICAS

Se considera que las mesas disenadas deben tener las funciones
estéticas que se detallan a continuacion:

3.4.4.1 Funciones emocionales

- Los productos que componen la coleccion de mobiliario
deben transmitir comodidad.

- Colores y acabados que transmitan elegancia.

3.4.4.2 Funciones simbdlicas

- Las mesas van dirigidas a personas a mayores de 18 anos,
aunque puede ser utilizada por todos los publicos.

- Ambos sexos.
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4 FACTORES A CONSIDERAR

Para realizar este proyecto se deben tener en cuenta varios factores, los

cuales son: la normativa y la antropometria del cuerpo humano.

4.1 NORMATIVA

Para que exista una garantia sobre el producto final, se requiere
tener en cuenta y cumplir con las normas UNE que regulan la calidad y
correcto funcionamiento del mismo. A confinuacion, se nombra la
normativa de aplicacién para la coleccion de mesas que se lleva a cabo
en el presente proyecto:

NORMA UNE 11-014:1989. “Mesas. METODOS DE ENSAYO PARA
DETERMINAR LA RESISTENCIA ESTRUCTURAL"

“Esta norma describe los métodos de ensayo destinados a evaluar
la resistencia estructural de mesas, pupitres y mesas auxiliares con ruedas,
completamente montadas y listas para su uso, independientemente de
su diseno, materiales utilizados y proceso de fabricacion.”

“Los ensayos descritos consisten en la aplicacion, en diversas
partes del mueble, de cargas que simulan esfuerzos habituales a que se
ve sometido el mismo.”

NORMA UNE 11-015:1989. “Mesas. METODOS DE ENSAYO PARA
DETERMINAR LA ESTABILIDAD ESTRUCTURAL”

“Esta norma describe los métodos de ensayo para determinar la
estabilidad de cualquier tipo de mesa. Los ensayos deben ser realizados
sobre articulos completamente montados y listos para su uso”

NORMA UNE 11-022-1:1992. “Mesas para uso doméstico y publico.
CARACTERISTICAS FUNCIONALES Y ESPECIFICACIONES. Parte 1: Materiales
y acabado superficial”

“Esta norma especifica los requisitos que deben cumplir los
materiales y el acabado de las mesas en funcion del uso al que estan
destinadas, independientemente de su diseno y proceso de fabricacion”
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NORMA UNE 11-022-2:1992. “Mesas para uso doméstico y publico.
ESPECIFICACIONES Y CARACTERISTICAS FUNCIONALES. Parte 2:
Resistencia estructural y estabilidad”

“Esta norma especifica los requisitos de resistencia estructural y
estabilidad que deben cumplir las mesas en funcion del uso al que estdn
destinadas, independientemente de su diseno, materiales utilizados y
proceso de fabricacion.”

“Los requisitos son aplicables a mesas de uso doméstico y publico
en general, quedando excluidas las mesas para usos especificaciones y
profesionales, tales como mesas escolares, de cocina, de uso medico,
efc.”

NORMA UNE 11-019:1990. “Métodos de ensayo en los acabados de
muebles de madera. RESISTENCIA SUPERFICIAL AL DANO MECANICO”

“Este método de ensayo forma parte de una serie de ensayos cuyo
fin es valorar las caracteristicas de los acabados en muebles de madera”

“Mas concretamente, estd destinado a la evaluacion de la
resistencia, que los acabados de muebles de madera presentan al golpe
mecdnico y a las raspaduras. Es un método con el que se pueden
comparar diferentes acabados, y Util para comprobar, si determinados
productos, cumplen las especificaciones detalladas en la etiqueta o en
ofro documento cualquiera”

NORMA UNE 11-010:1989. “Sillas, sillones y taburetes. METODOS DE
ENSAYO PARA DETERMINAR LA RESISTENCIA ESTRUCTURAL"

“Esta norma describe los métodos de ensayo destinados a evaluar
la resistencia estructural de sillas, sillones y taburetes respecto al uso
normal al que estdn destinados, independientemente de su diseno,
materiales utilizados y proceso de fabricacion”

“Los métodos de ensayo descritos en la presente norma son
aplicables a todos los tipos de sillas, sillones y taburetes y han sido
pensados para asientos en la posicion recta normal, no abarcando la
resistencia y durabilidad de sillas y sillones, reclinables en posicion
reclinada. Incluye un ensayo de giro para sillas y sillones giratorios, y un
ensayo para sillas y sillones ajustables en altura, en el cual se comprueba
el mecanismo de qjuste de altura”
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“NORMA UNE 11-011:1989. “Sillas, sillones y taburetes. METODOS DE
ENSAYO PARA DETERMINAR LA ESTABILIDAD”

“Esta norma describe el método de ensayo para determinar la
estabilidad de sillas, sillones y taburetes por simulacion de las fuerzas de
vuelco que produce un uso normal”

“NORMA UNE 11-020:1992. “Sillas, sillones y taburetes para uso doméstico
y publico. ESPECIFICACIONES Y CARACTERISTICAS FUNCIONALES Y
ESPECIFICACIONES: Parte 1: Materiales y acabado superficial”

“Esta norma especifica los requisitos que deben cumplir los
materiales y el acabado de las sillas, sillones y taburetes (en lo sucesivo,
asientos) en funcion del uso al que estan destinados,
independientemente de su diseno y proceso de fabricacion”
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4.2 ANTROPOMETRIA2

Para disenar la coleccidn de mobiliario, se debe tener en cuenta uno de
los aspectos mds importantes que es la ergonomia. En este caso se aplica para
los tres productos que conforman el presente estudio.

Seguidamente, se muestran los datos de las tablas antropométricas que
engloban los percentiles 95 y 5 en ambos sexos de la poblacion. Siendo el
percentil 5 de la mujer el mds pequeno y el percentil 95 del hombre el mas
grande.

Tabla 1: Medidas Antropométricas 1

95 HOMBRES 97.3 117.1 1317 88,9 86,4 224.8
MUJERES 922 124,5 124,7 80,5 96,5 213.4
5 HOMBRES 82,3 101,1 149.,9 75,4 73,7 195,1

MUJERES 75,9 86,4 140,2 67,6 68,6 185,2

medidas en cm

ALTURA ALCANCE
C VERTICAL, SENTADO

E
ALCANCE
» LATERAL BRAZO
o ==

R

F
ALCANCE VERTICAL ASIMIENTO
Coooocoosoossmosssasooaoa;

It

Figura 31: Medidas Antropométricas 1

2 Informacidn extraida de:
PANERO, J y ZELNIK, M: Las dimensiones humanas en los espacios interiores. Barcelona: Gustavo Gili, 2007 (2¢ ed.), pp. 100
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Tabla 2: Medidas Antropométricas 2

95 HOMBRES 97,7 120,9 1557 188,6 87,4 86,5 19,1 990
MUJERES 74,9 108,7 141,4 1728 80,6 796 149 91,5

5 HOMBRES 65,2 105,565 136,56 1682 743 764 145 885
MUJERES 47 4 96,5 1229 15623 67,7 695 104 812

medidas en cm

Tabla 3: Medidas Antropométricas 3

95 HOMBRES 603 47,8 551 654 529 297 696 422
MUJERES 543 442 52,7 620 468 27,1 63,1 41,6
5 HOMBRES 52,1 404 46,4 564 444 210 60,6 344

MUJERES 46,7 378 43,7 533 3846 192 542 354

medidas en cm

D L
ALC. PUNTA MANO ANCHURA
======= HOMBROS

cooos

=

‘

ENTE

N

ALTURA HOMBRO

<
:
B

ALT. POS. SED
<A coooooooo

o

HOLGURA
MUSLO

ALTURA CODO
coocoososooooa

CELE T

E.

'NALGA: :
RODILLA ChDERAS

Figura 32: Medidas Antropométricas 2
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5 BRIEFING

DISENO DE MOBILIARIO PARA SALON-COMEDOR

Teniendo en cuenta el estudio de mercado y tendencias; una vez
establecidos los requisitos del pliego de condiciones iniciales; atendiendo al
publico objetivo y ofros aspectos importantes del marketing, se llega a la
conclusion de que los factores a considerar en el diseno de los elementos a
exponer en el presente proyecto son los siguientes:

v Los productos que componen el mobiliario serdn fabricados con madera
noble y acero (materiales que proporcionen durabilidad).

v Se tendrd en cuenta la normativa vigente en relaciéon a cada una de las
tipologias de los muebles que forman parte de la coleccion.

v' Dotar de funcionalidad a las mesas para cubrir las necesidades diarias.

v' Permitir que el usuario pueda personalizar el acabado y elegir el tipo de

madera en cada producto.

v Disenar la coleccion con esfilo abierto, es decir, cada uno de los
productos se puedan adquirir individualmente.

v' Coleccidon disenada para un publico a partir de 18 anos, cuya clase y

renta sea media.

v Dotar al espacio al que se ubicard, una percepcion de sencilez,

elegancia y franquilidad.

v Redlizar la colecciéon cuidando la ergonomia.

v Facilitar al usuario el montaje y desmontaje, los recambios de elementos

en caso de rotura y limpieza.

v El precio de la coleccion de mesas no debe superar los 1.200€.
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6 DISENOS PROPUESTOS

En base al briefing anterior, se desarrollan una serie de propuestas para
cada producto de la coleccidon de mobiliario:

6.1 MESA DE COMEDOR

> Propuesta 1: Esta mesa se compone
de cuafro patas con forma
rectangular y se colocan
asimétricamente. El tablero es de
madera de roble.

Figura 33: Boceto mesa de comedor 1

> Propuesta 2: La siguiente mesa tiene
dos patas realizadas con tubo
rectangular estructural. Una de ellas
tiene la funcion de almacendgje. Y
sobre la cual se apoya un tablero
de madera rectangular.

Figura 34: Boceto mesa de comedor 2

-~
-

» Propuesta 3: Esta mesa tiene la R

—

‘\ -~
f ~
~ ~
~ Ny
— e

l

. L
estructura realizada con una chapa wa
de acero de grandes dimensiones

curvada, sobre la cual se apoya una

l[dmina de cristal translUcido.

[ iy

Figura 35: Boceto mesa de comedor 3
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Figura 36: Boceto mesa de
comedor 4

> Propuesta 5: La mesa es una

variante de la “propuesta 1". En
este caso las patas se situan en
diagonal.

Figura 38: Boceto mesa de comedor 6

DISENO DE MOBILIARIO PARA SALON-COMEDOR

> Propuesta 4: Esta mesa se
compone de una base circular
de donde se prolonga una pata
cilindrica, ambas realizadas de
acero. La tapa es de cristal en
forma circular.

Figura 37: Boceto mesa de comedor 5

> Propuesta é: La presente mesa se
compone por una tapa de cristal
con los cantos redondeados. Las
patas son conicas, de madera y
van ajustadas en el tablero a
presion.
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6.2 MESA DE CENTRO

» Propuesta 1: Esta mesa se compone
de varias patas circulares con los
cantos redondeados colocadas
transversalmente y tiene varias
baldas. El sobre es de madera.

Figura 39: Boceto mesa de centrol

> Propuesta 2: La mesa siguiente
o 3 tiene una estructura formada por

< I seis varillas de acero en forma de
~ j “L" y dos baldas de cristal
; b translucido, de los cuales uno se

_ === utiliza para almacenaje.

Figura 40: Boceto mesa de centro 2

> Propuesta 3: La presente mesa se
compone por tres patas en forma
rectangular y una de ellas es mads
grande. Estan situadas
asimétricamente y sobre ellas
descansa un tablero de madera
rectangular.

Figura 41: Boceto mesa de centro 3
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Figura 42: Boceto mesa de centro 4

» Propuesta 5: Esta mesa se compone
de una base cuadrada de donde
se prolonga una pata cilindrica,
ambas realizadas de acero. La
tapa es de cristal en forma circular.

Figura 44: Boceto mesa de centro 6

DISENO DE MOBILIARIO PARA SALON-COMEDOR

>

>

Propuesta 4: La mesa siguiente
tiene una estructura de acero
realizada con pletinas y perfiles
angulares, donde es recibido por
una tapa de cerdmica.

Figura 43: Boceto mesa de centros

Propuesta é: La mesa siguiente
tiene una estructura de acero
con las patas en forma de “X". El
tablero fiene forma rectangular y
es de madera.
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6.3 SILLAS

> Propuesta 1: La silla tiene el asiento y
respaldo con una misma pieza
curvada de madera. Las patas son
dos porterias con forma rectangular
con varillas de acero.

atron | ® &

Figura 45: Boceto silla 1

> Propuesta 2: La silla estd realizada

Figura 46: Boceto silla 2

> Propuesta 3: La presente silla tiene el
asiento y respaldo con una misma
pieza curvada y con los cantos
redondeados de madera. Las patas
son dos porterias con forma de
trapecio y realizadas con pletina de
acero.

infegramente con madera y se
presenta tapizada. Se compone de
cuatro patas con cierta inclinacion.

Figura 47: Boceto silla 3
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> Propuesta 4: La silla se compone de una
estructura realizada con varilla hueca
cilindrica. El asiento y respaldo se han
realizado con madera y tiene forma
rectangular. Tiene un hueco para
aligerar la silla y facilitar su movilidad.

Figura 48: Boceto silla 4

> Propuesta 5: La silla estd realizada
infegramente con madera y se
presenta tapizada. Se compone de
cuatro patas rectas de base
cuadrada. Posee reposabrazos.

Figura 49: Boceto silla 5

» Propuesta é: La silla se compone de una
estructura realizada con varilla hueca
cilindrica. El asiento y respaldo se han
realizado con madera, cuyas esquinas
estdn redondeadas. Tiene un hueco
para aligerar la sila y facilitar su
movilidad.

Figura 50: Boceto silla 6
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7 SELECCION DE LA MEJOR PROPUESTA

Tras realizar los disenos propuestos en el apartado anterior, se realiza el
método del valor técnico ponderado (V.T.P) para seleccionar la mejor
propuesta. Para ello se han seleccionado las necesidades expuestas en el P.C.
y el briefing, dando una importancia respecto a los requisitos demandados.

Para realizar el V.T.P se parte de las necesidades, forma de medicidon y la
importancia para cada factor.

Tabla 4: Criterios selecciéon para VTP

Estética Encuesta %
Simplicidad N° elementos 8
Dimensiones N° personas segun P.C.I 7
Seguridad N° esquinas o puntas 10
Materiales y acabados Encuesta 8
Ensamblaje intuitivo r'\rl]ooa?ésjg?géspﬁr?g?\ taje 8
Mantenimiento % elementos estandar 8
Precio medio Estimacion presupuesto 7

Para llevar a cabo el cdlculo del V.1.P, se aplica la formula siguiente:

V.T.P

_ TotalM oS
" Total importancia * 10

M = N° de Mesa, pudiendo ser: M1, M2 y M3.

S = N°de Silla, pudiendo ser: S1,S2 y S3.
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Para realizar el V.T.P de la mesa de comedor se parte de las necesidades
y la importancia para cada factor, los cuales serdn evaluados para las tres

propuestas.

Tabla 5: VTP Mesas de comedor

Estética 9

Simplicidad 8

Dimensiones 7

Seguridad 10

Materiales y 8

acabados

Ensamblaje

. 2 e 8

intuitivo

Mantenimiento 8

Precio medio 7
TOTAL 65

VIiP

81

72

63
10
100

64
10
80

72

56

588
0.90

63

56

63

90

64

64

64

56

520
0.80

VTP MESAS DE COMEDOR

90

72

63

90

72

56

64

49

556
0.85

54

64

49

80

64

64

72

56

503
0,77

63

72

63
10
100

72
10
80

72

49

571
0.87

63

64

56

100

64

64

64

49

524
0.81

Una vez realizado el VTP, el resultado obtenido indica que la propuesta a

desarrollar es la Mesa 1.
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Para realizar el V.T.P de la mesa de comedor se parte de las necesidades
y la importancia para cada factor, los cuales serdn evaluados para las tres
propuestas.

Tabla 6: VTP Mesas de centro

VTP MESAS DE CENTRO

i 8 10 9 9 6 7
Estética 9
72 90 81 81 54 63
8 7 10 9 8 8
Simplicidad 8
64 56 80 72 64 64
8 9 9 8 7 7
Dimensiones 7
56 63 63 56 49 49
9 9 10 8 8 9
Seguridad 10
90 90 100 80 80 90
Materiales y 8 8 8 8 8 8 ?
acabados 64 64 64 64 64 72
Ensamblaje 8 8 7 10 10 8 7
intuitivo 64 56 80 80 44 56
8 7 9 7 9 8
Mantenimiento 8
64 56 72 56 72 64
8 8 9 10 8 8
Precio medio 7
56 56 63 70 56 56
TOTAL 65 530 532 603 551 503 @ 514
VTP 0,82 0,82 093 085 0,77 0,79

Una vez realizado el VTP, el resultado obtenido indica que la propuesta a
desarrollar es la Mesa 3.
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Para realizar el V.T.P de la silla de comedor se parte de las necesidades y
la importancia para cada factor, los cuales serdn evaluados para las fres

propuestas.

Tabla 7: VTP Sillas

VTP SILLAS
} 8 8
Estética 9
72 72
8 8
Simplicidad 8
64 64
8 9
Dimensiones 7
56 63
9 9
Seguridad 10
90 90
Materiales y 8 10 6
acabados 80 64
Ensamblaje 8 10 8
intuitivo 80 64
8 7
Mantenimiento 8
64 56
8 8
Precio medio 7
64 64
TOTAL 65 570 537
VviP 0.88 0,83

10

10

10

90

64

56

80

80

80

72

63

585
0.9

81

72

56

70

10

80

72

56

49

536
0.83

63

56

63

100

64

64

56

49

515
0.79

72

64

63

90

10

80

64

56

56

545
0.84

Una vez realizado el VTP, el resultado obtenido indica que la propuesta a

desarrollar es la Silla 3.
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8 DESCRIPCION Y JUSTIFICACION DE DISENOS SELECIONADOS

Tras realizar el V.1.P, se han seleccionado los muebles que compondrdn
la coleccion denominada ASILEG.

En base al concepto de la coleccion, se han elegido los disenos
buscando larelacion entre ellos. En este caso las formas, materiales y simplicidad
de uso.

8.1 MESA DE COMEDOR

La mesa de comedor estd disenada para 4 comensales. El espacio entre
patas es el adecuado para dos personas en la parte larga de la mesa (se
especifica en el apartado de dimensionado).

Las patas realizadas con
pletina de acero forman un
rectdngulo y se unen mediante
soldadura. Se colocan de
forma asimétrica. Con esta
estructura se pretende
proporcionar mayor resistencia
al conjunto. El tablero es de
madera de roble o nogal.

Figura 51: Render Mesa de comedor sin material

La mesa estd inspirada en la
“Mesa Sevilla” disenada por Pep
Bonet y Ciristian Cirici. Y
producida por BD. Ediciones de
Diseno, S.A. En este caso, la
estructura de acero y vidrio, tiene
el objetivo de trasmitir sencillez y
estlo. Se adapta la forma
asimétrica de situar las patas.

Figura 52: Mesa Sevilla
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8.2 MESA DE CENTRO

La presente mesa de centro estd formada por un tablero y por tres patas
en forma rectangular, siendo una de ellas mds grande. Al igual que la mesa
anterior estdn situadas asimétricamente y sobre ellas descansa un tablero de
madera rectangular.

Se ftfrata de un diseno
sencillo en linea con la mesa
anterior.

o

Figura 53: Render Mesa de centro sin material

8.3 SILLAS

La presente silla integra el asiento y
respaldo con una misma pieza curvaday con
los canfos redondeados de madera. Las
patas son dos porterias con forma de
trapecio y realizadas con pletina de acero.

Para el diseno del asiento y respaldo se
ha tenido en cuenta la ergonomia para que
permita la adaptacién correcta tanto de
espalda como espacio para las piernas.

Figura 54: Render silla sin material
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Los productos finaimente seleccionados a través del método del V.1.P son los
siguientes:

Figura 55: Render conjunto sin material

Por Ultimo, se considera que a partir del presente apartado se desarrollan
las dos mesas de coleccidn. Esto se debe a que normalmente las empresas que
se dedican a la fabricacidon de mesas no realizan sillas. La silla se considera una
propuesta que serd sugerida para la fabricacion en una empresa externa.
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9 MATERIALES Y ACABADOS SUPERFICIALES

En el presente apartado se exponen y justifican los materiales y acabados
seleccionados para el conjunto de mobiliario. Se pueden observarlos catdlogos
en el apartado ANEXOS.

9.1 MATERIALES

Para la eleccién de los materiales se debe partir del P.C.I, donde se indica
que deben tener una estética que transmita elegancia y que se realicen con
madera y acero.

Una vez se definen los criterios principales se procede a la definicidon vy
justificacion de los materiales elegidos:

» TABLERO: La redlizacién del sobre se lleva a cabo con roble, aunque
también existe la posibilidad de elegir el nogal.

O Madera de roble europeo y nogal: Son maderas de tipo duro, con
propiedades resistentes que son éptimas para la realizaciéon de
muebles. Tanto el roble como el nogal, son materiales de calidad
que tienen una estética que transmite elegancia y enriquecen
estéticamente el ambiente. Ademds, son maderas nobles que
poseen un acabado uniforme y una veta elegante.

Figura 56: Muestra madera de roble y nogal

El espesor del tablero serd de 32mm. Esto es debido a que
se necesita el espacio suficiente para el alojamiento del inserto
roscado en base a la tornilleria seleccionada que en este caso es
de 23mm.
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El espesor anterior de tablero es de 20mm y se desestima por
el motivo anterior. El espesor siguiente es de 42mm y se desestima
por razones estéticas, ya que, segun P.C.lI, se pretende aligerar y
simplificar los productos e imagen de la coleccidon de mobiliario.

> PAITAS: Las patas se fabrican con pletinas de acero de 6mm de espesor.

o Acero: Se emplea acero estructural para fabricar las patas, ya
que es un material muy resistente y duradero. Con el espesor
seleccionado se pretende en primer lugar, proporcionar la
estabilidad estructural necesaria al conjunto y, por ofro lado, dotar
al espacio donde se ubique un aspecto mds moderno y elegante
ala vez que dligere visualmente el producto final. También facilita
la limpieza y mantenimiento.

9.2 ACABADOS

El principal objetivo de los acabados es el de proteger a los materiales y dar
un aspecto elegante y moderno ala colecciéon. Para ello, se debe identificar el
tipo de uso para el mobiliario que se pretende disenar y se parte de la norma
“UNE 11-022-1:1992 Mesas para uso doméstico y publico. Caracteristicas
funcionales y especificaciones. Parte 1: Materiales y acabado superficial”.

ANEXO A (Normativo) » Uso doméstico normal:

CARACTERISTICAS DE LAS MESAS EN FUNCION DEL USO PREVISTO Son muebles que se
suelen utilizar de forma

habitual y diaria, debido

rincipalmente a la
Tipo de uso1) Acabado superficial P . p
P (Pinturas y barnices) funcion que cumplen y
- su ubicacién dentro de la
Delicado Uso general ..
vivienda.
Doméstico cuidadoso | Uso general
Doméstico normal Uso general En generol estdn
Publico cuidadoso Uso general destinados a s'.er usados
Doméstico severo Uso severo por un numero reducido
Publico normal Uso severo de personas Y,
Publico severo Uso severo comUnmente, siem pre
las mismas.

Figura 57: Captura norma UNE 11-022-1:1992
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Una vez identificado el uso, se lleva a cabo la descripcidon de los materiales
empleados para realizar los acabados.

» TABLERO: Para el acabado de la madera se emplea tapaporos incoloro
para protegerlo y posteriormente, se aplica barniz satinado incoloro para
realzar la madera original y dejar la veta a la vista. Con ello se pretende
proporcionar un brillo minimo, acabado duradero y facilidad de limpiar.
Ademds de destacar y mantener el aspecto natural de la madera.

» PATAS: El acabado de las patas se realiza en gris plata, pero también
estard disponible en blanco, gris oscuro y negro. Todos ellos son colores
que transmiten pureza, tenacidad y elegancia. Y combinan a la
perfeccion con las maderas seleccionadas.

Figura 58: Colores disponibles en acabados
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9.3 PROPUESTAS DESARROLLADA

Figura 59: Render conjunto con madera de roble y acabado en gris plata

Figura 60: Render conjunto con madera de nogal y acabado en gris plata
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9.4 COMBINACIONES SUGERIDAS

Figura 61: Combinacién muebles en roble

DISENO DE MOBILIARIO PARA SALON-COMEDOR
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Figura 62: Combinacién muebles en nogal

ASILEG

COLLECTION

..t

74



75

DE VALENCIA

10 VIABILIDAD TECNICA Y FiSICA

DISENO DE MOBILIARIO PARA SALON-COMEDOR

Después de disenar los elementos que forman parte de la coleccion, se
requiere la comprobacion de la viabilidad, tanto fisica como técnica. En primer
lugar, se debe tener en cuenta los datos antropomeétricos mencionados en
apartados anteriores y seguidamente, realizar un andlisis de los componentes
para comprobar su viabilidad en cuanto a la produccion del mobiliario.

Por motivos de extensidn en los productos que componen el presente
proyecto, se ha decidido desarrollar las mesas que forman parte de la

coleccion.

10.1 MESA DE COMEDOR

10.1.1 DIMENSIONES DEL MUEBLE

Seguidamente se observan las medidas generales de |la mesa de

comedor.

g

900
740

0
Jii]

O]

100 1240

1400

200

32

750
718

Figura 63: Dimensionado mesa de comedor

—

Medidas en mm
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10.1.2 EXPLOSIONADO

<1

Figura 64. Explosionado conjunto

Figura 65: Explosionado subconjunto 1

b N
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Figura 66: Explosionado subconjunto 2

Tabla 8: Datos elementos mesa de comedor

1 PATA SUPERIOR 4 $275)R  ACERO LAMINADO
112 PATA INFERIOR 4 $275)R  ACERO LAMINADO
113 PATA LATERAL 8 $275)R  ACERO LAMINADO
12 FIELTRO 4 FIELTRO
2] TABLERO ] MADERA
22 INSERTO ROSCADO 8 ENSEREERC?DO
3 TORNILLO 8 DIN912  ACERO CINCADO
4 ARANDELA PRESION 8 DIN127  ACERO CINCADO
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10.2 MESA DE CENTRO

10.2.1 DIMENSIONES DEL MUEBLE

Seguidamente se observan las medidas generales de la mesa de
cenfro.

= O]

220
240

1000 . 600

400
368

Medidas en mm
Figura 67: Dimensionado mesa de centro
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10.2.2 EXPLOSIONADO

Figura 68: Explosionado conjunto

Figura 69: Explosionado subconjunto 1
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Figura 70: Explosionado subconjunto 2

Figura 71: Explosionado subconjunto 3
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Tabla 9: Datos elementos mesa de centro

PATA SUPERIOR
PATA INFERIOR
PATA LATERAL

FIELTRO

PATA GRANDEN
SUPERIOR

PATA GRANDE
INFERIOR

PATA GRANDE
LATERAL

FIELTRO
TABLERO
INSERTO ROSCADO
TORNILLO

ARANDELA PRESION

S275JR

S275JR

S275JR

S275JR

S275JR

S275JR

DIN 912

DIN 127

DISENO DE MOBILIARIO PARA SALON-COMEDOR

ACERO LAMINADO

ACERO LAMINADO

ACERO LAMINADO

FIELTRO

ACERO LAMINADO

ACERO LAMINADO

ACERO LAMINADO

FIELTRO

MADERA

ACERO
ENDURECIDO

ACERO CINCADO

ACERO CINCADO
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10.3 ERGONOMIA

Para disenar los productos se debe tener en cuenta quien va a utilizarlo,
por lo tanto, se debe tener en cuenta las especificaciones que se indican en la
ergonomia y antropometria. En este sentido, la ergonomia se entiende como el
nivel de funcionalidad, confort y seguridad que ocupa el usuario en interaccion
con un producto en un espacio.

A contfinuacion, se desarrolla la ergonomia en la mesa de comedor y
mesa de centro.

10.3.1 MESA DE COMEDOR

Para la realizacion de la mesa de comedor se tiene en cuenta la altura de
la mesa y las anchuras minimas de mesa.

En primer lugar, se tiene en cuenta la altura de la mesa de comedor, cuya
altura recomendable oscila entre 73,7 y 76,2cm. Se adapta la altura de 75cm
para la mesa de comedor disenada cumpliendo asi las condiciones éptimas
para su usabilidad.

A X
..c.?f_“.,%i P ’9‘?“

o
=
To
FLENTIE

ANCHURA MINIMA DE LA ZOMA PARA COMER

Figura 72: Altura mesas de comedor
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Tabla 10: Altura mesas de comedor
C D E F

45,7-61,0  91,4-106,7  73,7-76,2

A B
335,3-411,5 | 167,6-205,7 @ 76,2-91,4

1400

32

750
718

Medidas en mm

Figura 73: Alzado vista mesa de comedor

A continuacidn, se tiene en cuenta la anchura de mesa de comedor, de
las cuales se tiene en cuenta las medidas que se representan con el valor “F”,

“H” y “JH.

F 5 o
. BRI, P~
i LA NI ]

ZOMA,
PN BCCERD
SRR AT DD

Figura 74: Anchura mesas de comedor
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Tabla 11: Anchura mesas de comedor
F G H | J K

106,7 22,9 61,0 1016 406 254

El valor de la letra “F" representa el ancho de la plaza situada en el ancho
de la mesa, el cual es de 106.7 cm. El valor “H" representa el ancho por plaza,
el cual es de 61,0 cm vy el valor de la letra *J" es el ancho por plaza-servicio
siendo este de 40,6cm.

Una vez se identifican estos valores se debe comprobar si las dimensiones
son las correctas:

- Ancho del tablero (F): 70cm < 106.7 cm

- Largo de mesa-Espacio entre patas (H): 124cm > 124cm/2=62cm = é1cm

- Ancho plaza-servicio (J): 20cm - 90/2=45cm = 40,6cm

g -

#00

s [0 O

100 1240

Medidas en mm
Figura 75: Vista inferior mesa de comedor

Una vez comprobadas las medidas, se observa que en el ancho del
tablero no se debe situar ningun comensal, ya que, la dimension del tablero es
inferior a la medida optfima. Por ofro lado, el resto de medidas de la mesa es
aptay cumplen con lo establecido.

84



85

UNIVERSITAT
POLITECNICA

DE VALENCIA DISENO DE MOBILIARIO PARA SALON-COMEDOR

En definitiva, en base a las medidas de la mesa de comedor, se
recomienda el uso de la misma para un total de cuatro comensales, situandose
tal y como se indica a continuacion.

Figura 76: Disposicién en mesa de comedor

10.3.2 MESA DE CENTRO

Para la realizacion de la mesa de centro se fiene en cuenta la altura de la
mesa, cuya altura recomendable oscila entre 30,5-45,7cm.

ASIENTOS ESTAR/HOLGURAS
Figura 77: Altura mesas de centro
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Tabla 12: Alturas mesas de centro

A B C D E F

213,4-284,5 33,0-40,6 147,3-203,2  40,6-457  35,6-432  30,5-45,7

Se adapta la altura de 40cm para la mesa de centro disenada, cumpliendo
asi las condiciones éptimas para su usabilidad.

1000

Medidas en mm
Figura 78: Vista alzado mesa de centro

86



87

UNIVERSITAT
POLITECNICA
DE VALENCIA DISENO DE MOBILIARIO PARA SALON-COMEDOR

10.4 ENSAMBLAJE

La secuencia para describir el ensamblaje de las dos mesas que
componen la coleccidn, se desarrolla a continuacion por separado.

En primer lugar, se desarrolla en ensamblaje realizado por el fabricante vy,
en segundo lugar, el ensamblaje realizado por el usuario final del producto.

10.4.1 ENSAMBLAJE MESA DE COMEDOR

La mesa de comedor se divide en dos subconjuntos principales
(tablero y pata) los cuales, serdn ensamblados posteriormente por el
usuario final del producto.

10.4.1.1 Ensamblaije realizado por el fabricante

Subconjunto 1.1 - Pata

El ensamblaje parte de los elementos “Pata superior (1.1.1)",
“Patainferior (1.1.2)" y dos “Patalateral” (1.1.3)", alos cuales se le realiza
la operacién de soldadura. Se realizard con la ayuda de una mordaza
para soldadura de dngulos, sargentos de fornillo y el equipo de

soldadura.
El primer paso consiste en fijar la pieza “Pata superior (1.1.1)" y
una “Pata lateral” (1.1.3)" con la mordaza para soldadura de angulos.

[

Figura 79: Ensamblaje subconjunto 1.1 mesa de comedor. Soldadura 1
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En segundo lugar, se repite la operacion anterior fijando la pieza
“Patainferior (1.1.2)" yla otra “Patalateral” (1.1.3)” con la mordaza para
soldadura de angulos.

Figura 80: Ensamblaje subconjunto 1.1 mesa de comedor. Soldadura 2

Una vez se han soldado los elementos anteriores, se procede a
fijarlos con la ayuda de dos sargentos de presion. Se soldardn las dos
uniones que quedan.

Figura 81: Ensambilaje subconjunto 1.1 mesa de comedor. Soldadura 3

Para finalizar el ensamblaje del subconjunto “Pata (1.1)", se
procede a fijarmanualmente el “Fieltro adhesivo (1.2)" enla pieza “Pata
inferior (1.1.2)" del subconjunto “Pata (1.1)".

Figura 82: : Ensamblaje subconjunto 1 mesa de comedor. Fieltro adhesivo
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e

N

Subconjunto 2 — Tablero

"

El ensamblaje parte de los elementos “Tablero de madera (2.1)
e “Inserto roscado (2.2) a los cuales se le realiza la operacion de
insercion. Se realizard con la ayuda de un taladro manual, sargentos de
tornillo y el kit de insercion.

Se debe colocar el “Tablero (2.1)" en posicidon adecuada para el
trabajo, siendo esta, con los alojamientos a la vista. Seguidamente, se
infroducen los “Insertos roscados (2.2)" en el taladro manual y se instalan
en los alojamientos uno a uno y de izquierda a derecha o de arriba
abajo.

Figura 83: Ensamblaje subconjunto 2 mesa de comedor. Insertos roscados
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10.4.1.2 Ensamblaije realizado por el usuario

Pararealizar el ensamblaje el usuario, se parte de la tabla siguiente,
donde se indica la denominacion, canfidad y elemento grdafico, con
aquellos elementos que componen el mueble.

Tabla 13: Datos elementos mesa de comedor

1 PATA 4

2 TABLERO 1

3 TORNILLO 8 e

4 ARANDELA PRESION 8 @

El ensamblaje parte del “Subconjunto (1-Patas)”, “Subconjunto (2-
Tablero)”, “Tornillo de unién (3)" y “Arandela de presion (4)".

Se debe colocar el “Tablero (2.1)" en posicidon adecuada para el
trabajo, siendo esta, con los insertos roscados a la vista.

Seguidamente, se sitta el “subconjunto (1-Pata)” con los
agujeros de los taladros alineados con los orificios de los insertos.

Después se coloca la “Arandela de presion (4)" coincidente
sobre el agujero pasante del Subconjunto (1-Pata)”, y, por Ultimo, se
rosca el “Tornillo de unién (3)” con lallave Allen.
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Figura 84: Ensamblaje conjunto mesa de comedor por el usuario

Para la realizacion del montaje se recomienda el uso de guantes.

Una vez se tiene las patas fijadas al tablero se procede a poner
la mesa en posicidon de uso. Para ello, se precisa la ayuda de una
segunda persona y con las dos manos realizar la tarea.

Figura 85: Proceso giro mesa de comedor para su uso
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10.4.2 ENSAMBLAJE MESA DE CENTRO

La mesa de cenfro se divide en tres subconjuntos principales
(tablero y pata grande y pata pequena) los cuales, serdn ensamblados
posteriormente por el usuario final del producto.

10.4.2.1 Ensamblaije realizado por el fabricante

Subconjunto 1.1 - Pata Pequena

El ensamblaje parte de los elementos “Pata superior (1.1.1)", *Pata
inferior (1.1.2)" y dos “Pata lateral” (1.1.3)", a los cuales se le realiza la
operacion de soldadura. Se realizard con la ayuda de una mordaza
para soldadura de dngulos, sargentos de tornillo y el equipo de

soldadura.
El primer paso consiste en fijar la pieza “Pata superior (1.1.1)" y una
“Pata lateral” (1.1.3)" con la mordaza para soldadura de dngulos.

Figura 86: Ensamblaje subconjunto 1.1 mesa de centro. Soldadura 1

En segundo lugar, se repite la operacion anterior fijando la pieza
“Patainferior (1.1.2)" yla otra “Patalateral” (1.1.3)” con la mordaza para
soldadura de angulos.

Figura 87: Ensamblaje subconjunto 1.1 mesa de centro. Soldadura 2
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Una vez se han soldado los elementos anteriores, se procede a
fijarlos con la ayuda de dos sargentos de presion. Se soldardn las dos
uniones que quedan.

1.1.1 1.1.3
P

\ b

172
. /

Figura 88: Ensamblaje subconjunto 1.1 mesa de centro. Soldadura 3

Para finalizar el ensamblaje del subconjunto “Pata (1.1)", se

procede a fijarmanualmente el “Fieltro adhesivo (1.2)" enla pieza “Pata
inferior (1.1.2)" del subconjunto “Pata (1.1)".

[

Figura 89: Ensamliaje subconjunto 1 mesa de centro. Fieltro adhesivo

Subconjunto 2.1 - Pata Grande

El ensamblaje parte de los elementos “Pata superior (2.1.1)", “Pata
inferior (2.1.2)" y dos “Pata lateral” (2.1.3)", a los cuadles se le realiza la
operacion de soldadura. Se realizard con la ayuda de una mordaza
para soldadura de dngulos, sargentos de tornillo y el equipo de
soldadura.

El primer paso consiste en fijar la pieza “Pata superior (2.1.1)"” y una
“Pata lateral” (2.1.3)" con la mordaza para soldadura de dngulos.
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Figura 90: Ensambilaje subconjunto 2.1 mesa de centro. Soldadura 1

En segundo lugar, se repite la operacion anterior fijando la pieza
“Patainferior (2.1.2)" yla otra “Pata lateral” (2.1.3)” con la mordaza para
soldadura de angulos.

2.1.2

Figura 91: Ensambilaje subconjunto 2.1 mesa de centfro. Soldadura 2

Una vez se han soldado los elementos anteriores, se procede a
fijarlos con la ayuda de dos mordazas para soldadura de dngulos. Se
soldardn las dos uniones que quedan.

Figura 92: Ensambilaje subconjunto 2.1 mesa de centro. Soldadura 3
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Para finalizar el ensamblaje del subconjunto “Pata (2.1)", se
procede a fijarmanualmente el “Fieltro adhesivo (1.2)" enla pieza “Pata
inferior (2.1.2)" del subconjunto “Pata (1.1)".

Figura 93: Ensambilaje subconjunto 2 mesa de centro. Fieltro adhesivo

Subconjunto 3 — Tablero

El ensamblaje parte de los elementos “Tablero de madera (3.1)"
e “Inserto roscado (3.2) a los cuales se le readliza la operacion de
insercion. Se realizard con la ayuda de un taladro manual, sargentos de
tornillo y el kit de insercion.

Se debe colocar el “Tablero (3.1)" en posicidon adecuada para el
trabajo, siendo esta, con los alojamientos a la vista. Seguidamente, se
infroducen los “Insertos roscados (3.2)" en el faladro manual y se instalan
en los alojamientos uno a uno y de izquierda a derecha o de arriba
abajo.

3] 3.2

Figura 94: Ensamblaje subconjunto 3 mesa de centro. Inserfos roscados
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10.4.2.2 Ensamblaije realizado por el usuario

Pararealizar el ensamblaje el usuario, se parte de la tabla siguiente,
donde se indica la denominacion, canfidad y elemento grdafico, con
aquellos elementos que componen el mueble.

Tabla 14: Datos elementos mesa de centro

1 PATA PEQUENA 2
P
A
2 PATA GRANDE 1
3 TABLERO 1

4 TORNILLO 8 e

S) ARANDELA PRESION 8 @

El ensamblaje parte del “Subconjunto (1-Pata Pequena)”,
“Subconjunto (2-Pata Grande)”, “Subconjunto (3-Tablero)”, “Tornillo de
unién (4)” y “Arandela de presion (5)".

Se debe colocar el "Tablero (2.1)" en posicion adecuada para el
trabajo, siendo esta, con los insertos roscados a la vista.

Seguidamente, se sitUa el “subconjunto (1-Pata)” con los agujeros
de los taladros, alineados con los orificios de los insertos.
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Después se coloca la "Arandela de presidon (4)” coincidente sobre
el agujero pasante del Subconjunto (1-Pata)”, y, por Ultimo, se rosca el
“Tornillo de unién (3)” conlallave Allen.

Para la realizaciéon del montaje se recomienda el uso de guantes.

Figura 95: Ensamblaje conjunto mesa de centro por el usuario

Una vez se tiene las patas fijadas al tablero se procede a poner
la mesa en posicidon de uso. Para ello, se precisa la ayuda de una
segunda persona y con las dos manos realizar la tarea.

Figura 96Proceso giro mesa de centro para su uso



ASILEG |, o ¢

EDUARDO PELUS SENTI COLLECTION

11 ANALISIS ESTRUCTURAL

Seguidamente, se procede a comprobar la resistencia y estabilidad de
las mesas. Para ello, se debe tener en cuenta las caracteristicas de los materiales
empleados.

Tanto la mesa de comedor como la mesa de centro, estdn realizadas con
los mismos materiales (acero estructural y madera de roble).

Tabla 15: Propiedades materiales para cdlculo estructural

PROPIEDADES DE LOS MATERIALES

Médulo  Limite de Limite de Limite .
-~ 7 - P Densidad = Coef. de
elastico  traccion = compresidon = eldstico (kg/m?) Poisson
(/M2 (NfmR)(NfmR) (N/m?) J
MADERA DE
ROBLE 1,13x10'0  1,05x108 5,7x107 9,5x107 770 0,38
(12% Humedad)
ACERO
ESTRUCTURAL 2,10x10'"  5,0x108 3,25x108 2,65x108 7900 0,29

11.1 CALCULOS DE ESTABILIDAD

Para determinar los métodos y requisitos que se precisan para el cdlculo
de estabilidad en mesas, se debe partir de las normativas que se indican y
desarrollan a continuacion:

> UNE 11-015:1989

Determina los métodos de ensayo para determinar la estabilidad
de cualquier tipo de mesa. En este caso se precisa el cdiculo de
estabilidad bagjo fuerza vertical y horizontal. El procedimiento es el
siguiente:

= Aplicaruna fuerza vertical, V, sobre el lado mds largo de la mesa,
a 50mm del canto y en el punto medio de dicho lado.

» Aplicar una fuerza H, hacia el exterior de la mesa sobre este
mismo lado.

= Aumentar la fuerza horizontal, hasta que una de las patas del
lado opuesto se levante del suelo.

Repetir ensayo en uno de los lados mds cortos.
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> UNE 11-022-2:1992
Los requisitos de estabilidad que deben cumplir las mesas en funcidén

del uso son los siguientes:

» Efectuar el ensayo de estabilidad bajo fuerza vertical y horizontal,
siendo la fuerza vertical de 250N y la fuerza horizontal superior a
100N.

Seguidamente, se muestran las abreviaturas con sus significado y unidades:

H: Altura Drv: Distancia a Fuerza vertical (Fv)
Fv: Fuerza vertical (250N) Dr: Distancia a Peso (P)
FH: Fuerza horizontal (120N)
P= m*g
-Las distancias y la altura se miden en P: Peso. Se mide en: N
metros (m) m: Masa. Se mide en: kg
-Las fuerzas se miden en Newton (N) g: Gravedad (9,8 m/s).

FH * H < (Fv* Drv) + (P* Dp)

VUELCO ESTABILIDAD

Figura 97: Férmula estabilidad
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11.1.1 MESA DE COMEDOR

Se aplica una fuerza vertical, V, sobre el lado mdas largo de la mesa,
a 50mm del canto y en el punto medio de dicho lado. Posteriormente,
aumentar la fuerza horizontal, hasta que una de las patas del lado opuesto
se levante del suelo.

Fy = 250N

o 50
] B Fr=120k

H=075m | &
P = a44,8M

b 700

Dp= 070m
1400

Figura 98: Datos caso estabilidad 1. Mesa de comedor

120N *0,75m < (250N *0,05m) + (646,8N * 0,7m)
9ON*m < 12,5N*m + 452,76N*m

VUELCO ESTABILIDAD F0N*m < 465,26N*m

Fu * H < (Fv* Dsv) + (P* D)

P =m*g > 66kg * 2.8m/s
P = 646,8N
FH necesaria para vuelco:

621N * 0,75m = 465,75 N*m
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Se aplica una fuerza vertical, V, sobre el lado mds corto de la mesa,
a 50mm del canto y en el punto medio de dicho lado. Posteriormente,
aumentar la fuerza horizontal, hasta que una de las patas del lado opuesto
se levante del suelo.

Fv = 250N
Drv = 0,05m
o . 0
i ———| FH=120N
]
H=075m |2
P = 646,8N
1
- 40 ~ | DP=0.45m
900

Figura 99: Datos caso estabilidad 2. Mesa de comedor

120N *0,75m < (250N * 0,05m) + (646,8N * 0,45m)
9ON*m < 12,5N*m + 291,06N*m

VUELCO ESTABILIDAD 70N*m < 303,56N*m

Fu * H < (Fv* Dsv) + (P* D)

P =m*g > 66kg * 2.8m/s
P = 646,8N
FH necesaria para vuelco:

405N * 0,75m = 303,75 N*m
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11.1.2 MESA DE CENTRO

Se aplica una fuerza vertical, V, sobre el lado mds largo de la mesa
de centro, a 50mm del canto y en el punto medio de dicho lado.
Posteriormente, aumentar la fuerza horizontal, hasta que una de las patas
del lado opuesto se levante del suelo.

P = 2500
1 . [Breosen |
i Fr=120mM

1010

Figura 100: Datos caso estabilidad 1. Mesa de centro

120N * 0,40m < (250N * 0,05m) + (259,7N * 0,7m)
48N*m < 12,5N*m + 129,85N*m

VUELCO ESTABILIDAD 48N*m < 142,35N*m

Fu * H < (Fv* Drv) + (P* Dp)

P = m*g > 26,5kg * 9.8m/s
P =259,7N
FH necesaria para vuelco:

356N * 0,40m = 142,4 N*m
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Se aplica una fuerza vertical, V, sobre el lado mds corto de la mesa,
de centro a 50mm del canto y en el punto medio de dicho lado.
Posteriormente, aumentar la fuerza horizontal, hasta que una de las patas
del lado opuesto se levante del suelo.

P = 250M

Dev=0,05m

i Fr=120M

H=0.4m | &

F=2597M

L 300 | Dr=0.30m

AL

Figura 101: Datos caso estabilidad 2. Mesa de centro

120N * 0,40m < (250N * 0,05m) + (259,7N * 0,3m)
P H < (Fv"Drv) + (P Dr) 48N*m < 12,5N*m + 77,9 TN*m

VUELCO ESTABILIDAD 48N*m < 90,41N*m

P = m*g > 26,5kg * 9.8m/s
P =259,7N
FH necesaria para vuelco:

227N * 0,40m = 90,8 N*m
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11.2 CALCULOS DE RESISTENCIA ESTRUCTURAL

Para determinar los métodos y requisitos que se precisan para el cdlculo
estructural en mesas, se debe partir de las normativas que se indican y
desarrollan a continuacion:

> UNE 11-014:1989

La carga estdtica vertical debe aplicarse en la superficie de frabajo
donde sea mds probable que se produzca un fallo. En este caso, se
aplicard en el centro del tablero y posteriormente, habrd que medir la
maxima deflexion de la superficie cargada.

Para la realizacion de los cdlculos estructurales se aplica los ensayos y
fuerzas que vienen dadas segun “NORMA UNE 11-022-2:1992. Tabla 1.

Tanto en la mesa de comedor como en |la mesa de centro, se
aplicardn los cuatfro ensayos que corresponden con cargas estaticas
verticales que van desde los 500N hasta los 1250N. Aunque se desarrolla
mas en detalle el ensayo tres, correspondiente con la carga de 1000N.

Se obtendrd la tensidon (Von Mises) y deformacion. Y, por Ultimo, se
realizan tablas resumen y grdficas, todo ello para analizar los resultados.

11.2.1 MESA DE COMEDOR

En primer lugar, se indican los puntos de sujecion, que corresponden
conla base de las patas que componen el mueble. Después se aplica una
carga estdtica vertical en el centro del tablero, siendo este punto el mdas
propenso a tener una rotura, ya que las patas se encuentran en los
extremos del mismo. La carga es de 1000N.

0,00 500,00 1000,00 ¢rarr)
1

50,00 750,00

Figura 102: Aplicacién carga. Mesa de comedor
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Una vez definidos las fijaciones y la carga, los datos obtenidos en
cuanto ala tensidon (Von Mises) son los siguientes:

lent Stress
Type: Equivalent (von-Mises) Stress
Unit: MPa

Time: 1

29/10/2018 20:24

18,883 Max
16,765
14,667
12,569
10,491
8,382
§,2044
41954
2,0883
0,00028176 Min

L

0,00 300,00 000,00 (mm}
1

250,00 750,00

Figura 103: Tensién Von Mises. Mesa de comedor

La malla realizada tiene un tamano de 25, siendo este el mdximo
permitido por el software, ya que, al ser un producto educacional no
permite el uso de mds de 32.000 nudos.

En la simulacion se puede destacar como las patas deforman
diferente entre ellas. Esto se debe ala asimetria en la que estan situadas.
Por ofro lado, se observa en la vista inferior el punto donde existe la mayor
tension del mueble.

'E%iéwg\em Stress ANSYS

et : - R19.2
Unit: MPa Academic
Time: L f p—
2971072018 20:24

18,883 Max
15,765
14,667
12,569
10,491
83025
6,2084
41964
2,0883
000028176 Min

Figura 104: Punto mayor Tensién Von Mises. Mesa de comedor

Por Ultimo, se realiza una tabla con los datos obtenidos:
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Tabla 16: Resultados tensidn Von Mises. Mesa de comedor

NIVEL DE | CARGA ESTATICA | TENSION (VON-MISES) en (MPa)
ENSAYO VERTICAL (N) Minima e

3 1000 0,00028 18,883

A confinuacion, se obfiene los resultados en cuanto a la
deformacion.

035526 Max
| 31578
0,27631
0,23684
0,1a737
0,15789
0,11842
1,075947
1,039473
0 Min

A

0,00 500,00 1000,00 (mm)
I 20O 000

230,00 730,00

Figura 105: Deformacion. Mesa de comedor

En este ensayo se aprecia claramente como se deforma la parte
cenftral, siendo esta donde se ha realizado la carga estatica vertical.

Los elementos que no sufren ningun tipo de deformacién, se
corresponden con las bases de las patas, ya que, son los puntos de
fijacion.

Por Ultimo, se realiza una tabla con los datos obtenidos:

Tabla 17: Resultados deformaciéon. Mesa de comedor

NIVEL DE | CARGA ESTATICA DEFORMACION (mm)
ENSAYO VERTICAL (N) _ _

Minima Maxima

3 1000 0 0.35526

Una vez descrito el caso anterior, se procede a observar los
resultados de los cuatro ensayos que corresponden con cargas estaticas
verticales que van desde los 500N hasta los 1250N. Toda la informacion se
aprecia en la tabla siguiente:
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Tabla 18: Ensayos en mesa de comedor

DISENO DE MOBILIARIO PARA SALON-COMEDOR

A: MESA DE COMEDOR
Equivalent Stress
Type: Equivalent {won-Mises) Stress

A: MESA DE COMEDOR
Total Defarmation
Type: Total Deformation

Unit: bPa Unit: mm
Time: L Time: L
29/L0/2018 2137 29/10/2018 21:37
9,4413 Max 0.17763 Max
8,3923 0,15789
Z 7,3433 1,13816
o 6,2943 0,11842
8 5,2453 0,09A683
.. 4,1052 0,070947
—_ 3,1472 005821
O o 2,0082 0,039473
< 1,0482 0,019737
: E 0,00014088 Min v 0 Min v
Y w &\L' i )&\Lv z
Z > 0,00 900,00 (mm} 0,00 900,00 {rmm)
[TT T 450,00 450,00
AnlEsie el Laslell A: MESA DE COMEDOR
Equivalent Stress Total Deformation
Type: Equivalent (von-Mises) Stress Type: Total Deformation
Unit: tPa Unit: mm
Time: L Tirne: 1
2971042018 21:38 29/10/2018 21:38
14,162 Max 0,26645 Max
- 12,588 0,23684
o 11,015 0,20724
Yo 9,4414 0,17763
N 7,8679 0,14803
N | 6,2943 0,11842
) 47208 0,082815
o 3,1473 0,05921
= <C 15737 0,029605
< E 0,00021132 Min ¥ 0 Min v
Y w &\T/ 2 )¢- z
E E 0,00 900,00 {rmrm) 0,00 900,00 (rrir)
450,00 450,00
A: MESA DE COMEDOR A: MESA DE COMEDOR
Equivalent Stress Total Deformation
Type: Equivalent (von-Mises) Stress Type: Total Deformation
Unit: MPa Unit: mm
Tirme: 1 Time: 1
20/10/2018 21:39 29/10/2016 21:33
~mm 18,883 Max 0,35526 Max
=z 16,785 0,31579
o 14,687 0,27631
Ive) 12,589 0,23684
N 10,491 0,19737
.o
| 8,392 0,15789
8 ) §,2044 111842
4,1964
, 0,078947
= <C 20083 0,039473
< E -8 0,00028176 Min v 0 Min v
YL W &\L- 5 )¢- z
E E  — ) 0 i
40,00 450,00
A: MESA DE COMEDOR A: MESA DE COMEDOR
Equivalent Stress Tatal Defarmation
Type! Equivalent (won-Mises) Stress Type: Total Deformation
Unit: MPa Unit: mm
Time: 1 Tirme: 1
2971072018 21:40 20/10/2018 21:40
zZ 23,603 Max 0,44408 Max
20,881 0,38473
8 18,358 10,3453
N 15,136 0,20605
— 13,113 0,24671
.o
Ll 10,491 0,18737
- (A 1,868 0,14803
5,2455 0,098683
g <C 1,6229 1,045342
< 00003522 Min v 0 Min v
[T >;\L, z V\L- Z
Z D 1,00 300,00 (mm) 0,00 300,00 fmim)
[
[TT T P 450,00
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A confinuacion, se realiza una tabla resumen con todos los datos
obtenidos en los ensayos realizados.

Tabla 19: Resumen datos ensayos

NIVEL DE | CARGA ESTATICA

TENSION (VON-MISES)

DEFORMACION (mm)

ENSAYO | VERTICAL (N) en (MPa)
Minima Mdxima | Minima Mdaxima
] 500 0,00014 94413 0 0,17763
2 750 0,00021 14,162 0 0,26645
3 1000 0,00028 18,883 0 0,35526
4 1250 0,00035 23,603 0 0,444

Para identificar la deformacion mdxima (la cual no se podrd
superar para cumplir con la normativa) se debe tener en cuenta que la
superficie cargada no supere el valor 1/400, siendo “I" la mayor distancia

medida entre los apoyos de la superficie de la mesa.

o

~

MESA DE COMEDOR
(Vista inferior)

Figura 106: Datos cdiculos estructurales. Mesa de comedor

= 1240mm

1/400 - 1240/400 = 3,1mm

Una vez obtenidos los resultados y en base a la mdxima
deformacion permitida para este caso, se concluye que la estructura de
la mesa de comedor cumple con la normativa.

0,44mm < 3,Tmm
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11.2.2 MESA DE CENTRO

En primer lugar, se indican los puntos de sujecidn, que corresponden
conla base de las patas que componen el mueble. Después se aplica una
carga estdtica vertical en el centro del tablero, siendo este punto el mds
propenso a tener una rotura, ya que las patas se encuentran en 10s
extremos del mismo. La carga es de 1000N.

ANSYS

R19.2
Academic

e

0,00 350,00 700,00 (rmirn)
1

175,00 525,00

Figura 107: Aplicacién carga. Mesa de centro

Una vez definidos las fijaciones y la carga, los datos obtenidos en
cuanto ala tensidon (Von Mises) son los siguientes:

ANSYS

R19.2
Academic

11547
M 2695516 Min

A

0,00 350,00 700,00 {mrm}

175,00 525,00

Figura 108: Tensién Von Mises. Mesa de centro

La malla realizada tiene un tamano de 18, siendo este el mdximo
permitido por el software, ya que, al ser un producto educacional no
permite el uso de mds de 32.000 nudos.
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Equivalent Stress
Type: Equivalent (von-ises) Stress
Unit: bPa

Time: 1
29/10/2018 20:11

10,392 Max
93374

8,0828

6,3261

51734

45187

3464

2,3004

11547
2,6955€-16 Min

0,00 200,00 600,00 {mm)
L Eaa— ESS—0

150,00 450,00

Figura 109: Punto mayor Tensién Von Mises. Mesa de centro

En la simulacion se puede destacar como las patas pequenas
deforman hacia el exterior, siguiendo la misma direcciéon. La pata grande
se deforma hacia el exterior tambien pero en este caso, en una direccion
diferente cada una de ellas. Esto se debe a la asimetria en la que estan
situadas. Por otro lado, se observa enla vista inferior el punto donde existe
la mayor tension del mueble.

BMESADECENTRO 8
Equivalent Stress ANSYS
Type: Equivalent (von-Mises) Stress R19.2

Unit: MPa
Time; 1
20/10/2018 20:11

Academic

10,392 Max
9,2374

80828

§,9281

57734

46187

3,464

7,3004

11547
2,6955e-16 Min

30,00 (rarm)

87,50

Figura 110: Punto mayor Tension Von Mises (detalle). Mesa de centro

Por Ultimo, se realiza una tabla con los datos obtenidos:

Tabla 20: Resultados tension Von Mises. Mesa de centro

NIVELDE | CARGA ESTATICA | TENSION (VON-MISES) en (MPa)
ENSAYO VERTICAL (N)

Minima Mdaxima
3 1000 2,6955 x10716 10,392
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A confinuacion, se obfiene los resultados en cuanto a la
deformacion.

ANSYS

R19.2
Academic

0,10037
0,0803
— 0,060225
0,04015
0,020075

'}1\
Z

0,00 350,00 700,00 (ram) %
L] I 1

175,00 525,00

Figura 111: Deformacién. Mesa de centro

En este ensayo se aprecia claramente como se deforma la parte
cenftral, siendo esta donde se ha realizado la carga estatica vertical.

Los elementos que no sufren ningun tipo de deformaciéon se
corresponden con las bases de las patas, ya que, son los puntos de
fijacion.

Por Ultimo, se realiza una tabla con los datos obtenidos:

Tabla 2 1:Resultados deformacion. Mesa de centro

NIVEL DE | CARGA ESTATICA DEFORMACION (mm)
ENSAYO VERTICAL (N)
Minima Mdxima
3 1000 0 0,18067

Una vez descrito el caso anterior, se procede a observar los
resultados de los cuatro ensayos que corresponden con cargas estaticas
verticales que van desde los 500N hasta los 1250N. Toda la informacion se
aprecia en la tabla siguiente:
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B: MESA DE CENTRO
Equivalent Stress
Type: Equivalent fvon-Mises) Stress
Unit: MPa

Time: 1
2071072018 2127

B: MESA DE CENTRO
Total Deformation
Type: Total Deformation
Unit: frirm

Tirne: 1
28/10/2018 21:28

Z 5,1961 Max 0,090337 Max
8 46187 10,0803
e 40414 0,070262
.o 2,464 0,060225
LLI : ,
) 2,8867 0,050187
(o) 23094 0,04015
> < 1,732 : 0,030112
< E L1547 g ¢ 0,020075 o
[ T 057734 }i‘ 0,010037 L,.I\
Z ) 1,3477e-16 Min 0,00 700,00 {rmm) e 0 Min 000 T00,00 {rnrm X
[TT T 250,00 350,00
B: MESH DE CENTRO B: MESA DE CENTRO
Equivalent Stress Total Defarmation
Type: Equivalent {von-Mises) Stress Type: Total Deformation
Unit: MPa Unit: mm
Time: 1 Tirme: 1
2071072018 21:29 291072018 21729
Z
o 7,7941 Max 0,13551 Max
¥} 69281 0,120145
N 60621 0,10539
-~ LLI 5,1851 0,080337
N : :
O (A 43301 0,075281
3,464 1.060225
>= & 2,508 | Y 1,045 168
< v 1732 :. 0030112 4
[ZTT| 0,36601 " L;L‘ 1,015056 Lj\
E E 212 10E 1o/ U,DU_:ITUD,UU {ufi) & 0 Min il 0000 iy ®
350,00 350,00
B: MESA DE CENTRO B: MESA DE CENTRO
Equivalent Stress Total Deformation
Type: Equivalent (von-fdises) Stress Type: Total Deformation
Unit: MPa Unit: mm
Time: 1 Tirme: 1
- 2071042018 2130 2971042018 2131
o 10,392 Max 0,13067 Max
Lo 90,2374 0, 1605
™~ 5,0828 0,14052
~y LU
™ 5,0281 0,12045
o o 57734 0,10037
46187 10,0803
>= ﬁ 3,464 ; 0,060225 o
5’ [a% 23004 o i 1,04015 !
L 1,1547 . }J\ 1,020075 LJ\
E E e 700,00 ram) ¥ (i, 1,00 700,00 {rarn) X
350,00 350,00
BB B: MESA DE CENTRO
Equivalent Stress . Total Deformation
Type: Equivalent fvon-dises) Stress Type: Total Defarmation
Unit: MPa et
;;Tfn:f;ms 31 e
: 2971072018 2132
Z
(@) 12,99 Max 0,22584 Max
(L{\l) 11,547 0,20075
A 10,103 0,17566
g,6601 0,15056
< ) 72168 0,12547
(o) 57734 0,10037
> <C 43301 v 0,075281
< N 2,3867 0,050187 1
A % 14434 bj\ 1,025094 Lj\‘
Z > 3.3603e-16 Min 010 700,00 (mm} ¥ o Min 0,00 700,00 ) 5
w i 350,00 330,00
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A confinuacion, se realiza una tabla resumen con todos los datos
obtenidos en los ensayos realizados.

Tabla 23: Resumen datos ensayos

NIVEL DE | CARGA ESTATICA TENS'OeNn(m,':;M'SES) DEFORMACION (mm)
ENSAYO VERTICAL (N)
Minima Mdaxima Minima Mdaxima
] 500 1,3477x10°16 | 5,1961 0 0,090
2 750 2,0216 x10°16 7.794 0 0,1355
3 1000 2,6955x10°16 | 10,392 0 0,18067
4 1250 3,369 x10°16 12,99 0 0,22584

Para identificar la deformacion maxima (la cual no se podrd superar para
cumplir con la normativa) se debe tener en cuenta que la superficie
cargada no supere el valor 1/400, siendo “I" la mayor distancia medida entre
los apoyos de la superficie de la mesa.

E L]

MESA DE CENTRO
[Wista inferior)

B4D

Figura 112: Datos cdlculos estructurales. Mesa de centro

= 840mm
/400 - 840/400 = 2,Tmm

Una vez obtenidos los resultados y en base a la mdxima
deformacion permitida para este caso, se concluye que la estructura de

la mesa de comedor cumple con la normativa.

0,22mm < 2,Tmm
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Para finalizar se ha realizado varias graficas comparativas con las
tensiones (Von Mises) y las deformaciones de las dos mesas que
componen la coleccion.

Tension Max. (MPa)

e=@mm\lesa de Centro  e=@=mMesa Comedor
25
20
15

10 —
-
5 o

TENSION (MPA)

Ensayo 1 (500N) Ensayo 2 (750N) Ensayo 3 (1000N) Ensayo 4 (1250N)

Figura 113: Grdfica comparativa tensién Von Mises

Deformacion (mm)

e=@um \esa de Centro  e=@=m\esa Comedor
0,5
0,4

0,3

\

0,2 -
-
01 ==

DEFORMACION (MM)

Ensayo 1 (500N) Ensayo 2 (750N) Ensayo 3 (1000N) Ensayo 4 (1250N)

Figura 114: Grdfica comparativa deformacién

Tanto en la mesa de comedor como en la mesa de centro, se
aprecia que la relacidon que tienen es similar. Esto es debido a que la
superficie del tablero de la mesa de cenfro es la mitad
(aproximadamente) que el tablero de la mesa de comedor.

Este factor, unido a la mayor superficie de contacto de las patas
con el tablero, hace que esta, tenga una menor deformacion respecto
ala mesa de comedor y pueda soportar mejor la tension de las cargas.
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12 CONCLUSION

Con el presente proyecto, se ha llevado a cabo una coleccion de
mobiliario para saldn-comedor. Para ello, se ha readlizado un estudio de
mercado y de tendencias, y con ello, poder analizar y determinar la linea
estética y funcional que debia adoptar los productos de la presente coleccion.

La coleccion sigue una linea en cuanto al diseno de los componentes
que forman la coleccion, tanto a nivel formal como en material. Siempre bajo
los criterios segun el P.C.Iy P.C.F.

Por otro lado, existe la posibilidad de adquirir los productos por separado
y asi, se pretende que el usuario tenga la posibilidad de adquirir el producto que
le interese sin estar ligado a comprar la coleccidon al completo.

También, existe la posibilidad de personalizar los acabados y elegir entre
varios tipos de madera noble, siendo hasta ocho tipos de combinaciones
posibles. Con ello se pretende aumentar la satisfaccion por parte del usuario, al
permitirle seleccionar los acabados y materiales del producto.

Respecto al proceso de fabricacion, se debe tener en cuenta que, para
la realizacién de los productos en serie, se emplearia maqguinaria de control
numeérico (CNC), en detfrimento de herramientas manuales y asi se conseguiria
optimizar en costes y tiempos, y, por lo tanto, reducir circunstancialmente los
precios de los productos que componen la coleccidn.

Por otro lado, cabe remarcar que para el diseno de los productos se han
tenido en cuenta las medidas anfropométricas para favorecer la ergonomia y
los cdlculos de estabilidad y estructural para asegurar que cumplen con la
normativa correspondiente.

Para finalizar, se justifica el nombre de la coleccion ASILEG, siendo esta
una combinacion de las palabras en inglés “asimetric y leg” (asimetria y pata).
Esto se debe a que las patas se sitian de forma asimétrica en las mesas.



ASILEG‘
EDUARDO PELUS SENTI COLLECTION m ® *

116






ASILEG‘
EDUARDO PELUS SENTI COLLECTION m ® *

118



& UNIVERSITAT
POLITECNICA

DE VALENCIA DISENO DE MOBILIARIO PARA SALON-COMEDOR

1 ESTUDIO DE MERCADO

1.1 MESAS DE COMEDOR

Disenador: Andrea Lucatello
Empresa: Cattelan Italia
Dimensiones: 75X200x100cm

Mesa de nogal sdélido (NC) o poro-abierto laca en
Descripcion: multficolor de ostra a grafito. Bandeja coninsertos de cristal
claro o extra-claro 12mm.

Precio: 3.147,00 €
Ventajas: Afractivo visualmente.
Desventajas: Dificultad para limpieza de las patas.
Web: https://www.cattelanitalia.com

Figura 115: Estudio mesa de comedor DOMINO
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Disenador: -
Empresa: DISSERY
Dimensiones: 73x120x75cm

Estructura de las patas de metal cromado y sobre de

Descripcion:
P madera lacada en blanco.

Precio: 239,72 €
Ventajas: Visualmente estético y ligero.
Desventajas: Fragilidad aparente.
Web: https://www.ociohogar.com

Figura 116: Estudio mesa de comedor TRY
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Disenador: -

Empresa: -
Dimensiones: 75x160x80cm
Descripcion: Mesa de diseno escondiqovo en tablero .de fiora de

madera lacado blanco y pies de fresno macizo natural.
Precio: 458,00€

Ventajas: Pocos elementos, estética limpia y facil de montar.

Desventqjas: -
Web: https://www.homethings.es

Figura 117: Estudio mesa de comedor STICK
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Disenador:

Empresa:

Dimensiones:

Descripcion:

Precio:

Ventajas:

Desventajas:

Web:

ASILEG | @, o, &

Pedrali Lab.

PEDRALI

60x40x74cm

Pies en acero inoxidable satinado o brillante. Encimera de
cristal tfemplado (lacado en negro, extra claro lacado
blanco o fransparente).

283,68 €

Visualmente estético vy ligero.

Tamano pequeno.

https://www.ociohogar.com

Figura 118: Estudio mesa de comedor INOX
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Disenador: Carl Ojerstam
Empresa: IKEA
Dimensiones: 74x135x85

Estructura inferior de acero cromado, pie de pldstico de

Descripcion: polipropileno y tablero de vidrio templado.

Precio: 125,00€
Ventajas: Ligereza aparente.
Desventajas: -
Web: http://www.ikea.com

Figura 119: Estudio mesa de comedor TORSBY
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Disenador: -
Empresa: La Forma
Dimensiones: 160x90x75cm

.. Mesa con pies de acero en pintura epoxy y sobre en vidrio
Descripcion:

templado
Precio: 385,00€
Ventajas: Sensaciéon de amplitud.
Desventajas: Dificil limpieza por el tipo de pata.
Web: http://www.manuellucas.com

Figura 120: Estudio mesa de comedor RYAN
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Disenador: Philip Jackson

Empresa: Cattelan Italia
Dimensiones: 75x100x200cm
Descripcion: Patas de acero inoxidable y sobre de madera nogal.

Precio: 4 402,00 €

Ventajas: Afractivo visualmente.

Desventajas: Dificultad para limpieza de las patas.
Web: https://www.ociohogar.com

Figura 121: Estudio mesa de comedor SPYDER WOOD
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MESA BETA

Disenador: -
Empresa: LA OCA
Dimensiones: 75x140x90cm
Descripcién: Patas de acero cromado sobre cristal templado
transparente.
Precio: 307,50 €
Ventajas: Geometria simple y facil limpieza.
Desventqjas: Aparente fragilidad por ser de cristal.
Web: https://www.laoca.es

Figura 122: Estudio mesa de comedor BETA
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Disenador: David Maynadier
Empresa: Mobiliario Moss
Dimensiones: 76x200x100xm

. s Mesa de vidrio cuyos pies conicos estdn de aluminio
Descripcion:

cepillados
Precio: 599,00€
Ventajas: La forma de sus patas le da dinamismo al espacio.
Desventajas: Aparente fragilidad por ser de cristal.
Web: http://www.mobiliariomoss.com

Figura 123: Estudio mesa de comedor ALBERTON
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Disenador:

Empresa:

Dimensiones:

Descripcion:

Precio:

Ventajas:

Desventajas:

Web:

atron | ® &

Norayr Khachatryan

Casamania

75x240x86cm

Una sola pieza realizada con fundicién de aluminio.

Atractivo visualmente y ligero.

Voluminoso por ser el mismo componente.

http://www.archiexpo.es

Figura 124: Estudio mesa de comedor N7

128



129

2 UNIVERSITAT
57 POLITECNICA
%/ DE VALENCIA

DISENO DE MOBILIARIO PARA SALON-COMEDOR

J-TABLE

Disenador: Jean Francois Gomrée
Empresa: HORM
Dimensiones: 140x175x80cm
Mesa con superficie de panel de estructura alveolar
Descripcion: lagueado. Panel lateral de MDF lacado. Pata/ ménsula
P ’ con fravesano en X de multicapas de haya barnizada,
profundidad 20 cm. Pies de goma.
Precio: 1.688,50€
Ventajas: Capacidad de almacenagje.
Desventajas: Puede resultar pesado.
Web: http://www.horm.it

Figura 125: Estudio mesa de comedor J-TABLE
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Disenador: Renato Zamberlan

Empresa: HORM
Dimensiones: 77x252x132cm
Descripcion: Acero inoxidable, nogal y el vidrio.

Precio: -

Ventajas: Producto elegante y ligero.

Desventajas: Sistema de sujecion de patas complejo.
Web: https://www.horm.it

Figura 126: Estudio mesa de comedor TUTU
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Disenador: -
Empresa: Portobello Street
Dimensiones: 160x100x74cm

Mesa extensible ovalada con sobre de DM lacado

Descripcion: . j
P mate, pies en madera de haya natural barnizada

Precio: 516,00€
Ventdjas: Visualmente estético, ligero y facil de montar.
Desventajas: -
Web: https://www.portobellostreet.es

Figura 127: Estudio mesa de comedor OQUI
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Disenador:

Empresa:

Dimensiones:

Descripcion:

Precio:

Ventajas:

Desventajas:

Web:

atron | ® &

Claudio Dondoli & Marco Pocci

Studio Archirivolto

160x90x75,3cm

Patas aluminio y tablero aglomerado chapado

Estilo contempordneo.

https://www.ligneroset.com

Figura 128: Estudio mesa de comedor FROST
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Disenador: Pep Bonet y Cristian Cirici

Empresa: BD. Ediciones de Diseno, S.A
Dimensiones: 71x120x90cm
Descripcion: Estructura de acero vy vidrio.

Precio: -

Ventajas: Sencillez y estilo.

Desventajas: Aparente fragilidad por ser de cristal.
Web: http://cataleg.museudeldisseny.cat

Figura 129: Estudio mesa de comedor SEVILLA
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1.2 MESAS DE CENTRO

Disenador:

Empresa:

Dimensiones:

Descripcion:

Precio:

Ventajas:

Desventajas:

Web:

ASILEG |, o ¢

COLLECTION

Jaime Hayon
BDBarcelona

@ 80/120xh.35 cm.

Sobre de fibras DM lacado. Vidrio 8mm pintado solo
para versiones lacadas brillantes. Patas en aliso macizo
torneadas y lacadas.

846,15€
Producto original.
Dificil limpieza por sus patas.

https://bdbarcelona.com

Figura 130: Estudio mesa de centro MULTI
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Disenador: Poul Kjaerholm
Empresa: FRITZ HANSEN
Dimensiones: 100x100x38cm

Superficies de la mesa en pizarra, marmol, granito o cristal

Descripcion: L .
P y base en acero inoxidable con acabado satinado.

Precio: 3.372,73€
Ventajas: Sensacion de amplitud.
Desventajas: Aparente fragilidad por ser de cristal.
Web: https://www.naharro.com

Figura 131: Estudio mesa de centro PK65
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BIFRONTE

Disenador: StH

Empresa: Horm
Dimensiones: 52x46 cm
Descripcion: Vidrio y nogal.

Precio: 667,00€

Ventajas: Convertible en mesilla de noche.

Desventaqjas: Aparente fragilidad por el cristal.
Web: https://www.ambitbarcelona.com

Figura 132: Estudio mesa de centro BIFRONTE
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JUMBO - KNOLL

4
Disenador: Gae Aulenti
Empresa: Knoll
Dimensiones: 113cm x 113cm x 38cm

Formada por un grupo de pies que sustenta la tabla

Descripcién: principal de mdrmol pulido.
Precio: 6.429,75€
Ventajas: Orgdnico y diferenciador.
Desventaqjas: Peso.
Web: https://www.naharro.com

Figura 133: Estudio mesa de centro JUMBO KNOLL
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Disenador: Lara & Jan

Empresa: Universo Positivo
Dimensiones: @100x29cm
Descripcion: Sobre de madera de roble y metal gris antracita.

Precio: 548,00€

Ventajas: De aspecto refinado y contempordneo.

Desventajas: La chapa de metal sobresale en exceso y dificil impieza.
Web: http://www.manuellucas.com

Figura 134: Estudio mesa de centro MOON
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Disenador: Antonio Citterio
Empresa: B&B ITALIA
Dimensiones: 90cmx60cmx40cm

Estructura en aluminio fundido, cromado o barnizado.

Descripcion: Tablero en roble aserrado ahumado y corfado a
escuadra.
Precio: 1.169,42¢€
Ventajas: Mesa ligera y elegante.
Desventajas: Transmite fragilidad por sus patas.
Web: https://www.naharro.com

Figura 135: Estudio mesa de centro MICHEL

139



ASILEG‘
EDUARDO PELUS SENTI COLLECTION m % &

Disenador: -
Empresa: LA OCA
Dimensiones: 200x45x30cm
e sz Mesa de comedor en madera de roble con pieza de unidn
Descripcion:
en metal lacado de color blanco.
Precio: 460,00€
Ventajas: Facilidad para limpiar.
Desventajas: Muy estrecha.
Web: https://www.laoca.es

Figura 136: Estudio mesa de centro SQUEEZE

140



UNIVERSITAT
POLITECNICA

DE VALENCIA DISENO DE MOBILIARIO PARA SALON-COMEDOR

Disenador: Matteo Nunziati

Empresa: Poliform
Dimensiones: 100x100x32,3cm
Descripcion: Sobre de mdarmol y estructura en roble.

Precio: 2.033,61 €

Ventajas: Gran tamano y almacenaje.

Desventajas: Peso y dificultad para mover.
Web: http://www.manuellucas.com

Figura 137: Estudio mesa de centro CLASS

141



ASILEG‘
EDUARDO PELUS SENTI COLLECTION m ® \tv

Disenador: Johan Kroon
Empresa: IKEA
Dimensiones: 46x90x46cm

T Estructura de acero con pie de pldstico. Sobre de pino
Descripcion:

macizo.
Precio: 59,00€
Ventajas: Funcional y amacenaje.
Desventajas: -
Web: http://www.ikea.com

Figura 138: Estudio mesa de centro FJALLBO
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Disenador: Space Copenhaguen
Empresa: & Tradition
Dimensiones: 80x80x26cm
Descripcion: Estructura de roble y sobre de mdrmol
Precio: 1.299€

Ventajas: Combinacion que transmite equilibrio y calidez.

Desventajas: Mesa pesada y baja en altura.
Web: http://www.manuellucas.com

Figura 139: Estudio mesa de centro FLY TABLE
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Disenador: Creacioén propia FLEXFORM

Empresa: FLEXFORM
Dimensiones: 130cm x 80cm x 35cm
Descripcion: Estructura y sobre de madera maciza de nogal canaletto.

Precio: 2.252,89€

Ventajas: Pocos elementos

Desventajas: -
Web: https://www.naharro.com

Figura 140: Estudio mesa de centro JIFF
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AROUND SMALL

Disenador: Thomas Bentzen

Empresa: Muuto
Dimensiones: 45x45cm
Descripcion: Madera de Roble o Fresno

Precio: 349,00 €

Ventajas: Ligera. Aspecto cdlido y acogedor.

Desventaqjas: Pequena.
Web: http://www.manuellucas.com

Figura 141: Estudio mesa de centro AROUND SMALL
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Disenador: Donato Cerri

Empresa: Celda
Dimensiones: 100x100x36Ccm
Descripcion: Mesa de centro fabricadas en metacrilato de 15mm.

Precio: 815,10 €

Ventajas: Ligera.

Desventajas: El material.
Web: http://www.manuellucas.com

Figura 142: Estudio mesa de centro ALOE
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T

BIM BAM

Disenador: -
Empresa: Ok Design
Dimensiones: @50x44cm

La superficie de esta mesa estd fabricada en madera
Descripcion: y DM lacado. La estructura es de acero macizo con
recubrimiento en negro.

Precio: 419,00 €
Ventajas: Mesa con personalidad
Desventajas: Ranuras en el sobre y tamano pequeno.
Web: http://www.manuellucas.com

Figura 143: Estudio mesa de centro BIM BAM
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Disenador: Creacioén propia FLEXFORM
Empresa: FLEXFORM
Dimensiones: 44cmx44cmx46cm

Top superior de mdarmol y top en madera maciza de nogal

Descripcién: o fresno con diferentes acabados.
Precio: 1.317,36€
Ventajas: Combinacién de materiales.
Desventaqjas: Peso.
Web: https://www.naharro.com

Figura 144: Estudio mesa de centro VITO
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1.3 SILLAS
Disenador: Pep Bonet, Cristian Cirici y Mireia Riera
Empresa: BD. Ediciones de Diseno, S.A
Dimensiones: 40X70X50cm aprox. (Ancho, altura y profundidad)
Estructura realizada con tubo de acero lacado en blanco
Descripcion: y respaldo y asiento mallado con loneta. Con colores a
elegir.
Precio: -
Ventajas: Ligera y apilable.
Desventajas: Fragilidad aparente.
Web: https://bdbarcelona.com

Figura 145: Estudio silla SEVILLA
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DIAMOND

Disenador: Harry Bertoia

Empresa: Knoll
Dimensiones: 85x75x75cm (Ancho, altura y profundidad)
Descripcién: Cons’rruqcién de acero soldada junto con vdastagos con

revestimientos cromo o rilsan.
Precio: 1.351,00€

Ventajas: Resistente a aranazos y fracturas.

Desventajas: Ergonomia insuficiente aparente.
Web: https://www.ambientedirect.com

Figura 146: Estudio silla DIAMOND
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Disenador:

Empresa:

Dimensiones:

Descripcion:

Precio:

Ventajas:

Desventajas:

Web:

Figura 147: Estudio silla DROP

DISENO DE MOBILIARIO PARA SALON-COMEDOR

/
=

Arne Jacobsen
Fritzhnansen

45,5x88,5x54,5cm (Ancho, altura y profundidad)

La silla curviinea. Variedad de colores tanto en pldstico
como en tapiceria de cuero o tela y con una base en
cromo o con recubrimiento en polvo en un color similar al
de la carcasa.

330,00€
Variedad en acabados.
No es apilable.

https://fritzhansen.com
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Disenador:

Empresa:

Dimensiones:

Descripcion:

Precio:

Ventajas:

Desventajas:

Web:

—

-
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Jasper Morrison

Vitra

47,5x79,5x51,0cm (Ancho, altura y profundidad)

Carcasa de asiento de pldstico y una base de cuatro
patas de madera. Disponible en varios colores, mientras
que las patas de lasilla se ofrecen en tfres tipos de madera
de gran calidad.

390,00€

Variedad en acabados.

Incomoda si su uso es prolongado.

https://www.vitra.com

Figura 148: Estudio silla HALL WOOD
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Disenador: Verner Panton
Empresa: Vitra
Dimensiones: 49,00x84,00x61,0cm (Ancho, altura y profundidad)

Estructura realizada en una sola pieza. El material de lasilla

Descripcion: . .
es el polipropileno.

Precio: 259,00€
Ventajas: Variedad en acabados. Limpieza.
Desventajas: No es apilable.
Web: https://www.vitra.com

Figura 149: Estudio silla PANTON
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Disenador: Xavier Pauchard
Empresa: Tolix
Dimensiones: 51,00x85,00x44,0cm (Ancho, altura y profundidad)

Concebida expresamente para su uso en exterior, por lo
Descripcion: que contaba con 3 agujeros en el asiento, para poder
evacuar asi el agua. Fabricada con acero galvanizado.

Precio: 268,00€
Ventajas: Sgseongoeﬁs\z}oo.lgujeros en asiento para evacuar agua en
Desventajas: Incomoda si su uso es prolongado.
Web: http://www.tolix.fr

Figura 150: Estudio silla TOLIX
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Disenador:

Empresa:

Dimensiones:

Descripcion:

Precio:

Ventajas:

Desventajas:

Web:

DISENO DE MOBILIARIO PARA SALON-COMEDOR

L
w =

Marcel Breuer

Bauhaus

72,00x76,00x79,0cm (Ancho, altura y profundidad)

Estructura realizada con acero cromado vy los asientos de
cuero.

2.190,00€

Amplitud y reposabrazos.

Dificultad para limpiar.

https://www.bauhaus100.de

Figura 151: Estudio silla WASSILY
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Disenador: Stefan Diez
Empresa: E15
Dimensiones: 53,00x78,00x57,0cm (Ancho, altura y profundidad)
. g Realizado con madera contrachapada lacada de roble o
Descripcion:
nogal.
Precio: 714,00€
Ventajas: Variedad en acabados.
Desventajas: Esquinas del reposabrazos puntiagudas.
Web: https://www.el15.com

Figura 152: Estudio silla HOUDINI
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Disenador: Gerrit Rietveld
Empresa: CASSINA
Dimensiones: 34,00x74,00x43,0cm (Ancho, altura y profundidad)

Realizado con madera de cerezo natural, fresno natural o

Descripcion: =
P fresno tenido en colores.

Precio: 1.307,00€
Ventajas: Tiene un asa para facilitar su movilidad.
Desventajas: Esquinas puntiagudas.
Web: https://www.cassina.com

Figura 153: Estudio silla ZIG ZAG



EDUARDO PELUS SENTI

Disenador:
Empresa:
Dimensiones:
Descripcion:
Precio:
Ventajas:
Desventajas:

Web:
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Philippe Starck y Eugeni Quitllet

Kartell

57x84x47cm (Ancho, altura y profundidad)

Silla realizada infegramente con Polipropileno modificado
tenido en pasta. Variedad de colores.

196,60€

Ligera, practica y apilable.

Ergonomia insuficiente.

http://www kartell.com

Figura 154: Estudio silla MASTERS
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Disenador:

Empresa:

Dimensiones:

Descripcion:

Precio:

Ventajas:

Desventajas:

Web:

DISENO DE MOBILIARIO PARA SALON-COMEDOR

Jaime Hayon

BD Barcelona Design

55,00x79,00x52,0cm (Ancho, altura y profundidad)

Estructura metdlica de tubo de acero pintada. Asiento y
respaldo en madera contrachapada con las caras
exteriores en roble o nogal barnizado o lacado. Botones
embellecedores metdlicos en el mismo acabado que la
estructura.

987.00€

Variedad en acabados.

Mantenimiento.

https://bdbarcelona.com

Figura 155: Estudio silla SHOWTIME
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Disenador: Patricia Urquiola
Empresa: Kartell
Dimensiones: 58,00x100,00x79,5cm (Ancho, altura y profundidad)

Estructura de Polipropileno modificado de color macizo.
Se compone de cuatro patas con opcidn de Fresno tenido
de roble o haya barnizado. Y la versibn Hamaca con
opcion de Fresno tenido de roble.

Descripcion:

Precio: 1.104,00€
Ventajas: Variedad en acabados y materiales.
Desventajas: Reposabrazos muy estrecho.
Web: http://www kartell.com

Figura 156: Estudio silla COMBACK
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Disenador: Charles Rennie Mackintosh
Empresa: CASSINA
Dimensiones: 35,00x141,00x41,0cm (Ancho, altura y profundidad)

Estructura en madera de fresno tenida en negro. Asiento

Descripcion: ) .
tapizado en terciopelo, colores rosa o verde.

Precio: 2.034,00€
Ventajas: Variedad en acabados.
Desventajas: Tamano del respaldo y dificultad para limpiar.
Web: https://www.cassina.com

Figura 157: Estudio silla HILL HOUSE 1
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Disenador: Charles & Ray Eames
Empresa: Vitra
Dimensiones: 46,50x83,00x55,0cm (Ancho, altura y profundidad)

Se combina la carcasa de asiento realizada con
Descripcion: polipropileno tenido. Tiene una forma orgdnica con una
base de madera de cuatro patas realizadas con Fresno.

Precio: 390,00€
Ventajas: Variedad en acabados y materiales.
Desventajas: Mantenimiento (entramado patas).
Web: https://www.vitra.com

Figura 158: Estudio silla DSW

162



Disenador:

Empresa:

Dimensiones:

Descripcion:

Precio:

Ventajas:

Desventajas:

Web:

DISENO DE MOBILIARIO PARA SALON-COMEDOR

Naoto Fukasawa

B&B ITALIA

54,50x76,00x55,0cm (Ancho, altura y profundidad)

Armazdn en acero con relleno de espuma de poliuretano
Bayfit.

1.098,00€

Variedad en acabados.

Manipulacion y movilidad.

https://www.bebitalia.com

Figura 159: Estudio silla MINI PAPLIO
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2 MOODBOARDS

2.1 MESAS DE COMEDOR

Figura 160: Moodboard mesas de comedor
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2.2 MESAS DE CENTRO

Figura 161: Moodboard mesas de centro
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2.3 SILLAS

Figura 162: Moodboard sillas
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2.4 ACABADOS

Acabados I

Figura 163: Moodboard maderas y acabados.
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3 ESQUEMA DE DESMONTAJE

3.1 MESA DE COMEDOR
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Figura 164: Esquema desmontaje mesa de comedor
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3.2 MESA DE CENTRO
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Figura 165: Esquema desmontaje mesa de centro
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4 DIAGRAMA SISTEMICO

4.1 MESAS DE COMEDOR

19 Secuencia

2° Secuencia
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Figura 166: Diagrama sistémico mesa de comedor
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4.2 MESAS DE CENTRO

19 Secuencia

2° Secuencia

3% Secuencia =

Figura 167: Diagrama sistémico mesa de centro
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5 NORMATIVA
CDU 684.44:645.43 Marzo 1992
NORMA Mesas para uso doméstico y publico UNE
ESPECIFICACIONES Y CARACTERISTICAS FUNCIONALES
ESPANOLA Parte 2: Resistencia estructural y estabilidad 1 ;2332'92

Imprime y edita: Asociacidn Espafiola de Normalizacidn y Certificacdn ( AENOR ) - Fernéndez de la Hoz, 52 - 28010 Madrid - Teléfono 4 10 49 61 - Reproduccidn prohibida

1 OBJETO Y CAMPO DE APLICACION

Esta norma especifica los requisitos de resistencia estructural y estabilidad que deben cumplir
las mesas en funcién del uso al que estén destinadas, independientemente de su disefio, ma-
teriales utilizados y proceso de fabricacién.

Los requisitos son aplicables a mesas de uso doméstico y piblico en general, quedando ex-
cluidas las mesas para usos especificos o profesionales, tales como mesas escolares, de oficina,
de uso médico, etc.

Esta norma también es aplicable a mesas de uso exterior.

2 NORMAS PARA CONSULTA
UNE 11-014 - Mesas. Métodos de ensayo para determinar la resistencia estructural.
UNE 11-015 - Mesas. Métodos de ensayo para determinar la estabilidad.

UNE 11-016 - Armarios y muebles similares. Métodos de ensayo para determinar la resistencia
estructural.

UNE 11-023 /2 - Armarios y muebles similares, para uso doméstico y pablico. Especificaciones
y caracteristicas funcionales. Parte 2: Resistencia estructural y estabilidad.

UNE 66-800 Informe Técnico - Prescripciones generales relativas a la competencia técnica de
los laboratorios de ensayo.

3 ESPECIFICACIONES

3.1 Caracteristicas generales de construccion

Las mesas no deberdn tener ningin borde cortante o saliente puntiagudo, susceptible de
obstaculizar, herir al usuario o desgarrar su vestimenta.

3.2 Resistencia estructural

En funcién de su resistencia estructural, una mesa puede ser clasificada segin los tipos de uso
establecidosen latabladel anexo A, cada uno de los cuales lleva aparejado un nivel de ensayo.

AENOR AUTORIZA EL USO DE ESTE DOCUMENTO A UNIVERSIDAD POLITECNICA VALENCL

Continda en péginas2a 5
Secretaria del
an Las observaciones relativas a la presente norma deben ser dirigidas
AIDIMA AENOR - Ferndndez de la Moz, 52 - 28010 Madnd
UNE 11.022-9212 Tables for public and domestic use. Specification for performance
requirements. Part 2: Stmwuw and muity

© AENOR 1992 Toﬂqmmmgqn public. Spécificati istiq
Deposito legal: M 10 460-92 5. Partie 2: s "M Grupo 3

Figura 168: Normativa 1
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Se considerara que una mesa ha superado un nivel de ensayo si, realizando las pruebas descritas en la norma
UNE 11-014, con los valores dados en la tabla 1 para el nivel de ensayo correspondiente, no se producen los
defectos descritos en el capitulo 4 de dicha norma, y si:

a) en el ensayo descrito en el apartado 3.4.1.3 de UNE 11-014 (carga vertical sostenida), la méxima defle-
xi6én de la superficie cargada no supera el valor /400, siendo “I" la mayor distancia medida entre los
apoyos de la superficie de la mesa (luz) o, en caso de mesas de pedestal, la distancia entre el punto de
apoyo de la superficie y el punto donde se mide la deflexion;

b) en el ensayo descrito en el apartado 3.4.2 de UNE 11-014 (carga estética horizontal), el desplazamiento
“e" medido en cualquier punto y con la fuerza actuando, no excede de 1 mm por cada 25 N de fuerza
horizontal aplicada;

<) no se producen deformaciones en las patas de |a mesa superiores a V14, siendo h la altura de la misma
medida antes de comenzar los ensayos;

d) se cumplen los requisitos propios del producto.
Tabla1
Valores de ensayo para resistencia estructural

Nivel de ensayo

Ensayo (UNE 11-014) Descripcion

1 2 3 K S
Carga estética vertical
- Superficie de trabajo | Fuerza aplicada (N) - 10 veces 500 750 1000 1250 |2x900"
principal
- Superficies auxiliares | Fuerza aplicada (N) - 10 veces 125 250 350 500 750
de trabajo
- Carga vertical Carga aplicada (kg/dm?) 7 dias 1,0 1,0 1.5 2,0 25
sostenida

Carga estética horizontal | Fuerza aplicada(N) - 10veces | 175 300 450 600 900
Impacto sobre superficies | Altura de caida (mm) 2 veces - 80 140 180 240

horizontales

Caida Altura de caida (mm) 10 veces 100 150 200 300 600
Fatiga horizontal Ciclos. Fuerzade 150N S000 10000 |15000 |30000 |60000
Fatiga vertical Ciclos. Fuerzade 150N 500 2500 | 10000 |30000 |60000
Fatiga del mecanismode | Ciclos - 2500 | S000 |10000 |20000
apertura y cierre

1) Para este nivel de ensayo, utilizar dos fuerzas verticales separadas 560 mm entre of.
NOTA - La ausencia de un valor en algdn ensayo, indica que éste NO €3 3ProPIado Dara ese nivel.

NOTAS

1 tnumrmammmwm«hmumwu denominado “Fatiga del mecansmo de apertura y Cie-
rre”, y Que estd destinado a comprobar el ' en Caso de mesas extensibles o similares. Dada la

edad de meca o diferentes que, memvm«bm.nmmwmh
longitud 0 anchura de la misma, no es posible describir con detalle un método de ensayo satisfactorio para todos los casos. Por
tanto, dicha prueba deberd realizarse de forma que se accione totaimente el mecanismo el nGmero de Ocios indicado en la tabla 1.

2 En esta nOrma no se plan especifs puolon cay a3 O puertas que pueda llevar incorporada la mesa,

dado que requieren una bacidn i . No obst do se efectie la valoracidn de los resultados de los
mm«mmaummnou umtmmmw”«hm y por tanto
deberdn mantener su funcionalidad. i se requiniese, estos dos segin lo dspuesto en la norma

UNE 11016, mmmmmmaumw nozmm.mmm

AENOR AUTORIZA EL USO DE ESTE DOCUMENTO A UNIVERSIDAD POLITECNICA VALENCL

Figura 169: : Normativa 2
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3.3 Estabilidad
La mesa deberd superar |os ensayos de estabilidad descritos en la norma UNE 11-015, para lo cual se precisa
que:

a) al efectuar el ensayo de estabilidad bajo fuerza vertical, la fuerza V sea superior a 300 N;

b) al efectuar el ensayo de estabilidad bajo fuerza vertical y horizontal, siendo la fuerza vertical de 250 N,
la fuerza horizontal sea superior a 100 N.

4 INFORME DEL ENSAYO

El informe de ensayo deberd contener, al menos, la informacion detallada en el apartado correspondiente
de la instruccién técnica UNE 66-800.

AENOR AUTORIZA EL USO DE ESTE DOCUMENTO A UNIVERSIDAD POLITECNICA VALENCIA.

Figura 170: Normativa 3
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CDU 684.44.645.45.620.1 Noviembre 1989
NORMA Mesas UNE
METODOS DE ENSAYO PARA DETERMINAR LA
ESPANOLA RESISTENCIA ESTRUCTURAL 11-014-89

1 OBIETO Y CAMPO DE APLICACON

Esta norma describe los métodos de ensayo destinados a evaluar la resistencia estructural de
mesas pupitres y mesas auxiliares con ruedas, completamente montacas y listas para su uso,
independientemente de su disefio, materiales utilizados y proceso de fabricacion.

Estos 2nsayos no son adecuados para valorar ¢l envejecimiento ni degradacién de los
mater ales estructurales producida por causas de 1ipo quimico 0 ambrental.

Los ensayos descritos consisten en |a aplicacion, en diversas partes del mueble, de cargas que
simulan esfuerzos habituales a que se ve sometido el mismo.

Debe 2ntenderse que dichos ensayos no aseguran que no se producird un fallo estructural
como "esultado de un uso indebido, o después deun largo periodo de servicio.

En caso de diseos no contemplados en los ensayos, estos deberdn realizarse de forma que
se aproximen tanto como sea posible a los proced mientos establecidos.

Los ersayos Jebwen ser 1ealizcadus sobre ar liculos completamente montedos y listus pora su
uso.

Las fuzrzas y dimensiones en las pruebas, han sdo calculadas para muebles destinados a
persoras adultas.

Los resultados de los ensayos son véalidos Gnicamente para el articulo ensayado.

2 NORMAS PARA CONSULTA

UNE 11-016 - Armarios y muebles similares. Métodos de ensayo para determinar la resisten-
cia estructural.

3 METODOS DE ENSAYO

3.1 Fundamento del método

La severidad de los ensayos varia con el nimero de aplicaciones o con |a magnitud de las
cargasaplicadas.

En cada ensayo se mantiene una de estas dos variables indeterminada, ya que su valor se fija
en la norma de especificaciones correspondiente a este tipo de mueble, en funcion del uso al

Imprime y edita: Asociaodn Espafola de Normalizacidn y Certificacion ( AENOR ) - Ferndndez de la Hoz, 52 - 28010 Madrid - Telfono 4 049 61 - Reproduccion prohibida

que vaya destinado.
Continua en paginas2a 11
“ecretoris del
N Las Observacones relativas a la presente norma deben ser dingidas &
AIDIVA AENOR - Ferndndez de la Hez, 52 - 28010 Madnid
UNE 11-014-89 Test methods for determination of strenght of tables.
Methodes d'essais pour la determination de ks resistance des tables.

© AENOR 1989
Deposito legal: M 3705289 Grupo 6

AENOR AUTORIZA EL USO DE ESTE DOCUMENTO A UNIVERSIDAD POLITECNICA VALENCIA-

Figura 171: Normativa 4
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3.1.1 Ensayos de carga estitica e impacto (resistencia). Los ensayos de carga estitica consisten en la
aplicaciéon de cargas de elevada magnitud pocas veces, para asegurar que ¢l mueble presenta suficiente
resistencia frente a los niveles de carga maés altos que se puede esperar que ocurran durante su uso normal.

Los ensayos de impacto valoran la resistencia del mueble frente a cargas instantdneas que pueden ocurrir
ocasionalmente.

3.1.2 Ensayo de fatiga (durabilidad). Estos ensayos simulan los movimientos repetitivos en determinadas
partes del mueble, que deben ser soportados durante un largo periodo de uso.

3.1.3 Formas de realizar los ensayos. Hay dos procedimiento: para efectuar los ensayos:

a) Efectuar las pruebas hasta que ocurra el fallo, determinando los valores Gitimos de resistencia y
duracién,

b) Efectuar las pruebas al nivel fijado en la norma de especificaciones correspondiente, comprobando la
conformidad con los requerimientos.

La forma de llevar a cabo los ensayos puede ser determinada de comin acuerdo entre las partes intere-
sadas, haciéndolo constar en el informe correspondiente.

3.1.4 Secuencia de los ensayos. Todos los ensayos que se deben realizar sobre un mueble se efectuaran en
el orden en que aparezcan en la presente norma y sobre la misma unidad.

3.2 Cquipode ensayos

3.2.1 Generalidades. Los ensayos pueden ser efectuados con ualquier aparato que aplique correctamente
las cargas especificadas.

3.2.2 Tolerancias.La precision de las medidas, excepto que seindique lo contrario, debe ser la siguiente:
Fuerza: 5%

Masa: £0,5%

Longitud: £0,5mm

3.2.3 Superficie del suelo. Debe ser horizontal y lisa.

3.2.4 Topes. Para arevenir el deslizamiento del articulo a entayar, sin restringir su tendencia al vuelco, e
utilizardn unos toges cuya altura maxima sea de 12 mm, excepto en los casos que o diserio del mueble
requiera unos tope: de mayor altura, utilizindose los mis bajes posibles que impidan su deslizamiento

3.2.5 Util de carga. Es un objeto rigido de 100 mm x 100 mn cuya superficie sea dura y lisa, y sus cantos
redondeados con un radio de acuerdo de 12 mm.

3.2.6 Impactador.La forma y dimensiones de este Util se puede observar en la figura 1.

Consta de un cuerdo circular, de 200 mm de didmetro, separado de la superficie de impacto por unos
muelles helicoidales de compresion, y libre para moverse con respecto a ella, en una linea perpendicular al
plano del drea central de la superficie de impacto.

El cuerpo y partes asociadas, excepto los muelles, tendrdn unamasa de 17,01 0,1 kg y el aparato completd,
incluyendo muellesy superficie de impacto, tendra una masa ce 25,0 £ 0,1 kg.

Los muelles serdn tales que, el sistema combinado de cuatro tenga una constante de 0,69 £ 0,10 kg/mm yla
resistencia de friccion total de las partes en movimiento debe estar comprendida entre 0,25y 0,45 N.

El sistema de mueles se comprimird a la carga inicial de 103.0 0.5 kg (medida estitica) v el desplaza-
miento de todos los muelles desde el punto de compresion inicial al punto donde se cierran totaimente, no

debe ser menor de 50 mm.

AENOR AUTORIZA EL USO DE ESTE DOCUMENTO A UNIVERSIDAD POLITECNICA VALENCIA-

Figura 172: Normativa 5
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La superficiede impacto es un <ojin de cuero liso que cortenga arena fina.

3.2.7 Pesos. Estos pesos se utilizan para distribuir una carga sobre una superficie.

Se pueden utilizar piezas macizas o bolsas rellenas d2 arena, perdigones, etc. las cuales se dividiran
interiormente en pequefos compartimentos para evitarque se desplace su contenido durante el ensayo,

3.3 Preparacion de las muestras para ensayo

Antes de rezlizar cualquier prueba descrita en esta norma, hay que asegurarse de que ha transcurrido el
tiempo suficente desde la fabricacion del mueble para que éste haya alcanzado su méaxima resistencia. En
caso de muebles con uniones encoladas, este periodo de tiempo no serd inferior a una semana.

En cas0 de muebles fabricados principalmente con madera su humedad estard compi'mdida entreel 7 y el
12%.

Si hiciese falta acondicionar el mueble a ensayar, antes de comenzar los ensayos, tal acondicionamiento se
realizard a una temperatura de 23 + 2 *Cy una humedad relativa del 50 £ 5% "),

El mueble serd ensayado tal y como lo entregue el fabricante. Si estd desmontado, se ensamtlard de
acuerdo con las instrucciones suministradas por aquel Si puede ser montado o combinado de formas
diferentes, se usard para cada ensayo la combinacion més desfavorable.

Las partes desmontables deben ser aseguradas antes de los ensayos,

En caso de mesas con cajones, puertas o elementos sinilares, estos componentes deberan ser ersayados
segun la norma UNE 11-016.

3.4 Procedimiento operativo

En los ensaycs de carga estatica, las fuerzas deben aplicarse a una velocidad lo suficientemente len:a como
para asegurar que los esfuerzos dindmicos son despreciables y se mantendrén durante 10 s al menos. Las
fuerzas en lcs ensayos de fatiga deben aplicarse lo suficientemente lentas como para asegurar que no se
producen calentamientos locales

3.4.1 Carga astitica vertical

3.4.1.1 Superficie de trabajo principal. Aplicar una fuerza vertical hacia abajo, V, utilizando el Gtil de
carga. Esta fuerza se aplicard 10 veces en el punto de |a superficie donde sea mis probable que se poduzca
un fallo. Si ecisten varios puntos de fallo probable, se alicars la fuerza 10 veces sobre cada uno de ellos,
hasta un méxmo de 3 puntos distintos.

Medir la max ma deflexién de la superficie cargada (véase figura 2).

3.4.1.2 Superficies auxiliares de trabajo. Repetir el ensayo especificado en el apartado 3.4 1.1 sotre cada
superficie auriliar de trabajo, con una carga V,.

Si el articulo tiene a volcar, cargar la superficie principal de trabajo para evitarlo.
Medir la maxma deflexion de la superficie auxiliar y de la estructura de la mesa (véase figura 3).

3.4.1.3 Ensayo de carga vertical sostenida. Este ensayo se realizard en un lugar cuyas conciciones
ambrentales w@an 13s especticadas en el apartado 3.3.

Se cargara uniformemente la superficie de la mesa, con una carga V,, manteniéndola durante 7 dias
Medir la deflexion maxima de la superficie, con una precsion de 20,1 mm, en los casos siguientes:
a) antesde cargarla;

b) despuésde 7 dias, sin retirar la carga;

¢) despuésde 7 dias, sin carga.

1) Atmdstera myrmalizads pers ensayos segin la norma 15O 554,

AENOR AUTORIZA EL USO DE ESTE DOCUMENTO A UNIVERSIDAD POLITECNICA VALENCIA-

Figura 173: Normativa é
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i

Fig. 2 - Carga estatica vertical; superficie de trabajo principal

A\

Fig. 3 - Carga estatica vertical; suserficie auxiliar de trabajo

AENOR AUTORIZA EL USO DE ESTE DOCUMENTO A UNIVERSIDAD POLITECNICA VALENCIA-
Figura 174: Normativa 7
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NORMA Mesas UNE

N METODOS DE ENSAYO PARA DETERMINAR LA
ESPANOLA S alAD 11-015-89

1 OBJETO Y CAMPO DE APLICACION

Esta norma describe los métodos de ensayo para determinar la estabilidad de cualquier tipc
de mesa.

En caso de disefos a los cuales no se les pueda aplicar los métodos descritos, 1os ensayos se
realizardn de forma que se aproximen tanto como sea posible a los establecidos, indicande
las desviaciones introducidas.

Los ensayos deben ser realizados sobre articulos completamente montados y listos para su
uso.

Los resultados de los ensayos son validos Unicamente para el articulo ensayado.

Z MEIODOS DEENSAYO

2.1 Generalidades

En cada ensayo se mantiene indeterminada la magnitud de las fuerzas a aplicar, fijandose su
valor en la norma de especificaciones correspondiente a este tipo ce mueble.

2.2 Equipo deensayos

2.2.1 Tolerandas. La precision de las medidas, si no se indica lo contrario, debe ser Ia
siguiente:

Fuerza: +5%

Masa: $0,5%

Longitud: *0,5mm

2.2.2 Dispositivo de aplicacién de fuerza vertical. Dese poder aplicar una fuerza vertical del

vélor determinado, o un incremento gradual de fuerza, con el centro de aplicacién a SO mm
del canto de lamesa.

El dispositivo debe ser diselado de forma que no impida ningin movimiento del mueble
que se estd ensayando.

2.2.3 Dispositivo de aplicacion de fuerza horizontal. Este dispositivo puzde ser, por
ejemplo, un muelle calibrado, con el cual puede aplicarse una fuerza horizontal que se
incremente gradualmente.,

Imprime y edita: Asociacidn Espafola ce Normalizac 6 y Certificacion { AENOR ) - Fernindez de la Hoz, 52 - 28010 Madrid - Teléfono 4 10 49 61 - Repoduccidn prohibida

Continua enpaginas2y 3
Secretaria del » )
™ Las observaciones relativasa la presente ncrma deben ser cirigidas a Equivalentea:

AIDIMA AENOR - Fernéndez de la Hoz, 52- 28010 Madrid ISO/DIS 7172

UNE 11-015-89 Test methods for determination of stability of tables.
Methodes d essais pour la determination de stabilité des tatles.

¥ AENOR 1489
Deposito legal: M 37 053-89 Grupo 2

AENOR AUTORIZA EL USO DE ESTE DOCUMENTO A UNIVERSIDAD POLITECNICA VALENCIA-
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2.2.4 Topes. Para prevenir el deslizami2nto del articulo a ensayar, sin restringir su tendencia al vuelco, se
utilizaran unos topes cuya altura maxima sea de 12 mm, excepto en los casos que el disefio del mueble
requiera tope; de mayor altura, utilizdndose los mas bajos posible; que impidan su deslizamiento.

2.2.5 Superficie del suelo. Debe ser horizontal y lisa.

2.3 Disposicon de las muestras de ensayo

En mesas con elementos extensibles o smilares, se efectuardn los ensayos sob-e el canto que se considere
mas inestable Si dichos elementos pueden colocarse en varias posiciones, se elegira la mas inestable.

En mesas cuyos soportes no formen un rectdngulo, se sequirdn, en principio, los procedimientos acul
descritos. No obstante, las fuerzas verticales y horizontales se apicardn sobre el canto que origine mayor
inestabilidad.

Los ensayos sobre mesas con hojas auxiliares se realizardn con y sin ellas, y en todaes los posiciones que
puedan adoptar.

2.4 Procedimiento operativo

2.4.1 Estabilidad bajo fue-za vertical. Posicionar |a mesa sobre el suelo y con los topes situados contra las
patas de uno de los lados mayores.

Aplicar una fuerza vertical, V, sobre el tablero de la mesa, a 50 mm del canto del lado cuyas patas estin
contra los topes, y en el punto medio dedicho lado (véase figura).

Aumentar gradualmente la fuerza hastaque una de las patas del |lado opuesto e separe del suelo.

Fepetir el ensayo con los topes situadcs contra las patas de unc de los lados cortos, y la fuerza vertical
¢plicada en el centro de ese lado. -

242 Fstabilidad bajo fuerza vertical y horizontal. Poacicionar 1a me<a tal y como e describe en el ensayo
anterior.

Aplicar una fuerza vertical, V, sobre el lado mas largo de la mesa, como se especifica en el apartado 2.3.1.
Aplicar una fuerza horizontal H, hacia el exterior de la mesa sobre este mismo lado, utilizando, por
ejemplo, una cinta entre el tablero y el dispositivo de aplicacién de la fuerza vertical (véase fgura).

Aumentar gradualmente la fuerza horizontal, hasta que al menos una de las patas del lado opuesto se
levante del suelo.

Repetir el ensayo con los topes situados contra las patas de uno de los lados mas cortos de la mesa,
aplicando |a fuerza vertical y la horizontal en el centro de este lado.

3 INFORME DEL ENSAYO
€l informe del ensayo incluird, al menos, la siguiente informacion:
a) una referencia ala presente normay a la norma de especificaciones correspondiente;
b) datos cara:teristicos de mueble ensayado;
¢ fuerza verical que provoca la inestabilidad en el ensayo 2.4.1;
fuerzas vertical y horizental que provocan la inestabilidad en el ensayo 2.4.2;
estabilidad de la mesa con los elementos exteriores (si 10s tien€) en posicionde trabajo;

nombre y direccién del laboratorio que ha efectuado los ensayos;

d)
el
f) desviaciones respecto alos procedimientos establacidos en esta norma;
el
h) fecha de realizacion del ensayo.

AENOR AUTORIZA EL USO DE ESTE DOCUMENTO A UNIVERSIDAD POLITECNICA VALENCIA-

Figura 176: Normativa 9
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4 CORRESPONDENCIA CON OTRAS NORMAS
Estanorma es equivalente con el proyecto de norma 1SO/DIS 7172.

Fig. - Ensayo de estabilidad

AENOR AUTORIZA EL USO DE ESTE DOCUMENTO A UNIVERSIDAD POLITECNICA VALENCIA-
Figura 177: Normativa 10
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6 MEDICIONES Y PRESUPUESTO

Para realizar el apartado de MEDICIONES Y PRESUPUESTOS se necesita la
informaciéon acerca de las operaciones que se llevan a cabo. Se puede
distinguir entre costes de materia prima, maquinaria, herramientas, Utiles y mano
de obra.

Operaciones:

- Corterecto. - Soldado

- Corte curvado. - Desbastado
- Taladrado - Sellado

- Lijodo - Lacado

- Limado - Ensamblado

Los costes de la materia prima, maquinaria, herramientas y Utiles, vienen
dados por las empresas consultadas a través, de sus catdlogos.

Materiales:
- Plefina de acero de 3000x60x6mm= 3,39 €/ml
- Tablero alistonado de roble europeo de 32mm de espesor=150,4€/m?

Maquinaria3;
- Sierra circular de mesa= 125,90€ - Amortizable en 5 anos= 0, 013€/h
- Taladro manual= 161,00€ - Amortizable en 5 anos= 0,016 €/h
- Lijodora orbital=114,00€ - Amortizable en 5 anos= 0,012 €/h
- Compresor de aire + manguera + pistola= 181,5€ - Amortizable en 5
anos=0,01815 €/h
- Sierra (Tronzadora) = 312,95€ - Amortizable en 10 anos= 0,016 €/h
- Taladro de columna= 505,70€ - Amortizable en 10 anos= 0,025 €/h
- Equipo soldadura= 135,00€ - Amortizable en 5 anos= 0,014 €/h
- Amoladora angular= 66,45€ - Amortizable en 2 anos= 0,017 €/h

Herramientas:
- Broca de centrado para acero= 15,53€ - Vida Util de 100h = 0,155 €/h
- Broca @8,1mm para acero= 29,25€ - Vida Util de 100h= 0,29 €/h
- Broca @10mm para madera= 2,75€ - Vida Util de 100h = 0,028 €/h
- Avellanador M8mm para acero= 27,88€ - Vida Util de 500h = 0,056 €/h
- Disco sierra (fronzadora)= 14,69€ - Vida Ufil de 500h = 0,029 €/h
- Disco desbaste =10,25¢€ - Vida Util de 500h = 0,021 €/h
- Cepillo metdlico=1,75€ - Vida Util de 5 anos = 0,0002 €/h
- Juego delimas = 15,88€ - Vida Util de 5 afnos = 0,002 €/h
- Hoja de lija grano fino = 2,00€/10ud - Vida Util de 1Th = 0,2€/h

3 Estimar un uso de 2000h/afo
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Utiles:
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Liave fija 13mm= 3,05€ - Vida Util de 10 anos = 0,0003 €/h
Electrodos= 8,05€/50ud - Vida Util de 0,25h = 0,057 €/h

Kit instalaciéon inserto= 22,50€ - Vida Util de 5 anos = 0,0023 €/h
Sellador tapaporos= 9,27€/1- 0,1251/m? = 1,16€/m?

Barniz incoloro= 13,87€/I - 0,055I/m? = 0,77 €/m?

Pintura gris satinado= 22,18€/1 - 0,22I/m? = 4,73 €/m?

Tornillo de banco= 44,99€ - Vida Util de 10 anos= 0,0023€/h

Sargentos de tornillo= 8,03€ - Vida Util de 10 anos = 0,0004 €/h
Mordaza para soldadura de angulos = 141,75€ - Vida Util de 10 anos =
0,0071 €/h

Ganchos= 5,63€ - Vida Util de 5 anos= 0,0006 €/h

Flexdmetro (metro)= 4,67€ - Vida Util de 5 anos= 0,0005 €/h

Pie de rey digital= 45,12€ - Vida Util de 5 anos= 0,0045 €/h

Elementos comerciales:

Insertos roscados= 0.80 €/ Ud

Tornillo Allen M8x25mm= 0,34 €/ Ud
Arandela de presion (Grower)= 0,038 €/Ud
Fieltro autoadhesivo= 0,33 €/ Ud

Mano de obra:

Oficial de 1 =25 €/h
Oficial de 2° =20 €/h
Oficial de 3* =15 €/h
Aprendiz =5 €/h
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7 ELEMENTOS COMERCIALES

CATALOGO DE PLETINA DE ACERO BRICOMART:

BRICOMART

E‘LEHN# ACERO S275JR 60 X 6 MM. 3
REF:10330481

Lisgstad fen ] Secxitn [ alhura Len el L
Espesan den mml fi Sexxitm [ anchura lea oo} L]
Deiameton len mmb I Material Bt
Foema Flana Tipa de prosfuctn Fletina
Aspects de ugerficie Irna
=
8,40 €0 NA
10,17 €
3,39 €/ Metro fin

Propiedades mecanicas / Mechanical properties / Caratteristiche meccaniche

Limite al&stico minimo R, Resistencia a la traccién R, Alargamiento minima & Ensayodeﬂexjﬁnpnr choque
Minimum yiehd strength R, Tensile strength Re, Minimum elongation A Motch impact test
Limite elastico minimao Ry, Resistenza alla trazione R, Allungamento minimo A Prova di resilienza
L= 565" Y5,
Morma  Calidades MPa MPa #®
S‘ll‘anndard G'_Fdﬁ Espesor nominal (mm) Espasor nominal (mm) Espesor nominal (mm) Temperatura | Energia min. zbsorbida
i T Nominal thicknass {mm) Norminal thicknass {mm) Mominal thickness (mm) Temperature  Min. absorbed energy
Spessore nominale (mm) Spezzore nominale {mm) Spassore nominale (mmj Temperatura  Energia min. assorbita
=16 »16 >40  »63 >80 =100 =3 =100 =3 =40 »63 =100 i i
=40 =63 | =8O <100 =125 =100 =125 Z40 =63 <100 =125
EN S235IR +20 27
10035-% | ga35)0 | 235 225 215 195 | 360-510. | 350-500 | 26 | 25 | 24 22 o 27
2004 §23512* -20 27
S275IR +20 27
§27510 275 2685 255 | 245 235 225 410-560 400-540 23 22 21 19 4] 27
527502* -20 27

Figura 178: Pletina acero estructural
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CATALOGO DE TORNILLERIA WURTH:

w WURTH

ARANDELAS GROWER DIN 127

Forma B
* |jzg,
» Cincada.
Métrica d, d, h b s Art. N®
(mm) [mm) {mm) () {mm)
M3 3.1 6,2 1.6 .3 [mm) 04413
M35 36 6.7 1.6 (] 0,8 0441 35
M 4 i 7.0 1.8 .5 08 D44l 4
M5 5.1 Q2 2.4 1.8 09 04415
M & &1 11.8 3,2 7.5 1,2 0441 6
M7 7 11238 33 2.5 1.6 04417
M 8 [8,1 14,8 40 [3.0 [1.6 04418
AT 10,2 18,1 4.4 3.3 20 0441 10
M 12 12,2 21,1 5,0 4.0 2.2 0441 12
M 14 14,2 241 Y] 4.5 2.5 D441 14
MG 16,2 37 4 7.0 50 3.0 044116
M 18 16,2 794 7.0 30 33 0441 18
M 20 20,2 334 B0 6,0 35 0441 20
M 22 22,5 359 80 6.0 4.0 0441 22
M 24 245 40,0 100 7.0 40 0441

ARANDELA GROWER CINCADA M8 DIN 127
Precio Wirth: ?,5“ €

l:'r:rn:u;.n unifEne Qpros I B zent

Cantidad 1 x 200 ud,

Figura 179: Arandelas
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e WURTH

TORNILLO METRICO ALLEN CINCADO 88 M8X25 DIN 912

ASILEG

COLLECTION

..t

T 10
k [ | o
Segin DIN 912 (15O 4762)
Material |Tratamiento |Resistencia |Art. N®
| superficial |
' |_Fr.rvc-nudu : m
|An:\ern o . 88 |oosa
M2 [M25 [M3 [M4 [M5 [M&6 M8 "M10[MI12]
b 16 17 18 20 22 24 |28 32 36
swl|l5 |2 25 |3 4 5 | & '8 10
k |2 2.5 3 4 5 o] |8 110 12
D |38 |45 55 |7 85 |10 13 |18 18

Precio Wiirth: 33,60 €

Presie unitoris apree: 0,34 €

Cantidad: 1 x 100 ud.

Figura 180: Tornillos Allen

186



187

UNIVERSITAT
POLITECNICA

DE VALENCIA DISENO DE MOBILIARIO PARA SALON-COMEDOR

CATALOGO DE INSERTOS ROSCADOS KERB KONUS:

LEE T ILE RS TR LT Sy N

-« technologies for a reliable hold

Arteche nigmdbed

rh 7N Threaded insert s aH
H-tappinsg or theead foemin
us ./ PG o BmAionin 3090

Application I tallation: ,_.P_!
Threaded ifged Erdar®-SH win 1. Sell-tapping 1 A
ciflineg Lot = & letener deugrid Il ation with culting ol
1o Create wear- and vibrationnes fating doemn {roma
CI3E e CONMSilir Capabls BT E
of withitanding high loads in: 2. Thread forming:

Hardwood Imzallation with cufting 4ot
— Sofvncead lating up (in wery o0
- Soft plafic and e s |

L omposite maternal

External theean Length

receiving hole dia

Softwood | Pl
Hard

L

30 000 025 M 2.5 -] 16 f a5 36 w38 i
309 000 030 ... M3 55 1.6 & 4.1 42 m 43 B
S 00 035 M35 B3 1.5 g ab 4/ b 48 i
309 D00 D40 M4 T F & 11} 5.1 R e 13
0% 000 050 .. M5 9 3 12 b.b bt w &9 15
ADHO00060.., | ME | 10 i 14 16 11w 18 17
o000 s0 .. | M8 | 13 4 | g9 | w01 w 103 | 3
305 000 100 R 18 5 FE| 124 126 o 128 Fi]
306 000 120 M2 19 5 26 154 156 %o 154 in
309 000 140 ... M 14 1z 3 26 184 186 1o 188 3
I A0 16 M 16 P 3 ik 0.4 A 0 S8 il
Exampde for finding Seif-tapping theaded insert Ensat™ 5 soWorks Standaed 309 O with intemal thread & = M5 made of beass:
the article namber Erdar®-5H 309 000 0%0.B00
Materials Case-Pardened cteel, 1ing plated, Blue pesoyated Aticke-ho ifowrth group of dayis) . .. . 110
Case-handened steed, zinc plated, yellow chromated Article-No. (fourth group of digits) 160
Brass Article-No. (fowrth groop of diges) ... ... ... B0
Other materials, designs (e g. fine thread) and finishes on request.
Talerance 50 2768-m
Thresd Irtesmal thiead & &% per 50 G
betemal thread E: Spedlal thread, as per KXY spedfication
Countersink Guiteline walues for coenersink M (2ee page 5, fig 5EH = 1,000 2,0 + E {E = Evermal dis. of the Eriar®).

becapie of the lamer diameter olt ke counterunk, the bare hole (L) countersink with 90°,

Figura 181: Insertos roscados
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CATALOGO DE TABLEROS DANIEL FUSTER:

DAMIEL FUSTER™
TABLEROS ALISTONADOS DE CONSTRUCCION

-Tablerod de agradable ammonis, que e caraciercan por su estabilidad y faclidad de elsboracién

Lalisad 878 Cara & kbre da nuded u otres dedecton ¥ albura [rable, caitafe); sipecio homagines y grana
whilgeme, Coars B: 5o sdmiten algin ruda anlsds v sana € 20mm, ¢ negros 5 Smm; slbum en peguadia
proparcicn [5 10%)

Aoabader Fado con i granoe 120

Ezj,h;l_d,ﬂ_d,mﬂ:ﬂ en funodn de los coeficientes de contraccidn volumséinica de la madera emplosds
pere en caslkiider Chso supenar & b da la madea macea

Jigay mbdern slmonsdo de limre enters y tabiero do unidn dentads

ksl s 1 dura mecais ercoliden paor e hasis formar i panel

Mllhhhlduulﬂili’l

Mechclay eyiacac

it I, 12 v K1 jeh Canlads 1ainDhess B A

amchee 30 mm

Larges. che 00 & 1000 s Derihan sbpacens) lawe o baslas)

POk el SDBCRCTOES Fuaberaa, Cias. s Mies, Semepaion et snesoraman, maodelar en guanens, todkn b i tabagey en
ke rrara

ROBLE EURGFED

* Tarila Brula Tablaro €

l-lll‘l".i. LEVEMENTE

ROBLE EURDPED CASTAND
mmmmmmmm
NP sos: 8892 11124 9540 13538 BTTE 12454

10141 148,21 18540 159,01 |22561) zm,u 146,30 207,56 zmm
160100 £m 121,30 20064 231,70 17602 26360 33497 161,93 24259 308,16
14404 23826 27514 20002 3343 39TIT 19229 266808 36594
168,00 303,00 332,01 228,00 35841 46221 20076 32973 42527

210,00 37ETS 41501 28500 448,01 STIT6 262,20 41296 531,53
22932 41496 45318 311,22 489,22 63080 28634 45010 58044
264,60 4TEE0 52290 389,10 58448 TITOT 3.3 519,35 66974

* Tarifa Bruta: Precio tarfa sin WA COMNSULTAR DESCUENTOS ESPECIALES PARA EMPRESAS ¥ PROFESIONALES

Figura 182: Tableros
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CATALOGO DE FIELTROS ADHESIVOS ADSAM:

DELIVERY TIME

BRAMD

EAN

ASIN

COLOR

SIZE

MULTIPACKS

MATERIAL

SHAPE

2-3 Tage

AdsammE

9010178004015

BOOTOWCAZT

brown

4040 mim

1x

Felt 3.5 mm

square

Figura 183: Fieltros adhesivos

I
Collection %4

12 almohadillas de fieltro | 1.57 " x 1.57
" (40x40 mm) | marron | cuadrado |
muebles autoadhesivos se desliza con
un grosor de fieltro de 0.138 " / 3.5 mm
en calidad superior de Adsamm®
3,95€ *

equivale a € 0.33 * por 1 UNIT_PCS
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8 MAQUINAS, HERRAMIENTAS Y UTILES PARA LA FABRICACION

MAQUINAS PARA LA FABRICACION

Tronzadora

Taladro de columna
Taladrado manual
Compresor + Pistola

Sierra circular de mesa
Lijadora orbital
Amoladora angular
Equipo soldadura

HERRAMIENTAS PARA LA FABRICACION

Broca de centrado para
acero

Broca @8,1mm para acero
Broca @10mm para
madera

Avellanador M8mm para
acero

Disco sierra (tronzadora)
Juego de limas

Hoja de lija grano fino
Electrodos

Kit instalaciéon insertos
Sellador tapaporos
Barniz incoloro

Pintura gris satinado

UTILES PARA LA FABRICACION

Tornillo de banco
Sargentos de tornillo
Pie de rey digital
Lapiz

Escuadra

Mordaza  soldadura
dngulos

Ganchos

Flexdbmetro (metro)
Regla

Figura 184: Mdaquinas, herramientas y Ctiles para la fabricacion

de
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MAQUINAS
CATALOGO LEROY MERLIN:

Tronzadora HITACHI CC14SF

Ref.13855646

Tronzadora con carcasa de plastico con doble pared que evita el
sobrecalentamiento, consiguiendo mayor rendimiento de trabajo y
durabilidad, tanto del motor como de l0s engranajes. Potente motor de
2. 000 W. Capacidad de corte de 130x115 / 235x70 mm y capacidad de
disco de 335 mm

7 @D sz

Figura 185: Tronzadora
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G5520-40

Lijadora orbital para acabados, Atwtbutos
1! 4 huja B AN OeLAc IVECiIon En BEsRca

38 CONSAOl O Ve WA
ndependients

A3 575
et ag 20
Anho 40

Efciencia del recipiente  Hasta o T5%
COm miCTOiing

Longua 10.0
Longitud de irRbajp 4152
(PR 5in canga 12, 000
Fes 2.Tb
Recolecciin oe poba gi
Tamaiio de a 4" x4
aimohadiia

114€" e

Figura 186: Lijadora orbital

CATALOGO EINHELL:

Einhell TC-TS 2025 U - Mesa de corte, 640 x 487 mm, hoja de
sierra regulable, 5000 rpm, 2000 W, 220-240 V, color rojo y

negro
de Einhell
Wiy - 82 opiniones de clientes | 53 preguntas respondidas

Amazo ce de "sierra de mesa"

Precio recomendado: ELRI45,95
Precio: EUR 125,90 Envio GRATIS. Ver detalles
Ahorras: EUR 24,05 (16%)
Precio final del producta

En stock.

sQuieres recibirlo el lunes, 10 de sep.? Compralo antes de 15 hrs 18 mins y elige Envio
estandar al completar tu pedido. Ver detalles

Vendido y enviado por Amazon. Se puede envolver para regalo.

Nuevos: 9 desde EUR 125,90

Mombre de estilo: Sierra circular de mesa

= Precio minimo ofrecido por este vendedor en los 30 dias anteriores a la oferta: 123.31€
Regulacion de hoja de sierra 2 en 1 (altura, inclinacién 02 - 452)

Anchura de mesa para piezas de trabajo anchas

Tope paralelo con apriete de excéntrica

Carcasa con conexidn de aspiracidn de virutas para un puesto de trabajo limpio
Protector de hoja de sierra con aspiracidn de virutas

Bastidor inferior para un apoyo estable

.

.

.

Figura 187: Mesa de corte
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CATALOGO OPTIMUM:

Optimum B 20 - Taladradora de mesa y de columna
de Optimum
Sé el primero en opinar sobre este producto

Precio: EUR 505,70 Envio GRATIS.
Precio final del producto
Sélo queda(n) 1 en stock.

Recibelo entre el 7 - 10 sep. al elegir Envio urgente durante la tramitacién del pedido.
detalles

Vendido y enviado por Suministros industriales DICO.
Muevos: 3 desde EUR 454,00

« Capacidad de perforacion en acero: 20 mm, con mandril de sujecion ripida
= Peso: 56 kg, altura: 990 mm

= Distancia entre husillo y mesa: 450 mm

= Maotor fuerte (550 W, 230 V)

+ 12 niveles

Figura 188: Taladro de columna
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CATALOGO EINHELL:

Compresor de aire 24 L TC-AC 190/24/8 de Einhell
Referencia: ME2214038

Ver la descripcidon completa

#r % W Probado por 9 manitas

143€"

Figura 189: Compresor aire

PISTOLA PINTAR DEPOSITO INFERIOR EINHELL
Referencia: MES2308

Ver la descripcion completa

17€*

Figura 190: Pistola pintura
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Manguera de aire 10m diametro interior 6mm para compresor aire Einhell
Referencia: METT094 % Enstock

Wer la descripcion completa

¥ Probade por 2 manitas

21€*

Figura 191: Manguera para aire

CATALOGO MAKITA:

Taladro Atornillador 10,8V Li 10Mm Df331Dsae 2,0Ah Makita
Referencia: MEGOTS445 % En st

Ver la descripcidn completa

r '# Probado por 1 manitas

161€™

Figura 192: Taladro manual
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HERRAMIENTAS
CATALOGO EINHELL:

atron | ® &

Silverline 244964 - Disco de TCT para madera contrachapada, 80
dientes (250 x 30 - anillos de 25, 20 y 16 mm)

de Silverline Toals
i i e v T 38 opiniones de clientes | 10 preguntas respondidas

Precio recomendado: EJR35:55
Precio: EUR 14,69 Envio GRATIS en pedidos superiores a 29€. Ver detalles
Ahorras: EUR 0,86 (6%)
Precio final del producto

En stock.

;Quieres recibirlo el lunes, 10 de sep.? Elige Envio estandar al completar tu pedido. Ver
detalles

Vendido y enviado por Amazon. Se puede envolver para regalo.

Muevos: § desde EUR 10,92

@ 250 x 30 mm, reductores : 25, 20y 16 mm

Para paneles de laminado aglomerado, MDF, madera dura, yeso y hormigén celular
Para madera enchapada, aglomerado, DM y maderas duras

» Dientes de carburo de tungsteno

= 80 dientes

= Inclinacion 0°

» Agujero de 30 mm y anillo de reduccién de 25, 20y 16 mm

Figura 193: Disco para madera
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CATALOGO WURTH:

BROCA ACERO HSS 8, 1TMM DIN 338

Tipo N cilindricas, corte derecho
version rectificada

“ - Brocas de gran rendimiento indicados

Le para frabajos habituales de talodro en
superficies normales. Para taladrar acero
y acero fundido (con y sin aleacian]
fundician gris, grofito, etc.

(%] L. total L.espiral | Art. N°0 U/E
mm mm mm
6,8 0625 68
7.0 0625 70
7.2 109 69 0625 72
7.4 062574 10
7.5 062575
7.8 062578
8,0 0625 80
| 8,1 | | | 062581
8,2 117 75 0625 82
8,4 0625 84
8,5 0625 85
8,6 0625 86
9,0 0625 90 5
9,1 0625 91
9,2 e Bl 0625 92
9,5 0625 95
9,6 0625 96
9,8 0625 98
9.9 133 87 0625 99

Precio Wirth: 29,25 €

Precio unitarie aprox: 5,85 €

Cantidad: 1 x5ud

Figura 194: Broca acero
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CATALOGO MAGAFOR:

Magafor 81105501000 broca de centrar

asa forma a 1 acero
de MAGAFOR
5¢é el primero en opinar sobre este producto

Precio: EUIR 15,53 Envio GRATIS en pedidos superiores a
ZOE. Ver detalles
Precio final del producto

Solo queda(n) 1 en stock.

Vendido y enviado por Amazon. Se puede envolver para
regalo.

Nuevos: 1 desde EUR 15,53

= Brocaasu1055M°1317x1,19 M42
= HS5-E 8% cobalto

» Broca de centrar a su forma a

» Ver mas detalles

Figura 195: Broca centrar

CATALOGO WOLFCRAFT:

Wolfcraft 7610010 - Broca espiral para madera @ 10,0

mm
de Wolfcraft
whELYT -~ 7 opiniones de clientes | 4 preguntas respondidas

Precio: EUR 2,75 Elige envios GRATIS mas rapidos con Amazon Prime o elige
Envio GRATIS en 4-5 dias en pedidos superiores a 29€
Precio final del producto

En stock.

ZQuieres recibirlo el lunes, 10 de sep.? Anade este producto a un pedido
elegible y elige Envio estandar al completar tu pedido. Ver detalles

Vendido y enviado por Amazon. Se puede envolver para regalo.
Muevos: 2 desde EUR 2,75

Tamano: T0mm

Figura 196: Broca para madera
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UNIVERSITAT
POLITECNICA
DE VALENCIA

DISENO DE MOBILIARIO PARA SALON-COMEDOR

CATALOGO IMDICA:

Herramientas de Instalacion
con impulsién hexagonal de 1/4  Bit

HENEME vy

THENEE LT

NLHENEDLIE, (

PR .
llllililbiilflm{

e O e e

Longitud
M 3x05 46,00 mm 550mm | 114" 54037 18,60
M 4x07 48,00 mm 700mm | 14" 54047 18.60
M 5x08 57,00 mm 800mm | 114" 54057 18,60
M 6x1,0 62,00 mm 1000mm | 14 54067 18,60
M 7x1,0 72,00 mm 11,00 mm | 14" 54077 18,60
M10x1,0 77,00 mm 17,00 mm | 1/4" 541010 2570
M10x15 82,00 mm 1700mm | 14 54107 25.70
M12x1,325 79,00 mm 19,00 mm | 144" 5412125 27,80
M12x15 79,00 mm 19,00 mm | 144" 541215 27,90
M12x1,75 92,00 mm 19,00 mm | 14" 54127 27,80
M14x15 114,00 mm 1900mm | 12mm 541415 32.90
M14x20 114,00 mm 1900mm | 12mm 54147 32,80
1. Taladrado 2. Atornillar el casquille 3. Instalacién del casquillo 4, Destornillando la

en la herramienta de insercion herramienta del casquillo
Borrar la rosca dafiada con una Atomnille la insercidn, con el corte de Atemille la insercidn en el agujere Desbloquear la confratuerca con una llave
broca o crear un nuevo agujer ranuras o agujeros hacia abajo, enla  El filete inserto es autorroscants. y &l tornillo fuera de la herramienta de
directamente. Para materiales herramienta de inserccion. La harramiena de insercidn tiana un insercion. Las uniones atarnilladas creada
fuertes, durss, se recomienda el Bloguear la inserccidn con la tuerca,  "vdstago hexagenal 1/4 bit, y puede con inserciones son resistentes a las
roscade de un macho intermedio con una llave. ser utilizado por un destornillador vibraciones, sin desgasie y tienen una
antes de instalar los casquillos, de bateria o una llave de tubo. alta capacidad de carga en materiales con
baja resistencia a la cizalladura,

]

Figura 197: Instalador inserfos
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EDUARDO PELUS SENTI

CATALOGO LEROY MERLIN:

ESMALTE DIRECTO

SOBRE HIERRO Y 6XID0

i bmprim iy - et 2

Figura 198: Pintura gris plata

‘JIH ainpal Magen

Figura 199: Tapaporos

BARNIZ
WADERA INTERIOR

K

ACE

VER
woswANTERIOR

S0 TAPAR LA VETADE
reorsoc voecou s o

RESSTENTIA —
SOLPES ¥ RAVADURAS || SECAZS)
i [:]w---

Figura 200: Barniz satinado incoloro

Pintura para hierro HAMMERITE
LISO GRIS

Ref.15960553

Pintura de color gris plata con aspecto brillante para hierro en
exieriores. Solo es necesario aplicar en una capa. Bote de 750 ml.

Ver Ficha técnica

e e I

© Telo entregamos en 10 dias
Ver disponibilidad en tu tienda

Imprime o compartelo en:

Tapaporos Productos Promade AL
AGUA

Ref.14725403

Es un barniz tapaporos al agua que sirve para protegery preparar el
mueble previo a darle un acabado perfecto con cera o bamiz. Incoloro.
Disponible en varios tamafios.

Sin olor
Respetuoso con el medio ambiente

Ver Ficha técnica

9 2relLitro

T G0 o L

4 Recogida en tienda
@ Te lo enfregamos en 72 horas
Ver disponibilidad en tu tienda

Bamiz de interior LUXENS
SATINADO INCOLORO

Ref.16699830 Marca de la casa m

Barniz satinado incoloro para madera interior, aconsejado para la
proteccion de muebles y objetos fabricados en madera. Sus resinas
transparentes al agua crean una pantalla protectora en la superficie y
realzan la madera original sin ocultar la veta. Rendimiento: 12 m2/L.

Ecologico

Resistente a golpes y rayaduras
Secado rapido

\er Ficha técnica

13 g76litro

El Bote sale a 10,40€. 0,75 Litro/Bote

7 @D 0 LIRS



UNIVERSITAT
POLITECNICA
DE VALENCIA

DISENO DE MOBILIARIO PARA SALON-COMEDOR

CATALOGO WURTH:

ww WURTH
AVELLANADOR TRIPLE FILO ZEBRA AZUL M8

AVELLANADOR 90°, TRIPLE FILO

DIN 328

* DIN 335 Fora C.

= CBM (Endurecido con Mitruro de
bordn).

* En una sola fase de trabajo, avellana y
elimina viruta.

* Sin vibracicnes, ni rebabas, perlech:b
avellonado si interrupcion del corte
debido a su especial afilado, eliming
fépidumenfﬂ las virutas por su triple filo
de corte, evitando su embozamiento.

= Tabla de revoluciones adjunta.

* Aumento del rendimiento de corte y
mayer duracién del avellanador
utilizando aceite de corte y taladro
Wiirth Art. N° 0893 050.

Avellanador anille azul HSS
- Pﬂrﬂ aceros I'ICIIT'I'[GIEE- }' QCenos dE-'

construccion comunes.

:““um 4o |Paratomile  [Longitud total :.ﬂnga Azul Amarillo Verde -
s M mm o Art.N® Art.Ne® Art.N®

%3 M3 s 5 069401806 | 069401906

53 Ty 50 8 0694017 08 | 069401808 | 0694 01908

104 M5 50 3 0694017 10 | 0694018 10 | 069401910

2.4 M6 56 5 0694017 12 | 069401812 | 069401912 :
16,5 MEB &0 [ 10 05694017 16 | 0694018 16 0694 019 16

20,5 M 10 &3 10 0694017 20 | 0694 018 20 0694019 20

250 M 12 &7 10 0694017 25 | 0694018 25 0694019 25

310 M 16 71 12 0694017 31 0694019 31

Figura 201: Avellanador
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Precio Wirth: 27,88 €

Cantidad:

]

x 1 ud.




ASILEG‘
EDUARDO PELUS SENTI COLLECTION m % &1

Hojas de lija de éxido de aluminio. 10 pzas (Grano 180)

Referencia: ME448727
¥ En stock - Solc

3 productos disponibles

Ver la descripcidn completa

# ¥ ¥ 77 77 probado por 1 manitas

2€% g

Gastos de entrega a partir de 3,62 €

Cantidad:
= 1 ik
Figura 202: Hojas de lija
@ TOP VENTAS @ Juego de limas y escofinas. 9 pzas (9 pzas)

Referencia: ME6352163 ¥ Enstock - Solo a un producto disponible
Ver la descripcién completa

¥ % % % % probado por 7 manitas

15 88 2280€

Gastos de entrega a partir de 3,62 €

Cantidad:

{3
Pago seguro con tarjeta, transferencia o PayPal

Figura 203: Juego de limas
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UNIVERSITAT
POLITECNICA
DE VALENCIA

DISENO DE MOBILIARIO PARA SALON-COMEDOR

UTILES

Bellota 50011-3 - Metro cinta
meétrica, flexometro para medir

distancias de 3 metros
de Bellota
Frirdriris v 5 opiniones de clientes

Precio recomendado: EYURS560

Precio: EUR 4,67 Elige envios
GRATIS mas rapidos con
Amazon Prime o elige Envio
GRATIS en 4-5 dias en
pedidos superiores a 29€

Ahorras: EUR 0,93 (17%)

Precio final del producto

En stock.

¢Quieres recibirlo el lunes, 10 de sep.? Anade este
producto a un pedido elegible y elige Envio
estandar al completar tu pedido. Ver detalles

Vendido y enviado por Amazon. Se puede envolver
para regalo.

Muevos: 2 desde EUR 4,67

= Carcasa de plastico y caucho. Antichoque.
» Disefo ergondmico para mejor agarre

Figura 204: Flexdmetro

Pie de rey digital 0'01 mm Electro Dh 60.210
8430552085552

Referencia: MET396337

Ver |3 descripcién completa

, 45€"

Gastos de entrega a partir de 5,95 €

Vendido por Poliselectro
97% de valoraciones positivas (804 ventas)

Figura 205: Pie de rey
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EDUARDO PELUS SENTI

Figura 206: Sargento de tornillo

Figura 207: Tornillo de banco

ASILEG

COLLECTION

Wolfcraft 3058000 - SC 80-200 - sargento

de tornillo, 80 mm largo 80/200 mm

de Wolfcraft
rrdrdrdr -

2 opiniones de clientes

pPrecio: EUR 8,03 Envio GRATIS en pedidos superiores a
29€. Ver detalles
Precio final del producto

En stock.

ZQuieres recibirlo el lunes, 10 de sep.? Elige Envio estandar
al completar tu pedido. Ver detalles

Vendido y enviade por Amazon.
Nuevos: 6 desde EUR 8,03

= 5 afos de garantia
» Ver mds detalles

Advertencias: Mantener fuera del alcance de los nifios.

TecTake Tornillo de banco con yunque
plato giratorio 360° para banco de trabajo
- varias tamanos - (lapso 125 mm | No.
401124)

de TecTake

WEAWiT 18 opiniones de clientes

Precio: EUR 44,99 Envio GRATIS.
Precio final del producto

12 "Sterling Metal corona Hanger hogar cocina pared puerta gancho
colgante de suspension ganchos alta calidad

!\:I7I Ver nombre original del producto en inglés

i fr ol

Precio:
Oferta:

Se envia
desde;

Color:

Envio:

Cantidad:

Precio total: ©

Figura 208: Gancho para pintar

1.9 (1

25 vendidos

€ 5563 lad m 11h:10m:11s

oig Aln mas descuentos en la app - P

China
1 U
J J J
Selecciona el pais desde el que quieres que se envie

- 1

no maximo por diente)

..t
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& UNIVERSITAT
POLITECNICA

DE VALENCIA DISENO DE MOBILIARIO PARA SALON-COMEDOR

9 MAQUINAS, HERRAMIENTAS Y UTILES PARA EL ENSAMBLAJE

MAQUINAS PARA EL ENSAMBLAJE REALIZADO POR EL FABRICANTE

- Equipo soldadura - Taladrado manual
- Amoladora angular

HERRAMIENTAS PARA EL ENSAMBLAJE REALIZADO POR EL FABRICANTE

- Electrodos - Kitinserto
- Cepillo metdlico - Lave fija 13mm
- Disco desbaste - Electrodos

UTILES PARA EL ENSAMBLAJE REALIZADO POR EL FABRICANTE

Sargentos de tornillo - Mordaza para soldadura
Pie de rey digital de angulos
- Flexdbmetro (metro)

HERRAMIENTAS Y UTILES PARA EL ENSAMBLAJE REALIZADO POR EL USUARIO

- Llaove de Allen

Figura 209: Maquinas, herramientas y Utiles para el ensamblaje
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EDUARDO PELUS SENTI COLLECTION

MAQUINAS

Soldadora electrodos MMA inverter, TEC 160 - Metalworks

Referencia: ME1688284

Ver la descripcion completa

Probado por 11 manitas

31€ de ahorro
l\-—«'} ﬂb Entrega gratuita

(3] Pago en 3 cuotas sin intereses

Cantidad: —
B |

ARNADIRA LA CESTA %, ‘

)
Pago seguro con tarjeta, transferencia o PayPal

Figura 210: Equipo soldadura

Bosch GWS 7-125
Professional - Amoladora
angular en caja de carton
(diametro de disco 125 mm,
720 W)

de Basch

‘ﬁ"ﬁ’ﬁff‘i" 3 94 opiniones de
clientes
| 30 preguntas respondidas

de "radial bosch

Precio recomendado: EHRH02L 85
Precio: EUR 66,45

Figura 211: Amoladora
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2 UNIVERSITAT
[97) POLITECNICA
zg”/ DE VALENCIA

HERRAMIENTAS

DISENO DE MOBILIARIO PARA SALON-COMEDOR

1 Cepillo Metalico De Mano 265mm (alambre De Acero)

Referencia: MEG428046 v Ei k - Solo guedan 3

Ver la descripcion completa

1€T5

Figura 212: Cepillo metdlico

Figura 213: Liave fija

7 i« METAL

Y PACIER

FINOX

Llave fija LLAVE FIJA BELLOTA

Ref.16260762

Llave fija indicada para aflojar o apretar tuercas o tornillos. Material:
cromo vanadio.

\er Ficha técnica

) ap s

4 Recogida en tienda
@ Te lo entregamos en 72 horas
Ver disponibilidad en tu tienda

Norton Expert - Disco para
desbastar acodado (para
metal, 125 x6,5x 22,2 mm)

de Norton

Sé el primero en opinar sobre este
producto

Precio: ELUR 10,25 Envio GRATIS en
pedidos superiores a 29€. Ver
detalles
Precio final del producto

Sélo queda(n) 4 en stock (hay
mas unidades en camino).
ZQuieres recibirlo el martes, 11 de sep.?
Compralo antes de 19 hrs 25 mins y
elige Envio estandar al completar tu

Figura 214: Disco para desbastar
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EDUARDO PELUS SENTI COLLECTION

Electrodo de rutilo Cevik 50 UDS
3,25 MM
Ref.

CISCL

d E la "
mmd. Difnetes del I?‘uuﬂg-'l“u werg l;:ﬂ: mo de
e mim &n mm Tl Brnesrics on EW ik, e kg
o 4.1 L - RO a4 a, 100
4 3-4 B0 - 120 1.2 0,200
ty -3 130 - 180 2 0,400
H 1-5 130 - 200 3 01,6400
LD L ﬁ-| - 140 - 216 4 11,8480
U= s 150 - 220 5 1000
14 4 - i Lad = 250 fi 1.200
it 4 -6 170 - M0 T 1,400
E 4 - 175 - 250 ] 1,600
o 4 - 175 - 2an 0 1,00
iy 4 =0 180 - 260 0 & 100
il | $-h8 185 - 280 18 2,400
In 4.t 190 - 26l 12 2,700
30 =0 L I 1 14 1.50n

Figura 215: Electrodos y espesores segun espesor

UTILES

Bricolaje y herramientas * Herramientas manuales y eléctricas *» Herramientas manuales » Sargentos, tornillos y pinzas »
Sargentos de angulo recto

Bessey WSM9 - Mordaza

para soldadura de angulos

de Bessey
WTTrieiy ¥ 1 opinién de cliente

| ol

Precio: EUR 141,75 Envio GRATIS.
Ver detalles
Precio final del producto

En stock.

B

;Quieres recibirlo el lunes, 10 de sep.?
Compralo antes de 1 hr 37 mins y elige
Envio estandar al completar tu pedido.
Ver detalles

B

Vendido y enviado por Amazon. Se
puede envalver para regalo.

Nuevos: 5 desde EUR 141,75

= Apertura 90 mm
» Paso max. 60 mm
Pasa el ratén por encima de la imagen para ampliarla « Altura de mordazas 35 mm

Figura 216: Mordaza angular
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DISENO DE MOBILIARIO PARA SALON-COMEDOR

UTILES PARA EL ENSAMBLAJE REALIZADO POR EL USUARIO

CATALOGO WURTH

e WURTH

LLAVES ALLEN ACODADAS

O b |2 |ArnNe U/E | Llave Allen acodada
mm mm mm

10 |45 14 |07153159

15 |47 16 07153135 * Varilla hexagonal, con niquelado

20 |52 18 |07153136 |1/20 brillante, cantos planos, versién corta
25 (59 (21 |07153137 * Mortaja: segin 1SO 2936 (similar a
3.0 1.1 23 |07153138 DIN 91 ]]

35 |70 |26 |o07153157
40 |74 |29 |07153139
45 |80 |31 [071531391 1/10 - -
50 |85 33 |(07153140 | |
55 |90 35 |071531 401 L |

|60 |96 |38 |07153141

_.-.n._l
-

4
Y

LLAVE WURTH ALLEN SWé

Precio Wirth: 3,90 €

Cantidad: 1 x 1 ud

Figura 217: Llave Allen para ensamblaje usuario
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1400 900

790
718

60

DETALLE A
ESCALA 11
4 ARANDELA PRESIAN M8 8 DIN 127 ACERD CINCADD
3 TORNILLD M8X2S 8 DIN 912 ACERD CINCADD
2 SUBCONJUNTO 2: TABLERD 1 - -
| SUBCONJUNTO 1: PATA 4 _ _
MARCA DENOMINACIEN CANTIDAD REFERENCIA MATERIAL
\> UNIVERSITAT POLITeCNICA | TiTULD: DISEND DE MOBILIARIOD PARA
DE VALENCIA SALON-COMEDOR
CAMPUS D'ALCO TETULD PLAND: CONJUNTO MESA DE COMEDOR
Revisado por: Unidack mm  |ler APELLIDO: PELOS FECHA:
< ESCALA: 2° APELLIDO: SENTI 30/09/2018
- L10 Nombre: Eduardo HOJA:
A Jorda =1@ |Titulacion: Ing. en Disefio Industrial 1/23




DETALLE A

i
\
4 ARANDELA PRESIAN M8 - 0441-8 ACERD CINCADO
3 TORNILLO M8X25 _ 0084-8 ACERO CINCADO
2.2 INSERTO ROSCADO _ 309000080 ACERD ENDURECIDD
MARCA DENOMINACIAN CANTIDAD REFERENCIA MATERTAL

UNIVERSITAT POLITECNICA
DE VALENCIA
CAMPUS D'ALCDI

TITULO: DISEND DE MOBILIARID PARA

SALON-COMEDOR

TITULO PLAND: DETALLE ENSAMBLAJE
CONJUNTO MESA DE COMEDOR

Revisacdo por:

A, Jorda

Unidad: mm  |ler APELLIDO: PELUS FECHA
ESCALA: c? APELLIDO: SENTI 30/09/2018

1 Nombre: Eduardo HOJA:
=1 [Titulacion: Ing. en Disefio Industrial e/ed




10

20

30

30

718

60

o

o

100

DETALLE B
ESCALA 1 : 2
<
\/
1.2 FIELTRO AUTOADHESIVD 1 9010178004015 FIELTRO
11 PATA 1 S275JR ACERD LAMINADD
MARCA DENDOMINACIAN CANTIDAD REFERENCIA MATERIAL
UNIVERSITAT POLITECNICA TiTULO: DISEND DE MOBILIARID PARA
DE VALENCIA SALAN-COMEDOR
CAMPUS D"ALCLI TETULO PLAND: SUBCONJUNTO 1
Revisado por: Unidack mm  |ler APELLIDO: PELOS FECHA:
ESCALA: 2° APELLIDO: SENTI 30/09/2018
15 Nombre: Eduardo HOJA:
A, Jorda =& [Titulacion: Ing. en Disefio Industrial 3/es
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SECCIAN A-A

96.8

\a

20

DETALLE C
ESCALA 1:1

c.e INSERTO ROSCADO 8 309000080 ACERD ENDURECIDO
el TABLERO 1 - MADERA DE ROBLE EUROPED
MARCA DENOMINACIBN CANTIDAD REFERENCIA MATERIAL

UNIVERSITAT POLITECNICA
DE VALENCIA
CAMPUS D'ALCOI

TITULO: DISEND DE MOBILIARID PARA

SALON-COMEDCR

TITULD PLANO: SUBCONJUNTO 2

Revisado por: Unidack mm  |ler APELLIDO: PELOS FECHA:
ESCALA: c? APELLIDO: SENTI 30/09/2018

110 Nombre: Eduardo HOJA:
A Jordd =& [Titulacion: Ing. en Disefio Industrial 4/23




?
/\

) e
=
~
N
3 6 o /
83
100
113 PATA LATERAL 2 SC/9JR ACERD LAMINADD
112 PATA INFERIOR 1 SC/9JR ACERD LAMINADD
111 PATA SUPERIOR 1 SC79JR ACERD LAMINADD
MARCA DENOMINACIEN CANTIDAD | REFERENCIA MATERIAL

UNIVERSITAT POLITECNICA
DE VALENCIA

CAMPUS D'ALCUI

TITULD: DISENOD DE MOBILIARID PARA
SALGN-COMEDOR

TITULD PLAND: SUBCONJUNTD 1.1

Revisacdo por:

A, Jorda

=©®

Titulacion: Ing. en Disefio Industrial

Uniclack mm  |ler APELLIDO: PELUS FECHA:
ESCALA: 2? APELLIDDO: SENTI 30/09/2018
19 Nombre: Eduardo HOJA:
5/23
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DETALLE SD
ESCALA 1 : 2

LEYENDA

Simbolo de soldeo

Replica visual (soldado de acuerdo con el

simbolo de soldeo).

A,

AI

Extremos de la soldadura

ST

UNIVERSITAT POLITECNICA
DE VALENCIA
CAMPUS D'ALCOI

TITULD: DISENO DE MOBILIARID PARA
SALGN-COMEDOR

TITULD PLANO: SUBCONJUNTO 1.1 SOLDADURA

Revisado por:

Unidack mm Jler APELLIDO: PELUS FECHA
ESCALA: 2° APELLIDO: SENTI 30/09/2018
15 Nombre: Eduardo HOJA:

A, Jorda

=

Titulacion: Ing. en Disefio Industrial

6/23
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SECCIaN A-A
ESCALA 1: 2

60
;
|
\T%V/
. <'7 >
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e

60
|
T
|
|
|

: ~

UNIVERSITAT POLITECNICA TiTULO: DISEND DE MOBILIARIO PARA
DE VALENCIA SALAN-COMEDOR
CAMPUS D'ALCOI TITULD PLAND: PIEZA 111 Y L12
Revisacdo por: Unidack mm |ler APELLIDO: PELUS FECHA:
ESCALA: 22 APELLIDO: SENTI 30/09/2018
le Nombre: Eduardo HOJA:
A Jorda 1@ |Titulacion: Ing. en Disefio Industriol 7/es




714.5

E
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60

DETALLE E
ESCALA 1 : 1

UNIVERSITAT POLITECNICA

DE VALENCIA
CAMPUS D'ALCDI

TITULO: DISENO DE MOBILIARID PARA
SALAN-COMEDOR

TITULD PLANO: PIEZA 113

Revisacdo por:

Unidloolk mm | ler APELLIDO: PELUS FECHA:
ESCALA: 22 APELLIDO: SENTI 30/09/2018
IS Nombre: Eduardo HOJA:

A, Jorda

=©®

Titulacion: Ing. en Disefio Industrial

8/23
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SECCIaN A-A

910

23

DETALLE F
ESCALA 1+ 1

40

UNIVERSITAT POLITECNICA
DE VALENCIA
CAMPUS D'ALCOI

TITULO: DISEND DE MOBILIARID PARA
SALON-COMEDOR

TITULD PLANO: PIEZA 2.1

Revisado por: Uniclod: mm

ESCALA:
1110

ler APELLIDO: PELUS FECHA:
2° APELLIDO: SENTE 30/09/2018
Nombre: Eduardo HOJA:

A, Jorda 1@

Titulacion: Ing. en Disefio Industrial

9/23




1000

600

400
368

T - T - I
Na
60 100
/ —° /L 1
O -
- DETALLE H
:: ESCALA 1+ 1
) ARANDELA PRESIAN M8 8 DIN 127 ACERO CINCADO
4 TORNILLO M8X2S 8 DIN 912 ACERO CINCADO
3 SUBCONJUNTO 3: TABLERO 1 - -
N 2 SUBCONJUNTO 2: PATA GRANDE 1 - -
1 SUBCONJUNTO 1 PATA PEQUERA 2 - -
MARCA DENOMINACIAN CANTIDAD REFERENCIA MATERIAL

VISTA CONJUNTO
ESCALA 1+ 0

UNIVERSITAT POLITECNICA

DE VALENCIA
CAMPUS D'ALCOI

TITULD: DISENO DE MOBILIARID PARA

SALGN-COMEDOR

TITULO PLANO: CONJUNTO MESA DE CENTRO
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1 POSTER PRESENTACION

Figura 218: Poster
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2 CATALOGO

ASILEG

COLLECTICN

* -t

Figura 219: Catdlogo ASILEG 1

EDUARDO
PELUS SENTI

Estudiante en Disefio Inclustrial
v Desarrollo de Productos.

Se realiza el presente catalogo
con el objetivo de presentar la
coleccion de mobiliario de
salén-comedor para |a defensa
del trabajo final de grado.

ASILEG COLLECTION ASILEG COLLECTION

Figura 220: Catdlogo ASILEG 2
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COLECCION

La coleccion ASILEG se basa en |a asimetria con la cual se posicionan las patas de las
mesas. Los componentes se realizan con materiales de calidad con el ohjetivo de
proporcionar durabilidad v asi, alargar la vida Uil del producto. Ademds, transmile
sencillez y elegancia al habitat donde se encuentre

ASILEG COLLECTION

SILLA

La presente silla integra el asiento y
respaldo con una misma pleza curvada
y con los cantos redondeados de
madera. Las patas son dos porterias
con farma de trapecio y realizadas con
pletina de acero.

Para el disefio del asiento y respaldo
e ha tenido en cuenta la ergonomia
para que permita la adaptacion
carrecta tanto de ospalda como
espacio para las piemnas.

ASILEG COLLECTION

Figura 221: Catdlogo ASILEG 3

MESA DE CENTRO

La presente mesa de cenuo estd Las patas estan situadas
formada por un tablero y por tres patas asimétricamente  y  sobre  ellas
en forma rectangular, siendo una de descansa un tablero de madera
ellas mas grande, rectangular,

ASILEG COLLECTION

MESA DE COMEDOR

La mesa de comedor esta disefiada
para 4 comensales

Las patas realizadas con pletina de
acero se colocan de forma
asimetrica.

Con esta esvuctura se pretende
proporcionar mayor resistencia al
canjunto y durabilidad

El tablero esta disponible en madera
de rable o nogal.

ASILEG COLLECTION

Figura 222: Catdlogo ASILEG 4
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CON_JQNO ROBLE-BLANCO COVNJ[J__NTO ROBLE-GRIS PLATA

ASILEG COLLECTION ASILEG COLLECTION

Figura 223: Catdlogo ASILEG 5

C_O NJU I_\!TO ROBLE-GRIS OSCURO CONV_JVl_J_VNTO ROBLE-NEGRO

ASILEG COLLECTION ASILEG COLLECTION

Figura 224: Catdlogo ASILEG 6
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ASILEG COLLECTION ASILEG COLLECTION

Figura 225: Catdlogo ASILEG 7

CQNJUNTO NOGAL-GRIS OSCURO COVN_JVUrNTO NOGAL-NEGRO

3 4
ASILEG COLLECTION ASILEG COLLECTION

Figura 226: Catdlogo ASILEG 8
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DlMENSlONES SILLA - MESA CENTRO - MESA COMEDOR

i ‘ i A: 480mm
JU . B: 500mm
—[ } ) \ C:920mm

Lt T
A:1000mm
. 1 ‘ ‘ B: 600mm
C: 400mm
: A:1400mm
e B: 900mm
| C: 750mm

I ASILEG COLLECTION

MATERIALES Y ACABADOS

Maderas
roble europeo

nogal

Acabados

blanco

gris plata

gris 0scuro

BRI

negro

ASILEG COLLECTION

16

Figura 227: Catdlogo ASILEG 9

ASILEG «. o &

COLLECTION

Tel.: 490 114 708
asileg@gmail.com
www.asileg.es

Figura 228: Catdlogo ASILEG 10
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1 PLIEGO DE CONDICIONES TECNICAS

Las condiciones técnicas que se requieren para la construccion del
prototipo de la mesa AGRADELLO, se detallan seguidamente:

1.1 MESAS DE COMEDOR:

Elemento 1.1.1 — Pata Superior

El material de partida del que se va a obtener la pieza, se trata de una
pletina de acero laminado en frio de 3m de largo, 60mm de ancho y un espesor
de émm, al cual se le realizan las siguientes operaciones:

» PRIMERA OPERACION: Corte de pletina

- Maquinaria: Tronzadora.

- Mano de obra: La realizaciéon del trabajo de corte puede ser
llevado cabo por un operario con categoria minima de “Oficial de
397,

- Medios auxiliares:

- Utiles: No se precisa.
- Herramientas: Disco de sierra para acero.

- Forma de realizacion:

1. Marcar linea de corte en la pletina a 88mm.

2. Colocar la barra en la tfronzadora a medida anterior y
apretar.

3. Puesta en marcha de la fronzadora.

4. Realizar corte.

5. Detencion tfronzadora.

6. Soltar barra.

- Seguridad: Utilizar guantes, gafas, ropa de trabajo y calzado de
seguridad.

- Controles:

1. Comprobar el buen estado de la tronzadora.

2. Comprobar el buen estado y colocacion del disco de la
sierra.

3. Comprobar la medida de la pletina a colocar.

4. Comprobar la longitud total de la pletina.

- Pruebas: No se precisa.
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> SEGUNDA OPERACION: Limado

- Maquinaria: No se precisa.

- Mano de obra: La realizaciéon del trabajo de limado puede ser
levado cabo por un operario con categoria minima de
“Aprendiz”.

- Medios auxiliares:

- Utiles: Tornillo de banco.
- Herramientas: Limas (gruesa, media y fina).

- Forma de realizacion:

1. Fijar pieza en el tornillo de banco.

2. Limar los extremos para eliminar rebarbas y matar cantos.
3. Girar pieza en cada lado para mayor comodidad vy
repetir tarea.

- Seguridad: Ufilizar guantes, ropa de trabagjo y calzado de
seguridad.

- Controles:

1. Comprobar el funcionamiento del tornillo de banco.

2. Comprobar el buen estado de la lima.

3. Comprobar la posicidon de la pieza para trabajar con
mayor facilidad.

4. Comprobar el acabado fino (sin rebarbas o cantos
punzantes).

- Pruebas: No se precisa.

> TERCERA OPERACION: Redlizaciéon agujeros
- Maquinaria: Taladro de columna.
- Mano de obra: La realizaciéon del trabajo de taladrado puede ser

llevado cabo por un operario con categoria minima de “Oficial de
29",

- Medios auxiliares:
- Utiles: Tornillo de banco para taladro de columna y pie de
rey digital.

- Herramientas: Broca para taladro de centrado, broca para
acero didmetro 8,Tmm y broca avellanar M8.
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- Forma de realizacion:

. Marcar posicién agujeros con pie de rey digital.

. Fijar la pieza en el tornillo de banco.

. Colocar broca de centrado.

. Puesta en marcha taladro.

. Taladrado del primer punto.

. Detencion taladro.

. Cambio de broca a didmetro 8,Tmm.

. Puesta en marcha taladro.

9. Realizacién del taladrado hasta reventar el primer punto.
10. Detencién taladro.

11. Cambio de broca a broca de avellanar.

12. Puesta en marcha taladro.

13. Avellanar el agujero.

14. Detencién taladro.

15. Repetir operaciones con los tres puntos restantes.

O NO~ O NN —

- Seguridad: Ufilizar guantes, ropa de trabagjo y calzado de
seguridad.

- Controles:

1. Comprobar el buen estado y funcionamiento del tornillo
de banco para taladro de columna.

2. Comprobar funcionamiento del pie de rey digital.

3. Comprobar el buen estado y funcionamiento del taladro
de columna.

4. Comprobar el buen estado y colocacién de las brocas.
5. Comprobar posicion de los agujeros.

6. Comprobar la medida de los agujeros.

- Pruebas: No se precisa.

Figura 229: Elemento 1.1.1 mesa de comedor

249



ASILEG |, o ¢

EDUARDO PELUS SENTI COLLECTION

Elemento 1.1.2 — Pata Inferior

El material de partida del que se va a obtener la pieza, se trata de una
pletina de acero laminado en frio de 3m de largo, 60mm de ancho y un espesor
de émm, al cual se le realizan las siguientes operaciones:

> PRIMERA OPERACION: Corte de pletina

- Maquinaria: Tronzadora.

- Mano de obra: La realizaciéon del trabajo de corte puede ser
llevado cabo por un operario con categoria minima de “Oficial de
397,

- Medios auxiliares:
- Utiles: No se precisa.
- Herramientas: Disco de sierra para acero.

- Forma de realizacion:

1. Marcar linea de corte en la pletina a 88mm.

2. Colocar la barra en la tfronzadora a medida anterior y
apretar.

3. Puesta en marcha de la fronzadora.

4. Realizar corte.

5. Detencion tfronzadora.

6. Soltar barra.

- Seguridad: Ufilizar guantes, gafas, ropa de trabajo y calzado de
seguridad.

- Controles:

1. Comprobar el buen estado de la tronzadora.

2. Comprobar el buen estado y colocacién del disco de la
sierra.

3. Comprobar la medida de la pletina a colocar.

4. Comprobar la longitud total de la plefina.

- Pruebas: No se precisa.
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> SEGUNDA OPERACION: Limado

- Maquinaria: No se precisa.

- Mano de obra: La realizacion del trabagjo de limado puede ser
levado cabo por un operario con categoria minima de
“Aprendiz”.

- Medios auxiliares:

- Utiles: Tornillo de banco.
- Herramientas: Limas (gruesa, media vy fina).

- Forma de realizacion:

1. Fijar pieza en el tornillo de banco.

2. Limar los extremos para eliminar rebabas.

3. Girar pieza en cada lado para mayor comodidad vy
repetir tarea.

- Seguridad: Ufilizar guantes, ropa de trabagjo y calzado de
seguridad.

- Controles:

1. Comprobar el funcionamiento del tornillo de banco.

2. Comprobar el buen estado de la limar.

3. Comprobar la posicidon de la pieza para trabajar con
mayor facilidad.

4. Comprobar el acabado fino (sin rebarbas o cantos
punzantes).

- Pruebas: No se precisa.

Elemento 1.1.3 — Pata Lateral

El material de partida del que se va a obtener la pieza, se trata de una
pletina de acero laminado en frio de 3m de largo, 60mm de ancho y un espesor
de émm, al cual se le realizan las siguientes operaciones:

> PRIMERA OPERACION: Corte de barra

- Maquinaria: Tronzadora.
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- Mano de obra: La realizaciéon del trabajo de corte puede ser
llevado cabo por un operario con categoria minima de “Oficial de

39",

- Medios auxiliares:

- Utiles: No se precisa.
- Herramientas: Disco de sierra para acero.

- Forma de realizacion:

1. Marcar linea de corte en la pletina a 714,5mm.

2. Colocar la barra en la tfronzadora a medida anterior y
apretar.

3. Puesta en marcha de la fronzadora.

4. Realizar corte.

5. Detencion tfronzadora.

6. Soltar barra.

- Seguridad: Utilizar guantes, gafas, ropa de trabajo y calzado de
seguridad.

- Controles:

1. Comprobar el buen estado de la sierra.

2. Comprobar el buen estado y colocacién del disco de la
sierra.

3. Comprobar la medida de la barra a colocar.

4. Comprobar el dngulo del corte realizado

5. Comprobar la longitud total de la barra.

- Pruebas: No se precisa.

> SEGUNDA OPERACION: Limado

- Maquinaria: No se precisa.

- Mano de obra:  Larealizacion del trabajo de limado puede ser
levado cabo por un operario con categoria minima de
“Aprendiz”.
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- Medios auxiliares:

- Utiles: Tornillo de banco.
- Herramientas: Limas (gruesa, media vy fina).

- Forma de realizacion:

1. Fijar pieza en el tornillo de banco.

2. Limar los extremos para eliminar rebabas.

3. Girar pieza en cada lado para mayor comodidad vy
repetir tarea.

- Seguridad: Ufilizar guantes, ropa de trabagjo y calzado de
seguridad.

- Controles:

1. Comprobar el funcionamiento del tornillo de banco.

2. Comprobar el buen estado de la lima.

3. Comprobar la posicidon de la pieza para trabajar con
mayor facilidad.

4. Comprobar el acabado fino (sin rebarbas o cantos
punzantes).

- Pruebas: No se precisa.

Subconjunto 1.1 - Pata

Los elementos de partida son: “Pata superior (1.1.1)", “Pata inferior (1.1.2)"
y dos “Pata lateral” (1.1.3)", alos cuales se le realiza la operacion siguiente:

> PRIMERA OPERACION: Soldadura de unidn

- Maquinaria: Equipo de soldadura.

- Mano de obra: La realizaciéon del trabajo de soldadura puede ser
llevado cabo por un operario con categoria minima de “Oficial de

19",

- Medios auxiliares:

- Utiles: Mordaza para soldadura de dngulos (2ud).
- Herramientas: Electrodo.
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- Forma de realizacion:

1. Fijar pieza “Pata superior (1.1.1)" y una “Pata lateral”
(1.1.3)" con mordazas para soldadura de angulos.

2. Puesta en marcha equipo de soldadura.

3. Soldar union.

4. Detener equipo de soldar.

5. Fijar pieza “Pata inferior (1.1.2)" y conjunto anterior con
mordazas.

6. Puesta en marcha equipo de soldadura.

7. Soldar union.

8. Detener equipo de soldar.

9. Fijar la segunda pieza “Pata lateral (1.1.3)" y conjunto
anterior con mordazas.

10. Puesta en marcha equipo de soldadura.

11. Soldar union.

12. Detener equipo de soldar.

- Seguridad: Ufilizar guantes y delantal de cuero de descarne,
gafas de soldaduray calzado de seguridad. Sise precisa el cambio
de electrodo por desgaste, desconectar equipo de soldadura.

- Controles:

1. Comprobar estado del equipo de soldadura.
2. Comprobar estado de la mordaza.
3. Comprobar las dimensiones finales de la pata.

- Pruebas: No se precisa.

Figura 230: Subconjunto 1.1 mesa de comedor
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> SEGUNDA OPERACION: Desbastado de soldadura sobrante

- Maquinaria: Amoladora angular.

- Mano de obra: La realizacién del trabajo de desbaste puede ser
llevado cabo por un operario con categoria minima de “Oficial de
29",

- Medios auxiliares:

- Utiles: Tornillo de banco.
- Herramientas: Cepillo metdlico y disco de desbaste.

- Forma de realizacion:

1. Fijar pieza (pata) con sargentos.

2. Pasar cepillo metdlico para eliminar restos de escoria.

3. Colocar disco de desbaste en amoladora angular.

4. Puesta en marcha de la amoladora.

5. Desbastar sobrante de soldadura y matar cantos con
amoladora.

6. Detener amoladora.

7. Girar pieza en cada lado para mayor comodidad vy
repetir tarea.

- Seguridad: Ufilizar guantes, gafas, ropa de trabajo y calzado de
seguridad.

- Controles:

1. Comprobar el funcionamiento del tornillo de banco.

2. Comprobar el buen estado y funcionamiento de la
amoladora.

3. Comprobar el buen estado del disco de desbaste.

3. Comprobar la posicidon de la pieza para trabajar con
mayor facilidad.

4. Comprobar el acabado fino (sin rebarbas o cantos
punzantes).

- Pruebas: No se precisa.

> TERCERA OPERACION: Lacado
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- Maquinaria: Compresor

- Mano de obra: La realizacién del trabajo lacado puede ser
llevado cabo por un operario con categoria minima de “Oficial de
39",

- Medios auxiliares:

- Utiles: Pistola, manguera y ganchos.
- Herramientas: Pintura gris satinado para acero.

- Forma de realizacion:

. Puesta en marcha del compresor.

. Colocar pata en posicion adecuada para el frabagjo.
. Rellenar pistola con gris satinado para acero.

. Conectar pistola al compresor.

. Lacar la pata de forma uniforme.

. Detener compresor.

. Dejar que seque, girar y repetir operaciones.

NO~ O hAOODN—

- Seguridad: Utilizar mascarilla, guantes, gafas, ropa de trabajo y
calzado de seguridad.

- Controles:

1. Comprobar el buen estado del compresor.

2. Comprobar el buen estado de la pistola.

3. Comprobar la conexion de la pistola con compresor.
4. Comprobar el buen estado de la pintura.

5. Comprobar que la pata estd en la posicidon correcta.
6. Comprobar el acabado final.

- Pruebas: No se precisa.

Subconjunto 1 - Pata Completa

Se parte del "Subconjunto (1.1)" y “Fieltro adhesivo (1.2)" alos cuales
se le realiza la operacion siguiente:

> PRIMERA OPERACION: Ensamblaje
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- Maquinaria: No se precisa.
- Mano de obra: La realizacion del trabajo de fijar adhesivo, puede
ser llevado cabo por un operario con categoria minima de “Oficial
de 19",

- Medios auxiliares:

- Utiles: Pie de rey digital.
- Herramientas: No precisa.

- Forma de realizacion:
1. Marcar centro enla base de la pieza “Pata inferior (1.1.2)".
2. Colocar la pata en posicidon adecuada para frabagjo.
3. Fijar “Fieltro adhesivo (1.2)" en la marca a presion.

- Seguridad: Ropa de trabajo y calzado de seguridad.

- Controles:

1. Comprobar posicion correcta de la pata para el frabagjo.
2. Comprobar fijaciéon del adhesivo.

- Pruebas: No se precisa.

Figura 231: Detalle subconjunto 1 mesa de comedor
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Elemento 2.1 - Tablero de Madera.

El material de partida del que se va a obtener la pieza, se trata de un
tablero rectangular de madera de roble de 1500mm de largo, 1000mm de
ancho y un espesor de 32mm, al cual se le realizan las siguientes operaciones:

> PRIMERA OPERACION: Corte de tablero

- Maquinaria: Sierra circular de mesa

- Mano de obra: La redlizaciéon del trabajo de corte puede ser
llevado cabo por un operario con categoria minima de “Oficial de
29",

- Medios auxiliares:

- Utiles: No se precisa.
- Herramientas: Disco de sierra circular.

- Forma de realizacion:
1°. Regular la guia de corte paralelo a 1400mm
2°. Colocar tablero sobre la mesa y cortar.
3°. Regular la guia de corte paralelo a 900mm
4°, Colocar tablero sobre la mesa y cortar.
- Seguridad: Utilizar guantes, gafas y calzado de seguridad.
- Controles:
1. Comprobar estado de la sierrq,
2. Comprobar las medidas de la guia de corte paralelo
antes de realizar el corte.

3. Comprobar las dimensiones finales del tablero.

- Pruebas: No se precisa.

> SEGUNDA OPERACION: Redlizacién agujeros

- Maquinaria: Taladro manual
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- Mano de obra: La realizaciéon del trabajo de taladrado puede ser
llevado cabo por un operario con categoria minima de “Oficial de
29",

- Medios auxiliares:

- Utiles: Sargento de tornillo para madera vy flexémetro.
- Herramientas: Broca para madera de didmetro 10mm.

- Forma de realizacion:

1. Marcar posiciéon agujeros.

2. Fijar el tablero con sargentos para evitar su movimiento.
3. Colocar broca.

4. Puesta en marcha taladro.

5. Taladrado de los 8 agujeros (23mm de profundidad)

6. Detencion taladro.

7. Reftirar sargentos.

- Seguridad: Ufilizar guantes, gafas, ropa de trabajo y calzado de
seguridad.

- Controles:
1. Comprobar el buen estado del taladro.
2. Comprobar el buen estado y colocaciéon de la broca.
3. Comprobar la posicion de los agujeros.

4. Comprobar las dimensiones finales de los agujeros.

- Pruebas: No se precisa.

Figura 232: Subconjunto 2 mesa de comedor
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> TERCERA OPERACION: Lijado

- Maquinaria: Lijadora orbital

- Mano de obra: La realizacion del trabagjo de lijado puede ser
levado cabo por un operario con categoria minima de
“Aprendiz”.

- Medios auxiliares:

- Utiles: Sargento de tornillo para madera.

- Herramientas: Hoja de lija de grano fino.
- Forma de realizacion:

1. Fijar tablero con sargentos.

2. Instalar lija de grano fino en lijadora.
3. Puesta en marcha de la lijadora.

4. Lijar las superficies y suavizar esquinas.
5. Detencion lijadora.

6. Reftirar sargentos.

- Seguridad: Utilizar mascarilla, guantes, gafas, ropa de trabajo y

calzado de seguridad. Si se precisa el cambio de lija por desgaste

o rotura, desconectar lijadora.
- Controles:
1. Comprobar el buen estado de la lijadora.
2. Comprobar el tipo de hoja de lija y nUmero de grano de
la lija.
3. Comprobar el acabado de la superficie.

4. Comprobar las dimensiones finales del tablero.

- Pruebas: No se precisa.

Subconjunto 2

Los elementos de partida son: “Tablero de madera (2.1)" e *“Inserto
roscado (2.2) alos cuales se le realiza la operacion siguiente:

> PRIMERA OPERACION: Infroduccidn inserto roscado en tablero
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- Maquinaria: Taladro manual.

- Mano de obra: La realizacion del frabajo de insercion roscado
puede ser llevado cabo por un operario con categoria minima de
“Oficial de 3",

- Medios auxiliares:

- Utiles: LUave de 13mm, sargentos de tomillo y kit de
insercion.
- Herramientas: No se precisa.

- Forma de realizacion:

. Colocar tablero en posicion adecuada para el tfrabajo.
. Fijar con sargentos.

. Colocar el Util de insercién en taladro

. Instalar el inserto en el agujero.

. Poner en marcha taladro.

. Taladrar insertos en orificio.

. Detener taladro.

. Repetir operacion con los siete insertos restantes.

O NO~NO MWD —

- Seguridad: Ufilizar guantes, ropa de trabagjo y calzado de
seguridad.

- Controles:
1. Comprobar la correcta posicion del tablero para realizar
trabagjo.
2. Comprobar el buen estado de la herramienta de
insercion.
3. Comprobar el buen estado de la llave combinada.

4. Comprobar el acabado final.

- Pruebas: No se precisa.

> SEGUNDA OPERACION: Sellado de la pieza

- Maquinaria: Compresor.
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- Mano de obra: La realizacion del trabajo de lacado puede ser
llevado cabo por un operario con categoria minima de “Oficial de
397,

- Medios auxiliares:

- Utiles: Pistola.
- Herramientas: Sellador tapaporos.

- Forma de realizacion:

1. Puesta en marcha del compresor.

2. Colocar tablero en posicion adecuada para el trabajo.
3. Rellenar pistola con sellador tapaporos.

4. Conectar pistola al compresor.

5. Lacar el tablero de forma uniforme.

6. Detener compresor.

- Seguridad: Utilizar mascarilla, guantes, gafas, ropa de trabajo y
calzado de seguridad.

- Controles:
1. Comprobar el buen estado del compresor.
2. Comprobar el buen estado de la pistola.
3. Comprobar la conexion de la pistola con compresor.
4. Comprobar el buen estado de la pintura.
5. Comprobar que el tablero estd en la posicidon correcta.

6. Comprobar el acabado final.

- Pruebas: No se precisa.

> TERCERA OPERACION: Lacado final del tablero

- Maquinaria: Compresor
- Mano de obra: La realizacion del trabajo de lacado puede ser

llevado cabo por un operario con categoria minima de “Oficial de
397,
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- Medios auxiliares:

- Utiles: Pistola.
- Herramientas: Barniz incoloro.

- Forma de realizacion:

1. Puesta en marcha del compresor.

2. Colocar tablero en posicion adecuada para el trabagjo.
3. Rellenar pistola con barniz incoloro.

4. Conectar pistola al compresor.

5. Lacar el tablero de forma uniforme.

7. Detener compresor.

- Seguridad: Utilizar mascarilla, guantes, gafas, ropa de trabajo y
calzado de seguridad.

- Controles:

1. Comprobar el buen estado del compresor.

2. Comprobar el buen estado de la pistola.

3. Comprobar la conexion de la pistola con compresor.
4. Comprobar el buen estado de la pintura.

5. Comprobar que el tablero estd en la posicidon correcta.
6. Comprobar el acabado final.

- Pruebas: No se precisa.
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1.2 MESAS DE CENTRO:

Elemento 1.1.1 — Pata Superior

El material de partida del que se va a obtener la pieza, se trata de una
pletina de acero laminado en frio de 3m de largo, 60mm de ancho y un espesor
de émm, al cual se le realizan las siguientes operaciones:

» PRIMERA OPERACION: Corte de pletina

- Maquinaria: Tronzadora.

- Mano de obra: La readlizacién del trabajo de corte puede ser
llevado cabo por un operario con categoria minima de “Oficial de
397,

- Medios auxiliares:

- Utiles: No se precisa.
- Herramientas: Disco de sierra para acero.

- Forma de realizacion:

1. Marcar linea de corte en la pletina a 88mm.

2. Colocar la barra en la tronzadora a medida anterior y
apretar.

3. Puesta en marcha de la tfronzadora.

4. Realizar corte.

5. Detencion tronzadora.

6. Soltar barra.

- Seguridad: Utilizar guantes, gafas, ropa de trabajo y calzado de
seguridad.

- Controles:
1. Comprobar el buen estado de la tronzadora.
2. Comprobar el buen estado y colocacion del disco de la
sierra.
3. Comprobar la medida de la pletina a colocar.

4. Comprobar la longitud total de la pletina.

- Pruebas: No se precisa.
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> SEGUNDA OPERACION: Limado

- Maquinaria: No se precisa.

- Mano de obra: La realizacion del trabajo de limado puede ser
levado cabo por un operario con categoria minima de
“Aprendiz”.

- Medios auxiliares:

- Utiles: Tornillo de banco.
- Herramientas: Limas (gruesa, media y fina).

- Forma de realizacion:
1. Fijar pieza en el tornillo de banco.
2. Limar los extremos para eliminar rebarbas y matar cantos.
3. Girar pieza en cada lado para mayor comodidad vy

repetir tarea.

- Seguridad: Utilizar guantes, ropa de trabajo y calzado de
seguridad.

- Controles:
1. Comprobar el funcionamiento del tornillo de banco.
2. Comprobar el buen estado de la lima.
3. Comprobar la posicidon de la pieza para trabajar con
mayor facilidad.
4. Comprobar el acabado fino (sin rebarbas o cantos

punzantes).

- Pruebas: No se precisa.

> TERCERA OPERACION: Redlizaciéon agujeros

- Maquinaria: Taladro de columna.
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- Mano de obra: La realizaciéon del trabajo de taladrado puede ser
llevado cabo por un operario con categoria minima de “Oficial de

29",

- Medios auxiliares:

- Utiles: Sargentos y pie de rey digital.
- Herramientas: Broca para taladro de centrado, broca para
acero didmetro 8,Tmm y broca avellanar M8.

- Forma de realizacion:

. Marcar posicién agujeros con pie de rey digital.

. Fijar la pieza con sargentos.

. Colocar broca de centrado.

. Puesta en marcha taladro.

. Taladrado del primer punto.

. Detencion taladro.

. Cambio de broca a diédmetro 8,Tmm.

. Puesta en marcha taladro.

9. Realizacién del taladrado hasta reventar el primer punto.
10. Detencién taladro.

11. Cambio de broca a broca de avellanar.

12. Puesta en marcha taladro.

13. Avellanar el agujero.

14. Detencion taladro.

15. Repetir operaciones con los tres puntos restantes.
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- Seguridad: Utilizar guantes, ropa de trabajo y calzado de
seguridad.

- Controles:

1. Comprobar el buen estado y funcionamiento del tornillo
de banco para taladro de columna.

2. Comprobar funcionamiento del pie de rey digital.

3. Comprobar el buen estado y funcionamiento del taladro
de columna.

4. Comprobar el buen estado y colocacién de las brocas.
5. Comprobar posicion de los agujeros.

6. Comprobar la medida de los agujeros.

- Pruebas: No se precisa.
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Figura 233: Elemento 1.1.1 mesa de centro

Elemento 1.1.2 — Pata Inferior.

El material de partida del que se va a obtener la pieza, se trata de una
pletina de acero laminado en frio de 3m de largo, 60mm de ancho y un espesor
de émm, al cual se le realizan las siguientes operaciones:

» PRIMERA OPERACION: Corte de pletina

- Maquinaria: Tronzadora.

- Mano de obra: La redlizacién del trabajo de corte puede ser
llevado cabo por un operario con categoria minima de “Oficial de
397,

- Medios auxiliares:

- Utiles: No se precisa.
- Herramientas: Disco de sierra para acero.

- Forma de realizacion:

1. Marcar linea de corte en la pletina a 88mm.
2. Colocar la barra en la tronzadora a medida anterior y

apretar.

3. Puesta en marcha de la fronzadora.
4. Realizar corte.

5. Detencion tfronzadora.

6. Soltar barra.

- Seguridad: Utilizar guantes, gafas, ropa de trabagjo y calzado de
seguridad.
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- Controles:

1. Comprobar el buen estado de la tronzadora.

2. Comprobar el buen estado y colocaciéon del disco.
3. Comprobar la medida de la pletina a colocar.

4. Comprobar la longitud total de la pletina.

- Pruebas: No se precisa.

> SEGUNDA OPERACION: Limado

- Maquinaria: No se precisa.

- Mano de obra: La realizacion del trabajo de limado puede ser
levado cabo por un operario con categoria minima de
“Aprendiz”.

- Medios auxiliares:

- Utiles: Tornillo de banco.
- Herramientas: Limas (gruesa, media y fina).

- Forma de realizacion:

1. Fijar pieza en el tornillo de banco.

2. Limar los extremos para eliminar rebabas.

3. Girar pieza en cada lado para mayor comodidad vy
repetir tarea.

- Seguridad: Utilizar guantes, ropa de trabajo y calzado de
seguridad.

- Controles:

1. Comprobar el funcionamiento del tornillo de banco.

2. Comprobar el buen estado de la limar.

3. Comprobar la posicidon de la pieza para trabajar con
mayor facilidad.

4. Comprobar el acabado fino (sin rebarbas o cantos
punzantes).

- Pruebas: No se precisa.
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Elemento 1.1.3 — Pata Lateral.

El material de partida del que se va a obtener la pieza, se trata de una
pletina de acero laminado en frio de 3m de largo, 60mm de ancho y un espesor
de émm, al cual se le realizan las siguientes operaciones:

>

PRIMERA OPERACION: Corte de barra.

- Maquinaria: Tronzadora.

- Mano de obra: La realizaciéon del trabajo de corte puede ser
llevado cabo por un operario con categoria minima de “Oficial de
397,

- Medios auxiliares:

- Utiles: No se precisa.
- Herramientas: Disco de sierra para acero.

- Forma de realizacion:

1. Marcar linea de corte en la pletina a 364,5mm.

2. Colocar la barra en la tfronzadora a medida anterior y
apretar.

3. Puesta en marcha de la fronzadora.

4. Realizar corte.

5. Detencion tfronzadora.

6. Soltar barra.

- Seguridad: Ufilizar guantes, gafas, ropa de trabajo y calzado de
seguridad.

- Controles:

1. Comprobar el buen estado de la sierra.

2. Comprobar el buen estado y colocacién del disco de la
sierra.

3. Comprobar la medida de la barra a colocar.

4. Comprobar el dngulo del corte realizado

5. Comprobar la longitud total de la barra.

- Pruebas: No se precisa.
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> SEGUNDA OPERACION: Limado

- Maquinaria: No se precisa.

- Mano de obra: La realizacion del trabajo de limado puede ser
levado cabo por un operario con categoria minima de
“Aprendiz”.

- Medios auxiliares:

- Utiles: Tornillo de banco.
- Herramientas: Limas (gruesa, media vy fina).

- Forma de realizacion:

1. Fijar pieza en el tornillo de banco.

2. Limar los extremos para eliminar rebabas.

3. Girar pieza en cada lado para mayor comodidad vy
repetir tarea.

- Seguridad: Utilizar guantes, ropa de trabajo y calzado de
seguridad.

- Controles:

1. Comprobar el funcionamiento del tornillo de banco.

2. Comprobar el buen estado de la lima.

3. Comprobar la posiciéon de la pieza para trabajar con
mayor facilidad.

4. Comprobar el acabado fino (sin rebarbas o cantos
punzantes).

- Pruebas: No se precisa.

Subconjunto 1.1 - Pata

Los elementos de partida son: “Pata superior (1.1.1)", “Pata inferior (1.1.2)"
y dos “Pata lateral” (1.1.3)", alos cuales se le realiza la operacion siguiente:

> PRIMERA OPERACION: Soldadura de unidn

- Maquinaria: Equipo de soldadura.
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- Mano de obra: La realizaciéon del trabajo de soldadura puede ser
llevado cabo por un operario con categoria minima de “Oficial de

197,

- Medios auxiliares:

- Utiles: Mordaza para soldadura de dngulos (2ud).
- Herramientas: Electrodo.

- Forma de realizacion:

1. Fijar pieza “Pata superior (1.1.1)" y una “Pata lateral”
(1.1.3)" con mordazas para soldadura de angulos.

2. Puesta en marcha equipo de soldadura.

3. Soldar union.

4. Detener equipo de soldar.

5. Fijar pieza “Pata superior (1.1.2)" y conjunto anterior con
mordazas.

6. Puesta en marcha equipo de soldadura.

7. Soldar union.

8. Detener equipo de soldar.

9. Fijar la segunda pieza “Pata lateral (1.1.3)" y conjunto
anterior con mordazas.

10. Puesta en marcha equipo de soldadura.

11. Soldar unién.

12. Detener equipo de soldar.

- Seguridad: Ufilizar guantes y delantal de cuero de descarne,
gafas de soldaduray calzado de seguridad. Sise precisa el cambio
de electrodo por desgaste, desconectar equipo de soldadura.

- Controles:
1. Comprobar estado y funcionamiento del equipo de
soldadura.
2. Comprobar estado de la mordaza.

3. Comprobar las dimensiones finales de la pata.

- Pruebas: No se precisa.
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Figura 234: Subconjunto 1.1 (pata) mesa de centro

> SEGUNDA OPERACION: Desbastado de soldadura sobrante

- Maquinaria: Amoladora angular.

- Mano de obra: La realizaciéon del trabajo de desbaste puede ser
llevado cabo por un operario con categoria minima de “Oficial de

29",

- Medios auxiliares:

- Utiles: Sargentos de tornillo.
- Herramientas: Cepillo metdlico y disco de desbaste.

- Forma de realizacion:

1. Fijar pieza (pata) con sargentos.

2. Pasar cepillo metdlico para eliminar restos de escoria.

3. Colocar disco de desbaste en amoladora angular.

4. Puesta en marcha de la amoladora.

5. Desbastar sobrante de soldadura y matar cantos con
amoladora.

6. Detener amoladora.

7. Girar pieza en cada lado para mayor comodidad vy
repetir tarea.

- Seguridad: Utilizar guantes, gafas, ropa de trabagjo y calzado de
seguridad.

- Controles:

1. Comprobar el funcionamiento del tornillo de banco.

2. Comprobar el buen estado y funcionamiento de la
amoladora.

3. Comprobar el buen estado del disco de desbaste.
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4. Comprobar la posiciéon de la pieza para trabajar con
mayor facilidad.

5. Comprobar el acabado fino (sin rebarbas o cantos
punzantes).

- Pruebas: No se precisa.

> TERCERA OPERACION: Lacado

- Maquinaria: Compresor

- Mano de obra: La realizacién del trabagjo lacado puede ser
llevado cabo por un operario con categoria minima de “Oficial de
397,

- Medios auxiliares:

- Utiles: Pistola y ganchos.
- Herramientas: Pintura gris satinado para acero.

- Forma de realizacion:

. Puesta en marcha del compresor.

. Colocar pata en posicion adecuada para el frabagjo.
. Rellenar pistola con gris satinado para acero.

. Conectar pistola al compresor.

. Lacar la pata de forma uniforme.

. Detener compresor.

. Dejar que seque, girar y repetir operaciones.

NON O NN —

- Seguridad: Utilizar mascarilla, guantes, gafas, ropa de frabajo y
calzado de seguridad.

- Controles:

1. Comprobar el buen estado del compresor.

2. Comprobar el buen estado de la pistola.

3. Comprobar la conexion de la pistola con compresor.
4. Comprobar el buen estado de la pintura.

5. Comprobar que la pata estd en la posicidon correcta.
6. Comprobar el acabado final.

- Pruebas: No se precisa.
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Subconjunto 1 - Pata Completa

Se parte del “Subconjunto (1.1)" y "“Fieltro adhesivo (1.2)" alos cuales se
le realiza la operacion siguiente:

> PRIMERA OPERACION: Ensamblaje

- Maquinaria: No se precisa.

- Mano de obra: La readlizacion del trabagjo de fijacion puede ser
llevado cabo por un operario con categoria minima de “Oficial de

197,

- Medios auxiliares:

- Utiles: Pie de rey digital.
- Herramientas: No precisa.

- Forma de realizacion:
1. Marcar centro enla base de la pieza “Pata inferior (1.1.2)".
2. Colocar la pata en posiciéon adecuada para frabagjo.
3. Fijar “Fieltro adhesivo (1.2)" en la marca a presion.

- Seguridad: Ropa de trabajo y calzado de seguridad.

- Controles:

1. Comprobar posicion correcta de la pata para el frabagjo.
2. Comprobar fijaciéon del adhesivo.

- Pruebas: No se precisa.

Figura 235: Subconjunto 1 (pata) mesa de centro
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Elemento 2.2.1 — Pata Superior

El material de partida del que se va a obtener la pieza, se trata de una
pletina de acero laminado en frio de 3m de largo, 60mm de ancho y un espesor
de émm, al cual se le realizan las siguientes operaciones:

>

PRIMERA OPERACION: Corte de pletina

- Maquinaria: Tronzadora.

- Mano de obra: La readlizaciéon del trabajo de corte puede ser
llevado cabo por un operario con categoria minima de “Oficial de
397,

- Medios auxiliares:

- Utiles: No se precisa.
- Herramientas: Disco de sierra para acero.

- Forma de realizacion:

1. Marcar linea de corte en la pletina a 588mm.
2. Colocar la barra en la tfronzadora a medida anterior y

apretar.

3. Puesta en marcha de la fronzadora.
4. Realizar corte.

5. Detencion tfronzadora.

6. Soltar barra.

- Seguridad: Utilizar guantes, gafas, ropa de trabajo y calzado de
seguridad.

- Controles:

1. Comprobar el buen estado de la tronzadora.

2. Comprobar el buen estado y colocacion del disco de la
sierra.

3. Comprobar la medida de la pletina a colocar.

4. Comprobar la longitud total de la pletina.

- Pruebas: No se precisa.
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> SEGUNDA OPERACION: Limado

- Maquinaria: No se precisa.

- Mano de obra: La realizacion del trabajo de limado puede ser
levado cabo por un operario con categoria minima de
“Aprendiz”.

- Medios auxiliares:

- Utiles: Tornillo de banco.
- Herramientas: Limas (gruesa, media y fina).

- Forma de realizacion:

1. Fijar pieza en el tornillo de banco.

2. Limar los extremos para eliminar rebarbas y matar cantos.
3. Girar pieza en cada lado para mayor comodidad vy
repetir tarea.

- Seguridad: Ufilizar guantes, ropa de trabagjo y calzado de
seguridad.
- Controles:

1. Comprobar el funcionamiento del tornillo de banco.

2. Comprobar el buen estado de la lima.

3. Comprobar la posicidon de la pieza para trabajar con
mayor facilidad.

4. Comprobar el acabado fino (sin rebarbas o cantos
punzantes).

- Pruebas: No se precisa.

> TERCERA OPERACION: Redlizaciéon agujeros

- Maquinaria: Taladro de columna.
- Mano de obra: La realizaciéon del trabajo de taladrado puede ser

llevado cabo por un operario con categoria minima de “Oficial de
29",
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- Medios auxiliares:

- Utiles: Tornillo de banco para taladro de columna y pie de
rey digital.

- Herramientas: Broca para taladro de centrado, broca para
acero didmetro 8,Tmm y broca avellanar M8.

- Forma de realizacion:

. Marcar posicién agujeros con pie de rey digital.

. Fijar la pieza en el tornillo de banco.

. Colocar broca de centrado.

. Puesta en marcha taladro.

. Taladrado del primer punto.

. Detencion taladro.

. Cambio de broca a digdmetro 8,Tmm.

. Puesta en marcha taladro.

9. Realizacién del taladrado hasta reventar el primer punto.
10. Detencién taladro.

11. Cambio de broca a broca de avellanar.

12. Puesta en marcha taladro.

13. Avellanar el agujero.

14. Detencién taladro.

15. Repetir operaciones con los tres puntos restantes.

O NO~NO0r OO —

- Seguridad: Ufilizar guantes, ropa de trabagjo y calzado de
seguridad.

- Controles:

1. Comprobar el buen estado y funcionamiento del tornillo
de banco para taladro de columna.

2. Comprobar funcionamiento del pie de rey digital.

3. Comprobar el buen estado y funcionamiento del taladro
de columna.

4. Comprobar el buen estado y colocaciéon de las brocas.
5. Comprobar posicion de los agujeros.

6. Comprobar la medida de los agujeros.

Figura 236: Elemento 2.2.1 mesa de centro
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- Pruebas: No se precisa.

Elemento 2.2.2 — Pata Inferior.

El material de partida del que se va a obtener la pieza, se trata de una
pletina de acero laminado en frio de 3m de largo, 60mm de ancho y un espesor
de émm, al cual se le realizan las siguientes operaciones:

» PRIMERA OPERACION: Corte de pletina

- Maquinaria: Tronzadora.

- Mano de obra: La realizaciéon del trabajo de corte puede ser
llevado cabo por un operario con categoria minima de “Oficial de
397,

- Medios auxiliares:

- Utiles: No se precisa.
- Herramientas: Disco de sierra para acero.

- Forma de realizacion:

1. Marcar linea de corte en la pletina a 588mm.
2. Colocar la barra en la tfronzadora a medida anterior y

apretar.

3. Puesta en marcha de la fronzadora.
4. Realizar corte.

5. Detencion tfronzadora.

6. Soltar barra.

- Seguridad: Ufilizar guantes, gafas, ropa de trabajo y calzado de
seguridad.

- Controles:

1. Comprobar el buen estado de la tronzadora.

2. Comprobar el buen estado y colocacién del disco de la
sierra.

3. Comprobar la medida de la pletina a colocar.

4. Comprobar la longitud total de la plefina.

- Pruebas: No se precisa.
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> SEGUNDA OPERACION: Limado

- Maquinaria: No se precisa.

- Mano de obra: La realizacion del trabajo de limado puede ser
levado cabo por un operario con categoria minima de
“Aprendiz”.

- Medios auxiliares:

- Utiles: Tornillo de banco.
- Herramientas: Limas (gruesa, media vy fina).

- Forma de realizacion:

1. Fijar pieza en el tornillo de banco.

2. Limar los extremos para eliminar rebabas.

3. Girar pieza en cada lado para mayor comodidad vy
repetir tarea.

- Seguridad: Ufilizar guantes, ropa de trabagjo y calzado de
seguridad.

- Controles:

1. Comprobar el funcionamiento del tornillo de banco.

2. Comprobar el buen estado de la limar.

3. Comprobar la posicidon de la pieza para trabajar con
mayor facilidad.

4. Comprobar el acabado fino (sin rebarbas o cantos
punzantes).

- Pruebas: No se precisa.

Elemento 2.2.3 — Pata Lateral.

El material de partida del que se va a obtener la pieza, se trata de una
pletina de acero laminado en frio de 3m de largo, 60mm de ancho y un espesor
de émm, al cual se le realizan las siguientes operaciones:

> PRIMERA OPERACION: Corte de barra
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- Maquinaria: Tronzadora.

- Mano de obra: La realizaciéon del trabajo de corte puede ser
llevado cabo por un operario con categoria minima de “Oficial de

39",

- Medios auxiliares:

- Utiles: No se precisa.
- Herramientas: Disco de sierra para acero.

- Forma de realizacion:

1. Marcar linea de corte en la pletina a 364,5mm.

2. Colocar la barra en la tfronzadora a medida anterior y
apretar.

3. Puesta en marcha de la fronzadora.

4. Realizar corte.

5. Detencion tfronzadora.

6. Soltar barra.

- Seguridad: Utilizar guantes, gafas, ropa de trabajo y calzado de
seguridad.

- Controles:

1. Comprobar el buen estado de la sierra.

2. Comprobar el buen estado y colocacién del disco de la
sierra.

3. Comprobar la medida de la barra a colocar.

4. Comprobar el dngulo del corte realizado

5. Comprobar la longitud total de la barra.

- Pruebas: No se precisa.

> SEGUNDA OPERACION: Limado

- Maquinaria: No se precisa.

- Mano de obra: La realizacion del trabajo de limado puede ser
levado cabo por un operario con categoria minima de
“Aprendiz”.
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- Medios auxiliares:

- Utiles: Tornillo de banco.
- Herramientas: Limas (gruesa, media vy fina).

- Forma de realizacion:

1. Fijar pieza en el tornillo de banco.
2. Limar los extremos para eliminar rebabas.
3. Girar pieza en cada lado para mayor comodidad vy

repetir tarea.
- Seguridad: Utilizar guantes, ropa de trabajo y calzado de

seguridad.

- Controles:

1. Comprobar el funcionamiento del tornillo de banco.

2. Comprobar el buen estado de la lima.

3. Comprobar la posicidon de la pieza para trabajar con
mayor facilidad.

4. Comprobar el acabado fino (sin rebarbas o cantos
punzantes).

- Pruebas: No se precisa.

Subconjunto 2.1 - Pata

Los elementos de partida son: *Pata superior (2.1.1)", “Pata inferior (2.1.2)"
y dos “Pata lateral” (2.1.3)", alos cuales se le realiza la operacion siguiente:

> PRIMERA OPERACION: Soldadura de unidn

- Maquinaria: Equipo de soldadura.
- Mano de obra: La realizaciéon del trabajo de soldadura puede ser

llevado cabo por un operario con categoria minima de “Oficial de

19",

- Medios auxiliares:

- Utiles: Mordaza para soldadura de dngulos (2ud).
- Herramientas: Electrodo.
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- Forma de realizacion:

1. Fijar pieza “Pata superior (2.1.1)" y una “Pata lateral”
(2.1.3)" con mordazas para soldadura de angulos.

2. Puesta en marcha equipo de soldadura.

3. Soldar union.

4. Detener equipo de soldar.

5. Fijar pieza “Pata superior (2.1.2)" y conjunto anterior con
mordazas.

6. Puesta en marcha equipo de soldadura.

7. Soldar union.

8. Detener equipo de soldar.

9. Fijar la segunda pieza “Pata lateral (2.1.3)" y conjunto
anterior con mordazas.

10. Puesta en marcha equipo de soldadura.

11. Soldar unién.

12. Detener equipo de soldar.

- Seguridad: Ufilizar guantes y delantal de cuero de descarne,
gafas de soldaduray calzado de seguridad. Sise precisa el cambio
de electrodo por desgaste, desconectar equipo de soldadura.

- Controles:

1. Comprobar estado y funcionamiento del equipo de
soldadura.

2. Comprobar estado de la mordaza.

3. Comprobar las dimensiones finales de la pata.

- Pruebas: No se precisa.

Figura 237: Subconjunto 2.1 (pata grande) mesa
de centro
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> SEGUNDA OPERACION: Desbastado de soldadura sobrante

- Maquinaria: Amoladora angular.

- Mano de obra: La realizaciéon del trabajo de desbaste puede ser
llevado cabo por un operario con categoria minima de “Oficial de
29",

- Medios auxiliares:

- Utiles: Sargentos de tornillo.
- Herramientas: Cepillo metdlico y disco de desbaste.

- Forma de realizacion:

1. Fijar pieza (pata) con sargentos.

2. Pasar cepillo metdlico para eliminar restos de escoria.

3. Colocar disco de desbaste en amoladora angular.

4. Puesta en marcha de la amoladora.

5. Desbastar sobrante de soldadura y matar cantos con
amoladora.

6. Detener amoladora.

7. Girar pieza en cada lado para mayor comodidad vy
repetir tarea.

- Seguridad: Utilizar guantes, gafas, ropa de trabajo y calzado de
seguridad.

- Controles:

1. Comprobar el funcionamiento del tornillo de banco.

2. Comprobar el buen estado y funcionamiento de la
amoladora.

3. Comprobar el buen estado del disco de desbaste.

3. Comprobar la posicidon de la pieza para trabajar con
mayor facilidad.

4. Comprobar el acabado fino (sin rebarbas o cantos
punzantes).

- Pruebas: No se precisa.
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> TERCERA OPERACION: Lacado

- Maquinaria: Compresor

- Mano de obra: La realizacién del trabajo lacado puede ser
llevado cabo por un operario con categoria minima de “Oficial de
39",

- Medios auxiliares:

- Utiles: Pistola y ganchos.
- Herramientas: Pintura gris satinado para acero.

- Forma de realizacion:

. Puesta en marcha del compresor.

. Colocar pata en posicion adecuada para el frabagjo.
. Rellenar pistola con gris satinado para acero.

. Conectar pistola al compresor.

. Lacar la pata de forma uniforme.

. Detener compresor.

. Dejar que seque, girar y repetir operaciones.

NON O NN —

- Seguridad: Utilizar mascarilla, guantes, gafas, ropa de trabajo y
calzado de seguridad.

- Controles:

1. Comprobar el buen estado del compresor.

2. Comprobar el buen estado de la pistola.

3. Comprobar la conexion de la pistola con compresor.
4. Comprobar el buen estado de la pintura.

5. Comprobar que la pata estd en la posicidon correcta.
6. Comprobar el acabado final.

- Pruebas: No se precisa.
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Subconjunto 2 — Pata Grande Completa

Se parte del “Subconjunto (2.1)" y "“Fieltro adhesivo (2.2)" alos cuales se
le realiza la operacion siguiente:

> PRIMERA OPERACION: Ensamblaje

- Maquinaria: No se precisa.

- Mano de obra: La readlizacion del trabajo de fijacion, puede ser
llevado cabo por un operario con categoria minima de “Oficial de

19m,

- Medios auxiliares:

- Utiles: Pie de rey digital.
- Herramientas: No precisa.

- Forma de realizacion:
1. Marcar centro enla base de la pieza “Pata inferior (1.1.2)".
2. Colocar la pata en posicidon adecuada para frabagjo.

3. Fijar “Fieltro adhesivo (1.2)" en la marca a presion.

- Seguridad: Ropa de trabajo y calzado de seguridad.

- Controles:

1. Comprobar posicion correcta de la pata para el frabagjo.
2. Comprobar fijaciéon del adhesivo.

- Pruebas: No se precisa.
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Figura 238: Subconjunto 2 (pata grande) mesa de
centro

Elemento 3.1 - Tablero de Madera.

El material de partida del que se va a obtener la pieza, se trata de un
tablero rectangular de madera de roble de 1500mm de largo, 1000mm de
ancho y un espesor de 32mm, al cual se le realizan las siguientes operaciones:

>

PRIMERA OPERACION: Corte de tablero

- Maquinaria: Sierra circular de mesa

- Mano de obra: La readlizaciéon del trabajo de corte puede ser
llevado cabo por un operario con categoria minima de “Oficial de
29",

- Medios auxiliares:

- Utiles: No se precisa.
- Herramientas: Disco de sierra circular.
- Forma de realizacion:

1°. Regular la guia de corte paralelo a 1000mm
2°. Colocar tablero sobre la mesa y cortar.

3°. Regular la guia de corte paralelo a 600mm
4°, Colocar tablero sobre la mesa y cortar.

- Seguridad: Utilizar guantes, gafas y calzado de seguridad.
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- Controles:

1. Comprobar estado de la sierrq,

2. Comprobar las medidas de la guia de corte paralelo
antes de realizar el corte.

3. Comprobar las dimensiones finales del tablero.

- Pruebas: No se precisa.

SEGUNDA OPERACION: Realizacion agujeros

- Maquinaria: Taladro manual

- Mano de obra: La realizaciéon del trabajo de taladrado puede ser
llevado cabo por un operario con categoria minima de “Oficial de
29",

- Medios auxiliares:

- Utiles: Sargento de tornillo para madera vy flexémetro.
- Herramientas: Broca para madera de didmetro 10mm.

- Forma de realizacion:

. Marcar posicién agujeros.

. Fijar el tablero con sargentos para evitar su movimiento.
. Colocar broca.

. Puesta en marcha taladro.

. Taladrado de los 8 agujeros (23mm de profundidad)

. Detencion taladro.

. Refirar sargentos.

NO~ O NN —

- Seguridad: Ufilizar guantes, gafas, ropa de trabajo y calzado de
seguridad.

- Controles:
1. Comprobar el buen estado del taladro.
2. Comprobar el buen estado y colocaciéon de la broca.
3. Comprobar la posicion de los agujeros.

4. Comprobar las dimensiones finales de los agujeros.

- Pruebas: No se precisa.
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Figura 239: Elemento 3.1 (tablero) mesa de centro

> TERCERA OPERACION: Lijado

- Maquinaria: Lijadora orbital

- Mano de obra: La realizacion del trabagjo de lijado puede ser
levado cabo por un operario con categoria minima de
“Aprendiz”.

- Medios auxiliares:

- Utiles: Sargento de tornillo para madera vy flexémetro.
- Herramientas: Hoja de lija de grano fino.

- Forma de realizacion:

1. Fijar tablero con sargentos.

2. Instalar lija de grano fino en lijadora.
3. Puesta en marcha de la lijadora.

4. Lijar las superficies y suavizar esquinas.
5. Detencion lijadora.

6. Reftirar sargentos.

- Seguridad: Utilizar mascarilla, guantes, gafas, ropa de trabajo y

calzado de seguridad. Si se precisa el cambio de lija por desgaste
o rotura, desconectar lijadora.
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- Controles:

1. Comprobar el buen estado de la lijadora.

2. Comprobar el tipo de hoja de lija y nUmero de grano de
la lija.

3. Comprobar el acabado de la superficie.

4. Comprobar las dimensiones finales del tablero.

- Pruebas: No se precisa.

Subconjunto 3

Los elementos de partida son: “Tablero de madera (3.1)" e *“Inserto
roscado (3.2) alos cuales se le realiza la operacion siguiente:

> PRIMERA OPERACION: Infroduccidn inserto roscado en tablero

- Maquinaria: Taladro manual.

- Mano de obra: La realizacion del frabajo de insercion roscado
puede ser llevado cabo por un operario con categoria minima de
“Oficial de 3",

- Medios auxiliares:

- Utiles: LUave de 13mm, sargentos de tomillo y kit de
insercion.
- Herramientas: No se precisa.

- Forma de realizacion:

. Colocar tablero en posicion adecuada para el tfrabajo.
. Fijar con sargentos.

. Colocar el Util de insercién en taladro

. Instalar el inserto en el agujero.

. Poner en marcha taladro.

. Taladrar insertos en orificio.

. Detener taladro.

. Repetir operacion con los siete insertos restantes.

O NO~ O AW DN —

- Seguridad: Ufilizar guantes, ropa de tfrabagjo y calzado de
seguridad.
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- Controles:

1. Comprobar la correcta posicion del tablero para realizar
trabagjo.

2. Comprobar el buen estado de la herramienta de
insercion.

3. Comprobar el buen estado de la llave combinada.

4. Comprobar el acabado final.

- Pruebas: No se precisa.

> SEGUNDA OPERACION: Sellado de la pieza

- Maquinaria: Compresor

- Mano de obra: La realizacion del trabajo de lacado puede ser
llevado cabo por un operario con categoria minima de “Oficial de

39",

- Medios auxiliares:

- Utiles: Pistola.
- Herramientas: Sellador tapaporos.

- Forma de realizacion:

1. Puesta en marcha del compresor.

2. Colocar tablero en posicion adecuada para el trabajo.
3. Rellenar pistola con sellador tapaporos.

4. Conectar pistola al compresor.

5. Lacar el tablero de forma uniforme.

6. Detener compresor.

- Seguridad: Utilizar mascarilla, guantes, gafas, ropa de trabajo y
calzado de seguridad.

- Controles:

1. Comprobar el buen estado del compresor.

2. Comprobar el buen estado de la pistola.

3. Comprobar la conexion de la pistola con compresor.
4. Comprobar el buen estado de la pintura.
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5. Comprobar que el tablero estd en la posicidon correcta.
6. Comprobar el acabado final.

- Pruebas: No se precisa.

> TERCERA OPERACION: Lacado final del tablero

- Maquinaria: Compresor

- Mano de obra: La realizacion del trabajo de lacado puede ser
llevado cabo por un operario con categoria minima de “Oficial de
397,

- Medios auxiliares:

- Utiles: Pistola.
- Herramientas: Barniz incoloro.

- Forma de realizacion:

1. Puesta en marcha del compresor.

2. Colocar tablero en posicion adecuada para el trabagjo.
3. Rellenar pistola con barniz incoloro.

4. Conectar pistola al compresor.

5. Lacar el tablero de forma uniforme.

6. Detener compresor.

- Seguridad: Utilizar mascarilla, guantes, gafas, ropa de trabajo y
calzado de seguridad.

- Controles:

1. Comprobar el buen estado del compresor.

2. Comprobar el buen estado de la pistola.

3. Comprobar el buen estado de la pintura.

4. Comprobar que el tablero estd en la posicidon correcta.
5. Comprobar el acabado final.

- Pruebas: No se precisa.
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1 PRESUPUESTO

En el presente apartado se aprecian los dos presupuestos de las mesas

DISENO DE MOBILIARIO PARA SALON-COMEDOR

de la coleccion realizadas con tablero de roble.

Después de cada presupuesto se agrupan los bloques del presupuesto y

se expone mediante tabla el precio final con tablero de nogal.

Por Ultimo, se anade una tabla comparativa en el caso de que se decida
adquirir el material de forma conjunta para la realizacion de ambas mesas.

(datos de partida en el apartado 6 de ANEXOS):

1.1 MESA DE COMEDOR:

PRECIO

UNIDAD | MEDICION P IMPORTE
DE OBRA | CANT. Ud. DESCRIPCION UNI'([Q)RIO € TOTAL (€)
1.1.1 1 Ud. | PATA SUPERIOR
Material:
0,88 m/| | Pletina de acero de 3000x60x6mm 3,39 2,98
TRABAJO DE: CORTE PLETINA
0,125 |h Magquinaria: Tronzadora 0,016 0,002
0,125 |h Mano de obra: Oficial de 3° 15 1,88
0125 |n Medios auxiliares: Disco de sierra para 0,029 0,004
acero
TRABAJO DE: LIMADO
0,125 |h Mano de obra: Aprendiz 5 0,63
Medios auxiliares:
0,125 |h Tornillo de banco 0,0022495 | 0,0003
0,125 |h Juego de limas 0,001588 0,0002
TRABAJO DE: REALIZACCION
AGUJEROS
0,36 h Magquinaria: Taladro de columna 0,025285 0,0091
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0,36 h Mano de obra: Oficial de 2° 20 7.2
Medios auxiliares:
0,08 h Pie de rey 0,004512 0,0004
028 |h Sargentos 0,0004015 | 0,0001
0,08 h Broca de centrado 0,1553 0,012
0,12 h Broca para acero 0,2925 0,04
0,08 h Broca avellanar 0,05576 0,004
12,75
1.1.2 1 Ud. | PATA INFERIOR
Material:
0,88 m/| | Pletina de acero de 3000x60x6mm 3,39 2,98
TRABAJO DE: CORTE PLETINA
0,125 |h Magquinaria: Tronzadora 0,016 0,002
0,125 |h Mano de obra: Oficial de 3° 15 1,88
0125 |h Medios auxiliares: Disco de sierra para 0,029 0.0036
acero
TRABAJO DE: LLMADO
0,125 |h Mano de obra: Aprendiz 5 0,63
Medios auxiliares:
0,125 |h Tomillo de banco 0,0022495 |0,0003
0,125 |h Juego de limas 0,001588 0,0002
5,49
1.1.3 2 Ud. | PATA LATERAL
Material:
0,7245 | m/I |Pletina de acero de 3000x60x6mm 3,39 2,46
TRABAJO DE: CORTE PLETINA
0,125 |h Magquinaria: Tronzadora 0,016 0,002
0,125 |h Mano de obra: Oficial de 3° 15 1,88
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0125 |h Medios auxiliares: Disco de sierra para 0,029 0,004
acero
TRABAJO DE: LIMADO

0,125 |h Mano de obra: Aprendiz 5 0,63
Medios auxiliares:

0,125 |h Tornillo de banco 0,0022495 |0,0003

0,125 |h Juego de limas 0,001588 0,0002

9,92
1.1 4 Ud. | SUBCONJUNTO PATA

Material:
Elementos: 1.1.1, 1.1.2 y 1.1.3 (Patas)
TRABAJO DE: SOLDADURA

1 h Magquinaria: Equipo soldadura 0,0135 0,014

1 h Mano de obra: Oficial de 1° 25 25
Medios auxiliares:

2 Ud | Mordaza para soldadura de dngulos | 0,0070875 |0,014

4 Ud |Electrodo 0,057 0,23
TRABAJO DE: DESBASTADO

1 h Maquinaria: Amoladora angular 0,0166125 0,02

1 h Mano de obra: Oficial de 2° 20 20
Medios auxiliares:

1 h Tomillo de banco 0,0022495 |0,0022

0,1 h Cepillo metdlico 0,000175 0,00002

0.9 h Disco desbaste 0,0205 0,018
TRABAJO DE: LACADO

05 |h |Maquinaria: 001815 |0,009

' Compresor+Manguera+Pistola ' '
0,5 h Mano de obra: Oficial de 3° 15 7.5
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Medios auxiliares:

0,5 h Ganchos 0,000563 0,0003
0,2 m? | Pintura gris satinado 4,73 0,95
214,99
1 4 Ud. |SUBCONJUNTO PATA COMPLETA
Material:
Elementos: 1.1y 1.2
TRABAJO DE: FIJAR FIELTRO EN BASE
PATA
0,125 |h Mano de obra: Oficial de 1° 25 3,13
Medios auxiliares:
0,08 h Pie de rey 0,004512 0,0004
1 Ud | Fieltro autoadhesivo 0,33 0,33
13,82
2.1 1 Ud. | TABLERO DE MADERA DE ROBLE
Material:
1,26 m?2 | Tablero de 1500x1000x32mm 150,4 189,50

TRABAJO DE: CORTE TABLERO

0,125 |h Magquinaria: Sierra circular de mesa 0,013 0,0016
0,125 |h Mano de obra: Oficial de 2° 20 2,5
0125 |n Medlos auxiliares: Disco de sierra 0,029 0,0036
circular
TRABAJO DE: REALIZACCION
AGUJEROS
0,16 h Maquinaria: Taladro manual 0,025285 0,004
0,2 h Mano de obra: Oficial de 2° 20 4

Medios auxiliares:

0,04 |h Flexémetro 0,000467 0,00002
0,16 h Sargentos 0,0004015 | 0,00006
0,16 h Broca para madera 0,0275 0,0044
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TRABAJO DE: REALIZACCION LIJADO

0,25 h Maquinaria: Lijadora orbital 0,025285 0,006

0,25 h Mano de obra: Oficial de 2° 20 5

Medios auxiliares:

0,25 h Sargentos 0,0004015 | 0,0001
0,25 |h Hoja de lija de grano fino 0,2 0,05
201,07
2 1 Ud. [SUBCONJUNTO TABLERO
Material:

Elementos: 2.1y 2.2
TRABAJO DE: INSTALACION INSERTO

0,125 |h Magquinaria: Taladro manual 20 2,5

0,125 |h Mano de obra: Oficial de 3° 15 1,88

Medios auxiliares:

0,08 |h Instalador insertos 0,00225 0,0002
1 ud |Sargentos 0,0004015 |0,0004
1 Ud [Lave fija 13mm 0,000305 0,0003
8 ud |Insertos 0.8 6,40

TRABAJO DE: SELLADO

025 |h '(\:Agr?ntg?;g?jrw\o nguera+Pistola 0.01815 0.005
025 |h Mano de obra: Oficial de 3¢ 15 3.75
2,52 | m? | Medios auxiliares: Sellador tapaporos | 1,16 2,92
TRABAJO DE: LACADO
025 |n |Maquinaria: . 001815 | 0,005
' Compresor+Manguera+Pistola ' '
025 |h Mano de obra: Oficial de 3¢ 15 3.75
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Medios auxiliares:
2,52 m? | Barniz incoloro 0,77 1,94
23,15
0 1 Ud. | CONJUNTO (Ensamblaje usuario)
Material:
Subconjuntos: Ty 2. Elementos: 3y 4.
TRABAJO DE: ENSAMBLAJE
Medios auxiliares:
1 Ud |Llave de Allen 6mm 3.9 3.9
8 Ud |Arandela 0,038 0.3
8 Ud |Tornillo M8x25mm 0,34 2,72
6,924
TOTAL: 488,13

A continuacion, se observa una tabla resumen, agrupando por blogues los
costes del producto:

Tabla 24: Resumen por bloques del presupuesto. Mesa de comedor

Materiales (Materia prima y elementos comerciales) 209,81
Fabricacion (Maguinaria, herramientas y Utiles) 17,74
Mano de obra (Horas trabagjo) 260,58

TOTAL 488,13

Seguidamente, se calcula el precio para el producto con madera de nogal:

Comparativo tablero (roble-nogal):

- Precio madera de roble: 150,40€/m?*1.26m? = 189,50€
- Precio madera de nogal: 252,4€/m?*1.26m? = 320,54€
- Diferencia precio ambas maderas = 320,54€-189,5€ = 131,044€

- Se suma la diferencia al presupuesto anterior >

488,13€+131,044€=619,174€

Por Ultimo, se calcula el precio y las unidades que se requieren de pletina de

acero para el producto:
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Pletinas de acero:

- Precio pletina de acero (3m): 10,17€

- Total, m/l de pletina de acero: 6,45m/I

- Ud. Totales de pletina de acero: 3

- Precio total pletina de acero (3m): 30,51€
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1.2 MESA DE CENTRO:
. PRECIO
UNIDAD | MEDICION P IMPORTE
DE OBRA | CANT. Ud. DESCRIPCION UNI(TQ)RIO € TOTAL (€)
1.1.1 1 Ud. | PATA PEQUENA SUPERIOR
Material:
0,88 m/l | Pletina de acero de 3000x60x6mm 3,39 2,98
TRABAJO DE: CORTE PLETINA
0,125 |h Maquinaria: Tronzadora 0,016 0,002
0,125 |h Mano de obra: Oficial de 3° 15 1,88
0125 |n Medios auxiliares: Disco de sierra para 0,029 0,004
acero
TRABAJO DE: LIMADO
0,125 |h Mano de obra: Aprendiz 5 0,63
Medios auxiliares:
0,125 |h Tornillo de banco 0,0022495 |0,0003
0,125 Juego de limas 0,001588 0,0002
TRABAJO DE: REALIZACCION
AGUJEROS
0,36 h Maquinaria: Taladro de columna 0,025285 0,009
0,36 h Mano de obra: Oficial de 2° 20 7.2
Medios auxiliares:
0,08 |h Pie de rey 0,004512 0,0004
028 |h Sargentos 0,0004015 | 0,0001
0,08 h Broca de centrado 0,1553 0,01
0,12 h Broca para acero 0,2925 0,04
0,08 h Broca avellanar 0,05576 0,004
12,75
1.1.2 1 Ud. | PATA INFERIOR
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Material:
0,88 m/l | Pletina de acero de 3000x60x6mm 3,39 2,98
TRABAJO DE: CORTE PLETINA
0,125 |h Magquinaria: Tronzadora 0,016 0,002
0,125 |h Mano de obra: Oficial de 3° 15 1,88
0125 |h Medios auxiliares: Disco de sierra para 0,029 0,004
acero
TRABAJO DE: LIMADO
0,125 |h Mano de obra: Aprendiz 5 0,63
Medios auxiliares:
0,125 |h Tornillo de banco 0,0022495 |0,0003
0,125 |h Juego de limas 0,001588 0,0002
5,49
1.1.3 2 Ud. | PATA LATERAL
Material:
0,3645| m/I |Pletina de acero de 3000x60x6mm 3,39 1,24
TRABAJO DE: CORTE PLETINA
0,125 |h Magquinaria: Tronzadora 0,016 0,002
0,125 |h Mano de obra: Oficial de 3° 15 1,88
0125 |n Medios auxiliares: Disco de sierra para 0,029 0,004
acero
TRABAJO DE: LIMADO
0,125 |h Mano de obra: Aprendiz 5 0,63
Medios auxiliares:
0,125 |h Tornillo de banco 0,0022495 |0,0003
0,125 |h Juego de limas 0,001588 0,0002
7,48
1.1 2 Ud. | SUBCONJUNTO PATA
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Material:
Elementos: 1.1.1, 1.1.2 y 1.1.3 (Patas)
TRABAJO DE: SOLDADURA
1 h Maquinaria: Equipo soldadura 0,0135 0,014
1 h Mano de obra: Oficial de 1° 25 25
Medios auxiliares:
2 Ud | Mordaza para soldadura de dngulos | 0,0070875 0,014
4 Ud | Electrodo 0,057 0,23
TRABAJO DE: DESBASTADO
1 h Magquinaria: Amoladora angular 0,0166125 0,017
1 h Mano de obra: Oficial de 2° 20 20
Medios auxiliares:
1 h Tornillo de banco 0,0022495 0,002
0,1 h Cepillo metdlico 0,000175 0,00002
0,9 h Disco desbaste 0,0205 0,018
TRABAJO DE: LACADO
05 |n |Maquinaria: 001815 | 0,009
' Compresor+Manguera+Pistola ' '
0,5 h Mano de obra: Oficial de 3° 15 7.5
Medios auxiliares:
0,5 h Ganchos 0,000563 0,0003
0,11 m? | Pintura gris satinado 4,73 0,52
106,65
1 5 Ud SUBCONJUNTO PATA PEQUENA
" | COMPLETA
Material:
Elementos: 1.1y 1.2
TRABAJO DE: FIJAR FIELTRO EN BASE
PATA
0,125 |h Mano de obra: Oficial de 1° 25 3,13
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Medios auxiliares:
0,08 h Pie de rey 0,004512 0,0004
1 Ud | Fieltro autoadhesivo 0,33 0,33
6,91
2.1.1 1 Ud. | PATA GRANDE SUPERIOR
Material:
0,588 | m/I |Pletina de acero de 3000x60x6mm 3,39 1,99
TRABAJO DE: CORTE PLETINA
0,125 |h Maquinaria: Tronzadora 0,016 0,002
0,125 |h Mano de obra: Oficial de 3° 15 1,88
0125 |h Medios auxiliares: Disco de sierra para 0,029 0,004
acero
TRABAJO DE: LLIMADO
0,125 |h Mano de obra: Aprendiz 5 0,63
Medios auxiliares:
0,125 |h Tomillo de banco 0,0022495 | 0,0003
0,125 |h Juego de limas 0,001588 0,0002
TRABAJO DE: REALIZACCION
AGUJEROS
0,36 h Magquinaria: Taladro de columna 0,025285 0,009
0,36 h Mano de obra: Oficial de 2° 20 7.2
Medios auxiliares:
0,08 h Pie de rey 0,004512 0,0004
028 |h Sargentos 0,0004015 | 0,0001
0,08 h Broca de centrado 0,1553 0,012
0,12 h Broca para acero 0,2925 0,035
0,08 h Broca avellanar 0,05576 0,004
11,76
2.1.2 1 Ud. | PATA INFERIOR
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Material:
0,588 | m/l |Pletina de acero de 3000x60x6mm 3,39 1,99
TRABAJO DE: CORTE PLETINA
0,125 |h Magquinaria: Tronzadora 0,016 0,002
0,125 |h Mano de obra: Oficial de 3° 15 1,88
0125 |h Medios auxiliares: Disco de sierra para 0,029 0,004
acero
TRABAJO DE: LIMADO
0,125 |h Mano de obra: Aprendiz 5 0,63
Medios auxiliares:
0,125 |h Tornillo de banco 0,0022495 |0,0003
0,125 |h Juego de limas 0,001588 0,0002
4,50
2.1.3 2 Ud. | PATA LATERAL
Material:
0,3645| m/I |Pletina de acero de 3000x60x6mm 3,39 1,24
TRABAJO DE: CORTE PLETINA
0,125 |h Magquinaria: Tronzadora 0,016 0,002
0,125 |h Mano de obra: Oficial de 3° 15 1,88
0125 |n Medios auxiliares: Disco de sierra para 0,029 0,004
acero
TRABAJO DE: LIMADO
0,125 |h Mano de obra: Aprendiz 5 0,63
Medios auxiliares:
0,125 |h Tornillo de banco 0,0022495 |0,0003
0,125 |h Juego de limas 0,001588 0,0002
7,48
2.1 1 Ud. | SUBCONJUNTO PATA
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Material:
Elementos: 2.1.1, 2.1.2 y 2.1.3 (Patas)
TRABAJO DE: SOLDADURA

1 h Maquinaria: Equipo soldadura 0,0135 0,014
1 h Mano de obra: Oficial de 1° 25 25

Medios auxiliares:
2 Ud | Mordaza para soldadura de dngulos | 0,0070875 0,014

4 Ud | Electrodo 0,057 0,23

TRABAJO DE: DESBASTADO

1 h Magquinaria: Amoladora angular 0,0166125 0,017

1 h Mano de obra: Oficial de 2° 20 20

Medios auxiliares:

1 h Tornillo de banco 0,0022495 | 0,002
0,1 h Cepillo metdlico 0,000175 0,00002
0,9 h Disco desbaste 0,0205 0,02

TRABAJO DE: LACADO

Magquinaria:
0.5 h Compresor+Manguera+Pistola 0.01815 0.009
0,5 h Mano de obra: Oficial de 3° 15 7.5

Medios auxiliares:
0,5 h Ganchos 0.000563 0.,0003
0,132 | m? | Pintura gris satinado 4,73 0,62

53,43
5 ! Ud SUBCONJUNTO PATA GRANDE
" | COMPLETA
Material:

Elementos: 2.1y 2.2

TRABAJO DE: FIJAR FIELTRO EN BASE
PATA
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0,125 |h Mano de obra: Oficial de 1° 25 3,13
Medios auxiliares:
0,08 h Pie de rey 0,004512 0,0004
2 Ud | Fieltro autoadhesivo 0,33 0,66
3,79
3.1 1 Ud. | TABLERO DE MADERA DE ROBLE
Material:
0,6 m? | Tablero de 1500x1000x32mm 150,4 90,24
TRABAJO DE: CORTE TABLERO
0,125 |h Magquinaria: Sierra circular de mesa 0,013 0,002
0,125 |h Mano de obra: Oficial de 2° 20 2,5
0125 |h Medios auxiliares: Disco de sierra 0,029 0,004
circular
TRABAJO DE: REALIZACCION
AGUJEROS
0,16 h Magquinaria: Taladro manual 0,025285 0,004
0,2 h Mano de obra: Oficial de 2° 20 4
Medios auxiliares:
0,04 h Flexbmetro 0,000467 0,00002
0,16 |h Sargentos 0,0004015 | 0,00006
0,16 Broca para madera 0,0275 0,0044
TRABAJO DE: REALIZACCION LIJADO
0,25 h Maquinaria: Lijadora orbital 0,025285 0,006
0,25 h Mano de obra: Oficial de 2° 20 5
Medios auxiliares:
025 |h Sargentos 0,0004015 | 0,0001
025 |h Hoja de lija de grano fino 0,2 0,05
101,81
3 1 Ud. |SUBCONJUNTO TABLERO
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Material:
Elementos: 3.1y 3.2
TRABAJO DE: INSTALACION INSERTO
0,125 |h Maquinaria: Taladro manual 20 2,5
0,125 |h Mano de obra: Oficial de 3° 15 1,88
Medios auxiliares:
0,08 h Instalador insertos 0,00225 0,0002
1 ud |Sargentos 0,0004015 |0,0004
1 Ud |Llave fija 13mm 0,000305 0,0003
8 Ud |Insertos 0.8 6,40
TRABAJO DE: SELLADO
025 |n |Maquinaria: 001815  |0,005
' Compresor+Manguera+Pistola ' '
0,25 h Mano de obra: Oficial de 3° 15 3,75
1,3 m?2 | Medios auxiliares: Sellador tapaporos | 1,16 1,51
TRABAJO DE: LACADO
025 |n |Maquinaria: 001815  |0,005
' Compresor+Manguera+Pistola ' '
0,25 h Mano de obra: Oficial de 3° 15 3,75
Medios auxiliares:
1,3 m? | Barniz incoloro 0,77 1,00
20,79
0 1 Ud. | CONJUNTO (Ensamblaje usuario)
Material:
Subconjuntos: 1,2y 3.
Elementos: 4y 5.
TRABAJO DE: ENSAMBLAJE
Medios auxiliares:
1 Ud |Llave de Allen 6mm 3,9 3,9
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8 Ud | Arandela 0,038 0,30
8 Ud | Tornillo M8x25mm 0,34 2,72
6,924
TOTAL: 349,76

A continuacion, se observa una tabla resumen, agrupando por blogues los
costes del producto:

Tabla 25: Resumen por bloques del presupuesto. Mesa de centro

Materiales (Materia prima y elementos comerciales) 119,78
Fabricacion (Maguinaria, herramientas y Utiles) 7.83
Mano de obra (Horas trabagjo) 222,15

TOTAL 349,76

Seguidamente, se calcula el precio para el producto con madera de nogal:

Comparativo tablero (roble-nogal):

- Precio madera de roble: 150,40€/m?*0,60m? = 90,24€

- Precio madera de nogal: 252,4€/m?*0,60m? = 151,44€

- Diferencia precio ambas maderas = 151,44€-90,24€ = 61,2€

- Se suma la diferencia al presupuesto anterior - 349,76€+61,2€=410,96€

Por Ultimo, se calcula el precio y las unidades que se requieren de pletina de
acero para el producto:

Pletinas de acero:

- Precio pletina de acero (3m): 10,17€

- Total, m/l de pletina de acero: 4,54m/I|

- Ud. Totales de pletina de acero: 2

- Precio total pletina de acero (3m): 20,34€
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Enla siguiente tabla se compara el precio, en cuanto arealizar la seleccion
de materiales para cada mesa por separado y hacerla de forma conjunta.

Tabla 26: Comparacion precios maderas

TABLERO
Roble (€) | Nogal (€) PLETINA
Mesa cpmedor + Mesa centro 379 00€ 641 08€ 50,85
(Materiales por producto)
Mesa comedor + Mesa centro 358 41 606.25 40.68
(Materiales juntos) ' ' '
Diferencia precio (Ahorro) 20,59 34,83 10,17 65,59 (€)

Una vez se calculan las diferencias, se confima que el precio del
conjunto disminuye en 65,59€.

Por Ultimo, se readliza la tabla siguiente para comparar los precios finales
de las dos mesas que componen la coleccion, sumando el beneficio industrial y
el LV.A.

Tabla 27: Comparacién precios conjunto

MESA MESA CONJUNTO POR
COMEDOR (€) | CENTRO (€) | SEPARADO (€) | CONJUNTO (€)
Coste 488,13 349,76 837,89 772.3
Beneficio
vt (14 68,34 48,97 117,30 108,12
LV.A (21%) 116.86 83,73 200,59 184,89
TOTAL | 673,33 482,46 1155,78 1.065,31
Repartido en:
MESA COMEDOR | 620,65
MESA CENTRO | 444,66

Una vez obtenida la tabla anterior con los precios finales, se puede
concluir que los productos (tanto por adquisicion individual como en conjunto)
tienen un coste respetando el precio inicial que se india en el P.C.I.
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1 IMPACTO AMBIENTAL. HUELLA DE CARBONO

A continuacion, se realiza el cdlculo para la conocer cudl seria la huella
de carbono para las mesas que componen la coleccion.

1.1 INTRODUCCION

El impacto ambiental se mide segun la cantidad de didxido de carbono
(CO2) emitida durante la fabricacion, fransporte y eliminaciéon. Se pretende
ayudar a los consumidores a mitigar las consecuencias del cambio climdtico a
través del etiguetado de huella de carbdn y con la colaboracién de todos
poder conseguir una mejora medioambiental.

1.2 OBJETIVO

El objetivo del estudio es obtener la huella de carbono de los elementos
que componen las mesas, dejando al margen el material empleado para el
envase y embalaje de los productos. Para ello, se establecen una serie
condiciones en cuanto alas caracteristicas de los materiales, fransporte y el uso.
Se utiliza el software CES EDUPACK.

Se realizardn los cdlculos para una mesa de comedor y ofro caso con la
mesa de cenfro. Para finalizar, se analizardn los resultados mediante una grdfica.

1.3 DESARROLLO

Para desarrollar el estudio hay que plantear los datos de partida sobre el
transporte, vida Util del producto y materiales.

» TRANSPORTE: Un camidn de 14 toneladas transportard la mercancia en
Espana desde el punto de fabricacion hasta una tienda de muebles a
unos 100km. Después, otro camién de 14 toneladas transportard la
mercancia hasta el domicilio del usuario final a unos 5km.

~ ) Transport @

Mame Transport type Distance (km)
Fabrica - Tienda de musbles 14 tonne (2 axle) truck 100

Tienda de muebles - Domicilio 14 tonne (2 axle) truck 5

Figura 240: Transporte
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> VIDA UTIL: Se indica que la vida Ufil del producto estimada es de unos 20
anos. Y se utilizard en Europa.

# | Use 9
Product life: 20 Years
Country of use: Europe =

Figura 241: Vida Util y mercado

> MATERIALES: Parala seleccidon de materiales se ha tenido que seleccionar
en algunos casos aquellos que mds se asemejan a los empleados, como
es el caso del fieltro, tornillos y arandelas.

También se definen los procesos primarios y secundarios de
fabricacion, se define el final de la vida Util y los porcentajes del material
que se puede recuperar o eliminar. En este caso se destaca el caso del
fieltro, ya que, al ser adhesivo es dificiimente recuperable y por ello, se ha
indicado que serd del 50% en ambos aspectos.

1.3.1 MESA DE COMEDOR

En primer lugar, se realiza el estudio para la mesa de comedor,
cuyos materiales y caracteristicas son las siguientes:

# | Material, manufacture and end of life Q

Compaonents
Qty. Component name Material Recycled content  Mass (kg) Primary process Secondary process % removed  End of life % recovered
1: Tablero B Oak (quercus spp.) (1) Virgin (0%) 28 Incl. in material value Cutting and trimming 0 Reuse 100
4 Patas B Carbon steal AISI 1025, narmalized Virgin (0%) 18 Extrusion, foil rolling  Cutting and trimming 0 Recycle 100
& Tomnillos B Low alloy steel, AISI 4820, annealed  Virgin (0%) 012 Roll forming Fine machining 0 Recycle 100
g Arandelas B Low alloy steel, AISI 6150, annealed  Virgin (0%) 0,048 Roll forming Fine machining 0 Recycle 100
4 Fieltros B Ramis Virgin (0%) 0032 Fabric production Cutting and trimming 50 Re-manufacture 50

Figura 242: Materiales y procesos para mesa de comedor

A continuacién, se aprecia una ficha resumen con los datos
obtenidos:
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(ICES 2018 Eco Audit Report
S EDURPMRCK
Praduct name Mesa de comedaor
Country of use Europe
Product life (years) 20
Summary:
L B G52 foop:
100
£
2
';7 =
2 04 . —
z
H
-100
Matearial Manufacture Transpor Use Disposal Eol potentia
Energy details CO2 footpnnt details
Phase Energy Energy CO2 footprint CO2 footprint
(MJ) (%) (ka) (%)
Material 2, Me+03 86,6 191 86,0
Manufacture 346 1.0 259 117
Transport 16 05 115 05
Use 0 0,0 0 0,0
Disposal 57 1.8 3,99 1.8
Total (for first life) 3,13e+03 100 222 100
End of life potential -2,09e+03 -142

Figura 243: Resumen huella ecolégica mesa comedor

El resultado de la huella de carbono para la mesa de comedor es de
222kg. En este caso es muy elevado, ya que para el fransporte desde fabrica
hasta el domicilio del usuario final solo se contabiliza el fransporta de una mesa
con un pequeno camion.

Si se contempla que el camidén va lleno con un total de trescientos
muebles el resultado seria de 0,74kg, siendo este un resultado mds coherente.

Por Ultimo, destacar que su potencial al final de vida se reduce en 142Kg sobre

el total, lo que equivale a un 63,96% respecto a la primera vida del material en
este producto.
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1.3.2 MESA DE CENTRO

Seguidamente, se realiza el estudio para la mesa de centro, cuyos
materiales y caracteristicas son las siguientes:

~ | Material, manufacture and end of life @

Components

Qty. Companent name Material Recycled content Mass (kg) Primary process Secondary process % removed End of life % recovered
i Tablero B oak {quercus spp) (I} Virgin {0%) 1344 Incl. in material value Cutting and trimming 0 Reuse 100

1 Pata Grande B Carbon steel, AISI 1025, normalized Virgin {0%) 5,338 Extrusion, foil rolling  Cutting and trimming 0 Recycle 100

2 Patas Pequefia B Carbon steel, AISI 1025, normalized Virgin (0%) 5,082 Extrusion, foil rolling  Cutting and trimming 0 Recycle 100

g Tornillos B Low alloy steel, AISI 4820, annealed Virgin {0%) 012 Rall ferming Fine machining 0 Recycle 100

g Arandelas B Low alloy steel, AISI 6150, annealad Virgin {0%) 0,048 Roll forming Fine machining 0 Recycle 100

4 Fieltres B Ramie Virgin {0%) 0,032 Fabric production Cutting and trimming 50 Re-manufacture 50

Figura 244: Materiales y procesos para mesa de centro

A continuacién, se aprecia una ficha resumen con los datos
obtenidos:

g CES 2018 Eco Audit Report
SEDUPRCK

Product name Mesa de centro
Country of use Europe
Product life (years) 20
Summary:
[ Eeargy [ COT focepemt
100

Relative contribution of ife phase [%)
a
1
|
i_.
|

Matenial Manufacture Transpont Use Disposal EoL potental
Energy details CO2 footprint details

Phase Energy Energy CO2 footprint CO2 footprint

(M.J) (%) (ka) (%)
Material 712 87,8 484 86,9
Manufacture 79.4 948 5,96 10,7
Transport 479 06 0,345 06
Use 0 0.0 0 0.0
Disposal 14,5 1.8 1,02 1.8
Total (for first life) 810 100 55,7 100
End of life potential -566 -37

Figura 245: Resumen huella ecolégica mesa de centro
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El resultado de la huella de carbono para la mesa de comedor es de
55,7kg. En este caso es muy elevado, ya que para el tfransporte desde fabrica
hasta el domicilio del usuario final solo se contabiliza el transporta de una mesa
con un pequeno camion.

Si se contempla que el camidn va lleno con un total de cien muebles el
resultado seria de 0,19kg, siendo este un resultado mds coherente.

Por Ultimo, destacar que su potencial al final de vida se reduce en 37Kg142Kg
sobre el total, lo que equivale aun 66,43% respecto ala primera vida del material
en este producto.

1.4 COMPARATIVA DE RESULTADOS

Para finalizar, se adjuntan varias grdficas para analizar los resultados
obtenido entre las dos mesas y obtener conclusiones.

Energy (MJ)
3000+

2000+

1000+

-1000+
-2000+

~ Material Manufacture Transport Use Disposal Eol potentiéi

-100  %Change  +100
Mesa de centro I 0%
Mesa de comedor e  +287 %

Figura 246: Grdfica comparacién energia
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CO2 Footprint (kg)

ZGOJ-
100~
D_
-100-

Material Manufacture Transport Use Disposal Eol potential

-100 % Change  +100
Mesa de centro | 0%
Mesa de comedor e 299 %

Figura 247: Grdfica comparacion huella ecolégica

Como se puede apreciar en ambas grdficas, tanto en energia como en
la huella de carbono, la mesa de comedor absorbe mds recursos y, por lo tanto,
tiene mayor cantidad de diéxido de carbono (CO2). Esto se debe a que se

emplea mds material y tiene mayor peso que la mesa de centro.

Ocurre lo mismo en el caso del potencial de reutilizacién al final de su
vida Util, aunque realmente en términos porcentuales ambos son similares, ya
que, la mesa de comedor tiene un coeficiente de recuperacion del 63,96% vy la

mesa de centro un 66,43%.
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2 ECOEMBES. TARIFA PUNTO VERDE

A continuacion, se realiza el cdlculo para la conocer cudl seria el precio
gue se deberia abonar en concepto de la tasa conocida como “tarifa punto
verde”.

2.1 INTRODUCCION

Ecoembes es la organizacion encargada del reciclado y el ecodiseno en
Espana. Su objetivo es cuidar el medio ambiente, por ello, se ha creado una
tarifa llamada “tarifa punto verde” que consiste en el pago de las empresas por
el uso de unos materiales u otros y su cantidad. Asi, se conciencia alas empresas
de reducir su impacto ambiental por medio de la reduccidén de material en sus
productos o el uso de materiales reciclables y biodegradables.

Las tarifas para los distintos fipos de material de envase, son las siguientes:

Tarifa Punto Verde 2012-2018

Material

Acero 0.085 €/kg
Aluminio 0102 <€/kg
PET y HDPE (cuerpo rigido y bolsa UNE) 0.377 €kg
HDPE flexible, LDPE, Biodegradable y otros plasticos 0472 <€hkg
Carton para bebidas y alimentos (envase tipo brick) 0323 <€ko
Papel y Carton 0.068 €kg
Ceramica 0.020 €kg
Madera y Carcho 0.021 <€/kg
Otros Materiales (*) 0472 €/ka

* Otros Materiales: En este apartado estaran todos aquellos materiales que
no aparezcan incluidos en ningun grupo especifico.

Figura 248: Tarifas punto verde respecto material

Cada uno de los elementos que pueden componer un envase, deben
cotizar por separado, aplicdndole el baremo del material que corresponda.
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2.2 OBJETIVO

Se precisa calcular la tarifa punto verde de los elementos que componen
las mesas de la coleccidn. En este caso no se tiene en cuenta el envase de los
componentes.

2.3 DESARROLLO

Para realizar el estudio se ha calculado el peso de los elementos en base
a los materiales de las mesas. Se desarrolla primero la mesa de comedor y
después la mesa de centro.

Tabla 28: Precio tarifa punto verde mesa de comedor

MESA DE COMEDOR

ELEMENTO  MATERIAL CANTIDAD  PESO UNITARIO  PESO TOTAL TARIFA PRECIO

(Ud.) (kg) (kg) (€/kg) (€/kg)
Tablero Madera 1 28,000 28,000 0,021 0,5880
Pata 4 4,500 18,000 1,5300
Tornillo Acero 8 0,015 0,120 0,085 0,0102
Arandela 8 0,006 0,048 0,0041
presion
Fieltro Otro 4 0,008 0,032 0,472 0,0150
TOTAL 2,15

Sila empresa tuviera una produccion de mil mesas anuales, el precio que
se deberia de abonar en concepto de “Tarifa Punto Verde” es la siguiente:

2,15 €/producto x 1000 productos = 2150 €/ano
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Tabla 29: Precio tarifa punto verde mesa de centro

MESA DE CENTRO

ELEMENTO  MATERIAL CANTIDAD  PESO UNITARIO  PESO TOTAL TARIFA PRECIO

(Ud.) (kg) (kg) (€/kg) (€/kg)
Tablero Madera 1 13,44 13,44 0,021 0,2822
Pata grande 1 5,338 5,338 0,4537
Pata pequena 2 2,546 5,092 0,4328
Acero 0,085
Tornillo 8 0,015 0,120 0,0102
Arandela 8 0,006 0,048 0,0041
presion
Fieltro Otro 4 0,008 0,032 0,472 0,0150
TOTAL 1,18

Sila empresa tuviera una produccion de mil mesas anuales, el precio que
se deberia de abonar en concepto de “Tarifa Punto Verde” es la siguiente:

1,18 €/producto x 1000 productos = 1180 €/ano

Figura 249: Render mesas de la coleccidn
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1 INDICE DE FIGURAS DE LA MEMORIA DESCRIPTIVA

o Figura 1: Estudio mueble “Domino”: CATTELAN ITALIA <https://www.cattelanitalia.com/
fr/products/A819911D-5F79-4B1E-A452-2E35C9A1F8E92c=2> [Consulta 11 de marzo de 2018]

o Figura 2: Estudio mueble N7: ARCHIEXPO <http://www.archiexpo.es/prod/
casamania/product-49637-1836345.html> [Consulta 11 de marzo de 2018]

o Figura 3: Estudio mueble “J-Table”: HORM <http://www.horm.it/download/prodotti/
schede> [Consulta 11 de marzo de 2018]

o Figura 4: Estudio mueble “TUTU": HORM <https://www.horm.it/en/project/tutu/>
[Consulta 11 de marzo de 2018]

o Figura 5: Estudio mueble "Sevilla": MUSEU DEL DISSENY <http://cataleg.museudeldisseny.cat/fitxa
/madb/H299579/2lang=es&resultsetnav=5a805d126cb4c&pdf=1> [Consulta 11 de marzo de 2018]

o Figura 6: Estudio mueble "Multi": BDBARCELONA <https://bdbarcelona.com/
system/contents/download_es/product/19/Multileg_Low_Table.pdf21413475214> [Consulta 11
de marzo de 2018]

o Figura 7: Estudio mueble "Bifronte": AMBITBARCELONA <https://www.ambitbarcelona.com/
tienda/mesas-centro/mesa-auxiliar-bifronte> [Consulta 11 de marzo de 2018]

o Figura 8: Estudio mueble "Class": MANUEL LUCAS <hfttp://www.manuellucas.com/
13456_mesita-class.html> [Consulta 11 de marzo de 2018]

o Figura 9: Estudio mueble "Moon": MANUEL LUCAS <http://www.manuellucas.com/
18065_mesa-de-centro-moon.html> [Consulta 11 de marzo de 2018]

o Figura 10: Estudiomueble"Michel": NAHARRO <https://www.naharro.com/tienda/
mobiliario/mesa-centro-michel-bb-italia/> [Consulta 11 de marzo de 2018]

o Figura 11: Estudio mueble "Drop™: FRITZ HANSEN <https://fritzhansen.com/en/
drop> [Consulta 11 de marzo de 2018]

o Figura 12: Estudio mueble "Tolix": TOLIX<http://www.tolix.fr/index.php2page=chaise-a>
[Consulta 11 de marzo de 2018]

o Figura 13: Estudio mueble "Zig Zag": CASSINA https://www.cassina.com/es/
coleccion/sillas-y-butacas/280-zig-zag> [Consulta 11 de marzo de 2018]

o Figura 14: Estudio mueble "Mini Paplio™: B&B ITALIA <https://www.bebitalia.com/en/
chair-mini-papilio> [Consulta 11 de marzo de 2018]

o Figura 15: Estudio mueble "Showtime": BDBARCELONA <httfps://bdbarcelona.com/
es/producto/46> [Consulta 11 de marzo de 2018]

o Figura 16: Antique essence: GOBERT TEIGEIRO, D (2013). Cuaderno de Tendencias del Habitat
2013-2015. Valencia: Observatorio de Tendencics.

o Figura 17: From abroad with love: GOBERT TEIGEIRO, D (2013). Cuaderno de Tendencias del
Hdabitat 2013-2015. Valencia: Observatorio de Tendencias.

o Figura 18: Beta house: GOBERT TEIGEIRO, D (2013). Cuaderno de Tendencias del Habitat 2013-
2015. Valencia: Observatorio de Tendencias.

o Figura 19: Let's get smart: GOBERT TEIGEIRO, D (2013). Cuaderno de Tendencias del Habitat
2013-2015. Valencia: Observatorio de Tendencics.

o Figura 20: My own playground: GOBERT TEIGEIRO, D (2013). Cuaderno de Tendencias del
Hdabitat 2013-2015. Valencia: Observatorio de Tendencias.

o Figura 21: Material world: GOBERT TEIGEIRO, D (2013). Cuaderno de Tendencias del Hdbitat
2013-2015. Valencia: Observatorio de Tendencics.

o Figura 22: Survival objects: GOBERT THGEIRO, D (2013). Cuaderno de Tendencias del Habitat
2013-2015. Valencia: Observatorio de Tendencics.

o Figura 23: New classics: GOBERT TEIGEIRO, D (2010). Cuaderno de Tendencias del Habitat
2010-2011. Valencia: Observatorio de Tendencics.

o Figura 24: Sublime by hand: GOBERT TEIGERO, D (2010). Cuaderno de Tendencias del Habitat
2010-2011. Valencia: Observatorio de Tendencias.

o Figura 25: The esentials: GOBERT TEIGEIRO, D (2010). Cuaderno de Tendencias del Habitat
2010-2011. Valencia: Observatorio de Tendencics.
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Figura 26: Once upon a future: GOBERT TEIGEIRO, D (2010). Cuaderno de Tendencias del
Hdabitat 2010-2011. Valencia: Observatorio de Tendencias.

Figura 27: Every day solutions: GOBERT TEIGEIRO, D (2010). Cuaderno de Tendencias del
Hdabitat 2010-2011. Valencia: Observatorio de Tendencias.

Figura 28: Basik & raw: GOBERT TEIGEIRO, D (2010). Cuaderno de Tendencias del Habitat 2010-
2011. Valencia: Observatorio de Tendencias.

Figura 29: Mind the green: GOBERT TEIGEIRO, D (2010). Cuaderno de Tendencias del Habitat
2010-2011. Valencia: Observatorio de Tendenciacs.

Figura 30: Marketing Mix Producto: Elaboracion propia

Figura 31: Medidas Anfropométricas 1: PANERO, Jy ZELNIK, M: Las dimensiones humanas en
los espacios interiores. Barcelona: Gustavo Gili, 2007 (2 ed.),

Figura 32: Medidas Anfropométricas 2: PANERO, Jy ZELNIK, M: Las dimensiones humanas en
los espacios interiores. Barcelona: Gustavo Gili, 2007 (2 ed.),

Figura 33: Boceto mesa de comedor 1: Elaboracidn propia

Figura 34: Boceto mesa de comedor 2: Elaboracidn propia

Figura 35: Boceto mesa de comedor 3: Elaboracidn propia

Figura 3é: Boceto mesa de comedor 4: Elaboracidn propia

Figura 37: Boceto mesa de comedor 5: Elaboracidn propia

Figura 38: Boceto mesa de comedor 6: Elaboracidon propia

Figura 39: Boceto mesa de centrol: Elaboracién propia

Figura 40: Boceto mesa de centro 2: Elaboracidn propia

Figura 41: Boceto mesa de centro 3: Elaboracién propia

Figura 42: Boceto mesa de centro 4: Elaboracién propia

Figura 43: Boceto mesa de centro5: Elaboracién propia

Figura 44: Boceto mesa de centro 6: Elaboracidn propia

Figura 45: Boceto silla 1: Elaboracién propia

Figura 4é: Boceto silla 2: Elaboracién propia

Figura 47: Boceto silla 3: Elaboracién propia

Figura 48: Boceto silla 4: Elaboracién propia

Figura 49: Boceto silla 5: Elaboracién propia

Figura 50: Boceto silla 6: Elaboracién propia

Figura 51: Render Mesa de comedor sin material: Elaboracién propia con SolidWorks

Figura 52: Mesa Sevilla: MUSEU DEL DISSENY <http://cataleg.museudeldisseny.cat/fitxa/madb/
H299579/2lang=es&resultsetnav=5a805d126cb4c&pdf=1> [Consulta 11 de marzo de 2018]
Figura 53: Render Mesa de centro sin material: Elaboracion propia con SolidWorks

Figura 54: Render silla sin material: Elaboracién propia con SolidWorks

Figura 55: Render conjunto sin material: Elaboracién propia con SolidWorks

Figura 56: Muestra madera de roble y nogal: Elaboracién propia

Figura 57: Captura norma UNE 11-022-1:1992: AENOR (1992). Mesas para uso doméstico y
publico. Caracteristicas funcionales y especificaciones. Parte 1: Materiales y acabado
superficial. UNE 11-022-1:1992. Madrid. AENOR

Figura 58: Colores disponibles en acabados: Elaboracién propia

Figura 59: Render conjunto con madera de roble y acabado en gris plata: Elaboracion propia
con SolidWorks

Figura 60: Render conjunto con madera de nogal y acabado en gris plata: Elaboracién
propia con SolidWorks

Figura 61: Combinacién muebles en roble: Elaboracién propia con SolidWorks

Figura 62: Combinacién muebles en nogal: Elaboracién propia con SolidWorks

Figura 63: Dimensionado mesa de comedor: Elaboracién propia con SolidWorks

Figura 64. Explosionado conjunto: Elaboracién propia con SolidWorks

Figura 65: Explosionado subconjunto 1: Elaboracion propia con SolidWorks

Figura 66: Explosionado subconjunto 2: Elaboracion propia con SolidWorks

Figura 67: Dimensionado mesa de centro: Elaboracién propia con SolidWorks

Figura 68: Explosionado conjunto: Elaboracién propia con SolidWorks
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Figura 69: Explosionado subconjunto 1: Elaboracion propia con SolidWorks

Figura 70: Explosionado subconjunto 2: Elaboracion propia con SolidWorks

Figura 71: Explosionado subconjunto 3: Elaboracién propia con SolidWorks

Figura 72: Altura mesas de comedor: PANERO, Jy ZELNIK, M: Las dimensiones humanas en los

espacios interiores. Barcelona: Gustavo Gili, 2007 (2° ed.),

Figura 73: Alzado vista mesa de comedor: Elaboracién propia con SolidWorks
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&algo_expid=560682ab-1705-4947-a685-c9589944a81c-408&algo_pvid=56a682ab-170b5-4947-
a685-c9589944a81c&priceBeautifyAB=0> [Consulta 10 de junio de 2018]

o Figura 209: Mdquinas, herramientas y Utiles para el ensamblaje: Elaboracion propia
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Figura 210: Equipo soldadura: MANOMANO<https://www.manomano.es/
equipos-de-soldadura-por-arco/soldadora-electrodos-mma-inverter-tec-160-metalworks-
1688284> [Consulta 17 de junio de 2018]

Figura 211: Amoladora: AMAZON<https://www.amazon.es/dp/B018YPAKS4/ref=sspa_d
k_detail_42psc=1&pd_rd_i=BO18YPAKS4&pf_rd_m=A1AT7YVPFBWXBL&pf_rd_p=136906bc-6751-
43eb-bafe-95178f3871dd&pf_rd_r=26 GGBVETGGRVPQBNHGEC&pd_rd_wg=Yce
36&pf_rd_s=desktop-dp-sims&pf_rd_t=40701&pd_rd_w=GEejV&pf_rd_i=desktopdp-sims
&pd_rd_r=11901abf-b057-11e8-8dbb-41abd883f66d> [Consulta 17 de junio de 2018]

Figura 212: Cepillo metdlico: MANOMANO<https://www.manomano.es/catalogue/
cepillos/wolfcraft-2715000-1-cepillo-metalico-de-mano-acero-mango-de-plastico-265-mm-
64280462model_id=6428046> [Consulta 17 de junio de 2018]

Figura 213: Llave fija: LEROY MERLIN<http://www leroymerlin.es/fp/

162607 62/llave-fija-llave-fija-bellota> [Consulta 17 de junio de 2018]

Figura 214: Disco para desbastar: AMAZON<https://www.amazon.es/Norton-Expert-
Discodesbastaracodado/dp/BO0D8A46WM/ref=sr_1_12s=tools&ie=UTF8&qid=
1536074714&sr=1-1&keywords=disco+para+desbastar> [Consulta 17 de junio de 2018]
Figura 215: Electrodos y espesores segun espesor: LEROY MERLIN <http://www .leroymerlin.es/
fp/12730872/electrodo-de-rutilo-cevik-50-uds-325-mm> [Consulta 17 de junio de 2018]
Figura 216: Mordaza angular: AMAZON <https://www.amazon.es/Bessey-WSM%-Mordazo-
soldadura-%C3%A1ngulos/dp/BO00JLSNAY> [Consulta 17 de junio de 2018]

Figura 217: Llave Allen para ensamblaje usuario: WURTH <https://www.wurth.es/
llave-wurth-allen-swé> [Consulta 18 de junio de 2018]
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3 INDICE DE FIGURAS DE LA PRESENTACION DE LA COLECCION

Figura 218: Poster: Elaboracion propia con InDesign y Photoshop

Figura 219: Catdlogo ASILEG 1: Elaboracion propia con InDesign y Photoshop
Figura 220: Catdlogo ASILEG 2: Elaboracion propia con InDesign y Photoshop
Figura 221: Catdlogo ASILEG 3: Elaboracion propia con InDesign y Photoshop
Figura 222: Catdlogo ASILEG 4: Elaboracion propia con InDesign y Photoshop
Figura 223: Catdlogo ASILEG 5: Elaboracion propia con InDesign y Photoshop
Figura 224: Catdlogo ASILEG é: Elaboracion propia con InDesign y Photoshop
Figura 225: Catdlogo ASILEG 7: Elaboracion propia con InDesign y Photoshop
Figura 226: Catdlogo ASILEG 8: Elaboracion propia con InDesign y Photoshop
Figura 227: Catdlogo ASILEG 9: Elaboracion propia con InDesign y Photoshop
Figura 228: Catdlogo ASILEG 10: Elaboracidn propia con InDesign y Photoshop
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4 INDICE DE FIGURAS DEL PLIEGO DE CONDICIONES

Figura 229: Elemento 1.1.1 mesa de comedor: Elaboracién propia con SolidWorks

Figura 230: Subconjunto 1.1 mesa de comedor: Elaboracién propia con SolidWorks

Figura 231: Detalle subconjunto 1 mesa de comedor: Elaboracidn propia con SolidWorks
Figura 232: Subconjunto 2 mesa de comedor: Elaboracién propia con SolidWorks

Figura 233: Elemento 1.1.1 mesa de centro: Elaboracién propia con SolidWorks

Figura 234: Subconjunto 1.1 (pata) mesa de centro: Elaboracién propia con SolidWorks
Figura 235: Subconjunto 1 (pata) mesa de centro: Elaboracién propia con SolidWorks

Figura 236: Elemento 2.2.1 mesa de centro: Elaboracién propia con SolidWorks

Figura 237: Subconjunto 2.1 (pata grande) mesa de centro: Elaboracidn propia con SolidWorks
Figura 238: Subconjunto 2 (pata grande) mesa de centro: Elaboracidn propia con SolidWorks
Figura 239: Elemento 3.1 (tablero) mesa de centro: Elaboracidn propia con SolidWorks

O 0O 0O 0O O 0O 0 O 0 O o
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5 INDICE DE FIGURAS DEL ESTUDIO AMBIENTAL
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Figura 240:
Figura 241:
Figura 242:
Figura 243:
Figura 244:
Figura 245:
Figura 246:
Figura 247:
Figura 248:

Transporte: Elaboracion propia con CES EduPack

Vida util y mercado: Elaboracién propia con CES EduPack

Materiales y procesos para mesa de comedor: Elaboracion propia con CES EduPack
Resumen huella ecolégica mesa comedor: Elaboracién propia con CES EduPack
Materiales y procesos para mesa de centro: Elaboracion propia con CES EduPack
Resumen huella ecolégica mesa de centro: Elaboracién propia con CES EduPack
Grafica comparacién energia: Elaboracién propia con CES EduPack

Grafica comparacién huella ecoldgica: Elaboracién propia con CES EduPack

Tarifas punto verde respecto material: ECOEMBES<https://www.ecoembes.com/es/

empresas/como-podemos-ayudarte/conoce-tus-obligaciones/declaracion-de-
envases/tarifas-punto-verde> [Consulta 6 de noviembre de 2018]

o Figura 249:

Render mesas de la coleccidn: Elaboracidn propia con SolidWorks
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6 INDICE GENERAL DE TABLAS
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Tabla 1:
Tabla 2:
Tabla 3:
Tabla 4:
Tabla 5:
Tabla 6:
Tabla 7:
Tabla 8:
Tabla 9:

Tabla 10:
Tabla 11:
Tabla 12:
Tabla 13:
Tabla 14:
Tabla 15:
Tabla 16:

Medidas Antropométricas 1: Elaboracién propia

Medidas Antropométricas 2: Elaboracién propia

Medidas Antropométricas 3: Elaboracién propia

Criterios seleccién para VTP: Elaboracién propia

VTP Mesas de comedor: Elaboracidn propia

VTP Mesas de centro: Elaboracion propia

VTP Sillas: Elaboracion propia

Datos elementos mesa de comedor: Elaboracién propia

Datos elementos mesa de centro: Elaboracion propia

Altura mesas de comedor: Elaboracién propia

Anchura mesas de comedor: Elaboracién propia

Alturas mesas de centro: Elaboracién propia

Datos elementos mesa de comedor: Elaboracién propia

Datos elementos mesa de centro: Elaboracion propia

Propiedades materiales para cdlculo estructural: Elaboracién propia
Resultados tension Von Mises. Mesa de comedor: Elaboracion propia

Tabla 17: Resultados deformacién. Mesa de comedor: Elaboracién propia

Tabla 18:
Tabla 19:
Tabla 20:

Tabla 21

Tabla 22:
Tabla 23:
Tabla 24:
Tabla 25:
Tabla 26:
Tabla 27:
Tabla 28:
Tabla 29:

Ensayos en mesa de comedor: Elaboracion propia

Resumen datos ensayos: Elaboracion propia

Resultados tension Von Mises. Mesa de centro: Elaboracion propia
:Resultados deformacién. Mesa de centro: Elaboracidn propia

Ensayos en mesa de centro: Elaboracion propia

Resumen datos ensayos: Elaboracion propia

Resumen por bloques del presupuesto. Mesa de comedor: Elaboracion propia
Resumen por bloques del presupuesto. Mesa de centro: Elaboracién propia
Comparacién precios maderas: Elaboracidn propia

Comparacién precios conjunto: Elaboracion propia

Precio tarifa punto verde mesa de comedor: Elaboracion propia

Precio tarifa punto verde mesa de centro: Elaboracién propia
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