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ANEXO 3 PLIEGO DE CONDICIONES   

En este apartado se desarrollará el Pliego de Condiciones Técnicas (P.C.T) con el 

que se define el proceso a seguir para la fabricación de los modelos.  

El P.C.T se dividirá en dos apartados para dar definir correctamente cada uno de los 

dos conjuntos de los que consta el proyecto.   

Poste A   

Elemento 1.1 – Tubo del amarre de la red 

Material de partida: Perfil de aluminio acabado en frío. Dimensiones de 1 m por 80 

mm de diámetro exterior y 2 mm de espesor.  

Operación 1ª: Corte del tubo.  

  

 Maquinaria: Sierra de cinta.  

  

 Mano de obra: el operario responsable de la operación debe tener una categoría 

mínima de “Oficial de 3ª”.  

  

 Medios auxiliares:   

o Útiles: No precisa. 

o Herramientas: Hoja de sierra. Tornillo de presión de bancada.  

  

 Forma de realización:   

1. Colocación del tubo sobre el banco de trabajo.  

2. Fijación de la pieza.  

3. Realización del corte.  

4. Extracción del material sobrante.  

5. Liberación de la pieza.  

 

 Seguridad: Guantes, gafas protectoras, ropa de trabajo y calzado de seguridad.  
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 Controles:   

1. Comprobar el buen estado de la máquina.  

2. Comprobar el buen estado y colocación de la hoja de sierra.  

3. Comprobar el buen estado y colocación del tubo.  

4. Comprobar las medidas de la pieza.  

  

 Pruebas: no precisa.  

 

Operación 2ª: Obtención de los agujeros.  

  

 Maquinaria: Kit de taladrar.  

  

 Mano de obra: el operario responsable de la operación debe tener una categoría 

mínima de “Oficial de 2ª”.  

  

 Medios auxiliares:   

o Útiles: No precisa. 

o Herramientas: Broca de aluminio. Tornillo de presión de bancada. 

  

 Forma de realización:   

1. Colocación del tubo sobre el banco de trabajo.  

2. Fijación de la pieza.  

3. Marcar centros de agujeros. 

4. Realización de los agujeros.  

5. Extracción del material sobrante.  

6. Liberación de la pieza.  

 

 Seguridad: Guantes, gafas protectoras, ropa de trabajo y calzado de seguridad.  
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 Controles:   

1. Comprobar el buen estado de la máquina.  

2. Comprobar el buen estado y colocación de la hoja de sierra.  

3. Comprobar el buen estado y colocación del tubo.  

4. Comprobar las medidas de la pieza.  

  

 Pruebas: no precisa.  

Subconjunto 1 – Amarre de la red 

Material de partida: Elementos 1.1, 1.2 y 1.3 

Operación 1ª: Soldadura.  

  

 Maquinaria: Soldador TIG.  

  

 Mano de obra: el operario responsable de la operación debe tener una categoría 

mínima de “Oficial de 1ª”.  

  

 Medios auxiliares:   

o Útiles: No precisa. 

o Herramientas: Electrodo.  

  

 

 

 Forma de realización:   

1. Colocación de los elementos en la mesa de trabajo. 

2. Fijación y ajuste de las piezas. 

3. Realización de puntos de soldadura para una fijación previa de los diferentes 

elementos.  

4. Liberación de la pieza. 

5. Colocación de la pieza en la mesa de trabajo.  

6. Realización de las soldaduras. 
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 Seguridad: Guantes, gafas protectoras, ropa de trabajo y calzado de seguridad.  

  

 Controles:   

1. Comprobar el buen estado de la máquina.  

2. Comprobar el buen estado y colocación de las fijaciones 

3. Comprobar y ajustar la llama para soldadura de la máquina.  

4. Comprobar la correcta unión previa de las piezas. 

5. Comprobar la correcta soldadura de las piezas.   

  

 Pruebas: no precisa.  

 

Operación 2ª: Lijado final.  

  

 Maquinaria: Pulidora para aluminio.  

  

 Mano de obra: el operario responsable de la operación debe tener una categoría 

mínima de “Oficial de 3ª”.  

  

 Medios auxiliares:   

o Útiles: Abrazadera de estación de trabajo. 

o Herramientas: Lija de grano medio y grano fino. 

  

 Forma de realización:   

1. Colocación y orientación de la pieza en la mesa de trabajo.  

2. Preparación de la lija de grano medio. 

3. Lijado de la pieza.  

4. Preparación de la lija de grano fino. 

5. Lijado final de la pieza.    
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 Seguridad: Guantes, gafas protectoras, ropa de trabajo y calzado de seguridad.  

  

 Controles:   

1. Comprobar el buen estado de la herramienta.  

2. Comprobar el buen acabado de la pieza.  

 

 Pruebas: no precisa.  

 

Elemento 2 – Tubo principal 

Material de partida: Perfil de aluminio acabado en frío. Dimensiones de 3 m por 76 

mm de diámetro exterior y 8 mm de espesor.  

Operación 1ª: Corte del tubo.  

  

 Maquinaria: Sierra de cinta.  

  

 Mano de obra: el operario responsable de la operación debe tener una categoría 

mínima de “Oficial de 3ª”.  

  

 Medios auxiliares:   

o Útiles: No precisa. 

o Herramientas: Hoja de sierra. Tornillo de presión de bancada.  

  

 Forma de realización:   

1. Colocación del tubo sobre el banco de trabajo.  

2. Fijación de la pieza.  

3. Realización del corte.  

4. Extracción del material sobrante.  

5. Liberación de la pieza.  
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 Seguridad: Guantes, gafas protectoras, ropa de trabajo y calzado de seguridad.  

  

 Controles:   

1. Comprobar el buen estado de la máquina.  

2. Comprobar el buen estado y colocación de la hoja de sierra.  

3. Comprobar el buen estado y colocación del tubo.  

4. Comprobar las medidas de la pieza.  

  

 Pruebas: no precisa.  

 

Operación 2ª: Obtención de los agujeros.  

  

 Maquinaria: Kit de taladrar.  

  

 Mano de obra: el operario responsable de la operación debe tener una categoría 

mínima de “Oficial de 2ª”.  

  

 Medios auxiliares:   

o Útiles: No precisa. 

o Herramientas: Broca de aluminio. Tornillo de presión de bancada. 

  

 Forma de realización:   

1. Colocación del tubo sobre el banco de trabajo.  

2. Fijación de la pieza.  

3. Marcar centros de agujeros. 

4. Realización de los agujeros.  

5. Extracción del material sobrante.  

6. Liberación de la pieza.  
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 Seguridad: Guantes, gafas protectoras, ropa de trabajo y calzado de seguridad.  

  

 Controles:   

1. Comprobar el buen estado de la máquina.  

2. Comprobar el buen estado y colocación de la hoja de sierra.  

3. Comprobar el buen estado y colocación del tubo.  

4. Comprobar las medidas de la pieza.  

  

 Pruebas: no precisa.  

 

Operación 3ª: Lijado final.  

  

 Maquinaria: Pulidora para aluminio.  

  

 Mano de obra: el operario responsable de la operación debe tener una categoría 

mínima de “Oficial de 3ª”.  

  

 Medios auxiliares:   

o Útiles: Abrazadera de estación de trabajo. 

o Herramientas: Lija de grano medio y grano fino. 

  

 Forma de realización:   

1. Colocación y orientación de la pieza en la mesa de trabajo.  

2. Preparación de la lija de grano medio. 

3. Lijado de la pieza.  

4. Preparación de la lija de grano fino. 

5. Lijado final de la pieza.    

 

 Seguridad: Guantes, gafas protectoras, ropa de trabajo y calzado de seguridad.  
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 Controles:   

1. Comprobar el buen estado de la herramienta.  

2. Comprobar el buen acabado de la pieza.  

 

 Pruebas: no precisa.  

 

Poste B  

Elemento 1.1 – Tubo principal 

Material de partida: Perfil de aluminio acabado en frío. Dimensiones de 3 m por 76 

mm de diámetro exterior y 8 mm de espesor.  

Operación 1ª: Corte del tubo.  

  

 Maquinaria: Sierra de cinta.  

  

 Mano de obra: el operario responsable de la operación debe tener una categoría 

mínima de “Oficial de 3ª”.  

  

 Medios auxiliares:   

o Útiles: No precisa. 

o Herramientas: Hoja de sierra. Tornillo de presión de bancada.  

  

 Forma de realización:   

1. Colocación del tubo sobre el banco de trabajo.  

2. Fijación de la pieza.  

3. Realización del corte.  

4. Extracción del material sobrante.  

5. Liberación de la pieza.  

 

 Seguridad: Guantes, gafas protectoras, ropa de trabajo y calzado de seguridad.  
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 Controles:   

1. Comprobar el buen estado de la máquina.  

2. Comprobar el buen estado y colocación de la hoja de sierra.  

3. Comprobar el buen estado y colocación del tubo.  

4. Comprobar las medidas de la pieza.  

  

 Pruebas: no precisa.  

 

Operación 2ª: Obtención de los agujeros.  

  

 Maquinaria: Kit de taladrar.  

  

 Mano de obra: el operario responsable de la operación debe tener una categoría 

mínima de “Oficial de 2ª”.  

  

 Medios auxiliares:   

o Útiles: No precisa. 

o Herramientas: Broca de aluminio. Tornillo de presión de bancada. 

  

 Forma de realización:   

1. Colocación del tubo sobre el banco de trabajo.  

2. Fijación de la pieza.  

3. Marcar centros de agujeros. 

4. Realización de los agujeros.  

5. Extracción del material sobrante.  

6. Liberación de la pieza.  

 

 Seguridad: Guantes, gafas protectoras, ropa de trabajo y calzado de seguridad.  
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 Controles:   

1. Comprobar el buen estado de la máquina.  

2. Comprobar el buen estado y colocación de la hoja de sierra.  

3. Comprobar el buen estado y colocación del tubo.  

4. Comprobar las medidas de la pieza.  

  

 Pruebas: no precisa.  

 

Operación 3ª: Lijado final.  

  

 Maquinaria: Pulidora para aluminio.  

  

 Mano de obra: el operario responsable de la operación debe tener una categoría 

mínima de “Oficial de 3ª”.  

  

 Medios auxiliares:   

o Útiles: Abrazadera de estación de trabajo. 

o Herramientas: Lija de grano medio y grano fino. 

  

 Forma de realización:   

1. Colocación y orientación de la pieza en la mesa de trabajo.  

2. Preparación de la lija de grano medio. 

3. Lijado de la pieza.  

4. Preparación de la lija de grano fino. 

5. Lijado final de la pieza.    

 

 Seguridad: Guantes, gafas protectoras, ropa de trabajo y calzado de seguridad.  
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 Controles:   

1. Comprobar el buen estado de la herramienta.  

2. Comprobar el buen acabado de la pieza.  

 

 Pruebas: no precisa.  

 

Elemento 1.2.1 – Puerta del compartimento 

Material de partida: Perfil de aluminio acabado en frío. Dimensiones de 1 m por 76 

mm de diámetro exterior y 8 mm de espesor.  

Operación 1ª: Corte del tubo.  

  

 Maquinaria: Sierra de cinta.  

  

 Mano de obra: el operario responsable de la operación debe tener una categoría 

mínima de “Oficial de 3ª”.  

  

 Medios auxiliares:   

o Útiles: No precisa. 

o Herramientas: Hoja de sierra. Tornillo de presión de bancada.  

  

 Forma de realización:   

1. Colocación del tubo sobre el banco de trabajo.  

2. Fijación de la pieza.  

3. Realización del corte.  

4. Extracción del material sobrante.  

5. Liberación de la pieza.  

 

 Seguridad: Guantes, gafas protectoras, ropa de trabajo y calzado de seguridad.  
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 Controles:   

1. Comprobar el buen estado de la máquina.  

2. Comprobar el buen estado y colocación de la hoja de sierra.  

3. Comprobar el buen estado y colocación del tubo.  

4. Comprobar las medidas de la pieza.  

  

 Pruebas: no precisa.  

 

Operación 2ª: Obtención de los agujeros.  

  

 Maquinaria: Kit de taladrar.  

  

 Mano de obra: el operario responsable de la operación debe tener una categoría 

mínima de “Oficial de 2ª”.  

  

 Medios auxiliares:   

o Útiles: No precisa. 

o Herramientas: Broca de aluminio. Tornillo de presión de bancada. 

  

 Forma de realización:   

1. Colocación del tubo sobre el banco de trabajo.  

2. Fijación de la pieza.  

3. Marcar centros de agujeros. 

4. Realización de los agujeros.  

5. Extracción del material sobrante.  

6. Liberación de la pieza.  

 

 Seguridad: Guantes, gafas protectoras, ropa de trabajo y calzado de seguridad.  
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 Controles:   

1. Comprobar el buen estado de la máquina.  

2. Comprobar el buen estado y colocación de la hoja de sierra.  

3. Comprobar el buen estado y colocación del tubo.  

4. Comprobar las medidas de la pieza.  

  

 Pruebas: no precisa.  

 

Operación 3ª: Lijado final.  

  

 Maquinaria: Pulidora para aluminio.  

  

 Mano de obra: el operario responsable de la operación debe tener una categoría 

mínima de “Oficial de 3ª”.  

  

 Medios auxiliares:   

o Útiles: Abrazadera de estación de trabajo. 

o Herramientas: Lija de grano medio y grano fino. 

  

 Forma de realización:   

1. Colocación y orientación de la pieza en la mesa de trabajo.  

2. Preparación de la lija de grano medio. 

3. Lijado de la pieza.  

4. Preparación de la lija de grano fino. 

5. Lijado final de la pieza.    

 

 Seguridad: Guantes, gafas protectoras, ropa de trabajo y calzado de seguridad.  
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 Controles:   

1. Comprobar el buen estado de la herramienta.  

2. Comprobar el buen acabado de la pieza.  

 

 Pruebas: no precisa.  

 

Subconjunto 1.2 – Puerta del compartimento 

Material de partida: Elementos 1.2.1, 1.2.2 y 1.2.3  

Operación 1ª: Unión a presión de los elementos.  

  

 Maquinaria: No precisa.  

  

 Mano de obra: el operario responsable de la operación debe tener una categoría 

mínima de “Oficial de 3ª”.  

  

 Medios auxiliares:   

o Útiles: No precisa. 

o Herramientas: Martillo de goma.  

  

 Forma de realización:   

1. Colocación de los elementos en la mesa de trabajo. 

2. Fijación y ajuste de las piezas. 

3. Unión de las piezas. 

 

 Seguridad: Guantes, gafas protectoras, ropa de trabajo y calzado de seguridad.  

  

 Controles:   

1. Comprobar el buen estado de los elementos.  

2. Comprobar las medidas de la pieza.  
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 Pruebas: no precisa.  

 

Elemento 1.5 – Soporte del suelo del compartimento 

Material de partida: Perfil de aluminio acabado en frío. Dimensiones de 1 m por 60 

mm de diámetro exterior y 2 mm de espesor.  

Operación 1ª: Corte del tubo.  

  

 Maquinaria: Sierra de cinta.  

  

 Mano de obra: el operario responsable de la operación debe tener una categoría 

mínima de “Oficial de 3ª”.  

  

 Medios auxiliares:   

o Útiles: No precisa. 

o Herramientas: Hoja de sierra. Tornillo de presión de bancada.  

  

 Forma de realización:   

1. Colocación del tubo sobre el banco de trabajo.  

2. Fijación de la pieza.  

3. Realización del corte.  

4. Extracción del material sobrante.  

5. Liberación de la pieza.  

 

 Seguridad: Guantes, gafas protectoras, ropa de trabajo y calzado de seguridad.  
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 Controles:   

1. Comprobar el buen estado de la máquina.  

2. Comprobar el buen estado y colocación de la hoja de sierra.  

3. Comprobar el buen estado y colocación del tubo.  

4. Comprobar las medidas de la pieza.  

  

 Pruebas: no precisa.  

 

Operación 2ª: Obtención de los agujeros.  

  

 Maquinaria: Kit de taladrar.  

  

 Mano de obra: el operario responsable de la operación debe tener una categoría 

mínima de “Oficial de 2ª”.  

  

 Medios auxiliares:   

o Útiles: No precisa. 

o Herramientas: Broca de aluminio. Tornillo de presión de bancada. 

  

 Forma de realización:   

1. Colocación del tubo sobre el banco de trabajo.  

2. Fijación de la pieza.  

3. Marcar centros de agujeros. 

4. Realización de los agujeros.  

5. Extracción del material sobrante.  

6. Liberación de la pieza.  

 

 Seguridad: Guantes, gafas protectoras, ropa de trabajo y calzado de seguridad.  
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 Controles:   

5. Comprobar el buen estado de la máquina.  

6. Comprobar el buen estado y colocación de la hoja de sierra.  

7. Comprobar el buen estado y colocación del tubo.  

8. Comprobar las medidas de la pieza.  

  

 Pruebas: no precisa.  

 

Subconjunto 1 – Tubo principal 

Material de partida: Elementos 1.1, 1.3, 1.4, 1.5, 1.6, 1.7 7 subconjunto 1.2.  

Operación 1ª: Unión a por remaches de los elementos.  

  

 Maquinaria: Remachadora neumática.  

  

 Mano de obra: el operario responsable de la operación debe tener una categoría 

mínima de “Oficial de 2ª”.  

  

 Medios auxiliares:   

o Útiles: No precisa. 

o Herramientas: Tornillo de presión de bancada. 

  

 Forma de realización:   

1. Colocación de los elementos en la mesa de trabajo. 

2. Fijación y ajuste de las piezas. 

3. Unión de las piezas. 

 

 Seguridad: Guantes, gafas protectoras, ropa de trabajo y calzado de seguridad.  
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 Controles:   

1. Comprobar el buen estado de la maquinaria 

2. Comprobar el buen estado de los elementos.  

3. Comprobar las medidas de la pieza.  

  

 Pruebas: no precisa.  

Elemento 2.1 – Cilindro del soporte de la rueda 

Material de partida: Perfil de aluminio acabado en frío. Dimensiones de 1 m por 80 

mm de diámetro exterior y 2 mm de espesor.  

Operación 1ª: Corte del tubo.  

  

 Maquinaria: Sierra de cinta.  

  

 Mano de obra: el operario responsable de la operación debe tener una categoría 

mínima de “Oficial de 3ª”.  

  

 Medios auxiliares:   

o Útiles: No precisa. 

o Herramientas: Hoja de sierra. Tornillo de presión de bancada.  

  

 Forma de realización:   

1. Colocación del tubo sobre el banco de trabajo.  

2. Fijación de la pieza.  

3. Realización del corte.  

4. Extracción del material sobrante.  

5. Liberación de la pieza.  

 

 Seguridad: Guantes, gafas protectoras, ropa de trabajo y calzado de seguridad.  
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 Controles:   

1. Comprobar el buen estado de la máquina.  

2. Comprobar el buen estado y colocación de la hoja de sierra.  

3. Comprobar el buen estado y colocación del tubo.  

4. Comprobar las medidas de la pieza.  

  

 Pruebas: no precisa.  

 

Operación 2ª: Obtención de los agujeros.  

  

 Maquinaria: Kit de taladrar.  

  

 Mano de obra: el operario responsable de la operación debe tener una categoría 

mínima de “Oficial de 2ª”.  

  

 Medios auxiliares:   

o Útiles: No precisa. 

o Herramientas: Broca de aluminio. Tornillo de presión de bancada. 

  

 Forma de realización:   

1. Colocación del tubo sobre el banco de trabajo.  

2. Fijación de la pieza.  

3. Marcar centros de agujeros. 

4. Realización de los agujeros.  

5. Extracción del material sobrante.  

6. Liberación de la pieza.  

 

 Seguridad: Guantes, gafas protectoras, ropa de trabajo y calzado de seguridad.  
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 Controles:   

1. Comprobar el buen estado de la máquina.  

2. Comprobar el buen estado y colocación de la hoja de sierra.  

3. Comprobar el buen estado y colocación del tubo.  

4. Comprobar las medidas de la pieza.  

  

 Pruebas: no precisa.  

 

Elemento 2.2 – Pletina del soporte de la rueda Material de partida: Pletina de 

aluminio acabado en frío. Dimensiones de 60X80 mm  y 6 mm de espesor.  

Operación 1ª: Corte de la pletina.  

  

 Maquinaria: Sierra de cinta.  

  

 Mano de obra: el operario responsable de la operación debe tener una categoría 

mínima de “Oficial de 3ª”.  

  

 Medios auxiliares:   

o Útiles: No precisa. 

o Herramientas: Hoja de sierra. Tornillo de presión de bancada.  

  

 Forma de realización:   

1. Colocación de la pletina sobre el banco de trabajo.  

2. Fijación de la pieza.  

3. Realización del corte.  

4. Extracción del material sobrante.  

5. Liberación de la pieza.  

 

 Seguridad: Guantes, gafas protectoras, ropa de trabajo y calzado de seguridad.  



   Rediseño y comprobación estructural de una   
                                              estructura portante para la red de voléibol 

 

JUANEN MARTÍNEZ IBORRA 

 

 

 

 

 Controles:   

1. Comprobar el buen estado de la máquina.  

2. Comprobar el buen estado y colocación de la hoja de sierra.  

3. Comprobar el buen estado y colocación del tubo.  

4. Comprobar las medidas de la pieza.  

  

 Pruebas: no precisa.  

 

Elemento 2.2 – Pletina del soporte de la rueda 

Material de partida: Pletina de aluminio acabado en frío. Dimensiones de 60X80 

mm  y 6 mm de espesor.  

Operación 1ª: Corte de la pletina.  

  

 Maquinaria: Sierra de cinta.  

  

 Mano de obra: el operario responsable de la operación debe tener una categoría 

mínima de “Oficial de 3ª”.  

  

 Medios auxiliares:   

o Útiles: No precisa. 

o Herramientas: Hoja de sierra. Tornillo de presión de bancada.  
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 Forma de realización:   

1. Colocación de la pletina sobre el banco de trabajo.  

2. Fijación de la pieza.  

3. Realización del corte.  

4. Extracción del material sobrante.  

5. Liberación de la pieza.  

 

 Seguridad: Guantes, gafas protectoras, ropa de trabajo y calzado de seguridad.  

  

 Controles:   

1. Comprobar el buen estado de la máquina.  

2. Comprobar el buen estado y colocación de la hoja de sierra.  

3. Comprobar el buen estado y colocación del tubo.  

4. Comprobar las medidas de la pieza.  

  

 Pruebas: no precisa.  

 

Operación 2ª: Obtención de los agujeros.  

  

 Maquinaria: Kit de taladrar.  

  

 Mano de obra: el operario responsable de la operación debe tener una categoría 

mínima de “Oficial de 2ª”.  

  

 Medios auxiliares:   

o Útiles: No precisa. 

o Herramientas: Broca de aluminio. Tornillo de presión de bancada. 
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 Forma de realización:   

1. Colocación de la pletina sobre el banco de trabajo.  

2. Fijación de la pieza.  

3. Marcar centros de agujeros. 

4. Realización de los agujeros.  

5. Extracción del material sobrante.  

6. Liberación de la pieza.  

 

 Seguridad: Guantes, gafas protectoras, ropa de trabajo y calzado de seguridad.  

  

 Controles:   

1. Comprobar el buen estado de la máquina.  

2. Comprobar el buen estado y colocación de la hoja de sierra.  

3. Comprobar el buen estado y colocación del tubo.  

4. Comprobar las medidas de la pieza.  

  

 Pruebas: no precisa.  

 

Subconjunto 2 – Soporte de la rueda 

Material de partida: Elementos 2.1, 2.2 y 2.3 

Operación 1ª: Soldadura.  

  

 Maquinaria: Soldador TIG.  

  

 Mano de obra: el operario responsable de la operación debe tener una categoría 

mínima de “Oficial de 1ª”.  

  

 Medios auxiliares:   

o Útiles: No precisa. 

o Herramientas: Electrodo.  
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 Forma de realización:   

1. Colocación de los elementos en la mesa de trabajo. 

2. Fijación y ajuste de las piezas. 

3. Realización de puntos de soldadura para una fijación previa de los diferentes 

elementos.  

4. Liberación de la pieza. 

5. Colocación de la pieza en la mesa de trabajo.  

6. Realización de las soldaduras. 

 Seguridad: Guantes, gafas protectoras, ropa de trabajo y calzado de seguridad.  

 

 Controles:   

1. Comprobar el buen estado de la máquina.  

2. Comprobar el buen estado y colocación de las fijaciones 

3. Comprobar y ajustar la llama para soldadura de la máquina.  

4. Comprobar la correcta unión previa de las piezas. 

5. Comprobar la correcta soldadura de las piezas.   

  

 Pruebas: no precisa.  

 

Operación 2ª: Lijado final.  

  

 Maquinaria: Pulidora para aluminio.  

  

 Mano de obra: el operario responsable de la operación debe tener una categoría 

mínima de “Oficial de 3ª”.  

  

 Medios auxiliares:   

o Útiles: Abrazadera de estación de trabajo. 

o Herramientas: Lija de grano medio y grano fino. 
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 Forma de realización:   

1. Colocación y orientación de la pieza en la mesa de trabajo.  

2. Preparación de la lija de grano medio. 

3. Lijado de la pieza.  

4. Preparación de la lija de grano fino. 

5. Lijado final de la pieza.    

 

 Seguridad: Guantes, gafas protectoras, ropa de trabajo y calzado de seguridad.  

  

 Controles:   

1. Comprobar el buen estado de la herramienta.  

2. Comprobar el buen acabado de la pieza.  

 

 Pruebas: no precisa.  

 

Elemento 3.1 – Cilindro del soporte de la carraca tensora 

Material de partida: Perfil de aluminio acabado en frío. Dimensiones de 2 m por 80 

mm de diámetro exterior y 2 mm de espesor.  

Operación 1ª: Corte del tubo.  

  

 Maquinaria: Sierra de cinta.  

  

 Mano de obra: el operario responsable de la operación debe tener una categoría 

mínima de “Oficial de 3ª”.  

  

 Medios auxiliares:   

o Útiles: No precisa. 

o Herramientas: Hoja de sierra. Tornillo de presión de bancada.  
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 Forma de realización:   

1. Colocación del tubo sobre el banco de trabajo.  

2. Fijación de la pieza.  

3. Realización del corte.  

4. Extracción del material sobrante.  

5. Liberación de la pieza.  

 

 Seguridad: Guantes, gafas protectoras, ropa de trabajo y calzado de seguridad.  

 

 

 Controles:   

1. Comprobar el buen estado de la máquina.  

2. Comprobar el buen estado y colocación de la hoja de sierra.  

3. Comprobar el buen estado y colocación del tubo.  

4. Comprobar las medidas de la pieza.  

  

 Pruebas: no precisa.  

 

Operación 2ª: Obtención de los agujeros.  

  

 Maquinaria: Kit de taladrar.  

  

 Mano de obra: el operario responsable de la operación debe tener una categoría 

mínima de “Oficial de 2ª”.  

  

 Medios auxiliares:   

o Útiles: No precisa. 

o Herramientas: Broca de aluminio. Tornillo de presión de bancada. 
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 Forma de realización:   

1. Colocación del tubo sobre el banco de trabajo.  

2. Fijación de la pieza.  

3. Marcar centros de agujeros. 

4. Realización de los agujeros.  

5. Extracción del material sobrante.  

6. Liberación de la pieza.  

 

 Seguridad: Guantes, gafas protectoras, ropa de trabajo y calzado de seguridad.  

 

 Controles:   

1. Comprobar el buen estado de la máquina.  

2. Comprobar el buen estado y colocación de la hoja de sierra.  

3. Comprobar el buen estado y colocación del tubo.  

4. Comprobar las medidas de la pieza.  

  

 Pruebas: no precisa.  

 

Elemento 3.2 – Pletina del soporte de la carraca tensora 

Material de partida: Pletina de aluminio acabado en frío. Dimensiones de 60X80 

mm  y 6 mm de espesor.  

Operación 1ª: Corte de la pletina.  

  

 Maquinaria: Sierra de cinta.  

  

 Mano de obra: el operario responsable de la operación debe tener una categoría 

mínima de “Oficial de 3ª”.  
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 Medios auxiliares:   

o Útiles: No precisa. 

o Herramientas: Hoja de sierra. Tornillo de presión de bancada.  

  

 Forma de realización:   

1. Colocación de la pletina sobre el banco de trabajo.  

2. Fijación de la pieza.  

3. Realización del corte.  

4. Extracción del material sobrante.  

5. Liberación de la pieza.  

 

 Seguridad: Guantes, gafas protectoras, ropa de trabajo y calzado de seguridad.  

  

 Controles:   

1. Comprobar el buen estado de la máquina.  

2. Comprobar el buen estado y colocación de la hoja de sierra.  

3. Comprobar el buen estado y colocación del tubo.  

4. Comprobar las medidas de la pieza.  

  

 Pruebas: no precisa.  

 

Operación 2ª: Obtención de los agujeros.  

  

 Maquinaria: Kit de taladrar.  

  

 Mano de obra: el operario responsable de la operación debe tener una categoría 

mínima de “Oficial de 2ª”.  
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 Medios auxiliares:   

o Útiles: No precisa. 

o Herramientas: Broca de aluminio. Tornillo de presión de bancada. 

  

 Forma de realización:   

1. Colocación de la pletina sobre el banco de trabajo.  

2. Fijación de la pieza.  

3. Marcar centros de agujeros. 

4. Realización de los agujeros.  

5. Extracción del material sobrante.  

6. Liberación de la pieza.  

 

 Seguridad: Guantes, gafas protectoras, ropa de trabajo y calzado de seguridad.  

  

 Controles:   

5. Comprobar el buen estado de la máquina.  

6. Comprobar el buen estado y colocación de la hoja de sierra.  

7. Comprobar el buen estado y colocación del tubo.  

8. Comprobar las medidas de la pieza.  

  

 Pruebas: no precisa.  

 

Subconjunto 3 – Soporte de la carraca tensora 

Material de partida: Elementos 3.1, 3.2 y 3.3 

Operación 1ª: Soldadura.  

  

 Maquinaria: Soldador TIG.  
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 Mano de obra: el operario responsable de la operación debe tener una categoría 

mínima de “Oficial de 1ª”.  

  

 Medios auxiliares:   

o Útiles: No precisa. 

o Herramientas: Electrodo.  

 

 Forma de realización:   

1. Colocación de los elementos en la mesa de trabajo. 

2. Fijación y ajuste de las piezas. 

3. Realización de puntos de soldadura para una fijación previa de los diferentes 

elementos.  

4. Liberación de la pieza. 

5. Colocación de la pieza en la mesa de trabajo.  

6. Realización de las soldaduras. 

 

 Seguridad: Guantes, gafas protectoras, ropa de trabajo y calzado de seguridad.  

  

 Controles:   

1. Comprobar el buen estado de la máquina.  

2. Comprobar el buen estado y colocación de las fijaciones 

3. Comprobar y ajustar la llama para soldadura de la máquina.  

4. Comprobar la correcta unión previa de las piezas. 

5. Comprobar la correcta soldadura de las piezas.   

  

 Pruebas: no precisa.  

 

Operación 2ª: Lijado final.  

  

 Maquinaria: Pulidora para aluminio.  
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 Mano de obra: el operario responsable de la operación debe tener una categoría 

mínima de “Oficial de 3ª”.  

  

 Medios auxiliares:   

o Útiles: Abrazadera de estación de trabajo. 

o Herramientas: Lija de grano medio y grano fino. 

  

 Forma de realización:   

1. Colocación y orientación de la pieza en la mesa de trabajo.  

2. Preparación de la lija de grano medio. 

3. Lijado de la pieza.  

4. Preparación de la lija de grano fino. 

5. Lijado final de la pieza.    

 

 Seguridad: Guantes, gafas protectoras, ropa de trabajo y calzado de seguridad.  

  

 Controles:   

1. Comprobar el buen estado de la herramienta.  

2. Comprobar el buen acabado de la pieza.  

 

 Pruebas: no precisa.  


