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estandar, los cuales emplean métodos de evaluacion basados
en simulacion, incluso supera en demasia a su antecesor el
algoritmo hibrido GAA.

Posteriormente, el algoritmo hibrido AG-RS fue probado
contra otros algoritmos metaheuristicos estandar cuyo proceso
de evaluacion lo realizan a través de un método analitico. Los
resultados generados demuestran que el algoritmo hibrido
propuesto comienza a mejorar su rendimiento al momento de
analizar instancias de mayor tamafio, sobre todo, es clara su
superioridad al analizar lineas muy largas. Por lo anterior, se
puede concluir que la potencia del algoritmo hibrido AG-RS
presentado en este trabajo resulta ser mejor que otros
algoritmos RS y AG estandar.

Finalmente, en futuros trabajos se recomienda analizar la
calidad de las soluciones alcanzadas por el algoritmo hibrido
AG-RS. Actualmente, no se han reportado estudios que
analicen el modelo mateméatico BAP3 con el método de
descomposicion presentado en esta investigacion, por lo que
resulta complicado afirmar si se alcanza el 6ptimo, o bien, que
tan lejos o tan cerca se estd de él. Ademas, seria atractivo
investigar lineas de produccién que presentan fallas en sus
maquinas (lineas poco confiables), o incluso, resolver casos de
estudio aplicados en procesos de manufactura reales.
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