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TALLER: CORTE

' CLASIFICAR BARRAS

PLANILLA DE CORTE Y DOBLADO
Autocontrol
5312 (352) 352 1564kg  17,6m
5012 (352) 352 1564kg  176m
AUTOCONTROL
TOLERANCIAS DE CORTE ETIQUETA DEL ELEMENTO

L<6m£20mm

L>6m+20 mm
-30 mm

MES:

SEMANA:

AUTOCONTROL CORTE

MAQUINA:

DA | o OPERARID

Ne PEDIDO

BoaRRA

TONGITUD (en cm]

TEGRICA REAL

CONTORME

s/

W PEDIDO.

CUENTE

oA PLANTA

GRUPO

OPERARIO

W Nombre, apellidas, firm:

VEBT CALIDAD:

V= B PRODUCCION

Carro de corte y planillas

PREPARAR BARRAS

CORTAR SEGUN PLANILLA

ETIQUETAR

PASA BARRAS Y
PLANILLAS A ZONA DE
DOBLADO

Proyecto Final de Carrera
Modalidad Cientifico-Técnico

Elaboracion y proceso de montaje
de la ferralla segun norma EHE-08

Autor: Lorena Ochando Giménez
Tutor: Milagro Iborra Lucas

Curso 2010/2011

‘ Escuela Técnica Superior
de Gestidn en la Edificacion




TALLER: MAQUINA DE PRE-ARMADO. MONTAJE DE CERCOS

PLANILLA DE PRE-ARMADO

OPERARIO

PROGRAMAR MAQUINA

COLOCAR ESTRIBOS

1e8c 26
L=352
30 342 30
(1 (14) 3)
Sueltos Sueltos
Autocontrol
AUTOCONTROL
AUTOCONTROL PRE-ARNA DO
MES: MAQUINA:
SEMANA:
CONFORME S /NO
DA N¢ OPERARIO N¢ PEDIDO ELEMENTO DISPOSICION COMPROBAC ON
N? PEDIDO CLIENTE OBRA PLANTA GRUPO

OPERARIO

e Mombre, apelidos, firma:

Ve B2 CALDAD:

V2 2 PRODUCCION

Electrodos de la mdquina “Idea”

“Camisas” preparada para pasar a armado.

- ETIQUETAR EL ELEMENTO

LLEVAR LA “CAMISA” A
ZONA DE ARMADO
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TALLER: ESTRIBADO OPERARIO

PLANILLA DE ESTRIBOS PREPARAR ROLLO
28 14@8  256cm FABRICAR ESTRIBOS
8 14 4mm|  CLASIFICAR ESTRIBOS
ETIQUETAR

PASAR ESTRIBOS A ZONA DE
PRE-ARMADO

32 Autocontrol

42

AUTOCONTROL

TOLERANCIAS DE CERCOS Y ESTRIBOS

AUTOCONTROL CORTE
mes: MAQuINA:

SEMANA;

14
L2
L1
L.
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TALLER: ARMADO MANUAL. MONTAIJE EN TALLER

OPERARIO
PLANILLA DE ESTRIBOS
- COMPROBAR @ Y LONGITUD
5@12
COLOCAR BARRAS EN “CAMISA”
ATAR SEGUN PLANILLA
Autocontrol l ETIQUETAR EL ELEMENTO
5@12 352
- LLEVAR EL ELEMENTO A
e ZONA DE ACOPIO
32
42
1e8c 26
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30 342 30
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Sueltos Sueltos
REGLAS DE ATADO PARA PILARES Y VIGAS
B = 3 % x=—Cada 5002 B B
@2
@1 —
o= o <= Cada 5081
Barras de esquina Restantes barras Estribos multiples Proyecto Final de Carrera
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Tenaza para armado manual
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