DATOS DE PROYECTO

Datos proporcionados por el cliente.

OFICINA TECNICA

Altura libre entre forjados = 3,05m.

Elaboracion y proceso de montaje
de la ferralla segun norma EHE-08
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TALLER: CORTE

PLANILLA DE CORTE Y DOBLADO
Autocontrol
310 20
140520 (415) ~— 85 145,65kg  58,10m
AUTOCONTROL
ETIQUETA DEL ELEMENTO
TOLERANCIAS DE CORTE

L<6m£20mm

L>6m+20 mm
-30 mm

MES:

SEMANA:

AUTOCONTROL CORTE

MAQUINA:

DA | o OPERARID

Ne PEDIDO

TONGITUD (en cm]

TEGRICA

REAL

CONTORME

s/

W PEDIDO.

CUENTE

oA

PLANTA

GRUPO

OPERARIO

W Nombre, apellidas, firm:

VEBT CALIDAD:

V= B PRODUCCION

Carro de corte y planillas

' CLASIFICAR BARRAS

PREPARAR BARRAS

CORTAR SEGUN PLANILLA

ETIQUETAR

PASA BARRAS Y
PLANILLAS A ZONA DE
DOBLADO
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TALLER: DOBLADO

PLANILLA DE CORTE Y DOBLADO

310

20

14520 (415)

85

OPERARIO

COLOCAR MANDRIL

AUTOCONTROL

DIAMETRO MINIMO DE LOS MANDRILES DE DOBLADO

IR € BEE0, Diametro de la barra, @
. (mm)
Calidad del (mm)

acero

0<20 @220 @ <25 O >25
B400S —
B400SD 49 70 100 120
B500S —
B500SD 40 70 120 140
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Hombre, i, i

Mandriles de doblado

Anota colada
Autocontrol

DOBLAR BARRAS

' ETIQUETAR

PASA BARRAS A ZONA
DE ARMADO

Barras grifadas
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TALLER: MAQUINA DE PRE-ARMADO. MONTAJE DE CERCOS

PLANILLA DE PRE-ARMADO

1e8 c15
L=455
30 385 30
(1) (27) (4)
Sueltos Sueltos
Autocontrol
AUTOCONTROL
AUTOCONTROL PRE-ARMA DO
MES: MAQUINA:
SEMANA:
CONFORME S /NO
DA N¢ OPERARIO N¢ PEDIDO ELEMENTO DISPOSICION O MPROBACION
N? PEDIDO CLIENTE OBRA PLANTA GRUPO

OPERARIO

e Mombre, apelidos, firma:

Ve B2 CALDAD:

V2 2 PRODUCCION

Electrodos de la maquina “Idea”

OPERARIO

PROGRAMAR MAQUINA

COLOCAR ESTRIBOS

ETIQUETAR EL ELEMENTO

LLEVAR LA “CAMISA” A
ZONA DE ARMADO

“Camisas” preparada para pasar a armado.

Autor:
Tutor:

v
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TALLER: ESTRIBADO

OPERARIO
PLANILLA DE ESTRIBOS
4 PREPARAR ROLLO
8
22 FABRICAR ESTRIBOS
29 1608 213 cm
8 - CLASIFICAR ESTRIBOS
Autocontrol
4 ETIQUETAR
8
108 152 cm
24 @ PASAR ESTRIBOS A ZONA DE
PRE-ARMADO
AUTOCONTROL
TOLERANCIAS DE CERCOS Y ESTRIBOS
_ S e T e o
Mdquina enderezadora - estribera
Todas las dimensiones en mm <25 g >25
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TALLER: ARMADO MANUAL. MONTAIJE EN TALLER

PLANILLA DE ESTRIBOS

310
14020 20 85
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REGLAS DE ATADO PARA PILARES Y VIGAS
% «—Cada 50&2
[
@2
&1
N < Cada 5091 —
Barras de esquina Restantes barras Estribos multiples
en todos los estribos

Atado del pilar

Autocontrol

Atado con alambre

OPERARIO

COMPROBAR @ Y LONGITUD

COLOCAR BARRAS EN “CAMISA”

ATAR SEGUN PLANILLA
l ETIQUETAR EL ELEMENTO

LLEVAR EL ELEMENTO A
ZONA DE ACOPIO
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