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TALLER: CORTE

PLANILLA DE CORTE Y DOBLADO VIGA 1-4

2010 (450)

429

558Kg 9m.

2012 (455)

434

8,10Kg 91m.

104
2010 (125) 0

155Kg  2,5m.

21

20510 (175)

175

2,17 Kg

PLANILLA DE CORTE Y DOBLADO VIGA 4-7
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285

35m.

363Kg 57m.

2012
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5,162 Kg 58m.
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2016

32Kg 36 Kg.
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6,85Kg. 7,7m
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104

333Kg 3,75m.

3@12 (125)

Autocontrol

PREPARAR BARRAS

CORTAR SEGUN PLANILLA
CLASIFICAR BARRAS
ETIQUETAR

PASA BARRAS Y
PLANILLAS A ZONA DE
DOBLADO

ETIQUETA DEL ELEMENTO

ARRANQUE DE PILAR 15

CLIENTE: Construcciones Tueva
OBRA: Calle Pizarro,2 , Naquera

PLANTA: Cimentacion

ARRANQUE DE PILAR 15

AUTOCONTROL

TOLERANCIAS DE CORTE

L

AUTOCONTROL CORTE

mes: mAQuina:
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L<6m £ 20mm
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-30 mm
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TALLER: DOBLADO

PLANILLA DE CORTE Y DOBLADO

2@10 (450) | 429 558Kg  9m.
8,10Kg 9,1m.
2012 (455) | 434
2@10 (125) 104 155Kg  25m.
|21
175 217Kg  3,5m.
2010 (175)
AUTOCONTROL

DIAMETRO MINIMO DE LOS MANDRILES DE DOBLADO
PLANILLA DE CORTE Y DOBLADO

Barras Ganchos, patillas y gancho en | Barras dobladas y otras barras
corrugadas ] curvadas
PIETTEE®CO BT, () Diametro de la barra, @
. (mm)
Calidad del (mm)
acero
0<20 @220 @ <25 0 >25
B400S —
B400SD 40 79 100 120
B500S —
B500SD 40 70 120 140

AUTOCONTROL CORT

mes:

semANA

MAQUINA:

on | usopewanio | nepEDo | dBAwA

e
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OPERARIO

COLOCAR MANDRIL

DOBLAR BARRAS

Anota colada
Autocontrol - ETIQUETAR

PASA BARRAS A ZONA
DE ARMADO

Mdaquina de doblado
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TALLER: MAQUINA DE PRE-ARMADO. MONTAJE DE CERCOS

PLANILLA DE PRE-ARMADO
L=434 . 1e6 ¢ 19 .
30 374 30
(1) (20) (3)
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30 230 30
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Sueltos Sueltos
L =364 N 1e6 c 19 N
30 304 30
(1) (20) 3)
Sueltos Sueltos
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DIA | NOPERARIO [ M@ PEDIDO ELEVENTO
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V2 BRCALIDAD. V2 BR PRODUCCION,

Montaje de cercos

- ETIQUETAR EL ELEMENTO

OPERARIO

PROGRAMAR MAQUINA
COLOCAR ESTRIBOS

LLEVAR LA “CAMISA” A
ZONA DE ARMADO

Electrodo de mdquina “Idea”. Soldadura eléctrica.
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TALLER: ESTRIBADO

PLANILLA DE ESTRIBOS

OPERARIO

PREPARAR ROLLO

FABRICAR ESTRIBOS

- CLASIFICAR ESTRIBOS

8 17@6 98cm 12@6 98cm. 8 2006 98cn
Autocontrol
23 23 23
18
18 18
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TOLERANCIAS DE CERCOS Y ESTRIBOS

e RV R

14
L2
L1

Todas las dimensiones en mm Q<25 9>25
L* 16 J_':g
L,* +16 ff
L* 16 J_':f
L* +16 ff
D +15 J_':f

ETIQUETAR

PASAR ESTRIBOS A ZONA DE
PRE-ARMADO
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TALLER: ARMADO MANUAL. MONTAIJE EN TALLER

PLANILLA DE ARMADO VIGA 1-4
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REGLAS DE ATADO PARA PILARES Y VIGAS

X X «—Cada 50@52
@2
F1 —
= = Cada 5001
Barras de esquina Restantes barras Estribos multiples

en todos los estribos

OPERARIO

COMPROBAR @ Y LONGITUD

COLOCAR BARRAS EN “CAMISA”

ATAR SEGUN PLANILLA
l ETIQUETAR EL ELEMENTO

LLEVAR EL ELEMENTO A
ZONA DE ACOPIO

Alambre para el atado

Tenaza para armado manual
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ELEMENTO

VIGA 1-4
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