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TALLER: CORTE

PLANILLA DE CORTE Y DOBLADO PREPARAR BARRAS
CORTAR SEGUN PLANILLA
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21 21

ETIQUETAR

2016 (494) i 1661Kg 988 m PASA BARRAS Y
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TALLER: DOBLADO

PLANILLA DE CORTE Y DOBLADO OPERARIO
COLOCAR MANDRIL
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TALLER: MAQUINA DE PRE-ARMADO. MONTAJE DE CERCOS

OPERARIO
PLANILLA DE PRE-ARMADO
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TALLER: ESTRIBADO

PLANILLA DE ESTRIBOS

29

2606 201 cm

14

23

44

OPERARIO

PREPARAR ROLLO

FABRICAR ESTRIBOS

Autocontrol

AUTOCONTROL

TOLERANCIAS DE CERCOS Y ESTRIBOS

14
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E
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L* 16 f:f
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TALLER: ARMADO MANUAL. MONTAIJE EN TALLER
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