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TALLER: CORTE

PLANILLA DE CORTE Y DOBLADO

Autocontrol

ELEMENTO CANTIDAD/ @ | LONGITUD LONGITUD | PESO
UNIDAD TOTAL TOTAL

CIMENTACION

LONGITUDINALES 10 @12 2,20m 22,00m 19,58Kg

TRANSVERSALES 8 @12 1,15m 9,20m 8,19Kg

ESPERAS

LONGITUDINALES 3@12 2,20m 6,60m 5,87Kg

TRANSVERSALES 3 @12 1,00m 8,00m 7,12Kg

ALZADO

LONGITUDINALES 9 @12 2,55m 22,90m 20,42Kg

TRASNVERSALES 8 @12 2,20m 17,6m 15,66Kg
AUTOCONTROL

TOLERANCIAS DE CORTE

L<6m £ 20mm

L>6m+ 20 mm

-30 mm

AUTOCONTROL CORTE
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e Nombre, spelidos, firm:

VEB GILDAD:

ETIQUETA DEL ELEMENTO

PREPARAR BARRAS

CORTAR SEGUN PLANILLA

CLASIFICAR BARRAS
ETIQUETAR

PASA BARRAS Y
PLANILLAS A ZONA DE
DOBLADO

Proceso de corte..

MURO 1 PANEL1

CLIENTE: Construcciones Tueva
OBRA: Calle Pizarro,2 , Naquera
PLANTA: Cimentacion

MURO 1 PANEL 1
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TALLER: DOBLADO

OPERARIO
AUTOCONTROL COLOCAR MANDRIL
DOBLAR BARRAS
DIAMETRO MINIMO DE LOS MANDRILES DE DOBLADO Anota colada -
Autocontrol ETIQUETAR
PASA BARRAS A ZONA
DE ARMADO
Diametro de la barra, G Diametro de la barra, @
. (mm)
Calidad del (mm)
acero
@<20 @220 @ <25 @ >25
gigggg 40 70 100 120
B500S —
B500SD 40 72

AUTOCONTROL CORTE

MES: MAQUINA:

SEMANA:

CONFORME

Mandriles de doblado

DIA | NOOPERARID | NePEDIDO | @ BARRA TEGRICA REAL sifmo
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TALLER: ARMADO SOLDADURA. MONTAJE EN TALLER

Autocontrol

OPERARIO

COMPROBAR @ Y LONGITUD

COLOCAR BARRAS

SOLDAR SEGUN PLANILLA

ETIQUETAR EL ELEMENTO

LLEVAR EL ELEMENTO A
ZONA DE ACOPIO
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