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TALLER: CORTE

PLANILLA DE CORTE Y DOBLADO
(174) e 7,78kg  875m Autocontrol
20| 20
8012 (114) 80 8.11kg 9,12m
2 o
AUTOCONTROL
TOLERANCIAS DE CORTE ETIQUETA DEL ELEMENTO
L<6m£20mm
L
L>6m+20 mm
-30 mm

SEMANA:

TONGITUD fencm] | CONFORME

DI | MOOPERARIO | NoPEDIDO | @BARRA TEGRICA REAL si/no

1P PEDIDO. CUENTE oBRA PLANTA GRUPD

W Nombre, apellidas, firma;

OPERARID ‘

V2B CALIDAD: V2 87 PRODUCCION: ‘

Proceso de corte

' CLASIFICAR BARRAS

PREPARAR BARRAS

CORTAR SEGUN PLANILLA

ETIQUETAR

PASA BARRAS Y
PLANILLAS A ZONA DE
DOBLADO
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TALLER: DOBLADO

PLANILLA DE CORTE Y DOBLADO

(174) 140 7,78 kg
2o| ‘ 20
8312 (114) 80 8.11kg 9,12m
2o| |2o

8,75m

OPERARIO

COLOCAR MANDRIL

AUTOCONTROL

DIAMETRO MINIMO DE LOS MANDRILES DE DOBLADO

PO R T, Diametro de la barra, @
. (mm)
Calidad del (mm)

acero

<20 @220 @ <25 @ >25
B400S —
B400SD 49 70 100 120
B500S —
B500SD 40 70 120 140

AUTOCONTROL CORTE

wEs: maquA;

SEMANA.

Mandriles de doblado

Anota colada
Autocontrol

DOBLAR BARRAS

ETIQUETAR

PASA BARRAS A ZONA
DE ARMADO

Mandriles de doblado en madquina de doblado
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TALLER

PLANILLA DE ARMADO

: ARMADO MANUAL. MONTAJE EN TALLER

Autocontrol

OPERARIO

COMPROBAR @ Y LONGITUD

COLOCAR BARRAS
SOLDAR SEGUN PLANILLA
ETIQUETAR EL ELEMENTO

LLEVAR EL ELEMENTO A
ZONA DE ACOPIO

140
20 20
512 140
20
o
[e0)
80| ©
N
812
REGLAS DE ATADO PARA LOSAS Y PLACAS
<50 @2 @2
21 o1
o @1 <12 mm o @1 >12mm

Unidn en cruz no resistente
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