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1. INTRODUCCION
1.1 OBJETIVOS DEL PROYECTO

El objetivo de este proyecto fin de carrera consiste en la automatizacién de una linea
gue produce platos de ducha, en la cual, se debe controlar y supervisar el desarrollo del
proceso mediante un panel de operador que se situard en las puertas del armario
eléctrico y que solo podra ser usado por usuarios con permiso en la linea de produccién.

Los objetivos de esta linea automatizada son:

e Aumentar la produccion en planta.

e Reducir costes en la produccion y personal.
e Optimizar el tiempo de produccidn.

e Obtener una mejor calidad del producto.

Para obtener los objetivos de este proceso se realizaran las siguientes acciones:

e Un programa de control para un autémata programable de todo el proceso de
fabricacidn, en el cual los moldes iran adelantando su posicién en una linea de lazo
cerrado, usando diferentes tipos de moldes.

e Implantar dos tipos de funcionamiento (Automatico y Manual), con el fin de poder
trabajar con cualquiera de ellos segun en las circunstancias en las que se encuentre
la linea y asi poder adaptarse a ella.

e Establecer un entorno de visualizacidn y monitorizacion para seguir o corregir el
proceso de fabricacion mediante una pantalla tactil (HMI).

e Modificar los distintos ajustes de la linea a través de la pantalla de operador, ya sea
para eliminar cualquier error o cubrir alguna necesidad del cliente.

e Determinar los parametros de los variadores para asegurar una larga vida util, asi
como mejorar el funcionamiento de la linea y consolidar la seguridad de cualquier
usuario implicado en el proceso de fabricacién.

e Establecer la comunicacién de todos los elementos de la instalacion a través del
autémata programable: La comunicacidn con los distintos equipos (Pantalla tactil,
modulos de E/S de periferia descentralizada, switchs y células de carga) se ha
realizado mediante una comunicacién Profinet, la cual permite una actualizacién
continua del proceso de fabricacion.

CONTROL VISUALIZACION
PLC HMI

ACCIONAMIENTOS COMUNICACION
MOTORES, CILINDROS PROFINET

Fig. 1 — Acciones
7
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1.2 ANTECEDENTES Y FINALIDAD

La empresa “Bafios 10”, donde se ha realizado el proceso de la linea automatizada, se
encuentra situada en Onda (Castellén). La actividad de esta empresa consiste en la
produccién y comercializacion de varios productos relacionados con equipos de bafio
(Platos de ducha, bafieras, mamparas, cabinas de hidromasaje, etc.).

Esta empresa cuenta con mas de 20 afios de experiencia fabricando estos
equipamientos de bafio y en los Ultimos aios se ha consolidado como lider en ventas en
Espana de platos de ducha y bafieras.

Esta fabrica espafiola cuenta con la adaptacidon a los estandares de calidad vigentes y
aporta garantia y seguridad en todos sus productos.

Debido a la gran cantidad de tiempo, recursos y personal que hacia falta para producir
platos de duchay en vista de la gran demanda de mercado, la empresa decidié adaptarse
y mejorar el sistema de produccion para asi optimizar el tiempo de produccién y reducir
tantos costes de produccion, como personal. Por tanto, se implantd una nueva linea de
produccién en la que un autdmata programable se encargara de llevar a cabo el proceso
de manera eficaz y con un lote de produccién mayor al que se estaba obteniendo de
forma manual. Esto conlleva un tiempo de ciclo menor y como se ha mencionado
anteriormente, reduccién de costes y personal.

La empresa logro desarrollar una fdrmula que se puede aplicar directamente a cualquier
molde, por tanto, esta mezcla se puede utilizar para diferentes tamafios del producto,
obteniendo la misma solidez en el proceso a mayor velocidad.

El disefio de una instalacidn con un autémata programable tiene grandes ventajas, como
por ejemplo el reducido espacio necesario para laintegracién de este sistema de control,
la adaptabilidad a los cambios de produccién o la rapida conmutacion entre los distintos
procesos. Por todo esto, la empresa decidié implantar una linea automatizada.

La estructura de un autémata programable se divide en tres partes:

e Parte operativa, donde intervienen las acciones mecdnicas del proceso y los
cambios que a lo largo del tiempo se van produciendo son captados mediante los
sensores.

e Parte de control, donde se utiliza toda la informacién obtenida por los sensores que
se encuentran conectas a las entradas del PLC. Cuando el autémata procesa la
informacién obtenida de las distintas partes de la parte operativa, este envia una
orden de mando a través de las salidas a los distintos accionamientos del sistema.

e Parte de mando, donde el operador puede intervenir en el funcionamiento del
proceso a través de una pantalla tactil o SCADA, modificando cualquier pardmetro
gue se considere necesario y asi visualizar o supervisar que la linea funciona
correctamente.
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1.3 JUSTIFICACION

La realizacién de este proyecto se puede explicar tanto desde el marco académico, como
funcional.

Justificacion académica

Desde el punto de vista académico, la realizacidn de este proyecto de fin de carrera tiene
como objetivos obtener el titulo de grado en Ingenieria Electronica Industrial y
Automatica y poner a prueba todos los conocimientos adquiridos a lo largo de la carrera
tanto la parte tedrica en clase, como la parte practica en los laboratorios.

Justificacion funcional

Desde el punto de vista funcional, es muy importante tener una base y unos
conocimientos sobre los autdématas programables, sistemas de control y monitorizaciéon
o redes industriales, ya que hoy en dia este tipo de procesos o equipos se utilizan de
manera amplia en el sector industrial. Por ello, se pretenden conocer conocimientos
sobre:

e Conocimientos de los diferentes leguajes usados en un autémata programable (SFC
— Diagrama de forma secuencial, LD — Diagrama de légica en escalera, ST — texto
estructurado o Grafects).

e Creacidn y control de los sistemas SCADA (Control, supervision y adquisicion de
datos).

e Tipos de comunicaciones (Ethetnet, profinet, Modbus, Profibus, etc.).

e Sensoresy actuadores utilizados en la industria.

Justificacion personal

Actualmente me encuentro en paro, pero he estado trabajando durante un afio en una
empresa que se dedica a la automatizacion industrial tanto para el sector industrial,
como para la automocidn y he podido comprobar que cada vez estos equipos son mas
utilizados en la industria y por tanto, he decidido seguir en este mundo debido a que
tengo como meta formarme como ingeniero de automatizaciéon y que mejor manera
gue seguir conociendo y programando autdmatas programables, pantallas de
visualizacién (SCADA), variadores, sensores y otros actuadores.
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Cuando se va a realizar una instalacidon y su respectiva programacién, se debe de tener
en cuenta que existiran limitaciones, ya sea materiales como legislativas. Por tanto, en
el planteamiento del proceso se debe incluir todos los factores a considerar.

2.1 ESPECIFICACIONES DEL ENCARGO

La programacién del autémata debe permitir un control total de todo el proceso, capaz
de recibir la informacién de todos los sensores conectados a las entradas del PLCy enviar
la informacién a los distintos accionamientos que se encuentran en la linea. Sin
embargo, es el cliente el que decide cémo debe funcionar la linea. Por tanto, el control
de la linea de produccion de plato de ducha se ha organizado con unas pautas para
satisfacer las necesidades del cliente:

e Todos los transportes deben funcionar independientemente de los demas
transportes, pero siempre y cuando cumplan con condiciones necesarias.

e Se debe adaptar a distintos productos, es decir, ya que en la linea se encuentran
distintos tamafos de moldes, la linea debe adaptarse a estos cambios y seguir
funcionando correctamente.

e Debe ser capaz de trabajar en distintos modos de funcionamiento. El proceso puede
ser interrumpido o se puede alternar estos modos segun la necesidad del cliente.
Los modos de trabajo que existen en esta linea son el modo automatico y el modo
manual.

e En el modo automatico, la linea funciona continuamente, es decir, se recibe la
informacién de las distintas fotocélulas y el PLC envia las 6rdenes a los motores y
cilindros para que el ciclo se cumpla correctamente.

e En el modo manual, el operador decide que transportes o cilindros mover, ya sea
para un cambio de producto o por cualquier error que se haya podido producir, por
ejemplo, un molde haya quedado estancado y no pueda avanzar.

Todos estos movimientos o modificaciones del proceso seran realizados mediante un
operador desde la pantalla tactil situada en una puerta del armario eléctrico para el
correcto funcionamiento de la linea automatizada.

2.2 NORMATIVA

A la hora de realizar el proyecto, se ha acatado la norma vigente.

En cuanto a la parte eléctrica y electrdnica, se ha seguido la normativa expuesta al
reglamento electrotécnico de baja tensién, aprobado por el real decreto 842/2002, de
2 de agosto y publicado en el BOE n2 224, de 18 de septiembre del 2002. Las
instrucciones técnicas estan basadas en la norma UNE, concretamente en la UNE 20 460.

Se puede destacar las siguientes instrucciones:

10
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e |TC—BT-11: Redes de distribucién de energia eléctrica. Acometidas.

e |TC-BT-19: Instalaciones interiores o receptoras. Prescripciones generales.

e |ITC—-BT—21: Instalaciones interiores o receptoras. Tubos y canales protectoras.

e ITC — BT — 22: Instalaciones interiores o receptoras. Proteccién contra
sobreintensidades.

e ITC — BT — 23: Instalaciones interiores o receptoras. Proteccién contra
sobretensiones.

e |ITC— BT - 21: Instalaciones interiores o receptoras. Proteccién contra los contactos
directos e indirectos.

e |TC—-BT—43: Instalacidn de receptores. Prescripciones generales.

e ITC—BT—47: Instalacidén de receptores. Motores.

e |TC — BT — 51: Instalacidon de sistemas de automatizacién, gestion técnica de la
energia y seguridad para viviendas y edificios.

Toda la parte mecdnica de la instalacion (Montaje en campo del cuadro eléctrico de
potencia, control de equipos, canalizacién en linea de transportes, instalacién
electromecanica de sensores, mangueras, motores, cableado de comunicacion profinet)
se han realizado con la linea parada y con ausencia de tensidon y neumadtica. Por otra
parte, las pruebas de tension en el cuadro de potencia, equipos de campo y sefales, se
han realizado con tension eléctrica, pero manteniendo especial atencién a las personas
cerca de la instalacién por posibles movimientos inesperados.

También se ha instalado diferentes setas de emergencia por toda la instalacion para
interrumpir en cualquier momento cualquier movimiento no habitual que pueda ocurrir
en la linea.

En cuanto a la parte de legislacion se distinguen dos tipos de caracteres:

Caracter industrial: Se establece el procedimiento de autorizacién de instalaciones
liberalizadas por el R.D. 2135/1980 y sus normas y procedimiento de desarrollo en la
Orden de 19/12/1980.

Las instrucciones definidas por el caracter industrial son:

e |ITC—-BT—03: Instaladores Autorizados en Baja Tension.
e |ITC — BT — 29: Prescripciones particulares para las instalaciones eléctricas de los
locales con riesgo de incendio o explosion.

Caracter preventivo: Siguiendo las normas que definen o regulan la actividad
preventiva, la ley 31/1995 y el R.D. 39/1997, y en concreto la Evaluacion de Riesgos
Laborales y la Planificacion y Organizacion de los recursos para la actividad preventiva.

11
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3. DESCRIPCION DEL PROCESO A CONTROLAR

La instalacidn de la linea automatizada esta compuesta por 51 transportes en lazo
cerrado por los que los moldes van recorriendo uno a uno cumpliendo las distintas fases
del proceso. Estos transportes se componen por una serie de rodillos unidos a los dos
laterales de la cinta y estos irdn unidos a un motor ubicado en una de las esquinas al
principio del transporte y se encargaran de realizar el movimiento. Por otra parte, a sus
laterales se encuentran ruedas maéviles que facilitan el guiado de las maderas. En cuanto
a los transportes que actuan de reenvio (cinta que realiza un cambio de direccién en la
linea) contienen también cilindros y unas correas que son los encargados de realizar el
cambio de direccidn en la linea, también constan de 2 motores, uno que actua para el
movimiento de los rodillos y otro para el de las correas. Por ultimo, al final de cada cinta
se encuentra un sensor (célula) que sera la encargada de realizar el paro del transporte.
A continuacidn, se observa un layaout general de la linea.

M M4a2| | M43 || M44] || M4s Mc# M47 M# M# M,qj;
M40 s R
SIEEE ‘Mos| |[[Mo7 |[Mos ||| Mas| | Mo4 | M3 | Moz | Mo
=M=38—
PSS

EveT— M M12| || M13| || M14 ﬁﬁ
| M35 M16
V34— Shie—
E3— Hs—
SIsE= =MS—
St —M20—

M8 | 27| || M26 || M2s ||| m2a [vz: Wﬁ

[eot4]

Fig. 2 — Layaout de linea

Para realizar el proceso de fabricacidon se han utilizado como base de los moldes de
ducha unas maderas de tamafio superior a los moldes con el fin de realizar un estandar
dentro de la linea y obtener un menor error a la hora de saber cuando un transporte se
encuentra cargado o descargado. Por otra parte, también sirven para no estropear los
moldes y por si en algiin momento la mezcla pueda rebosar, esta no dafie algiin material
del transporte o en su peor caso algun operario.

La linea también se constituye de 4 botoneras ubicadas en diferentes zonas de la
instalacion compuestas por pulsadores, selectores y setas de emergencia para la parada
o confirmacidén de algunas partes de la instalacidn.

12
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e Botonera 1: Ubicada en el transporte MOl (puesto de operario — zona de
desmoldeo), contiene una seta de emergencia, un selector que indicada si la linea
debe funcionar en lazo cerrado o abierto y tres pulsadores, uno para indicar la salida
de la madera fuera de la linea (lazo abierto), otro para para introducir un nuevo
tablero en la linea (lazo abierto) y otro para la confirmacién del movimiento de
avance de la cinta M01 hacia M02.

e Botonera 2: Ubicada en el transporte M04 (puesto de operario — zona de limpieza),
compuesta de una seta de emergencia y un pulsador de confirmacién del avance de
MO04 a MO5.

e Botonera 3: Ubicada en el transporte M12-M13 (puesto de operario — cabina de
pintado), compuesta de una seta de emergencia y un pulsador de confirmacién del
avance de M04 a MO05.

e Botonera 4: Ubicada en el transporte M24 (puesto de operario — zona de llenado
del molde), compuesta de una seta de emergencia y un pulsador de confirmacion
del avance de M24.

Por ultimo, en una puerta del armario eléctrico se encuentra la pantalla tactil con la que
controla y visualiza el proceso y una quinta seta de emergencia.

3.1 FASES DEL PROCESO DE FABRICACION

El proceso que sigue la linea se compone de 4 fases:

e Pintado: Esta cabina cerrada estd compuesta por los transportes M12 — M13, pero
con un Unico motor, por lo que cuando el operario pulsa sobre la botonera (ubicada
fuera de la cabina por seguridad) ambos transportes empezarian a moverse al
mismo tiempo y con la misma velocidad hasta pararse en mitad de las cintas. Dentro
de esta cabina se encuentra una palanca manual que es la encargada de elevar los
cilindros dentro de los transportes y que asi el operario pueda girar el tablero con
el fin de pintar todas las partes del molde.

e Llenado: En esta parte del proceso, el operario introduce el producto dentro de los
distintos moldes y pulsa para que avance al siguiente donde también se parara. En
las maquinas M23 y M24 se encuentran unas células de carga y un display, donde
M23 recoge el peso del molde y le pasa la tara recogida a la M24 para obtener el
peso necesario del producto. La linea realiza el paro en M26, debido que el cliente
decidié que los dos transportes siguientes a la llenadora se mantengan parados
hasta pulsar con el fin de calzar bien la mezcla sobre el molde o por falta de llenado.

e Secado: En esta parte el producto va recorriendo los distintos transportes de la linea
hasta llegar a M01 para el secado del producto. Este secado dura aproximadamente
unos 35 min.

e Desmoldeo: Aunque es la primera zona de linea, en el proceso de fabricacién
actuaria como la ultima, ya que es esta parte del proceso el operario realiza la
extraccién del producto ya secado del molde con otra maquina exterior a la linea

13
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donde utilizan unas ventosas que hard vacio hasta extraerlo y posteriormente
enviardn a un volteador donde decidiran si el plato de ducha es defectuoso o no.

3.2 ELEMENTOS QUE COMPONEN LA INSTALACION

A parte del PLC que es el encargado de realizar el control de todo el proceso, también
se encuentran otros elementos necesarios para la fabricacion como pueden ser los
sensores y los actuadores.

3.2.1 MOTORES

Los motores utilizados en cada uno de los transportes se tratan de motores de corriente
alterna trifasicos. Estos motores son bastantes usados en este tipo de aplicaciones ya
gue aportan una potencia de unos 0,43kW, una frecuencia alrededor de 50 — 60 Hz y
una velocidad comprendida entre 1340 — 1608 rpm para motores de baja potencia. Estos
motores suelen ser bastantes robustos y ademas muy simples de realizar el
mantenimiento.

Estos motores estan compuestos por dos partes:

e Rotor: Es la parte mévil del elemento, el que depende de la energia eléctrica para
realizar el movimiento mecanico del sistema. Se trata de un rotor de jaula de ardilla.

e Estator: Parte fija del sistema, es el que opera como base para permitir que desde
ese punto se lleve a cabo la rotacidon. Se compone por una serie de molduras
magnéticas aisladas entre si para evitar corrientes de Foucault.

CEWVE]

MODELOWD T 7o 4
) EFF% &
KWgrpm COS® yopy 7% s

0.37 1340 0.76 69.3 71 b4

A

Fig. 3 — Especificaciones del motor
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Se trata de un motor reductor de ejes paralelos y eje hueco con una potencia de 0.5 CV.
Estos se mueven debido a la frecuencia, tensién y velocidad que reciben desde su
respectivo variador.

Se ha utilizado un motor por cada transporte, excepto en la cabina de pintado que se ha
instalado un Unico motor para dos transportes y en las rodilleras que actian de reenvio,
donde constan de dos motores, uno para el movimiento de las rodilleras y otro para el
movimiento de las correas. Por tanto, habra un total de 58 motores en la instalacion.

3.2.2 FOTOCELULAS

Se tratan de sensores fotoeléctricos cuya funcionalidad consiste en controlar el
posicionamiento de los tableros durante todo el proceso. Estas fotocélulas van
cambiando de estado (activado / desactivado) enviando la sefial de su estado cuando se
produce un cambio en la intensidad de la luz. Consta de dos partes, el emisor que es el
encargado de emitir la luz y un receptor, encargado de recibir la luz generada. Ambos se
encuentran dentro de la carcasa, asi cuando el emisor envia la sefial de la luz generada,
esta impacta sobre el tablero a detectar, produciendo la reflexién de esta luz y el
receptor se encarga de recibirla.

La maxima distancia a la que pueden recibir la sefial es de 0.8 m, aunque lo
recomendable son 0.6m.

Estos sensores son bastantes comunes en la industria debido a que son econémicos y el
inconveniente que pueden tener es que, si dentro de la fabrica se produce mucha
suciedad, ya sea por pintura u otro material, estas pueden dar en algin momento una
falsa senal, por tanto, se decidié recubrirlas dentro de una caja de metal.

Son sensores muy sencillos de instalar y de regular.

Emisor y Receptor Emisor y Receptor

\I_‘ \ ’;_ I Objeto

Fig. 4 — Funcionamiento sensor fotoeléctrico

Por otra parte, también se utilizado una fotocélula de sensor laser para la cabina de
pintado instalada fuera de la cabina, ya que dentro no se puede introducir ninguna
fotocélula debido a que el polvo de pintura acabaria dafiando el sensor y emitiendo
falsas sefiales. Esta fotocélula tiene una distancia maxima de captacion de hasta 2m, por
tanto, se ha ubicado lo mas alejado posible para que esta no pueda ser dafiada por la
pintura.

Como se ha comentado, la parada del transporte 11-12 (Pintura), estd programada

mediante una fotocélula laser. Para programar el equipo laser se ha de posicionar el

tablero en el punto en el que se quiere detectar y apuntar con el puntero del equipo.

Una vez se tiene la ubicacidn, se fija la posicidn de la fotocélula y se pulsa el botén de la
15
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parte superior (botdn teach) durante unos 3 segundos hasta que los leds empiezan a
parpadear. De esta forma se queda la distancia deseada almacenada en el dispositivo.

Se recomienda ubicar el tablero un poco retrasado respecto a la posicién deseada, ya
gue, si se ajusta demasiado, el tiempo de la rampa de frenada del variador puede hacer
que se pase de la posicion deseada. En caso de haber retrasado demasiado la posicién
del tablero se puede volver a programar el laser o bien se puede realizar un ajuste con
el parametro “tiempo pintura” de la pantalla Ajustes que veremos mds adelante.

Fig. 5 — Fotocélula sensor laser

3.2.3 VARIADORES

Un variador de frecuencia es un equipo que permite controlar la velocidad rotacional de
un motor de corriente alterna mediante el control de la frecuencia de alimentacién
suministrada al motor. Un variador de frecuencia, al final funciona como un variador de
velocidad de un motor eléctrico. Mediante el variador, también se puede controlar el
tiempo de arranque y parada del motor, lo que viene a ser rampas de aceleracién y
deceleracion.

Estos variadores se utilizan por varias ventajas:

e (Con este equipo se consigue un gran ahorro energético, ruido bastante reducido y,
por tanto, una mayor larga vida util del motor.

e Facil control de distintas velocidades que puede obtener el motor.

e Suavidad al arranque o parada del motor.

e Conexién de motores trifasicos 220V en corriente monofdasica 220V.

El variador utilizado en nuestra aplicacién se trata de un variador de frecuencia
SINAMICS V20 de la marca Siemens. Para realizar el control de los motores con el PLC,
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se programa los variadores correspondientes a cada motor. Estos variadores se han
cableado de tan manera que el PLC le envia la sefial de activacion / desactivacion
mediante una sefial fisica (cableada), es decir, cuando se cumple la parte del programa
en la que el motor debe iniciar su movimiento, el PLC envia esta seial al variador de
frecuencia y este se encarga del movimiento del motor.

El variador se ajustado manualmente, siguiendo su respectivo manual para conseguir el
funcionamiento deseado.

Fig. 6 — Variador SINAMICS V20

Las pautas seguidas para la programacién del variador son las siguientes:

e En primer lugar, se deben introducir los parametros del motor (Corriente nominal,
potencia nominal, voltaje, frecuencia, etc.).

e Seguidamente se ha definido la macro Cn001 (BOP como unica fuente de
configuracion) debido a que todos los parametros los realizaremos desde el propio
variador.

10V Al1 Al2 0V DI1 DI2 DI3DI4 DIC 24V OV
= DO2

oV oV
AQ+ AQ- DO1+ DO14

4 |5 15 16 17418 [19 6 7
220V

Velocidad Funcionamiento Fallo

0~20 mA=0~50/60 Hz

Fig. 7 — Esquema Cn001
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e A continuacion, se han introducido los siguientes parametros: Entrada mediante
sefal fisica, consigna de la frecuencia deseada del variador, rampas de
aceleracion / deceleracién y, por ultimo, guardar todos los parametros en un
backup.

Debido a que la programacién manual de 58 variadores seria costosa y lenta, se decidio
usar un cargador de parametros, el cual pinchdndolo en un variador y mediante
programacién de pardmetros, este recoge toda la informacidn y posteriormente, se
puede introducir en los diferentes variadores con el fin de que pegue todos los
parametros recogidos del backup del primer variador. De esta manera, la programacién
de todos los variadores se realiza mucho mas rapida y ademads te aseguras de que todos
los variadores obtienen los mismos parametros.

Fig. 8 — Cargador de parametros (Variador V20)

3.2.4 BANCALINOS

Es un sistema compuesto por unas correas unidas a un eje del motor, un piston y unas
electrovalvulas. Funciona de tal manera que cuando la electrovalvula se activa, el piston
se abre y empuja la estructura. Se utilizan para trasladar el tablero desde un transporte
a un reenvio. Gracias a las correas, el tablero no rozaria con las rodilleras, ya que se
elevan antes de iniciar el movimiento, permitiendo el paso del tablero correctamente.

3.2.5 SENSOR INDUCTIVO

Los sensores de proximidad inductivos detectan objetos metadlicos, cuando se acercan
al sensor sin necesidad de estar en contacto.

En la cabina de pintado se ha instalado un sensor inductivo, para saber cuando los
cilindros se encentran en trabajo o reposo, debido a que, para la pintura del molde, el
operario mediante una palanca manual sube o baja los cilindros para poder ir girando el
molde. Este sensor para saber cuando un tablero puede entrar salir o entrar, es decir,
mientras los cilindros estén arriba, el sensor no detectard sefial y, por tanto, no seria
posible introducir o expulsar tableros.
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Fig. 9 — Sensor de proximidad inductivo
3.2.6 ELECTROVALVULAS

Son las encargadas de accionar los cilindros del sistema. Controlan el flujo de aire. Se
tratan de electrovdlvulas con accién directa, donde segun las sefiales que le llegan, se
realiza la apertura o cierre de los orificios correspondiente a los cilindros en modo
trabajo o en modo reposo.

Fig. 10 — Electrovalvula accién directa

3.3 MODOS DE FUNCIONAMIENTO

En este apartado, se explicardn los dos modos de funcionamiento del sistema:
automatico y manual.

El funcionamiento de esta instalacién se basa en la programacién de una linea
automatizada que produce moldes de ducha, es decir, se debe cumplir en todo
momento una carga / descarga del producto.
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3.3.1 MODO AUTOMATICO

El modo automadtico realiza la gestion auténoma del movimiento de todos los
transportes. Para activar la secuencia de funcionamiento, se debera seleccionar el modo
“Automatico” y pulsar sobre el botén “Start”.

Cuando se inicia la secuencia de funcionamiento automatico, cada transporte entrara
en funcionamiento con un tiempo de retraso respecto al transporte que le precede, de
esta forma se evitan colisiones entre tableros.

Todos los puestos de operador disponen de una botonera con un pulsador de validacion
y una seta de emergencia. Cuando un tablero llega a un puesto de operador, este se
detendrd siempre y cuando el puesto de operador esté activo. El tablero reanudard la
marcha cuando el operador pulse el correspondiente botén de confirmacién tras haber
realizado las operaciones asociadas a su puesto.

El puesto de operador ubicado en los transportes 11-12 (cabina de pintura) dispone de
un cilindro de activacion manual con un sensor que indica su posicion. La secuencia de
la linea no podrd avanzar si no se detecta que el cilindro esta abajo. Por seguridad, si en
algin momento se activa dicho cilindro, los motores de ese transporte y el anterior
pararan de forma inmediata.

En la mdquina M23 se realiza una tara del peso de cada molde y se le envia a la maquina
siguiente cuando se realiza la carga de este, para asi, cuando el operario realice el
llenado del molde sepa el peso de la mezcla realmente.

Si aparece alguna alarma en la linea, el transporte afectado por dicha alarma quedara
parado. Para resolver esta situacion se deberd corregir el origen de la alarma (tablero
atascado, caida de proteccidn eléctrica...) y pulsar sobre el botén Start en el HMI. Con
esto, dicho transporte debera reiniciar su secuencia desapareciendo la alarma.

En caso de que se produjera una alarma no controlada, o se activaran numerosas
alarmas de forma simultanea (por ejemplo, tras un corte de luz), es posible que realizar
un arranque directo no sea suficiente. Para ello se ha implementado una funcién de
RESET, que reinicia todas las secuencias y borra las memorias que se encuentran activas.
Para realizar este RESET es necesario que se active el modo Manual de la linea.

3.3.2 MODO MANUAL
En este apartado explicaremos el modo de funcionamiento MANUAL.

Este modo parara la linea al instante, quedandose cualquier transporte en la situaciony
posicidn en la que se encuentre en ese momento.

Con este modo el usuario puede mover de forma manual cada transporte

individualmente (dentro de la pantalla de MANUALES), pero solamente hasta que se

detecte la fotocélula de dicho transporte. Al igual que se puede mover cada transporte
20
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individualmente (Rodillos o correas), también se puede activar o desactivar
manualmente los cilindros de cada transferidor.

Para activar este modo, se pulsa sobre el boton de MANUAL en la pantalla de
automatico. Cuando se pulsa sobre el boton de MANUAL, aparece otro botén llamado
RESET, el cual tiene como funcion reiniciar todos los estados, memorias, interfaces,
alarmas, etc.

4. PLANTEAMIENTO DE SOLUCIONES
ALTERNATIVAS, DESCRIPCION DE LOS CRITERIOS
DE SELECCION Y JUSTIFICACION DE LA SOLUCION
ADOPTADA

La alternativa por la que se ha optado para realizar esta instalacion ha sido por el control
con PLC, comunicado mediante una pantalla de operador. Son utilizados en la mayoria
de industrias o maquinaria, gracias a su variedad de sefales de entrada y salida,
resistencia a las vibraciones y ruido eléctrico.

En este caso, el PLC es el encargado de controlar todo el proceso y el HMI de visualizarlo.

4.1 ELECCION DEL AUTOMATA PROGRAMABLE

Un PLC o autémata programable es un dispositivo electrénico programable que permite
automatizar una instalacién mecdnica, como pueden ser lineas de montaje y obtener un
buen rendimiento. Estos dispositivos cada vez con mds comunes en las industrias,
debido a que reduce el coste de mantenimiento, aumenta la vida util de la maquinaria
y son sencillos de programar.

Se compone de una unidad central de proceso (CPU) y los bloques de entrada y salida.
Dentro de la CPU se encuentra por una parte el procesador que es el encargado de
ejecutar el programa escrito por el usuario y por otra parte la memoria que es donde se
encuentra almacenado. El bloque de entradas se encarga de recibir las sefiales que
provienen de los sensores, como por ejemplo las fotocélulas y las salidas sirven para
administrar la potencia a los actuadores del sistema.

Existen dos tipos de autématas programables, de estructura compacta o estructura
modular. En el caso de estructura compacta, esta consta con un nimero de entradas y
salidas determinadas y no ampliables, mientras que en el caso de los de estructura
modular aparte del propio nucleo con sus entradas y salidas, se pueden afadir mas
maodulos segun las necesidades que se desee. De este modo, si a lo largo del tiempo se
decide introducir sensores y actuadores nuevos, estos podrian venir comunicados a
través de esta ampliacion de E/S.

21



UNIVERSITAT

TN
‘ [P)? L\I/T\EL(EEJI(SQ ‘““Control de una linea automatizada”

El PLC o autémata programable es el dispositivo mas importante de cualquier proceso
que se realice un control, ya que es el encargado de captar todas las seiales de entradas
provenientes de los sensores, procesar la informacidn y gestionar cuando y quien
actuador debe funcionar.

En nuestro caso se ha optado por un S7 — 1200, CPU 1214C DC/DC/DC de la familia
SIEMENS con E/S ya integradas.

PLC S7 - 1200, Siemens

Este equipo pertenece a la familia de Siemens y es de tipo compacto. Principalmente se
eligié por su gran capacidad de ampliacidn, flexibilidad y potencia ante el control de una
gran variedad de dispositivos.

Fig. 11 - PLC S7 — 1200, CPU 1214C DC/DC/DC

El automata programable presenta las siguientes caracteristicas:

e Gran flexibilidad y capacidad para controlar una gran variedad de dispositivos
dentro del mundo de la automatizacion.

e Disefio compacto del equipo.

e Puerto PROFINET/ETHERNET, con el cual puede comunicarse con los distintos
equipos.

e Calculo de 64 bits.

e 14 entradas digitales 24V DC.

e 10 salidas digitales 24V DC.

e 2 entradas analdgicas 0 — 10V.

e Fuente de alimentacidn integrada de 24V.

e Reloj de tiempo real integrado.

e Tiempo de integracion parametrizable.

e Funcionalidad PID para lazos de regulacién.
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e Salidas de alta velocidad para regular velocidad, posicionamiento y punto de
operacion.

e Forzado de variables.

e Comunicacion como servidor y como cliente.

e Inmunidad a perturbaciones por descargas de electricidad estatica.

Por ultimo, también se ha decidido elegir este autdmata debido a que resulta bastante
econémico y por ser marca SIEMENS.

4.2 ELECCION DEL PANEL DE OPERADOR

Para que el operario pueda visualizar y supervisar lo que esta ocurriendo durante todo
el proceso de la linea automatizada generado por el del control del PLC se necesita una
pantalla tactil (HMI) o SCADA, donde el operario pueda decidir en qué momento debe
interrumpir o enviar érdenes segun la necesidad del cliente.

Debido a que se va utilizar un PLC Siemens, por seguridad y evitar posibles problemas
de comunicacién o control, se optard por una pantalla de operador de la familia
Siemens. Su tamafio es de 7 pulgadas y puede parecer pequefia, pero por necesidad del
cliente se decidid escoger esta pantalla como supervisién de la instalacion.

La pantalla elegida es una KTP700 Basic PN.

HMI KTP700 Basic PN, Siemens

Se trata de una pantalla sencilla que se caracteriza por tener todas las funciones de
Siemens, aunque el tamafio solo sea de 7 pulgadas.

SIMATIC HMI

[ —————
iagnostics

SELECT STATIONS

Y
i

Fig. 12 — Pantalla HMI — KTP700 Basis PN
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Las distintas caracteristicas que consta este HMI son:

e Manejo con pantalla tactil o teclado.

e Conexién PROFINET.

e Configurable desde TIA PORTAL.

e Pantalla de alta resolucién con hasta 65536 colores.
e Almacenamiento con USB.

e Contiene software de cddigo abierto.

4.3 ELECCION DEL LENGUAIJE DE PROGRAMACION

Hasta hace unos afios, cada fabricante utilizaba su propio sistema de programacion y
esto suponia tener que aprender todos los tipos de programacién. Debido a que esto se
consideraba un problema para compatibilidad entre diferentes marcas, se cred la norma
IEC 61131 para estandarizar la programacién de los autématas programables.

La tercera parte de la JEC 61131, publicada en 1995 se define como:

e Cinco lenguajes de programacion: LD, FBD, SFC, ILy ST.
e Tipos de programas, funciones y bloques de funcién dentro del estandar.
e Tipos de datos como elementos comunes del estandar.

Como se ha optado por un PLC de la familia de Siemens, el software a utilizar es TIA
PORTAL, el cual consta de los siguientes lenguajes de programacion:

e KOP
o AWL
o FUP

El lenguaje de programacién usado en este programa es KOP.

4.3.1 LENGUAJE DE PROGRAMACION KOP

La representacion del lenguaje de programacién grafico KOP, se trata de un diagrama
de contactos muy similar a los esquemas eléctricos para realizar cuadros eléctricos. Este
lenguaje es el mas adecuado para gente que proviene de eléctrica, ya que muestran una
I6gica parecida a los relés. KOP es muy utilizado por su sencillez de programar y por su
clara visualizacion. Se puede observar rdpidamente como se iluminan las lineas de
programacion, como pueden ser contactos NC/NA, bobinas, temporizadores, etc.
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Mover dato ef—

Contador ascendente
Temporizador retardo desconexion
Temporizador retardo conexién
Temporizador <—|

sl i =)= bep =T ofuj ={Pl =(3)= «R)= TP TON TOF CTU MOVE

Desactiva salida
Activa salida
Checa flanco ascendente

Checa flanco descendente
Cierralarama
L [nsertanuevarama

» Inserta bloque auxiliar
{instrucciones basicas y avanzadas)
P> Coloca asignacion

— Contacto normalmente cerrado
—P Contacto normalmente abierto

Fig. 13 — Simbologia KOP

Se ha decidido utilizar este lenguaje de programacion por las siguientes caracteristicas:

e Lenguaje muy visual.

e Facilidad de encontrar rapido los errores.
e Compresién sencilla.

e Lenguaje mas utilizado actualmente.

4.3.2 LENGUAJE DE PROGRAMACION AWL

Denominado como listas de instrucciones, se trata de un lenguaje con programacion
textual orientado a la maquina. Es muy semejante al lenguaje ensamblador, es decir, da
instrucciones a bajo nivel para que el equipo no tarde demasiado en traducir toda la
informacién.

Operacion logicas NOT

Activa salida <—|

CALL ™ TON Ty A AN o

NOT

OoN L} -}
L) Desactiva salida
Operacion logica: XOR
Operacion l6gica: NOR
Operacion logica: OR
Operacion logica: NAND
Operacion logica: AND
—» Contador ascendente
— P Temporizador retardo conexion
— Temporizador
— |lamaun FC o FB

Fig. 14 — Simbologia AWL
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Es un lenguaje muy potente y muy completo, pero sin embargo muy complejo de utilizar.
Ademas, se necesitan muchas lineas de programacion para realizar diferentes acciones.
Por esto mismo, no se ha decidido utilizar el lenguaje AWL.

4.3.3 LENGUAJE DE PROGRAMACION SCL

Respecto a la complejidad de lectura y depuracidn del lenguaje de programacién AWL,
Siemens consta con el lenguaje SCL que se parece mas al lenguaje de PASCAL, que trata
de un leguaje de alto nivel, proporcionando sentencias de bucles y condiciones. Al ser
un tipo de texto estructurado, se realiza una sucesion de enunciados para la asignacién
de variables y el control de funciones y bloques de funciones.

CASE... FOR... WHILE..

L OF... TODG.. DO... 5

3 Estructura comentarios
— - Estructura while

— Ectructura for
—P Ectructura seleccion multiple

—P Estructura condicional
Fig. 15 — Simbologia SCL

4.3.4 LENGUAJE DE PROGRAMACION FUP

Conocido como diagrama de funciones, utiliza los cuadros del dlgebra booleana para, ya
gue todas las representaciones que se utilizan son funciones légicas: OR, AND, NOR,
NAND, etc. Asimismo, también permite representar funciones complejas, como pueden
ser funciones matematicas.

L L T B B I |

—P» Coloca resultado
—|nserta nueva rama
— - MNiega la entrada seleccionada

P Inserta nueva entrada al bloque

Inserta bloque auxiliar
—> (instrucciones basicas y avanzadas)

> Operacion logica: OR
Operacion logica: AND
Fig. 16 — Simbologia FUP

Cuando en el programa existe mucha légica booleana en serie, suele ser el lenguaje de
programacién mas compacto y adecuado, ya que resulta mas facil ver el segmento
completo.
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4.3.5 LENGUAJE DE PROGRAMACION GRAPH (GRAFECT)

Se trata de un leguaje proveniente entre los lenguajes de programacion KOP y AWL,
permitiendo programar controles secuenciales. Comprende la creacién de una serie de
etapas, definicién de los contenidos de las mismas y las condiciones de transicién, es
decir, pequefios bloques en los que se realizan unas funciones especificas del proceso.
En cuanto al contenido de las etapas, se define como un lenguaje de programacion
especial (semejante a AWL) y con condiciones de transicién con representacion de
diagrama de contactos (semejante a KOP).

2+ 1+ +F % <

L Cerrar rama
Y— Abrir rama simultanea
— Abrir rama aternativa
—3p [nserta un salto

P> |nserta fin de cadena

— Etapay transicion
Fig. 17 — Simbologia Grafect

Este lenguaje permite representar procesos complejos de forma sencilla y también sera
utilizado en este proyecto para tener una idea mas clara del proceso.

4.4 SOFTWARE DE PROGRAMACION

El software utilizado para este PLC de la familia de Siemens es TIA PORTAL que en este
caso se ha utilizado la versién v14.

TIA PORTAL es la clave para liberar todo el potencial de Totally Integrated Automation.
Este el software que optimiza todos los procedimientos que se realizan en el
procesamiento, cualquier operacién de maquinas y la planificacidn. Es bastante facil de
utilizar debido a que la interfaz de usuario es intuitiva y la mayoria de las funciones son
sencillas. Consta de todas las herramientas posibles para automatizar el desarrollo de
cualquier proceso a nivel de control, supervisidén y accionamientos.

Es el mas utilizado en la familia de Siemens, aunque también se encuentran otros tipos
de software como puede ser Step 7 Basic y Step 7 Professional.
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Totally Integrated Automation
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} Vista del proyecto Proyecto abierto: C:AUsers\rubenvasquez\Documents\Automation\Automatizacién de Motor\Automatizacién de Motor

Fig. 18 — Portada TIA PORTAL v14

Las caracteristicas que muestra este software son las siguientes:

e Varios usuarios pueden trabajar simultdaneamente.

e La busqueda de actualizaciones se realiza automaticamente.

e Contiene varios lenguajes de programacion (KOP, FUP, AWL, SCL, GRAPH)

¢ Incluye un simulador virtual (PLCSim)

¢ Incluye software para la programacion de pantallas de visualizaciéon (WinCC).

e Interaccidn perfecta entre PLC y accionamientos.

e Familiarizacion rapida gracias a un alto grado de facilidad de uso.

e Ingenieria de alta eficiencia para las puestas en marcha de accionamientos.

e Librerias estructuradas donde se incluyen plantillas, frameworks e imdagenes de
distintos equipos comunes en la industria.

Por otra parte, para realizar el disefio de la pantalla tactil (HMI), se ha utilizado un
software que ya viene integrado dentro de TIA PORTAL, denominado como WinCC.

Este software es bastante sencillo de programar y permite programar y controlar
soluciones de control, visualizacién y accionamientos.
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Fig. 19 — Portada WinCC
Algunas ventajas de este software de disefio y supervisién son:

¢ Interfaz de configuracidn innovadora, basada en los Ultimos avances en tecnologia

de software.
e Librerias de objetos extendida.
e Herramientas inteligentes para configuracion grafica y obtencion de cantidad de

datos.

4.5 TIPOS DE COMUNICACION

Existen varios tipos de comunicacién del PLC a cualquier dispositivo, como pueden ser
en este caso, la pantalla HMI, células de carga, médulos periféricos de E/S, variadores,
etc. El autédmata S7 — 1200 de la gama Siemens consta con los siguientes tipos de

conexion:

e PROFINET

e PROFIBUS

e Universal Serial Interface (USS)

e ModBus RTU (ModBus TCP/IP en proceso)
e Comunicacion punto a punto (PtP)

e Comunicacion TeleControl

Aungue las mas utilizadas por su fiabilidad y flexibilidad son PROFINET y PROFIBUS.
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Comunicacion Profinet

Se trata de la comunicacidon mas utilizada dentro del entorno industrial cuando se utiliza
un autdmata programable de la familia Siemens. Es el estdndar abierto del Ethernet
industrial de la asociacién PROFIBUS Internacional (Pl) segun la IEC 61784 — 2
(Communication Profile Family 3 (PROFIBUS & PROFINET) — RTE communication
profiles).

Estd basado en el Ethernet industrial, TCP/IP y otros estandares de comunicacion que
pertenecen a Tl. Una de las caracteristicas mas importantes de este tipo de
comunicacion es el Ethernet a tiempo real donde todos los equipos se comunican por el
bus campo, acordando contribuir en el procesamiento de las solicitudes que se crean
dentro del bus.

Es el mds utilizado dentro de la automatizacidén ya que es capaz de conectar con
dispositivos, sistemas y celdas (Campo de equipos aislados entre si) mejorando la
velocidad y seguridad de sus comunicaciones, reduciendo costes y optimizando Ia
produccién.

Las ventajas que presenta las E/S de esta red de comunicacion son:

e Acceso a los distintos equipos que se encuentran en campo a través de la red. Al
tratarse de un protocolo utilizado por Ethernet, esto facilita acceder a los
dispositivos de campo desde otras redes de forma sencilla.

e Realizacién de tareas de prestacion y mantenimiento del servicio desde cualquier
lugar. Se pueden realizar mantenimientos remotos, accediendo a los dispositivos de
campo mediante comunicaciones seguras, como por ejemplo VPN.

e Escalabilidad en las infraestructuras mejorada.

SINAMICS G120 §7-1200

Qooooooooonon

SIMATIC
G110M PN Sr-12:0
G120CPN

CU2508-2 PN CPU121xC

CU240D-2 PN F KTP 600

@ |_| =

— @)

(ajnjnimjujnjuinjniminjujn]

i I i I s s

PROFINET

Fig. 20 — Ejemplo conexion PROFINET
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La interfaz PROFINET del autéomata S7 — 1200 admite las siguientes conexiones
simultaneas:

e 1 conexidn con programadora PG.

e 3 conexiones de comunicaciéon HMI con la CPU

e 3 conexiones de comunicacidn pasiva con las instrucciones del S7

e 8 conexiones de comunicacién activa, mediante comunicacién abierta entre
usuarios e instrucciones I/0.

Por todas estas caracteristicas y por necesidad del cliente, la comunicacion con los
distintos dispositivos del sistema con el PLC se ha optado por la red PROFINET.

Comunicacion Profibus

PROFIBUS también es un tipo de red muy utilizado en el entorno industrial. Se trata de
un estandar de red de campo abierto e independiente de proveedores, donde la interfaz
de ellos permite amplia aplicacién en procesos, fabricacion y automatizacién predial.

Las soluciones de PROFIBUS reducen los gastos de inversidn, explotacién vy
mantenimiento e incrementan la productividad de forma decisiva.
Dentro de la gama S7 — 1200, soporta los mdédulos de comunicacidon maestro y esclavo.

SIMSTIC E7-1200
oo T 12806

Manmn y
Al

EEEBLE

B FROFIBUS

SAMAMKS ET 3005

PGPCART

Fig. 21 — Ejemplo conexién PROFIBUS

El maestro PROFIBUS DP puede comunicar con:

e Con otras CPUs

e Con una programadora
e Con dispositivos HMI

e Esclavos PROFIBUS DP

El esclavo PROFIBUS DP soporta las siguientes comunicaciones simultaneamente:

e 1 conexion con programadora PG.

e 3 conexiones de comunicacion HMI con la CPU

e 3 conexiones de comunicacidn pasiva con las instrucciones del S7

e 8 conexiones de comunicacién activa, mediante comunicacién abierta entre
usuarios e instrucciones 1/0.

Aunque esta red es muy utilizada, en este proyecto no se ha optado por PROFIBUS.
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5. SOLUCION ADOPTADA: PLANTEAMIENTO DEL
HARDWARE

Hoy en dia, los autématas programables son los encargados de todo el control dentro
de la industria, ya que son capaces de comunicar y controlar varios dispositivos
simultaneamente.

PLC
CPU1214C

TPMIE 11

PNJIE_T

ERO o o & ER1 & ofF i ER2 o ofF & ER3 o o 5 ER4 & ofF i
IM154-3PNHF B - IM154-3PNHF B IM154-3PNHF B - M154-3PNHF B ° IM154-3PNHF | O

FLC FLC BLC FLC ALC

HMI abic-prt-001 abic-prt-002
KTP700 Basic PN RT Migration (F... DP-NORM RT Migration (F... DP-NORM
HLE GLE

Fig. 22 — Conexiones de red en TIA PORTAL v14

5.1 CONFIGURACION DEL AUTOMATA PROGRAMABLE

El PLC utilizado en este proyecto se trata de un S7 -1200 de la familia Siemens, siendo
este de compacto modular. Para cubrir las necesidades de la linea se necesitan una gran
cantidad de entradas en el proceso, por tanto, se ha recurrido a insertar algunos
modulos periféricos de E/S. Por otra parte, también se ha implementado mddulos de
comunicacion por si en un futuro se instala algin equipo, el cual requiera este tipo de
comunicacion.

Fig. 23 = PLC y médulos SM y CM
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5.1.1 MODULOS DE SENALES

Estos dispositivos sirven para ampliar el nimero de E/S del autdmata con el fin de cubrir
las necesidades de la instalacion.

Fig. 24 — Médulo E/S SM

Con el mdédulo de salidas/entradas digitales SM 1223 DC/DC - 6ES7223-1BL32-0XB0 de
Siemens se puede ampliar SIMATIC S7-1200 con 16 salidas/entradas digitales
adicionales. El médulo de salidas/entradas digitales SM 1223 DC/DC - 6ES7223-1BL32-
0XBO procesa seiiales de entrada de 24 V DC vy tiene salidas con transistor con una
corriente de salida de 0,5A a 24V DC.

Debido a las numerosas entradas y salidas del sistema, se han instalado 4 mddulos de
E/S SM 1223 por las diferentes zonas de la linea.

5.1.2 MODULOS DE COMUNICACION

Estos mddulos sirven para agregar interfaces de comunicacion al sistema. Se suelen
utilizar cuando se desea controlar algun dispositivo, como en este caso podrian ser los
variadores. Sin embargo, se ha optado controlarlos mediante una seiial.

Proporciona, por una parte, mediante RS485 y R$232 permite la comunicacién punto a
punto USS, Modbus RTU y Modbus RTU punto USS y por otra parte, mediante PROFIBUS,
permite la comunicacién PROFIBUS.
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Fig. 25 — Médulo de comunicacion CM

El moédulo de comunicacion CM 1241 - 6ES7241-1CH32-0XBO SIMATIC S7-1200 de
Siemens permite la comunicacion del controlador S7-1200 a través de RS422/485. La
conexion se realiza mediante un conector SUB D de 9 pines. El médulo de comunicacién
CM 1241 - 6ES7241-1CH32-0XBO0 soporta Freeport.

En un principio este equipo iba a ser utilizado para controlar los variadores del sistema
mediante comunicacidon PROFIBUS. Sin embargo, debido al retardo que tenia el sistema
de decidié controlarlos mediante sefial y dejar los médulos de comunicacion por si en
un futuro se implementa dispositivos que obtén por requerir este tipo de comunicacién.

En el cuadro eléctrico se ha instalado 2 médulos de comunicacion CM 1241.

5.2 CONFIGURACION DE LA PANTALLA TACTIL

Este equipo es muy importante en el proceso, ya que es el encargado de modificar y
supervisar el control de la linea mediante un operador. La pantalla utilizada en esta
instalacion trata de SIMATIC HMI, KTP700 Basic de 7 pulgadas. Se trata de una pantalla
con alta resolucién y robustez que permite una mejorable optimizacién del sistema.

Las causas de escoger KTP700 Basic son:

e Facil manejo del teclado y la pantalla tactil.

e Comunicacion mejorada con distintos dispositivos mediante PROFINET o PROFIBUS
e Alta resolucidn con hasta 65536 colores que facilita la visualizacion de la pantalla.
e Almacenamiento USB.

e La facil programacidon mediante el software WinCC de TIA POTAL.
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e )
SIMATIC HMI r

Fig. 26 — HMI KTP700 Basic

Mediante este equipo el encargado de la linea tiene la posibilidad de cambiar cualquier
parametro ajustable del proceso, visualizar zonas de la linea, calculo de pesajes o
alarmas activadas, asi como supervisar en cualquier momento el estado de la maquina.

Para realizar cambios en la linea o modificar variables, el sistema se encuentra bajo
contrasefia, con el fin de que solo pueda ejecutar este cambio un operario a cargo de la
linea.

5.3 CONFIGURACION DE MODULOS E/S PERIFERIA
DESCENTRALIZADA

SIMATIC ET 200 PRO es un sistema de E/S especialmente pequefio, extremadamente
robusto y de alto rendimiento con grado de proteccidon IP65/66/67. Comprende
modulos de interfaz para conectarse con el entorno PROFIBUS o PROFINET con
funcionalidad estdndar y a prueba de fallos.

Los médulos de interfaz también estan disponibles con la funcionalidad de la CPU. ET
200pro se caracteriza por una amplia gama de modulos: mddulos de potencia, mddulos
de E / S digitales y analdgicos, arrancadores de motor, convertidores de frecuencia y un
maodulo RFID permiten la respuesta mas flexible a los requisitos de automatizacién.

Por una parte, se encuentra los mddulos de conexidon para el mdédulo de interfaz
PROFINET, con switch integrado.
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Fig. 27 — Mddulo de comunicacion + interfaz PROFINET

Y, por otra parte, los médulos electrénicos 8 DI y 4 DO para ET 200 PRO de M12 con sus
respectivos modulos de conexion.

——

—~F -

Fig. 28 — Mddulo electrénico DI/DO + comunicacién

Los motivos por los que se ha elegido estos médulos son:

e Amplia gama de médulos.

e Disefio modular con una pequeiia huella.

e Funcionalidad de la CPU (basada en S7 — 1500 y S7 — 300).
e |Integracién de tecnologia de seguridad.

e Conexion flexible.

e Diagnostico integral.

e Formacion selectiva de grupos de carga.

e Tamafo reducido.

e Equipo robusto.

e Alto rendimiento con grado de proteccion IP65/66/67.
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e Alimentacion a 24V.

Fig. 29 — Ejemplo conexién mdédulos E/S y comunicacién

Esta periferia es facilmente controlable y programable. Como se ha comentado en los
apartados anteriores, debido a la gran numerosa actuacién de entradas y salidas, se ha
optado por 5 equipos remotos repartidos por distintas zonas de la linea con el fin de
cubrir la necesidad del funcionamiento de todos los sensores y actuadores.

Cada equipo remoto se compone de sus modulos de E/S, constando de 8 DIy 4 DO vy su
modulo de conexién PROFINET.

5.4 CONFIGURACION TRANSMISOR DE PESO SWIFT

El SWIFT es un indicador de pesaje y transmisor de alta velocidad ideal para aplicaciones
de pesaje estatico y dinamico. Las diversas posibilidades de transmisién de datos, sus
entradas y salidas digitales, permiten la facil conexién a PLC, PC y sistemas remotos, en
los principales estandares de comunicacién industrial.
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Fig. 30 — Transmisor de peso SWIFT

Este dispositivo va conectado a una caja de sumas cableada mediante 4 células de carga
(ubicadas una en cada pata del transporte), que permiten conocer el peso cuando se
realiza la traccidn sobre cada una de ellas y mediante la caja de sumas, se muestra el
resultado en el transmisor.

Fig. 31 — Célula de carga

Algunas de las caracteristicas que muestra este dispositivo son:

e Alta resolucién: ADC de 24 bits con 16.000.000 divisiones internas y 100.000
divisiones externas.

e Alta velocidad: 2400 lecturas por segundo.
e Display 6 digitos LED de 10mm.
e Calibracién con masas o en mV/V, permitiendo la puesta en marcha sin

necesidad de disponer de masas, entrando la capacidad de las células y su
sensibilidad en mV/V.

e Filtros digitales seleccionables.
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e Comunicacion RS-232 y RS-485 (Modbus RTU y ASCII) y opcional Profibus,
Profinet o Ethernet/IP.

e Alimentacidén externa de 10-28 V DC.

e Conexion de hasta 8 células de carga de 350Q o 16 de 700Q.

e Filtros digitales seleccionables.

e Configuracién por PC.

Fig. 32 — Caja de sumas

Se han utilizado 8 células de carga, 2 cajas de sumas y dos transmisores de peso. Por
una parte, en el transporte M23 se han colocado 4 células (una en cada pata), una caja
de suma cableada a cada una de las células y un transmisor de peso encargado de
recibir y mostrar el peso correspondiente (en este caso el molde de ducha).

En siguiente mdquina, se ha colocado lo mismo que en la anterior, pero en este caso el
valor que muestra el transmisor es el peso del llenado, ya que se realiza la tara con el
peso del molde anterior.

Los datos recogidos por el transmisor y enviado al autémata programable se han
realizado mediante una comunicacion PROFINET.

Al final del transporte se ha colocado un display gigante donde muestra el peso del
producto y la comunicacién se ha realizado mediante RS-485.

Fig. 33 — Display RD 60
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6. SOLUCION ADOPTADA: CONTROL DEL
AUTOMATA PROGRAMABLE

El programa ejecutado en el autémata programable S7 — 1200 se ha realizado con el
software TIA PORTAL v14. El disefio y la programacién de la pantalla HMI se ha realizado
con un software incorporado en TIA PORTAL, llamado WinCC.

La estructura del programa se ha divido por carpetas, una carpeta principal llamada
‘GLOBAL’, donde se encuentra un bloque OB alias ‘MAIN’, la funcién FC ‘PESAJE’, otra
funcion ‘RUTINA_PRINCIPAL’ en el cual se realiza la llamada a todos los bloques del
sistema y alguna funcidn propia del programa y el DB con las variables generales del
sistema llamado ‘ControllerTags’.

En la pagina 111 se explica para que sirven un OB, FC, FB y DB.

Por otra parte, también se ha realizado una carpeta por cada transporte del programa,
cuyo nombre es igual al nimero de rodillera, por ejemplo ‘M18’, compuesta por varios
bloques FC y un bloque DB. Primeramente, uno llamado ‘M18_IN/OUT’ donde se
recogen las entradas y salidas necesarias de cada transporte, otro bloque FC
denominado ‘RESET’, bloque que realiza un reset de todas las variables de la rodillera.
A continuacién, un tercer bloque ‘RUTINA_PRINCIPAL’, encargado de ejecutar la rutina
programada para cada cinta transportadora y un ultimo bloque DB cuyo nombre es el
numero de transporte, por ejemplo ‘M25’, en el cual se encuentran las variables
necesarias de la respectiva rodillera con el fin de cumplirse el todo el proceso.

Por ultimo, existe una carpeta denominada ‘PUPITRE’, que consta de dos bloques FCy
un bloque DB. La primera funcién FC ‘RUTINA_PRINCPAL_01’, en la cual intervienen
procesos dedicados a balizas y otros componentes del sistema. Otra funcién
denominada ‘HMI_IN/OUT’ bloque que realiza los accionamientos dedicados al HMI y
gue recoge diferentes resultados del sistema. Un ultimo DB, ‘HMI’ donde se muestran
todas las variables necesarias para la pantalla del operador.

Resumiendo, un poco lo anterior, la estructura del programa seria la siguiente:

Fig. 34 — Estructura general del programa
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Se ha puesto M25 como ejemplo, pero cada transporte tiene como nombre su nimero
de transporte.

A continuacién, se adjunta el entorno de como se ha distribuido el PLC y el HMI:
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Fig. 35 — Entorno del PLC en TIA PORTAL
41



UNIVERSITAT
POLITECNICA

DE VALENCIA Control de una linea automatizada

T4 Siemens - C:\Users\ENT\Desktop\362_BE10_20180913_

Proyecto  Edicion Ver Insertar Online Opciones  He

Ui Y cuerdarproyecto 5 M 32 2 X 9 O

Arbol del proyecto m 4
Dispositivos

r-;:':l'

M29

M41_Transferidor

5

1353

M50_Transferidor
151
Pupitre

B [ [ (a7 6 B T [T [ [T (6 (R T [T
7

4 Blogues de sistemna

k?vvvvvvvvvvvvvvv

Objetos tecnoldgicos

Fuentes externas

[g variables PLC

[ Tipos de datos PLC

[z Tablas de observacién yforzado perma...

[&) Backups anline
[ Traces

v T T v w v w w

[if, Datos de proxy de dispositivo
8% Informacian del programa
|E] Listas de textos de aviso PLC
v [ Médulos locales

v L1 Periferia descentralizada
~ [} HMI [KTP700 Basic PN]
[} configuracién de dispositivas
4] online y diagnéstico

1 configuracién de runtime
~ [ Imégenes
I Agregarimagen
[] Ajustes
[] Alarmas_Activas
[] Alarmas_Historico
[] Automaético
[] Configuracion
F | Imagen Frincipal
[] Layout
[] Manual 1
[] Manual 2
<| i |

Fig. 36 — Entorno HMI en TIA PORTAL
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6.1 GLOBAL

Se trata de la carpeta principal del programa. En ella se encuentra la rutina principal
del proceso, las variables generales del sistema y alguna funcién externa como es el
caso del pesaje del producto (plato de ducha).

6.1.1 MAIN

Este bloque es el mas importante del programa, ya que se trata del bloque principal, en
el cual se realizan todos los llamamientos a los diferentes bloques y funciones del
sistema. Si algun bloque no se encuentra dentro del MAIN, no serd ejecutado, ya que
cuando se realiza un ciclo, el bloque MAIN se encarga que todas las funciones insertadas
en dicho bloque se ejecuten simultdneamente.

Desde este bloque el programa se ejecuta tanto el modo automatico, como el modo
manual. Esta decision la toma el operario desde la pantalla de operador.

Dentro de este bloque podemos encontrar tanto llamamiento a otros bloques como
pueden ser la rutina principal de cada transporte o la rutina principal del pupitre, asi
como otras funciones necesarias en el proceso, como por ejemplo tiempos de la linea
divido por tramos, la alarma global o un bit que sirve para poner a 0/1 cualquier funcion.

Corresponde a las figuras 37, 38, 39 y 40.
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Fig. 37 — Tiempos de la linea dividido por tramos (Ej. M01 a M09)
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Segmento 1: MO1

RFC1
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EN END

Fig. 38 — Llamada a un bloque (Ej. M01)
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*DE1.08D116 “ControflerTags”.
“Alarma Global®
| {4
|oint | v
%DE1.DED120
=
Dimt
Fig. 39 — Alarma global
Segmento 52: Bits Entresistemas
DE1 DEX724.0 %DB1 DEXTZ4.0 ®=DE1 DEXTZ4.0
“ControllerTags™.  "ControllerTags". “ControllerTags”™.
BENt{C] EEnt[o] BEnt{0]

11 141 {}

LI | I/I ]
%DB1.DEX724.1 %DB1.DEXT24.1
“controllerTags”. "controllerTags”.

BEnt[1] BEnt[1]

I | { —
%DB1.DEX724.1
“ContrallerTags™.

BEnt{1]

] /L

1/

Fig. 40 — Bit para poner a 0/1 cualquier funcién deseada.

6.1.2 PESAJE

Bloque externo que realiza el pesaje del producto en la maquina M24. Se han utilizado
dos transmisores de peso (uno en la maquina M23 y otro en M24) y un display ubicado
al final del transporte.

Una vez las células de carga estaban ubicadas correctamente en cada pata del trasporte,
se realizd una calibracion a 0 y posteriormente, se ejecuté una calibraciéon SPAN
(calibracidon de masas) con una masa conocida.
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Por otra parte, se ajustaron los parametros de los transmisores, como por ejemplo el
numero de decimales, capacidad mdaxima, filtro se sensibilidad, etc.

En segundo lugar, en cuanto a la secuencia de estos dispositivos, el tablero llega a la
maquina M23 con un tipo de molde (existen varios tamafios), el PLC envia la sefial de
realizar una tara con el peso del molde actual en la maquina M23. Una vez arranca la
secuencia, cuando el molde llega al siguiente transporte, este recibe la tara realizada
anteriormente, con el fin de que el operario pueda comprobar en el display en todo
momento la cantidad introducida en el molde. Esta tara se guarda en una memoria. Se

muestra en a figura 41.

Segmento 1: Reiniciar registros

DA DEX1Z2.0
W23 ALARMALD] MOVE
| | EN END
B0 TMD200
w10 istra_Peso_
*FirstSar” 41 0uTY - M23
| |
L
EDEX7 DEN1Z.0
“M24" ALARMIAID] MOVE
| | EN o ———
162
G20 —ml TADA00
RM1.0 "Registro_Peso_
*FirstSean® 1 puTy —M2F
{ |
Segmento 2: Alarma Pesaje M23
PEDEG X136
]
"MZ3".TIEMPO,
®l220.0 o
SDEZ6 DBXE & %DE26 DEXD.0 “Peso_Estable TON M3 %DB26. DEX12 6
"M2I"ESTADO[E] “M23DIG_IN[0] M23" Time: “AlwaysFALSE" "MZ3" ALARMALE]
| | 11 N a— s}
T84 pr ET o
Segmento 3: Alarma pesaje M24
PRDB27 DEX136.0
"M24" TIEMPO,
%I320.0 o
EDE2ZT DBXE & %DEZ7 DEXD.0 “Peso_Estable TON M3 %DB27 DEX12 6
"MI4TESTADO[E] "M24"DIG_IN[D] M24" Time: “AlwaysFALSE" "WZ4" ALARMATE]

W e s}

Segmento 4: ESTADO - ESPERA DESCARGA - M23 (LEER PESO NETO)

®RD826.08XE.6
“MZ23" ESTADD[E]

"M23"DIG_WD]

‘BB2E.DEX0.0

|l

1T EN
®RID216

*Pezo_Mets M23—
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Segmento 5: ESTADO - CARGA/DESCARGA - M23 (TRANSFERIR REGISTRO PESO NETO)

PEDB26.DEX152.0
M3 TIEMPO.
o
SDBZ6DEXEA  %DE26.DEXD.O TON
MITESTADO{4]  "M23"DIG_INID] Time MOVE
| } | | N Q EN ENO———1
Ali—er - LMD 200 %MD400
%DB26 DEXE.7 “Riagiztro_Pess_ Registre_Peso_
"M23"ESTADO{7] MIF Ny 48 QUT] —MIF
] |
LI

Segmento 6: ESTADO - ESPERA DESCARGA - M24 (TRANSFERIR REGISTRO A WRITE VALUE Y EJECUTAR TARA)

%DE27.DEXE.6 %DE27 DEX0.0

MI¥ESTADONG]  "M24"DIG_INID MOVE MOVE
| | | | EN ENO EN ENG ———
-
TMDA00 %QD318 1635005 — 1N %QW312
“Begistra_Pesc_ "Data Wr_ “Command_
MI¥— N gy oum Value M24" £y OUT Register M24"

Segmento 7: ESTADO - CARGA/DESCARGA - M24 (PONER A 0 EL COMMAND REGISTER)

%DE27 DEXE 4

W24 ESTADOL4] MOVE
| EN  END
Gx0— ngWs12
%0827 DEXE.T “Command_
“M24" ESTADO[T] 1 OUT] —Register_MIs
1 L

Fig. 41 — Funcion de pesaje

6.1.3 CONTROLLER TAGS

Se trata de un bloque DB, es decir, un bloque donde se recogen todas las variables
generales del sistema. En este bloque se encuentran variables globales del programa,
como puede ser el modo automadtico, manual o semiautomatico. Por otra parte,
también encontramos las interfaces de cada transporte. Las interfaces en este proyecto,
se tratan de condiciones que se tienen que cumplir el momento adecuado para que un
transporte pueda cargar o descargar.

También constan de las variables encargadas de seguridad visual o sonora, como puede
ser balizas o setas de emergencia.
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6.2 TRANSPORTES

En cuanto a los transportes del sistema, existen hasta tres tipos diferentes, es decir,
dentro de las 51 rodilleras con las que cuenta la linea, se han programado tres tipos de
aplicaciones: Transporte general, puesto de trabajo y reenvio.

6.2.1 IN/OUT — TRANSPORTE

Bloque encargado de asignar los tipos de entradas y salidas necesarias para el
funcionamiento del transporte, como pueden ser:

Entradas:

e Fotocélulas

e Sefial de motor ON

e Pulsadores de confirmacion
e Sefales de cilindros ON

Salidas:

e Activacion de motores
e Activacion de cilindros

Los pulsadores de confirmacién se encuentran en los puestos de operario que son los
encargados de activar el transporte cuando sea necesario.

La activacion de los cilindros y un segundo motor en el transporte forman parte en los
transportes que actlan como reenvios (transportes que cambian de direccién en la linea
mediante el funcionamiento de unos bancalinos, unos cilindros y unas correas).

Se ha seguido un estandar de asignacidn de variables. Se puede comprobar que tanto
las entradas, como las salidas se han programado de tal forma que dentro de cada
transporte se utiliza el propio DB de la maquina como DIG_IN [] y DIG_OUT [] y estas
activan las entradas y salidas fisicas. Estas variables se tratan de un array de 32 bits, en
el cual a cada elemento se le ha asignado un nombre para identificar a que sensor o
actuador pertenece.

Este estandar es bastante practico, ya que, si el dia de mafana se cambia cualquier
entrada/salida fisica, ya sea por necesidad del cliente, rotura o cualquier otro factor, no
haria falta volver a programar las variables, es decir, bastaria con cambiar el elemento
DIG_IN o DIG_OUT necesario para que el proceso siga funcionando correctamente.
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A continuacidn, se adjunta una imagen con la funcién IN/OUT, poniendo como ejemplo
la maquina M01, que se trata de un puesto de trabajo. En el primer segmento se mapean
las entradas fisicas a las variables DIG_IN [] y en el segundo las salidas a DIG_OUT [].

Segmento 1: ENTRADAS MAQUINA 1

%HD02 %DE2 DEXD.0
"E_ERD_FOTI_ MO DIS_INID]
X { —
%003 %DE2.08X0.7
"E_ERO_FOTI_I" "M DIG_INIT]
| { —
wHoa %DE2 DEXD.1
“E_ON_M01_1" “MOTDIE_INI 1]
| { —
%DE21
“TEMP
%DE2 DEX4 2 TON %DEZ DEXD 2
"WOT"DIG_OUTI2] Time “MOT"DIE_INI2]
—  —m Q i
T#I5—PT ET—
%DESS
TEMPI"
%DB2 DEX4.2 TOM %DE2.08X0.3
WO DIE_OUTI2] Time “MO1".DHE_INI3]
——/—m Q { —
THIS—PT ET— ..
w03 %DE2.08X0.5
"E_PULS_OR1" "M .DIG_INIS]
X { F—
=01 %DE2.DEX0.5
"E_ON_MO1_2" MO .DIG_INIS]
| { —
Segmento 2: SALIDAS MAQUINA 1
D2 DEX4.0 %010.0
"WO1"DIE_OUTIO] “A_ON_Ma1_1"
| {
%DB2 DEX4.4 %010.1
"MO1"DIE_SUTI4] A _ON_MO1_2"
| { —
%DB2 DEX4.2 *Q100.1
WO DIE_OUTI2] *A_ERD_CIL_MOT®
X { F—
SDE1 DEX179.3
SDB2 DEXS 3 “ControdlerTags”.
M1 DIE_OUT]3] QUTISS]
| | { —

Fig. 42 — Funcion IN/OUT (Ej. M01)
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6.2.2 RESET — TRANSPORTE

La funcidon de este bloque consiste en realizar un reset de los estados, memorias,
interfaces, alarmas y comandos de cada transporte. Este reset se realiza desde la
pantalla de operador o cuando la secuencia vuelve al inicio.

A continuaciodn, se adjunta una imagen con la funcién RESET, poniendo como ejemplo la
maquina M01:

Segmento 1: RESET ALARMAS

FILL_ELK
EN END
N %DE2 DEX12.0
COUNT OUT — "MOT.ALARMALD]

Segmento 2: RESET ESTADOS

FILL_ELK
EN END
IN %DH2 DEXE.0
COUNT  OUT — "MI1".ESTADC(D]

Segmento 3: RESET MEMORIAS

%DE2 DEX16.0
COUNT "MD" MEMORIA.
our —"00_"

Segmento 4: RESET INTERFACES

%DBE1.DEXO.0
COUNT *ControllerTags".
OuT — Interfaz_MO1[0]

Segmento 5: RESET COMANDOS

%DHE2 DEX14.0

"MD"
COMANDO."0D_
ouT

Fig. 43 — Funcion Reset (M01)
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6.2.3 DB VARIABLES — TRANSPORTE

Se trata de un bloque donde se recogen todas las variables que se usan dentro de la
rutina principal de cada transporte. Estas variables se han dividido en arrays de distinto
tamanfo. Las variables utilizadas son:

e ALARMAS: Array de tamaiio

e DIG_IN: Array de tamafio

e DIG_OUT: Array de tamafio

e COMANDOS: Array de tamafio

e MEMORIAS: Array de tamaiio

e ESTADOS: Array de tamano

e TEMPORIZADORES: Array de tamaiio

Estas variables se han creado especificamente para cada transporte y se han mapeado
en las respectivas rutinas principales.

A continuacidn, se adjunta las variables internas usadas en los distintos transportes para
la activacion de las sefiales fisicas.

Las variables adjuntadas correspondes al transferidor MO1 de la linea:

MO01 [DB2]
01 Propiedades
Nombre MO1 Niimero 2 Tipo DB Idioma DB
Numeracion Automatico
Titulo \Autor |C i Familia
ersién 0.1 1D personaliza-
da
Nombre Tipo de datos |Offset Valor de q Accesible Es- isible en Valor de P
cia desde crib- HMI Engi- ajuste sion
HMUOPC |ible neering
UA desd
e
HMI/
OPC
UA
W Static
w DIG_IN Array[0..31] of (0.0 False True True True False
Eool
DIG_IN[O] Bool 0.0 false False [True True True False Fotocélula 1_1
DIG_IN[1] Bool 0.1 false False [True True True False Motor_Activo_1
DIG_IN[2] Bool 0.2 false False [True True True False Detector Arriba
DIG_IN[3] Bool 0.3 false False [True True True False Detector Abajo
DIG_IN[4] Bool 0.4 false False [True True True False Selector
DIG_IN[5] Bool 0.5 false False [True True True False Pulsador OP1
DIG_IN[6] Bool 0.6 false False True True [True False Motor_Activo_2
DIG_IN[7] Bool 0.7 false False True True [True False Fotocélula 1_2

Fig. 44 — Variables DIG_IN utilizadas (M01)

w DIG_OUT Array[0..31] of |4.0 False True True True False
Bool
DIG_QUT[O] Bool 4.0 false False [True True True False Marcha 1
DIG_OUT[1] Bool 4.1 false False [True True True False (Gire Reverse
DIG_OUT[2] Bool 4.2 false False True True True False Cilindros Activos
DIG_OUT[3] Bool 4.3 false False True True True False Cilindros Abajo
DIG_COUT[4] Bool 4.4 false False True True True False Marcha 2

Fig. 45 — Variables DIG_OUT utilizadas (M01)
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w ESTADO Array]0..31] of 8.0 False True True [True False
Bool
ESTADO[O] Bool 8.0 false False [True True [True False Inicio
ESTADO[1] Bool 8.1 false False True True [True False Reset
ESTADO[2] Bool 8.2 false False [True True [True False /A posicion Carga
ESTADO[3] Bool 8.3 false Falze [True True [True False Espera Carga
ESTADO[4] Bool 8.4 [false False [True True [True False (Carga
ESTADO[5] Bool 8.5 [false False (True True [True False Bajar
ESTADO[6] Bool 8.6 [false False (True True [True False Espera Descarga
ESTADO[T] Bool 8.7 false False (True True [True False Descarga
ESTADO[3] Bool 9.0 false False [True True [True False Subir
Fig. 46 — Variables ESTADO u
w COMANDO Struct 14.0 False [True True True False
00_ Bool 14.0 false False [True True [True False Marcha 1
01_ Bool 14.1 false False True True [True False IActivacion Cilindros
02_ Bool 142 false False [True True True False Bajar Cilindros
03_ Bool 14.3 false False [True True [True False Marcha 2
w MEMORIA Struct 16.0 False [True True True False
00_ Bool 16.0 false False True True True False iCarga/Descarga
01_ Bool 16.1 ffalse False [True True [True False
Fig. 47 — Variables COMANDO utilizadas (M01)
| w MEMORIA |Struc: ‘16.0 | |Fa\se I‘lrue |True I‘[rue |Fa|5e |
| 00_ |Bonl ‘16 0 |false |Fa\se I‘lrue |Tme I‘I’rue |False |(argaIDescarga
Fig. 48 — Variables MEMORIA utilizadas (M01)
w TIEMPO Struct 24.0 False [True True [True False
w 00_ IEC_TIMER 24.0 False [True True [True False Tiempo Bisqueda Plato Ducha
PT [Time 280 [T#0ms False [True True [True False
ET [Time 32.0 [T#0ms False [True [False True False
IN Bool 36.1 false False [True True [True False
Q Bool 36.2 false False (True [False [True False
- 01_ IEC_TIMER 40.0 False (True True [True False [Tiempo Carga
PT [Time 44.0 (T#0ms False [True True [True False
ET [Time 458.0 (T#0ms False [True [False |True False
IN Bool 52.1 false False [True True [True False
Q Bool 52.2 [false False (True [False True False
w 02_ IEC_TIMER 56.0 False (True True [True False [Tiempo Subida
PT [Time 60.0 [T#0ms False [True True [True False
ET [Time 64.0 [T#0ms False [True [False True False
IN Bool 68.1 false False [True True [True False
Q Bool 68.2 false False [True [False [True Falze
w 03_ IEC_TIMER 720 False (True True [True False [Tiempo Bajada
PT [Time 76.0 [T#0ms False [True True [True False
ET [Time 80.0 [T#0ms False [True [False True False
IN Bool 84.1 false False [True True [True False
Q Bool 84.2 false False [True [False True False
w 04_ IEC_TIMER 85.0 False (True True [True False Tiempo Descarga
PT [Time 92.0 [T#0ms False [True True [True False
ET [Time 96.0 [T#0ms False [True [False True False
IN Bool 100.1 false False [True True [True False
Q Bool 100.2 false False (True [False [True False
w 05 IEC_TIMER 104.0 False (True True [True False [Tiempo Memoria
PT [Time 108.0 [T#0ms False [True True [True False
ET [Time 112.0 [T#0ms False [True [False True False
IN Bool 116.1 false False [True True [True False
Q Bool 116.2 [false False (True [False [True False
w 06_ IEC_TIMER 120.0 False (True True [True False [Tiempo Carga/Descarga
PT [Time 1240 [T#0ms False [True True [True False
ET [Time 128.0 [T#0ms False [True [False True False
IN Bool 1321 false False [True True [True False
Q Bool 1322 false False [True [False True False
w 07_ IEC_TIMER 126.0 False (True True [True False [Tiempo Pulsador
PT [Time 1400 [T#0ms False [True True [True False
ET [Time 144.0 [T#0ms False [True [False True False
IN Bool 148.1 false False [True True [True False
Q Bool 1482 false False (True [False [True False

Fig. 49 — TIEMPOS utilizados (M01)
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w TIEMPO_ALARMA Struct 152.0 False True True True False

w 00_ IEC_TIMER 152.0 False True True True False |Alarma Descarga
PT Time 156.0 T#0ms False True True True False
ET Time 160.0 T#0ms False True False[True False
IN Bool 164.1 false False True True True False
Q Bool 164.2 false False True FalseTrue False

w 01_ IEC_TIMER 168.0 False True True [True False {Alarma Fallo Variador 1
PT Time 172.0 T#0ms False True True True False
ET Time 176.0 T#0ms False True False[True False
IN Bool 180.1 false False True True True False
Q Bool 180.2 false False True False True False

w 02_ IEC_TIMER 184.0 False True True True False |Alarma Carga
PT Time 188.0 T20ms False True True True False
ET Time 192.0 TE0ms False True FalseTrue False
IN Bool 196.1 false False True True True False
Q Bool 196.2 false False True False[True False

w 03_ IEC_TIMER 200.0 False True True True False |Alarma Falle Variador 2
PT Time 204.0 T#0ms False True True [True False
ET Time 208.0 T20ms False True FalseTrue False
IN Bool 2121 false False True True True False
Q Bool 2122 false False True False True False

Fig. 50 — TIEMPOS para las ALARMAS utilizados (M01)
6.2.4 RUTINA PRINCIPAL — TRANSPORTE

Todos los transportes del sistema siguen la misma estructura, aunque no todos
funcionan con la misma secuencia. La estructura se divide en los siguientes apartados:

e Modos de funcionamiento y reset

e Llamada al bloque IN/OUT del transporte
e Alarmas

e Estados

e Temporizadores

e Memorias

e Comandos

e Salidas

Modos de funcionamiento y reset

El primer segmento de la rutina principal de cada uno de los transportes corresponde al
modo de funcionamiento del sistema. Las dos opciones que hay son el modo automatico
y el modo manual. Estos se activan/desactivan desde la pantalla de operador. El modo
automatico solo funciona con la linea en general, es decir, no es posible poner en
automatico transportes independientemente. Ademas, para que este modo funciones
no puede estar activa ninguna alarma del sistema. Sin embargo, el modo manual si es
posible ejecutarlo para cada transporte independientemente desde la pantalla de
manuales que se encuentra en la pagina 80 del proyecto.

El modo manual, actia como un semiautomatico, es decir, el transporte se mueve
manualmente hasta llegar el sensor correspondiente que realiza su parada.
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Segmento 1: MODO MANUAL/AUTOMATICO

%DB1.DEX204.0
“ControllerTags™. %DB1.DBX100.1
Pupitre_01 “ControllerTags™
Auto ManAute_M[1]
X te—
%D81.DBX204.2
“ControllerTags™. “%DB1.DBEX1001
Pupitre_01 "ControllerTags™.
Manual ManAuto_M[1]
{ | (R }—t
Segmento 2: RESET
%M1.0 i
“FirstScan”™ “MO01_Reset"
| | EN ENO
“%DB5 DBX0.4
“HMI"IN_HMI[4]
1|
11

Fig. 51 — Modos de funcionamiento (Automatico / Manual)

Llamada al bloque IN/OUT

En este apartado lo Unico que se realiza es una llamada a los bloques de IN/OUT y reset
de cada transporte con el objetivo de que todas las entradas y salidas se encuentren
dentro de la rutina principal y asi el proceso se realice correctamente.

Como se ha comentado anteriormente, el bloque de reset actuaria cuando el operario
decide enviar la orden de resetear el sistema a través de la pantalla o cuando por
cualquier circunstancia el transporte ha vuelto el estado de inicio.

Segmento 3: LLAMADA A IN/OUT

®FC2
"MO1_INjOUT"

Fig. 52 — Llamada a la funcién IN/OUT del transporte (M01)

Alarmas

Apartado de segmentos encargado de realizar la seguridad del sistema. En el momento
en el que se activa cualquier alarma ocurrida en alguna parte de la instalacidn, el
automatismo de la linea deja de funcionar por seguridad.

Estas alarmas se han configurado como un SET, es decir, hasta que no se realice un reset
general de la linea, las alarmas activas no desaparecerdn, por tanto, la linea seguird
parada.

Existen varios tipos de alarmas para cada transporte:
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e Alarma general

e Alarma de carga

e Alarma de descarga

e Alarma fallo variador 1

e Alarma fallo variador 2 (En el caso de los reenvios que tienen dos motores)
e Alarma de modo manual

Por otra parte, aunque no se ha programado dentro de los segmentos de alarma por
necesidad del cliente, dentro de la rutina principal de PUPITRE, se encuentra un
segmento donde si se pulsa una seta de emergencia, la linea se para automaticamente,
apareciendo en la pantalla HMI el mensaje ‘PARADA DE EMERGENCIA’.

Segmento 5:

SWAP

EN —
%DB2 DEW12 %DB5.DBW2210
IN “HMI". Alarma_
our — Mot

Fig. 53 Traspaso de las alarmas a una variable para mostrarlas por pantalla.
e Alarma general

Se activa cuando cualquier alarma de las mencionadas anteriormente del sistema ha
sido activada debido a un error en la secuencia de un transporte, realizando un paro en
la linea.

Segmento 4: ALARMAS
ALARMA GENERAL

%DB2 DBX12.5 %DB2_ DBX12.0
"MO1"ALARMA[S] “MO1".ALARMA[O]
i | {5 }—
%DB2.DBX12.1
"MOT".ALARMA[1]
|
%DB2.DBX12.3
"MO1".ALARMA[3]
|
%082 DBX12.4
"MO1".ALARMA[£]
i |
%DB2 DBX12.6
"MO1"ALARMA[E]
i |
Segmento 6: Alarma General M01
ACTIVAR TAGS ALARMA GENERAL
%DB1.DBX116.1
%DB2 DBX12.0 "ControllerTags™.
"MO1" ALARMA[O] Alarmas_M[1]
| | { }—

Fig. 54 — Alarma general
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e Alarma de descarga

La activacién de esta alarma se produce cuando en modo automadtico, durante 7
segundos de secuencia el transporte que deberia estar descargando sigue detectando
la fotocélula de carga, es decir, puede ser que el tablero haya quedado atrapado o
directamente no haya movido las rodilleras.

ALARMA DESCARGA

PRDB2 DBX152.0

"MO1" TIEMPO_
ALARMAT00_"
%DB2.DBX12.0 %DB2.DBX8.7 %DB2 DBX07 TON %DB2DBX12.4
"MO1"ALARMA[O] "MO1"ESTADO[7]  "MO1"DIG_IN[7] Time "MO1" ALARMA[4]
1 i | I | IN Q—{sF—
ET —-.
%DB5.DBD532
"HMI" Tiempo_
Alarma_

Descargal1] PT

Fig. 55 — Alarma de descarga (M01)

e Alarma fallo de variador 1y 2

Se activa cuando una vez le llega la sefial al respectivo variador correspondiente al
transporte, pasados 2 segundos, este no ha realizado el movimiento del motor. Esto
puede ser, por un mal cableado o porque la secuencia se ha adelantado.

Segmento 8: Alarma Fallo Variador 1 (Rodillos)

ALARMA FALLO DEL VARIADOR 1

P#DB2.DBX168.0
"MO1" TIEMPO,
%DB2 DBX14.0 ey T
ey ALARMAOT_
%DB2DBX12.0  COMANDO"00_  %DB2.DBX0.1 TON %DB2.DEX12.3
"MO1" ALARMA[O] "MO1".DIG_IN[1] Time "MO1"_ALARMA[3]
1 i | /1 IN Q {SF—
ET— .
“%DB5.DBD276
"HMI" Tiempo_
Alarma_
FallgVariader[1] PT

Segmento 10: Alarma Fallo Variador 2 (Correas)

ALARMA FALLO DEL VARIADOR 2

P#DB2_DBX200.0

“MOT"TIEMPO_
%DB2 DEX14.3 ALARMA 03,
"MO1”
%DB2 DEX12.0 COMANNDO.'US_ %DB2_ DEX0.6 TON %DB2.DBX12.6
"MO1" ALARMA[D] “MO1" DIG_IN[6] Time “MO1" ALARMALS]
1 11 1./1
4 11 /1 IN Q— s}
ET— .-
“%DB5 DBD280
"HMI" Tiempo_

Alarma_
FalloVariador[2] PT

Fig. 56 — Alarma fallo variador (M01)
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e Alarma de carga

Esta alarma se activa cuando en modo automatico, pasados 7 segundos la fotocélula al
final del transporte no ha detectado la llegada del tablero. Esto podria pasar si el tablero,
por ejemplo, se queda estancado a mitad de trayecto.

Segmento 9: Alarma Carga

ALARMA CARGA

PEDB2.DBX184.0
"MOT".TIEMPO_
ALARMA"02_"
%DB2DBX12.0  %DB2.DBX8.A %DB2.DBX0.0 TON %DB2.DEX12.1
"MO1"ALARMA[0] "MO1"ESTADO[4]  "MO1"DIG_IN[O] Time MOT".ALARMA[1]
it | | /1 IN Q {$—
%DB5.DBD20 =

"HMI" Tiempo_
Alarma_Carga[1] PT

Fig. 57 — Alarma de carga (M01)

¢ Alarma de modo manual

Cuando la linea se pone en modo manual, se activa una alarma con el titulo de ‘Alarma
de manual’, informando que la linea no se encuentra en modo automatico. Esta alarma
solo es informativa, no produce una parada de la linea.

Segmento 11: Alarma Manual

ALARMA DE MANUAL

%DB2 DBX14.0

%DB1.DBX100.1 “MOT".
“ControllerTags™. ~ COMANDO."00_ %DB2.DBX12.5
MznAuto_M[1 "MO1"ALARMA(S]
% 1} (5 —
%DB1.06X2042 | %DB2DBX14.3
“ControllerTags™. MO
Pupitre_01. COMANDO."03_
Manual -
] L ] L
1T LI}
%DB2 DBXB.3 %DB2 DBX8.6
"MO1"ESTADO[3]  "MO1"ESTADO[6]
] ]
4 1

Fig. 58 — Alarma de manual

Estados

Parte del sistema que se encarga de la secuencia del sistema, es decir, en esta parte se
decide que funciones debe realizar la linea en cada momento de forma secuencial. Se
ha omitido la parte de transiciones, es decir, no se han realizado segmentos que activen
las transiciones, sino que directamente las condiciones para activar una transicién se
han colocado para activar o desactivar directamente la etapa correspondiente.

Como se ha nombrado anteriormente, existen se divide en tres tipos de transportes, vy,
por tanto, con diferente secuencia.
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e Transporte general

Este tipo de transporte consta de 7 estados diferentes que se van activando de forma
secuencial. Al final de la explicacién se mostrara un grafect en la pagina 75.

En primer lugar, se encuentra el estado 0, denominado ‘INICIO’, donde las condiciones
para que se cumpla es que la secuencia se encuentre en modo manual o con alguna
alarma activa, es decir, la linea esté parada.

Segmento 11: ESTADO 0
ESTADO 0 - INICIO

%DBE.DEX12.0 %DEE DEKE.D
"MOZ" ALARMAID] "M03" ESTADOID]
i} {5 —
%DE1.DEX204.6
®DE8 DEXKE4 SDBE DEXE T “ControllerTags™.
"MO3".ESTADO[4] “MO3"ESTADO[7]  Pupitre_O1.Faro
171 ] 7L ] L
I/I I/I LI |
Segmento 12: ESTADOS
ESTADO O - INICIO
®DE1.DEXZ042  %DE1.DEXZ044
w0E1 DEX100.3 “ControllerTags™. “ControllerTags™.
LDAS DENE.O “ControllerTags™. Fupitre_01. Fupitre 1. LDAS DEXE.O
“MO3"ESTADO[D]  ManAuto_MI3] hianua E “M03" ESTADO[D]

— | 1 | 1 {R}—

%DB8.DEXE.1
"M03"ESTADOI1]

L——{s}——1

Fig. 59 — ESTADO 0 - INICIO (MO03 - Transporte General)

Seguidamente, el estado 1 ‘RESET’, estado donde se han reseteado todas las alarmas,
estados, memorias, interfaces y comandos del sistema. Por tanto, el sistema ya puede
comenzar a funcionar.

Segmento 13: Reset

ESTADO 1 - RESET

%DB1.DBX204.2
%DB1.DEX100.3  “ControllerTags”.
*%LDBE.DEXE.0 “controllerTags" Fupitre_01. %DBE.DENE 1 RFC16
"MO3"ESTADO[O]  ManAuto_M[3] Manuzl "MO3" ESTADOI1] MO3_Reset”
11 ] L 1.1 ] L
Vi 11 s 11

T—EN ENO—

“%DBA.DEXE.1
“M03".ESTADOI1]

Rb—i

%DBA.DEXE.2
“MO03".ESTADOLZ]

sh—

Fig. 60 — ESTADO 1 — RESET (M03)

A continuacion, el estado 2 ‘C.I’ (condiciones iniciales), estado donde se realiza una
busqueda del tablero, es decir, durante 10 segundos, el tablero avanza al siguiente
transporte si este se encuentra vacio, y pasa a modo carga o descarga. Si la siguiente
rodillera esta ocupada, el transporte se queda quieto hasta pasar a modo carga.
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Segmento 14: Basqueda
ESTADO 2 - BUSQUEDA DE PLATO DUCHA

DE1 DEX204.2
%DE10DBX1003  “ControllerTags". %DBA.DAXI6.2
DBARDEXEO  “ControllerTags” Pupitre_01 LDAR DAXE2 LDBS DAX0.0 *MO3" TIEMFO. “LDEE DAXE 2
"MO3".ESTADOD] ManAuto_M[3] Manuzl "MO3TESTADO{Z]  ~MO3DIG_IN[0] oo “Mo3"EsTADC{Z]
1 11 1/ 1 | 1L {
—1 1T i1 1 r 1T {rR}—
%DB4.08X0.0 %088 DAXE 3

"MO2".DIG_IN[B] | "MO3"ESTADOI3

s

“=DBE.DEX0.0 *DBE.DEXE2 “SDET DEXS.1
"MOFDIE_NID] "MOITESTADOIZ] | -controllertags”.
——{ R }——| Interfaz_Mo[1]

®DE3.0BXE6
“Mo3" ESTADOIE]

—Ash—

%DE1DEX4.0
“ControllerTags™.
Interfaz_wo3[o]

—{s p—

Fig. 61 — ESTADO 2 - ‘C.l.” BUSQUEDA DEL PLATO DE DUCHA (M03)

En el estado 3, ‘ESPERA CARGA’, el tablero se queda parado correspondiente hasta
cumplir las condiciones de las interfaces de carga. Por otra parte, también se debe
cumplir que el transporte anterior se encuentre en modo carga/descarga y ausente de
alarmas. Una vez se cumplen y la secuencia avanza, el transporte pasa a modo carga.

Segmento 15: Espera Carga

ESTADO 3 - ESPERA CARGA

WOE1.DEX204.2
‘%D81 DBX100.3 “controllerTags”. &DBE1 DEX116.2 %DB1 DEX100.2 &DBE1 DEX2 0
LDBEEDEXE.0 “ControllerTags". Pupitre_01 ®DBEDENE.3 "gontrollerTags™.  “ControllerTags”.  “ContrallerTags™. %DBEDEXE.3
Moz EsTapOlo]  ManAuto_M[3] Manual Mo .£sTaDo[s]  Alarmas_M[2] ManAuto_M[2] interfaz_M02(0] w0z EsTADOIE
1 11 14 ]
—it | | 4, | ——1 i} i} {Fp—
%=DB8 DEXE 4

"MOF ESTADOL4]

5h—

*DE1.DBX2.0
“ControllerTags”.
Interfaz_mo2[0]

R}—

Fig. 62 — ESTADO 3 — ESPERA CARGA (MO03)

Una vez se cumplen las condiciones necesarias, se cumple el estado 4, ‘CARGA’, donde
el transporte comienza la carga del tablero hasta que este llega al final y es detectado
por la fotocélula. Cuando termina la carga de la cinta, este pasara a espera descarga.

Segmento 16: Carga
ESTADO 4 - CARGA

"LDE1.DEX204.2
%DE1.DEX1003  “ControllerTags”. %DBS.DEX52.2
%DE8.DEXE.0 “ContrallerTags”. Fupitre_01. =DB8.DEXE4 "MO3" TIEMPO. %DEE.DEXE.4
“MO3" ESTADD[D] Manauto_M[3] Manual MO ESTADD[4] 0o “MO3"ESTADO{4]

Vi X Vi | ——t"—

%DB8.DEXE.S5
"MO3"EsTADOLS]

—{s}——

Fig. 63 — ESTADO 4 — CARGA (MO03)
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El estado 5, ‘PARO CARGA’, en este tipo de transporte solo se encuentra de pasada, es
decir, no se realiza ningun tipo de paro, ya que el temporizador se encuentra a 0
segundos, aunque si que activa la interfaz de que el transporte esta listo para cargar.

Segmento 17: Paro Carga

ESTADO 5 - PARO DESCARGA

®DE1.DEX204.2
®DE1.DEX100.3 “ControllerTags”.
%DBE.DENED “ContraollarTags”.

"Mo3"EsTADO[o]  ManAuto_Mi3]

4 1 |

%DBEDEXNES.2
Fupitre_01. LD BE DEXES “MO3"TIEMPO. %LDESDEXES
Manua "M03" EsTADOIS] ‘03_g “MO3" ESTADO(S]

7 '

*.D B8 DEXE.6
MO ESTADOIE]

—As}—

BDE1.DEX4.0
“ControllerTags".
Interfaz_mo3[o]

(5]

Fig. 64 — ESTADO 5 — PARO CARGA (MO03)

Posteriormente, en el estado 6, ‘ESPERA DESCARGA’, el transporte vuelve a quedar
parado hasta que se cumplan las condiciones necesarias y la linea avance. En este estado
se debe cumplir la interfaz de descarga y que el siguiente transporte se encuentre en
modo espera carga y sin ninguna alarma activa. Una vez cumplidas las condiciones, el
transporte pasara a carga o descarga dependiendo de si el transporte anterior se
encuentra vacio u ocupado. Es decir, la carga tiene prioridad sobre la descarga, si la
rodillera anterior se encuentra vacia, el transporte realizara la descarga del material, sin
embargo, si el transporte anterior se encuentra ocupado, entonces la cinta
transportadora realizara la carga del tablero.

Segmento 18: Espera Descarga

ESTADO 6 - ESPERA DESCARGA

%DE1 DEX204.2

%DE1DEX1003  “ControllerTags”. %DE1DEX100.4  %DB1DEX1164 %DE1.DEXE.1

®DB8 DEXE.0 “GontrallerTags”. Fupitre_01. %DBEDEXE.S controllerTags”.  “ControllerTags™.  “controflerTags”. “IEC_Timer_o_ %LDBE.DEXE.6
“MOT ESTADOIO]  ManAuto_M[3 Manuz! “MO3"ESTADOIS]  ManAuto_M[4] Alarmas_M[4] Interfaz_Mo4{1] DB_147.Q “MO3 ESTADO[S]
1 1L 11 1
—Vt 1 | i/} | P—— | 4 { } T { } {rR}—1
_BDE9DEX00 | 5pg1pEX1002  EDETDEX1162  %DE1.DEXZO
MO4.DIG_INIO! | -ControllerTags™.  “ContrallerTags”.  ~ControllerTags™. LDBEDEXE.3
—— Manauto_miz] Alarmas_MI2 Interfaz_MO2[0)  "MOZ ESTADOI3
I 171 I (s
—t 1} 1T 1%

DE1.D8X1002
“ControllarTags"
ManAuto_M[2]

—1

“&DB1 DEX116.2
*ControllerTags”.
Alarmas_M([2]

—

%DB1.DEX2.0
“controllertags”.

1

%DE1.DEX6.1
“ControllerTags™.

interfaz_MO4{1

——{r}—

%DBEDEXET
M3 ESTADO[7]

sh—

®DE1.DEXE.1
“ControllerTags".
Interfaz_to3[1]

s5b—

Fig. 65 — ESTADO 6 — ESPERA DESCARGA (M03)

Por ultimo, el estado 7, ‘DESCARGA’, la rodillera realiza la descarga del producto al
siguiente transporte y vuelve al estado 3, espera carga.
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Segmento 19: Descarga

ESTADO 7 - DESCARGA LINEA

%DB1.DEX204.2

%DE1.DEX1003  “ControllerTags”. =DB8.DEX100.2
%DBS.DBXE.0 “ControllerTags”. Pupitra_01. %DES.DEXET “MO3" TIEMFO. “%DBS.DEXE.7
"MDI"ESTADO[D]  ManAuto_M(3] Manua "MO3"ESTADO[7] 040 “M03"ESTADO[T]
] /L ]l L 1/L l
1/ 1F 171 | —— ——F—-r——
%DBS.DEXE.4 %DES.DBXE3
"MO3"ESTADOI4]  "MO3"ESTADOIS]
"l sh—
D1 DEXS.1
“ControllerTags”.
Interfaz_M03[1]

Fig. 66 — ESTADO 7 — DESCARGA (MO03)
e Puesto de trabajo

La secuencia de este tipo de transporte, es igual a la del transporte general, pero aqui si
tiene funcion el estado de ‘PARO CARGA’, el transporte se queda quieto debido a que
se estd realizando algun tipo de operacion en él, como puede ser desmoldeo, limpieza,
pintura o llenado del molde. En estos transportes se encuentra una botonera, donde el
operador tiene que confirmar pulsando sobre ella para que la secuencia pueda avanzar.

Segmento 17: Paro Carga

ESTADO - PARO DESCARGA

%DB1.DBX204.2
%DB1DBEX1004  “ControllerTags™. %DB5 DBX2196.3 %DBYDBXBA 2
%DB9.DEXB.0 “ControllerTags™ Pupitre_01 %DB9 DBXB.S5 “HMI™EN_Puls_ “MD4” TIEMPO, %DBY.DBXB.5
"MO4" ESTADO[0] ManAuto_M[4] Manual "M04" ESTADO[5] Conf[3] 030 “M04" ESTADO[5]
1}

4t {1 It 1 1 | | {RfF—

%DBY.DBXB.6
“M04" ESTADO[6]

§—

%DBSDBX21963  %DBI.DBX682
HMIENPuls. "MO4"TIEMPO.
Conf[3] 02"

—

%DB1.DBX6.0
“ControllerTags".
Interfaz_MO4[0]

Fig. 67 — ESTADO 5 — PARO CARGA (M04 — Puesto de Trabajo)

En la pantalla de operador se habilitar/deshabilitar si se desea que los puestos de trabajo
funcién como tal, es decir, si se desactivan estos actuarian como un transporte normal.

Esta es la Unica diferencia entre el puesto de trabajo y un transporte general.
e Reenvio

El funcionamiento de estos transportes es parecido a los generales, pero existen
variaciones. Debido a que estas rodilleras deben cambiar de direccion en la linea,
constan de unos bancalinos ajustados a unos cilindros que suben y bajan cuando son
necesarios en la linea y un segundo motor que activan las correas que transportan el
tablero a la siguiente rodillera. Por tanto, se afiaden dos estados, ‘SUBIR’ y ‘BAJAR’.

El primer estado, ‘INICIO’ y el segundo, ‘RESET’, funcionan igual que un transporte
general.

En el estado 2, ‘C.l’, estos transportes se ponen en posicion reposo,
independientemente si el transporte se encuentra cargado o no. En el caso de los
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trasferidores cambia el proceso. Los que reciben el material de manera horizontal (M08,
M15, M29, M50) tienen la condicién en la busqueda que los cilindros permanezcan
abajo, cargando con rodillos y descargando con correas, mientras que los que reciben el
material de manera vertical (M01, M10, M22, M41) actuardn, al contrario, es decir, se
encontraran con los cilindros arriba, cargando con las correas y descargando con los
rodillos.

Segmento 15: A posicion Carga

ESTADO 2 - A POSICION CARGA

%DB1.DBX204.2
*ControllerTags"
Pupitre_01 %DBISDBXB2  %DB15DBX0.0
Manual "MO8" ESTADO[2]  "MOS"DIG_IN[0]
1

| ——

“%DB1.DBX101.0
“ControllerTags"
ManAuto_M(8]

%DB15.DEX38.2
*MOS" TIEMPO.
'00_"Q
11

I

%DB15 DBXB.0
"MO8" ESTADO[0]
4

%DB15 DBX0.5
MO8 DIG_IN[5]

4

%DB15.DBXB 2
"MO8" ESTADO[2]

{Rp—

11 14
T 11 4

T 1
*iDB12.DEX0.0
*MO7" DIG_IN[O]

%DB15.DBX8.3

"MOS" ESTADO[3]

S p—i

%DB15.DBX0.0 %DB15.DBX8.2
“"MOS"DIG_IN[C] “"MO8™ESTADOI2]

S N w—

%DB1.DBX14.1
“ControllerTags"
Interfaz_M08[1]

[y —
%DB15 DBX8.6
"MO8" ESTADO[6]

——s—

°%DB15.DBX38.2
"MOB".TIEMPO.
"00_".Q "MOB" DIG_IN[5]

e R

%DB15.DBX0.5

%DB1.DEX14.0
“ContrallerTags”.
Interfaz_MO8[0]

L {sp—

Fig. 68 — ESTADO 2 — A POSICION DE CARGA (M08 - Reenvio)

El estado de ‘ESPERA CARGA’, funciona exactamente igual que lo comentado en el
apartado anterior.

Seguidamente se activard el estado de ‘CARGA’ de la misma manera que todos los
transportes, con rodillos o correas, segun el transporte correspondiente.

En el siguiente estado, el estado 5, ‘SUBIR’ o ‘BAJAR’, como hemos comentado
anteriormente, segun si la carga se tiene que realizar con un tipo de reenvio u otro, este
activard tendrd activo la subida o bajada de los cilindros antes de ejecutar la carga, es
decir, deberan estar en posicion de reposo para cargar.

Por tanto, en los reenvios M08, M15, M29 y M50, se activard el estado de ‘BAJAR’ para
que el transferidor se encuentre a la misma altura que el transporte anterior y en los
transferidores M01, M10, M22 y M41, se activara el estado de ‘SUBIR’ por el mismo
motivo.
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Segmento 18: Subir

ESTADO 5 - SUBIR CILINDROS

‘“Control de una linea automatizada’”’

%DB1.DBX2042

%DB1.DBX101.0 "ControllerTags" %DB15 DBX70.2

%LDB1SDBX80  “ControllerTags” Pupitre_01. %DB15 DBX8 5 “MOE" TIEMFO %DB15.DBX85
"MOB"ESTADO[0] ~ ManAuto_M[E] Manual “MO0B".ESTADO[S] ‘02" "MOB".ESTADO[S]
—1 1 | i1 i A —F—Ar}—
%DB15.DBX8.6
"MOS" ESTADO[6]
——ois }——
%DB1.DBX14.0
“ContrellerTags”
Interfaz_MOS[0]
—{s }——
Fig. 69 — ESTADO 5 — SUBIR CILINDROS (M08 — Reenvio en forma horizontal)
Segmento 18: Bajar
ESTADO 5 - BAJAR CILINDROS
%DB1.DBX204.2
%DB1 DBX101.2 "ControllerTags" %DB16 DBX86.2
%DB16.DBXB.0  “ControllerTags". Pupitre_01 %DB16.DBXB.5 "M10"TIEMPO. %DB16.DBX8.5
“M10"ESTADO[0]  ManAuto_M[10] Manual “M10".ESTADO[5] "03_Q “M10".ESTADOI[S]
—1 i | i1 | — i | {R}—
%DB16.DBX8.6
“M10".ESTADO[E]
—or s }——
%DB1.DBX18.0
“ContrellerTags”.
Interfaz_M10[0]
s }——

Fig. 70 — ESTADO 5 — SUBIR CILINDROS (M10 — Reenvio en forma vertical)

A continuaciéon, ‘ESPERA DESCARGA’ y ‘DESCARGA’ funcionan exactamente que los
transportes generales, siendo la Unica diferencia que, en la descarga, dependiendo del
reenvio, este descargara con los rodillos o con las correas.

El dltimo estado, el estado 8, vuelve a ser lo mismo que el estado 5, es decir se cumplira
o el estado de ‘SUBIR’ o el estado de ‘BAJAR’, pero viceversa, es decir, si en el estado 5
se ha ejecutado el estado de subir ahora se realizard el de bajar o al contario. Una vez
cumplido el estado, este pasara a ‘ESPERA DESCARGA'.

Temporizadores

En esta parte del proyecto se han programado los diferentes temporizadores usados en
la rutina principal. De esta forma las salidas de los temporizadores se mapean dentro de
sus respectivas transiciones para completar el ciclo del estado correspondiente.

Los temporizadores implicados en el sistema son los siguientes:
e Temporizador de carga

Cuando el transporte entra en cargay justo detecta la fotocélula, el temporizador cuenta
hasta 200ms, ejecutando asi la parada del tablero.
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Segmento 23: Tiempo Carga

TIEMPO CARGA

P#DB15.DBX42.0
"MOB" TIEMPO.
01"

%DB15.DBX8.4 %DB15_DBX0.0 TON
"MOS"ESTADO[4]  "MOB".DIC_IN[0] Time

— -]
%DB5.DBD2324
"HMI" "Tiempo

MO8 — pp

o

Fig. 71 — Temporizador de carga (200 ms)
e Temporizador de descarga

Una vez la rodillera comienza a descargar, el temporizador se activa hasta contar 3
segundos. Una vez pasan los 3 segundos, el transporte se encuentra descargado.

Segmento 26: Tiempo Descarga

TIEMPO DESCARGA LINEA

P2#DB15 DBX90.0
"MOE".TIEMPO.
"ga

%DBISDBXB7  LDB15DBX0S TON
“MOg"ESTADO[7]  "MOS".DIG_IN[S] Time
] L 1/L
17T 14 IN Q
%DB5.DBD1584 T
“HMI" Tiempo,

De;carga[ST PT

Fig. 72 — Temporizador de descarga (3 seg)
e Temporizador de busqueda

Temporizador que cuenta durante 10 segundos para realizar una busqueda de las
ubicaciones de los tableros y asi la linea se encuentre en modo reposo.

TIEMPO BUSQUEDA DE PLATO DUCHA

P#DB15.DBX26.0
"MOB"TIEMFO.
"00_"

%DB15_DBX8_2 TON
"MOS". ESTADO[2] Time
f— | N Q

%DB5.DBDB16
"HMI" Tiempo_
Busqueda[8] — pr

Fig. 73 — Temporizador de busqueda (10 seg)

e Temporizador de pulsador de confirmacion

Cuando el operario pulsa sobre alguna de las botoneras, transcurre 300ms hasta que se
active el temporizador y el trasporte comience a moverse. Este temporizador se ha
realizado por seguridad, es decir, por si algin operario pulsa sin darse cuenta que el
transporte no avance.
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Segmento 24: Tiempo Pulsador Marcha

Tiempo Pulsador Marcha

PEDBEI_DBX56.0

"MO4" TIEMPO.

-0

%DBY9.DBX0.2 TON

“MO4" DIG_IN[2] Time
| IN Q
T#20ms PT ET

Fig. 74 — Temporizador de pulsador de confirmacién (10 ms)

e Temporizador subir cilindros

Cuando el tablero llega a unos de los reenvios y estos deben elevar los cilindros para
realizar el cambio de direccién, primero se tiene que cumplir un temporizador de 1
segundo cuya funcionalidad es elevar los cilindros de la maquina. Esto se ha realizado

por seguridad, ya que podrian chocar los tableros con los bancalinos si no interviene un
temporizador por medio.

Segmento 24: Tiempo Subida
TIEMPO SUBIDA

PE#DB15.DBX58.0
"MO8" TIEMPO.
"g2.
%DB15 DBX8.5 %DB15_ DBX0_2 TON
"MOZ".ESTADO[5]  "MOB".DIG_IN[2] Time
— | 1 | IN Q
ET
%DB5.DBD1812
"HMI" Tiempo_
Cilindros_
Subida[1] PT

Fig. 75 — Temporizador de subida de los cilindros (1 seg)

o Temporizador bajar cilindros

Este temporizador realiza lo mismo, pero vicersa.

Segmento 25: Tiempo Bajada

TIEMPO BAJADA

PEDB15.DBX74.0
"MOB8" TIEMPO.
g3t
%DB15.DBX9.0 %DBE15.DBX0.3 TON
"MOS" ESTADO[S]  "MOS” DIG_IN[3] Time
— | 1| N Q
ET
%DB5.DBD2132
"HMI" Tiempo_
Cilindros_
Bajada[1] PT

Fig. 76 — Temporizador de bajada de los cilindros (1 seg)
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Memorias

Se ha realizado una memoria que cumpla el tiempo de carga/descarga, es decir, entre
tablero se generan pequefios huecos y por ello, se ha realizado dicha memoria para que
se cumpla al iniciar la linea, y una vez ya iniciada la memoria queda activada. Esta no se
resetea hasta que se realice un reset general desde la pantalla del operador.

Segmento 27: MEMORIAS

CARGAIDESCARGA

P#DB15.DBX106.
0
"MO8" TIEMPO.
05 "

TON
Time

%DB15.DBX8.4
"MO8" ESTADO[4]

%DB15.DBX0.0
"MO8" DIG_IN[O]

1

TE#100ms

%DB15 DBX118.2
"MO8" TIEMPO.
"05_".Q

1 | { —

%DB15.DBX18.0
"MO8" MEMORIA.

%DB15.DBX18.0
"MO8" MEMORIA
"00_"

Fig. 77 — Memoria Carga/Descarga

Comandos

Los comandos realizados en la estructura del programa, realizan la activacién como de
los respetivos actuadores del sistema, como puede ser la rotacion de los motores y la
subida/bajada de los cilindros. Estos se pueden
manualmente (mediante el uso del HMI).

realizar automdticamente o

Como se explico en el apartado del bloque ‘IN/OUT’, en la parte de comandos se activan
las DIG_OUT [] correspondientes a cada transporte.

Segmento 28: COMANDOS
MARCHA 1

%DB1.DEX101.0

%DB1.DBX204.2
“ControllerTags”.

%DB15.DBX16.0
"MOB".

%DB15.DBXB.0  “ControllerTags" Pupitre_01. %DB15DBX82  COMANDO."00_
"MO8" ESTADO[0]  ManAuto_M[8] Manual "MOB" ESTADO][2]
1 11l 1 11
i1 i | i1 | | { F—
%DB15.DBX8.4
?ggg:mn”':ﬁ:;? "MOE" ESTADO[4]
Fupitre.01 L —
Auto
] L
T
%DB1.DBX101.0  %DB5.DBX2199.0
“ControllerTags” "HMI" Man_ %DB15.DBX0.0
ManAuto_M[8] HMI_Marcha1[8]  "MOS”DIG_IN[0]
1 11l 1
54 11 /:

%DB1.DBX204.2
“ControllerTags”
Pupitre_D1
Manual

—] —

Fig. 78 — Activacion del motor de rodillos (M08)

65



UNIVERSITAT

POLITECNICA “ ; . ”
DE VALENCIA Control de una linea automatizada

Segmento 29: Marcha 2

MARCHA 2
%DB1.DBX204 2 %DB15.DBX16.3
“%DB1.DBX101.0 “ControllerTags". "MOB".
%DB15.DBX8.0 “ControllerTags" Fupitre_01. %DB15 DBX8 7 COMANDQ."03_
"MOS8" ESTADO[0] ManAuto_M[8] Manual "MO8".ESTADO[7]
11 1 11 { }
—it 17T 11 11 1
%DB1.DBX204.0
“ControllerTags”
Pupitre_01.
Auto
11
117
%DB1.DBX101.0  %DB5.DBX2206.2
*ControllerTags" "HMI" Man_ %DB15 DBX0.5
ManAuto_M[8] HMI_Marcha2[2] "MO8" DIG_IN[5]
11 1
—t 117 11
%DB1.DBX204.2
“ControllerTags".
Pupitre_01
Manual

Fig. 79 — Activacion del motor de correas (M08)

Segmento 32: Comando Cilindros

COMANDO ACTIVACION CILINDROS

%DB1.DBX204.2 %DB2 DBX14.1
%DB1.DBX100.1 "ControllerTags™. “MO1".
“%DB2.DBX8.0 “ControllerTags™. Pupitre_01. %DB2_DBX9.0 COMANPO_'O‘I_
"MO1"ESTADO[0]  ManAuto_M[1] Manual "MO1".ESTADO[S]
4 {1 4 { | { —
%DB2 DBXB.2
:%DB‘I'DBXEM'.D “MOT" ESTADO[2]
ControllerTags™. L
Pupitre_01. 11
Auto
] L

117 %DB2.DBX83
"MO1"_ESTADO[3]

%DB2.DEXE.4
"MOT" ESTADO[4]

%DB1.DEX100.1 %DB5DBX2208.1 %DB5DEBEX2208.1

“ControllerTags™. "HMI" Man_ "HMI" Man_ %DB2 DBX42
ManAuto_M[1] HMI_Cilindres[1] HMI_Cilindres[1]  “MO1".DIG_OUT[2]
4 { | A, 4

%DB2.DBX22 .1
"MO1".ONS_
%DB1.DBX204.2 Aux[1]
“ControllerTags™.
Pupitre_01.
Manual
] L

Fig.80 — Activacion de la subida de cilindro en el transferidor (M01)
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Segmento 33: Bajar Cilindros

COMANDO BAJAR CILINDROS

%DB1.0DBX204.2 %DB2.DBX14.2
“%DB1.DBX100.1 “ControllerTags™. "MOT"
“%DB2.DBX8.0 "ControllerTags™. Pupitre_01. %DB2 DBEXBS5 COMANPO_‘OZ_
"MO1" ESTADO[O] ManAuto_M[1] Manual “MO1" ESTADO[S]
1 i | 4 I | { }—
%DB2 DBXB 6
JSDE1.DEX204.0 “MO1" ESTADO[6]
‘ControllerTags™. L
Pupitre_01 11
Auto

: : %DB2_DBXB 7

"MO1"ESTADO[7]

%DB1.DEX100.1 “%DB5DBX2208.1 %DB5.DBX2208.1

“ControllerTags™. "HMI" Man_ "HMI" Man_ %DB2 DBX4 2
ManAuto_M[1] HMI_Cilindros[1] HMI_Cilindres[1]  “MO1™.DIG_OUT[2)
1 i | {7} I |

%DB2.DBX22.2
"MO1".0ON5_
%DB1.DBX204.2 Aux[2]
“ControllerTags™.
Pupitre_01.
Manual
] L

Fig. 81 — Activacion de la bajada de cilindro en el transferidor (M01)

Salidas

En este ultimo apartado de la rutina, como se ha comentado anteriormente, los
comandos son los encargados de activar las DIG_OUT [] correspondientes, y estas se
encargan de activar las salidas fisicas del sistema para realizar el funcionamiento de los
distintos actuadores de la instalacion.

Segmento 34: ACTIVACION SALIDAS
MARCHA 1

%DB2 DBEX14.0

"MOT".
COMANDC."00_ %DB2.DEX4.0
) "MO1".DIG_OUT[O]
11

i }
LI} LN

Fig. 82 — Activacion de la salida del motor de rodillos mediante el comando marcha anterior (M01)

Segmento 35: Marcha 2
MARCHA 2

%DB2.DBX14.3
“MOT".

COMANDO."03_ %DB2 DBX4.4

) “MO1".DIG_OUT[4]

11 {

1T { —

Fig. 83 — Activacidn de la salida del motor de correas mediante el comando marcha 2 anterior (M01)
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Segmento 36: Activacién Cilindrios

ACTIVACION CILINDROS

%DB2.DBX14.1
"MOT".
COMANDO."01_ %DB2 DEX4.2
) “MO1".DIG_OUT[2]

I} (s —

Fig. 84 — Activacion de la salida cableada a la subida de cilindros (M01)
Segmento 37: Cilindros Abajo
BAJAR CILINDROS

%DB2 DBEX14.2

"MOT".
COMANDOQ."02_ %DB2.DBX4.2
) “MO1".DIG_OUT[2]
(R}
VR

Fig. 85 — Activacion de la salida cableada a la bajada de cilindros (M01)

Aqui termina la rutina principal de los distintos transportes.
6.3 PUPITRE

En esta parte del sistema se ha programado los pulsadores del HMI que accionan los
distintos actuadores de la instalacidn. Entre ellos se encuentra el modo automatico y
manual, manuales de motores y cilindros y el funcionamiento de las balizas.

Todas las variables que intervienen en la pantalla de operador se encuentran
programadas dentro de la carpeta de pupitre.

6.3.1 HMI - IN/OUT

En esta funcion del sistema, se han mapeado los distintas entradas y salidas necesarias
para actuar sobre el control de la linea mediante la pantalla de operador.

Las entradas que activan el funcionamiento del sistema son:
Modo Automatico

Bit que activa el modo automatico general del sistema.
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Segmento 1: PUPITRE ENTRADAS

®=DB1 DEX204.0
“controllermag:".

LDES.DEX0.0 Fupitra_01.
“HMI"IW_HKI[0] Auto
— |} (5}

%=DB1.DEX204.2
“ControllerTags™.
Pupitre_01.
kanua

{RF—

Fig. 86 — Activacion del modo AUTOMATICO de la linea
Modo Manual

Bit que activa el modo manual general del sistema.

Segmento 2: Manual

%=DB1.DEX204.2
“ControllerTags™.

%DE5 DEX0.1 Pupitra_01.
“HMI"IW_HMI[1] kanua
1
_| I {5}

%DBE1.DEX204.0
“ControllerTags™.
Fupitre_01.
Auto

{R}—

Fig. 87 — Activacion del modo MANUAL de la linea

Start

Bit que activa el inicio de la secuencia.

Segmento 3: Start

%DB1.DEX204.4
"controllerTag:".

LDBS5.DEX0.2 Fupitra 01
“HMI™IN_HMI[2] Aux_Pulso_cicla
1 | { }
1T 1

Fig. 88 — Activacion del START de la linea
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Seguridades OK

Bit que activa la seguridad esta correcta en el sistema.

Segmento 5: Seguridades OK

=DBE1 DEX722.1

=0T “ControflerTags”™.

E_ Rele_
SEGURIDADES_ Emergencias_

oK" oK

1 | {

1T { —

Fig. 89 — Activacion de las SEGURIDADES de la linea

Calibracion a 0 de las dos basculas desde PLC

Segmento 6: Calibracion a 0 - Primera bascula M23

D85 DEX0.6
"HMI™IN_HMI[E: MOVE
I

HQW212
*command_
3 OUT) — Register_ M2

Segmento 7: Calibracion a 0 - Segunda bascula M24

®DB5 DBX0.7

"HMI"IN_HMIT?] MOVE MOVE MOVE MOVE
; EN ENO EN ENO BN ENO EN ENO ———
620000 — IN JE— 628003 — IN S — 1650000 — N S 1650010 — N S
*Data_Wr_ *Command_ *Command_ *Command_
£ ouTy — Valus M3 £ U] — RegistE M+ 2 ouT] — Register_MI4 souT  Register M4

Fig. 90 — Calibracion a 0 de las basculas (M23 y M24)

Para las salidas lo Unico que se realiza es un retorno, para que en la pantalla HMI se
visualice como iluminado cuando uno de los botones se encuentra activo.

6.3.2 HMI - RUTINA PRINCIPAL

La funcion de este bloque cosiste en la activacién de las balizas situadas encima del
armario eléctrico:

La baliza verde significa que el sistema se encuentra funcionando correctamente.
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Segmento 1: BALIZA VERDE

®DE1 DEX204.0
'CDI‘Itrg lerTags”. %DB1.DEXF22.0 %DE1.DBX722.2
Pupitre_01. "ControllerTags”. “ContrallerTags™.
Auta “Alarma Global”® “Baliza verde"
11 11
1T 1/} { —
®DE1 DENZ04.2
“ControllerTags”.
Pupitre_01. %AAD S
Manug “Clock_THZ"
] L ] L
LI | LI |
Segmento 2:
%DB1.DEXNF22.2
“ControllerTags”. w0Q0.0
“Baliza verde” “Baliza Verds"
1 {
1T { —

Fig. 91 — Activacion BALIZA VERDE

La baliza roja significa que el sistema se encuentra en alarma/fallo.
Segmento 3: BALIZA ROJA

®DE1 DEX204.0
“ContrallerTags™. %DB1 DEXTZ20 %DEB1.DEX722 3
Fupitrz_01. “ControllerTags™. %MOS “controflerTags”.
Auto “Alarma Global® “Clock_1Hz" “galiza Roja”
| | 11 11 ¥
I LI | LI | {
%DB1 DEXTF22 1
“ControllerTags™.
Rele_
Emergencias_
(3.4
1.1
o
Segmento 4:
®DB1 DEX7223
"ContrallerTags”. w=Q01
"Baliza Roja” “galiza Roja"
11 { }
| 11 1

Fig. 92 — Activacion BALIZA ROJA
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6.3.1 HMI — DB (VARIABLES)

Como ya se ha explicado anteriormente, se trata de un bloque de datos donde se
encuentran todas las entradas y salidas necesarias del sistema.

En esta parte, se han creado todas las variables necesarias del PLC que se necesitan
posteriormente en el panel de operador.

HMI [DB5]
Nombre HMI Nimero 5 Tipo DB Idioma DB
Numeracién ‘Automatico
Titulo utor Comentario Familia
Versidn 0.1 ID personaliza-
da
HMmI
Nombre Tipo de datos |Offset  Valor de arranque Remanen- Accesible Es- |Visible en Valorde Supervi- Comentario
cia desde crib- |HMI Engi- [ajuste sion
HMI/OPC jible neering
UA desd
e
HMI
oPC
uA
w Static
w IN_HMI \Array[0..31] of |0.0 True True True |True False
Bool
IN_HMI[O] Bool 0.0 false True True True [True False Boton_Auto
IN_HMI[1] Bool 0.1 false True True True |True False Boton_Man
IN_HMI[2] Bool 0.2 false True True True |True False Boton_Marcha
IN_HMI[3] Boaol 0.3 false True True True |True False Boton_Paro
IN_HMI[4] Bool 0.4 false True True [True [True False Boton_Reset
IN_HMI[5] Bool 0.5 false True True True [True False Reset_Alarmas
IN_HMI[B] Bool 0.6 false True True True True False Calibracion a 0- M23
IN_HMI[7] Bool 0.7 false True True True |True False Calibracion a 0 - M24
Fig. 93 — Variables IN del HMI
w OUT_HMI iArray[0..31] of 4.0 True True [True True False
Bool
QUT_HMI[0] Bool 4.0 false True True True True False Auto
OUT_HMI[1] Bool 4.1 false True True [True True False Manual
OUT_HMI[2] Bool 4.2 false True True True True False Marcha
OUT_HMI[3] Bool 4.3 false True True True True False Paro
OUT_HMI[4] Bool 4.4 false True True [True True False Reset
Fig. 94 — Variables OUT del HMI
w EN_Puls_Conf Array[0..15] of |2196.0 True True True |True False
Bool
EN_Puls_Conf[0] Boal 2196.0  [false True True True [True False
EN_Puls_Conf[1] Bool 2196.1  |false True True [True |True False Hab. Selector
EN_Puls_Conf[2] Bool 2196.2 (false True True True [True False Hab. Puls. Conf. MO1
EN_Puls_Conf[3] Bool 2196.3  [false True True True |True False Hab. Puls. Conf. M04
EN_Puls_Conf[4] Bool 2196.4  [false True True True |True False Hab. Puls. Conf. M11_12
EN_Puls_Conf[5] Boal 2196.5  [false True True True |True False Hab. Puls. Conf. M26
EN_Puls_Conf[6] Bool 2196.6  |false True True [True |True False Hab. Pesaje
Fig. 95 — Variables para activar los pulsadores de confirmacion del HMI
w Man_HMI_Cilindros \Array[0..15] of [2208.0 True True True [True False
Bool
Man_HMI_Cilindros[0] Bool 2208.0 [false True True True |True False
Man_HMI_Cilindros[1] Boaol 2208.1  [false True True True |True False Cilindros Manual MO1
Man_HMI_Cilindros[2] Bool 2208.2  (false True True [True [True False (Cilindros Manual M08
Man_HMI_Cilindros[3] Bool 2208.3  (false True True True [True False (Cilindros Manual M10
Man_HMI_Cilindros[4] Bool 2208.4  (false True True True [True False (Cilindros Manual M15
Man_HMI_Cilindros[5] Bool 22085 [false True True True |True False Cilindros Manual M22
Man_HMI_Cilindros[&] Bool 2208.6  [false True True True |True False Cilindros Manual M29
Man_HMI_Cilindros[7] Boaol 2208.7  [false True True True |True False Cilindros Manual M41
Man_HMI_Cilindros[8] Bool 2209.0 (false True True [True [True False (Cilindros Manual M50

Fig. 96 — Variables para activar los cilindros manualmente del HMI
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w ALARMAS_HRI Al'ﬁlj'[o..&i] of (8.0 (T2 Trug [Trug [Truge Fal=
B0
ALARMAS_HRITE] Eool 8.0 falza Trus Trus True [True Fala & larmiz Gensral MCO
ALARMAS_HRIT1] Eool E.I fala True True True [True Faksa wlarma Gensral kO
ALARMAS_HRITZ] Bool 8.2 falsa True Trus Trug [True Falsa Alarma General MO2
ALARMAS_HMIT3] Eool B.3 faka True True True [True Fakea wlarma Gensral Mo3
ALARMAS_HRIT4] Bool 8.4 falsa True True True [True Fala Alarma Gensral i
ALARMAS_HMI]S] Eool 8.5 falza Trus Trus True [True Fala & larmiz General MOS
ALARKIAS_HMITS] Eool B.6 fala True True True [True Faksa Wlarma Gensral oS
ALARMAS_HMITT] Bool 8.7 falsa True Trus Trug [True Falsa Alarma Gensral MOT
ALARMAS_HNMITE] Eool 9.0 faka True True True [True Fakea wlarma Gensral MoE
ALARMAS_HMITE] Bool 9.1 false True True True [True Fala alarma Genaral M09
ALARMAS_HKIT10] Bool 9.2 falsa True Trug Trug True Faka Alarma Gensral M10
ALARMAS_HMITT1] Bool 9.3 false True True mrue True Fala Alarma General 11
ALARMAS_HMI]12] Bool 9.4 falsa True True Trug True Fake Alarma Gensral M12
ALARMAS_HMIT13] Bool 9.5 fake [True Trug True [True Faka Blarma General 13
ALARMAS_HMI14] Bool 0.6 falsa True True mrug True Falsa Alarma General M14
ALARMAS _HMI[15] Bool 9.7 falsa True Trug [True [Trug Faka alarmia General M1S
ALARMAS_HMI[16] Eool 100 falza Trua Trua True [Trug Fala & larmiz General M6
ALARMAS_HMI[17] Bool 10.1 falsa True True Trug True Fake Alarma Genesral M17
ALARMAS_HRIT18] Bool 10.2 fale True Trug True [Trug Faliz Alarma General M18
ALARMAS_HWMI[19] Eool 10.3 falza Trus Trus True [True Fala &larmiz Genesral 19
ALARMAS_HMI[20] Bool 10.4 falsa True Trug [True [Trug Faka alarmia General M20
ALARMAS HMI[21] Eool 10.5 falza Trua Trua True [Trug Fala & larmiz General 21
ALARMAS_HMI[22] Eool 106 fala True True True [True Fakea wlarma Gensral M22
ALARMAS_HMI[23] Bool 10.7 fala True True True [Trug Falie alarma General M23
ALARMAS HMI[24] Eool 1.0 faka True True True [True Fakea wlarma Gensral M22
ALARMAS_HRI[25] Bool 11.1 false True True True [True Falsa Blarma Gensral 25
ALARMAS_HI]25] Bool 1.2 fala True True True [True Falie alarma General M26
ALARMAS HMI[27] Eool 113 fala True True True [True Faksa Wlarma General W27
ALARMAS_HRI[28] Bool 11.4 falsa True Trus Trug [True Falsa Alarma Genesral M28
ALARMAS_HMI]29] Bool 115 faka True True True [Trug Falie alarma General M29
ALARMAS_HKIT30] Bool 11.6 falsa True True True [True Fala Alarma Gensral 30
ALARMAS_HMI[3T] Bool 11.7 falsa True Wl Trug [True Fala Alarma General W31
ALARKIAS_HMIT3Z] Eool 120 faka True Trus True [True Fakz Alarma izensral 32
ALARMAS HMI[33] Bool 12.1 falsa True Trus Trug [True Falsa Alarma Gensral M3
ALARMAS_HMIT34] E0ol 12.2 fala True Trug True [Trug Fahg Alarma General M34
ALARMAS_HMI[35] Bool 123 falsa True True mrug True Falsa Alarma Genesral M35
ALARMAS_HMI[36] Bool 12.% falss True Trug Trug [Trug Faka Alarma Gensral M36
ALARMAS_HMI[3T] Eool 125 falza Trua Trua True [Trug Fala & larmiz General M37
ALARMAS_HMI3E] Bool 126 falsa True True Trug True Fake Alarme Gensral M35
ALARMAS_HMIT39] Bool 127 fake [True Trug True [True Faka Blarma General 3
ALARMAS_HWMI[40] Eool 130 falza True Trus True [True Fala & larmiz General M0
ALARMAS HMI[41] Bool 13.1 falsa True Trug [True [Trug Faka alarme General M4
ALARMAS_HMI[42] Eool 13.2 falza Trua Trua True [Trug Fala i larmiz General 42
ALARMAS_HWMI[43] Eool 133 fala True True True [True Fakea wlarma Gensral M43
ALARMAS_HRIT44] Bool 13.4 fale True Trug True [Trug Faliz Alarma General M
ALARMAS_HMI[45] Eool 135 falza Trus Trus True [True Fala &larmiz Gensral M4S
ALARMAS_HMI[48] Eool 136 fala True True True [True Fakea Wlarma Gensral 48
ALARMAS_HMIT47] Eool 13.7 falza Trus Trus True [True Fala & larmiz General 47
ALARMAS HMIT43] Eool 140 fala True True True [True Faksa Wlarma General W48
ALARMAS_HRIT43] Bool 14.1 falsa True Trus Trug [True Falsa Alarma General W42
ALARMAS_HMITSE] Eool 14.2 faka True True True [True Fakea wlarma Gensral M50
ALARMAS_HIMITST] Bool 143 falsa True True True [True Fala Alarma Gensral M1
ALARMAS_HMI[52] Bool 14.4 falsa True Wl Trug [True Fala Alarma Gensral M52

Fig. 97 — ALARMAS generales del HMI
6.4 MODO AUTOMATICO

Este modo de funcionamiento es el encargado de realizar la secuencia del sistema de
forma automatica. La secuencia auténoma es la siguiente:

El funcionamiento de la aplicacion consiste en el transporte de unos tableros, sobre los
cuales se pondran unos moldes de distintas formas y tamafios, a lo largo de toda la linea,
realizando el paro en los diferentes puestos de operador. Para ello, cada transporte
debe cargar un tablero mientras descarga otro al mismo tiempo, a excepcién de los
transferidores, los cuales necesitan estar vacios totalmente para poder cargar.

La secuencia que sigue un transporte se inicia con una budsqueda que se realiza durante
un determinado tiempo el cual sirve para detectar si este se encuentra cargado o no
(Cargado cuando se detecta fotocélula). Una vez terminada la temporizacion de este
estado, la rodillera se encontrara en ‘ESPERA CARGA’ o ‘ESPERA DESCARGA’, hasta que
el primer transporte con hueco delante comience a avanzar. En este momento, el
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transporte pasara a la opcion de cargar o descargar, segun en el estado en el que se
encuentre.

En el caso de los trasferidores cambia el proceso. Los que reciben el material de manera
horizontal (M08, M15, M29, M50) tienen la condicién en la busqueda que los cilindros
permanezcan abajo, cargando con rodillos y descargando con correas, mientras que los
que reciben el material de manera vertical (M01, M10, M22, M41) actuaran, al
contrario, es decir, se encontrardn con los cilindros arriba, cargando con las correas y
descargando con los rodillos.

Por ultimo, en cuanto a los puestos de trabajo (M01, M04, M11-12, M25), estos se
pueden habilitar o deshabilitar segin se desee. Si se habilita el puesto, el tablero se
guedard parado en dicho transporte hasta que el operario pulse el botén de
confirmacién de la correspondiente botonera. En el caso que no se habilite, funcionaria
como un transporte normal.

La secuencia se realiza en forma de cascada, es decir, la secuencia comienza moviéndose
el primer transporte con hueco delante y cada 1 segundo inician el movimiento los
siguientes transportes. De esta manera, la linea contiene menos fallos, ya que se crea
un espacio entre los tableros, con el fin de que estos no choquen y paren la linea.

Segmento 30:

%DB6

*%DBA4.DBX16.0 B amer 0
"MOZ". -
COMANDO."00_ TON
) Time
— —mn Q
%DB5 DBD2352 ar

"HMI™ Tiempo
cascada”— pr

Fig. 98 — Temporizador MODO CASCADA (1 seg)

Este temporizador se encuentra dentro de la rutina principal de cada transporte de la
linea y en el main. De esta manera consideramos menos errores/choques entre las
distintas maderas que van circulando por la linea.
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A continuacién, se muestra los grafcets correspondientes a cada tipo de transporte:

e Transporte general

0
[ [alnls] —_
AUTOMATICD
1 RESET
T. BUSOUEDA -1
2 cl
FOTOCELULAE OFF ——
L
3
FOTOCELULA ON —— T.CARGA ——
4 CARGA — 1 FOTOCELJLA OFF
S I FOTOCELULA ON —
B
T. DESCARGA —1—
. DESCARGA
A LINEA

Fig. 99 — GRAFCET - Transporte General
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e Puesto de trabajo

a
MOoDo ——
AUTOMATICO
1 RESET
T. BUSQUEDA i
2 cl
FOTOCELULA OFF ——
3
T. CARGA —T—
-
FOTOCELULAON —1—
4 CARGA
FOTOCELULA OFF ——
PULSADOR —T—
5 PARD
CARGA
PERMISOOK —— —t— FOTOCELULA ON
6
T. DESCARGA ——t—
7
ALINEA
Fig. 100 — GRAFCET — Puesto de Trabajo

En este tipo de transporte si que realiza la ejecucidn de parar hasta la confirmacion del
operador.
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e Transferidor:

o o
MODO
AUTOMATICO =T
1 RESET
ounonos L
EN REPOSO
X a

FOTOCELULA. O —p—

—— FOTOCELULA ON 4 CARGA
Detector pos ON @ —
5 Lusm AR
nmntu : . FOTOCELLLA OFF —t—
&
1. DESCARGE —T—
-
7 DESCARGA
Detector pos OFF B —

Fig. 101 — GRAFECT - Transferidor
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6.5 MODO MANUAL

Este modo de funcionamiento sirve para mover manualmente cualquier parte de la
linea, ya sean motores de rodillos o correas, como subida y bajada de cilindros. Este
funcionamiento se utiliza cuando se han podido producir choque de tableros y se desea
separar cada una de las maderas o para subir y bajar cilindros en el caso en el que
algunos de estos hayan podido quedar atrancados. Es un modo de funcionamiento, ya
gue puede mejorar fallos ocurridos en la linea de manera rapida, sencilla y econémica.

7. SOLUCION ADOPTADA: HMI — VISUALIZACION
DEL PROCESO

La pantalla de operador (HMI) se ha divido en varias pantallas cubriendo las necesidades
del cliente. Estas pantallas son:

e Mend principal

e Automatico

e Manuales

e Alarmas activas e histérico de alarmas
e layout

e Ajustes de parametros

e Configuracién del sistema

7.1 MENU PRINCIPAL

En esta pantalla se muestran los distintos botones para acceder a cada una de las
pantallas deseadas del sistema.

SIEMENS SIMATIC HMI

Fig. 102 — HMI — Menu Principal
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7.2 MODO AUTOMATICO

En esta pantalla se realiza el modo automatico o manual del sistema. Para que la
secuencia funcione en modo automatico se necesita pulsar sobre ‘AUTOMATICO’ y
seguidamente sobre el botdon de ‘START’, siempre y cuando la linea no se encuentre en
alarma.

Por otra parte, también se encuentra el botén de ‘MANUAL’ cuya funcién es poner la
linea en modo manual y ‘RESET’, que sirve para resetear los fallos de la linea.

En cuanto a los operadores, estos se pueden habilitar/deshabilitar segin la necesidad
del cliente.

Como se observa en la pantalla, aparte de en el display fisico colocado en la linea,
también se puede contemplar el peso en kilogramos del molde de ducha antes y después
de verter la muestra.

Por ultimo, el botén ubicado en la esquina inferior derecha, se trata del botéon que
regresa al menu principal.

SIEMENS SIMATIC HMI

IHABILITAR OPERADORESI IS
"HAB ENT/SAL [PEso INICIAL]
.. : _;; ;;
(000,00}

OP3 - PINTURA 000 00
OP4 - COLADA

Fig. 103 — HMI — Automatico

Los botones ubicados en la zona inferior de la pantalla no tienen ninguna funcionalidad,
debido a la necesidad del cliente.
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7.3 MANUALES

Este modo se ha dividido en dos pantallas para poder posicionar todos los transportes.

Cualquier botén actuador de los cilindros que se encuentre iluminado, significa que
dichos cilindros estan activos (arriba). En el caso que no estén iluminados, estos se
encontrardn desactivados (abajo).

En la primera pantalla (MANUAL 1), se encuentran los transportes desde M01 - M26 y
actuadores de cilindros (M01, M08, M10, M15, M22).

SIEMENS SIMATIC HMI

Ll . . o B . . .
: | il ||| | | |||||||||| | | |||||.||||I|| | Il |||||.||||I|| |
S MO : @ Bn: ™ Eage 3 s
IIIIIIII|| g § oy 8 8

= CIL- MO8 [

: . a o CIL - M10 e
: |||||.|||I : : - ki

M14 (%) : .
I g IIIIII“"lr f
{ Minnmseatiid §

¥ CIL - M15

S cIL-M22 B

Fig. 104 — HMI — Manual 1

Con esta pantalla, el operador puede mover manualmente cualquier transporte
deseado. Se ha programado que el motor del transporte funcione manualmente hasta
detectar su fotocélula de carga, es decir, se trata de un semiautomatico.

La flecha que se encuentra en la parte inferior derecha, sirve para cambiar a la pantalla
de ‘MANUAL 2’, donde se encuentran el resto de transportes y botones de los demds
cilindros del sistema.

Cuando el transporte se encuentra activo, el motor encima se ilumina de color verde. Si
el motor se encuentra en fallo, este sera en color rojo y en el caso de no estar activo,
gris. Ademas, en la esquina de cada transporte se puede apreciar un circulo, el cual
equivale a la fotocélula. Estas se iluminaran de color verde cuando el transporte se
encuentre cargado, mientras seguirdn grises.
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SIEMENS SIMATIC HMI

G R

Fig. 105 — HMI — Manual 2

Los transportes se han coloreado por zonas. La primera fase es la desmoldeo, donde
como la palabra indica, los operarios demoldean el plato de ducha realizado.

A continuacion, se trata de la fase de limpieza, donde los operarios vierten un liquido
especial que adhiere mejor la pintura.

Seguidamente, pintura, un operario realiza el pintado del molde con una pistola de
pintura y se deja secar durante unos 12 minutos aproximadamente por distintos
transportes.

En la maquina M24, se realiza el llenado de la mezcla para conseguir el molde de ducha
deseado, se pesa y por ultimo se deja secar hasta llegar a M01, donde de nuevo, se
desmoldea el producto. El secado de la mezcla tiene una duracidn de 35 minutos
aproximadamente.

7.4 ALARMAS

Se encuentra divida en dos pantallas:

e Alarmas activas
e Histdricos de alarmas

Se ha realizado de esta manera por necesidad del cliente. Se tratan de pantallas que
muestran la informacion de las alarmas que se producen en el sistema, en las cuales, se
muestra el tipo de fallo y en el transporte donde se encuentra dicho fallo.
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7.4.1 ALARMAS ACTIVAS

En esta pantalla se muestran las alarmas activas de la linea en ese momento:

SIEMENS SIMATIC HMI

Hora Fecha

HISIGRICO  [EEe st ettt s

Fig. 106 — HMI — Alarmas Activas
7.4.2 HISTORICO DE ALARMAS
Se muestra un historico de alarmas.

SIEMENS SIMATIC HMI

Fig. 107 — HMI — Historico de Alarmas

Se cambia de pantallas con el botén ubicado en la parte inferior izquierda.
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7.5 AJUSTE DE PARAMETROS

En esta pantalla se realizan ajustes de parametros. Son los siguientes:

Tiempo transferidor 1: El tiempo que tarda en carga el transporte.

Tiempo transferidor 8: El tiempo que tarda en carga el transporte.

Tiempo transferidor 10:
Tiempo transferidor 15:
Tiempo transferidor 22:
Tiempo transferidor 29:
Tiempo transferidor 41:
Tiempo transferidor 50:

El tiempo que tarda en carga el transporte.
El tiempo que tarda en carga el transporte.
El tiempo que tarda en carga el transporte.
El tiempo que tarda en carga el transporte.
El tiempo que tarda en carga el transporte.
El tiempo que tarda en carga el transporte.

Tiempo pintura: El tiempo que tarda en carga el transporte.
Tiempo maquina 25: El tiempo que tarda en carga el transporte.

SIEMENS

SIMATIC HMI

 [TIEMPOS DE CARGA]

. [TIEMPO TRANSFER 1] [0000 ms| ~ [TIEMPO TRANSFER 22] [0000 ms]

~ [TIEMPO TRANSFER 8] [0000 ms| ~ [TIEMPO TRANSFER 29] [0000 ms]

~ [TIEMPO TRANSFER 10] 0000 ms] = [TIEMPO TRANSFER 41] [0000 ms] =

~ [TIEMPO TRANSFER 15] [0000 ms] = [TIEMPO TRANSFER 50] 0000 ms]

- [__TIEMPO PINTURA

$E CALIBRACION 0 - M23 SRR :

] [o000 ms]  [TIEMPO MAQUINA 25] o000 ms]

Fig. 108 — HMI — Ajustes de Parametros

Estos tiempos estdn por pantalla, ya que habia que ajustar para que no realizasen un
choque brusco al parar en los topes mecdnicos.

Por ultimo, los botones ubicados en la zona inferior de la pantalla sirven para realizar
una calibracion a 0 de las basculas ubicadas en los transportes M23 y M25.
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7.6 SUPERVISION DE LA LINEA (LAYOUT)
En esta pantalla se encuentra el disefio de la linea:

SIMATIC HMI

-
MO8 [ Mo7 [ M6 | M5 || MD4 M3 || MD2 HW.
% ® © © © & © @80

"3
3

@ & & 6 &
L2 | Mot M6 Oabs O Mad OMas M2 & A

J B Y B R

Fig. 109 — HMI — Layout de la linea

]

Se muestran todos los transportes que constituyen la linea. Los motores pueden estar
de tres colores diferentes:

e Verde: Si el motor se encentra funcionando correctamente.
e Rojo: Si el motor se encuentra en fallo.
e Gris: Si el motor se encuentra desactivado.

Asi como también se pueden observar las fotocélulas activas (verde) o inactivas (gris),
dependiendo de si el transporte se encuentra cargado o vacio.

En los transferidores se encuentran dos motores, uno normal que corresponde al motor
de rodillos y el que contiene una flecha en su interior que corresponde al motor de
correas.

Esta pantalla es muy util, ya que permite que les permite a los operarios observar el
funcionamiento de toda la linea.
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7.7 CONFIGURACION DEL SISTEMA

Para acceder a esta configuracion se debe pulsar sobre el logo de BANOS 10 situado
arriba a la izquierda. Esta configuracidn requiere usuario y contrasefia por necesidad
del cliente.

Esta pantalla sirve para configurar el HMI, teniendo las siguientes opciones:
e Configurar fecha y hora
e Poner la pantalla en negro durante un periodo para poder limpiarla.

e Parar el RunTime.

® (Calibrar la pantalla.

SIEMENS SIMATIC HMI

31/12/2000 10:59:39

Pantalla de limpieza Calibrar Pantalla Parar Runtime

s )

R R R R BB R R R R el ]

J B R B B

Fig. 110 — HMI — Configuracion del Sistema
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Esta pantalla es util ya que permite limpiar, cuando esta se ensucia sin tener miedo a
pulsar cualquier tecla, cambiar la hora y fecha por algln desajuste que se haya podido
producir o volver a ajustar la calibracién tactil.

EL botdn de parar el Runtime tiene como funcidén regresar a la pantalla por defecto del
HMI.
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Con este proyecto podemos comprobar que la automatizacion se encuentra a la orden
del dia, debido a su innovacién, reduccién de espacio, restriccion de errores, comodidad
a la hora de trabajar, asi como relativamente barato.

El cliente decidié implantar este sistema con un autdmata programable con la finalidad
aumentar la produccién, es decir, deseaba optimizar el proceso de fabricacién. Gracias
a este PLC, los cambios son notables, ya que aparte de toda la reduccidn de costes,
gastos y tiempo por parte de la empresa, también han conseguido aumentar la
produccién en un 25% vy el tiempo de fabricacién total del producto se ha reducido en
un 15%. Por tanto, el cliente ha quedado satisfecho con esta instalacién.

La automatizacion se amolda a lo que el programador le escribe, por tanto, hay que
escoger un buen lenguaje de programacién con el que nos entendamos, tanto el
programador de la linea, como el cliente. Por esto mismo, se decidid escoger el lenguaje
de diagrama de contactos, ya que se trata de un leguaje facil de entender y de
programar.

Ampliando los conocimientos de programacion, es mas sencillo saber que parte debe
ser programado con un tipo de lenguaje o que funciones usar. De esta manera siempre
se escogerd la mds apropiada a cada aplicacién.

En cuanto a la programacién del HMI y de los variadores, se ha contado en todo
momento con la necesidad del cliente en cuanto a los ajustes y visualizacion con lo que
respecta.

El programador debe ser consciente en todo momento como se conecta el hardware,
cémo funciona el software y la alta proteccidén que estos conllevan.

Por ultimo, hay tener siempre en cuenta antes de realizar el proyecto, el presupuesto
gue conlleva, el alta de seguridad a tener y la buena cordialidad con el cliente.
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Este documento es el encargado de recoger todos los detalles que de cumplir todas las
partes que intervienen en el proyecto.

Sirve para saber cémo se debe desarrollar el proyecto, aceptando por tanto las cldusulas
propias de un contrato entre el contratante y el contratista.

Las instalaciones requeridas para el presente proyecto son en su mayor parte
componentes eléctricos. Estan conectados a la red de corriente alterna de 220V y 50 Hz,
por lo que se rigen por el Reglamento Electrotécnico de Baja Tensién (RBT) y sus
Instrucciones Complementarias.

En cuanto a la parte eléctrica y electrénica, se ha seguido la normativa expuesta al
reglamento electrotécnico de baja tensidn, aprobado por el real decreto 842/2002, de
2 de agosto y publicado en el BOE n® 224, de 18 de septiembre del 2002. Las
instrucciones técnicas estan basadas en la norma UNE, concretamente en la UNE 20 460.

Se puede destacar las siguientes instrucciones:

e ITC—BT-11: Redes de distribucion de energia eléctrica. Acometidas.

e |ITC—-BT-19: Instalaciones interiores o receptoras. Prescripciones generales.

e ITC—BT-21: Instalaciones interiores o receptoras. Tubos y canales protectoras.

e ITC — BT — 22: Instalaciones interiores o receptoras. Proteccidn contra
sobreintensidades.

e ITC — BT — 23: Instalaciones interiores o receptoras. Proteccién contra
sobretensiones.

e |ITC— BT - 21: Instalaciones interiores o receptoras. Proteccién contra los contactos
directos e indirectos.

e |ITC—-BT—43: Instalacién de receptores. Prescripciones generales.

e ITC—BT—47: Instalacidén de receptores. Motores.

e ITC — BT — 51: Instalacién de sistemas de automatizacion, gestidon técnica de la
energia y seguridad para viviendas y edificios.

Por otra parte, también se ha instalado diferentes setas de emergencia por toda la
instalacidn para interrumpir en cualquier momento cualquier movimiento no habitual
gue pueda ocurrir en la linea.
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Aqui se muestran las condiciones que muestran los distintos componentes del sistema.

3.1 CABLEADO ELECTRICO

Para que la instalacidon se encuentre protegida fuera de riesgo eléctrico por las distintas
maquinas ubicadas en el sistema, todo el cableado eléctrico se ha realizado con
aislamiento PVC con una seccién de 1.5mm como nos indica el fabricante, cumpliendo
asi con la norma especificada anteriormente.

En cuanto a la comunicacidon por Profinet se ha utilizado un conductor RJ45 apantallado
para evitar ruidos y asi, fallos en la comunicacién.

3.2 CUADRO ELECTRICO

El cuadro eléctrico se encuentra aislado de humedad y polvo. Se han colocado unos
ventiladores que regulan la temperatura dentro del armario.

3.3 COMPONENTES DEL SISTEMA

En el sistema se encuentran distintos componentes como pulsadores de emergencia,
interruptores y pulsadores, el autémata programable, fuente de alimentacién, variador
de frecuencia y los sensores.

3.3.1 PULSADORES DE EMERGENCIA

Estos pulsadores se deben situar en sitios de facil accesibilidad, ya que son los
encargados de parar la linea en situaciones complicadas. Son de color rojo y contienen
enclavamiento.

3.3.2 INTERRUPTORES Y PULSADORES

Todos los interruptores que se han utilizado en este proyecto cumplen con las
normas UNE 61058 y UNE 60669.

3.3.3 AUTOMATA PROGRAMABLE

El autémata programable se alimenta con una fuente de alimentacién de 24V de
corriente continua conectada a la red. Los distintos médulos de E/S y la fuente de
alimentacion estaran conectados al DIN cumpliendo con la norma DIN VDE 0160.

3.3.4 FUENTE DE ALIMENTACION

La fuente de alimentacion se encuentra conectada a la red de 230V. La salida es de 24V
de corriente continua con un disefio compacto. Esta contiene protecciones contra
sobretensiones.
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3.3.5 VARIADOR DE FRECUENCIA

Este debe cumplir con las normas especificas de seguridad de uso: No conectarlo a la
red demasiado tiempo si este no se encuentra conectado a algin motor y no se debe
descubrir la carcasa protectora mientras esté en funcionamiento.

Ademas, debe cumplir las normas DIN VDE 0160 y la norma NEMA I[P21.

Existen unas obligaciones y responsabilidades entre el contratista y el contratante.

4.1 RESPONSABILIDAD DEL CONTRATISTA

El contratista debe de conocer todas las especificaciones técnicas y normas de seguridad
aplicadas al proyecto. Este debe cumplir con normativa establecida en el Reglamento de
Electrotécnico de Baja Tension.

Ademas, debe estar informado y cumplir las leyes que rigen la actividad empresarial.
Este se encargara de obtener los permisos necesarios para la realizacion del proyecto.

Todos los elementos del sistema deben cumplir con los requisitos recogidos en el
proyecto y el contratista es el responsable de esto.

Serd necesario realizar pruebas para asegurarse que el sistema funciona correctamente,
fuera de peligro y ofreciendo la calidad acordada.

Por tanto, es el encargado de dar el visto bueno del proyecto.

4.1 RESPONSABILIDAD DEL CONTRATANTE

Este debe entregar por escrito las especificaciones del proyecto que desea que se lleven
a cabo.

Su responsabilidad es obtener los permisos obligatorios para la realizacion del proyecto.
Aparte, tendra que facilitar toda la informacién de que disponga de los elementos
utilizados, ya que estan relacionados con el proyecto al Contratista.

Por otra parte, el contrato recogera el precio final del proyecto recogido en el
presupuesto junto con las cldusulas vistas en el apartado anterior en caso de retrasos
del pago. Se realizara por escrito y deberd ser firmado por todas las partes implicadas.
También recogera todas las cldusulas que se negocien entre las partes.
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Se deben de realizar pruebas de funcionamiento para comprobar que el sistema se
encuentra en condiciones favorables.

5.1 REVISION VISUAL Y DE CONTINUIDAD

Antes de poner en marcha el sistema se deben realizar pruebas y ensayos para
comprobar que todo funciona correctamente y asi poder verificar los todos los
elementos utilizados. Comprobar que el cableado se encuentra correctamente, asi como
cualquier elemento mavil. Estas pruebas se realizardn teniendo en cuenta lo que indica
la normativa del REBT en su instruccion técnica complementaria nimero 5, ITC-BT-05.

5.2 PRUEBA DE TENSION

Se conectaran todos los elementos para comprobar que los distintos elementos de
seguridad funcionan correctamente y la temperatura es la adecuada. Una vez se
verifique el correcto funcionamiento se procedera a probar el resto de elementos.

5.3 PUESTA EN MARCHA

En esta parte, se realizan todos los ajustes necesarios, tantos eléctricos y mecdnicos,
como programables para que la linea funcione correctamente.

Por otra parte, se realizardn los puntos mas criticos del sistema para que la respuesta
del equipo sea totalmente favorable.

Concluye con la aceptacion del cliente.

Inicialmente, se establecera un presupuesto de acuerdo del proyecto y una previsién del
tiempo de trabajo de cada uno de los empleados que intervendran.

Se efectuarad tres pagos:

e Unoinicial de un 50% a la recepcién del pedido.
e Un 30% a la entrada de materiales del cliente.
e Un 10% a la finalizacion de la puesta en marcha.

Cumpliendo asi con los requisitos acordados.
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1. INTRODUCCION

En este documento se ha realizado el presupuesto del proyecto, desglosando por partes
cada uno de los costes, costes de los materiales, costes del software, costes de mano de
obra, asi como gastos necesarios y beneficios adquiridos.

2. COSTES DE MATERIALES

A continuacion, se van a mostrar los costes de los materiales SIEMENS del proyecto:

SISMATIC DP, Mdédulo de interfaz 6ES7194- 5 24.68 123.40€
PROFINE 10, ET 200 PRO 4GA00-0AA0
Modulo de conexidn switch 6ES7154- 5 231,69 1.158,45€
integrado, ET 200 PRO 3AB00-0ABO
Modulo de interfaz PROFINE 10, 6ES7194- 5 61,72 308,60
ET 200 PRO IM154-3 PN HF 4AKO00-0AAOD
Modulo electrénico para ET 200 6ES7141- 8 61,72 493,76
PRO 8 DI DC 24V 4BF0O0-0AAQ
Modulo electrénico para ET 200 6ES7142- 3 61,72 185,16
PRO, 4 DO DC 24V 4BD00-0AA0
Mddulo de conexion para 6ES7194- 3 28,22 84,66
maodulos electrénicos digitalesy | 4CA00-0AAQ
analdgicos ET 200 PRO
Mddulo de conexion para 6ES7194- 8 39,68 317,44
maodulos electrénicos digitales ET | 4CBO0-0AAOQ
200 PRO
Conector de 7/8" para ET 200, con 6GK1905- 1 86,20 86,20
salida de cable axial OFBOO
Conector de 7/8" para ET 200, con 6GK1905- 1 81,69 81,69
salida de cable axial OFAOQ0
Accesorios AS-Interface Tapoén 3RX9802- 10 0,64 6,44
M12 para médulos IP67 0AAQ0
Tapones 7/8" para ET 200, 10 6ES7194- 1 6,27 6,27
unidades por unidad de embalaje | 3JAOO-0AAO
Industrial Ethernet FastConnect 6GK1901- 1 12,92 12,92
RJ45 Plug 180 2x2, 1BB10-2AA0
Industrial Ethernet FastConnect 6GK1901- 1 27,06 27,06
M12 Plug PRO 2x2 0DB20-6AA0
Industrial Ethernet FastConnect 6GK1901- 1 196,62 196,62€
M12 Plug PRO 2x2 0DB20-6AA8
Fuente de alimentacién 6EP1336- 1 124,68 124,68€
estabilizada entrada: AC 100-240 1LB0O
V salida: DC 24 V/20 A
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SIMATIC S7-1200, CPU 1214C, CPU 6ES7214- 1 287,96 287,96€
compacta DC/DC/DC 1AG40-0XB0O
SIMATIC S7-1200, E/S digitales SM 6ES7223- 4 194,38 777,52€
1223, 16 DI/16 DO, 16 DI DC 24V, | 1BL32-0XB0O
Modulo de comunicacion CM 6ES7241- 2 90,43 180,86€
1241, 1CH32-0XBO
RS422/485
SIMATIC HMI, KTP700 Basic, Basic 6AV2123- 1 479,75 479,75€
Panel, Manejo con teclado/tactil, | 2GB03-0AX0
pantalla TFT de 7"
SCALANCE XB008 unmanaged 6GK5008- 1 103,67 103,67€
Switch Industrial Ethernet para 0BA10-1AB2
10/100 Mbits/s
SINAMICS V20 1AC200-240V- 6SL3210- 58 90,20 5.321,60€
15/+10% 47-63Hz Rated power 5BB13-7UV1
0.37 kW
SINAMICS V20 Parameter loader 6SL3255- 1 47,08 47,08€
Variable OVEOO-OUA1
SINAMICS G110 Adaptador de 6SL3261- 58 7,83 454,14€
montaje para perfil DIN 1BA00-0AAOQ

Coste del armario eléctrico:

TOTAL (material SIEMENS): 10.775,93 €

DESCRIPCION REFERENCIA | Un.
BASE DE ENCHUFE SCHUKO P/MONTAIJE 5TE6800 1
S/PERFIL
Interruptor Automatico 70mm, 6/6kA, 55L6506-7 2
curva C, 1 polo+N, 6A
Interruptor Automatico 70mm, 6/6kA, 55L6510-7 58
curva C, 1 polo + N, 10A
Relé Diferencial analégico 55V8000-6KK 1
BASE PORTAFUSIBLE P/CARTUCHOS 3NW7023 1
FUSIBLES CILINDRICOS
Transformador toroidal 55v8704-0KK 1
NTERRUPTOR AUTOMATICO 3VA1 IEC 3VA1220- 1
FRAME, PROTECCION DE CORTOCIRCUITO | 4EF42-0AA0

DISPARADOR EMISION IZDA. 208-277 V AC 3VA9988- 1
50/60 HZ 220 - 250 V DC 0BL33

ACCTO. GIRAT. PARED LATERAL 3VA9257- 1
STANDARD IEC IP65 OPK11

SIVACON S4, PROTECCION 1P41 8PQ2420- 2
2BA02

SIVACON S4, ESPACIO DE BANCADA 8PQ3000- 2
P4A0OMM 1BA38
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SIVACON S4 CIERRE INFERIOR CIEGO, IPS5 | 8PQ2306- 4
4BAO5

SIVACON S4 PUERTA DOBLE OPACA 8PQ2197- 2
2BA11

SIVACON S4 ACCESORIO ETIQUETA 8PQ9400- 2
SIVACON 0OBAO06

SIVACON S4 ARMAZON 8PQ1202- 2
4BA02

SIVACON S4 PARED LATERAL 8PQ2520- 1
4BA02

SIVACON S4 ESQ. ZOCALO CON TAPA 8PQ1022- 2
FRONTAL 0BAO1

SIVACON S4 TAPA LATERAL PARA ZOCALO | 8PQ1010- 2
4BAO1

SIVACON S4 PLACA DE MONTAJE 8PQ3000- 2
1BAO5

SIVACON S4 CIERRE SUPERIOR CIEGO, 8PQ2302- 2
PROTECCION IP40 4BA02

SIVACON S4 JUEGO DE MONTAJE PARA 8PQ1204- 1
UNION DE PANELES 4BAO5

SIVACON S4 UNION AL ARMAZON DE PE 8PQ4000- 1
0BA82

SIVACON S4 ACCESORIO CANCAMOS 8PQ9400- 2
ELEVACION OBA11

FILTRO DE SALIDA RECORTE, 8MR6400- 2
PROTECCION IP 54 5GV30

VENTILADOR DE FILTRO CORR. AIRE LIBRE, | 8MR6423- 2
PROTECCION IP 54 5LV30

LAMPARA ACCESORIO LED 8MR2210-1B | 2

INTERRUPTOR POSICION PUERTA SIMPLE 8MF1000- 2

2VL

LAMPARA LED CON INTERRUPTOR 8MR2200-1C | 4

LAMPARA ACCESORIO LED, VDE 8MR2210-1C | 2

REPARTIDOR 4P 55T2502 2

TOTAL: 3.725,73 €

Por ultimo, se adjunta el coste de sensores y el resto de los materiales:

DESCRIPCION REFERENCIA | Un. | PRECIO/Un. | TOTAL
PERFIL OMEGA BAJO SENZIMIR 2/0248 26 0,97 15,44€
CANAL P/CBLD.77 PVC-M1 80x80 80.80.77 40 5,77 230,80€
U23X GR
RELE SEG.3NA+1NC 24V AC/DC 3SK1111- 1 97,58 97,58€
CX.PUSH-IN 2AB30
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Sensor fotoeléctrico de deteccion GLV18-8- 58 40 2.320€
directa 200/73/120
CONTACTOR 65A 24V 30Kw 3RT2037- 2 131,77 263,54€
INA+1NC BNE.TORN 1AC20
Sensor de distancia de alto OY2P303A0135 | 1 217 217€
rendimiento
Sistema de anclaje WPS12AL 1 11,90 11,90€
Portes urgentes 1 454 45€
ROCKWELL 855T-B24DC4 1 62,70 62,70€
MOD.LUMIN.INCAND.FIJO.RJ.24VA
ROCKWELL 855T-B20DC3 1 62,70 62,70€
MOD.LUMIN.INCAND.FIJO
VD.240VAC
ROCKWELL BASE MONTAJE NEGRA | 855T-BPM10C 1 29,98 29,98€
C/BARRA 10/TAPA
ROCKWELL LAMPARA 855T-L20 2 2,23 4,58€
INCAND.BA15d 240VAC/DC
REPARTIDOR TETRAPOLAR 004879 4 59,44 237,76€
AFUMEX CLASS 20193637 20 2,21 44,20€
CONECTOR PROFIBUS ET200 6ES7972- 2 36 72€
OBA12-0XA0
MAGNETOT.400V 6kA 2 P C 10A 55L6210-7 1 10,16 10,16€
BLOQUE CONTACTO ESTANDAR NA ZENL1111 1 4,20 4,20€
SOBRE PLACA
BLOQUE CONTACTO ESTANDAR NC ZENL1121 8 4,20 33,60€
SOBRE PLACA
CBZA.PULS.SETA d.40 GIRAR ZB5AS844 4 15,90 63,60€
RJ.EPLA.
CBZA.PULS.d.22 RASANTE S/PLACA Z/B4BA5 1 3,07 3,07€
AM.EMET.
CBL.ACEFLEX -AG HO5VV-F 70 1,12 78,68€
CABLE ACRILFLEX 100 0,77 77€
CABLE PROFINET PROFINET 140 1,60 224€

Coste TOTAL (Materiales):

TOTAL: 4.209,49 €

e Material SIEMENS: 10.775,93 €
e Material cuadro eléctrico: 3.725,73 €
e Sensoresy resto de materiales: 4.209,49 €

COSTE TOTAL =10.775,93 + 3.725,73 + 4.209,49 = 18.711,15 €
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3. COSTES DE SOFTWARE

Para realizar el desarrollo del proyecto se ha utilizado los programas TIA PORTAL v14 y
MICROSOFT OFFICE.

En la parte que conlleva a la programacion, la empresa compré una licencia de STEP 7
BASIC v14 (SIEMENS) con una cantidad de 150h.

A continuaciodn, se adjunta el coste del software:

STEP 7 BASIC v14 1 (150h) 329 329¢
(TIA PORTAL)
MICROSOFT 50 h 0,04 2€
OFICCE

La licencia de TIA PORTAL es de 329€ y la cantidad de horas realizadas en Microsoft
office son 50 que hacen un total de 2€.

TOTAL (Coste Software): 331 €

4. COSTES MANO DE OBRA

En esta parte del presupuesto se han calculado los costes de dedicados a cada una de
las partes que conlleva el proyecto, incluyendo el montaje de la parte electrdnica de la
linea:

Andlisis 20 21 420€
Programacion PLC 90 21 1.890€
Programacion HMI 25 21 525€

Programacion Variadores 15 21 315€
Pruebas de funcionamiento 24 21 504€
Puesta en marcha 40 21 840€
Instalacion 80 21 1.680€
Esquemas 30 21 630€

Se ha estimado un precio de 21€/h, siendo basicamente con lo que respecta a un
ingeniero junior.

TOTAL (Mano de obra): 6.754 €

100



UNIVERSITAT

POLITECNICA “ ; . ”
DE VALENCIA Control de una linea automatizada

5. COSTES GENERALES

Para calcular los gastos generales se ha realizado el 21% (IVA) del coste. En este caso hay
que calcular primero el coste de materiales, software y mano de obra:

Materiales 18.711,15 €
Software 331 €
Mano de obra 6.754 €

TOTAL: 25.796,15 €
Aplicando el 21%, hace un coste general de: 5.417,19 €.

Por tanto, el coste general sin IVA es: 20.378,96 €.

6. BENEFICIO

Por ultimo, se estimara el beneficio del proyecto.

Para calcular el beneficio, se ha estimado un 30 % en lo que respecto al proyecto. De
esta manera el beneficio sera:

COSTE DE LA INSTALACION 20.378,96 €
BENEFICIO (30%) 6.113,69 €

Por tanto, el beneficio del proyecto contando impuestos es de: 6.113,69 €.

101



ey UNIVERSITAT
CI2E) POLITECNICA

DE VALENCIA Control de una linea automatizada

UNIVERSIDAD POLITECNICA DE VALENCIA
ESCUELA TECNICA SUPERIOR DE INGENIERIA DE DISENO

GRADO DE INGENIERIA ELECTRONICA INDUSTRIAL
Y AUTOMATICA

TRABAJO FIN DE GRADO

PLANOS

102



zo\ UNIVERSITAT
) POLITECNICA

DE VALENCIA Control de una linea automatizada

INDICE DE PLANOS

N 71 0 1 N 103

103



g\ UNIVERSITAT
-) POLITECNICA

DE VALENCIA Control de una linea automatizada

[ [ i:i:i rfffs N
i = (i | i
< i
o e ||
—Ee— i
= el —
- =l 11| | =222 Ehars
= = i == o -
=< = =1 =
= = ~
= | = = =
fucd = R
—a— P S =IT =
—— | = = =
= — == =
= i —m— —
= —~— = == [
2 — = —h]
i . Fu .
it = =1
i = =
= —= L
= r
|| |[IHEH | =
= ==
— —=-| ]

Fig. 111 - Layout
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1. INICIO DE TIA PORTAL

Al iniciar TIA PORTAL, por defecto aparece la siguiente pantalla donde se puede crear,
migrar o abrir un proyecto.

Totally Integrated Automation

Agregar

" Dispositivos y Mostrar todos Ic Nombre del dispositiv
redes

~ afE Dispositivo:
» L@ SIMATIC 57-1200
~ [ SManC 57-300

> mcru
» [@cruz2
» mcruzac

Agregar dispositivo

PLC

» (g cPu3I3C
D » (g cPu313C20P
» [@cPusIsC2 PP Referencia:
HM »@cru3e =

Version:

Configurar redes » (@ cPustac2 0P =

| - » (@ cly314c2 Pioe Descripciée:
‘ ;] » (@ cPUB14C2 PP
| » (@ CPU315-20P
» [ CPU 3152 PIDP

Siternes C » [mceusizaop
» [ CPU 317-2 PNIDP
» [ CPU 3193 PNIOP
» [ cPU315F2 0P
» [ CPU 315F-2 PNIDP

» ({8 CPU 319F-3 PrIDP

» [ CPU 300 sin especificar
» L@ simanc s7-400
» [ sImamC ET200 PLC

) AbrirIs vista de dispositivos

P Vista del proyecto Proyecto abierto: C:\Users\rubenvasquez\Documents\Automation\Automatizacién de Motor\Automatizacién de Motor

Fig. 112 — Pantalla principal TIA PORTAL

2. CREACION DE UN PROYECTO

Una vez pulsamos sobre Crear Proyecto, se abrird un nuevo marco donde habra que
configurar las propiedades del proyecto.

Las distintas propiedades a configurar son las siguientes:

e Configuracion del dispositivo
e Configuracion del PLC

e Configuracion de la red

e Bloques del sistema

e Configuracion del HMI

2.1 CONFIGURACION DEL DISPOSITIVO

En este apartado se configurard tanto el PLC, como sus expansiones y los distintos
elementos de la red con los que se comunica.

Por otra parte, también se configurara el HMI del sistema y se explicaran los distintos
bloques del sistema que se pueden programar.
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En primer lugar, hay que elegir la CPU que concuerde con nuestro hardware requerido:

b Vista del proyacte

Fig. 113 — Eleccion de la CPU - TIA PORTAL

Al pinchar sobre la CPU deseada, se abre una serie de extensiones donde

Aiegar disp

Totally Integrated Automation

Hombre del dispositv

[Pt

[ contraldores
(il SIMATIC 571200
= [Wcr
» [l oru 2 ic aciooirly
» [ cPu 1 211C DODCIOE
i [l CFU 12115 DOIDSRly
» [ CPU A2 20 ACDICIHy

convoledores

-

» ) TPV 1214FC pODODC
» [ CFU 1 214FC DODCRY
+ [ FU 1215FC DODCDE
* (@ U 1 are noiocRy
* [l CFU 1200 sin especiicar

Proyecto ablerte:  ZATFGiprogramacioniProyecto] Prayectod

Dispesitive:

CPU 1284 DODODE

Referenzie:  [EEST 213-1AGA0-0ED
Versidn: V.1 -
Descrpcifin:

WMernoria de smbajo T 00K frerie de
alimenecién 34% OC con D4 x 249 0C
SINKISOURCE, D10 44 OC y AL integrada; &
rontadores ripidos y 4 selides de impulso
integradas; Sicnal Board amplis E15 ineegradas;
hast 3 médulse e comunicacionos pam
comuricecicn sene; he e 8 madulos de
sefizles para ampliacion E/S; 0,04ms= 1000
instnuccione s; ireriaz FROFINET para
programacicn, HW ycomunicacion FLCALC

existen

distintas referencias. Por tanto, se elegird la que coincida con nuestro hardware.

Para configurar el hardware, dentro de la vista del proyecto, pinchamos sobre
configuracion de dispositivos y aparecera la siguiente pantalla:

Proyecto? » PLC_1 [CPU 15111 PN] @ EX

| & Vista topolégica [ Vista de redes [ Vista de dispositivos ||
i B gHas 24 | [ Vista general de dispositivos
2] - | Modulo Rock  |Slot ireccié... | Direccié.. | Tipo Referencia Firmware -
o o -
1 v RLC1 0 1 CPU1511-1 FN 6ES7 511-1AK01-0AB0 V20
o ) Interaz PROFINET_1 0 1x Interfsz PROFINET
A Al 8XUNIRTDITC ST_1 0 2 15 Al BXUNRTDITC ST 6ES7 531-7KFO0-DABO V20
v v v 0 3
3 4 5 6 7 0 “
0 5
o [
o 7
0 8
0 9
0 10
0 1
0 12
0 13
0 14
0 15
0 16
0 17
0 18
0 19
0 20
<[ m ] 100% -] —p— ® K] i ]
Fig. 114 — Configuracion del hardware

En la parte derecha de la imagen aparece todo el hardware que se puede afadir al
sistema. Para afiadir el hardware deseado, basta con arrastrar a la pantalla el elemento

requerido.
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Fig. 115 — Hardware

2.2.2 CONFIGURACION DE LA RED DEL SISTEMA

Una vez realizada la configuracion del autémata, se configurard el resto del sistema. En
esta parte, se anadird el elemento HMI, la periferia descentralizada E/S y los
transmisores del peso:

PLC
CPU1214C
eNIE 1k
PNIIE_1
ERO H ER1 H ER2 H ER3 g ER4 g
M1s4-3pNHF 0 M1s4-3pNHF 0 Mis43PNHF 0 IM1s43PNHE @ M1s43PNHE @
PLC PLC pLc pc PLC
HMI abic-prt-001 abic-prt-002
KTF700 Basic PN RT Migration (F_. DP-NORM RT Migration (F_.. DP-NORM
[j i iR

Fig. 116 — Configuracion de la red del sistema

Los mddulos de E/S y transmisores de peso se han afiadido desde la parte derecha del
sistema. Estos elementos no se encontraban en el proyecto y a través de la pagina del

proveedor se descargd el archivo GSD y se instald.
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2.2.3BLOQUES DEL SISTEMA

Una vez configurado todo el sistema, se creard la programacion del proyecto.

Para agregar cualquier bloque desde el arbol del proyecto se puede afiadir. Los distintos
bloques del sistema son los siguientes:

e Bloque de organizacion (OB): Bloque que se ejecuta continuamente. Se
establecen los bloques de funcidn y funciones que queremos que se ejecuten
ciclicamente.

e Bloque de funcion (FB): Se pueden introducir las instrucciones del programa de
control. Permite crear funciones genéricas para procesos repetitivos y asi
ahorrar tiempo y reducir problemas de programacion.

e Funcion (FC): Se introducen las instrucciones en los diferentes segmentos. o
tiene ningln area de memoria asignada. Los datos locales de una funcidén se
pierden tras ejecutar la funcién.

e Boque de datos (DB): Se utilizan para proporcionar espacio de memoria para las
variables de datos. Existen dos tipos de bloques de datos. DB globales, en los que
todos los OB, FB y FC pueden leer los datos almacenados y DB de instancia, que
estan asignados a un FB determinado.

Agregar nuevo bloque X

MNombre:

|B|0que de datos_1 |

Tipo: @ DB global e

ﬁ Lenguaje: DE -

o guaj | [~]

Blogue de Mimera: 60 =

organizacian | m
() manual

(=) automético

% Descripcion:

Blogue Los bloques de datos (DB} sirven para almacenar datos del programa.
de funcién

o

Funcién

Lo

Bloque
de datos

H | Mas informacion

@Agregaryabrl'r Aceptar | | Cancelar

Fig. 117 - Bloques del sistema
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2.2.4CONFIGURACION

DEL HMI

‘““Control de una linea automatizada”

Cuando se crea al principio el proyecto, se elige tanto la CPU, como el HMI deseado. El
entorno es muy simple y parecido al del autémata. En la parte derecha se encuentran
los objetos del sistema. Para anadirlos, basta con arrastrar:

[ EH[ [=] B I USKt=r ArQsr 72— —3 s qrllls s Ftosig
SIEMENS SIMATIC HMI
. [+
[100% | —{—— &

Fig. 118 — Configuracion HMI

Si pinchamos sobre Propiedades, se puede modificar el tipo de pantalla, color, asi como
poner una plantilla para que aparezca en todas las pantallas.

< [ 3| 110% B aann S = W \C >
| 4 Propiedades !'1, Informacién i) H %l Diagnéstico l T’:
J Propiedades d Animaciones U Eventos | Textos | > l Controles g’
=¥ Listade Uil |~ | v | Gréficos T
General Proceso Formato A —a_T
erssmienw Variable: [Blogue de datos_1_vel lim sup [all.a] Formato visualiz: | Decimal 2 : j Z:::::: :: g:::::: :r E
Representacion | Variable PLC: “Blogue de datos_1""vel lim sup® by Decimales: [0 [% <l - s1S
Formato de texto b Direccién: %DB3.DBD4 Real Longitud de campo: (5 [=] - s &
P‘arpadeo 4 Ceros a la izquierda: [] —
;:::;neo e Formato represent.: |999.9 2
¥| Seguridad Modo: | Entradaisalida =
=l v = |
| < . Ty e
general li Main It- Control Nivel I @ Bloquededa... Iﬁ, Dispositivos ... ID 6Imagenes L v’ El proyecto Porgramacion basica PLC se.

Fig. 119 - Propiedades del HMI

Es posible realizar el proyecto por capas, asi se pueden ocultar o mostrar elementos a
gusto del programador.
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En la parte de animaciones encontramos las siguientes propiedades:

e Apariencia: Sirve para cambiar de color o forma cualquier objeto de la pantalla.

e Visibilidad: Afecta a la visibilidad o invisibilidad de un elemento.

e Movimiento: Sirve para desplazar un elemento por la pantalla. Los movimientos
pueden ser de forma directa, diagonal, horizontal o vertical.

Propiedades Animaciones || Eventos || Textos |

Visualizacidon
[y Apariencia E A Dinamizar colores yparpadeo -
+ B Visualizacién g Visibilidad ﬁb' A Dinamizar visibilidad

B Agregaranirmacidn
~ _~ Movimientos

i . . Movimientos
Il Agregar animacion

T T e

L

~F Movimiento directo B A Moverel objeto en funcién de variables
.~ Movmiento diagonal E A WMover el objeto en diagonal

+1 Movimiento horizontal E A woverel objeto horizontalmente

¥ Movimiento vertical E° A MNoverel objeto verticalmente

<N

Fig. 120 — Animaciones del HMI

Los eventos sirven para que un elemento ya sea un botdn, pulsador, imagen o cualquier
otro elemento realice una accion sobre sistema, como activar una salida del PLC:

| Propiedades || Animaciones || Eventos || Textos |
1T BE X

Hacer clic

Fulsar <fAgregar funcién>
Soltar -

Activar i

Desactivar :

Cambio -

<] n [2]

Fig. 121 — Eventos del HMI

En esta parte del HMI, hay que tener mucho cuidado, ya que es el encargado de realizar
cualquier operacidn necesaria por parte de los operarios. Existen muchas acciones y
muchas de ellas parecidas, por lo que el programador debe saber en todo momento que
accién debe realizar cada elemento del sistema.
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3. TRANSFERENCIA DEL PROYECTO

Para transferir el programa realizado, en primer lugar, debemos tener bien conectados

todos los dispositivos y comprobar en que rango IP se encentran para asi asignar una IP
equivalente a nuestro ordenador.

.5- C e el
4~ & > Panel de control > Redese Internet > Conexiones de red
Organizar * Deshabilitar este dispositivo de red Diagnosticar esta conexion Cambiar el nombre de esta conexién Cambiar la configuracién de esta conexion
— Ethernet B rrop Ethernet x | p o
¥ prop Ethernet -
L'.',

Prop e Intes sion 4 (TCP/IPv4 X
» _ Cable de red desconectado

x & Marvell Yukon 88E8057 PCl Funciones dered  Uso compartido

General
Conectar con Puede hacer que la configuracion IP se asigne automaticamente si la
. red es compatible con esta fundonalidad. De lo contrario, debera
¥ Marvell Yukon 83E8057 PCIE Gigabit Ethemet Controller conaultar con ¢ adminkstrador de red cudl es la configuracién IP
apropiada.

(O Obtener una direcddn IP autométicamente
Esta conexion usa los siguientes elementos:

(@ Usar la siguiente direccién IP:

W BB Cliente para redes Microsoft A~ 3
¥ B8y Mware Bridge Protocol Direcatn IP: :l
v ? Uso compartido de archivos e impresoras para redes M Méascara de subred: . . .
¥ %8 Programador de paquetes QoS
¥ s Protocolo de Intemet version 4 (TCP/IPv4) Puerta de eniace predeterminada: :l
[ 4 Protocolo de multiplexor de adaptador de red de Micros
¥ 4 Controlador de protocolo LLDP de Microsoft v Obtener la direccion del servidor DNS autométicamente
< > (® Usar las siguientes direcdones de servidor DNS:
Instalar Desinstalar Propied Servidor DNS preferido: . : .

Descripcion

Protocolo TCP/IP. B protocolo de red de area extensa
predeterminado que pemiite la comunicacion entre varias
redes conectadas entre si

Servidor DNS alternativo: :l

[ validar configuracién al salir Opdones avanzadas...

= c Aceptar Cancelar
Aceptar ancelar

Fig. 122 — Asignar rango IP

Una vez la IP se encuentre en el rango, pinchamos sobre Online y en Dispositivos
accesibles donde se iniciard una busqueda automatica de la CPU:

Dispositivos accesibles

Tipo de interfaz PGIPC: ’—LPN“E |‘|
Interfaz PGIPC: Seleccionar... - @

onar...

@ vhware Virtual Ethernet Adapter for Viinet]
R viware Virtual Ethernet Adapter for ViMnets

Dispositivos accesibles de la interfaz seleccionada: @ rLcaim

Dispositive Tipo de dispositive Tipo & PLCSIM 57-1200(57-1500

=N

Farpadear LED

Informacidn de estado online:

[ Mostrar solo mensajes de error

Idostrar 1 | Cancelar

Fig. 123 — Busqueda del automata
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Por ultimo, una vez TIA PORTAL encuentre el autdémata, bastara con darle a cargar para
transferir el programa realizado:

Carga avanzada X
Nodos de acceso configurados de *PLC_1*
Dispositivo Tipo de dispositivo  Slot Tipe Direccion Subred
PLC 1 CPU314C2PNIDP 2 X2 PNIIE 192.168.0.1
CPU314C2PNIDP 2 X1 MPI 2
Tipo de interfaz PGIPC:  [@_r1uiE [~]
Interfaz PGIPC:  [RB PLCSIM ~|©Rg
e con interlssubred: | Direca -1 ©
€f gatawsy |> Ml @
Seleccionar dispositivo de destino: [ Mostrar dispositivos con direcciones idéq v
Dispositivo Tipo de dispositivo  Tipo de interfaz Direccion Dispositivo de de...
- CPU 300 sin espe... PNIE 192.168.0.1 —
- - PNIIE Direccion de acceso -
[1 Parpadear LED
Informacién de estado online: [] Mostrar sclo mensajes de error

© Bisqueds finslizada: 1 dispositivos compatibles encontrados de 1 dispositivos accesibles.
+# Recopilando informacién de dispositivos...
Scenning y consulta de informacién concluidos.

Fig. 124 — Cargar programa en PLC

Una vez cargado el programa, el LED del PLC comenzara a parpadear para avisar que el
programa ha sido cargado con éxito.

Para introducir el programa en el HMI hay que realizar los mismos pasos, solo que en
este caso debemos cargar en el hardware de la pantalla de operario conectada a la red

de Profinet.
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362_B10_20180913_V15/PLC [CPU 1214C DC/DC/DC] / Bloques de programa / Global

Main [OB1]

Main Propiedades

Nombre Main Numero 1 Tipo OB Idioma KOP
Numeracién Automatico
Titulo LINEA DE PLATOS DE DUCHA ||Autor Comentario Familia
Version 0.1 ID personaliza-
da

Main
Nombre Tipo de datos Valor predet. Comentario
w Temp

Aux_1 Bool

Aux_2 Bool

Aux_3 Bool

Aux_4 Bool

Aux_5 Bool

Aux_6 Bool

Aux_7 Bool

Aux_8 Bool

Aux_9 Bool

Aux_10 Bool

Aux_11 Bool

Aux_12 Bool

Aux_13 Bool

Aux_14 Bool

Aux_15 Bool

Constant

Segmento 1: MO1

“MO01_RutinaPrincipal"

EN ENO
Segmento 2: M02
%FC10
"MO02_RutinaPrincipal”
EN ENO
Segmento 3: M03
%FC17
"MO03_RutinaPrincipal"
EN ENO
Segmento 4: M04
%FC20
"MO04_RutinaPrincipal”
EN ENO
Segmento 5: M05
%FC23
"MO5_RutinaPrincipal"
EN ENO

Segmento 6: M06
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%FC26
"MO06_RutinaPrincipal”
EN ENO
Segmento 7: M07
%FC27
"MO07_RutinaPrincipal"
EN ENO
Segmento 8: M08
%FC37
"MO08_RutinaPrincipal"
EN ENO
Segmento 9: M09
%FC33
"MO09_RutinaPrincipal"
EN ENO
Segmento 10: M10
%FC41
"M10_RutinaPrincipal"
EN ENO
Segmento 11: M11-12
%FC6
"M11-12_RutinaPrincipal”
EN ENO
Segmento 12: M13
%FC32
"M13_RutinaPrincipal”
EN ENO
Segmento 13: M14
%FC44
"M14_RutinaPrincipal"
EN ENO
Segmento 14: M15
%FC47
"M15_RutinaPrincipal"
EN ENO
Segmento 15: M16
%FC50

"M16_RutinaPrincipal"
EN ENO
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Segmento 16: M17

%FC53
"M17_RutinaPrincipal”
EN ENO
Segmento 17: M18
%FC56
"M18_RutinaPrincipal”
EN ENO
Segmento 18: M19
%FC62
"M19_RutinaPrincipal"
EN ENO
Segmento 19: M20
%FC65
"M20_RutinaPrincipal"
EN ENO
Segmento 20: M21
%FC68
"M21_RutinaPrincipal"
EN ENO
Segmento 21: M22
%FC71
"M22_RutinaPrincipal”
EN ENO
Segmento 22: M23
%FC74
"M23_RutinaPrincipal"
EN ENO
Segmento 23: M24
%FC77
"M24_RutinaPrincipal"
EN ENO
Segmento 24: M25
%FC80
"M25_RutinaPrincipal”
EN ENO

Segmento 25: M26
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%FC83
"M26_RutinaPrincipal"
EN ENO
Segmento 26: M27
%FC86
"M27_RutinaPrincipal”
EN ENO
Segmento 27: M28
%FC89
"M28_RutinaPrincipal"
EN ENO
Segmento 28: M29
%FC92
"M29_RutinaPrincipal"
EN ENO
Segmento 29: M30
%FC95
"M30_RutinaPrincipal"
EN ENO
Segmento 30: M31
%FC98
"M31_RutinaPrincipal"
EN ENO
Segmento 31: M32
%FC101
"M32_RutinaPrincipal"
EN ENO
Segmento 32: M33
%FC104
“M33_RutinaPrincipal"
EN ENO
Segmento 33: M34
%FC107
"M34_RutinaPrincipal"
EN ENO
Segmento 34: M35
%FC110

"M35_RutinaPrincipal”
EN ENO
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Segmento 35: M36

%FC113
"M36_RutinaPrincipal"
EN ENO
Segmento 36: M37
%FC116
"M37_RutinaPrincipal"
EN ENO
Segmento 37: M38
%FC119
"M38_RutinaPrincipal"
EN ENO
Segmento 38: M39
%FC122
"M39_RutinaPrincipal"
EN ENO
Segmento 39: M40
%FC125
"M40_RutinaPrincipal"
EN ENO
Segmento 40: M41
%FC128
"M41_RutinaPrincipal”
EN ENO
Segmento 41: M42
%FC131
"M42_RutinaPrincipal”
EN ENO
Segmento 42: M43
%FC134
"M43_RutinaPrincipal”
EN ENO
Segmento 43: M44
%FC137
"M44_RutinaPrincipal"
EN ENO

Segmento 44: M45
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%FC140
"M45_RutinaPrincipal"
EN ENO
Segmento 45: M46
%FC143
"M46_RutinaPrincipal"
EN ENO
Segmento 46: M47
%FC146
"M47_RutinaPrincipal"
EN ENO
Segmento 47: M48
%FC149
"M48_RutinaPrincipal"
EN ENO
Segmento 48: M49
%FC152
"M49_RutinaPrincipal"
EN ENO
Segmento 49: M50
%FC153
"M50_RutinaPrincipal®
EN ENO
Segmento 50: M51
%FC158
"M51_RutinaPrincipal"
EN ENO
Segmento 51: LLAMADA HMI_IN/OUT
%FC11
"HMI_IN/OUT"
EN ENO

Segmento 52: Bits Entresistemas

%DB1.DBX724.0
"ControllerTags".

%DB1.DBX724.0
"ControllerTags".

%DB1.DBX724.0
"ControllerTags".

BENt[0] BENt[0] BENt[0]
{ | Vi { )

%DB1.DBX724.1
"ControllerTags".
BENt[1]

11

%DB1.DBX724.1
"ControllerTags".
BENt[1]

{

%DB1.DBX724.1
"ControllerTags".
BENt[1]

1

A} U
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Segmento 53: TIEMPOS TRAMO 1
MO1 - MQ9

FILL_BLK

EN —

T#10s —IN %DB5.DBD788

9~ COUNT "HMI" . Tiempo_
OUT — Busqueda[1]

FILL_BLK
EN — —

T#2
00ms — IN %DB5.DBD1044

9 — COUNT "HMI" Tiempo_
ouT — Cargal1]
FILL_BLK
EN — e
T#14s — N

%DB5.DBD20
9 = COUNT "HMI".Tiempo_
ouT Alarma_Carga[1]

FILL_BLK
EN — —

TH#1
i %DB5.DBD1556

9 = COUNT "HMI".Tiempo_
ouT Descarga[1]

FILL_BLK
EN — m—]
T#2s IN
1 U %DBS.PBDZ76
"HMI".Tiempo_
Alarma_

ouT FalloVariador[1]

FILL_BLK
EN — —_—
T#14s IN
%DB5.DBD532
? COUNT "HMI".Tiempo_
Alarma_

ouT Descarga[1]

FILL_BLK
EN — ——
T#0s IN
9 %DB5.DBD1300
=N "HMI".Tiempo_
ParadaDescargal
outr — !
Segmento 54: TIEMPOS TRAMO 2
M10-M15
FILL_BLK
EN —
T#10s IN

%DB5.DBD824
5~ COUNT "HMI" . Tiempo_
ouT Busqueda[10]

FILL_BLK
EN — —

T#100ms —IN %DB5.DBD1080

5~ COUNT "HMI" . Tiempo_
ouT — Carga[10]

FILL_BLK
EN — _—
T#14s IN
5 %DB5.DBD56
Gy "HMI".Tiempo_
Alarma_

ouT Carga[10]

FILL_BLK
EN — —
T#2s IN
%DB5.DBD320
/ Gy "HMI".Tiempo_
Alarma_

ouT FalloVariador[12]

FILL_BLK
EN — —

TH#1
s—l %DB5.DBD1592

5~ COUNT "HMI".Tiempo_
ouT Descarga[10]

FILL_BLK
EN — —
T#14s IN
5 UL %DBS.PBDS68
"HMI".Tiempo_
Alarma_

ouT Descarga[10]

FILL_BLK
EN — —_—
T#0s IN
%DB5.DBD1336
5~ COUNT "HMI".Tiempo_
ParadaDescargal

out — 10!
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Segmento 55: TIEMPOS TRAMO 3
M16 - M21

FILL_BLK

EN —

T#10s IN %DB5.DBD844

6~ COUNT "HMI" . Tiempo_
OUT — Busqueda[15]

FILL_BLK
EN — —

T#2
30ms —IN %DB5.DBD1100

6 — COUNT "HMI".Tiempo_
ouT — Carga[15]

FILL_BLK
EN — —
T#10s IN
6 UL WnDBS.PBD76
"HMI".Tiempo_
Alarma_

ouT Carga[15]

FILL_BLK
EN — —

TS —IN %DB5.DBD1612
6 — COUNT "HMI" . Tiempo_
ouT Descarga[15]

FILL_BLK
EN — —_—
T#2s IN
%DB5.DBD348
8 Gy "HMI".Tiempo_
Alarma_

ouT FalloVariador[19]

FILL_BLK
EN — —
T#10s IN
6 %DB5.DBD588
Gy "HMI".Tiempo_
Alarma_

ouT Descarga[15]

FILL_BLK
EN — —_—
T#0s IN
%DB5.DBD1356
6 COUNT "HMI".Tiempo_
ParadaDescargal
out — 151
Segmento 56: TIEMPOS TRAMO 4
M22 - M29
FILL_BLK
EN —
T#10s IN

%DB5.DBD868
8~ COUNT "HMI" . Tiempo_
OUT — Busqueda[21]

FILL_BLK
EN — —

T#
300ms —IN %DB5.DBD1124

8 — COUNT "HMI" Tiempo_
out — Carga[21]

FILL_BLK
EN — —
T#14s — N
8 %DB5.DBD100
COUNT "HMI".Tiempo_
Alarma_

ouT Carga[21]

FILL_BLK
EN — —

THs—IN %DB5.DBD1636
8 — COUNT "HMI" . Tiempo_
ouT Descarga[21]

FILL_BLK
EN — —_—
T#2s IN
%DB5.DBD380
8 Gy "HMI".Tiempo_
Alarma_

ouT FalloVariador[27]

FILL_BLK
EN — —
T#14s — |N
8 %DB5.DBD612
Gy "HMI".Tiempo_
Alarma_

ouT Descarga[21]

FILL_BLK
EN — —_—
T#0s IN
%DB5.DBD1380
8 COUNT "HMI".Tiempo_
ParadaDescargal

our — 21!
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Segmento 57: TIEMPOS TRAMO 5
M30 - M40

FILL_BLK

EN —

T#10s IN %DB5.DBD900

" COUNT "HMI".Tiempo_
OUT — Busqueda[29]

FILL_BLK
EN — —

T#2
30ms —IN %DB5.DBD1156

n COUNT "HMI".Tiempo_
ouT — Carga[29]

FILL_BLK
EN — —
T#10s IN
1 UL WnDBS.PBD132
"HMI".Tiempo_
Alarma_

ouT Carga[29]

FILL_BLK
EN — —

TS —IN %DB5.DBD1668
17— COUNT "HMI" . Tiempo_
ouT Descarga[29]

FILL_BLK
EN — —_—
T#2s IN
%DB5.DBD412
T Gy "HMI".Tiempo_
Alarma_

ouT FalloVariador[35]

FILL_BLK
EN — —
T#10s IN
1 %DB5.DBD644
Gy "HMI".Tiempo_
Alarma_

ouT Descarga[29]

FILL_BLK
EN — —_—
T#0s IN
%DB5.DBD1412
R COUNT "HMI".Tiempo_
ParadaDescargal
ouT
Segmento 58: TIEMPOS TRAMO 6
M41 - M51
FILL_BLK
EN —
T#10s IN

%DB5.DBD944
17— COUNT "HMI" . Tiempo_
OUT — Busqueda[40]

FILL_BLK
EN — —

T#
300ms — 1IN %DB5.DBD1200

11— COUNT "HMI".Tiempo_
ouT — Carga[40]

FILL_BLK
EN — —
T#14s — N
1 UL %DBS.PBD176
"HMI".Tiempo_
Alarma_

ouT Cargal[40]

FILL_BLK
EN — —

THs—IN %DB5.DBD1712
17— COUNT "HMI" . Tiempo_
ouT Descarga[40]

FILL_BLK
EN — —_—
T#2s IN
%DB5.DBD456
13 Gy "HMI".Tiempo_
Alarma_

ouT FalloVariador[46]

FILL_BLK
EN — —
T#14s — IN
1 %DB5.DBD688
Gy "HMI".Tiempo_
Alarma_

ouT Descarga[40]

FILL_BLK
EN — —_—
T#0s IN
%DB5.DBD1456
ﬂ COUNT "HMI".Tiempo_
ParadaDescargal

out — 401
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Segmento 59: TIEMPO CARGA/DESCARGA

Tiempo Carga/Descarga

FILL_BLK
EN —
T#15ms IN
64 %DB5.DBD1872
COUNT "HMI"."Tiempo
Cargal
ouT Descarga"[0]
Segmento 60: TIEMPO CASCADA
MOVE
EN —
T#1S —IN %DB5.DBD2352
"HMI"."Tiempo
£1 OUT1 cascada”
Segmento 61: TIEMPOS SUBIR CILINDROS
FILL_BLK
EN —
T#1S IN
16 —leen %DB5.DBD1808
"HMI".Tiempo_
Cilindros_
ouT Subida[0]
Segmento 62: TIEMPOS BAJAR CILINDROS
FILL_BLK
EN —
T#1S IN
16 %DB5.DBD2128
Gy "HMI".Tiempo_
Cilindros_
ouT Bajadal[0]

Segmento 63: PARO LINEA

%DB2.DBX8.0
"M01".ESTADO[0]
] |

%DB4.DBX8.0
"M02".ESTADOI0]
11

%DB8.DBX8.0
"MO03".ESTADO[0]
] |

%DB9.DBX8.0
"MO04".ESTADO[0]
]l L

%DB10.DBX8.0
"MO05".ESTADO[0]
1|

%DB11.DBX8.0
"MO06".ESTADO(0]
1|

%DB12.DBX8.0
"M07".ESTADOI0]
1|

%DB15.DBX8.0
"MO08".ESTADO[0]
1 |

%DB14.DBX8.0
"M09".ESTADOI0]
] |

%DB16.DBX8.0
"M10".ESTADO[0]
] |

%DB3.DBX8.0
"M11-12",
ESTADO[0]
1 L

%DB7.DBX8.0
"M13".ESTADO[0]
] |

%DB13.DBX8.0
"M14".ESTADO[O]
] |

%DB17.DBX8.0
"M15".ESTADOI0]
] |

%DB18.DBX8.0
"M16".ESTADO[O]
]l L

%DB19.DBX8.0
"M17".ESTADO[O]
]l L

%DB20.DBX8.0
"M18".ESTADO[0]
]l L

%DB22.DBX8.0
"M19".ESTADO[O]
] L

%DB23.DBX8.0
"M20".ESTADO[0]
]l L

%DB24.DBX8.0
"M21".ESTADO[O]
]l L

%DB25.DBX8.0
"M22".ESTADO[0]
]l L

%DB26.DBX8.0
"M23".ESTADO[O]
] L

%DB27.DBX8.0
"M24".ESTADO[O]
11

%DB28.DBX8.0
"M25".ESTADO[0]
11

%DB29.DBX8.0
"M26".ESTADO[O]
1 |

%DB30.DBX8.0
"M27".ESTADO[0]
1|

%DB31.DBX8.0
"M28".ESTADO[0]
1|

%DB32.DBX8.0
"M29".ESTADOI0]
1|

%DB32.DBX8.0
"M29".ESTADO[0]
1 |

%DB33.DBX8.0
"M30".ESTADO[O]
11

%DB34.DBX8.0
"M31".ESTADO[0]
11

%DB35.DBX8.0
"M32".ESTADO[0]
1 |

%DB36.DBX8.0
"M33".ESTADOI[0]
1|

%DB37.DBX8.0
"M34" ESTADO[0]
1|

%DB38.DBX8.0
"M35".ESTADO[0]
1|

%DB39.DBX8.0
"M36".ESTADO[O]
1 |

%DB40.DBX8.0
"M37".ESTADO[O]
]l L

%DB41.DBX8.0
"M38".ESTADO[0]
]l L

%DB42.DBX8.0
"M39".ESTADO[0]
] L

%DB42.DBX8.0
"M39".ESTADO[0]
]l L

%DB43.DBX8.0
"M40".ESTADOI0]
]l L

%DB44.DBX8.0
"M41".ESTADO[O]
]l L

%DB45.DBX8.0
"M42".ESTADO[O]
] L

%DB46.DBX8.0
"M43".ESTADO[O]
] |

%DB47.DBX8.0
"M44" ESTADO[0]
] |

%DB48.DBX8.0
"M45".ESTADO[0]
]l L

%DB49.DBX8.0
"M46".ESTADO[0]
] |

%DB50.DBX8.0
"M47".ESTADO[0]
] |

%DB51.DBX8.0
"M48".ESTADO[0]
] |

%DB52.DBX8.0
"M49".ESTADO[0]
]l L

%DB53.DBX8.0
"M50".ESTADOI0]
1|

%DB54.DBX8.0
"M51".ESTADO[0]
1|

%DB1.DBX204.6
"ControllerTags".
Pupitre_01.Paro

{R}
\Rl

Segmento 64: Alarma General
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Segmento 64: Alarma General (1.1/3.1)

%DB5.DBX0.5
"HMI".IN_HMI[5]
]l L

FILL_BLK

EN —

IN %DB2.DBX12.0
COUNT OUT — "MO1".ALARMA[O]

FILL_BLK
EN — —

IN %DB4.DBX12.0
COUNT OUT — "M02".ALARMA[O]

FILL_BLK
EN — —_—

IN %DB8.DBX12.0
COUNT OUT — "M03".ALARMA[O]

FILL_BLK
EN — —

IN %DB9.DBX12.0
COUNT OUT — "M04" ALARMA[O]

FILL_BLK
EN — —

IN %DB10.DBX12.0
COUNT OUT — "MO5" ALARMA[O]

FILL_BLK
EN — —_—

IN %DB11.DBX12.0
COUNT OUT — "M06". ALARMA[O]

FILL_BLK
EN — —_—

IN %DB12.DBX12.0
COUNT OUT — "MO07".ALARMA[O]

FILL_BLK
EN — —_—

IN %DB15.DBX12.0
COUNT OUT — "MO8".ALARMA[O]

FILL_BLK
EN — —_—

IN %DB14.DBX12.0
COUNT OUT — "M09".ALARMA[O]

FILL_BLK
EN — —_—

IN %DB16.DBX12.0
COUNT OUT — "M10".ALARMA[O]

FILL_BLK
EN — —_—

IN %DB3.DBX12.0
COUNT "M11-12"
OUT — ALARMA[0]

FILL_BLK
EN — —_—

IN %DB7.DBX12.0
COUNT OUT — "M13".ALARMA[O]

FILL_BLK
EN — —_—

IN %DB13.DBX12.0
COUNT OUT — "M14".ALARMA[O]

FILL_BLK
EN — —_—

IN %DB17.DBX12.0
COUNT OUT — "M15".ALARMA[O]

FILL_BLK
EN — —_—

IN %DB18.DBX12.0
COUNT OUT — "M16".ALARMA[O]

FILL_BLK
EN — —_—

IN %DB19.DBX12.0
COUNT OUT — "M17".ALARMA[O]

FILL_BLK
EN — —_—

IN %DB20.DBX12.0
COUNT OUT — "M18" ALARMA[O]

FILL_BLK
EN — —_—

IN %DB22.DBX12.0
COUNT OUT — "M19".ALARMA[O]

FILL_BLK
EN — —_—

IN %DB23.DBX12.0
COUNT OUT — "M20".ALARMA[O]
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Segmento 64: Alarma General (2.1/3.1)

FILL_BLK
EN — —_—

IN %DB24.DBX12.0
COUNT OUT — "M21".ALARMA[O]

FILL_BLK
EN — —

IN %DB25.DBX12.0
COUNT OUT — "M22".ALARMA[0]

FILL_BLK
EN — —

IN %DB26.DBX12.0
COUNT OUT — "M23".ALARMA[O]

FILL_BLK
EN — —_

IN %DB27.DBX12.0
COUNT OUT — "M24" ALARMA[O]

FILL_BLK
EN — —

IN %DB28.DBX12.0
COUNT OUT — "M25".ALARMAI0]

FILL_BLK
EN — —_—

IN %DB29.DBX12.0
COUNT OUT — "M26" ALARMA[O]

FILL_BLK
EN — —_—

IN %DB30.DBX12.0
COUNT OUT — "M27".ALARMA[O]

FILL_BLK
EN — —_—

IN %DB31.DBX12.0
COUNT OUT — "M28" ALARMA[O]

FILL_BLK
EN — —_—

IN %DB32.DBX12.0
COUNT OUT — "M29". ALARMA[O]

FILL_BLK
EN — —_—

IN %DB33.DBX12.0
COUNT OUT — "M30".ALARMA[0]

FILL_BLK
EN — —_—

IN %DB34.DBX12.0
COUNT OUT — "M31".ALARMA[O]

FILL_BLK
EN — —_—

IN %DB35.DBX12.0
COUNT OUT — "M32".ALARMA[O]

FILL_BLK
EN — —_—

IN %DB36.DBX12.0
COUNT OUT — "M33".ALARMA[0]

FILL_BLK
EN — —_—

IN %DB37.DBX12.0
COUNT OUT — "M34" ALARMA[O]

FILL_BLK
EN — —_—

IN %DB38.DBX12.0
COUNT OUT — "M35" ALARMA[O]

FILL_BLK
EN — —_—

IN %DB39.DBX12.0
COUNT OUT — "M36".ALARMA[O]

FILL_BLK
EN — —_—

IN %DB40.DBX12.0
COUNT OUT — "M37".ALARMA[0]

FILL_BLK
EN — —_—

IN %DB41.DBX12.0
COUNT OUT — "M38".ALARMA[O]

FILL_BLK
EN — —_—

IN %DB42.DBX12.0
COUNT OUT — "M39".ALARMA[O]

FILL_BLK
EN — —_—

IN %DB43.DBX12.0
COUNT OUT — "M40".ALARMA[O]
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Segmento 64: Alarma General (3.1/3.1)

FILL_BLK
EN — —

IN %DB44.DBX12.0
COUNT OUT — "M41" ALARMA[O]

FILL_BLK
EN — —

IN %DB45.DBX12.0
COUNT OUT — "M42" ALARMA[O]

FILL_BLK
EN — —_

IN %DB46.DBX12.0
COUNT OUT — "M43" ALARMA[O]

FILL_BLK
EN — —

IN %DB47.DBX12.0
COUNT OUT — "M44" ALARMA[O]

FILL_BLK
EN — —

IN %DB48.DBX12.0
COUNT OUT — "M45" ALARMA[O]

FILL_BLK
EN — —_—

IN %DB49.DBX12.0
COUNT OUT — "M46" ALARMA[O]

FILL_BLK
EN — —_—

IN %DB50.DBX12.0
COUNT OUT — "M47" ALARMA[O]

FILL_BLK
EN — —_—

IN %DB51.DBX12.0
COUNT OUT — "M48" ALARMA[O]

FILL_BLK
EN — e

IN %DB52.DBX12.0
COUNT OUT — "M49" ALARMA[O]

FILL_BLK
EN — —_—

IN %DB53.DBX12.0
COUNT OUT — "M50".ALARMA[O]

FILL_BLK
EN — —_—

IN %DB54.DBX12.0
COUNT OUT — "M51".ALARMA[O]
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Segmento 65: Alarma Global

%DB1.DBD116

%DB1.DBX722.0
"ControllerTags".
"Alarma Global"

{ 1

< |
Dint |

0

%DB1.DBD120

— o —

0

L J

Segmento 66: Llamada Balizas

%FC14
"Pupitre_RutinaPrincipal"

EN ENO

Segmento 67: Llamada Pesaje

%FC7
"Pesaje"

EN ENO
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362_B10_20180913_V15/PLC [CPU 1214C DC/DC/DC] / Bloques de programa / Global

Pesaje [FC7]

Pesaje Propiedades

Nombre Pesaje Numero 7 Tipo FC
Numeracion Automatico
Titulo Control de basculas Autor Comentario
Version 0.1 ID personaliza-
da
Pesaje
Nombre Tipo de datos Valor predet. Comentario
Input
Output
InOut
Temp
Constant
w Return
Pesaje Void
Segmento 1: Reiniciar registros
%DB26.DBX12.0
"M23".ALARMA[O] MOVE
| | EN ENO
1640 =N %MD200
%M1.0 "Registro_Peso_
"FirstScan" £1 oUT] — M23"
{ |
%DB27.DBX12.0
"M24" ALARMA[0] MOVE
| | EN ENO ——i
16#0 =N %MD400
%M1.0 "Registro_Peso_
"FirstScan" £ ouT1 — M24"
{ |
Segmento 2: Alarma Pesaje M23
P#DB26.DBX136.
0
"M23".TIEMPO.
"7
%1220.0
%DB26.DBX8.6 %DB26.DBX0.0 "Peso_Estable_ TON %M1.3 %DB26.DBX12.6
"M23".ESTADO[6]  "M23".DIG_IN[0] M23" Time "AlwaysFALSE"  "M23".ALARMA[6]
{ | { | 4 IN Q | | {s}
T#14s — pT ET — ...
Segmento 3: Alarma pesaje M24
P#DB27.DBX136.0
"M24".TIEMPO.
"7
%1320.0
%DB27.DBX8.6 %DB27.DBX0.0 "Peso_FEstable_ TON %M1.3 %DB27.DBX12.6
"M24" ESTADO[6]  "M24".DIG_IN[0] M24" Time "AlwaysFALSE" "M24" ALARMA[6]
| | Vi N Q | {s}
T#14s — pT ET — ...
Segmento 4: ESTADO - ESPERA DESCARGA - M23 (LEER PESO NETO)
%DB26.DBX8.6 %DB26.DBX0.0
"M23".ESTADO[6]  "M23".DIG_IN[O] MOVE
| | | | EN ENO
%ID216 %MD200

"Peso_Neto_M23" — |N

"Registro_Peso_
4 ourn —M23°

Segmento 5: ESTADO - CARGA/DESCARGA - M23 (TRANSFERIR REGISTRO PESO NETO)
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P#DB26.DBX152.0

MOVE
EN ENO —

%DB26.DBX8.7

"M23".ESTADO[7]

"M23".TIEMPO.
"08._"
%DB26.DBX8.4 %DB26.DBX0.0 TON
"M23".ESTADO[4]  "M23".DIG_IN[0] Time
] L ] L
1T 1T IN Q
T#15—pT ET

%MD200 %MD400
"Registro_Peso_ "Registro_Peso_
M23"— N 4 ouT1 — M24"

Segmento 6: ESTADO - ESPERA DESCARGA - M24 (TRANSFERIR REGISTRO A WRITE VALUE Y EJECUTAR TARA)

%DB27.DBX8.6

%DB27.DBX0.0

MOVE
EN ENQ —

"M24"ESTADO[6]  "M24".DIG_IN[O] MOVE
| | | | EN ENO
%MD400

"Registro_Peso_
M24"—IN 3 ouT1

%QD318
"Data_Wr_
Value_M24"

16#8003 — N %QW312
"Command_
& OUT1 Register_M24"

Segmento 7: ESTADO - CARGA/DESCARGA - M24 (PONER A 0 EL COMMAND REGISTER)

%DB27.DBX8.4
"M24".ESTADO[4]
]l L

1T
16#0

%DB27.DBX8.7
"M24".ESTADO[7]
] |

MOVE
EN ENO
IN
& OUT1

%QW312
"Command_
Register_M24"
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362_B10_20180913_V15/PLC [CPU 1214C DC/DC/DC] / Variables PLC

Tabla de variables estandar [316]

Variables PLC
Nombre

E_ERO_FOT51
E_ERO_FOT1_1
E_ERO_FOT2
E_ERO_FOT3
E_ERO_FOT4
E_ERO_FOT5
E_ERO_FOT6
E_ERO_FOT7
E_ERO_FOT8_1
E_ERO_FOT9
E_ER1_FOT10_1
E_ER1_FOT11
E_ER1_FOT12
E_ER1_FOT13
E_ER1_FOT14
E_ER1_FOT15_1
E_ER1_FOT16
E_ER1_FOT17
E_ER1_FOT18
E_ER1_FOT19
E_ER1_FOT20
E_ER1_FOT21
E_ER2_FOT22_1
E_ER2_FOT23
E_ER2_FOT24
E_ER2_FOT25
E_ER2_FOT26
E_ER2_FOT27
E_ER2_FOT28
E_ER3_FOT29_1
E_ER3_FOT30
E_ER3_FOT31
E_ER3_FOT32
E_ER3_FOT33
E_ER3_FOT34
E_ER3_FOT35
E_ER3_FOT36
E_ER3_FOT37
E_ER3_FOT38
E_ER3_FOT39
E_ER3_FOT40
E_ER3_FOT41_1
E_ER3_FOT42
E_ER4_FOT43
E_ER4_FOT44
E_ER4_FOT45
E_ER4_FOT46
E_ER4_FOT47
E_ER4_FOT48
E_ER4_FOT49
E_ER4_FOT50_1
E_SELECTOR
E_PULS_ENTRADA
E_PULS_SALIDA
E_PULS_OP1
E_PULS_OP3

tédgddddt bbbt ddddatdddeodddbdddddddddd bttt dddnad

Tipo de datos

Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool

Bool

Direccion

%I1100.1
%I1100.2
%I100.4
%I100.5
%I100.6
%I100.7
%I101.0
%I101.1
%I101.2
%I101.4
%I110.0
%I110.2
%I110.3
%I110.4
%I110.5
%I110.6
%I111.0
%I111.1
%I111.2
%I111.3
%I111.4
%I111.5
%I1120.0
%I1120.2
%I120.3
%I120.4
%I120.5
%I120.6
%I1120.7
%I1130.0
%I1130.2
%I130.3
%I130.4
%I1130.5
%I130.6
%I130.7
%I131.0
%I131.1
%I131.2
%I131.3
%I131.4
%I131.5
%I131.7
%I140.0
%I1140.1
%I1140.2
%I140.3
%I140.4
%I140.5
%I140.6
%I140.7
%I0.0

%I0.1

%I0.2

%I0.3

%I10.4

Rema-
nencia

False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False

False

Accesible Escribible Visible en Supervision

desde
HMI/OPC
UA

True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True

True

desde
HMI/OPC
UA

True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True

True

HMI Engi-
neering
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True

True

Comentario

Fotocelula transporte M51
Fotocelula 1 transporte MO1
Fotocelula transporte M02
Fotocelula transporte M0O3
Fotocelula transporte M04
Fotocelula transporte M05
Fotocelula transporte M06
Fotocelula transporte MO7
Fotocelula 1 transporte MO8
Fotocelula transporte M09
Fotocelula 1 transporte M10
Fotocelula transporte M11
Fotocelula transporte M12
Fotocelula transporte M13
Fotocelula transporte M14
Fotocelula 1 transporte M15
Fotocelula transporte M16
Fotocelula transporte M17
Fotocelula transporte M18
Fotocelula transporte M19
Fotocelula transporte M20
Fotocelula transporte M21
Fotocelula 1 transporte M22
Fotocelula transporte M23
Fotocelula transporte M24
Fotocelula transporte M25
Fotocelula transporte M26
Fotocelula transporte M27
Fotocelula transporte M28
Fotocelula 1 transporte M29
Fotocelula transporte M30
Fotocelula transporte M31
Fotocelula transporte M32
Fotocelula transporte M33
Fotocelula transporte M34
Fotocelula transporte M35
Fotocelula transporte M36
Fotocelula transporte M37
Fotocelula transporte M38
Fotocelula transporte M39
Fotocelula transporte M40
Fotocelula 1 transporte M41
Fotocelula transporte M42
Fotocelula transporte M43
Fotocelula transporte M44
Fotocelula transporte M45
Fotocelula transporte M46
Fotocelula transporte M47
Fotocelula transporte M48
Fotocelula transporte M49
Fotocelula 1 transporte M50
Selector

Puls. Confir. entrada tablero
Puls. Confir. salida tablero
Puls. Confir. Operador 1
Puls. Confir. Operador 3
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Nombre Tipo de datos Direccion Rema-  Accesible Escribible Visible en Supervisién Comentario
nencia desde desde HMI Engi-
HMI/OPC HMI/OPC neering

UA UA

E_PULS_OP4 Bool %l0.5 False True True True Puls. Confir. Operador 4
E_PULS_OP2 Bool %l0.6 False True True True Puls. Confir. Operador 2
E_ON_MO01_1 Bool %I10.0 False True True True Motor Activo 1
E_ON_MO01_2 Bool %I10.1 False True True True Motor Activo 2
E_ON_MO02 Bool %I10.2 False True True True Motor Activo 3
E_ON_MO03 Bool %I10.3 False True True True Motor Activo 4
E_ON_MO04 Bool %110.4 False True True True Motor Activo 5
E_ON_MO05 Bool %I10.5 False True True True Motor Activo 6
E_ON_MO06 Bool %I10.6 False True True True Motor Activo 7
E_ON_MO07 Bool %I10.7 False True True True Motor Activo 8
E_ON_MO08_1 Bool %I11.0 False True True True Motor Activo 9
E_ON_MO08_2 Bool %I11.1 False True True True Motor Activo 10
E_ON_MO09 Bool %I11.2 False True True True Motor Activo 11
E_ON_M10_1 Bool %I11.3 False True True True Motor Activo 12
E_ON_M10_2 Bool %I11.4 False True True True Motor Activo 13
E_ON_M11_12 Bool %I11.5 False True True True Motor Activo 14
E_ON_M13 Bool %I11.6 False True True True Motor Activo 15
E_ON_M14 Bool %I11.7 False True True True Motor Activo 16
E_ON_M15_1 Bool %I12.0 False True True True Motor Activo 17
E_ON_M15_2 Bool %I12.1 False True True True Motor Activo 18
E_ON_M16 Bool %112.2 False True True True Motor Activo 19
E_ON_M17 Bool %I12.3 False True True True Motor Activo 20
E_ON_M18 Bool %l12.4 False True True True Motor Activo 21
E_ON_M19 Bool %I12.5 False True True True Motor Activo 22
E_ON_M20 Bool %l12.6 False True True True Motor Activo 23
E_ON_M21 Bool %I12.7 False True True True Motor Activo 24
E_ON_M22_1 Bool %I13.0 False True True True Motor Activo 25
E_ON_M22_2 Bool %I13.1 False True True True Motor Activo 26
E_ON_M23 Bool %I13.2 False True True True Motor Activo 27
E_ON_M24 Bool %I13.3 False True True True Motor Activo 28
E_ON_M25 Bool %I13.4 False True True True Motor Activo 29
E_ON_M26 Bool %I13.5 False True True True Motor Activo 30
E_ON_M27 Bool %I13.6 False True True True Motor Activo 31
E_ON_M28 Bool %I13.7 False True True True Motor Activo 32
E_ON_M29 1 Bool %l14.0 False True True True Motor Activo 33
E_ON_M29_2 Bool %I14.1 False True True True Motor Activo 34
E_ON_M30 Bool %I14.2 False True True True Motor Activo 35
E_ON_M31 Bool %I14.3 False True True True Motor Activo 36
E_ON_M32 Bool %l14.4 False True True True Motor Activo 37
E_ON_M33 Bool %I14.5 False True True True Motor Activo 38
E_ON_M34 Bool %114.6 False True True True Motor Activo 39
E_ON_M35 Bool %l14.7 False True True True Motor Activo 40
E_ON_M36 Bool %I15.0 False True True True Motor Activo 41
E_ON_M37 Bool %I15.1 False True True True Motor Activo 42
E_ON_M38 Bool %I15.2 False True True True Motor Activo 43
E_ON_M39 Bool %I15.3 False True True True Motor Activo 44
E_ON_M40 Bool %I15.4 False True True True Motor Activo 45
E_ON_M41_1 Bool %I15.5 False True True True Motor Activo 46
E_ON_M41_2 Bool %I15.6 False True True True Motor Activo 47
E_ON_M42 Bool %I15.7 False True True True Motor Activo 48
E_ON_M43 Bool %116.0 False True True True Motor Activo 49
E_ON_M44 Bool %116.1 False True True True Motor Activo 50
E_ON_M45 Bool %I16.2 False True True True Motor Activo 51
E_ON_M46 Bool %I16.3 False True True True Motor Activo 52
E_ON_M47 Bool %116.4 False True True True Motor Activo 53
E_ON_M48 Bool %l16.5 False True True True Motor Activo 54
E_ON_M49 Bool %I16.6 False True True True Motor Activo 55
E_ON_M50_1 Bool %I16.7 False True True True Motor Activo 56
E_ON_M50_2 Bool %I17.0 False True True True Motor Activo 57
E_ON_M51 Bool %I17.1 False True True True Motor Activo 58
E_SEGURIDADES_OK Bool %I0.7 False True True True Seguridades OK
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Nombre

E_ERO_FOT50_2
E_ERO_FOT1_2
E_ERO_FOT8_2
E_ER1_FOT10_2
E_ER1_FOT15_2
E_ER2_FOT22_2
E_ER3_FOT29_2
E_ER3_FOT41_2
E_ER1_CIL_M11-12
A_ERO_CIL_M50
A_ERO_CIL_MO1
A_ERO_CIL_MO08
A_ERO_CIL_M10
A_ER1_CIL_M15
A_ER1_CIL_M22
A_ER3_CIL_M29
A_ER3_CIL_M41
A_ON_MO1_1
A_ON_MO01_2
A_ON_MO02
A_ON_MO3
A_ON_MO04
A_ON_MO05
A_ON_MO06
A_ON_MO08_1
A_ON_MO08_2
A_ON_MO09
A_ON_M10_1
A_ON_M10_2
A_ON_M11_M12
A_ON_M13
A_ON_M14
A_ON_M15_1
A_ON_M15_2
A_ON_M16
A_ON_M17
A_ON_M18
A_ON_M19
A_ON_M20
A_ON_M21
A_ON_M22_1
A_ON_M22_2
A_ON_M23
A_ON_M24
A_ON_M25
A_ON_M26
A_ON_M27
A_ON_M28
A_ON_M29_1
A_ON_M29_2
A_ON_M30
A_ON_M31
A_ON_M32
A_ON_M33
A_ON_M34
A_ON_M35
A_ON_M36
A_ON_M37
A_ON_M38
A_ON_M39
A_ON_M40

fdddddddc bttt bbbt ddddaabbdadddbddddddtddb bt ddadddtdaad

Tipo de datos

Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool

Bool

Direccion

%I100.0
%I1100.3
%I101.3
%I110.1
%I110.7
%I1120.1
%I1130.1
%I131.6
%I111.6
%Q100.0
%Q100.1
%Q100.2
%Q110.0
%Q110.1
%Q110.2
%Q130.0
%Q130.1
%Q10.0
%Q10.1
%Q10.2
%Q10.3
%Q10.4
%Q10.5
%Q10.6
%Q11.0
%Q11.1
%Q11.2
%Q11.3
%Q11.4
%Q11.5
%Q11.6
%Q11.7
%Q12.0
%Q12.1
%Q12.2
%Q12.3
%Q12.4
%Q12.5
%Q12.6
%Q12.7
%Q13.0
%Q13.1
%Q13.2
%Q13.3
%Q13.4
%Q13.5
%Q13.6
%Q13.7
%Q14.0
%Q14.1
%Q14.2
%Q14.3
%Q14.4
%Q14.5
%Q14.6
%Q14.7
%Q15.0
%Q15.1
%Q15.2
%Q15.3
%Q15.4

Rema-
nencia

False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False

False

Accesible Escribible Visible en Supervision

desde
HMI/OPC
UA

True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True

True

desde
HMI/OPC
UA

True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True

True

HMI !Engi-
neering
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True

True

Comentario

Fotocelula 2 transporte M50
Fotocelula 2 transporte MO1
Fotocelula 2 transporte MO8
Fotocelula 2 transporte M10
Fotocelula 2 transporte M15
Fotocelula 2 transporte M22
Fotocelula 2 transporte M29
Fotocelula 2 transporte M41
Sensor Cilindro M11-12
Cilindros M50

Cilindros M0O1

Cilindros M08

Cilindros M10

Cilindros M15

Cilindros M22

Cilindros M29

Cilindros M41

Marcha M0O1_1

Marcha M01_2

Marcha M02

Marcha M0O3

Marcha M04

Marcha MO5

Marcha M06

Marcha M08_1

Marcha M08_2

Marcha M09

Marcha M10_1

Marcha M10_2

Marcha M11_M12

Marcha M13

Marcha M14

Marcha M15_1

Marcha M15_2

Marcha M16

Marcha M17

Marcha M18

Marcha M19

Marcha M20

Marcha M21

Marcha M22_1

Marcha M22_2

Marcha M23

Marcha M24

Marcha M25

Marcha M26

Marcha M27

Marcha M28

Marcha M29_1

MArcha M29_1

Marcha M30

Marcha M31

Marcha M32

Marcha M33

Marcha M34

Marcha M35

Marcha M36

Marcha M37

Marcha M38

Marcha M39

Marcha M40
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Nombre

A_ON_M41_1
A_ON_M41_2
A_ON_M42
A_ON_M43
A_ON_M44
A_ON_M45
A_ON_M46
A_ON_M47
A_ON_M48
A_ON_M49
A_ON_M50_1
A_ON_M50_2
A_ON_M51
A_ON_MO07
Baliza Verde
Baliza Roja
System_Byte
FirstScan
DiagStatusUpdate
AlwaysTRUE
AlwaysFALSE
Clock_Byte
Clock_10Hz
Clock_5Hz
Clock_2.5Hz
Clock_2Hz
Clock_1.25Hz
Clock_1Hz
Clock_0.625Hz
Clock_0.5Hz
Tag_1

Tag_2

ENT-1
Aux_Auto
Aux_pulse
Tag_3

Tag_4

Tag_5

Tag_6

Tag_7

Tipo de datos

Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Byte
Bool
Bool
Bool
Bool
Byte
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
DWord
DWord

Direccion

%Q15.5
%Q15.6
%Q15.7
%Q16.0
%Q16.1
%Q16.2
%Q16.3
%Q16.4
%Q16.5
%Q16.6
%Q16.7
%Q17.0
%Q17.1
%Q10.7
%Q0.0
%QO0.1
%MB 1
%M1.0
%M1.1
%M1.2
%M1.3
%MBO
%MO0.0
%MO0.1
%MO0.2
%MO0.3
%MO0.4
%MO0.5
%MO0.6
%MO0.7
%M100.0
%M100.1
%M500.0
%M600.0
%M600.1
%M601.0
%M601.1
%M700.0
%MD605
%MD615

Rema-
nencia

False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False

False

Accesible Escribible Visible en Supervision

desde
HMI/OPC
UA

True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True

True

desde
HMI/OPC
UA

True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True

True

HMI !Engi-
neering
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True

True

Comentario

Marcha M41_1
Marcha M41_2
Marcha M42
Marcha M43
Marcha M44
Marcha M45
Marcha M46
Marcha M47
Marcha M48
Marcha M49
Marcha M50_1
Marcha M50_2
Marcha M51
Marcha MO7
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362_B10_20180913_V15/PLC [CPU 1214C DC/DC/DC] / Bloques de programa / MO1_Transferidor

MO1_IN/OUT [FC2]

MO1_IN/OUT Propiedades

Nombre MO1_IN/OUT Numero 2 Tipo FC Idioma KOP
Numeracién Automatico
Titulo Autor Comentario Familia
Version 0.1 ID personaliza-
da
MO1_IN/OUT
Nombre Tipo de datos Valor predet. Comentario
Input
Output
InOut
Temp
Constant
w Return
MO1_IN/OUT Void
Segmento 1: ENTRADAS MAQUINA 1
%1100.2 %DB2.DBX0.0
"E_ERO_FOT1_1" "MO1".DIG_IN[0]
] L { 1
1 v
%1100.3 %DB2.DBX0.7
"E_ERO_FOT1_2" "MO1".DIG_IN[7]
] | {
LI | \ U
%110.0 %DB2.DBX0.1
"E_ON_MO1_1" "MO1".DIG_IN[1]
] L { 1
1 v
%DB21
"TEMP"
%DB2.DBX4.2 TON %DB2.DBX0.2
"M01".DIG_OUT[2] Time "MO1".DIG_IN[2]
L Q { )
T#1S — PT ET — ...
%DB55
"TEMP1"
%DB2.DBX4.2 TON %DB2.DBX0.3
"M01".DIG_OUT[2] Time "MO1".DIG_IN[3]
—/———m Q { )
T#1S — pPT ET — ...
%I0.3 %DB2.DBX0.5
"E_PULS_OP1" "MO1".DIG_IN[5]
] | {
LI | \ U
%10.1 %DB2.DBX0.6
"E_ON_MO01_2" "MO1".DIG_IN[6]
|l L { 1
1 v 7
Segmento 2: SALIDAS MAQUINA 1
%DB2.DBX4.0 %Q10.0
"MO01".DIG_OUT[0] "A_ON_MO1_1"
] | {
LI | \ I
%DB2.DBX4.4 %Q10.1
"MO01".DIG_OUT[4] "A_ON_MO01_2"
] | {
LI | \ 7
%DB2.DBX4.2 %Q100.1
"MO01".DIG_OUT[2] "A_ERO_CIL_MO1"
] L { 1
1 v

%DB2.DBX4.3
"MO01".DIG_OUTI[3]
] |

%DB1.DBX179.3
"ControllerTags".
OuT[59]

{ 1

L J
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362_B10_20180913_V15/PLC [CPU 1214C DC/DC/DC] / Bloques de programa / MO1_Transferidor
MO1_Reset [FC3]

MO1_Reset Propiedades

Nombre MO1_Reset Numero 3 Tipo FC Idioma KOP

Numeracion Automatico

Titulo Autor Comentario Familia

Version 0.1 ID personaliza-
da

MO1_Reset

Nombre Tipo de datos Valor predet. Comentario

Input

Output

InOut

Temp

Constant

w Return

MO1_Reset Void

Segmento 1: RESET ALARMAS

FILL_BLK
EN ENO

0—IN %DB2.DBX12.0
32— COUNT OUT — "MO1".ALARMA[O]

Segmento 2: RESET ESTADOS

FILL_BLK
EN ENO

0—IN %DB2.DBX8.0
32— COUNT OUT — "MO01".ESTADOIO]

Segmento 3: RESET MEMORIAS

FILL_BLK
EN ENO
0N %DB2.DBX16.0
32— COUNT "MO1".MEMORIA.
OUT —"00."
Segmento 4: RESET INTERFACES
FILL_BLK
EN ENO
0—IN %DB1.DBX0.0
32~ COUNT "ControllerTags".
OUT — Interfaz_MO01[0]

Segmento 5: RESET COMANDOS

FILL_BLK
EN ENO
0—IN
%DB2.DBX14.0
32— COUNT

"MO1".
COMANDO."00_

outr —"
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362_B10_20180913_V15/PLC [CPU 1214C DC/DC/DC] / Bloques de programa / MO1_Transferidor
MO1_RutinaPrincipal [FC1]

MO1_RutinaPrincipal Propiedades

Nombre MO1_RutinaPrincipal Nimero 1 Tipo FC Idioma KOP
Numeracién Automatico

Titulo Autor Comentario Familia
Version 0.1 ID personaliza-

da

MO1_RutinaPrincipal
Nombre Tipo de datos
Input

Output
InOut
Temp
Constant

Valor predet. Comentario

w Return
MO1_RutinaPrincipal Void

Segmento 1: MODO MANUAL/AUTOMATICO

%DB1.DBX204.0

"ControllerTags".
Pupitre_01.
Auto

%DB1.DBX100.1
"ControllerTags".
ManAuto_M[1]

%DB1.DBX204.2

{5\
\Sl

%DB1.DBX100.1

"ControllerTags".
Pupitre_01. "ControllerTags".
Manual ManAuto_M[1]

11 I
1f {R}

Segmento 2: RESET

%M1.0 %FC3
"FirstScan" "MO1_Reset"

| | EN ENO

%DB5.DBX0.4
"HMI".IN_HMI[4]

Segmento 3: LLAMADA A IN/OUT

%FC2
"MO1_IN/OUT"

EN ENO

Segmento 4: ALARMAS
ALARMA GENERAL

%DB2.DBX12.5 %DB2.DBX12.0
"MO01".ALARMA[5] "M01".ALARMA[0]

1 L {5\
LI | lsl

%DB2.DBX12.1
"MO1".ALARMA[1]

%DB2.DBX12.3
"MO1".ALARMA[3]

%DB2.DBX12.4
"MO1".ALARMA[4]

%DB2.DBX12.6
"MO1".ALARMA[6]

Segmento 5:
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SWAP
Word

EN —
%DB2.DBW12

ouTt

%DB5.DBW2210
"HMI".Alarma_
MO1

Segmento 6: Alarma General MO1

ACTIVAR TAGS ALARMA GENERAL

%DB2.DBX12.0

"M01".ALARMA[0]

%DB1.DBX116.1
"ControllerTags".
Alarmas_M[1]

] | {
LI | \ U
Segmento 7: Alarma Descarga
ALARMA DESCARGA
P#DB2.DBX152.0
"MO1".TIEMPO_
ALARMA."00_"
%DB2.DBX12.0 %DB2.DBX8.7 %DB2.DBX0.7 TON %DB2.DBX12.4
"MO1".ALARMA[O] ~ "MO1".ESTADO[7] ~ "MO1".DIG_IN[7] Time "MO1".ALARMA[4]
4 { | { | IN Q—s}—
%DB5.DBD532 “ .
"HMI".Tiempo_
Alarma_
Descarga[1] PT
Segmento 8: Alarma Fallo Variador 1 (Rodillos)
ALARMA FALLO DEL VARIADOR 1
P#DB2.DBX168.0
%DB2.DBX14.0 /';AL%RJAE.'.\Q';O:
"MO1". -
%DB2.DBX12.0 COMANDO."00_ %DB2.DBXO0.1 TON %DB2.DBX12.3
"MO1".ALARMA[O] " "MO1".DIG_IN[1] Time "MO1".ALARMA[3]
1 { | 4 IN Qq—{sF—
%DB5.DBD276 ~ .
"HMI".Tiempo_
Alarma_
FalloVariador[1] PT
Segmento 9: Alarma Carga
ALARMA CARGA
P#DB2.DBX184.0
"MO1".TIEMPO_
ALARMA."02_"
%DB2.DBX12.0 %DB2.DBX8.4 %DB2.DBX0.0 TON %DB2.DBX12.1
"MO1".ALARMA[O]  "MO1".ESTADO[4] ~ "MO1".DIG_IN[0] Time "MO1".ALARMA[1]
1 { | Vi IN Q—{s}—
%DB5.DBD20 ET—
"HMI".Tiempo_
Alarma_Cargal[1] PT
Segmento 10: Alarma Fallo Variador 2 (Correas)
ALARMA FALLO DEL VARIADOR 2
P#DB2.DBX200.0
%DB2.DBX14.3 L\\"L(;JR,;AT/LE.'.\{')ZO..—
"M01". T
%DB2.DBX12.0 COMANDO."03_ %DB2.DBX0.6 TON %DB2.DBX12.6
"MO1".ALARMA[O] " "MO01".DIG_IN[6] Time "MO1".ALARMA[6]
1 { | Vi IN Q—{s}+——
%DB5.DBD280 .
"HMI".Tiempo_
Alarma_
FalloVariador[2] PT

Segmento 11: Alarma Manual

ALARMA DE MANUAL
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%DB2.DBX14.0

%DB1.DBX204.2
"ControllerTags".
Pupitre_01.
Manual
11

%DB2.DBX14.3
"M01".
COMANDO."03_

%DB2.DBX8.3
"M01".ESTADO[3]

%DB2.DBX8.6

"M01".ESTADO[6]

%DB1.DBX100.1 "MO1".
"ControllerTags". ~ COMANDO."00_ %DB2.DBX12.5
ManAuto_M[1] "MO1".ALARMA[5]
| ]l L
|/= 11 ( S )

| 1/1
Vt 4
Segmento 12: ESTADO 0
ESTADO O - INICIO
%DB2.DBX12.0 %DB2.DBX8.0
"MO1".ALARMA[0] "MO01".ESTADO[0]
] L { S 1
1 \=17
%DB1.DBX204.6
%DB2.DBX8.4 %DB2.DBX8.7 %DB2.DBX8.5 %DB2.DBX9.0 "ControllerTags".
"MO1".ESTADO[4]  "MO1".ESTADO[7]  "MO1".ESTADO[5] "MO1".ESTADO[8]  Pupitre_01.Paro
Vi Vi 4 Vi { |
Segmento 13: ESTADOS
ESTADO O - INICIO
%DB1.DBX204.2  %DB1.DBX204.4
%DB1.DBX100.1 "ControllerTags". "ControllerTags".
%DB2.DBX8.0 "ControllerTags". Pupitre_01. Pupitre_01. %DB2.DBX8.0
"MO1".ESTADO[0O] ~ ManAuto_M[1] Manual Aux_Pulso_ciclo "Mm01".ESTADO[O]
{ | { | Vi { | {R}
%DB2.DBX8.1
"MO1".ESTADO[1]
{5 }——
Segmento 14: Reset
ESTADO 1 - RESET
%DB1.DBX204.2
%DB1.DBX100.1 "ControllerTags".
%DB2.DBX8.0 "ControllerTags". Pupitre_01. %DB2.DBX8.1 %FC3
"MO1".ESTADO[0] ~ ManAuto_M[1] Manual "M01".ESTADO[1] "MO1_Reset"
Vi { | 1 { | EN ENO ——
%DB2.DBX8.1
"MO01".ESTADO[1]
——— R }——
%DB2.DBX8.2
“MO1".ESTADO[2]
S }——
Segmento 15: A posicion Carga
ESTADO 2 - A POSICION CARGA
%DB1.DBX204.2
%DB1.DBX100.1 "ControllerTags". %DB2.DBX36.2
%DB2.DBX8.0 "ControllerTags". Pupitre_01. %DB2.DBX8.2 %DB2.DBX0.0 "MO1".TIEMPO. %DB2.DBX0.7 %DB2.DBX8.2
"MO1".ESTADO[0O] ~ ManAuto_M[1] Manual "MO1".ESTADO[2] ~ "MO1".DIG_IN[O] "00_".Q “MO1".DIG_IN[7]  "MO1".ESTADO[2]
] 1 L 1 /L ] L ]l 1 L 1 /L
I/: LI | I/I 1 I/: LI | I/I (R)
%DB54.DBX0.0 %DB2.DBX8.3
"M51".DIG_IN[O] "MO01".ESTADOI[3]
{ | —{s}——
%DB2.DBX0.0 %DB2.DBX8.2 %DB1.DBX0.1
"MO01".DIG_IN[0] "MO1".ESTADOI2] | “ControllerTags".
: : ( R ) Interfaz_MO01[1]
(S }——
%DB2.DBX36.2 %DB2.DBX8.5
"MO1".TIEMPO. %DB2.DBX0.7 | "MO1".ESTADO[5]
"00_".Q "M01".DIG_IN[7] }—S }——t
|l L 1 L

Segmento 16: Espera Carga
ESTADO 3 - ESPERA CARGA
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%DB1.DBX204.2
%DB1.DBX100.1 "ControllerTags". %DB1.DBX122.3 %DB1.DBX106.3 %DB1.DBX98.0
%DB2.DBX8.0 "ControllerTags". Pupitre_01. %DB2.DBX8.3 "ControllerTags".  "ControllerTags".  "ControllerTags". %DB2.DBX8.3
"MO1".ESTADO[0] ManAuto_M[1] Manual "MO01".ESTADO[3] Alarmas_M[51] ManAuto_M[51] Interfaz_M51[0] "MO1".ESTADO[3]
Vi X Vi X Z X |} (%)
%DB2.DBX8.4
"MO01".ESTADO[4]
—{S }——
%DB1.DBX98.0
"ControllerTags".
Interfaz_M51[0]
———(R}——1
Segmento 17: Carga
ESTADO 4 - CARGA
%DB1.DBX204.2
%DB1.DBX100.1 "ControllerTags". %DB2.DBX52.2
%DB2.DBX8.0 "ControllerTags". Pupitre_01. %DB2.DBX8.4 "MO1".TIEMPO. %DB2.DBX8.4
"MO1".ESTADO[0] ~ ManAuto_M[1] Manual "M01".ESTADO[4] "01_" "MO1".ESTADO[4]
1/l 11 | 11 11
I/I LI | /: LI} LI | (R)
%DB2.DBX8.5
"MO1".ESTADO[5]
(S }——
Segmento 18: Bajar
ESTADO 5 - BAJAR
%DB1.DBX204.2
%DB1.DBX100.1 "ControllerTags". %DB5.DBX2196.2 %DB2.DBX84.2
%DB2.DBX8.0 "ControllerTags". Pupitre_01. %DB2.DBX8.5 "HMI".EN_Puls_ "MO1".TIEMPO. %DB2.DBX8.5
"MO1".ESTADO[0O] =~ ManAuto_M[1] Manual "MO1".ESTADO[5] Conf[2] "03_".Q "MO1".ESTADO[5]
Vi X Vi |} 2 |} (%)
%DB5.DBX2196.2  %DB2.DBX148.2  %DB2.DBEX8.6
"HMI"EN_Puls_  "MO1".TIEMPO. MO1".ESTADO6]
Conf[2] "07_".Q —{S }——
11 11
LI | LI |
%DB1.DBX0.0
"ControllerTags".
Interfaz_MO01[0]
(S }——
Segmento 19: Espera Descarga
ESTADO 6 - ESPERA DESCARGA
%DB1.DBX204.2
%DB1.DBX100.1 "ControllerTags". %DB1.DBX100.2 %DB1.DBX116.2 %DB1.DBX2.1
%DB2.DBX8.0 "ControllerTags". Pupitre_01. %DB2.DBX8.6 "ControllerTags". "ControllerTags". "ControllerTags". "I[EC_Timer_0_ %DB2.DBX8.6
"M01".ESTADO[0] ManAuto_M[1] Manual "MO1".ESTADO[6] ManAuto_M[2] Alarmas_M[2] Interfaz_M02[1] DB_12".Q "MO1".ESTADO[6]
1/l 11 | 11 11 1/1 11 11
I/I LI | I/: LI} LI | I/I LI | LI | (R)

%DB4.DBX0.0
"M02".DIG_IN[O]

Vi

%DB2.DBX8.7
"MO01".ESTADO[7]

{sS)
\sl

%DB1.DBX2.1
"ControllerTags".
Interfaz_M02[1]

L (R}——

Segmento 20: Descarga

ESTADO 7 - DESCARGA LINEA

%DB1.DBX204.2

%DB1.DBX100.1

"ControllerTags".

%DB2.DBX100.2

%DB2.DBX8.0 "ControllerTags". Pupitre_01. %DB2.DBX8.7 "MO1".TIEMPO. %DB2.DBX8.7
"MO01".ESTADO[0] ManAuto_M[1] Manual "M01".ESTADO[7] "04_".Q "MO01".ESTADO[7]
1 /1 ] | | ]l L |l L
I/I 11 /: 1T 1 ( R )

%DB2.DBX9.0
"MO01".ESTADO[8]

(s )—

Segmento 21: Subir
ESTADO 8 - SUBIR
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%DB1.DBX204.2

%DB1.DBX100.1 "ControllerTags".

%DB2.DBX68.2

%DB2.DBX8.0 “ControllerTags". Pupitre_01. %DB2.DBX9.0 "MO1".TIEMPO. %DB2.DBX9.0
"MO1".ESTADOI[O0] ManAuto_M[1] Manual "MO1".ESTADO[8] "02_".Q "MO1".ESTADO[8]
1 /1 ] | | ]l L |l L
I/I 11 /: 1T ( R )

%DB2.DBX8.3
"MO1".ESTADO[3]

L (s —

%DB1.DBX0.1
"ControllerTags".
Interfaz_MO01[1]

(s )—

Segmento 22: TEMPORIZADORES
TIEMPO BUSQUEDA DE PLATO DUCHA

P#DB2.DBX24.0

"MO1".TIEMPO.
"00."
%DB2.DBX8.2 TON
"MO1".ESTADO[2] Time
— F———n Q
%DB5.DBD788 el

"HMI".Tiempo_
Busqueda[1] PT

Segmento 23: Tiempo Carga
TIEMPO CARGA

P#DB2.DBX40.0
"MO1".TIEMPO.
"01
%DB2.DBX8.4 %DB2.DBX0.0 TON
"MO1".ESTADO[4]  "MO1".DIG_IN[O] Time
] L 1 L
1T 11 IN Q
%DB5.DBD2320 &
"HMI"."Tiempo
MO1" — p1

Segmento 24: Tiempo Subida
TIEMPO SUBIR CILINDROS

P#DB2.DBX56.0
"M01".TIEMPO.
"02."

%DB2.DBX9.0 %DB2.DBXO0.2 TON
"MO1".ESTADO[8] ~ "MO1".DIG_IN[2] Time
{ | { | IN Q
ET
%DB5.DBD1808
"HMI".Tiempo_
Cilindros_
Subida[0] PT
Segmento 25: Tiempo Bajada
TIEMPO BAJAR CILINROS
P#DB2.DBX72.0
"MO1".TIEMPO.
"03."
%DB2.DBX8.5 %DB2.DBX0.3 TON
"MO1".ESTADO[5]  "MO1".DIG_IN[3] Time
{ | { | IN Q
ET
%DB5.DBD2128
"HMI".Tiempo_
Cilindros_
Bajada[0] PT
Segmento 26: Tiempo Descarga
TIEMPO DESCARGA LINEA
P#DB2.DBX88.0
“MO1".TIEMPO.
"4
%DB2.DBX8.7 %DB2.DBX0.7 TON
"MO1".ESTADO[7]  "MO1".DIG_IN[7] Time
{ | /1 IN Q
%DB5.DBD1556 &
"HMI".Tiempo_

Descarga[1] PT
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Segmento 27: Tiempo Pulsador Marcha

Tiempo Pulsador Marcha

%DB2.DBX0.5
"MO1".DIG_IN[5]

——— ——n Q

T#20ms

P#DB2.DBX136.0
"MO1".TIEMPO.
97"

TON
Time

PT ET

Segmento 28: MEMORIAS
CARGA/DESCARGA

P#DB2.DBX104.0

%DB2.DBX9.1
"MO01".ESTADO[9]
]l L

%DB2.DBX116.2

"MO1".TIEMPO.

"05. "

%DB2.DBX8.4 %DB2.DBX0.0 TON

"MO1".ESTADO[4]  "MO1".DIG_IN[O] Time
{ | 4 IN Q
T#50ms PT ET

%DB2.DBX16.0

"MO1".TIEMPO. "MO01".MEMORIA.
"05_"Q "00_"
] L { 1\
LI} v

%DB2.DBX16.0
"MO01".MEMORIA.
"00 "

Segmento 29: COMANDOS
MARCHA 1

%DB1.DBX204.2

%DB2.DBX14.0

%DB1.DBX100.1
"ControllerTags".
ManAuto_M[1]

%DB1.DBX204.0
"ControllerTags".
Pupitre_01.
Auto

%DB5.DBX2198.1
"HMI".Man_
HMI_Marcha1[1]
11

%DB2.DBX0.7
"M01".DIG_IN[7]

Vi

1

%DB1.DBX204.2
"ControllerTags".
Pupitre_01.
Manual
11

%DB1.DBX100.1 "ControllerTags". "MO1".
%DB2.DBX8.0 "ControllerTags". Pupitre_01. %DB2.DBX8.7 COMANDO."00_
"MO01".ESTADO[0] ~ ManAuto_M[1] Manual "M01".ESTADO[7]
] 1 L 1 /L ] L
I/: LI | I/I 1 ( )

Segmento 30:

%DB4.DBX16.0
"M02".
COMANDO."00_

"HMI"."Tiempo

— ———n Q

%DB5.DBD2352

cascada"

%DB6
"IEC_Timer_0_
DB_12"
TON
Time

ET

PT

Segmento 31: Marcha 2
MARCHA 2
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%DB1.DBX204.2

%DB2.DBX14.3

%DB1.DBX100.1 "ControllerTags". "MO1".
%DB2.DBX8.0 "ControllerTags". Pupitre_01. %DB2.DBX8.2 COMANDO."03_
"M01".ESTADO[O] ManAuto_M[1] Manual "MO1".ESTADO[2]
It { | Vi { | { )

%DB1.DBX100.1
"ControllerTags".
ManAuto_M[1]

%DB1.DBX204.0
"ControllerTags".
Pupitre_01.
Auto

%DB5.DBX2206.1
"HMI".Man_
HMI_Marcha2[1]
1 1

%DB2.DBX0.0
"M01".DIG_IN[O]

%DB2.DBX8.4
"M01".ESTADO[4]
] |

4

%DB1.DBX204.2
"ControllerTags".
Pupitre_01.
Manual

Vi

Segmento 32: Comando Cilindros

COMANDO ACTIVACION CILINDROS

%DB1.DBX204.2

%DB2.DBX14.1

%DB1.DBX100.1 "ControllerTags". "MO1".
%DB2.DBX8.0 "ControllerTags". Pupitre_01. %DB2.DBX9.0 COMANDO."01_
"MO1".ESTADOI[0] ManAuto_M[1] Manual "M01".ESTADO([8]
| 11 1/1 11
|/= 1T 4 1T { }

%DB1.DBX100.1
"ControllerTags".
ManAuto_M[1]

%DB1.DBX204.0
"ControllerTags".
Pupitre_01.
Auto

%DB5.DBX2208.1
"HMI".Man_
HMI_Cilindros[1]
11

%DB5.DBX2208.1
"HMI".Man_
HMI_Cilindros[1]

%DB2.DBX8.2
"M01".ESTADO[2]
]l L

%DB2.DBX8.3
"MO1".ESTADO[3]
] |

%DB2.DBX8.4
"M01".ESTADO[4]
]l L

%DB2.DBX4.2
"M01".DIG_OUT[2]

4

%DB1.DBX204.2
"ControllerTags".
Pupitre_01.
Manual

e}
%DB2.DBX22.1

"MO1".ONS_
Aux[1]

Vi

Segmento 33: Bajar Cilindros

COMANDO BAJAR CILINDROS

%DB1.DBX204.2

%DB2.DBX14.2

%DB1.DBX100.1 "ControllerTags". "MO1".
%DB2.DBX8.0 "ControllerTags". Pupitre_01. %DB2.DBX8.5 COMANDO."02_
"MO1".ESTADOI[0] ManAuto_M[1] Manual "M01".ESTADO([5]
1t { | Vi { | { )

%DB1.DBX100.1
"ControllerTags".
ManAuto_M[1]

%DB1.DBX204.0
"ControllerTags".
Pupitre_01.
Auto

%DB5.DBX2208.1
"HMI".Man_
HMI_Cilindros[1]
11

%DB5.DBX2208.1
"HMI".Man_
HMI_Cilindros[1]

%DB2.DBX8.6
"M01".ESTADO[6]
] |

%DB2.DBX8.7
"M01".ESTADO[7]
11

%DB2.DBX4.2
"M01".DIG_OUT[2]
] |

4

%DB1.DBX204.2
"ControllerTags".
Pupitre_01.
Manual

7|
%DB2.DBX22.2

"MO1".ONS_
Aux[2]

Segmento 34: ACTIVACION SALIDAS

MARCHA 1

%DB2.DBX14.0
"M01".
COMANDO."00_

%DB2.DBX4.0
"M01".DIG_OUT[0]
{ )

A} U
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Segmento 35: Marcha 2
MARCHA 2

%DB2.DBX14.3

"MO1".
COMANDO."03_ %DB2.DBX4.4
! "M01".DIG_OUT([4]
] | {
LI | \ 7
Segmento 36: Activacion Cilindrios
ACTIVACION CILINDROS
%DB2.DBX14.1
"MO1".
COMANDO."01_ %DB2.DBX4.2
! "M01".DIG_OUT[2]
| — { S 1
1 \= 7
Segmento 37: Cilindros Abajo
BAJAR CILINDROS
%DB2.DBX14.2
"MO1".
COMANDO."02_ %DB2.DBX4.2

"MO01".DIG_OUT[2]

11 (R
1f {R}
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MO1 [DB2]

MO1 Propiedades

General

Nombre MO1
Numeracién Automatico
Informacion

Titulo

Version 0.1

Nombre

w Static
w DIG_IN

DIG_IN[O]
DIG_IN[1]
DIG_IN[2]
DIG_IN[3]
DIG_IN[4]
DIG_IN[5]
DIG_IN[6]
DIG_IN[7]
DIG_IN[8]
DIG_IN[9]
DIG_IN[10]
DIG_IN[11]
DIG_IN[12]
DIG_IN[13]
DIG_IN[14]
DIG_IN[15]
DIG_IN[16]
DIG_IN[17]
DIG_IN[18]
DIG_IN[19]
DIG_IN[20]
DIG_IN[21]
DIG_IN[22]
DIG_IN[23]
DIG_IN[24]
DIG_IN[25]
DIG_IN[26]
DIG_IN[27]
DIG_IN[28]
DIG_IN[29]
DIG_IN[30]
DIG_IN[31]
w DIG_OUT

DIG_OUT[O]
DIG_OUTI[1]
DIG_OUT[2]
DIG_OUT[3]
DIG_OUTI[4]
DIG_OUTI[5]
DIG_OUTI[6]
DIG_OUT[7]
DIG_OUTI8]
DIG_OUT[9]
DIG_OUT[10]
DIG_OUT[11]
DIG_OUT[12]
DIG_OUT[13]
DIG_OUT[14]
DIG_OUT[15]
DIG_OUT[16]
DIG_OUT[17]
DIG_OUT[18]
DIG_OUT[19]
DIG_OUT[20]
DIG_OUT[21]
DIG_OUT[22]
DIG_OUT[23]
DIG_OUT[24]

Ndmero

Autor

ID personaliza-
da

Tipo de datos Offset

Array[0..31] of |0.0

Bool

Bool 0.0
Bool 0.1
Bool 0.2
Bool 0.3
Bool 0.4
Bool 0.5
Bool 0.6
Bool 0.7
Bool 1.0
Bool 1.1
Bool 1.2
Bool 1.3
Bool 1.4
Bool 1.5
Bool 1.6
Bool 1.7
Bool 2.0
Bool 2.1
Bool 2.2
Bool 2.3
Bool 2.4
Bool 2.5
Bool 2.6
Bool 2.7
Bool 3.0
Bool 3.1
Bool 3.2
Bool 3.3
Bool 3.4
Bool 3.5
Bool 3.6
Bool 3.7
Array[0..31] of |4.0
Bool

Bool 4.0
Bool 4.1
Bool 4.2
Bool 4.3
Bool 4.4
Bool 4.5
Bool 4.6
Bool 4.7
Bool 5.0
Bool 5.1
Bool 5.2
Bool 5.3
Bool 5.4
Bool 5.5
Bool 5.6
Bool 5.7
Bool 6.0
Bool 6.1
Bool 6.2
Bool 6.3
Bool 6.4
Bool 6.5
Bool 6.6
Bool 6.7
Bool 7.0

Valor de arranque

false
false
false
false
false
false
false
false
false
false
false
false
false
false
false
false
false
false
false
false
false
false
false
false
false
false
false
false
false
false
false
false

false
false
false
false
false
false
false
false
false
false
false
false
false
false
false
false
false
false
false
false
false
false
false
false
false

Tipo

Comentario

Remanen- Accesible Es- Visible en Valor de

cia desde
HMI/OPC
UA
False True
False True
False True
False True
False True
False True
False True
False True
False True
False True
False True
False True
False True
False True
False True
False True
False True
False True
False True
False True
False True
False True
False True
False True
False True
False True
False True
False True
False True
False True
False True
False True
False True
False True
False True
False True
False True
False True
False True
False True
False True
False True
False True
False True
False True
False True
False True
False True
False True
False True
False True
False True
False True
False True
False True
False True
False True
False True
False True

DB

crib- HMI Engi- ajuste
ible neering

desd

e

HMI/

OPC

UA

True [True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True [True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False

Idioma DB
Familia

Supervi- Comentario
sion

Fotocélula 1_1
Motor_Activo_1
Detector Arriba
Detector Abajo
Selector
Pulsador OP1
Motor_Activo_2
Fotocélula 1_2

Marcha 1

Giro Reverse
Cilindros Activos
Cilindros Abajo
Marcha 2
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Nombre

DIG_OUT[25]
DIG_OUT[26]
DIG_OUT[27]
DIG_OUT[28]
DIG_OUT[29]
DIG_OUT[30]
DIG_OUT[31]
w ESTADO

ESTADOIO]
ESTADO[1]
ESTADOI2]
ESTADO[3]
ESTADO[4]
ESTADO[5]
ESTADOI6]
ESTADO[7]
ESTADOI8]
ESTADOI[9]
ESTADO[10]
ESTADO[11]
ESTADO[12]
ESTADO[13]
ESTADO[14]
ESTADOI[15]
ESTADO[16]
ESTADOI[17]
ESTADO[18]
ESTADO[19]
ESTADOI[20]
ESTADO[21]
ESTADO[22]
ESTADO[23]
ESTADO[24]
ESTADO[25]
ESTADOI[26]
ESTADO[27]
ESTADO[28]
ESTADO[29]
ESTADO[30]
ESTADOI[31]
w ALARMA

ALARMA[O]
ALARMA[1]
ALARMA[2]
ALARMA[3]
ALARMA[4]
ALARMA[5]
ALARMA[6]
ALARMA[7]
ALARMA[8]
ALARMA[9]
ALARMA[10]
ALARMA[11]
ALARMA[12]
ALARMA[13]
ALARMA[14]
ALARMA[15]
w COMANDO

00_
01_
02_
03_

w MEMORIA

00_
01_
w ONS_ALARMA

ONS_ALARMA[O]
ONS_ALARMA[1]
ONS_ALARMA[2]
ONS_ALARMA[3]

Tipo de datos Offset

Bool 7.1
Bool 7.2
Bool 7.3
Bool 7.4
Bool 7.5
Bool 7.6
Bool 7.7

Array[0..31] of |8.0
Bool

Bool 8.0
Bool 8.1
Bool 8.2
Bool 8.3
Bool 8.4
Bool 8.5
Bool 8.6
Bool 8.7
Bool 9.0
Bool 9.1
Bool 9.2
Bool 9.3
Bool 9.4
Bool 9.5
Bool 9.6
Bool 9.7
Bool 10.0
Bool 10.1
Bool 10.2
Bool 10.3
Bool 10.4
Bool 10.5
Bool 10.6
Bool 10.7
Bool 11.0
Bool 11.1
Bool 11.2
Bool 11.3
Bool 11.4
Bool 11.5
Bool 11.6
Bool 11.7

Array[0..15] of [12.0
Bool

Bool 12.0
Bool 12.1
Bool 12.2
Bool 12.3
Bool 12.4
Bool 12.5
Bool 12.6
Bool 12.7
Bool 13.0
Bool 13.1
Bool 13.2
Bool 13.3
Bool 13.4
Bool 135
Bool 13.6
Bool 13.7
Struct 14.0
Bool 14.0
Bool 14.1
Bool 14.2
Bool 14.3
Struct 16.0
Bool 16.0
Bool 16.1

Array[0..31] of [18.0
Bool

Bool 18.0
Bool 18.1
Bool 18.2
Bool 18.3

Valor de arranque

false
false
false
false
false
false
false

false
false
false
false
false
false
false
false
false
false
false
false
false
false
false
false
false
false
false
false
false
false
false
false
false
false
false
false
false
false
false
false

false
false
false
false
false
false
false
false
false
false
false
false
false
false
false
false

false
false
false
false

false
false

false
false
false
false

Remanen- Accesible Es- Visible en Valorde Supervi- Comentario

Cla

False
False
False
False
False
False
False
False

False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False

False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False

False
False
False
False
False

False
False
False

False
False
False
False

desde
HMI/OPC
UA

True
True
True
True
True
True
True
True

True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True

True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True

True
True
True
True
True

True
True
True

True
True
True
True

crib- HMI Engi- ajuste
ible neering

desd

e

HMI/

OPC

UA

True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True [True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True [True False
True True False
True True False
True True False
True True False

sion

Inicio

Reset

A posicion Carga
Espera Carga
Carga

Bajar

Espera Descarga
Descarga

Subir

Alarma General
Alarma Carga

Alarma Fallo Variador 1
Alarma Descarga
Alarma Manual

Alarma Fallo Variador 2

Marcha 1
Activacion Cilindros
Bajar Cilindros
Marcha 2

CargalDescarga




Totally Integrated
Automation Portal

Nombre

ONS_ALARMA[4]

ONS_ALARMA[5]

ONS_ALARMA[6]

ONS_ALARMA[7]

ONS_ALARMA[8]

ONS_ALARMA[9]

ONS_ALARMA[10]
ONS_ALARMA[11]
ONS_ALARMA[12]
ONS_ALARMA[13]
ONS_ALARMA[14]
ONS_ALARMA[15]
ONS_ALARMA[16]
ONS_ALARMA[17]
ONS_ALARMA[18]
ONS_ALARMA[19]
ONS_ALARMA[20]
ONS_ALARMA[21]
ONS_ALARMA[22]
ONS_ALARMA[23]
ONS_ALARMA[24]
ONS_ALARMA[25]
ONS_ALARMA[26]
ONS_ALARMA[27]
ONS_ALARMA[28]
ONS_ALARMA[29]
ONS_ALARMA[30]
ONS_ALARMA[31]

w ONS_Aux

ONS_Aux|[0]
ONS_Aux[1]
ONS_Aux|[2]
ONS_Aux[3]
ONS_Aux[4]
ONS_Aux[5]
ONS_Aux[6]
ONS_Aux|[7]
ONS_Aux[8]
ONS_Aux|[9]
ONS_Aux[10]
ONS_Aux[11]
ONS_Aux[12]
ONS_Aux[13]
ONS_Aux[14]
ONS_Aux[15]
w TIEMPO

w 00_

PT
ET
IN

Q

PT
ET

w 02_

w 03_

w 04_

Tipo de datos Offset

Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool

Array[0..15] of
Bool

Bool

Bool

Bool

Bool

Bool

Bool

Bool

Bool

Bool

Bool

Bool

Bool

Bool

Bool

Bool

Bool
Struct
IEC_TIMER
Time

Time

Bool

Bool
IEC_TIMER
Time

Time

Bool

Bool
IEC_TIMER
Time

Time

Bool

Bool
IEC_TIMER
Time

Time

Bool

Bool
IEC_TIMER
Time

Time

Bool

Bool

18.4
18.5
18.6
18.7
19.0
19.1
19.2
19.3
19.4
19.5
19.6
19.7
20.0
20.1
20.2
20.3
20.4
20.5
20.6
20.7
21.
21.
21.
21.
21
21.
21
21.
22.

o

olVNloaun rWiNnD

22.0
22.1
22.2
22.3
22.4
22.5
22.6
22.7
23.0
23.1
23.2
23.3
23.4
23.5
23.6
23.7
24.0

24.0

28.0
32.0
36.1
36.2
40.0

44.0
48.0
52.1
52.2
56.0

60.0
64.0
68.1
68.2
72.0

76.0
80.0
84.1
84.2
88.0

92.0
96.0
100.1
100.2

Valor de arranque

false
false
false
false
false
false
false
false
false
false
false
false
false
false
false
false
false
false
false
false
false
false
false
false
false
false
false
false

false
false
false
false
false
false
false
false
false
false
false
false
false
false
false
false

T#0ms
T#0ms
false
false

T#0ms
T#0ms
false
false

T#0ms
T#0ms
false
false

T#0ms
T#0ms
false
false

T#0ms
T#0ms
false
false

Remanen- Accesible Es- Visible en Valorde Supervi- Comentario

Cla

False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False

False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False

False

False
False
False
False
False

False
False
False
False
False

False
False
False
False
False

False
False
False
False
False

False
False
False
False

desde
HMI/OPC
UA

True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True

True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True

True

True
True
True
True
True

True
True
True
True
True

True
True
True
True
True

True
True
True
True
True

True
True
True
True

crib- HMI Engi- ajuste
ible neering
desd

e

HMI/

OPC
UA

True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True

True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True

True

True

True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True

True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True

True

True

FalseTrue

True

True

FalseTrue

True

True

True

True

FalseTrue

True

True

False True

True

True

True

True

False True

True

True

FalseTrue

True

True

True

True

FalseTrue

True

True

FalseTrue

True

True

True

True

False True

True

True

False True

False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False

False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False

False

False
False
False
False
False

False
False
False
False
False

False
False
False
False
False

False
False
False
False
False

False
False
False
False

Tiempo Busqueda Plato Ducha

Tiempo Carga

Tiempo Subida

Tiempo Bajada

Tiempo Descarga
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Nombre

w 05_

PT
ET

w 06_

w 07_

w TIEMPO_ALARMA
w 00_

PT
ET
IN
Q

w 01_

PT
ET

w 02_

w 03_

CALCULO 1
CALCULO 2

Tipo de datos

IEC_TIMER
Time

Time

Bool

Bool
IEC_TIMER
Time

Time

Bool

Bool
IEC_TIMER
Time

Time

Bool

Bool
Struct
IEC_TIMER
Time

Time

Bool

Bool
IEC_TIMER
Time
Time

Bool

Bool
IEC_TIMER
Time

Time

Bool

Bool
IEC_TIMER
Time
Time

Bool

Bool

Dint

Dint

Offset

104.0

108.0
112.0
116.1
116.2
120.0

124.0
128.0
132.1
132.2
136.0

140.0
144.0
148.1
148.2
152.0

152.0

156.0
160.0
164.1
164.2
168.0

172.0
176.0
180.1
180.2
184.0

188.0
192.0
196.1
196.2
200.0

204.0
208.0
2121
212.2
216.0
220.0

Valor de arranque

T#0ms
T#0ms
false
false

T#0ms
T#0ms
false
false

T#0ms
T#0ms
false
false

T#0ms
T#0ms
false
false

T#0ms
T#0ms
false
false

T#0ms
T#0ms
false
false

T#0ms
T#0ms
false
false

Remanen- Accesible Es- Visible en Valorde Supervi- Comentario

Cla

False

False
False
False
False
False

False
False
False
False
False

False
False
False
False
False

False

False
False
False
False
False

False
False
False
False
False

False
False
False
False
False

False
False
False
False
False
False

desde
HMI/OPC
UA

True

True
True
True
True
True

True
True
True
True
True

True
True
True
True
True

True

True
True
True
True
True

True
True
True
True
True

True
True
True
True
True

True
True
True
True
True
True

crib- HMI Engi- ajuste

ible neering
desd

e

HMI/

OPC

UA

True True

True [True
False True
True [True
False True
True True

True True
False True
True True
False True
True [True

True [True
False True
True [True
False True
True [True

True True

True True
False True
True [True
False True
True [True

True [True
False True
True True
False True
True True

True True
False True
True True
False True
True [True

True [True
False True
True [True
False True
True [True
True [True

False

False
False
False
False
False

False
False
False
False
False

False
False
False
False
False

False

False
False
False
False
False

False
False
False
False
False

False
False
False
False
False

False
False
False
False
False
False

sion

Tiempo Memoria

Tiempo Carga/Descarga

Tiempo Pulsador

Alarma Descarga

Alarma Fallo Variador 1

Alarma Carga

Alarma Fallo Variador 2
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362_B10_20180913_V15/PLC [CPU 1214C DC/DC/DC] / Bloques de programa / M02

MO2_IN/OUT [FC8]

MO2_IN/OUT Propiedades

Nombre MO2_IN/OUT Numero 8 Tipo FC Idioma KOP
Numeracién Manual
Titulo Autor Comentario Familia
Version 0.1 ID personaliza-
da
MO02_IN/OUT
Nombre Tipo de datos Valor predet. Comentario
Input
Output
InOut
Temp
Constant
w Return
MO2_IN/OUT Void
Segmento 1: ENTRADAS MAQUINA 2
%l100.4 %DB4.DBX0.0
"E_ERO_FOT2" "M02".DIG_IN[0]
] L { 1
1 v 7
%110.2 %DB4.DBXO0.1
"E_ON_M02" "M02".DIG_IN[1]
] | {
LI | \ U
Segmento 2: SALIDAS MAQUINA 2
%DB4.DBX4.0 %Q10.2
"MO02".DIG_OUT[0] "A_ON_MO02"

{ 1

L J
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362_B10_20180913_V15/PLC [CPU 1214C DC/DC/DC] / Bloques de programa / M02
MO02_Reset [FCI]

MO02_Reset Propiedades

Nombre MO2_Reset Numero 9 Tipo FC Idioma KOP
Numeracion Manual

Titulo Autor Comentario Familia

Version 0.1 ID personaliza-
da

MO02_Reset
Nombre Tipo de datos Valor predet. Comentario
Input

Output
InOut
Temp
Constant

w Return
MO2_Reset Void

Segmento 1: RESET ALARMAS

FILL_BLK
EN ENO

0—IN %DB4.DBX12.0
32— COUNT OUT — "M02".ALARMA[O]

Segmento 2: RESET ESTADOS

FILL_BLK
EN ENO

0—IN %DB4.DBX8.0
32— COUNT OUT — "M02".ESTADOIO0]

Segmento 3: RESET MEMORIAS

FILL_BLK
EN ENO
0N %DB4.DBX18.0
32— COUNT "M02".MEMORIA.
OUT —"00."
Segmento 4: RESET INTERFACES
FILL_BLK
EN ENO
0—IN %DB1.DBX2.0
32~ COUNT "ControllerTags".
OUT — Interfaz_MO02[0]

Segmento 5: RESET COMANDOS

FILL_BLK
EN ENO
0—IN
37— %DB4.DBX16.0
COUNT "M02".
COMANDO."00_

outr —"
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362_B10_20180913_V15/PLC [CPU 1214C DC/DC/DC] / Bloques de programa / M02

MO02_RutinaPrincipal [FC10]

MO02_RutinaPrincipal Propiedades

Nombre

MO2_RutinaPrincipal

Nidmero 10

Tipo FC Idioma

KOP

Numeracion

Titulo

Manual

Autor

Comentario Familia

Version

0.1

ID personaliza-
da

MO02_RutinaPrincipal

Nombre

Tipo de datos Valor predet. Comentario

Input

Output

InOut

Temp

Constant

w Return

MO02_RutinaPrincipal

Void

Segmento 1: MODO MANUAL/AUTOMATICO

%DB1.DBX204.0
"ControllerTags".
Pupitre_01.
Auto

%DB1.DBX100.2
"ControllerTags".
ManAuto_M[2]

%DB1.DBX204.2
"ControllerTags".
Pupitre_01.
Manual

{5\
\Sl

%DB1.DBX100.2
"ControllerTags".
ManAuto_M[2]

{ R}
\Rl

Segmento 2: RESET

%M1.0
"FirstScan"

| | EN

%DB5.DBX0.4
"HMI".IN_HMI[4]

%FC9
"MO02_Reset"

ENO

Segmento 3: LLAMADA A IN/OUT

%FC8
"MO02_IN/OUT"

EN

ENO

Segmento 4: ALARMAS
ALARMA GENERAL

%DB4.DBX12.5
"M02".ALARMA[5]
11

%DB4.DBX12.0
"M02".ALARMA[0]

%DB4.DBX12.1
"MO02".ALARMA[1]

%DB4.DBX12.3
"MO02".ALARMA[3]

%DB4.DBX12.4
"MO02".ALARMA[4]

{s)
\Sl

Segmento 5:
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SWAP
Word
EN —
%DB4.DBW12 %DB5.DBW2212
IN "HMI".Alarma_
out — M02
Segmento 6: Alarma General M02
ACTIVAR TAGS ALARMA GENERAL
%DB1.DBX116.2
%DB4.DBX12.0 "ControllerTags".
"M02".ALARMA[O] Alarmas_M[2]
] | {
LI | \ I
Segmento 7: Alarma Descarga
ALARMA DESCARGA
P#DB4.DBX136.0
"M02" TIEMPO_
ALARMA."00_"
%DB4.DBX12.0 %DB4.DBX8.7 %DB4.DBX0.0 TON %DB4.DBX12.4
"MO02"ALARMA[O] ~ "M02".ESTADO[7] "M02".DIG_IN[0] Time "M02" ALARMAI[4]
Vi { | { | IN Q—s}—
%DB5.DBD536 ~ .
%DB4.DBX18.0 "HMI" Tiempo_
%DB4.DBX8.4  "MO02".MEMORIA. Alarma_
"M02".ESTADO[4] "00_" Descargal2] — pr
i 4

Segmento 8: Alarma Fallo Variador

ALARMA FALLO DEL VARIADOR

P#DB4.DBX152.0

FalloVariador[3]

"M02".TIEMPO
%DB4.DBX16.0 ALARMA "01 ©
“MOZ“. . -_
%DB4.DBX12.0 COMANDO."00_ %DB4.DBXO0.1 TON %DB4.DBX12.3
“M02".ALARMA[0] “M02".DIG_IN[1] Time "MO02".ALARMA[3]
1 { | Vi IN Qq——s}—
ET
%DB5.DBD284
"HMI".Tiempo_
Alarma_

PT

Segmento 9: Alarma Carga

ALARMA CARGA

P#DB4.DBX168.0

Alarma_Carga[2]

"M02".TIEMPO_
ALARMA."02_"
%DB4.DBX12.0 %DB4.DBX8.4 %DB4.DBX0.0 TON %DB4.DBX12.1
"MO02".ALARMA[O] ~ "MO2".ESTADO[4]  "M02".DIG_IN[O] Time "M02".ALARMA[1]
4 { | Vi IN Q—{s}——
%DB5.DBD24 B -
"HMI".Tiempo_

PT

Segmento 10: Alarma Manual

ALARMA DE MANUAL

%DB1.DBX100.2

"ControllerTags".
ManAuto_M[2]

%DB4.DBX16.0
"M02".
COMANDO."00_

%DB4.DBX12.5
"MO02".ALARMA[5]

{ s}
\Sl

4

%DB1.DBX204.2
"ControllerTags".
Pupitre_01.
Manual

%DB4.DBX8.3

"M02".ESTADO(3]

%DB4.DBX8.6
"M02".ESTADO[6]

Vi

Vi

Segmento 11: ESTADO 0
ESTADO 0 - INICIO
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%DB4.DBX12.0

"M02".ALARMA[0]

%DB4.DBX8.0
"MO02".ESTADO[0]

%DB4.DBX8.4
"MO02".ESTADO[4]

1

%DB1.DBX204.6
%DB4.DBX8.7 "ControllerTags".
"M02".ESTADO[7] Pupitre_01.Paro

4 |

{5\
\Sl

ESTADO 0O - INICIO

Segmento 12: ESTADOS

%DB4.DBX8.0

%DB1.DBX204.2

%DB1.DBX100.2 "ControllerTags".

%DB1.DBX204.4
"ControllerTags".

"MO02".ESTADO[0]

"ControllerTags".
ManAuto_M[2]
11 11

Pupitre_01.

Pupitre_01.
Aux_Pulso_ciclo

%DB4.DBX8.0
"MO02".ESTADO[0]

{ R}
\Rl

%DB4.DBX8.1
"MO02".ESTADO[1]

(S }——
Segmento 13: Reset
ESTADO 1 - RESET
%DB1.DBX204.2
%DB1.DBX100.2 "ControllerTags".
%DB4.DBX8.0 "ControllerTags". Pupitre_01. %DB4.DBX8.1 %FC9
"M02".ESTADO[0] ~ ManAuto_M[2] Manual "MO02".ESTADO[1] "M02_Reset"
4 | 4 EN ENO ——
%DB4.DBX8.1
"M02".ESTADO[1]
—— R }——
%DB4.DBX8.2

"M02".ESTADO[2]

L (s}—
Segmento 14: Busqueda
ESTADO 2 - BUSQUEDA DE PLATO DUCHA
%DB1.DBX204.2
%DB1.DBX100.2  "ControllerTags". %DB4.DBX36.2
%DB4.DBX8.0 "ControllerTags". Pupitre_01. %DB4.DBX8.2 %DB4.DBX0.0 "M02".TIEMPO. %DB4.DBX8.2
"M02".ESTADO[0] ~ ManAuto_M[2] Manual "M02".ESTADO[2] ~ "MO02".DIG_IN[O] "00_".Q "M02".ESTADO[2]
Vi { | 4 { | Vi { | {R}

%DB4.DBX0.0
"M02".DIG_IN[O]

%DB2.DBX0.7
"M01".DIG_IN[7]
] |

%DB4.DBX8.3
"MO02".ESTADO[3]

%DB4.DBX8.2
"M02".ESTADO[2]

{ R}
\Rl

%DB4.DBX8.6
"M02".ESTADO[6]

%DB1.DBX2.0
"ControllerTags".
Interfaz_M02[0]

(5 }——

{S)
\Sl

%DB1.DBX2.1
"ControllerTags".
Interfaz_M02[1]

——AS }——

(s )—

Segmento 15: Espera Carga

ESTADO 3 - ESPERA CARGA

%DB4.DBX8.0
"MO02".ESTADO[0]

%DB1.DBX100.2

"ControllerTags".
ManAuto_M[2]

%DB1.DBX204.2

Pupitre_01. %DB4.DBX8.3
Manual "M02".ESTADO[3]
1/1
Vi

"ControllerTags".

| Vi

%DB1.DBX116.1
"ControllerTags".
Alarmas_M[1]

%DB1.DBX100.1
"ControllerTags".
ManAuto_M[1]

%DB1.DBX0.0
"ControllerTags".
Interfaz_MO01[0]

%DB4.DBX8.3
"MO02".ESTADO[3]

| 1
1t {R}

%DB4.DBX8.4
"M02".ESTADO[4]

—roAS }——

%DB1.DBX0.0
"ControllerTags".
Interfaz_MO01[0]

L——(R }——

Segmento 16: Carga
ESTADO 4 - CARGA
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%DB4.DBX8.0
"M02".ESTADO[0]

Vi

%DB1.DBX100.2
"ControllerTags".
ManAuto_M[2]
1 1

%DB1.DBX204.2
"ControllerTags".
Pupitre_01.
Manual

%DB4.DBX8.4
"MO02".ESTADO[4]
] L

%DB4.DBX52.2

"M02".TIEMPO.
"01_".Q
] L

%DB4.DBX8.4
"M02".ESTADO[4]

4

{R}
\Rl

%DB4.DBX8.5
"M02".ESTADO[5]

L (s

Segmento 17: Paro Carga

ESTADO 5 - PARO DESCARGA

%DB4.DBX8.0
"M02".ESTADO[0]

Vi

%DB1.DBX100.2
"ControllerTags".
ManAuto_M[2]
1 1

%DB1.DBX204.2
"ControllerTags".
Pupitre_01.
Manual

4

%DB4.DBX8.5
"MO02".ESTADO[5]
] L

%DB4.DBX84.2
"M02".TIEMPO.
"03."Q
] L

%DB4.DBX8.5
"MO02".ESTADO[5]

{R}
\Rl

%DB4.DBX8.6
"M02".ESTADO[6]

L (s —

%DB1.DBX2.0
"ControllerTags".
Interfaz_MO02[0]

L (s —

Segmento 18: Espera Descarga

ESTADO 6 - ESPERA DESCARGA

%DB1

%DB1.DBX100.2

%DB4.DBX8.0 "ControllerTags".
"M02".ESTADO[0] ManAuto_M|2]

Vi |

.DBX204.2
"ControllerTags".
Pupitre_01.
Manual

%DB4.DBX8.6
"M02".ESTADO[6]

4 |

%DB1.DBX100.3
"ControllerTags".
ManAuto_M[3]
11

%DB1.DBX116.3
"ControllerTags".
Alarmas_M[3]

%DB1.DBX4.1
"ControllerTags".
Interfaz_MO03[1]

11

"IEC_Timer_0_
DB_13".Q

%DB4.DBX8.6
"M02".ESTADO[6]

4

%DB8.DBX0.0
"MO03".DIG_IN[O]

{R}
\Rl

%DB1.DBX100.1
"ControllerTags".

Vi

ManAuto_M[1]
11

%DB1.DBX116.1
"ControllerTags".
Alarmas_M[1]

Vi

%DB1.DBX0.0

"ControllerTags".

Interfaz_M01[0]
11

%DB4.DBX8.3
"M02".ESTADO[3]

%DB1.DBX100.1
"ControllerTags".
ManAuto_M[1]

Vi

%DB4.DBX8.7
"M02".ESTADO[7]

%DB1.DBX116.1
"ControllerTags".
Alarmas_M[1]

%DB1.DBX0.0
"ControllerTags".
Interfaz_MO01[0]

Vi

%DB1.DBX4.1
"ControllerTags".
Interfaz_MO03[1]

L——(R }——

{S )
\Sl

{S)
\Sl

%DB1.DBX2.1
"ControllerTags".
Interfaz_MO02[1]

(S }——

Segmento 19: Descarga

ESTADO 7 - DESCARGA LINEA

%DB1.DBX100.2

%DB1.DBX204.2
"ControllerTags".

%DB4.DBX100.2

%DB4.DBX8.0 "ControllerTags". Pupitre_01. %DB4.DBX8.7 "M02".TIEMPO. %DB4.DBX8.7
"M02".ESTADO[0] ManAuto_M[2] Manual "M02".ESTADO[7] "04_".Q "M02".ESTADO[7]
Vi { | Vi { | { | {R}

%DB4.DBX8.4
"M02".ESTADO[4]

4

%DB4.DBX8.3
"M02".ESTADO[3]

{5}
\Sl

%DB1.DBX2.1
"ControllerTags".
Interfaz_MO02[1]

(S }——

Segmento 20: TEMPORIZADORES
TIEMPO BUSQUEDA DE PLATO DUCHA
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P#DB4.DBX24.0

"HMI".Tiempo_
Busqueda[2] PT

"M02".TIEMPO.
"00."
%DB4.DBX8.2 TON
"M02".ESTADO[2] Time
— F———n Q
%DB5.DBD792 el

Segmento 21: Tiempo Carga

TIEMPO CARGA

%DB4.DBX8.4
"MO02".ESTADO[4]
]l L

%DB4.DBX18.0
"M02".MEMORIA.
"00_"

] L

P#DB4.DBX40.0

“MO02".TIEMPO.
"0 "
%DB4.DBX0.0 TON
“M02".DIG_IN[O] Time
] |
1 | IN Qi

T#290ms PT

ET

Segmento 22: Tiempo Parada Carga

TIEMPO PARADA CARGA

%DB4.DBX8.5
"MO02".ESTADO[5]

%DB5.DBD1304
"HMI".Tiempo_
ParadaDescarga[
2]

——— ——n Q

P#DB4.DBX72.0
"MO02".TIEMPO.
"03."

TON
Time

ET

PT

Segmento 23: Tiempo Descarga

TIEMPO DESCARGA LINEA

P#DB4.DBX88.0

“M02".TIEMPO.
"4
%DB4.DBX8.7 %DB4.DBX0.0 TON
"MO02".ESTADO[7]  "M02".DIG_IN[O] Time
{ | 4 IN Q
o ET
%DB5.DBD1560
"HMI".Tiempo_
Descarga[2] PT

Segmento 24: MEMORIAS
CARGA/DESCARGA

"MO02".ESTADO[4]

P#DB4.DBX104.0

%DB4.DBX8.4 %DB4.DBX0.0

"MO02".DIG_IN[O]

| 4

%DB5.DBD1880
"HMI"."Tiempo
Cargal
Descarga"[2]

%DB4.DBX116.2

"MO02".TIEMPO.
"05 "

TON
Time

ET

PT

%DB4.DBX18.0

"M02".TIEMPO. "M02".MEMORIA.
"05_".Q "00_"
1 | { )
LI | v

%DB4.DBX18.0
"M02".MEMORIA.
"00 "

Segmento 25: COMANDOS
MARCHA
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%DB1.DBX204.2

%DB4.DBX16.0

%DB1.DBX100.2 "ControllerTags". "MO02".
%DB4.DBX8.0 "ControllerTags". Pupitre_01. %DB4.DBX8.4 COMANDO."00_
"MO02".ESTADO[0] ~ ManAuto_M[2] Manual "M02".ESTADO[4]
] 1 1 1/1 1 1
|/= 1T I/I 1T { }

%DB1.DBX100.2

%DB1.DBX204.0
"ControllerTags".
Pupitre_01.
Auto

%DB5.DBX2198.2

%DB4.DBX8.7
"M02".ESTADO[7]
] |

%DB4.DBX8.2
"M02".ESTADO[2]
]l L

"ControllerTags". "HMI".Man_ %DB4.DBX0.0
ManAuto_M[2] HMI_Marcha1[2] "M02".DIG_IN[O]
| 11 1/1
|/= 11 4

%DB1.DBX204.2
"ControllerTags".
Pupitre_01.
Manual
11
1T
Segmento 26:
%DB70
%DB8.DBX16.0 'ECSE'T?—O—
"M03". -
COMANDO."00_ TON
! Time

——— ——n Q

%DB5.DBD2352
"HMI"."Tiempo
cascada"

ET

PT

Segmento 27: ACTIVACION SALIDAS

MARCHA

%DB4.DBX16.0
"M02".
COMANDO."00_

%DB4.DBX4.0
"M02".DIG_OUT[0]
{ )

A} U
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362_B10_20180913_V15/PLC [CPU 1214C DC/DC/DC] / Bloques de programa / M03

MO3_IN/OUT [FC15]

MO3_IN/OUT Propiedades

Nombre MO3_IN/OUT Numero 15 Tipo FC Idioma KOP
Numeracién Manual
Titulo Autor Comentario Familia
Version 0.1 ID personaliza-
da
MO3_IN/OUT
Nombre Tipo de datos Valor predet. Comentario
Input
Output
InOut
Temp
Constant
w Return
MO3_IN/OUT Void
Segmento 1: ENTRADAS MAQUINA 3
%1100.5 %DB8.DBX0.0
"E_ERO_FOT3" "M03".DIG_IN[0]
] L { 1
1 v
%110.3 %DB8.DBXO0.1
'E_ON_M03" "M03".DIG_IN[1]
] | {
LI | \ U
Segmento 2: SALIDAS MAQUINA 3
%DB8.DBX4.0 %Q10.3
"M03".DIG_OUTI[0] "A_ON_MO03"

{ 1

L J




Totally Integrated
Automation Portal

362_B10_20180913_V15/PLC [CPU 1214C DC/DC/DC] / Bloques de programa / M03
MO03_Reset [FC16]

MO03_Reset Propiedades

Nombre MO3_Reset Numero 16 Tipo FC Idioma KOP
Numeracion Manual

Titulo Autor Comentario Familia

Version 0.1 ID personaliza-
da

MO3_Reset
Nombre Tipo de datos Valor predet. Comentario
Input

Output
InOut
Temp
Constant

w Return
MO3_Reset Void

Segmento 1: RESET ALARMAS

FILL_BLK
EN ENO

0—IN %DB8.DBX12.0
32— COUNT OUT — "M03".ALARMA[O]

Segmento 2: RESET ESTADOS

FILL_BLK
EN ENO

0—IN %DB8.DBX8.0
32— COUNT OUT — "M03".ESTADO[O0]

Segmento 3: RESET MEMORIAS

FILL_BLK
EN ENO
0N %DB8.DBX18.0
32— COUNT "MO03".MEMORIA.
OUT —"00_"
Segmento 4: RESET INTERFACES
FILL_BLK
EN ENO
0—IN %DB1.DBX4.0
32~ COUNT "ControllerTags".
OUT — Interfaz_MO03[0]

Segmento 5: RESET COMANDOS

FILL_BLK
EN ENO
0—IN
35 ] %DB8.DBX16.0
COUNT "MO3".
COMANDO."00_

outr —"
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362_B10_20180913_V15/PLC [CPU 1214C DC/DC/DC] / Bloques de programa / M03
MO03_RutinaPrincipal [FC17]

MO03_RutinaPrincipal Propiedades

Nombre

MO3_RutinaPrincipal

Nidmero

17

KOP

Numeracion

Titulo

Manual

Autor

Comentario

Version

0.1

ID personaliza-

da

MO03_RutinaPrincipal

Nombre

Tipo de datos

Valor predet.

Comentario

Input

Output

InOut

Temp

Constant

w Return

MO3_RutinaPrincipal

Void

Segmento 1: MODO MANUAL/AUTOMATICO

%DB1.DBX204.0
"ControllerTags".
Pupitre_01.
Auto

%DB1.DBX100.3
"ControllerTags".
ManAuto_M[3]

%DB1.DBX204.2
"ControllerTags".
Pupitre_01.
Manual

{5\
\Sl

%DB1.DBX100.3
"ControllerTags".
ManAuto_M[3]

{ R}
\Rl

Segmento 2: RESET

%M1.0
"FirstScan"
11

%FC16
"MO03_Reset"

%DB5.DBX0.4
"HMI".IN_HMI[4]
] |

EN

Segmento 3: LLAMADA A IN/OUT

%FC15
"MO3_IN/OUT"

EN

ENO

Segmento 4: ALARMAS
ALARMA GENERAL

%DB8.DBX12.5

"MO03".ALARMA[5]

%DB8.DBX12.0
"MO03".ALARMA[0]

%DB8.DBX12.1

"MO03".ALARMA[1]

%DB8.DBX12.2

"MO03".ALARMA[2]

%DB8.DBX12.3

"MO03".ALARMA[3]

%DB8.DBX12.4

"MO3".ALARMA[4]

{s)
\Sl

Segmento 5:
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SWAP
Word
EN —
%DB8.DBW12 %DB5.DBW2214
IN "HMI".Alarma_
out — M03
Segmento 6: Alarma General M03
ACTIVAR TAGS ALARMA GENERAL
%DB1.DBX116.3
%DB8.DBX12.0 "ControllerTags".
"MO03".ALARMA[O] Alarmas_M[3]
] | {
LI | \ I
Segmento 7: Alarma Descarga
ALARMA DESCARGA
P#DB8.DBX136.0
"M03".TIEMPO_
ALARMA."00_"
%DB8.DBX12.0 %DB8.DBX8.7 %DB8.DBX0.0 TON %DB8.DBX12.4
"M03"ALARMA[O]  "MO03".ESTADO[7] "M03".DIG_IN[0] Time "M03" ALARMA[4]
Vi { | { | IN Q—s}—
%DB5.DBD540 ~ .
%DB8.DBX18.0 "HMI" Tiempo_
%DB8.DBX8.4  "MO3".MEMORIA. Alarma_
"M03".ESTADO[4] "00_" Descarga[3] — py
i 4

Segmento 8: Alarma Fallo Variador

ALARMA FALLO DEL VARIADOR

P#DB8.DBX152.0

FalloVariador[4]

%DB8.DBX16.0 XAL(A?JAE%?O:
“M03". . -_
%DB8.DBX12.0 COMANDO."00_ %DB8.DBXO0.1 TON %DB8.DBX12.3
"MO03".ALARMA[O] "MO03".DIG_IN[1] Time “MO03".ALARMA[3]
1 { | Vi IN Qq——s}—
ET

%DB5.DBD288

"HMI".Tiempo_

Alarma_

PT

Segmento 9: Alarma Carga

ALARMA CARGA

P#DB8.DBX168.0

Alarma_Carga(3]

"M03".TIEMPO_
ALARMA."02_"
%DB8.DBX12.0 %DB8.DBX8.4 %DB8.DBX0.0 TON %DB8.DBX12.1
"MO03".ALARMA[O]  "MO03".ESTADO[4]  "MO03".DIG_IN[0] Time "M03".ALARMA[1]
4 { | Vi IN Q—{s}——
%DB5.DBD28 S
"HMI".Tiempo_

PT

Segmento 10: Alarma Manual

ALARMA DE MANUAL

%DB1.DBX100.3

"ControllerTags".
ManAuto_M[3]

%DB8.DBX16.0
"M03".
COMANDO."00_

%DB8.DBX12.5
"MO3".ALARMA[5]

{ s}
\Sl

4

%DB1.DBX204.2
"ControllerTags".
Pupitre_01.
Manual

%DB8.DBX8.3 %DB8.DBX8.6
"MO03".ESTADO[3] "MO03".ESTADO[6]
] 1/1
4 Vi

Segmento 11: ESTADO 0
ESTADO 0 - INICIO
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%DB8.DBX12.0

"MO03".ALARMA[O]

%DB8.DBX8.0
"MO03".ESTADO[0]

%DB8.DBX8.4
"MO03".ESTADO[4]

1

%DB1.DBX204.6
%DB8.DBX8.7 "ControllerTags".
"MO03".ESTADO[7] Pupitre_01.Paro

4 |

{5\
\Sl

ESTADO 0O - INICIO

Segmento 12: ESTADOS

%DB8.DBX8.0
"MO03".ESTADO[0]

%DB1.DBX204.2

%DB1.DBX100.3 "ControllerTags".

"ControllerTags". Pupitre_01.

ManAuto_M[3] Manual
1| 1/1
1T 4

%DB1.DBX204.4
"ControllerTags".
Pupitre_01.
Aux_Pulso_ciclo

%DB8.DBX8.0
"MO03".ESTADO[0]

{ R}
\Rl

%DB8.DBX8.1
"MO03".ESTADO[1]

(S }——
Segmento 13: Reset
ESTADO 1 - RESET
%DB1.DBX204.2
%DB1.DBX100.3 "ControllerTags".
%DB8.DBX8.0 “ControllerTags". Pupitre_01. %DB8.DBX8.1 %FC16
"M03".ESTADO[0] ManAuto_M([3] Manual "M03".ESTADO[1] "MO3_Reset"
4 | 1 | | EN ENO —
%DB8.DBX8.1

"MO03".ESTADO[1]

—— R }——

%DB8.DBX8.2
"MO03".ESTADO[2]

(s }—

Segmento 14: Busqueda

ESTADO 2 - BUSQUEDA DE PLATO DUCHA

%DB1.DBX204.2
%DB1.DBX100.3 "ControllerTags". %DB8.DBX36.2
%DB8.DBX8.0 "ControllerTags". Pupitre_01. %DB8.DBX8.2 %DB8.DBX0.0 "MO03".TIEMPO. %DB8.DBX8.2
"MO03".ESTADO[O] ManAuto_M([3] Manual "MO03".ESTADO[2]  "MO03".DIG_IN[O] "00_".Q "MO03".ESTADO[2]
Vi { | Y { | 4 { | {R}

%DB4.DBX0.0
"M02".DIG_IN[O]

%DB8.DBX8.3
"MO03".ESTADO[3]

%DB8.DBX0.0
"MO03".DIG_IN[O]

%DB8.DBX8.2
"M03".ESTADO[2]
1|

| 1
1t {R}

%DB8.DBX8.6
"MO03".ESTADO[6]

——AS }——

%DB1.DBX4.0
"ControllerTags".
Interfaz_MO03[0]

(5 }——

{S)
\Sl

%DB1.DBX4.1
"ControllerTags".
Interfaz_MO03[1]

(s )—

Segmento 15: Espera Carga

ESTADO 3 - ESPERA CARGA

%DB1.DBX100.3
%DB8.DBX8.0

%DB1.DBX204.2
"ControllerTags".

%DB1.DBX100.2

%DB1.DBX2.0
"ControllerTags". Pupitre_01. %DB8.DBX8.3 "ControllerTags".  "ControllerTags". %DB8.DBX8.3
"M03".ESTADO[O] ManAuto_M([3] Manual "M03".ESTADOI[3] ManAuto_M[2] Interfaz_M02[0] ~ "M03".ESTADO[3]
4 { | Vi { | { | { | {R}
%DB8.DBX8.4
"M03".ESTADO[4]
—roAS }——

%DB1.DBX2.0
"ControllerTags".
Interfaz_MO02[0]

L——(R }——

Segmento 16: Carga
ESTADO 4 - CARGA
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%DB1.DBX100.3

%DB1.DBX204.2
"ControllerTags".

%DB8.DBX52.2

%DB8.DBX8.0 “ControllerTags". Pupitre_01. %DB8.DBX8.4 "MO03".TIEMPO. %DB8.DBX8.4
"M03".ESTADO[O] ManAuto_M(3] Manual "MO03".ESTADO[4] "01_".Q "M03".ESTADO[4]
4 { | Vi { | { | {R}
%DB8.DBX8.5
“M03".ESTADO[5]
——{S }——
Segmento 17: Paro Carga
ESTADO 5 - PARO DESCARGA
%DB1.DBX204.2
%DB1.DBX100.3  "ControllerTags". %DB8.DBX84.2
%DB8.DBX8.0 "ControllerTags". Pupitre_01. %DB8.DBX8.5 "MO03".TIEMPO. %DB8.DBX8.5
"M03".ESTADO[O] ManAuto_M(3] Manual "M03".ESTADO[5] "03_".Q "MO03".ESTADO[5]
4 { | Vi { | { | {R}
%DB8.DBX8.6
“M03".ESTADO[6]
———( s }——
%DB1.DBX4.0
"ControllerTags".
Interfaz_MO03[0]
——{Ss }——
Segmento 18: Espera Descarga
ESTADO 6 - ESPERA DESCARGA
%DB1.DBX204.2
%DB1.DBX100.3  "ControllerTags". %DB1.DBX100.4  %DB1.DBX116.4 %DB1.DBX6.1
%DB8.DBX8.0 "ControllerTags". Pupitre_01. %DB8.DBX8.6 "ControllerTags". "ControllerTags". "ControllerTags". "IEC_Timer_O_ %DB8.DBX8.6
"MO03".ESTADO[0] ManAuto_M[3] Manual "MO03".ESTADO[6] ManAuto_M[4] Alarmas_M[4] Interfaz_MO04[1] DB_14".Q "MO03".ESTADO[6]
4 { | Y { | { | 4 { | { | {R}

%DB9.DBX0.0
"M04".DIG_IN[O]

%DB1.DBX100.2

"ControllerTags".
ManAuto_M[2]

Vi

%DB1.DBX116.2
"ControllerTags".
Alarmas_M[2]

%DB1.DBX2.0

"ControllerTags".

Interfaz_M02[0]
11

%DB8.DBX8.3
"M03".ESTADO[3]

%DB1.DBX100.2
"ControllerTags".
ManAuto_M[2]

Vi

%DB8.DBX8.7
"MO03".ESTADO[7]

Vi

%DB1.DBX116.2

"ControllerTags".
Alarmas_M[2]

%DB1.DBX2.0

"ControllerTags".
Interfaz_MO02[0]

Vi

%DB1.DBX6.1
"ControllerTags".
Interfaz_MO04[1]

L——(R }——

{S )
\Sl

{S)
\Sl

%DB1.DBX4.1
"ControllerTags".
Interfaz_MO03[1]

(S }——

Segmento 19: Descarga

ESTADO 7 - DESCARGA LINEA

%DB1.DBX100.3

%DB1.DBX204.2

"ControllerTags".

%DB8.DBX100.2

%DB8.DBX8.0 "ControllerTags". Pupitre_01. %DB8.DBX8.7 "MO03".TIEMPO. %DB8.DBX8.7
"M03".ESTADO[0] ManAuto_M(3] Manual "MO03".ESTADO[7] "04_".Q "MO03".ESTADO[7]
11 :/I 11 ] (R}
LI | I i 1 v

%DB8.DBX8.4
"MO03".ESTADO[4]

%DB8.DBX8.3
"M03".ESTADO[3]

4

{5}
\Sl

%DB1.DBX4.1
"ControllerTags".
Interfaz_MO03[1]

(S }——

Segmento 20: TEMPORIZADORES
TIEMPO BUSQUEDA DE PLATO DUCHA
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P#DB8.DBX24.0
"M03".TIEMPO.
"00."
%DB8.DBX8.2 TON
“MO03".ESTADO[2] Time

——— ——n

Q
%DB5.DBD796 el
"HMI".Tiempo_
Busquedal[3] PT
Segmento 21: Tiempo Carga
TIEMPO CARGA
P#DB8.DBX40.0
"M03" . TIEMPO.
o7 "
%DB8.DBX18.0 -
%DB8.DBX8.4 "M03".MEMORIA. %DB8.DBX0.0 TON
"M03".ESTADO[4] "00_" "M03".DIG_IN[O] Time
|| | N N Q———————
%DB5.DBD1052 &
"HMI".Tiempo_
Carga[3] — pr

TIEMPO PARADA CARGA

Segmento 22: Tiempo Parada Carga

Segmento 23: Tiempo Descarga

P#DB8.DBX72.0
"MO03".TIEMPO.
"03_"
%DB8.DBX8.5 TON
"M03".ESTADO[5] Time
— ———n Q
ET
%DB5.DBD1308
"HMI".Tiempo_
ParadaDescarga[
PT

TIEMPO DESCARGA LINEA

Segmento 24: MEMORIAS

P#DB8.DBX88.0

"MO3".TIEMPO.
"04._*
%DB8.DBX8.7 %DB8.DBX0.0 TON
"MO03".ESTADO[7] "M03".DIG_IN[0] Time
] L ]
1T 4 IN Q
o ET
%DB5.DBD 1564
"HMI" . Tiempo_
Descarga(3] PT

CARGA/DESCARGA

Segmento 25: COMANDOS

P#DB8.DBX104.0

%DB8.DBX8.4 %DB8.DBX0.0

"MO03".ESTADO[4]  "MO03".DIG_IN[0]

LI | :/:

%DB5.DBD1884
"HMI"."Tiempo
Cargal
Descarga“[3]

%DB8.DBX116.2

"MO03".TIEMPO.
"05_"

TON
Time

IN Q

ET

PT

%DB8.DBX18.0
"MO03".MEMORIA.
"00_"

%DB8.DBX18.0
"MO03".TIEMPO. "MO03".MEMORIA.
"05_".Q "00_"

] L { 1\
1T L

MARCHA
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%DB1.DBX204.2

%DB8.DBX16.0

%DB1.DBX100.3 "ControllerTags". "MO03".
%DB8.DBX8.0 "ControllerTags". Pupitre_01. %DB8.DBX8.4 COMANDO."00_
"MO03".ESTADO[O0] ManAuto_M([3] Manual "M03".ESTADO[4]
| ]l L 1 /1 ] |
|/= 11 I/I 1T ( )

%DB1.DBX100.3

%DB1.DBX204.0
"ControllerTags".
Pupitre_01.
Auto

%DB5.DBX2198.3

%DB8.DBX8.7
"MO03".ESTADO[7]
] |

%DB8.DBX8.2
"MO03".ESTADO[2]
]l L

"ControllerTags". "HMI".Man_ %DB8.DBX0.0
ManAuto_M[3] HMI_Marcha1[3] "M03".DIG_IN[0]
| 11 1/1
|/= 11 4

%DB1.DBX204.2
"ControllerTags".
Pupitre_01.
Manual
11
1T
Segmento 26:
%DB71
%DB9.DBX16.0 'ECSE'TZE—O—
"M04". -
COMANDO."00_ TON
! Time

——— ——n Q

%DB5.DBD2352
"HMI"."Tiempo
cascada"

ET

PT

Segmento 27: ACTIVACION SALIDAS

MARCHA

%DB8.DBX16.0
"MO03".
COMANDO."00_

%DB8.DBX4.0
"M03".DIG_OUTI0]
{ )

A} U
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362_B10_20180913_V15/PLC [CPU 1214C DC/DC/DC] / Bloques de programa / M04_Puesto_Trabajo

MO4_IN/OUT [FC18]

MO04_IN/OUT Propiedades

Nombre MO4_IN/OUT Numero 18 Tipo FC Idioma KOP
Numeracién Manual
Titulo Autor Comentario Familia
Version 0.1 ID personaliza-
da
MO04_IN/OUT
Nombre Tipo de datos Valor predet. Comentario
Input
Output
InOut
Temp
Constant
w Return
MO4_IN/OUT Void
Segmento 1: ENTRADAS MAQUINA 4
%1100.6 %DB9.DBX0.0
"E_ERO_FOT4" "M04".DIG_IN[0]
] L { 1
1 v
%1104 %DB9.DBXO0.1
"E_ON_MO4' "MO04"DIG_IN[1]
] | {
LI | \ U
%10.6 %DB9.DBX0.2
"E_PULS_OP2" "MO04" DIG_IN[2]
] L { 1
1 v
Segmento 2: SALIDAS MAQUINA 4
%DB9.DBX4.0 %Q10.4
"M04".DIG_OUT[O] "A_ON_M04"

{ 1\

A} U
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362_B10_20180913_V15/PLC [CPU 1214C DC/DC/DC] / Bloques de programa / M04_Puesto_Trabajo
MO04_Reset [FC19]

MO04_Reset Propiedades

Nombre MO4_Reset Numero 19 Tipo FC Idioma KOP

Numeracion Manual

Titulo Autor Comentario Familia

Version 0.1 ID personaliza-
da

MO04_Reset

Nombre Tipo de datos Valor predet. Comentario

Input

Output

InOut

Temp

Constant

w Return

MO4_Reset Void

Segmento 1: RESET ALARMAS

FILL_BLK
EN ENO

0—IN %DB9.DBX12.0
32— COUNT OUT — "M04".ALARMA[O]

Segmento 2: RESET ESTADOS

FILL_BLK
EN ENO

0—IN %DB9.DBX8.0
32— COUNT OUT — "M04".ESTADOIO]

Segmento 3: RESET MEMORIAS

FILL_BLK
EN ENO
0N %DB9.DBX18.0
32— COUNT "MO04".MEMORIA.
OUT —"00."
Segmento 4: RESET INTERFACES
FILL_BLK
EN ENO
0—IN %DB1.DBX6.0
32~ COUNT "ControllerTags".
OUT — Interfaz_MO04[0]

Segmento 5: RESET COMANDOS

FILL_BLK
EN ENO
0—IN
%DB9.DBX16.0
32— COUNT

"M04".
COMANDO."00_

outr —"
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362_B10_20180913_V15/PLC [CPU 1214C DC/DC/DC] / Bloques de programa / M04_Puesto_Trabajo
MO04_RutinaPrincipal [FC20]

MO04_RutinaPrincipal Propiedades

Nombre MO4_RutinaPrincipal Nimero 20 Tipo FC Idioma KOP
Numeracién Manual

Titulo Autor Comentario Familia
Version 0.1 ID personaliza-

da

MO04_RutinaPrincipal
Nombre Tipo de datos
Input

Output
InOut
Temp
Constant

Valor predet. Comentario

w Return
MO04_RutinaPrincipal Void

Segmento 1: MODO MANUAL/AUTOMATICO

%DB1.DBX204.0

"ControllerTags".
Pupitre_01.
Auto

%DB1.DBX100.4
"ControllerTags".
ManAuto_M[4]

%DB1.DBX204.2

{5\
\Sl

%DB1.DBX100.4

"ControllerTags".

Pupitre_01. "ControllerTags".
Manual ManAuto_M[4]
1| (R)
1T AR}
Segmento 2: RESET
%M1.0 %FC19
"FirstScan" "M04_Reset"
| | EN ENO
%DB5.DBX0.4
"HMI".IN_HMI[4]
1|
1T
Segmento 3: LLAMADA A IN/OUT
%FC18
"MO4_IN/OUT"
EN ENO

Segmento 4: ALARMAS
ALARMA GENERAL

%DB9.DBX12.5 %DB9.DBX12.0
"M04".ALARMA[5] "M04".ALARMA[0]

1 L {5\
LI | lsl

%DB9.DBX12.1
"M04".ALARMA[1]

%DB9.DBX12.2
"M04".ALARMA[2]

%DB9.DBX12.3
"MO04".ALARMA[3]

%DB9.DBX12.4
"MO04".ALARMA[4]

Segmento 5:
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SWAP
Word
EN —
%DB9.DBW12 %DB5.DBW2216
IN "HMI".Alarma_
ouT MO04
Segmento 6: Alarma General M04
ACTIVAR TAGS ALARMA GENERAL
%DB1.DBX116.4
%DB9.DBX12.0 "ControllerTags".
"M04" . ALARMA[O] Alarmas_M[4]
]l L { 1\
LI | v i
Segmento 7: Alarma Descarga
ALARMA CARGA/DESCARGA
P#DB9.DBX136.0
"M04".TIEMPO_
ALARMA."00_"
%DB9.DBX12.0 %DB9.DBX8.7 %DB9.DBX0.0 TON %DB9.DBX12.4
"M04". ALARMA[O]  "MO4".ESTADO[7] "M04".DIG_IN[0] Time "MO04".ALARMA[4]
Vi { | { | IN Q—{s}—
%DB5.DBD544 " .
%DB9.DBX18.0 "HMI".Tiempo_
%DB9.DBX8.4 "MO04".MEMORIA. Alarma_
"M04".ESTADO[4] "00_" Descarga(4] PT
i Vi

Segmento 8: Alarma Fallo Variador

ALARMA FALLO DEL VARIADOR

P#DB9.DBX152.0

FalloVariador[5]

"M04" TIEMPO
%DB9.DBX16.0 ALARMA."01 "
"M04". .
%DB9.DBX12.0 ~ COMANDO."00_  %DB9.DBX0.1 TON *DB9.DBX12.3
"M04" ALARMA[O] "MO04".DIG_IN[1] Time "M04" ALARMA[3]
Vi || I} IN Q—{sF—
ET — ...

%DB5.DBD292

"HMI".Tiempo_

Alarma_

PT

Segmento 9: Alarma Carga

ALARMA CARGA

P#DB9.DBX168.0

Alarma_Carga[4]

"M04" . TIEMPO_
ALARMA."02_"
%DB9.DBX12.0 %DB9.DBX8.4 %DB9.DBX0.0 TON %DB9.DBX12.1
"MO04".ALARMA[O] ~ "MO4".ESTADO[4]  "MO04".DIG_IN[O] Time "M04".ALARMA[1]
4 { | Vi IN Q—{s}——
%DB5.DBD32 B -
"HMI".Tiempo_

PT

Segmento 10: Alarma Manual

ALARMA DE MANUAL

%DB1.DBX100.4

"ControllerTags".
ManAuto_M[4]

%DB9.DBX16.0
"M04".
COMANDO."00_

%DB9.DBX12.5
"M04".ALARMA[5]

{ s}
\Sl

4

%DB1.DBX204.2
"ControllerTags".
Pupitre_01.
Manual

%DB9.DBX8.3

"M04".ESTADO(3]

%DB9.DBX8.6
"M04".ESTADO[6]

Vi

Vi

Segmento 11: ESTADO 0
ESTADO 0 - INICIO
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%DB9.DBX12.0

"M04".ALARMA[0]

%DB9.DBX8.0
"MO04".ESTADO[0]

%DB1.DBX204.6
%DB9.DBX8.7 "ControllerTags".
"M04" ESTADO[7] Pupitre_01.Paro

%DB9.DBX8.4
"MO04".ESTADO[4]

1

4 |

{5\
\Sl

Segmento 12: ESTADOS
ESTADO 0 - INICIO

%DB1.DBX204.2

%DB1.DBX100.4 "ControllerTags".

%DB1.DBX204.4
"ControllerTags".

%DB9.DBX8.0 "ControllerTags". Pupitre_01. Pupitre_01. %DB9.DBX8.0
"M04".ESTADO[0] ~ ManAuto_M[4] Manual Aux_Pulso_ciclo M4 ESTADOIO]
] | ]l L :/I ] | IR\

i LI | I 1 L S J

%DB9.DBX8.1
"MO04".ESTADO[1]

(S }——
Segmento 13: Reset
ESTADO 1 - RESET
%DB1.DBX204.2
%DB1.DBX100.4 "ControllerTags".
%DB9.DBX8.0 “ControllerTags". Pupitre_01. %DB9.DBX8.1 %FC19
"M04".ESTADO[O] ManAuto_M[4] Manual "M04" ESTADO[1] "MO04_Reset"
V1 | | 4 | EN ENO ——

%DB9.DBX8.1
"MO04".ESTADO[1]

——— R }——

%DB9.DBX8.2
"MO04".ESTADO[2]

(s )—

Segmento 14: Busqueda

ESTADO 2 - BUSQUEDA DE PLATO DUCHA

%DB1.DBX204.2

%DB1.DBX100.4 "ControllerTags". %DB9.DBX36.2
%DB9.DBX8.0 "ControllerTags". Pupitre_01. %DB9.DBX8.2 %DB9.DBX0.0 "M04".TIEMPO. %DB9.DBX8.2
"M04".ESTADOIO] ManAuto_M[4] Manual "M04".ESTADO[2]  "MO4".DIG_IN[O] "00_".Q "MO04".ESTADO[2]
Vi { | Y { | 4 { | {R}

%DB9.DBX0.0

%DB8.DBX0.0
"MO03".DIG_IN[O]

%DB9.DBX8.3
"M04".ESTADO[3]

{S)
\Sl

%DB9.DBX8.2 %DB1.DBX6.1

"M04".DIG_IN[0]  "MO04".ESTADO[2] "ControllerTags".
: : {R) Interfaz_MO04[1]
(S }——
%DB9.DBX8.5
"MO04".ESTADO[5]
(s }——

Segmento 15: Espera Carga

ESTADO 3 - ESPERA CARGA

%DB9.DBX8.0
"MO04".ESTADO[0]

Vi

%DB1.DBX100.4
"ControllerTags".
ManAuto_M[4]

%DB1.DBX204.2

"ControllerTags". %DB1.DBX116.3

Pupitre_01. %DB9.DBX8.3 "ControllerTags".
Manual "M04" ESTADO[3] Alarmas_M(3]
1 /L ] — |
I/I 1T |/=

%DB1.DBX100.3

"ControllerTags". "ControllerTags".
ManAuto_M[3] Interfaz_MO03[0]

%DB1.DBX4.0

%DB9.DBX8.3
"MO04".ESTADO[3]

{R)
L] LI | \Rl

%DB9.DBX8.4
"M04".ESTADO[4]

—S }——

%DB1.DBX4.0
"ControllerTags".
Interfaz_MO03[0]

L——(R }——

Segmento 16: Carga
ESTADO 4 - CARGA
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%DB9.DBX8.0

%DB1.DBX100.4

%DB1.DBX204.2
"ControllerTags".

%DB9.DBX52.2

"ControllerTags". Pupitre_01. %DB9.DBX8.4 "MO04".TIEMPO. %DB9.DBX8.4
"MO04".ESTADOI0] ManAuto_M[4] Manual "MO04".ESTADO[4] "01_".Q "MO04".ESTADO[4]
1 /1 ] | | ]l L |l L
I/I 11 /: 1T 1T ( R )

%DB9.DBX8.5
"M04".ESTADO[5]

L (s

Segmento 17: Paro Carga

ESTADO 6 - PARO DESCARGA

%DB1.DBX100.4

%DB1.DBX204.2
"ControllerTags".

%DB5.DBX2196.3

%DB9.DBX84.2

%DB9.DBX8.0 "ControllerTags". Pupitre_01. %DB9.DBX8.5 "HMI".EN_Puls_ "MO04".TIEMPO. %DB9.DBX8.5
"MO4".ESTADO[0O] ~ ManAuto_M[4] Manual "MO04".ESTADO[5] Conf[3] "03_".Q "M04".ESTADO(5]
| | % | } % |} (r)
%DB5.DBX2196.3  %DB9.DBX68.2 . %DB9.DBX8.6
"HMI"EN_Puls_  "MO4".TIEMPO. MO4".ESTADO[6]
Conf[3] "02_".Q ———( s }——
11 1 |
11T 1T
%DB1.DBX6.0
"ControllerTags".
Interfaz_MO04[0]
(S }——
Segmento 18: Espera Descarga
ESTADO 7 - ESPERA DESCARGA
%DB1.DBX204.2
%DB1.DBX100.4 "ControllerTags". %DB1.DBX100.5 %DB1.DBX116.5 %DB1.DBX8.1
%DB9.DBX8.0 "ControllerTags". Pupitre_01. %DB9.DBX8.6 "ControllerTags". "ControllerTags". "ControllerTags". "IEC_Timer_0_ %DB9.DBX8.6
"M04".ESTADO[0] ManAuto_M[4] Manual "M04".ESTADO[6] ManAuto_M[5] Alarmas_M[5] Interfaz_MO05[1] DB_15".Q "M04".ESTADO[6]
Vi X | | |} 2 |} | | (%)
_%DB10.DBX0.0 | opB1.pBX100.3  %DB1.DBX116.3 %DB1.DBX4.0
MO05".DIG_IN[O] "ControllerTags". "ControllerTags". "ControllerTags". %DB9.DBX8.3
V: ManAuto_M[3] Alarmas_M[3] Interfaz_MO03[0] "M04".ESTADO[3]
X Vi |} (s)
%DB1.DBX100.3 %DB1.DBX6.1
"ControllerTags". %DB9.DBX8.7 "ControllerTags".
ManAuto_M[3] "MO04".ESTADO[7] Interfaz_MO04[1]
4 {s} — s }—
%DB1.DBX116.3
"ControllerTags".
Alarmas_M[3]
11
11T
%DB1.DBX4.0
"ControllerTags".
Interfaz_MO03[0]
1/1
Vi
%DB1.DBX8.1
"ControllerTags".
Interfaz_MO05[1]
L——(R }——
Segmento 19: Descarga
ESTADO 8 - DESCARGA LINEA
%DB1.DBX204.2
%DB1.DBX100.4 "ControllerTags". %DB9.DBX100.2
%DB9.DBX8.0 "ControllerTags". Pupitre_01. %DB9.DBX8.7 "M04".TIEMPO. %DB9.DBX8.7
"M04".ESTADO[0] ManAuto_M[4] Manual "M04".ESTADO[7] "04_".Q "MO04".ESTADO[7]
11 | 11 1
1T V1 1f 1 {R}
%DB9.DBX8.4 %DB9.DBX8.3
"MO04".ESTADO[4]  "MO04".ESTADO[3]
2 (s)
%DB1.DBX6.1
"ControllerTags".
Interfaz_MO04[1]
(S }——

Segmento 20: TEMPORIZADORES
TIEMPO BUSQUEDA DE PLATO DUCHA
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P#DB9.DBX24.0

"M04".TIEMPO.
"00."
%DB9.DBX8.2 TON
"M04".ESTADO[2] Time
— F———n Q
%DB5.DBD800 el

"HMI".Tiempo_
Busqueda[4] PT

Segmento 21: Tiempo Carga
TIEMPO CARGA

%DB9.DBX18.0
%DB9.DBX8.4 "M04".MEMORIA.
"MO04".ESTADO[4] "00_"

%DB9.DBX0.0
"M04".DIG_IN[O]
]l L

LI |
%DB5.DBD1056

"HMI".Tiempo_
Cargal4]

P#DB9.DBX40.0
"M04".TIEMPO.
"01_"

TON
Time

ET

PT

TIEMPO PARADA CARGA

Segmento 22: Tiempo Parada Carga

P#DB9.DBX72.0
"M04".TIEMPO.
"03."
%DB9.DBX8.5 TON
"M04".ESTADO[5] Time
— ———n Q
ET
%DB5.DBD1312
"HMI".Tiempo_
ParadaDescarga[
PT

TIEMPO DESCARGA LINEA

Segmento 23: Tiempo Descarga

%DB9.DBX8.7 %DB9.DBX0.0
"MO04".ESTADO[7] "MO04".DIG_IN[O]

11 1
11 4
%DB5.DBD1568

"HMI" . Tiempo_
Descarga([4]

P#DB9.DBX88.0
"MO04".TIEMPO.
"04._*

TON
Time

ET

PT

Segmento 24: Tiempo Pulsador Marcha

Tiempo Pulsador Marcha

P#DB9.DBX56.0
"M04".TIEMPO.
"02. "
%DB9.DBX0.2 TON
"M04".DIG_IN[2] Time
——— ——n Q
T#20ms PT ET

Segmento 25: MEMORIAS
CARGA/DESCARGA

%DB9.DBX116.2

P#DB9.DBX104.0

"M04".TIEMPO.
"5, "
%DB9.DBX8.4 %DB9.DBX0.0 TON
"M04".ESTADO[4] ~ "MO04".DIG_IN[0] Time
{ | 4 IN Q
ET
%DB5.DBD1888
"HMI"."Tiempo
Cargal
Descarga"[4] PT

%DB9.DBX18.0

%DB9.DBX18.0
"M04".MEMORIA.
"00_"

"M04".TIEMPO. "M04".MEMORIA.
"05_"Q "00_"
1 | { )
LI | v 7
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Segmento 26: COMANDOS
MARCHA

%DB1.DBX204.2

%DB9.DBX16.0

%DB1.DBX100.4 "ControllerTags". "MO04".
%DB9.DBX8.0 "ControllerTags". Pupitre_01. %DB9.DBX8.4 COMANDO."00_
"MO04".ESTADO[0] ~ ManAuto_M[4] Manual "M04".ESTADO[4]
| 11 1/l 11
|/= 1T I/I 1T { }

%DB1.DBX100.4

%DB1.DBX204.0
"ControllerTags".
Pupitre_01.
Auto

%DB5.DBX2198.4

%DB9.DBX8.7
"M04".ESTADO[7]
] |

%DB9.DBX8.2
"M04".ESTADO[2]
]l L

"ControllerTags". "HMI".Man_ %DB9.DBX0.0
ManAuto_M[4] HMI_Marcha1[4] "M04".DIG_IN[O]
| 11 1/1
|/= 11 4
%DB1.DBX204.2
"ControllerTags".
Pupitre_01.
Manual
11
1T
Segmento 27:
%DB72
"IEC_Timer_0_
%DB10.DBX16.0 DB_15"
"MO5".
COMANDO."00_ TON
! Time

—— ———n Q

%DB5.DBD2352
"HMI"."Tiempo
cascada”

ET

PT

Segmento 28: ACTIVACION SALIDAS

MARCHA

%DB9.DBX16.0
"M04".
COMANDO."00_

%DB9.DBX4.0
"M04".DIG_OUT[0]
{ )

A} U
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362_B10_20180913_V15/PLC [CPU 1214C DC/DC/DC] / Bloques de programa / M08_Transferidor

MOS8_IN/OUT [FC36]

MO08_IN/OUT Propiedades

Nombre MOS8_IN/OUT

Nidmero 36

Tipo FC Idioma KOP

Numeracion Manual

Titulo

Autor

Comentario Familia

Version 0.1

da

ID personaliza-

MO08_IN/OUT

Nombre

Tipo de datos

Valor predet.

Comentario

Input

Output

InOut

Temp

Constant

w Return

MOS8_IN/OUT

Void

Segmento 1: ENTRADAS MAQUINA 8

%I101.2 %DB15.DBX0.0
"E_ERO_FOT8_1" "M08".DIG_IN[O]
11 { )

i v
%I101.3 %DB15.DBX0.5
"E_ERO_FOT8_2" "MO08".DIG_IN[5]
]l L { 1\
11T VT
%I11.0 %DB15.DBX0.1
"E_ON_MO08_1" "MO08".DIG_IN[1]
11 { )

i v
%I11.1 %DB15.DBX0.4
"E_ON_MO08_2" "MO08".DIG_IN[4]
]l L { 1\
11T L

%DB15.DBX4.1
"MO08".DIG_OUT[1]

— F———n Q

%DB58
"|IEC_Timer_0_DB"
TON %DB15.DBX0.2
Time "MO08".DIG_IN[2]
{ 1
\ 1

T#1s — pPT ET — ...
%DB59
"|EC_Timer_0_

DB_1"

%DB15.DBX4.1 TON %DB15.DBX0.3
"M08".DIG_OUT[1] Time "MO08".DIG_IN[3]
—/—n Q { }

T#1s = pT ET — ...
Segmento 2: SALIDAS MAQUINA 8

%DB15.DBX4.0 %Q11.0
"M08".DIG_OUT[0] "A_ON_MO08_1"

] | {

LI | \ 7
%DB15.DBX4.3 %Q11.1
"M08".DIG_OUTI[3] "A_ON_MO08_2"

] L { 1

1 v
%DB15.DBX4.1 %Q100.2
"MO08".DIG_OUT[1] “A_ERO_CIL_MOS8"

] | {

LI | \ I

%DB15.DBX4.2
"M08".DIG_OUT[2]
]l L

%DB1.DBX179.4
"ControllerTags".
0ouT[60]

{ 1\

A} U
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362_B10_20180913_V15/PLC [CPU 1214C DC/DC/DC] / Bloques de programa / M08_Transferidor
MO08_Reset [FC38]

MO08_Reset Propiedades

Nombre MO8_Reset Numero 38 Tipo FC Idioma KOP

Numeracion Manual

Titulo Autor Comentario Familia

Version 0.1 ID personaliza-
da

MO08_Reset

Nombre Tipo de datos Valor predet. Comentario

Input

Output

InOut

Temp

Constant

w Return

MO8_Reset Void

Segmento 1: RESET ALARMAS

FILL_BLK
EN ENO

0—IN %DB15.DBX12.0
32— COUNT OUT — "M08".ALARMA[O]

Segmento 2: RESET ESTADOS

FILL_BLK
EN ENO

0—IN %DB15.DBX8.0
32— COUNT OUT — "M08".ESTADOIO0]

Segmento 3: RESET MEMORIAS

FILL_BLK
EN ENO
0N %DB15.DBX18.0
32— COUNT "M08" MEMORIA.
our —"00_*
Segmento 4: RESET INTERFACES
FILL_BLK
EN ENO
0—IN

%DB1.DBX14.0
32~ COUNT "ControllerTags".
OUT — Interfaz_MO08[0]

Segmento 5: RESET COMANDOS

FILL_BLK
EN ENO
0—IN
%DB15.DBX16.0
32— COUNT

"MOS".
COMANDO."00_

outr —"
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362_B10_20180913_V15/PLC [CPU 1214C DC/DC/DC] / Bloques de programa / M08_Transferidor
MO08_RutinaPrincipal [FC37]

MO08_RutinaPrincipal Propiedades

Nombre MO8_RutinaPrincipal Nimero 37 Tipo FC Idioma KOP
Numeracién Manual

Titulo Autor Comentario Familia

Version 0.1 ID personaliza-
da

MO08_RutinaPrincipal
Nombre Tipo de datos Valor predet. Comentario
Input

Output
InOut
Temp
Constant

w Return
MO8_RutinaPrincipal Void

Segmento 1: MODO MANUAL/AUTOMATICO

%DB1.DBX204.0

"ControllerTags". %DB1.DBX101.0
Pupitre_01. "ControllerTags".
Auto ManAuto_M|8]

11 (s
1| 1S}

%DB1.DBX204.2

"ControllerTags". %DB1.DBX101.0
Pupitre_01. "ControllerTags".
Manual ManAuto_M[8]
11 (R}
11T \R]
Segmento 2: RESET
%M1.0 %FC38
"FirstScan" "MO08_Reset"
{ | EN ENO
%DB5.DBX0.4
"HMI".IN_HMI[4]
11
11T
Segmento 3: LLAMADA A IN/OUT
%FC36
"MO08_IN/OUT"
EN ENO
Segmento 4: ALARMAS
ALARMA GENERAL
%DB15.DBX12.5 %DB15.DBX12.0
"MO08".ALARMA[5] "M08".ALARMA[0]

1 L {5\
LI | lsl

%DB15.DBX12.1
"MO08".ALARMA[1]

%DB15.DBX12.3
"MO08".ALARMA[3]

%DB15.DBX12.4
"MO08".ALARMA[4]

%DB15.DBX12.6
"MO08".ALARMA[6]

Segmento 5:
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SWAP
Word
EN —
%DB15.DBW12 %DB5.DBW2224
IN "HMI".Alarma_
ouT — M08

Segmento 6: Alarma General M08

ACTIVAR TAGS ALARMA GENERAL

%DB15.DBX12.0
"MO08".ALARMA[0]

%DB1.DBX117.0
"ControllerTags".
Alarmas_M[8]

] | {
LI | \ U
Segmento 7: Alarma Descarga
ALARMA DESCARGA
P#DB15.DBX138.0
“MO8".TIEMPO_
ALARMA."00_"
%DB15.DBX12.0  %DB15.DBX8.7 %DB15.DBX0.5 TON %DB15.DBX12.4
“MO8".ALARMA[O] ~ "MO08".ESTADO[7] ~ "MO08".DIG_IN[5] Time "MO08". ALARMA[4]
4 { | { | IN Q—s}—
%DB5.DBD560 ~ .
"HMI".Tiempo_
Alarma_
Descarga[8] PT
Segmento 8: Alarma Fallo Variador 1 (Rodillos)
ALARMA FALLO DEL VARIADOR 1
P#DB15.DBX154.0
%DB15.DBX16.0 XAL%?{JAE%?O:
"M08". -
%DB15.DBX12.0 COMANDO."00_ %DB15.DBXO0.1 TON %DB15.DBX12.3
“MO08". ALARMA[0] " “MO08".DIG_IN[1] Time "MO08". ALARMA[3]
1 { | Vi IN Qq—{sF—
%DB5.DBD308 ~ .
"HMI".Tiempo_
Alarma_
FalloVariador[9] PT
Segmento 9: Alarma Carga
ALARMA CARGA
P#DB15.DBX170.0
"MO08".TIEMPO_
ALARMA."02_"
%DB15.DBX12.0  %DB15.DBX8.4 %DB15.DBX0.0 TON %DB15.DBX12.1
"MO08" ALARMA[0] ~ "MO08".ESTADO[4] ~ "M08".DIG_IN[0] Time "MO08". ALARMA[1]
1 { | Vi IN Q—{s}—
%DB5.DBD48 B -
"HMI".Tiempo_
Alarma_Cargal8] PT
Segmento 10: Alarma Fallo Variador 2 (Correas)
ALARMA FALLO DEL VARIADOR 2
P#DB15.DBX186.
0
%DB15.DBX16.3 HXA&%;JE.'%ZO:
"M08". T
%DB15.DBX12.0 COMANDO."03_ %DB15.DBX0.4 TON %DB15.DBX12.6
“MO08". ALARMA[0] “MO08".DIG_IN[4] Time “MO08". ALARMA[6]
4 { | Vi IN Q—s}—
%DB5.DBD312 .
"HMI".Tiempo_
Alarma_
FalloVariador[10] PT

Segmento 11: Alarma Manual

ALARMA DE MANUAL
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%DB1.DBX101.0
"ControllerTags".
ManAuto_M[8]

1

%DB15.DBX16.0
"M08".
COMANDO."00_

%DB15.DBX12.5
"MO08".ALARMA[5]

%DB1.DBX204.2
"ControllerTags".
Pupitre_01.
Manual
11

%DB15.DBX16.3
"M08".
COMANDO."03_

%DB15.DBX8.3
"M08".ESTADO[3]

Vi

%DB15.DBX8.6
"MO08".ESTADO[6]

Vi

{s)
\Sl

Segmento 12: ESTADO 0
ESTADO 0 - INICIO

%DB15.DBX12.0
"MO08".ALARMA[0]

%DB15.DBX8.0
"MO08".ESTADO[0]

Vi

%DB15.DBX8.4
"MO08".ESTADO[4]

%DB15.DBX8.7
"MO08".ESTADO[7]

Vi

%DB15.DBX8.5
"M08".ESTADO[5]

%DB15.DBX9.0
"MO08".ESTADO[8]

{s )
\Sl

%DB1.DBX204.6

"ControllerTags".

Pupitre_01.Paro
11

4

Vi

Segmento 13: ESTADOS
ESTADO O - INICIO

%DB1.DBX204.2

%DB1.DBX101.0 "ControllerTags".

%DB1.DBX204.4
"ControllerTags".

%DB15.DBX8.0  "ControllerTags". Pupitre_01. Pupitre_01. %DB15.DBX8.0
"MO08".ESTADO[0] ~ ManAuto_M([8] Manual Aux_Pulso_ciclo  *Mo8g".ESTADO[0]
] | 1 | 1/1 ] |
LI} LI | I/I ( R )

%DB15.DBX8.1
"MO08".ESTADO[1]

L {(s}—
Segmento 14: Reset
ESTADO 1 - RESET
%DB1.DBX204.2
%DB1.DBX101.0 "ControllerTags".
%DB15.DBX8.0 "ControllerTags". Pupitre_01. %DB15.DBX8.1 %FC38
"MO08".ESTADO[0] ~ ManAuto_M[8] Manual "MO08".ESTADO[1] “MO08_Reset"
Vi { | 1 | | EN

%DB15.DBX8.1
"MO08".ESTADO[1]

—— R }——

%DB15.DBX8.2
"M08".ESTADO[2]

S }——

ENO —

ESTADO 2 - A POSICION CARGA

Segmento 15: A posicion Carga

%DB1.DBX101.0

%DB1.DBX204.2
"ControllerTags".

%DB15.DBX38.2

%DB15.DBX8.0 "ControllerTags". Pupitre_01. %DB15.DBX8.2 %DB15.DBX0.0 "MO08".TIEMPO. %DB15.DBX0.5 %DB15.DBX8.2
"M08".ESTADO[O0] ManAuto_MI[8] Manual "M08".ESTADO[2] ~ "MO08".DIG_IN[0] "00_".Q "M08".DIG_IN[5]  "MO08".ESTADOI2]
Vi { | Vi { | 1 { | Vi {R}
%DB12.DBX0.0 %DB15.DBX8.3
"M07".DIG_IN[O] "M08".ESTADO|[3]

{ | —{s}——

%DB15.DBX0.0
"MO08".DIG_IN[O]

%DB15.DBX8.2
"MO08".ESTADO[2]

"00_".Q
11

%DB15.DBX38.2
"M08".TIEMPO.

{R}
\Rl

%DB15.DBX8.6
"MO08".ESTADO[6]

L (s ——

%DB15.DBX0.5
"MO08".DIG_IN[5]
1 |

%DB1.DBX14.0
"ControllerTags".
Interfaz_MO08J[0]

L (s

%DB1.DBX14.1
"ControllerTags".
Interfaz_MO08[1]

(S }——

Segmento 16: Espera Carga

ESTADO 3 - ESPERA CARGA
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%DB15.DBX8.0
"MO08".ESTADO[0]

%DB1.DBX101.0
"ControllerTags".
ManAuto_M[8]

%DB1.DBX204.2
"ControllerTags".

%DB1.DBX116.7
"ControllerTags".

%DB1.DBX100.7
"ControllerTags".

Alarmas_M[7]

%DB1.DBX12.0

"ControllerTags". %DB15.DBX8.3

4 |

Pupitre_01. %DB15.DBX8.3
Manual "M08".ESTADO[3]
1 /1 ] |
I/I LI |

ManAuto_M[7] Interfaz_MO07[0] "M08".ESTADO[3]

1

{R}
%DB15.DBX8.4
"M08" ESTADO[4]

L (s —

%DB1.DBX12.0
"ControllerTags".
Interfaz_MO07[0]

L——(R }——
Segmento 17: Carga
ESTADO 4 - CARGA
%DB1.DBX204.2
%DB1.DBX101.0  "ControllerTags". %DB15.DBX54.2
%DB15.DBX8.0 “ControllerTags". Pupitre_01. %DB15.DBX8.4 "MO08".TIEMPO. %DB15.DBX8.4
"M08".ESTADO[0] ManAuto_M([8] Manual "MO08".ESTADO[4] "01_".Q "MO08".ESTADO[4]
4 { | Vi { | { | {R}
%DB15.DBX8.5
“MO08".ESTADO[5]
——{S }——
Segmento 18: Subir
ESTADO 5 - SUBIR CILINDROS
%DB1.DBX204.2
%DB1.DBX101.0  "ControllerTags". %DB15.DBX70.2
%DB15.DBX8.0 "ControllerTags". Pupitre_01. %DB15.DBX8.5 "MO08".TIEMPO. %DB15.DBX8.5
"M08".ESTADO[0] ManAuto_M(8] Manual "MO08".ESTADO[5] "02_".Q "MO08".ESTADO[5]
4 { | Vi { | { | {R}
%DB15.DBX8.6
“M08".ESTADO[6]
———( s }——
%DB1.DBX14.0
"ControllerTags".
Interfaz_MO08J[0]
——{Ss }——
Segmento 19: Espera Descarga
ESTADO 6 - ESPERA DESCARGA
%DB1.DBX204.2
%DB1.DBX101.0  "ControllerTags". %DB1.DBX101.1  %DB1.DBX117.1 %DB1.DBX16.1
%DB15.DBX8.0 "ControllerTags". Pupitre_01. %DB15.DBX8.6 "ControllerTags". "ControllerTags". "ControllerTags". "IEC_Timer_0O_ %DB15.DBX8.6
"M08".ESTADO[0] ManAuto_M[8] Manual "MO08".ESTADO[6] ManAuto_M[9] Alarmas_M[9] Interfaz_M09[1] DB_59".Q "MO08".ESTADO[6]
1 /1 ] | | ]l L ] | 1 /1 ] | |l L
I/I LI | I/: LI} LI | I/I LI | LI | (R)

%DB14.DBX0.0
"M09".DIG_IN[O]

Vi

%DB15.DBX8.7
"MO08".ESTADO[7]

{sS)
\sl

%DB1.DBX16.1
"ControllerTags".
Interfaz_MO09[1]

L (R}——

Segmento 20: Descarga

ESTADO 7 - DESCARGA LINEA

%DB1.DBX101.0

%DB1.DBX204.2
"ControllerTags".

%DB15.DBX102.2

%DB15.DBX8.0 "ControllerTags". Pupitre_01. %DB15.DBX8.7 "MO08".TIEMPO. %DB15.DBX8.7
"M08".ESTADO[0] ManAuto_M([8] Manual "MO08".ESTADO[7] "04_".Q "M08".ESTADO[7]
1 /1 ] | | ]l L |l L
I/I 11 /: 1T ( R )

%DB15.DBX9.0
"MO08".ESTADO[8]

(s )—

Segmento 21: Bajar

ESTADO 8 - BAJAR CILINDROS
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%DB1.DBX204.2

%DB1.DBX101.0 "ControllerTags".

%DB15.DBX86.2

%DB15.DBX8.0 “ControllerTags". Pupitre_01. %DB15.DBX9.0 "MO08".TIEMPO. %DB15.DBX9.0
"MO08".ESTADOI[O0] ManAuto_M(8] Manual "MO08".ESTADO[8] "03_".Q "MO08".ESTADO([8]
1 /1 ] | | ]l L |l L
I/I 11 /: 1T 1T ( R )

%DB15.DBX8.3
"MO08".ESTADO[3]

L (s —

%DB1.DBX14.1
"ControllerTags".
Interfaz_MO08[1]

(s )—

Segmento 22: TEMPORIZADORES
TIEMPO BUSQUEDA DE PLATO DUCHA

P#DB15.DBX26.0

"M08".TIEMPO.
“60.*
%DB15.DBX8.2 TON
"M08".ESTADO|[2] Time
——— ——n Q
%DB5.DBD816 el

"HMI".Tiempo_
Busqueda[8] PT

Segmento 23: Tiempo Carga
TIEMPO CARGA

P#DB15.DBX42.0
"MO08".TIEMPO.
01
%DB15.DBX8.4 %DB15.DBX0.0 TON
"MO08".ESTADO[4] ~ "MO08".DIG_IN[O] Time
{ | { | IN Q
%DB5.DBD2324 &
"HMI"."Tiempo
M08" PT
Segmento 24: Tiempo Subida
TIEMPO SUBIDA
P#DB15.DBX58.0
"MO08".TIEMPO.
"2
%DB15.DBX8.5 %DB15.DBXO0.2 TON
"MO08".ESTADO[5]  "MO08".DIG_IN[2] Time
] | ]l L
1T 11 IN Q
ET
%DB5.DBD1812
"HMI".Tiempo_
Cilindros_
Subida[1] PT

Segmento 25: Tiempo Bajada

TIEMPO BAJADA

P#DB15.DBX74.0
“MO08".TIEMPO.
"03 "
%DB15.DBX9.0 %DB15.DBX0.3 TON
"MO08".ESTADO[8]  “M08".DIG_IN[3] Time
| | | IN Q
ET
%DB5.DBD2132
"HMI".Tiempo_
Cilindros_
Bajada[1] PT
Segmento 26: Tiempo Descarga
TIEMPO DESCARGA LINEA
P#DB15.DBX90.0
"MO08".TIEMPO.
"4
%DB15.DBX8.7 %DB15.DBX0.5 TON
"MO08".ESTADO[7]  "MO8".DIG_IN[5] Time
{ | 4 IN Q
%DB5.DBD1584 =]
"HMI".Tiempo_
Descarga[8] PT
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Segmento 27: MEMORIAS
CARGA/DESCARGA

P#DB15.DBX106.

%DB15.DBX8.4 %DB15.DBX0.0
"M08".ESTADO[4] "M08".DIG_IN[O0]
1 1 ]
1T |/=
T#100ms

%DB15.DBX118.2

0
"M08".TIEMPO.
05 "

TON
Time

IN Q
PT ET

%DB15.DBX18.0

"MO08".TIEMPO. "MO08".MEMORIA.
"05_"Q "00_"
] L { 1\
L

%DB15.DBX18.0
"MO08".MEMORIA.
"00_"

Segmento 28: COMANDOS

MARCHA 1

%DB1.DBX204.2

%DB15.DBX16.0

%DB1.DBX101.0
"ControllerTags".
ManAuto_M[8]

%DB1.DBX204.0
"ControllerTags".
Pupitre_01.

Auto
] L

%DB5.DBX2199.0
"HMI".Man_
HMI_Marcha1[8]
11

%DB15.DBX8.4
"MO08".ESTADO[4]
]l L

%DB15.DBX0.0
"M08".DIG_IN[O]

1

%DB1.DBX204.2
"ControllerTags".
Pupitre_01.
Manual
11

Vi

%DB1.DBX101.0 "ControllerTags". "MO08".
%DB15.DBX8.0 "ControllerTags". Pupitre_01. %DB15.DBX8.2 COMANDO."00_
"M08".ESTADO[0] ManAuto_M[8] Manual "M08".ESTADO[2]
] 1 L 1 /1 ] L { 1
/: 11 l/l 11 VT

Segmento 29: Marcha 2
MARCHA 2

%DB1.DBX204.2

%DB15.DBX16.3

%DB1.DBX101.0

%DB1.DBX204.0
"ControllerTags".
Pupitre_01.
Auto

%DB5.DBX2206.2

%DB1.DBX101.0 "ControllerTags". "MO08".
%DB15.DBX8.0 "ControllerTags". Pupitre_01. %DB15.DBX8.7 COMANDO."03_
"M08".ESTADOI0] ManAuto_M[8] Manual "MO08".ESTADO[7]
4 { | Vi { | { }

"ControllerTags". "HMI".Man_ %DB15.DBX0.5
ManAuto_M[8] HMI_Marcha2[2] "M08".DIG_IN[5]
| 11 1/1
|/= 11 4

%DB1.DBX204.2
"ControllerTags".
Pupitre_01.
Manual
11
1T
Segmento 30:
%DB116
%DB14.DBX16.0 'Ecﬁg'rggi—o—
"MO09". -
COMANDO."00_ TON
" Time
— ———m Q
%DB5.DBD2352 el
"HMI"."Tiempo
cascada” PT

Segmento 31: Cilindros Activos

COMANDO ACTIVAR CILINDROS
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%DB1.DBX204.2

%DB15.DBX16.1

%DB1.DBX101.0 "ControllerTags". "MO08".
%DB15.DBX8.0 "ControllerTags". Pupitre_01. %DB15.DBX8.5 COMANDO."01_
"M08".ESTADOI0] ManAuto_M[8] Manual "MO08".ESTADO[5]
4 { | Vi { | { }

%DB1.DBX101.0
"ControllerTags".
ManAuto_M[8]

1

%DB1.DBX204.0
"ControllerTags".
Pupitre_01.
Auto

%DB5.DBX2208.2
"HMI".Man_
HMI_Cilindros[2]
11

%DB5.DBX2208.2
"HMI".Man_
HMI_Cilindros[2]

Ipl
IPI

%DB15.DBX8.6
"MO08".ESTADO[6]
] |

%DB15.DBX8.7
"M08".ESTADO[7]
]l L

%DB15.DBX4.1
"M08".DIG_OUT[1]

Vi

%DB1.DBX204.2
"ControllerTags".
Pupitre_01.
Manual

%DB15.DBX24.1
"MO08".ONS_
Aux[1]

Segmento 32: Bajar Cilindros

COMANDO BAJAR CILINDROS

%DB1.DBX204.2

%DB15.DBX16.2

%DB1.DBX101.0 "ControllerTags". "M08".
%DB15.DBX8.0 "ControllerTags". Pupitre_01. %DB15.DBX9.0 COMANDO."02_
"M08".ESTADOI[0] ManAuto_M[8] Manual "M08".ESTADO(8]
| 11 1/1 11
|/= 1T 4 1T { }

%DB1.DBX101.0
"ControllerTags".
ManAuto_M[8]

1

%DB1.DBX204.0
"ControllerTags".
Pupitre_01.
Auto

%DB5.DBX2208.2
"HMI".Man_
HMI_Cilindros[2]
11

%DB5.DBX2208.2
"HMI".Man_
HMI_Cilindros[2]

Ipl
IPI

%DB15.DBX8.2
"MO08".ESTADO[2]
11

%DB15.DBX8.3
"MO08".ESTADO[3]
11

%DB15.DBX8.4
"MO08".ESTADO[4]
]l L

%DB15.DBX4.1
"M08".DIG_OUT[1]
]l L

%DB1.DBX204.2
"ControllerTags".
Pupitre_01.
Manual

%DB15.DBX24.2
"MO08".ONS_
Aux[2]

Segmento 33: ACTIVACION SALIDAS
MARCHA 1

%DB15.DBX16.0

"M08".
COMANDO."00_ %DB15.DBX4.0
" "M08".DIG_OUT[0]
] L | 1
LI | \ 7

Segmento 34: Marcha 2
MARCHA 2

%DB15.DBX16.3
"MO08".
COMANDO."03_

%DB15.DBX4.3
"M08".DIG_OUT[3]
{ )

A} U

Segmento 35: Activar Cilindrios

SUBIR CILINDROS

%DB15.DBX16.1
"M08".
COMANDO."01_

%DB15.DBX4.1
"M08".DIG_OUT[1]

{ s}
\Sl

Segmento 36: Cilindros Abajo
BAJAR CILINDROS
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%DB15.DBX16.2
"M08".
COMANDO."02_

%DB15.DBX4.1
"M08".DIG_OUT[1]

{R}
\Rl
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362_B10_20180913_V15/PLC [CPU 1214C DC/DC/DC] / Bloques de programa / M10_Transferidor

M10_IN/OUT [FC39]

M10_IN/OUT Propiedades

Nombre M10_IN/OUT

Nidmero 39

Tipo FC Idioma KOP

Numeracion Manual

Titulo

Autor

Comentario Familia

Version 0.1

da

ID personaliza-

M10_IN/OUT

Nombre

Tipo de datos

Valor predet.

Comentario

Input

Output

InOut

Temp

Constant

w Return

M10_IN/OUT

Void

Segmento 1: ENTRADAS MAQUINA 10

%I110.0
"E_ERT1_FOT10_1"
|

%DB16.DBX0.0
"M10".DIG_IN[O]
{ )

%I110.1
"E_ER1_FOT10_2"

L J

%DB16.DBX0.5
"M10".DIG_IN[5]
{ )

A} U

%I11.3 %DB16.DBXO0.1
"E_ON_M10_1" "M10".DIG_IN[1]
1 1 {
1T LI}
%I11.4 %DB16.DBX0.4
"E_ON_M10_2" "M10".DIG_IN[4]
1 1L {
1T v T
%DB60
"IEC_Timer_0_
DB_2"
%DB16.DBX4.1 TON %DB16.DBX0.2
"M10".DIG_OUT[1] Time "M10".DIG_IN[2]
— F———n Q { }
T#1s — PT ET — ...
%DB61
"IEC_Timer_0_
DB_3"
%DB16.DBX4.1 TON %DB16.DBX0.3
"M10".DIG_OUT[1] Time "M10".DIG_IN[3]
—/F—n Q { }
T#1s — PT ET — ...
Segmento 2: SALIDAS MAQUINA 10
%DB16.DBX4.0 %Q11.3
"M10".DIG_OUT[0] "A_ON_M10_1"
1 1 {
1T LI}
%DB16.DBX4.3 %Q11.4
"M10".DIG_OUTI[3] "A_ON_M10_2"
1 1L {
1T v T
%DB16.DBX4.1 %Q110.0
"M10".DIG_OUT[1] "A_ERO_CIL_M10"
1 1 {
1T v T

%DB16.DBX4.2
"M10".DIG_OUT[2]
] |

%DB1.DBX179.5
"ControllerTags".
ouT[61]

{ 1

A} U
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362_B10_20180913_V15/PLC [CPU 1214C DC/DC/DC] / Bloques de programa / M10_Transferidor
M10_Reset [FC40]

M10_Reset Propiedades

Nombre M10_Reset Numero 40 Tipo FC Idioma KOP

Numeracion Manual

Titulo Autor Comentario Familia

Version 0.1 ID personaliza-
da

M10_Reset

Nombre Tipo de datos Valor predet. Comentario

Input

Output

InOut

Temp

Constant

w Return

M10_Reset Void

Segmento 1: RESET ALARMAS

FILL_BLK
EN ENO

0—IN %DB16.DBX12.0
32— COUNT OUT — "M10".ALARMA[O]

Segmento 2: RESET ESTADOS

FILL_BLK
EN ENO

0—IN %DB16.DBX8.0
32— COUNT OUT — "M10".ESTADOIO0]

Segmento 3: RESET MEMORIAS

FILL_BLK
EN ENO
0N %DB16.DBX18.0
32— COUNT "M10".MEMORIA.
our —"00_*
Segmento 4: RESET INTERFACES
FILL_BLK
EN ENO
0—IN

%DB1.DBX18.0
32— COUNT "ControllerTags".
OUT — Interfaz_M10[0]

Segmento 5: RESET COMANDOS

FILL_BLK
EN ENO
0—IN
%DB16.DBX16.0
32— COUNT

"M10".
COMANDO."00_

outr —"
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362_B10_20180913_V15/PLC [CPU 1214C DC/DC/DC] / Bloques de programa / M10_Transferidor

M10_RutinaPrincipal [FC41]

M10_RutinaPrincipal Propiedades

Nombre M10_RutinaPrincipal Nimero 41 Tipo FC Idioma KOP
Numeracién Manual
Titulo Autor Comentario Familia
Version 0.1 ID personaliza-
da
M10_RutinaPrincipal
Nombre Tipo de datos Valor predet. Comentario
Input
Output
InOut
Temp
Constant
w Return
M10_RutinaPrincipal Void
Segmento 1: MODO MANUAL/AUTOMATICO
%DB1.DBX204.0
"ControllerTags". %DB1.DBX101.2
Pupitre_01. "ControllerTags".
Auto ManAuto_M[10]
1} {s)
LI | A S J
%DB1.DBX204.2
"ControllerTags". %DB1.DBX101.2
Pupitre_01. "ControllerTags".
Manual ManAuto_M[10]
] L { R 1
1 07
Segmento 2: RESET
%M1.0 %FC40
"FirstScan" "M10_Reset"
{ | EN ENO
%DB5.DBX0.4
"HMI".IN_HMI[4]
] L
LI |
Segmento 3: LLAMADA A IN/OUT
%FC39
"M10_IN/OUT"
EN ENO

Segmento 4: ALARMAS
ALARMA GENERAL

%DB16.DBX12.5
"M10".ALARMA[5]

%DB16.DBX12.0
"M10".ALARMA[0]

%DB16.DBX12.1
"M10".ALARMA[1]

{s)
\Sl

%DB16.DBX12.3
"M10".ALARMA[3]

%DB16.DBX12.4
"M10".ALARMA[4]

%DB16.DBX12.6
"M10".ALARMA[6]

Segmento 5:
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%DB16.DBW12

SWAP
Word
EN —
%DB5.DBW2228
IN "HMI".Alarma_
out — M10

Segmento 6: Alarma General M10

ACTIVAR TAGS ALARMA GENERAL

%DB16.DBX12.0
"M10".ALARMA[0]

%DB1.DBX117.2
"ControllerTags".
Alarmas_M[10]

] | {
LI | \ U
Segmento 7: Alarma Descarga
ALARMA DESCARGA
P#DB16.DBX138.
0
"M10".TIEMPO_
ALARMA."00_"
%DB16.DBX12.0 %DB16.DBX8.7 %DB16.DBX0.5 TON %DB16.DBX12.4
"M10".ALARMA[O] ~ "M10".ESTADO[7]  "M10".DIG_IN[5] Time "M10".ALARMA[4]
Vi { | { | IN Q—{s}—
T#15s PT ET

Segmento 8: Alarma Fallo Variador 1 (Rodillos)

ALARMA FALLO DEL VARIADOR 1

P#DB16.DBX154.0

"M10".TIEMPO_
%DB16.DBX16.0 ALARMA."01 "
"M10".
%DB16.DBX12.0 ~ COMANDO."00_ %DB16.DBX0.1 TON %DB16.DBX12.3
"M10".ALARMAI[O] "M10".DIG_IN[1] Time "M10".ALARMA[3]
4 { | Vi IN Q—{s+——
ET
%DB5.DBD320
"HMI".Tiempo_
Alarma_
FalloVariador[12] PT
Segmento 9: Alarma Carga
ALARMA CARGA
P#DB16.DBX170.
0
"M10".TIEMPO_
ALARMA."02_"
%DB16.DBX12.0 %DB16.DBX8.4 %DB16.DBX0.0 TON %DB16.DBX12.1
"M10".ALARMA[O] ~ "M10".ESTADO[4]  "M10".DIG_IN[O] Time "M10".ALARMA[1]
4 { | Vi IN Q—{s}——
ET
%DB5.DBD56
"HMI".Tiempo_
Alarma_
Carga[10] PT
Segmento 10: Alarma Fallo Variador 2 (Correas)
ALARMA FALLO DEL VARIADOR 2
P#DB16.
DBX186.0
"M10".TIEMPO_
%DB16.DBX16.3 ALARMA."03_ "
"M10".
%DB16.DBX12.0 COMANDO."03_ %DB16.DBX0.4 TON %DB16.DBX12.6
"M10".ALARMAI[O] "M10".DIG_IN[4] Time "M10".ALARMA[6]
4 { | Vi IN Q—{s}——
ET
%DB5.DBD324
"HMI".Tiempo_
Alarma_
FalloVariador[13] PT

Segmento 11: Alarma Manual

ALARMA DE MANUAL
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%DB1.DBX101.2
"ControllerTags".
ManAuto_M[10]

1

%DB16.DBX16.0
"M10".
COMANDO."00_

%DB16.DBX12.5
"M10".ALARMA[5]

%DB1.DBX204.2
"ControllerTags".
Pupitre_01.
Manual
11

%DB16.DBX16.3
"M10".
COMANDO."03_

{s)
\Sl

%DB16.DBX8.3 %DB16.DBX8.6
"M10".ESTADO[3] "M10".ESTADO[6]

4 Vi

ESTADO 0O - INICIO

Segmento 12: ESTADO 0

%DB16.DBX12.0

"M10".ALARMA[O]

%DB16.DBX8.0
"M10".ESTADO[0]

%DB16.DBX8.4
"M10".ESTADO[4]

Vi

%DB16.DBX8.7
"M10".ESTADO[7]

Vi

%DB16.DBX8.5
"M10".ESTADO[5]

%DB16.DBX9.0
"M10".ESTADO[8]

{s )
\Sl

%DB1.DBX204.6

"ControllerTags".

Pupitre_01.Paro
11

4

Vi

ESTADO 0 - INICIO

Segmento 13: ESTADOS

%DB1.DBX204.2

%DB1.DBX101.2 "ControllerTags".

%DB1.DBX204.4
"ControllerTags".

%DB16.DBX8.0  "ControllerTags". Pupitre_01. Pupitre_01. %DB16.DBX8.0
"M10".ESTADO[0] ~ ManAuto_M[10] Manual Aux_Pulso_ciclo  *m10".ESTADO[O]
] | 1 | 1/1 ] |
LI} LI | I/I LI} ( R )

%DB16.DBX8.1
"M10".ESTADO[1]

%DB16.DBX8.1
"M10".ESTADO[1]

—— R }——

%DB16.DBX8.2
"M10".ESTADO[2]

S }——

(S }——
Segmento 14: Reset
ESTADO 1 - RESET
%DB1.DBX204.2
%DB1.DBX101.2 "ControllerTags".
%DB16.DBX8.0 "ControllerTags". Pupitre_01. %DB16.DBX8.1 %FC40
"M10".ESTADO[0] ~ ManAuto_M[10] Manual "M10".ESTADO[1] "M10_Reset"
:/: : : :/: : : EN ENQ =i

ESTADO 2 - A POSICION CARGA

Segmento 15: A posicion Carga

%DB1.DBX204.2

%DB1.DBX101.2 "ControllerTags".

%DB16.DBX38.2

%DB16.DBX8.0  'ControllerTags’. ~  Pupitre_O1. %DB16.DBX8.2  %DBI6.DBX0.0  "M10"TIEMPO.  %DB16.DBXO.5  %DB16.DBXS.2
"M10".ESTADO[O]  ManAuto_M[10] Manual "M10"ESTADO[2]  "M10".DIG_IN[O] "00_".Q "M10"DIG_IN[5]  "M10".ESTADOI2]
4 I | 4 { | 4 I | Vi {R}
%DB14.0BX0.0 %DB16.DBX8.3
"M09".DIG_IN[O] "M10".ESTADO[3]

{ | — s —

%DB16.DBX0.0
"M10".DIG_IN[O]
] |

%DB16.DBX8.2
"M10".ESTADO[2]

%DB16.DBX38.2
"M10".TIEMPO.
"00_".Q
] |

{R}
\Rl

%DB16.DBX8.6
%DB16.0BX0.5 | "M10".ESTADO[6]
"M10".DIG_IN[5]

%DB1.DBX18.0
"ControllerTags".
Interfaz_M10[0]

%DB1.DBX18.1
"ControllerTags".
Interfaz_M10([1]

L (s ——

L (s

(S }——

Segmento 16: Espera Carga

ESTADO 3 - ESPERA CARGA
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%DB1.DBX101.2
%DB16.DBX8.0 "ControllerTags".
"M10".ESTADO[0] ~ ManAuto_M[10]

Vi |

%DB1.DBX204.2
"ControllerTags".

Pupitre_01. %DB16.DBX8.3
Manual "M10".ESTADO[3]
| ]l L
|/= 11

%DB1.DBX117.1
"ControllerTags".
Alarmas_M[9]

Vi

%DB1.DBX101.1
"ControllerTags".
ManAuto_M[9]

%DB1.DBX16.0

%DB3.DBX0.4

"ControllerTags". "M11-12".DIG_ %DB16.DBX8.3
Interfaz_M09[0] IN[4] "M10".ESTADOI[3]
11 11 (R)
1T 1T \R}

%DB16.DBX8.4
"M10".ESTADO[4]

L {(s)——

%DB1.DBX16.0
"ControllerTags".
Interfaz_MO09[0]

———(R }——
Segmento 17: Carga
ESTADO 4 - CARGA
%DB1.DBX204.2
%DB1.DBX101.2 "ControllerTags". %DB16.DBX54.2
%DB16.DBX8.0  “"ControllerTags". Pupitre_01. %DB16.DBX8.4 "M10".TIEMPO. %DB16.DBX8.4
"M10".ESTADO[0]  ManAuto_M[10] Manual "M10".ESTADO[4] "01_".Q "M10".ESTADO[4]
4 { | 4 { | {R}
%DB16.DBX8.5
“M10".ESTADO[5]
——{S }——
Segmento 18: Bajar
ESTADO 5 - BAJAR CILINDROS
%DB1.DBX204.2
%DB1.DBX101.2 "ControllerTags". %DB16.DBX86.2
%DB16.DBX8.0  “"ControllerTags". Pupitre_01. %DB16.DBX8.5 "M10".TIEMPO. %DB16.DBX8.5
"M10".ESTADO[0] ~ ManAuto_M[10] Manual "M10".ESTADO[5] "03_".Q "M10".ESTADO[5]
4 { | 4 { | {R}
%DB16.DBX8.6
“M10".ESTADO[6]
———( s }——
%DB1.DBX18.0
"ControllerTags".
Interfaz_M10[0]
——{Ss }——
Segmento 19: Espera Descarga
ESTADO 6 - ESPERA DESCARGA
%DB1.DBX204.2 %DB1.DBX20.1
%DB1.DBX101.2 "ControllerTags". %DB1.DBX101.3 %DB1.DBX117.3 "ControllerTags". %DB3.DBX0.4
%DB16.DBX8.0 "ControllerTags". Pupitre_01. %DB16.DBX8.6 "ControllerTags". "ControllerTags". Interfaz_M11_ "M11-12".DIG_ "|EC_Timer_0_ %DB16.DBX8.6
"M10".ESTADO[0] =~ ManAuto_M[10] Manual "M10".ESTADO[6]  ManAuto_M[11] Alarmas_M[11] IN[4] DB_56".Q "M10".ESTADOI[6]
4 { | Y { | { | 4 { | { | {R}
%DB3.DBX0.3 %DB16.DBX8.7
"M11-12"DIG "M10".ESTADO[7]
IN[3] ———( s }——
4
%DB1.DBX20.1
%DB3.DBX0.0 "ControllerTags".
"M11-12".DIG_ Interfaz_M11_
IN[O] M12[1]
2 (r)
Segmento 20: Descarga
ESTADO 7 - DESCARGA LINEA
%DB1.DBX204.2
%DB1.DBX101.2  "ControllerTags". %DB16.DBX102.2
%DB16.DBX8.0  "ControllerTags". Pupitre_01. %DB16.DBX8.7 %DB16.DBX8.7
"M10".ESTADO[0] =~ ManAuto_M[10] Manual "M10".ESTADO[7] "M10".ESTADO[7]
Vi { | Vi { |

{R}
\Rl

%DB16.DBX9.0
"M10".ESTADO[8]

(S }——

Segmento 21: Subir
ESTADO 8 - SUBIR CILINDROS
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%DB1.DBX204.2
%DB1.DBX101.2 "ControllerTags".

%DB16.DBX70.2
%DB16.DBX8.0 "ControllerTags". Pupitre_01.

%DB16.DBX9.0 "M10".TIEMPO. %DB16.DBX9.0
"M10".ESTADO[0] ~ ManAuto_M[10] Manual "M10".ESTADO[8] "02_".Q "M10".ESTADO[8]
1 /1 ] | | ]l L |l L
I/I 11 /: 1T 1T ( R )

%DB16.DBX8.3
"M10".ESTADO[3]

L (s —

%DB1.DBX18.1
"ControllerTags".
Interfaz_M10[1]

(s )—

Segmento 22: TEMPORIZADORES
TIEMPO BUSQUEDA DE PLATO DUCHA

P#DB16.DBX26.0

“M10".TIEMPO.
%00,
%DB16.DBX8.2 TON
"M10".ESTADO[2] Time
——— ——n Q
%DB5.DBD824 ET

"HMI".Tiempo_
Busqueda[10] PT

Segmento 23: Tiempo Carga
TIEMPO CARGA

P#DB16.DBX42.0
“M10".TIEMPO.
"0 "
%DB16.DBX8.4 %DB16.DBX0.0 TON
"M10".ESTADO[4] ~ "M10".DIG_IN[0] Time
{ | | | IN Q
%DB5.DBD2328 &
"HMI"."Tiempo
M10" PT
Segmento 24: Tiempo Subida
TIEMPO SUBIDA
P#DB16.DBX58.0
“M10".TIEMPO.
"2
%DB16.DBX9.0 %DB16.DBXO0.2 TON
"M10".ESTADO[8]  "M10".DIG_IN[2] Time
{ | { | IN Q
ET
%DB5.DBD1816
"HMI".Tiempo_
Cilindros_
Subida[2] PT

Segmento 25: Tiempo Bajada

TIEMPO BAJADA

P#DB16.DBX74.0
“M10".TIEMPO.
"03 "
%DB16.DBX8.5 %DB16.DBX0.3 TON
"M10".ESTADO[5]  “M10".DIG_IN[3] Time
] L 1 L
1 I 1T IN Q
ET
%DB5.DBD2136
"HMI".Tiempo_
Cilindros_
Bajada[2] PT
Segmento 26: Tiempo Descarga
TIEMPO DESCARGA LINEA
P#DB16.DBX90.0
"M10".TIEMPO.
"4
%DB16.DBX8.7 %DB16.DBX0.0 %DB16.DBX0.5 TON
"M10".ESTADO[7]  "M10".DIG_IN[0O] ~ "M10".DIG_IN[5] Time
{ | Vi Vi IN Q
%DB5.DBD1592 ET
"HMI".Tiempo_
Descarga[10] PT
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Segmento 27: MEMORIAS
CARGA/DESCARGA

P#DB16.
DBX106.0
"M10".TIEMPO.
"05 "
%DB16.DBX8.4 %DB16.DBX0.0 TON
"M10".ESTADO[4] "M10".DIG_IN[O] Time
{ | V1 IN Q
T#100ms PT ET

%DB16.DBX118.2

%DB16.DBX18.0

%DB16.DBX18.0
"M10".MEMORIA.
"00_"

"M10".TIEMPO. "M10".MEMORIA.
"05_"Q "00_"
] L { 1\
1T L

Segmento 28: COMANDOS
MARCHA 1

%DB1.DBX204.2

%DB16.DBX16.0

%DB1.DBX101.2  "ControllerTags". %DB3.DBX0.4 "M10".
%DB16.DBX8.0 "ControllerTags". Pupitre_01. %DB16.DBX8.7 "M11-12".DIG_ COMANDO."00_
"M10".ESTADO[0] =~ ManAuto_M[10] Manual "M10".ESTADO[7] IN[4]
1 /1 ] L ] 1 L 1 L { 1
l/l 11 /: 1T 1T V)

%DB1.DBX204.0
"ControllerTags".
Pupitre_01.
Auto

%DB5.DBX2199.2

%DB1.DBX101.2 "HMI".Man_
"ControllerTags". HMI_ %DB16.DBX0.5
ManAuto_M[10] Marcha1[10] "M10".DIG_IN[5]
1/1 11 |
4 1T 4
%DB1.DBX204.2
"ControllerTags".
Pupitre_01.
Manual
11
1T
Segmento 29:
%DB113
"IEC_Timer_0_
%DB3.DBX16.0 DB_56"
"M11-12",
COMANDO."00_ TON
! Time
— ———n Q
%DB5.DBD2352 el
"HMI"."Tiempo
cascada” PT

Segmento 30: Marcha 2
MARCHA 2

%DB1.DBX204.2

%DB16.DBX16.3

%DB1.DBX101.2
"ControllerTags".
ManAuto_M[10]

%DB5.DBX2206.3
"HMI".Man_
HMI_Marcha2[3]

%DB16.DBX0.0
"M10".DIG_IN[O]

%DB1.DBX101.2 "ControllerTags". "M10".
%DB16.DBX8.0 "ControllerTags". Pupitre_01. %DB16.DBX8.2 COMANDO."03_
"M10".ESTADOI[0] ManAuto_M[10] Manual "M10".ESTADO([2]
] 1 1/1 11
|/= I 4 1T { }
%DB16.DBX8.4
0
"/cDB1,DBX204.E) "M10".ESTADO[4]
ControllerTags". |
Pupitre_01. 1T
Auto
1

1

%DB1.DBX204.2
"ControllerTags".
Pupitre_01.
Manual

f Vi

Segmento 31: Activar Cilindros

COMANDO SUBIR CILINDROS
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%DB1.DBX204.2

%DB16.DBX16.1

%DB1.DBX101.2 "ControllerTags". "M10".
%DB16.DBX8.0 "ControllerTags". Pupitre_01. %DB16.DBX9.0 COMANDO."01_
"M10".ESTADO[0] ~ ManAuto_M[10] Manual "M10".ESTADO[8]
4 { | Vi { | { }

%DB1.DBX101.2
"ControllerTags".
ManAuto_M[10]

%DB1.DBX204.0
"ControllerTags".
Pupitre_01.
Auto

%DB5.DBX2208.3
"HMI".Man_
HMI_Cilindros[3]
11

%DB5.DBX2208.3
"HMI".Man_
HMI_Cilindros[3]

%DB16.DBX8.2
"M10".ESTADO[2]
] |

%DB16.DBX8.3
"M10".ESTADO[3]
]l L

%DB16.DBX8.4
"M10".ESTADO[4]
]l L

%DB16.DBX4.1
"M10".DIG_OUT[1]

1

%DB1.DBX204.2
"ControllerTags".
Pupitre_01.
Manual
11

Ipl
1 P I
%DB16.DBX24.1

"M10".ONS_
Aux[1]

Vi

Segmento 32: Bajar Cilindros

COMANDO BAJAR CILINDROS

%DB1.DBX204.2

%DB16.DBX16.2

%DB1.DBX101.2 "ControllerTags". "M10".
%DB16.DBX8.0 "ControllerTags". Pupitre_01. %DB16.DBX8.5 COMANDO."02_
"M10".ESTADO[0] ~ ManAuto_M[10] Manual "M10".ESTADO[5]
1 { | Vi { | { }

%DB1.DBX101.2
"ControllerTags".
ManAuto_M[10]

%DB1.DBX204.0
"ControllerTags".
Pupitre_01.
Auto

%DB5.DBX2208.3
"HMI".Man_
HMI_Cilindros[3]
1 1

%DB5.DBX2208.3
"HMI".Man_
HMI_Cilindros[3]

Ipl
IPI

%DB16.DBX8.6
"M10".ESTADO[6]
] |

%DB16.DBX8.7
"M10".ESTADO[7]
]l L

%DB16.DBX4.1
"M10".DIG_OUT[1]
]l L

1

%DB1.DBX204.2
"ControllerTags".
Pupitre_01.
Manual
11

%DB16.DBX24.2
"M10".ONS_
Aux[2]

Segmento 33: ACTIVACION SALIDAS
MARCHA

%DB16.DBX16.0

"M10".
COMANDO."00_ %DB16.DBX4.0
" "M10".DIG_OUT[0]
] L | 1
LI | \ 7

Segmento 34:
MARCHA

%DB16.DBX16.3
"M10".
COMANDO."03_

%DB16.DBX4.3
"M10".DIG_OUT[3]
{ )

A} U

Segmento 35: Cilindrios Activos

SUBIR CILINDROS

%DB16.DBX16.1
"M10".
COMANDO."01_

%DB16.DBX4.1
"M10".DIG_OUT[1]

{ s}
\Sl

Segmento 36: Cilindros Abajo
BAJAR CILINDROS




Totally Integrated
Automation Portal

%DB16.DBX16.2
"M10".
COMANDO."02_

%DB16.DBX4.1
"M10".DIG_OUT[1]

{R}
\Rl
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362_B10_20180913_V15/PLC [CPU 1214C DC/DC/DC] / Bloques de programa / M16

M16_IN/OUT [FC48]

M16_IN/OUT Propiedades

Nombre M16_IN/OUT

Nimero 48

KOP

Numeracion Manual

Titulo

Autor

Comentario

Version 0.1

ID personaliza-

da

M16_IN/OUT

Nombre

Tipo de datos

Valor predet.

Comentario

Input

Output

InOut

Temp

Constant

w Return

M16_IN/OUT

Void

Segmento 1: ENTRADAS MAQUINA 16

%I111.0 %DB18.DBX0.0
"E_ER1_FOT16" "M16".DIG_IN[0]
] | { 1}
i v
%l12.2 %DB18.DBX0.1
"E_ON_M16" "M16"DIG_IN[1]
]l L { 1\
LI | v
Segmento 2: SALIDAS MAQUINA 16
%DB18.DBX4.0 %Q12.2

"M16".DIG_OUT[0]

"A_ON_M16"
{ }

L J
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362_B10_20180913_V15/PLC [CPU 1214C DC/DC/DC] / Bloques de programa / M16
M16_Reset [FC49]

M16_Reset Propiedades

Nombre M16_Reset Numero 49 Tipo FC Idioma KOP
Numeracion Manual

Titulo Autor Comentario Familia

Version 0.1 ID personaliza-
da

M16_Reset
Nombre Tipo de datos Valor predet. Comentario
Input

Output
InOut
Temp
Constant

w Return
M16_Reset Void

Segmento 1: RESET ALARMAS

FILL_BLK
EN ENO

0—IN %DB18.DBX12.0
32— COUNT OUT — "M16".ALARMA[O]

Segmento 2: RESET ESTADOS

FILL_BLK
EN ENO

0—IN %DB18.DBX8.0
32— COUNT OUT — "M16".ESTADOIO]

Segmento 3: RESET MEMORIAS

FILL_BLK
EN ENO
0N %DB18.DBX18.0
32— COUNT "M16".MEMORIA.
our —"00_*
Segmento 4: RESET INTERFACES
FILL_BLK
EN ENO
0—IN

%DB1.DBX28.0
32— COUNT "ControllerTags".
OUT — Interfaz_M16[0]

Segmento 5: RESET COMANDOS

FILL_BLK
EN ENO
0—IN
35 ] %DB18.DBX16.0
COUNT M6
COMANDO."00_

outr —"
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362_B10_20180913_V15/PLC [CPU 1214C DC/DC/DC] / Bloques de programa / M16

M16_RutinaPrincipal [FC50]

M16_RutinaPrincipal Propiedades

da

Nombre M16_RutinaPrincipal Nimero 50 Tipo FC Idioma KOP
Numeracién Manual

Titulo Autor Comentario Familia

Version 0.1 ID personaliza-

M16_RutinaPrincipal

Nombre

Tipo de datos

Valor predet. Comentario

Input

Output

InOut

Temp

Constant

w Return

M16_RutinaPrincipal

Void

Segmento 1: MODO MANUAL/AUTOMATICO

Auto
1 1

%DB1.DBX204.0
"ControllerTags".
Pupitre_01.

%DB1.DBX102.0
"ControllerTags".
ManAuto_M[16]

%DB1.DBX204.2
"ControllerTags".
Pupitre_01.

{5\
\Sl

%DB1.DBX102.0
"ControllerTags".

Manual ManAuto_M[16]
] L lRl
1 07
Segmento 2: RESET
%M1.0 %FC49
"FirstScan" "M16_Reset"
{ | EN ENO
%DB5.DBX0.4
"HMI".IN_HMI[4]
] L
LI |
Segmento 3: LLAMADA A IN/OUT
%FC48
"M16_IN/OUT"
EN ENO

Segmento 4: ALARMAS
ALARMA GENERAL

%DB18.DBX12.5
"M16".ALARMA[5]

%DB18.DBX12.0
"M16".ALARMA[O]

%DB18.DBX12.1
"M16".ALARMA[1]

{s)
\Sl

%DB18.DBX12.2
"M16".ALARMA[2]

%DB18.DBX12.3
"M16".ALARMA[3]

%DB18.DBX12.4
"M16".ALARMA[4]

Segmento 5:
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SWAP
Word

EN —
%DB18.DBW12

ouTt

%DB5.DBW2240
"HMI".Alarma_
M16

Segmento 6: Alarma General M16

ACTIVAR TAGS ALARMA GENERAL

%DB18.DBX12.0
"M16".ALARMA[0]
]l L

%DB1.DBX118.0
"ControllerTags".
Alarmas_M[16]

{ 1\

A} U

Segmento 7: Alarma Descarga

ALARMA DESCARGA

P#DB18.DBX136.

0
"M16".TIEMPO_
ALARMA."00_"
%DB18.DBX12.0 %DB18.DBX8.7 %DB18.DBX0.0 TON %DB18.DBX12.4
"M16".ALARMA[O]  "M16".ESTADO[7] "M16".DIG_IN[O] Time "M16".ALARMA[4]
Vi { | { | IN Q—{s}—
ET
%DB5.DBD588
%DB18.DBX18.0 "HMI".Tiempo_
%DB18.DBX8.4 "M16".MEMORIA. Alarma_
"M16".ESTADO[4] "00_" Descarga[15] — py
{ | Vi
Segmento 8: Alarma Fallo Variador
ALARMA FALLO DEL VARIADOR
P#DB18.DBX152.0
"M16".TIEMPO_
%DB18.DBX16.0 ALARMA."01 "
"M16".
%DB18.DBX12.0 COMANDO."00_ %DB18.DBXO0.1 TON %DB18.DBX12.3
"M16".ALARMA[O] " "M16".DIG_IN[1] Time "M16".ALARMA[3]
4 { | Vi IN Q—{s}——
ET
%DB5.DBD348
"HMI".Tiempo_
Alarma_
FalloVariador[19] PT
Segmento 9: Alarma Carga
ALARMA CARGA
P#DB18.
DBX168.0
"M16".TIEMPO_
ALARMA."02_"
%DB18.DBX12.0 %DB18.DBX8.4 %DB18.DBX0.0 TON %DB18.DBX12.1
"M16".ALARMA[O] ~ "M16".ESTADO[4]  "M16".DIG_IN[O] Time "M16".ALARMA[1]
4 { | Vi IN Q—{s+——
ET
%DB5.DBD76
"HMI".Tiempo_
Alarma_
Carga[15] PT

Segmento 10: Alarma Manual

ALARMA DE MANUAL

%DB1.DBX102.0
"ControllerTags".
ManAuto_M[16]

1

%DB18.DBX16.0
"M16".
COMANDO."00_

%DB18.DBX12.5
"M16".ALARMA[5]

%DB1.DBX204.2
"ControllerTags".
Pupitre_01.
Manual

%DB18.DBX8.3

"M16".ESTADO(3]

%DB18.DBX8.6
"M16".ESTADO[6]

Vi

Vi

{s)
\Sl

Segmento 11: ESTADO 0

ESTADO 0O - INICIO
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%DB18.DBX12.0
"M16".ALARMA[0]

%DB18.DBX8.0
"M16".ESTADO[O]

%DB18.DBX8.4
"M16".ESTADO[4]

1

%DB1.DBX204.6
%DB18.DBX8.7 "ControllerTags".
"M16".ESTADO[7] Pupitre_01.Paro

4 |

{5\
\Sl

ESTADO 0O - INICIO

Segmento 12: ESTADOS

%DB1.DBX204.2

%DB1.DBX204.4

%DB1.DBX102.0

"ControllerTags".

"ControllerTags".

%DB18.DBX8.0  "ControllerTags". Pupitre_01. Pupitre_01. %DB18.DBX8.0
"M16".ESTADO[0] ~ ManAuto_M[16] Manual Aux_Pulso_ciclo "M16" ESTADOIO]
] L 1 L 1 /L ] L
1T 1| 4 1f {R}

%DB18.DBX8.1
"M16".ESTADO[1]

%DB18.DBX8.1
"M16".ESTADO[1]

—— R }——

%DB18.DBX8.2
"M16".ESTADO[2]

(s }—

(S }——
Segmento 13: Reset
ESTADO 1 - RESET
%DB1.DBX204.2
%DB1.DBX102.0 "ControllerTags".
%DB18.DBX8.0  "ControllerTags". Pupitre_01. %DB18.DBX8.1 %FC49
"M16".ESTADO[0] ~ ManAuto_M[16] Manual "M16".ESTADO[1] "M16_Reset"
4 { | 1t I | EN ENO ——

Segmento 14: Busqueda

ESTADO 2 - BUSQUEDA DE PLATO DUCHA

%DB18.DBX8.0
"M16".ESTADO(0]

Vi

%DB1.DBX102.0
"ControllerTags".
ManAuto_M[16]

%DB1.DBX204.2

"ControllerTags".
Pupitre_01.
Manual

Vi

%DB18.DBX8.2
"M16".ESTADO[2]

%DB18.DBX36.2

%DB18.DBX0.0  'M16"TIEMPO.  %DB18.DBXS.2
"M16".DIG_IN[O] "00_".Q "M16" ESTADO[2]
1/1 ]l L
Vi 1 | {R}

%DB18.DBX0.0
"M16".DIG_IN[0]

%DB17.DBX0.5
"M15".DIG_IN[5]
] |

%DB18.DBX8.3
"M16".ESTADO[3]

%DB18.DBX8.2
"M16".ESTADO[2]

{S)
\Sl

%DB1.DBX28.1

"ControllerTags".

{R} Interfaz_M16[1]

(s )—

%DB18.DBX8.6
"M16".ESTADO[6]

——AS }——

%DB1.DBX28.0
"ControllerTags".
Interfaz_M16[0]

(5 }——

Segmento 15: Espera Carga

ESTADO 3 - ESPERA CARGA

"M16".ESTADO[0]

%DB1.DBX102.0
"ControllerTags".
ManAuto_M[16]

4 |

%DB18.DBX8.0

%DB1.DBX204.2
"ControllerTags".
Pupitre_01.
Manual

Vi

%DB18.DBX8.3
"M16".ESTADO[3]

%DB1.DBX117.7
"ControllerTags".
Alarmas_M[15]

%DB1.DBX101.7

"ControllerTags". "ControllerTags".
ManAuto_M[15] Interfaz_M15[0]
11 11

%DB1.DBX26.0

%DB18.DBX8.3
"M16".ESTADO[3]

4

{R}
\Rl

%DB18.DBX8.4
"M16".ESTADO[4]

—roAS }——

%DB1.DBX26.0
"ControllerTags".
Interfaz_M15[0]

L——(R }——

Segmento 16: Carga
ESTADO 4 - CARGA
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%DB18.DBX8.0

%DB1.DBX102.0

%DB1.DBX204.2
"ControllerTags".

%DB18.DBX52.2

"ControllerTags". Pupitre_01. %DB18.DBX8.4 "M16".TIEMPO. %DB18.DBX8.4
"M16".ESTADO[0] ~ ManAuto_M[16] Manual "M16".ESTADO[4] "01_".Q "M16".ESTADO[4]
1 /1 ] | | ]l L |l L
I/I LI | /: LI | LI | ( R )
%DB18.DBX8.5
"M16".ESTADO[5]
——{S }——

Segmento 17: Paro Carga

ESTADO 5 - PARO DESCARGA

%DB18.DBX8.0

"M16".ESTADO[O]

Vi

%DB1.DBX102.0

"ControllerTags".

ManAuto_M[16]
1 1

%DB1.DBX204.2
"ControllerTags".
Pupitre_01.
Manual

4

%DB18.DBX8.5
"M16".ESTADO[5]
] L

%DB18.DBX84.2
"M16".TIEMPO.
"03."Q
] L

%DB18.DBX8.5
"M16".ESTADO[5]

{R}
\Rl

%DB18.DBX8.6
"M16".ESTADO[6]

L (s —

%DB1.DBX28.0
"ControllerTags".
Interfaz_M16[0]

L (s —

ESTADO 6 - ESPERA DESCARGA

Segmento 18: Espera Descarga

%DB18.DBX8.0
"M16".ESTADO[0]

Vi

%DB1.DBX102.0

"ControllerTags".

ManAuto_M[16]
1 1

%DB1.DBX204.2
"ControllerTags".
Pupitre_01.
Manual

Vi

%DB18.DBX8.6
"M16".ESTADO[6]
] L

%DB1.DBX102.1

"ControllerTags".

ManAuto_M[17]
11

%DB1.DBX118.1
"ControllerTags".
Alarmas_M[17]

%DB1.DBX30.1
"ControllerTags".
Interfaz_M17[1]

11

"IEC_Timer_0_
DB_24".Q
] L

%DB18.DBX8.6
"M16".ESTADO[6]

4

%DB19.DBX0.0
"M17".DIG_IN[O]

Vi

{R}
\Rl

%DB1.DBX101.7

"ControllerTags".

ManAuto_M[15]
11

%DB1.DBX117.7
"ControllerTags".
Alarmas_M[15]

Vi

%DB1.DBX26.0

"ControllerTags".

Interfaz_M15[0]
11

%DB18.DBX8.3
"M16".ESTADO[3]

%DB1.DBX101.7
"ControllerTags".
ManAuto_M[15]

%DB18.DBX8.7
"M16".ESTADO[7]

Vi

%DB1.DBX117.7
"ControllerTags".
Alarmas_M[15]

%DB1.DBX26.0
"ControllerTags".
Interfaz_M15[0]

Vi

%DB1.DBX30.1
"ControllerTags".
Interfaz_M17[1]

L——(R }——

{S )
\Sl

{S)
\Sl

%DB1.DBX28.1
"ControllerTags".
Interfaz_M16[1]

(S }——

Segmento 19: Descarga

ESTADO 7 - DESCARGA LINEA

%DB18.DBX8.0

%DB1.DBX102.0
"ControllerTags".

%DB1.DBX204.2

"M16".ESTADOI0]

ManAuto_M[16]

Vi

"ControllerTags".
Pupitre_01.

Manual "M16".ESTADO[7]

%DB18.DBX8.7

%DB18.DBX100.2

"M16".TIEMPO.

%DB18.DBX8.7

"04_".Q

"M16".ESTADO[7]

Vi

{ R}
\Rl

%DB18.DBX8.4
"M16".ESTADO[4]

%DB18.DBX8.3
"M16".ESTADO[3]

4

{5}
\Sl

%DB1.DBX28.1
"ControllerTags".
Interfaz_M16[1]

(S }——

Segmento 20: TEMPORIZADORES
TIEMPO BUSQUEDA DE PLATO DUCHA
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%DB18.DBX8.2
"M16".ESTADO[2]

——— ——n Q

%DB5.DBD844
"HMI".Tiempo_
Busqueda[15]

P#DB18.DBX24.0
"M16".TIEMPO.
“00_"

TON
Time

ET

PT

Segmento 21: Tiempo Carga

TIEMPO CARGA

%DB18.DBX8.4
"M16".ESTADO[4]
]l L

%DB18.DBX18.0
"M16".MEMORIA.
"00_"

] L

%DB18.DBX0.0
"M16".DIG_IN[O]

P#DB18.DBX40.0
"M16".TIEMPO.
01"

TON
Time

%DB5.DBD1100
"HMI".Tiempo_
Carga[15]

ET

PT

Segmento 22: Tiempo Parada Carga

TIEMPO PARADA CARGA

%DB18.DBX8.5
"M16".ESTADO[5]

— ———n Q

%DB5.DBD1356
"HMI".Tiempo_
ParadaDescarga[

15]

P#DB18.DBX72.0
"M16".TIEMPO.
"03."

TON
Time

ET

PT

Segmento 23: Tiempo Descarga

TIEMPO DESCARGA LINEA

%DB18.DBX8.7
"M16".ESTADO[7]
] |

%DB18.DBX0.0
"M16".DIG_IN[O]

Vi

%DB5.DBD1612
"HMI" . Tiempo_
Descarga[15]

P#DB18.DBX88.0
"M16".TIEMPO.

04"

TON
Time

ET

PT

Segmento 24: MEMORIAS
CARGA/DESCARGA

%DB18.DBX8.4
"M16".ESTADO[4]
] |

%DB18.DBX0.0
"M16".DIG_IN[O]

Vi

%DB5.DBD1936
"HMI"."Tiempo

Cargal
Descarga"[16]

%DB18.DBX116.2

P#DB18.DBX104.0
"M16".TIEMPO.

"05_"

TON
Time

IN Q
ET

PT

%DB18.DBX18.0

"M16".TIEMPO. "M16".MEMORIA.
"05_"Q "00_"
] L { 1\
1T L

%DB18.DBX18.0
"M16".MEMORIA.
"00_"

] L

Segmento 25: COMANDOS
MARCHA
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%DB1.DBX204.2

%DB18.DBX16.0

%DB1.DBX102.0 "ControllerTags". "M16".
%DB18.DBX8.0 "ControllerTags". Pupitre_01. %DB18.DBX8.4 COMANDO."00_
"M16".ESTADO[0] ~ ManAuto_M[16] Manual "M16".ESTADO[4]
] 1 1 1/1 1 1
|/= 1T I/I 1T { }

%DB1.DBX204.0
"ControllerTags".
Pupitre_01.
Auto

%DB5.DBX2200.0

%DB18.DBX8.7
"M16".ESTADO[7]
] |

%DB18.DBX8.2
"M16".ESTADO[2]
]l L

%DB1.DBX102.0 "HMI".Man_

"ControllerTags". HMI_ %DB18.DBX0.0
ManAuto_M[16] Marcha1[16] "M16".DIG_IN[O]
1 11 1/1
l/: 11T 4

%DB1.DBX204.2
"ControllerTags".
Pupitre_01.
Manual
11
1T
Segmento 26:
%DB81
"IEC_Timer_0_
%DB19.DBX16.0 DB_24"
"M17".
COMANDO."00_ TON
! Time

— ———n Q

%DB5.DBD2352
"HMI"."Tiempo
cascada”

ET

PT

Segmento 27: ACTIVACION SALIDAS
MARCHA

%DB18.DBX16.0
"M16".
COMANDO."00_

%DB18.DBX4.0
"M16".DIG_OUT[0]
{ )

L J
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362_B10_20180913_V15/PLC [CPU 1214C DC/DC/DC] / Bloques de programa / M22_Transferidor

M22_IN/OUT [FC69]

M22_IN/OUT Propiedades

Nombre M22_IN/OUT

Nidmero 69

Tipo FC Idioma KOP

Numeracion Manual

Titulo

Autor

Comentario Familia

Version 0.1

da

ID personaliza-

M22_IN/OUT

Nombre

Tipo de datos

Valor predet.

Comentario

Input

Output

InOut

Temp

Constant

w Return

M22_IN/OUT

Void

Segmento 1: ENTRADAS MAQUINA 22

%1120.0
"E_ER2_FOT22_1"
|

%DB25.DBX0.0
"M22".DIG_IN[O]
{ )

%1120.1
"E_ER2_FOT22_2"

L J

%DB25.DBX0.5
"M22".DIG_IN[5]
{ )

A} U

%I13.0 %DB25.DBXO0.1
"E_ON_M22_1" "M22".DIG_IN[1]
11 { )

i v

%I13.1 %DB25.DBX0.4
"E_ON_M22_2" "M22".DIG_IN[4]
]l L { 1\
11T L

%DB25.DBX4.1
"M22".DIG_OUTI[1]

— ———n Q

%DB64
"IEC_Timer_0_
DB_6"
TON %DB25.DBX0.2
Time "M22".DIG_IN[2]
{ 1
\ 1

T#1s — PT ET — ...
%DB65
"IEC_Timer_0_
DB_7"
%DB25.DBX4.1 '|t0N %DB25.DBX0.3
"M22".DIG_OUTI[1] Time "M22".DIG_IN[3]
—/F—n Q { }
T#1s — PT ET — ...
Segmento 2: SALIDAS MAQUINA 22
%DB25.DBX4.0 %Q13.0
"M22".DIG_OUTI[0] "A_ON_M22_1"
1 1 {
1T LI}
%DB25.DBX4.3 %Q13.1
"M22".DIG_OUTI[3] "A_ON_M22_2"
1 1L {
1T v T
%DB25.DBX4.1 %Q110.2
"M22".DIG_OUTI[1] "A_ER1_CIL_M22"
1 1 {
1T v T

%DB25.DBX4.2
"M22".DIG_OUTI[2]
] |

%DB1.DBX179.7
"ControllerTags".
ouT[63]

{ 1

A} U
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362_B10_20180913_V15/PLC [CPU 1214C DC/DC/DC] / Bloques de programa / M22_Transferidor
M22_Reset [FC70]

M22_Reset Propiedades

Nombre M22_Reset Numero 70 Tipo FC Idioma KOP

Numeracion Manual

Titulo Autor Comentario Familia

Version 0.1 ID personaliza-
da

M22_Reset

Nombre Tipo de datos Valor predet. Comentario

Input

Output

InOut

Temp

Constant

w Return

M22_Reset Void

Segmento 1: RESET ALARMAS

FILL_BLK
EN ENO

0—IN %DB25.DBX12.0
32— COUNT OUT — "M22".ALARMA[O]

Segmento 2: RESET ESTADOS

FILL_BLK
EN ENO

0—IN %DB25.DBX8.0
32— COUNT OUT — "M22".ESTADO[0]

Segmento 3: RESET MEMORIAS

FILL_BLK
EN ENO
0N %DB25.DBX18.0
32— COUNT "M22" MEMORIA.
our —00_*
Segmento 4: RESET INTERFACES
FILL_BLK
EN ENO
0—IN

%DB1.DBX40.0
32~ COUNT "ControllerTags".
OUT — Interfaz_M22[0]

Segmento 5: RESET COMANDOS

FILL_BLK
EN ENO
0—IN
%DB25.DBX16.0
32— COUNT

"M22".
COMANDO."00_

outr —"
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362_B10_20180913_V15/PLC [CPU 1214C DC/DC/DC] / Bloques de programa / M22_Transferidor

M22_RutinaPrincipal [FC71]

M22_RutinaPrincipal Propiedades

Nombre

M22_RutinaPrincipal

Nidmero 71

Tipo FC Idioma KOP

Numeracion

Titulo

Manual

Autor

Comentario Familia

Version

0.1

ID personaliza-
da

M22_RutinaPrincipal

Nombre

Tipo de datos Valor predet.

Comentario

Input

Output

InOut

Temp

Constant

w Return

M22_RutinaPrincipal

Void

Segmento 1: MODO MANUAL/AUTOMATICO

%DB1.DBX204.0
"ControllerTags".
Pupitre_01.
Auto

%DB1.DBX102.6
"ControllerTags".
ManAuto_M[22]

%DB1.DBX204.2
"ControllerTags".
Pupitre_01.

{5\
\Sl

%DB1.DBX102.6
"ControllerTags".

Manual ManAuto_M[22]
] L lRl
1 07
Segmento 2: RESET
%M1.0 %FC70
"FirstScan" "M22_Reset"
| | EN ENO
%DB5.DBX0.4
"HMI".IN_HMI[4]
] L
LI |
Segmento 3: LLAMADA A IN/OUT
%FC69
"M22_IN/OUT"
EN ENO

Segmento 4: ALARMAS
ALARMA GENERAL

%DB25.DBX12.5
"M22".ALARMA[5]
11

%DB25.DBX12.0
"M22".ALARMA[O]

%DB25.DBX12.1
"M22".ALARMA[1]

%DB25.DBX12.3
"M22".ALARMA[3]

%DB25.DBX12.4
"M22".ALARMA[4]

%DB25.DBX12.6
"M22".ALARMA[6]

{s)
\Sl

Segmento 5:
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SWAP
Word
EN —
%DB25.DBW12 %DB5.DBW2252
IN "HMI".Alarma_
ouT —M22

Segmento 6: Alarma General M22

ACTIVAR TAGS ALARMA GENERAL

%DB25.DBX12.0
"M22".ALARMA[0]

%DB1.DBX118.6
"ControllerTags".
Alarmas_M[22]

] | {
LI | \ U
Segmento 7: Alarma Descarga
ALARMA ESCARGA
P#DB25.DBX138.0
"M22" TIEMPO_
ALARMA."00_"
%DB25.DBX12.0  %DB25.DBX8.7 %DB25.DBX0.5 TON %DB25.DBX12.4
"M22" ALARMA[O] ~ "M22".ESTADO[7]  "M22".DIG_IN[5] Time "M22" ALARMA[4]
4 { | { | IN Q—s}—
%DB5.DBD612 .
"HMI".Tiempo_
Alarma_
Descarga[21] PT
Segmento 8: Alarma Fallo Variador 1 (Rodillos)
ALARMA FALLO DEL VARIADOR 1
P#DB25.DBX154.0
%DB25.DBX16.0 mﬂdfmo:
"M22". -
%DB25.DBX12.0 COMANDO."00_ %DB25.DBX0.1 TON %DB25.DBX12.3
"M22" ALARMA[O] " "M22".DIG_IN[1] Time "M22".ALARMA[3]
1 { | Vi IN Qq—{sF—
%DB5.DBD372 ~ .
"HMI".Tiempo_
Alarma_
FalloVariador[25] PT
Segmento 9: Alarma Carga
ALARMA CARGA
P#DB25.DBX170.0
"M22" TIEMPO_
ALARMA."02_"
%DB25.DBX12.0  %DB25.DBX8.4 %DB25.DBX0.0 TON %DB25.DBX12.1
"M22" ALARMA[0] ~ "M22".ESTADO[4]  "M22".DIG_IN[O] Time "M22" ALARMA[ 1]
1 { | Vi IN Q—{s}—
%DB5.DBD100 .
"HMI".Tiempo_
Alarma_
Carga[21] PT
Segmento 10: Alarma Fallo Variador 2 (Correas)
ALARMA FALLO DEL VARIADOR 1
P#DB25.DBX186.
0
%DB25.DBX16.3 "L\\"LzAz,;,;AT/'AE.'.‘gF;Or
"M22". T
%DB25.DBX12.0 COMANDO."03_ %DB25.DBX0.4 TON %DB25.DBX12.6
"M22" ALARMA[O] "M22".DIG_IN[4] Time "M22" ALARMA[6]
1 { | Vi IN Qq—{sF—
%DB5.DBD376 ~ .
"HMI".Tiempo_
Alarma_
FalloVariador[26] PT

Segmento 11: Alarma Manual

ALARMA DE MANUAL
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%DB1.DBX102.6
"ControllerTags".
ManAuto_M[22]

1

%DB25.DBX16.0
"M22".
COMANDO."00_

%DB25.DBX12.5
"M22".ALARMA[5]

%DB1.DBX204.2
"ControllerTags".
Pupitre_01.
Manual
11

%DB25.DBX16.3
"M22".
COMANDO."03_

%DB25.DBX8.3
"M22".ESTADO[3]

%DB25.DBX8.6
"M22".ESTADO[6]

Vi

Vi

{s)
\Sl

ESTADO 0O - INICIO

Segmento 12: ESTADO 0

%DB25.DBX12.0
"M22".ALARMA[O]

%DB25.DBX8.0
"M22".ESTADO[0]

%DB25.DBX8.4
"M22".ESTADO[4]

Vi Vi

%DB25.DBX8.7
"M22".ESTADO[7]

%DB25.DBX8.5
"M22".ESTADO[5]

%DB25.DBX9.0
"M22".ESTADO[8]

{s )
\Sl

%DB1.DBX204.6

"ControllerTags".

Pupitre_01.Paro
11

4

Vi

ESTADO 0 - INICIO

Segmento 13: ESTADOS

%DB1.DBX102.6

%DB1.DBX204.2
"ControllerTags".

%DB1.DBX204.4
"ControllerTags".

%DB25.DBX8.0  "ControllerTags". Pupitre_01. Pupitre_01. %DB25.DBX8.0
"M22".ESTADO[0] ~ ManAuto_M[22] Manual Aux_Pulso_ciclo  *m22" ESTADO[O]
] | 1 | 1/1 ] |
LI} LI | I/I LI} ( R )

%DB25.DBX8.1
"M22".ESTADO[1]

(S }——
Segmento 14: Reset
ESTADO 1 - RESET
%DB1.DBX204.2
%DB1.DBX102.6 "ControllerTags".
%DB25.DBX8.0 "ControllerTags". Pupitre_01. %DB25.DBX8.1 %FC70
"M22".ESTADOIO0] ManAuto_M[22] Manual "M22".ESTADO[1] "M22_Reset"
4 { | 4 { | EN  ENO—

%DB25.DBX8.1
"M22".ESTADO[1]

L (R}—

%DB25.DBX8.2
"M22".ESTADO[2]

(s }——

Segmento 15: A posicion Carga

ESTADO 2 - POSICION REPOSO (CARGA)

%DB1.DBX102.6

%DB1.DBX204.2
"ControllerTags".

%DB25.DBX38.2

%DB25.DBX8.0  'ControllerTags’. ~ Pupitre_O1. %DB25.DBX8.2  %DB25.DBX0.0  "M22"TIEMPO.  %DB25.DBX05  %DB25.DBX8.2
"M22"ESTADO[0] ~ ManAuto_M[22] Manual "M22"ESTADO[2]  "M22".DIG_IN[0] "00_".Q "M22"DIG_IN[5]  "M22".ESTADOI2]
4 I | 4 { | 4 I | Vi {R}

%DB24.DBX0.0
"M21".DIG_IN[O]
] L

%DB25.DBX0.0
"M22".DIG_IN[O]
] |

%DB25.DBX8.2
"M22".ESTADO[2]

%DB25.DBX38.2
"M22".TIEMPO.
"00_".Q
] |

{R}
\Rl

%DB25.DBX8.6
"M22".ESTADO[6]

L (s ——

%DB25.DBX0.5
"M22".DIG_IN[5]
1 |

%DB1.DBX40.0
"ControllerTags".
Interfaz_M22[0]

L (s

%DB25.DBX8.3
"M22".ESTADO[3]

—roAS }——

%DB1.DBX40.1
"ControllerTags".
Interfaz_M22[1]

(S }——

ESTADO 3 - ESPERA CARGA

Segmento 16: Espera Carga
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%DB1.DBX204.2

%DB1.DBX102.6 "ControllerTags".

%DB25.DBX8.0 "ControllerTags". Pupitre_01.
"M22" ESTADO[O] ~ ManAuto_M[22] Manual
| 11 1/l
|/= 11 4

%DB25.DBX8.3
"M22".ESTADO[3]
]l L

%DB1.DBX118.5
"ControllerTags".
Alarmas_M[21]

%DB1.DBX102.5
"ControllerTags". "ControllerTags".
ManAuto_M[21] Interfaz_M21[0]

%DB1.DBX38.0
%DB25.DBX8.3
"M22".ESTADO[3]

1

{R}
%DB25.DBX8.4
"M22" ESTADO[4]

L (s —

%DB1.DBX38.0
"ControllerTags".
Interfaz_M21[0]

L——(R }——
Segmento 17: Carga
ESTADO 4 - CARGA
%DB1.DBX204.2
%DB1.DBX102.6  "ControllerTags". %DB25.DBX54.2
%DB25.DBX8.0 “ControllerTags". Pupitre_01. %DB25.DBX8.4 "M22".TIEMPO. %DB25.DBX8.4
"M22".ESTADO[0] ~ ManAuto_M[22] Manual "M22".ESTADO[4] "01_".Q "M22".ESTADO[4]
4 { | Vi { | { | {R}
%DB25.DBX8.5
“M22".ESTADO[5]
——{S }——
Segmento 18: Bajar
ESTADO 5 - BAJAR CILINDROS
%DB1.DBX204.2
%DB1.DBX102.6  "ControllerTags". %DB25.DBX86.2
%DB25.DBX8.0 "ControllerTags". Pupitre_01. %DB25.DBX8.5 "M22".TIEMPO. %DB25.DBX8.5
"M22".ESTADO[0] ~ ManAuto_M[22] Manual "M22".ESTADO[5] "03_".Q "M22".ESTADO[5]
4 { | Vi { | { | {R}
%DB25.DBX8.6
“M22".ESTADO[6]
———( s }——
%DB1.DBX40.0
"ControllerTags".
Interfaz_M22[0]
——{Ss }——
Segmento 19: Espera Descarga
ESTADO 6 - ESPERA DESCARGA
%DB1.DBX204.2
%DB1.DBX102.6  "ControllerTags". %DB1.DBX102.7  %DB1.DBX118.7 %DB1.DBX42.1
%DB25.DBX8.0 "ControllerTags". Pupitre_01. %DB25.DBX8.6 "ControllerTags". "ControllerTags". "ControllerTags". "IEC_Timer_0O_ %DB25.DBX8.6
"M22".ESTADO[0] ManAuto_M[22] Manual "M22".ESTADO[6] ManAuto_M[23] Alarmas_M[23] Interfaz_M23[1] DB_57".Q "M22".ESTADO[6]
4 { | 4 { | { | 4 { | { | {R}

%DB26.DBX0.0
"M23".DIG_IN[O]

Vi

%DB25.DBX8.7
"M22".ESTADO[7]

{sS)
\sl

%DB1.DBX42.1
"ControllerTags".
Interfaz_M23[1]

L (R}——

Segmento 20: Descarga

ESTADO 7 - DESCARGA LINEA

%DB1.DBX102.6

%DB1.DBX204.2
"ControllerTags".

%DB25.DBX102.2

%DB25.DBX8.0 "ControllerTags". Pupitre_01. %DB25.DBX8.7 "M22".TIEMPO. %DB25.DBX8.7
"M22".ESTADO[0] ~ ManAuto_M[22] Manual "M22".ESTADO[7] "04_".Q "M22".ESTADO[7]
1 /1 ] | | ]l L |l L
I/I 11 /: 1T ( R )

%DB25.DBX9.0
"M22".ESTADO[8]

(s )—

Segmento 21: Subir

ESTADO 8 - SUBIR CILINDROS
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%DB1.DBX102.6

%DB1.DBX204.2
"ControllerTags".

%DB25.DBX70.2

%DB25.DBX8.0 “ControllerTags". Pupitre_01. %DB25.DBX9.0 "M22".TIEMPO. %DB25.DBX9.0
"M22".ESTADO[0] ~ ManAuto_M[22] Manual "M22".ESTADO[8] "02_".Q "M22".ESTADO[8]
1 /1 | | ]l L |l L
I/I 1 /: 1T 1T ( R )

%DB25.DBX8.3
"M22".ESTADO([3]

L (s —

%DB1.DBX40.1
"ControllerTags".
Interfaz_M22[1]

(s )—

Segmento 22: TEMPORIZADORES
TIEMPO BUSQUEDA DE PLATO DUCHA

%DB25.DBX8.2
"M22".ESTADO[2]

——— ——n Q

P#DB25.DBX26.0
"M22".TIEMPO.
"00_"

TON
Time

%DB5.DBD868 el
"HMI".Tiempo_
Busqueda[21] PT
Segmento 23: Tiempo Carga
TIEMPO CARGA
P#DB25.DBX42.0
"M22" TIEMPO.
w97
%DB25.DBX8.4 %DB25.DBX0.0 TON
"M22".ESTADO[4]  "M22".DIG_IN[0] Time
{ | | | IN Q
%DB5.DBD2336 &
"HMI"."Tiempo
M22" PT
Segmento 24: Tiempo Subida
TIEMPO SUBIDA
P#DB25.DBX58.0
"M22" TIEMPO.
w2
%DB25.DBX9.0 %DB25.DBX0.2 TON
"M22".ESTADO[8]  "M22".DIG_IN[2] Time
{ | { | IN Q
ET
%DB5.DBD 1824
"HMI".Tiempo_
Cilindros_

Subida[4] PT

Segmento 25: Tiempo Bajada

TIEMPO BAJADA

%DB25.DBX8.5
"M22".ESTADO[5]
] |

P#DB25.DBX74.0

"M22".TIEMPO.
"03 "
%DB25.DBX0.3 TON
"M22".DIG_IN[3] Time
| | IN Q
ET
%DB5.DBD2144
"HMI".Tiempo_
Cilindros_

Bajada[4] PT

Segmento 26: Tiempo Descarga

TIEMPO DESCARGA LINEA

%DB25.DBX8.7
"M22".ESTADO[7]
]l L

P#DB25.DBX90.0

"M22".TIEMPO.
"4
%DB25.DBX0.5 TON
"M22".DIG_IN[5] Time
4 IN Q
%DB5.DBD1636 &
"HMI".Tiempo_

Descarga[21] PT
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Segmento 27: MEMORIAS
CARGA/DESCARGA

%DB25.DBX8.4
"M22".ESTADO[4]
] |

%DB25.DBX0.0
"M22".DIG_IN[O]

P#DB25.DBX106.

0
"M22".TIEMPO.
"05_"

TON
Time

IN Q

4

T#50ms

%DB25.DBX118.2

PT ET

%DB25.DBX18.0

"M22".TIEMPO. "M22".MEMORIA.
"05_"Q "00_"
] L { 1\
L

%DB25.DBX18.0
"M22".MEMORIA.
"00 "

Segmento 28: COMANDOS
MARCHA 1

%DB1.DBX204.2

%DB25.DBX16.0

%DB1.DBX102.6 "ControllerTags". "M22".
%DB25.DBX8.0 "ControllerTags". Pupitre_01. %DB25.DBX8.7 COMANDO."00_
"M22".ESTADO[0] ~ ManAuto_M[22] Manual "M22".ESTADO([7]
] 1 L 1 /1 ] L { 1
/: 11 4 1T VT

%DB1.DBX204.0
"ControllerTags".
Pupitre_01.
Auto

%DB5.DBX2200.6

%DB5.DBD2352
"HMI"."Tiempo
cascada”

— F————n Q

%DB1.DBX102.6 "HMI".Man_

"ControllerTags". HMI_ %DB25.DBX0.5
ManAuto_M[22] Marcha1[22] "M22".DIG_IN[5]
| 11 1/}

1 1T 4

%DB1.DBX204.2
"ControllerTags".
Pupitre_01.
Manual
1|
1T
Segmento 29:
%DB114
"IEC_Timer_0_
%DB26.DBX16.0 DB_57"
"M23".
COMANDO."00_ TON
! Time

ET

Segmento 30: Marcha 2
MARCHA 2

%DB1.DBX204.2

%DB25.DBX16.3

%DB1.DBX102.6
"ControllerTags".
ManAuto_M[22]

%DB1.DBX204.0
"ControllerTags".
Pupitre_01.
Auto

%DB25.DBX8.4
"M22".ESTADO[4]
]l L

%DB1.DBX102.6 "ControllerTags". "M22".
%DB25.DBX8.0 "ControllerTags". Pupitre_01. %DB25.DBX8.2 COMANDO."03_
"M22".ESTADO[0] ~ ManAuto_M[22] Manual "M22".ESTADO[2]
] 1 L 1 /L ] L
I/: LI | I/I 1 ( )

%DB5.DBX2206.5
"HMI".Man_
HMI_Marcha2[5]
1 1

%DB25.DBX0.0
"M22".DIG_IN[O]

Vi

1

%DB1.DBX204.2
"ControllerTags".
Pupitre_01.
Manual
11

Segmento 31: Activar Cilindros

COMANDO SUBIR CILINDROS
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%DB1.DBX204.2

%DB25.DBX16.1

%DB1.DBX102.6 "ControllerTags". "M22".
%DB25.DBX8.0 "ControllerTags". Pupitre_01. %DB25.DBX9.0 COMANDO."01_
"M22".ESTADO[0] ~ ManAuto_M[22] Manual "M22".ESTADO([8]
| ]l L 1 /1 ] |
|/= 11 I/I 1T { }

%DB1.DBX102.6
"ControllerTags".
ManAuto_M[22]

%DB1.DBX204.0
"ControllerTags".
Pupitre_01.
Auto

%DB5.DBX2208.5
"HMI".Man_
HMI_Cilindros[5]
11

%DB5.DBX2208.5
"HMI".Man_
HMI_Cilindros[5]

%DB25.DBX8.2
"M22".ESTADO[2]
] |

%DB25.DBX8.3
"M22".ESTADO[3]
]l L

%DB25.DBX8.4
"M22".ESTADO[4]
]l L

%DB25.DBX4.1
"M22".DIG_OUT[1]

1

%DB1.DBX204.2
"ControllerTags".
Pupitre_01.
Manual

Ip}
LI |
%DB25.DBX24.1

"M22".0NS_
Aux[1]

Vi

Segmento 32: Bajar Cilindros

COMANDO BAJAR CILINDROS

%DB1.DBX204.2

%DB25.DBX16.2

%DB1.DBX102.6 "ControllerTags". "M22".
%DB25.DBX8.0 "ControllerTags". Pupitre_01. %DB25.DBX8.5 COMANDO."02_
"M22".ESTADO[0] ~ ManAuto_M[22] Manual "M22".ESTADOI[5]
Vi { | 4 { | { }

%DB1.DBX102.6

"ControllerTags".
ManAuto_M[22]

1

%DB1.DBX204.0
"ControllerTags".
Pupitre_01.
Auto

%DB5.DBX2208.5
"HMI".Man_
HMI_Cilindros[5]
1 1

%DB5.DBX2208.5
"HMI".Man_
HMI_Cilindros[5]

Ipl
IPI

%DB25.DBX8.6
"M22".ESTADO[6]
] |

%DB25.DBX8.7
"M22".ESTADO[7]
]l L

%DB25.DBX4.1
"M22".DIG_OUT[1]
]l L

%DB1.DBX204.2
"ControllerTags".
Pupitre_01.
Manual

%DB25.DBX24.2
"M22".ONS_
Aux[2]

Segmento 33: ACTIVACION SALIDAS
MARCHA 1

%DB25.DBX16.0

"M22".
COMANDO."00_ %DB25.DBX4.0
" "M22".DIG_OUT[0]
] L | 1
LI | \ 7

Segmento 34:
MARCHA 2

%DB25.DBX16.3
"M22".
COMANDO."03_

%DB25.DBX4.3
"M22".DIG_OUT[3]
{ )

A} U

Segmento 35: Cilindrios Activos

SUBIR CILINDROS

%DB25.DBX16.1

"M22".
COMANDO."01_ %DB25.DBX4.1
"M22".DIG_OUT[1]
|| =)

Segmento 36: Cilindros Abajo
BAJAR CILINDROS
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%DB25.DBX16.2
"M22".
COMANDO."02_

%DB25.DBX4.1
"M22".DIG_OUTI[1]

{R}
\Rl
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362_B10_20180913_V15/PLC [CPU 1214C DC/DC/DC] / Bloques de programa / M24_Puesto_Trabajo
M24_IN/OUT [FC75]

M24_IN/OUT Propiedades

Nombre M24_IN/OUT Numero 75 Tipo FC Idioma KOP

Numeracion Manual

Titulo Autor Comentario Familia

Version 0.1 ID personaliza-
da

M24_IN/OUT

Nombre Tipo de datos Valor predet. Comentario

Input

Output

InOut

Temp

Constant

w Return

M24_IN/OUT Void

Segmento 1: ENTRADAS MAQUINA 24

%1120.3 %DB27.DBX0.0
"E_ER2_FOT24" "M24" DIG_IN[0]
] | { 1}
i v
%I13.3 %DB27.DBX0.1
"E_ON_M24" "M24" DIG_IN[1]
]l L { 1\
LI | v
Segmento 2: SALIDAS MAQUINA 24
%DB27.DBX4.0 %Q13.3

"M24".DIG_OUTI[0] "A_ON_M24"
] | { 1}

| LI | v
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362_B10_20180913_V15/PLC [CPU 1214C DC/DC/DC] / Bloques de programa / M24_Puesto_Trabajo
M24_Reset [FC76]

M24_Reset Propiedades

Nombre M24_Reset Numero 76 Tipo FC Idioma KOP

Numeracion Manual

Titulo Autor Comentario Familia

Version 0.1 ID personaliza-
da

M24_Reset

Nombre Tipo de datos Valor predet. Comentario

Input

Output

InOut

Temp

Constant

w Return

M24_Reset Void

Segmento 1: RESET ALARMAS

FILL_BLK
EN ENO

0—IN %DB27.DBX12.0
32— COUNT OUT — "M24".ALARMA[O]

Segmento 2: RESET ESTADOS

FILL_BLK
EN ENO

0—IN %DB27.DBX8.0
32— COUNT OUT — "M24".ESTADO[0]

Segmento 3: RESET MEMORIAS

FILL_BLK
EN ENO
0N %DB27.DBX18.0
32— COUNT "M24" MEMORIA.
our —00_*
Segmento 4: RESET INTERFACES
FILL_BLK
EN ENO
0—IN

%DB1.DBX44.0
32— COUNT "ControllerTags".
OUT — Interfaz_M24[0]

Segmento 5: RESET COMANDOS

FILL_BLK
EN ENO
0—IN
%DB27.DBX16.0
32— COUNT

"M24".
COMANDO."00_

outr —"
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362_B10_20180913_V15/PLC [CPU 1214C DC/DC/DC] / Bloques de programa / M24_Puesto_Trabajo

M24_RutinaPrincipal [FC77]

M24_RutinaPrincipal Propiedades

Nombre

M24_RutinaPrincipal

Nidmero 77

Tipo FC Idioma KOP

Numeracion

Titulo

Manual

Autor

Comentario Familia

Version

0.1

ID personaliza-
da

M24_RutinaPrincipal

Nombre

Tipo de datos Valor predet.

Comentario

Input

Output

InOut

Temp

Constant

w Return

M24_RutinaPrincipal

Void

Segmento 1: MODO MANUAL/AUTOMATICO

%DB1.DBX204.0
"ControllerTags".
Pupitre_01.
Auto

%DB1.DBX103.0
"ControllerTags".
ManAuto_M[24]

%DB1.DBX204.2
"ControllerTags".
Pupitre_01.

{5\
\Sl

%DB1.DBX103.0
"ControllerTags".

Manual ManAuto_M[24]
] L lRl
1 07
Segmento 2: RESET
%M1.0 %FC76
"FirstScan" "M24_Reset"
| | EN ENO
%DB5.DBX0.4
"HMI".IN_HMI[4]
] L
LI |
Segmento 3: LLAMADA A IN/OUT
%FC75
"M24_IN/OUT"
EN ENO

Segmento 4: ALARMAS
ALARMA GENERAL

%DB27.DBX12.5
"M24". ALARMA[5]
11

%DB27.DBX12.0
"M24". ALARMA[O]

%DB27.DBX12.1
"M24" ALARMA[1]

%DB27.DBX12.2
"M24". ALARMA[2]

%DB27.DBX12.3
"M24".ALARMA([3]

%DB27.DBX12.4
"M24".ALARMA[4]

{s)
\Sl

Segmento 5:
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SWAP
Word
EN —
%DB27.DBW12 %DB5.DBW2256
IN "HMI".Alarma_
ouT M24
Segmento 6: Alarma General M24
ACTIVAR TAGS ALARMA GENERAL
%DB1.DBX119.0
%DB27.DBX12.0 "ControllerTags".
"M24".ALARMA[O] Alarmas_M[24]
] | {
LI | \ U
Segmento 7: Alarma Descarga
ALARMA DESCARGA
P#DB27.DBX168.
0
"M24" TIEMPO_
ALARMA."00_"
%DB27.DBX12.0 %DB27.DBX8.7 %DB27.DBX0.0 TON %DB27.DBX12.4
"M24".ALARMA[O]  "M24".ESTADO[7] "M24".DIG_IN[0] Time "M24".ALARMA[4]
Vi { | { | IN Q—{s}—

ET — -
%DB5.DBD620

%DB27.DBX18.0 "HMI".Tiempo_
%DB27.DBX8.4  "M24".MEMORIA. Alarma_
"M24".ESTADO[4] "00_" Descarga[23] _ py
] | ]
i I/:

Segmento 8: Alarma Fallo Variador

ALARMA FALLO DEL VARIADOR

P#DB27.DBX184.0

%DB27.DBX16.0 mﬂdﬁ.’.\gﬁor
"M24". -
%DB27.DBX12.0 COMANDO."00_ %DB27.DBX0.1 TON %DB27.DBX12.3
"M24".ALARMA[0] " "M24".DIG_IN[1] Time "M24" ALARMA[3]
4 { | Vi IN Q—{s}——
ET
%DB5.DBD384
"HMI".Tiempo_
Alarma_

FalloVariador[28] PT

Segmento 9: Alarma Carga

ALARMA CARGA

%DB27.DBX12.0 %DB27.DBX8.4
"M24".ALARMA[O]  "M24".ESTADO[4]

P#DB27.DBX200.

4 |

0
"M24".TIEMPO_
ALARMA."02_"
%DB27.DBX0.0 TON %DB27.DBX12.1
"M24".DIG_IN[O] Time "M24".ALARMA[1]
4 IN Q—{s}—
ET
%DB5.DBD108
"HMI".Tiempo_
Alarma_

Carga[23] PT

Segmento 10: Alarma Manual

ALARMA DE MANUAL

%DB27.DBX16.0

%DB1.DBX103.0 "M24".
"ControllerTags". ~ COMANDO."00_ %DB27.DBX12.5
ManAuto_M[24] "M24" ALARMA[5]
| ]l L
|/= 11 {s}

%DB27.DBX8.3
:A:DB1.DBX204.? "M24" ESTADO[3]
ControllerTags".

%DB27.DBX8.6
"M24".ESTADO[6]

Pupitre_01. V:
Manual

Vi

Segmento 11: ESTADO 0
ESTADO 0 - INICIO
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"M24". ALARMA

%DB27.DBX12.0

[l

%DB27.DBX8.0
"M24".ESTADO[O]

"M24".ESTADO[

1

%DB27.DBX8.4

4]

Vi

%DB27.DBX8.7
"M24".ESTADO[7]

%DB1.DBX204.6

"ControllerTags".

Pupitre_01.Paro
1 1

{5\
\Sl

Segmento 12: ESTADOS
ESTADO 0 - INICIO

%DB1.DBX103.0

%DB1.DBX204.2
"ControllerTags".

%DB1.DBX204.4
"ControllerTags".

%DB27.DBX8.0  "ControllerTags". Pupitre_01. Pupitre_01. %DB27.DBX8.0
"M24"ESTADO[0] ~ ManAuto_M[24] Manual Aux_Pulso_ciclo  "M24" ESTADO[0]
] L 1 L :/I ] L IR\

i LI | I 1 L S J

%DB27.DBX8.1
"M24".ESTADO[1]

(S }——
Segmento 13: Reset
ESTADO 1 - RESET
%DB1.DBX204.2
%DB1.DBX103.0 "ControllerTags".
%DB27.DBX8.0 "ControllerTags". Pupitre_01. %DB27.DBX8.1 %FC76
"M24"ESTADO[0] ~ ManAuto_M[24] Manual "M24".ESTADO[1] "M24_Reset"
4 { | Vi { | EN  ENO—

%DB27.DBX8.1
"M24".ESTADO[1]

——— R }——

%DB27.DBX8.2
"M24".ESTADO[2]

(s )—

Segmento 14: Busqueda

ESTADO 2 - BUSQUEDA DE PLATO DUCHA

%DB1.DBX103.0

%DB1.DBX204.2
"ControllerTags".

%DB27.DBX36.2

%DB27.DBX8.0  "ControllerTags’. ~ Pupitre_01. %DB27.DBX8.2  %DB27.DBX0.0  M24"TIEMPO.  %DB27.DBXS.2
"M24"ESTADO[O] ~ ManAuto_M[24] Manual "M24"ESTADO[2]  "M24".DIG_IN[0] "00_".Q "M24" ESTADO[2]
Vi { | 4 { | Vi { | {R)

%DB26.DBX0.0
"M23".DIG_IN[O]

%DB27.DBX8.3
"M24".ESTADO[3]

{S)
\Sl

%DB27.DBX0.0
"M24".DIG_IN[O]
1|

%DB27.DBX8.2

%DB1.DBX44.1
"M24".ESTADO[2]

"ControllerTags".

( R ) Interfaz_M24[1]

(s )—

%DB27.DBX8.6
"M24".ESTADO[6]

——AS }——

%DB1.DBX44.0
"ControllerTags".
Interfaz_M24[0]

(5 }——

Segmento 15: Espera Carga

ESTADO 3 - ESPERA CARGA

"M24".ESTADO[0]

%DB1.DBX103.0
"ControllerTags".
ManAuto_M[24]

Vi |

%DB27.DBX8.0

%DB1.DBX204.2
"ControllerTags".
Pupitre_01.
Manual

Vi

%DB27.DBX8.3
"M24" ESTADO[3]

%DB1.DBX102.7
"ControllerTags".
ManAuto_M[23]

%DB1.DBX42.0

"ControllerTags".
Interfaz_M23[0]
11 11

%DB27.DBX8.3
"M24".ESTADO[3]

Ir\
1T 1T iR}

%DB27.DBX8.4
"M24".ESTADO[4]

—— S }——

%DB1.DBX42.0
"ControllerTags".
Interfaz_M23[0]

L— (R }——

Segmento 16: Carga
ESTADO 4 - CARGA
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%DB1.DBX103.0

%DB1.DBX204.2
"ControllerTags".

%DB27.DBX52.2

%DB27.DBX8.0 “ControllerTags". Pupitre_01. %DB27.DBX8.4 "M24" . TIEMPO. %DB27.DBX8.4
"M24" ESTADO[0] ~ ManAuto_M[24] Manual "M24".ESTADO[4] "01_".Q "M24".ESTADO[4]
1 /1 ] | | ]l L |l L
I/I 11 /: 1T 1T ( R )

%DB27.DBX8.5
"M24".ESTADO[5]

L (s —

Segmento 17: Paro Carga

ESTADO 5 - PARO DESCARGA

%DB27.DBX8.0

%DB1.DBX103.0

%DB1.DBX204.2
"ControllerTags".

%DB27.DBX84.2

"ControllerTags". Pupitre_01. %DB27.DBX8.5 "M24".TIEMPO. %DB27.DBX8.5
"M24" ESTADO[0] ~ ManAuto_M[24] Manual "M24".ESTADO[5] "03_".Q "M24".ESTADO[5]
1 /1 ] | | ]l L |l L
I/I 11 /: 1T 1T ( R )

%DB27.DBX8.6
"M24".ESTADO[6]

L (s —

%DB1.DBX44.0
"ControllerTags".
Interfaz_M24[0]

L (s —

Segmento 18: Espera Descarga
ESTADO 6 - ESPERA DESCARGA

Segmento 18: Espera Descarga

P#DB27.DBX152.0

%DB27.DBX8.6
"M24".ESTADO[6]

%DB27.DBX8.3
"M24".ESTADO[3]

Vi

%DB1.DBX118.7
"ControllerTags".
Alarmas_M[23]

%DB1.DBX42.0
"ControllerTags".
Interfaz_M23[0]

Vi

%DB1.DBX46.1
"ControllerTags".
Interfaz_M25[1]

L (R}—

{s )
\sl

> 11 {R}—
%DB1.DBX102.7 %DB1.DBX118.7 %DB1.DBX42.0
"ControllerTags". "ControllerTags". "ControllerTags".
ManAuto_M[23] Alarmas_M[23] Interfaz_M23[0]
11 11
11 1T
%DB1.DBX102.7
"ControllerTags". %DB27.DBX8.7
ManAuto_M[23]  "M24".ESTADOI[7]

{ s}
\Sl

%DB1.DBX44.1
"ControllerTags".
Interfaz_M24[1]

L (s —

%DB28.DBX0.0
"M25".DIG_IN[O]

4

%DB1.DBX204.2 M24..(')-|;E..MPO'
%DB1.DBX103.0 "ControllerTags". - %DB1.DBX103.1 %DB1.DBX119.1 %DB1.DBX46.1 %DB5.DBX2196.6 %I320.0
%DB27.DBX8.0 "ControllerTags". Pupitre_01. %DB27.DBX8.6 TON "ControllerTags". "ControllerTags". "ControllerTags". "IEC_Timer_0_ "HMI".EN_Puls_ "Peso_Estable_
"M24" ESTADO[0] ManAuto_M[24] Manual "M24".ESTADO[6] Time ManAuto_M[25] Alarmas_M[25] Interfaz_M25[1] DB_31".Q Conf[6] M24"
1 { | Vi { | IN Q i 4 i { | { | { | >
T#200MS PT ET

%DB27.DBX12.6
"M24". ALARMA[6]

L —T

%DB5.DBX2196.6
"HMI".EN_Puls_
Conf[6]

Vi =

Segmento 19: Descarga

ESTADO 7 - DESCARGA LINEA
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%DB1.DBX204.2

"ControllerTags". %DB27.DBX100.2

%DB1.DBX103.0

%DB27.DBX8.0 "ControllerTags". Pupitre_01. %DB27.DBX8.7 "M24" . TIEMPO. %DB27.DBX8.7
"M24"ESTADO[0]  ManAuto_M[24] Manual "M24".ESTADO[7] "04_".Q "M24".ESTADO[7]
1 /1 ] | | ] | ] |
I/I LI | I/: LI | LI | (R)

%DB27.DBX8.4
"M24".ESTADO[4]

%DB27.DBX8.3

"M24".ESTADO[3]

4

[<S)
\Sl

%DB1.DBX44.1
"ControllerTags".
Interfaz_M24[1]

(s )—

Segmento 20: TEMPORIZADORES
TIEMPO BUSQUEDA DE PLATO DUCHA

P#DB27.DBX24.0
"M24" TIEMPO.
"00_"

%DB27.DBX8.2 TON
"M24" ESTADO[2] Time

——— ——n Q

%DB5.DBD876 Er
"HMI".Tiempo_
Busqueda[23] PT

Segmento 21: Tiempo Carga

TIEMPO CARGA

P#DB27.DBX40.0

"M24".TIEMPO.
01 "
%DB27.DBX18.0 -
%DB27.DBX8.4 "M24".MEMORIA. %DB27.DBX0.0 TON
"00_" "M24" DIG_IN[O] Time

"M24".ESTADO[4]

| | | IN

%DB5.DBD1132
"HMI".Tiempo_
Carga[23] PT

Q—m
ET

Segmento 22: Tiempo Parada Carga

TIEMPO PARADA CARGA

P#DB27.DBX72.0
"M24" TIEMPO.
"03_"

%DB27.DBX8.5 TON
"M24" ESTADOI[5] Time

— F———n Q
ET
%DB5.DBD1388
"HMI".Tiempo_
ParadaDescarga[
23] —pr

Segmento 23: Tiempo Descarga

TIEMPO DESCARGA LINEA

P#DB27.DBX88.0
"M24" . TIEMPO.
"4
%DB27.DBX8.7 %DB27.DBX0.0 TON
"M24".ESTADO[7]  "M24".DIG_IN[O] Time
] L ]
| 4 IN Q
%DB5.DBD1644 ET
"HMI" . Tiempo_
Descarga[23] PT

Segmento 24: MEMORIAS
CARGA/DESCARGA
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P#DB27.DBX104.0

"M24".TIEMPO.
"5
%DB27.DBX8.4 %DB27.DBX0.0 TON
"M24".ESTADO[4]  "M24".DIG_IN[0] Time
] L ]
1T |/= IN Q
ET
%DB5.DBD1968
"HMI"."Tiempo
Cargal

Descarga“[24] PT

%DB27.DBX116.2

%DB27.DBX18.0

"M24" TIEMPO. "M24".MEMORIA.
"05_"Q "00_"
] L { 1\
1T L

%DB27.DBX18.0
"M24".MEMORIA.
"00 "

Segmento 25: COMANDOS

MARCHA

%DB1.DBX204.2
%DB1.DBX103.0 "ControllerTags".

%DB27.DBX16.0
"M24".

%DB27.DBX8.0 "ControllerTags". Pupitre_01. %DB27.DBX8.4 COMANDO."00_
"M24".ESTADO[0] ManAuto_M[24] Manual "M24" ESTADO[4]

] ]l L 1 /1 ] |

|/= LI | |/| i ( )

%DB1.DBX204.0
"ControllerTags".
Pupitre_01.
Auto

%DB5.DBX2201.0

%DB27.DBX8.7
"M24".ESTADO[7]
]l L

%DB27.DBX8.2
"M24".ESTADO[2]
] |

%DB1.DBX100.1 "HMI" Man_

"ControllerTags". HMI_ %DB27.DBX0.0
ManAuto_M[1] Marcha1[24] "M24".DIG_IN[0]
| ]l L 1/1
I/: LI} I/I

%DB1.DBX204.2
"ControllerTags".
Pupitre_01.
Manual
|l L
1
Segmento 26:
%DB88
%DB28.DBX16.0 'E%g”gfffof
"M25". -
COMANDO."00_ TON
" Time

——— ——n Q

%DB5.DBD2352
"HMI"."Tiempo
cascada"

ET

PT

Segmento 27: ACTIVACION SALIDAS

MARCHA

%DB27.DBX16.0
"M24".
COMANDO."00_

%DB27.DBX4.0
"M24".DIG_OUTI[0]
{ }

A} U
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362_B10_20180913_V15/PLC [CPU 1214C DC/DC/DC] / Bloques de programa / M29_Transferidor

M29_IN/OUT [FC90]

M29_IN/OUT Propiedades

Nombre M29_IN/OUT

Nidmero 90

Tipo FC Idioma KOP

Numeracion Manual

Titulo

Autor

Comentario Familia

Version 0.1

da

ID personaliza-

M29_IN/OUT

Nombre

Tipo de datos

Valor predet.

Comentario

Input

Output

InOut

Temp

Constant

w Return

M29_IN/OUT

Void

Segmento 1: ENTRADAS MAQUINA 29

%I130.0
"E_ER3_FOT29_1"
|

%DB32.DBX0.0
"M29".DIG_IN[O]
{ )

%I130.1
"E_ER3_FOT29_2"

L J

%DB32.DBX0.5
"M29".DIG_IN[5]
{ )

A} U

%I14.0 %DB32.DBXO0.1
"E_ON_M29_1" "M29".DIG_IN[1]
11 { )

i v

%l14.1 %DB32.DBX0.4
"E_ON_M29_2" "M29".DIG_IN[4]

]l L { 1\

11T L

%DB66
"IEC_Timer_0_
DB_8"

%DB32.DBX4.1 TON %DB32.DBX0.2
"M29".DIG_OUT[1] Time "M29".DIG_IN[2]
I i T— Q { )

T#1s — PT ET — ...
%DB67
"IEC_Timer_0_
DB_9"

%DB32.DBX4.1 TON %DB32.DBX0.3
"M29".DIG_OUT[1] Time "M29".DIG_IN[3]
—/F—n Q { }

T#1s — PT ET — ...

%I10.0 %DB32.DBX0.6
"E_SELECTOR" "M29".DIG_IN[6]
11 {
1T LI}

%l0.2 %DB32.DBX0.7

"E_PULS_SALIDA" "M29".DIG_IN[7]

1 1 {
1T v T
Segmento 2: SALIDAS MAQUINA 29

%DB32.DBX4.0 %Q14.0

"M29".DIG_OUT[0] "A_ON_M29_1"
1 1 {
1T LI}

%DB32.DBX4.3 %Q14.1

"M29".DIG_OUTI[3] "A_ON_M29_2"
1 1L {
1T v T

%DB32.DBX4.1 %Q130.0

"M29".DIG_OUT[1] "A_ER3_CIL_M29"
1 1L {
1T v T

%DB32.DBX4.2
"M29".DIG_OUT[2]
]l L

%DB1.DBX180.0
"ControllerTags".
0ouT[64]

{ 1

A} U
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362_B10_20180913_V15/PLC [CPU 1214C DC/DC/DC] / Bloques de programa / M29_Transferidor
M29_Reset [FC91]

M29_Reset Propiedades

Nombre M29_Reset Numero 91 Tipo FC Idioma KOP

Numeracion Manual

Titulo Autor Comentario Familia

Version 0.1 ID personaliza-
da

M29_Reset

Nombre Tipo de datos Valor predet. Comentario

Input

Output

InOut

Temp

Constant

w Return

M29_Reset Void

Segmento 1: RESET ALARMAS

FILL_BLK
EN ENO

0—IN %DB32.DBX12.0
32— COUNT OUT — "M29".ALARMA[O]

Segmento 2: RESET ESTADOS

FILL_BLK
EN ENO

0—IN %DB32.DBX8.0
32— COUNT OUT — "M29".ESTADOIO0]

Segmento 3: RESET MEMORIAS

FILL_BLK
EN ENO
0N %DB32.DBX18.0
32— COUNT "M29" MEMORIA.
our —"00_°
Segmento 4: RESET INTERFACES
FILL_BLK
EN ENO
0—IN

%DB1.DBX54.0
32~ COUNT "ControllerTags".
OUT — Interfaz_M29[0]

Segmento 5: RESET COMANDOS

FILL_BLK
EN ENO
0—IN
%DB32.DBX16.0
32— COUNT

"M29".
COMANDO."00_

outr —"
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362_B10_20180913_V15/PLC [CPU 1214C DC/DC/DC] / Bloques de programa / M29_Transferidor

M29_RutinaPrincipal [FC92]

M29_RutinaPrincipal Propiedades

Nombre M29_RutinaPrincipal Nimero 92 Tipo FC Idioma KOP
Numeracién Manual
Titulo Autor Comentario Familia
Version 0.1 ID personaliza-
da
M29_RutinaPrincipal
Nombre Tipo de datos Valor predet. Comentario
Input
Output
InOut
Temp
Constant
w Return
M29_RutinaPrincipal Void
Segmento 1: MODO MANUAL/AUTOMATICO
%DB1.DBX204.0
"ControllerTags". %DB1.DBX103.5
Pupitre_01. "ControllerTags".
Auto ManAuto_M[29]
1} {s)
LI | A S J
%DB1.DBX204.2
"ControllerTags". %DB1.DBX103.5
Pupitre_01. "ControllerTags".
Manual ManAuto_M[29]
] L { R 1
1 07
Segmento 2: RESET
%M1.0 %FC91
"FirstScan" "M29_Reset"
| | EN ENO
%DB5.DBX0.4
"HMI".IN_HMI[4]
] L
LI |
Segmento 3: LLAMADA A IN/OUT
%FC90
"M29_IN/OUT"
EN ENO

Segmento 4: ALARMAS
ALARMA GENERAL

%DB32.DBX12.5
"M29".ALARMA[5]

%DB32.DBX12.0
"M29".ALARMA[0]

%DB32.DBX12.1
"M29".ALARMA[1]

%DB32.DBX12.3
"M29".ALARMA[3]

%DB32.DBX12.4
"M29".ALARMA[4]

%DB32.DBX12.6
"M29".ALARMA[6]

{s)
\Sl

Segmento 5: Alarma General M29

ACTIVAR TAGS ALARMA GENERAL
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%DB32.DBX12.0
"M29".ALARMA[0]

%DB1.DBX119.5
"ControllerTags".
Alarmas_M[29]

] L { 1
1 v 7
Segmento 6:
SWAP
Word
EN —
%DB32.DBW12 %DB5.DBW2266
IN "HMI".Alarma_
out — M29
Segmento 7: Alarma Descarga
ALARMA DESCARGA
P#DB32.DBX138.0
"M29". TIEMPO_
ALARMA."00_"
%DB32.DBX12.0  %DB32.DBX8.7 %DB32.DBX0.5 TON %DB32.DBX12.4
"M29" ALARMA[O]  "M29".ESTADO[7] ~ "M29".DIG_IN[5] Time "M29" ALARMA[4]
4 { | { | IN Q—s}—
%DB5.DBD640 “ .
"HMI".Tiempo_
Alarma_
Descarga[28] PT
Segmento 8: Alarma Fallo Variador 1 (Rodillos)
ALARMA FALLO DEL VARIADOR 1
P#DB32.DBX154.0
%DB32.DBX16.0 Xﬁigfmo:
"M29". -
%DB32.DBX12.0 COMANDO."00_ %DB32.DBXO0.1 TON %DB32.DBX12.3
"M29" ALARMA[O] " "M29".DIG_IN[1] Time "M29" ALARMA[3]
1 { | 4 IN Qq—{sF—
%DB5.DBDA404 ~ .
"HMI".Tiempo_
Alarma_
FalloVariador[33] PT
Segmento 9: Alarma Carga
ALARMA CARGA
P#DB32.DBX170.0
"M29".TIEMPO_
ALARMA."02_"
%DB32.DBX12.0  %DB32.DBX8.4 %DB32.DBX0.0 TON %DB32.DBX12.1
"M29".ALARMA[O]  "M29".ESTADO[4]  "M29".DIG_IN[0] Time "M29" ALARMA[1]
1 { | Vi IN Q—{s}—
%DB5.DBD128 .
"HMI".Tiempo_
Alarma_
Cargal[28] PT
Segmento 10: Alarma Fallo Variador 2 (Correas)
ALARMA FALLO DEL VARIADOR 2
P#DB32.DBX186.
0
%DB32.DBX16.3 'IL\\"&\(‘;I,;AT/LE.'.\{')ZO..—
"M29". T
%DB32.DBX12.0 COMANDO."03_ %DB32.DBX0.4 TON %DB32.DBX12.6
"M29" ALARMA[O] " "M29".DIG_IN[4] Time "M29" ALARMA[6]
1 { | 4 IN Qq—{sF—
%DB5.DBD408 ~ .
"HMI".Tiempo_
Alarma_
FalloVariador[34] PT

Segmento 11: Alarma Manual

ALARMA DE MANUAL
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%DB1.DBX103.5
"ControllerTags".
ManAuto_M[29]

1

%DB32.DBX16.0
"M29".
COMANDO."00_

%DB32.DBX12.5
"M29".ALARMA[5]

%DB1.DBX204.2
"ControllerTags".
Pupitre_01.
Manual
11

%DB32.DBX16.3
"M29".
COMANDO."03_

{s)
\Sl

%DB32.DBX8.3 %DB32.DBX8.6
"M29".ESTADO[3] "M29".ESTADO[6]

4 Vi

ESTADO 0O - INICIO

Segmento 12: ESTADO 0

%DB32.DBX12.0
"M29".ALARMA[0]
] |

%DB32.DBX8.0
"M29".ESTADO[0]

%DB32.DBX8.1
"M29".ESTADO[1]

—— R }——

%DB32.DBX8.2
"M29".ESTADO[2]

S }——

1f {s}
%DB1.DBX204.6
%DB32.DBX8.4 %DB32.DBX8.7 %DB32.DBX8.5 %DB32.DBX9.0  "ControllerTags".
"M29".ESTADO[4] ~ "M29".ESTADO[7] "M29".ESTADO[5] "M29".ESTADO[8]  Pupitre_01.Paro
Vi Vi 4 Vi { |
Segmento 13: ESTADOS
ESTADO O - INICIO
%DB1.DBX204.2  %DB1.DBX204.4
%DB1.DBX103.5 "ControllerTags". "ControllerTags".
%DB32.DBX8.0  "ControllerTags". Pupitre_01. Pupitre_01. %DB32.DBX8.0
"M29".ESTADO[0] ~ ManAuto_M[29] Manual Aux_Pulso_ciclo  *M29" ESTADOI0]
|} | | 2 X (R}
%DB32.DBX8.1
"M29".ESTADO[1]
{5 }——
Segmento 14: Reset
ESTADO 1 - RESET
%DB1.DBX204.2
%DB1.DBX103.5 "ControllerTags".
%DB32.DBX8.0  "ControllerTags". Pupitre_01. %DB32.DBX8.1 %FC91
"M29".ESTADO[0] ~ ManAuto_M[29] Manual "M29".ESTADO[1] "M29_Reset"
4 { | 1 { | EN ENO —

ESTADO 2 - A POSICION CARGA

Segmento 15: A posicion Carga

%DB1.DBX204.2

%DB1.DBX103.5 "ControllerTags".

%DB32.DBX38.2

%DB32.DBX8.0  'ControllerTags’. ~ Pupitre_O1. %DB32.DBX8.2  %DB32.DBX0.0  "M29"TIEMPO.  %DB32.DBX0.5  %DB32.DBX8.2
"M29"ESTADO[O]  ManAuto_M[29] Manual "M29".ESTADO[2]  "M29".DIG_IN[O] "00_".Q "M29"DIG_IN[5]  "M29".ESTADOI2]
4 I | 4 { | 4 I | Vi {R}
%DB31.0BX0.0 %DB32.DBX8.3
"M28".DIG_IN[0] "M29"ESTADO[3]

{ | — s —

%DB32.DBX0.0
"M29".DIG_IN[O]
] |

%DB32.DBX8.2
"M29".ESTADO[2]

%DB32.DBX38.2
"M29".TIEMPO.
"00_".Q
] |

{R}
\Rl

%DB32.DBX8.6
%DB32.DBX0.5 | "M29".ESTADO[6]
"M29".DIG_IN[5]

%DB1.DBX54.0
"ControllerTags".
Interfaz_M29[0]

%DB1.DBX54.1
"ControllerTags".
Interfaz_M29[1]

L (s ——

L (s

(S }——

Segmento 16: Espera Carga

ESTADO 3 - ESPERA CARGA
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%DB32.DBX8.0
"M29".ESTADO[0]

%DB1.DBX103.5
"ControllerTags".
ManAuto_M[29]

%DB1.DBX204.2
"ControllerTags".

%DB1.DBX119.4
"ControllerTags".

%DB1.DBX103.4
"ControllerTags".

Alarmas_M[28]

ManAuto_M[28]

%DB1.DBX52.0

"ControllerTags". %DB32.DBX8.3

4 |

Pupitre_01. %DB32.DBX8.3
Manual "M29".ESTADO[3]
1 /1 ] |
I/I LI |

Interfaz_M28[0] "M29".ESTADO[3]

W |

{R}
%DB32.DBX8.4
"M29" ESTADO[4]

L (s —

%DB1.DBX52.0
"ControllerTags".
Interfaz_M28[0]

L——(R }——
Segmento 17: Carga
ESTADO 4 - CARGA
%DB1.DBX204.2
%DB1.DBX103.5  "ControllerTags". %DB32.DBX54.2
%DB32.DBX8.0 “ControllerTags". Pupitre_01. %DB32.DBX8.4 "M29".TIEMPO. %DB32.DBX8.4
"M29".ESTADO[0] ~ ManAuto_M[29] Manual "M29".ESTADO[4] "01_".Q "M29".ESTADO[4]
4 { | Vi { | { | {R}
%DB32.DBX8.5
"M29".ESTADO[5]
——{S }——
Segmento 18: Subir
ESTADO 5 - SUBIR CILINDROS
%DB1.DBX204.2
%DB1.DBX103.5  "ControllerTags". %DB32.DBX70.2
%DB32.DBX8.0 "ControllerTags". Pupitre_01. %DB32.DBX8.5 "M29".TIEMPO. %DB32.DBX8.5
"M29".ESTADO[0] ~ ManAuto_M[29] Manual "M29".ESTADO[5] "02_".Q "M29".ESTADO[5]
4 { | Vi { | { | {R}
%DB32.DBX8.6
"M29".ESTADO[6]
———( s }——
%DB1.DBX54.0
"ControllerTags".
Interfaz_M29][0]
——{Ss }——
Segmento 19: Espera Descarga
ESTADO 6 - ESPERA DESCARGA
%DB1.DBX204.2
%DB1.DBX103.5  "ControllerTags". %DB1.DBX103.6  %DB1.DBX119.6 %DB1.DBX56.1
%DB32.DBX8.0 "ControllerTags". Pupitre_01. %DB32.DBX8.6 "ControllerTags". "ControllerTags". "ControllerTags". "IEC_Timer_0O_ %DB32.DBX8.6
"M29".ESTADO[0] ManAuto_M[29] Manual "M29".ESTADO[6] ManAuto_M[30] Alarmas_M[30] Interfaz_M30[1] DB_62".Q "M29".ESTADO[6]
4 { | 4 { | { | 4 { | { | {R}

%DB33.DBX0.0
"M30".DIG_IN[O]

Vi

%DB32.DBX8.7
"M29".ESTADO[7]

{sS)
\sl

%DB1.DBX56.1
"ControllerTags".
Interfaz_M30[1]

L (R}——

Segmento 20: Descarga

ESTADO 7 - DESCARGA LINEA

%DB1.DBX204.2

%DB1.DBX103.5 "ControllerTags".

%DB32.DBX102.2

%DB32.DBX8.0 “ControllerTags". Pupitre_01. %DB32.DBX8.7 "M29".TIEMPO. %DB32.DBX8.7
"M29".ESTADO[0] ~ ManAuto_M[29] Manual "M29".ESTADO[7] "04_".Q "M29".ESTADO[7]
1 /1 ] | | ]l L |l L
I/I 11 /: 1T 1T ( R )

%DB32.DBX9.0
"M29".ESTADO[8]

(s )—

Segmento 21: Bajar

ESTADO 8 - BAJAR CILINDROS




Totally Integrated
Automation Portal

%DB1.DBX204.2

%DB1.DBX103.5 "ControllerTags".

%DB32.DBX86.2

%DB32.DBX8.0 “ControllerTags". Pupitre_01. %DB32.DBX9.0 "M29".TIEMPO. %DB32.DBX9.0
"M29".ESTADO[0] ~ ManAuto_M[29] Manual "M29".ESTADO[8] "03_".Q "M29".ESTADO([8]
1 /1 ] | | ]l L |l L
I/I 11 /: 1T 1T ( R )

%DB32.DBX8.3
"M29".ESTADO[3]

L (s —

%DB1.DBX54.1
"ControllerTags".
Interfaz_M29[1]

(s )—

Segmento 22: TEMPORIZADORES
TIEMPO BUSQUEDA DE PLATO DUCHA

P#DB32.DBX26.0

"M29" TIEMPO.
“60.*
%DB32.DBX8.2 TON
"M29".ESTADO|[2] Time
——— ——n Q
%DB5.DBD896 el

"HMI".Tiempo_
Busqueda[28] PT

Segmento 23: Tiempo Carga
TIEMPO CARGA

P#DB32.DBX42.0
"M29" TIEMPO.
w07
%DB32.DBX8.4 %DB32.DBX0.0 TON
"M29".ESTADO[4]  "M29".DIG_IN[0] Time
{ | { | IN Q
%DB5.DBD2340 &
"HMI"."Tiempo
M29" PT
Segmento 24: Tiempo Subida
TIEMPO SUBIDA
P#DB32.DBX58.0
"M29".TIEMPO.
w02
%DB32.DBX8.5 %DB32.DBXO0.2 TON
"M29".ESTADO[5]  "M29".DIG_IN[2] Time
{ | { | IN Q
ET
%DB5.DBD1828
"HMI".Tiempo_
Cilindros_
Subida[5] PT

Segmento 25: Tiempo Bajada

TIEMPO BAJADA

P#DB32.DBX74.0
"M29".TIEMPO.
"03 "
%DB32.DBX9.0 %DB32.DBX0.3 TON
"M29".ESTADO[8] ~ “M29".DIG_IN[3] Time
| | | IN Q
ET
%DB5.DBD2148
"HMI".Tiempo_
Cilindros_
Bajada[5] PT
Segmento 26: Tiempo Descarga
TIEMPO DESCARGA LINEA
P#DB32.DBX90.0
"M29".TIEMPO.
"4
%DB32.DBX8.7 %DB32.DBX0.5 TON
"M29".ESTADO[7]  "M29".DIG_IN[5] Time
{ | 4 IN Q
%DB5.DBD1664 =]
"HMI".Tiempo_
Descarga[28] PT
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Segmento 27: Tiempo Pulsador

TIEMPO PULSADOR

%DB32.DBX0.7
"M29".DIG_IN[7]

T#1s

——— ——n Q

P#DB32.DBX122.0
"M29".TIEMPO.
"06_"

TON
Time

PT ET

Segmento 28: MEMORIAS
CARGA/DESCARGA

P#DB32.DBX106.

0
"M29".TIEMPO.
05
%DB32.DBX8.4 %DB32.DBX0.0 TON
"M29".ESTADO[4] "M29".DIG_IN[O] Time
{ | Y IN Q
T#50ms PT ET

%DB32.DBX118.2

%DB32.DBX18.0

"M29".TIEMPO. "M29".MEMORIA.
"05_"Q "00_"
1 | { )
LI | v

%DB32.DBX18.0
"M29".MEMORIA.
"00 "

Segmento 29: COMANDOS
MARCHA 1

%DB1.DBX103.5

%DB1.DBX204.2

%DB32.DBX16.0

"ControllerTags". "M29".
%DB32.DBX8.0 "ControllerTags". Pupitre_01. %DB32.DBX8.2 COMANDO."00_
"M29".ESTADO[0]  ManAuto_M[29] Manual "M29".ESTADO[2]
4 { | 4 { | { }

%DB1.DBX204.0
"ControllerTags".
Pupitre_01.
Auto

%DB5.DBX2201.5

%DB1.DBX103.5 "HMI".Man_

"ControllerTags". HMI_ %DB32.DBX0.0
ManAuto_M[29] Marcha1[29] “M29".DIG_IN[0]
]l 1 L 1 /L
I/: LI | I/I

%DB32.DBX8.4
"M29".ESTADO[4]
11

%DB5.DBX2196.1
"HMI".EN_Puls_
Conf[1]

1

%DB5.DBX2196.1
"HMI".EN_Puls_
Conf[1]

11

%DB32.DBX0.6
"M29".DIG_IN[6]
]l L

%DB32.DBX134.2

%DB32.DBX0.6 "M29".TIEMPO.
"M29".DIG_IN[6] "06_".Q

] ]l L

I/: LI |

%DB1.DBX204.2
"ControllerTags".
Pupitre_01.
Manual

Segmento 30: Marcha 2
MARCHA 2
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%DB1.DBX204.2

%DB32.DBX16.3

%DB1.DBX103.5 "ControllerTags". "M29".
%DB32.DBX8.0 "ControllerTags". Pupitre_01. %DB32.DBX8.7 COMANDO."03_
"M29".ESTADO[0] ~ ManAuto_M[29] Manual "M29".ESTADO[7]
It { | Vi { | { )

%DB1.DBX103.5
"ControllerTags".
ManAuto_M[29]

%DB1.DBX204.0
"ControllerTags".
Pupitre_01.
Auto
1 1

%DB5.DBX2206.6
"HMI".Man_
HMI_Marcha2[6]
1 1

%DB32.DBX0.5
"M29".DIG_IN[5]

4

%DB1.DBX204.2
"ControllerTags".
Pupitre_01.
Manual
1 1

Vi

Segmento 31:

%DB33.DBX16.0
"M30".
COMANDO."00_

%DB5.DBD2352
"HMI"."Tiempo
cascada”

— F———n Q

%DB119
"IEC_Timer_0_
DB_62"
TON
Time

ET

PT

Segmento 32: Acivar Cilindros

COMANDO SUBIR CILINDROS

%DB1.DBX204.2

%DB32.DBX16.1

%DB1.DBX103.5 "ControllerTags". "M29".
%DB32.DBX8.0 "ControllerTags". Pupitre_01. %DB32.DBX8.5 COMANDO."01_
"M29".ESTADO[0] ~ ManAuto_M[29] Manual "M29".ESTADOI5]
4 { | Vi { | { }

%DB1.DBX103.5
"ControllerTags".
ManAuto_M[29]

%DB1.DBX204.0
"ControllerTags".
Pupitre_01.
Auto

%DB5.DBX2208.6
"HMI".Man_
HMI_Cilindros[6]
11

%DB5.DBX2208.6
"HMI".Man_
HMI_Cilindros[6]

%DB32.DBX8.6
"M29".ESTADO[6]
]l L

%DB32.DBX8.7
"M29".ESTADO[7]
] |

%DB32.DBX4.1
"M29".DIG_OUT[1]

4

%DB1.DBX204.2
"ControllerTags".
Pupitre_01.
Manual
1 1

] P |
LI |
%DB32.DBX24.1

"M29".ONS_
Aux[1]

Vi

Segmento 33: Bajar Cilindros

COMANDO BAJAR CILINDROS
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%DB1.DBX204.2

%DB32.DBX16.2

%DB1.DBX103.5 "ControllerTags". "M29".
%DB32.DBX8.0 "ControllerTags". Pupitre_01. %DB32.DBX9.0 COMANDO."02_
"M29".ESTADO[0] ~ ManAuto_M[29] Manual "M29".ESTADO[8]
It { | Vi { | { }

%DB1.DBX103.5
"ControllerTags".
ManAuto_M[29]

%DB1.DBX204.0
"ControllerTags".
Pupitre_01.
Auto

%DB5.DBX2208.6
"HMI".Man_
HMI_Cilindros[6]
11

%DB5.DBX2208.6
"HMI".Man_
HMI_Cilindros[6]

%DB32.DBX8.2
"M29".ESTADO[2]
] |

%DB32.DBX8.3
"M29".ESTADO[3]
]l L

%DB32.DBX8.4
"M29".ESTADO[4]
]l L

%DB32.DBX4.1
"M29".DIG_OUT[1]
]l L

1

%DB1.DBX204.2
"ControllerTags".
Pupitre_01.
Manual

Ip}
LI |
%DB32.DBX24.2

"M29".ONS_
Aux[2]

Segmento 34: ACTIVACION SALIDAS
MARCHA 1

%DB32.DBX16.0

"M29".
COMANDO."00_ %DB32.DBX4.0
" "M29".DIG_OUT[0]
] L | 1
LI | \ 7

Segmento 35:
MARCHA 2

%DB32.DBX16.3

"M29".
COMANDO."03_ %DB32.DBX4.3
" "M29".DIG_OUT[3]
] | {
LI | \ I

Segmento 36: Cilindrios Activos

SUBIR CILINDROS

%DB32.DBX16.1
"M29".
COMANDO."01_

%DB32.DBX4.1
"M29".DIG_OUT[1]

{ s}
\Sl

Segmento 37: Cilindros Abajo
BAJAR CILINDROS

%DB32.DBX16.2
"M29".
COMANDO."02_

%DB32.DBX4.1
"M29".DIG_OUT[1]

{ R}
\Rl
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362_B10_20180913_V15/PLC [CPU 1214C DC/DC/DC] / Bloques de programa / M41_Transferidor

M41_IN/OUT [FC126]

M41_IN/OUT Propiedades

Nombre M41_IN/OUT

Nidmero 126

Tipo FC Idioma KOP

Numeracion Manual

Titulo

Autor

Comentario Familia

Version 0.1

da

ID personaliza-

M41_IN/OUT

Nombre

Tipo de datos

Valor predet.

Comentario

Input

Output

InOut

Temp

Constant

w Return

M41_IN/OUT

Void

Segmento 1: ENTRADAS MAQUINA 41

%l131.5
"E_ER3_FOT41_1"

%DB44.DBX0.0
"M41".DIG_IN[O]
{ )

%l131.6
"E_ER3_FOT41_2"

L J

%DB44.DBX0.5
"M41".DIG_IN[5]
{ )

A} U

%l15.5 %DB44.DBXO0.1
"E_ON_M41_1" "M41".DIG_IN[1]
11 { )

i v

%I15.6 %DB44.DBX0.4
"E_ON_M41_2" "M41".DIG_IN[4]
]l L { 1\
11T L

%DB68
"IEC_Timer_0_
DB_10"

%DB44.DBX4.1 TON %DB44.DBX0.2
"M41".DIG_OUTI[1] Time "M41".DIG_IN[2]
— F———n Q { }

T#1s — PT ET — ...
%DB69
"IEC_Timer_0_
DB_11"

%DB44.DBX4.1 TON %DB44.DBX0.3
"M41".DIG_OUTI[1] Time "M41".DIG_IN[3]
—/F— N Q { }

T#1s — PT ET — ...

%I10.0 %DB44.DBX0.6
"E_SELECTOR" "M41".DIG_IN[6]
11 THERY
1T L
%I10.1

"E_PULS_ %DB44.DBX0.7
ENTRADA" "M41".DIG_IN[7]
11 THERY
1T L
Segmento 2: SALIDAS MAQUINA 41

%DB44.DBX4.0 %Q15.5

"M41".DIG_OUTI[0] "A_ON_M41_1"
11 {
1T \ /

%DB44.DBX4.3 %Q15.6

"M41".DIG_OUTI[3] "A_ON_M41_2"
11 {
1T \ !

%DB44.DBX4.1 %Q130.1

"M41".DIG_OUT[1] "A_ER3_CIL_M41"
11 [\
1T \ 7

%DB44.DBX4.2
"M41".DIG_OUTI[2]
11

%DB1.DBX180.1
"ControllerTags".
OuT[65]

{ 1

L J
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362_B10_20180913_V15/PLC [CPU 1214C DC/DC/DC] / Bloques de programa / M41_Transferidor
M41_Reset [FC127]

M41_Reset Propiedades

Nombre M41_Reset Numero 127 Tipo FC Idioma KOP

Numeracion Manual

Titulo Autor Comentario Familia

Version 0.1 ID personaliza-
da

M41_Reset

Nombre Tipo de datos Valor predet. Comentario

Input

Output

InOut

Temp

Constant

w Return

M41_Reset Void

Segmento 1: RESET ALARMAS

FILL_BLK
EN ENO

0—IN %DB44.DBX12.0
32— COUNT OUT — "M41".ALARMA[O]

Segmento 2: RESET ESTADOS

FILL_BLK
EN ENO

0—IN %DB44.DBX8.0
32— COUNT OUT — "M41".ESTADO[O0]

Segmento 3: RESET MEMORIAS

FILL_BLK
EN ENO
0N %DB44.DBX18.0
32— COUNT "M41" MEMORIA.
our —"00_*
Segmento 4: RESET INTERFACES
FILL_BLK
EN ENO
0—IN

%DB1.DBX78.0
32— COUNT "ControllerTags".
OUT — Interfaz_M41[0]

Segmento 5: RESET COMANDOS

FILL_BLK
EN ENO
0—IN
%DB44.DBX16.0
32— COUNT

"M41".
COMANDO."00_

outr —"
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362_B10_20180913_V15/PLC [CPU 1214C DC/DC/DC] / Bloques de programa / M41_Transferidor

M41_RutinaPrincipal [FC128]

M41_RutinaPrincipal Propiedades

Nombre

M41_RutinaPrincipal

Nidmero 128

Tipo FC Idioma KOP

Numeracion

Titulo

Manual

Autor

Comentario Familia

Version

0.1

da

ID personaliza-

M41_RutinaPrincipal

Nombre

Tipo de datos Valor predet.

Comentario

Input

Output

InOut

Temp

Constant

w Return

M41_RutinaPrincipal

Void

Segmento 1: MODO MANUAL/AUTOMATICO

%DB1.DBX204.0
"ControllerTags".
Pupitre_01.
Auto

%DB1.DBX105.1
"ControllerTags".
ManAuto_M[41]

%DB1.DBX204.2
"ControllerTags".
Pupitre_01.

{5\
\Sl

%DB1.DBX105.1
"ControllerTags".

Manual ManAuto_M[41]
] L lRl
1 07
Segmento 2: RESET
%M1.0 %FC127
"FirstScan" "M41_Reset"
| | EN ENO
%DB5.DBX0.4
"HMI".IN_HMI[4]
] L
LI |
Segmento 3: LLAMADA A IN/OUT
%FC126
"M41_IN/OUT"
EN ENO

Segmento 4: ALARMAS
ALARMA GENERAL

%DB44.DBX12.5
"M41".ALARMA[5]
11

%DB44.DBX12.0
"M41".ALARMA[O]

%DB44.DBX12.1
"M41".ALARMA[1]

%DB44.DBX12.3
"M41".ALARMA[3]

%DB44.DBX12.4
"M41".ALARMA[4]

%DB44.DBX12.6
"M41".ALARMA[6]

{s)
\Sl

Segmento 5:
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SWAP
Word
EN —
%DB43.DBW12 %DB5.DBW2290
IN "HMI".Alarma_
ouT M41

Segmento 6: Alarma General M41

ACTIVAR TAGS ALARMA GENERAL

%DB44.DBX12.0
"M41".ALARMA[O]

%DB1.DBX121.1
"ControllerTags".
Alarmas_M[41]

] | {
LI | \ U
Segmento 7: Alarma Descarga
ALARMA DESCARGA
P#DB44.DBX138.0
"M41" TIEMPO_
ALARMA."00_"
%DB44.DBX12.0  %DB44.DBX8.7 %DB44.DBX0.5 TON %DB44.DBX12.4
"M41" ALARMA[O] ~ "M41".ESTADO[7] ~ "M41".DIG_IN[5] Time "M41" ALARMA[4]
4 { | { | IN Q—s}—
%DB5.DBD688 ~ .
"HMI".Tiempo_
Alarma_
Descarga[40] PT
Segmento 8: Alarma Fallo Variador 1 (Rodillos)
ALARMA FALLO DEL VARIADOR 1
P#DB44.DBX154.0
%DB44.DBX16.0 /';AL‘XRJAE%?O:
"M41", -
%DB44.DBX12.0 COMANDO."00_ %DB44.DBXO0.1 TON %DB44.DBX12.3
"M41" ALARMA[O] " "M41".DIG_IN[1] Time "M41" ALARMA[3]
1 { | 4 IN Qq—{sF—
%DB5.DBD456 ~ .
"HMI".Tiempo_
Alarma_
FalloVariador[46] PT
Segmento 9: Alarma Carga
ALARMA CARGA
P#DB44.DBX170.0
"M41" TIEMPO_
ALARMA."02_"
%DB44.DBX12.0  %DB44.DBX8.4 %DB44.DBX0.0 TON %DB44.DBX12.1
"M41" ALARMA[O] ~ "M41".ESTADO[4]  "M41".DIG_IN[O] Time "M41" ALARMA[ 1]
1 { | Vi IN Q—{s}—
%DB5.DBD176 .
"HMI".Tiempo_
Alarma_
Cargal[40] PT
Segmento 10: Alarma Fallo Variador 2 (Correas)
ALARMA FALLO DEL VARIADOR 2
P#DB44.DBX186.0
%DB44.DBX16.3 XASSRJJ\E%ZOT
"M41". T
%DB44.DBX12.0 COMANDO."03_ %DB44.DBX0.4 TON %DB44.DBX12.6
"M41" ALARMA[O] "M41".DIG_IN[4] Time "M41" ALARMA[6]
4 { | Vi IN Q—s}—
%DB5.DBD460 " .
"HMI".Tiempo_
Alarma_
FalloVariador[47] PT

Segmento 11: Alarma Manual

ALARMA DE MANUAL
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%DB1.DBX105.1
"ControllerTags".
ManAuto_M[41]

1

%DB44.DBX16.0
"M41".
COMANDO."00_

%DB44.DBX12.5
"M41".ALARMA[5]

%DB1.DBX204.2
"ControllerTags".
Pupitre_01.
Manual
11

%DB44.DBX16.3
"M41".
COMANDO."03_

%DB44.DBX8.3

"M41".ESTADO[3]  "M41"

%DB44.DBX8.6

.ESTADO[6]

Vi

Vi

{s)
\Sl

Segmento 12: ESTADO 0
ESTADO 0 - INICIO

%DB44.DBX12.0
"M41".ALARMA[O]
] |

%DB44.DBX8.0
"M41".ESTADO[0]

1f {s}
%DB1.DBX204.6
%DB44.DBX8.4 %DB44.DBX8.7 %DB44.DBX8.5 %DB44.DBX9.0  "ControllerTags".
"M41".ESTADO[4]  "M41".ESTADO[7] "M41".ESTADO[5] "M41".ESTADO[8]  Pupitre_01.Paro
Vi Vi 4 Vi { |
Segmento 13: ESTADOS
ESTADO O - INICIO
%DB1.DBX204.2  %DB1.DBX204.4
%DB1.DBX105.1 "ControllerTags". "ControllerTags".
%DB44.DBX8.0  "ControllerTags". Pupitre_01. Pupitre_01. %DB44.DBX8.0
"M41".ESTADO[0] ~ ManAuto_M[41] Manual Aux_Pulso_ciclo  *M41" ESTADO[O]
] | ]l L 1 /1 ] |
LI | LI} I/I LI | (R)
%DB44.DBX8.1
"M41" ESTADO[1]
{5 }——
Segmento 14: Reset
ESTADO 1 - RESET
%DB1.DBX204.2
%DB1.DBX105.1 "ControllerTags".
%DB44.DBX8.0 "ControllerTags". Pupitre_01. %DB44.DBX8.1 %FC127
"M41".ESTADO[0] ~ ManAuto_M[41] Manual "M41".ESTADO[1] "M41_Reset"
V1 { | Vi { | EN ENO ——

%DB44.DBX8.1
"M41".ESTADO[1]

L (R}—

%DB44.DBX8.2
"M41".ESTADO[2]

(s }——

Segmento 15: A posicion Carga

ESTADO 2 - POSICION REPOSO (CARGA)

%DB1.DBX204.2

%DB1.DBX105.1 "ControllerTags".

%DB44.DBX38.2

%DB44.DBX0.0
"M41".DIG_IN[O]
] |

%DB44.DBX8.2
"M41".ESTADO[2]

%DB44.DBX38.2
"M41". TIEMPO.
"00_".Q
] |

{R}
\Rl

%DB44.DBX8.6
"M41".ESTADO[6]

L (s ——

%DB44.DBX0.5
"M41".DIG_IN[5]
1 |

%DB1.DBX78.0
"ControllerTags".
Interfaz_M41[0]

L (s

%DB44.DBX8.0 "ControllerTags". Pupitre_01. %DB44.DBX8.2 %DB44.DBX0.0 "M41".TIEMPO. %DB44.DBX0.5 %DB44.DBX8.2
"M41".ESTADO[0] ~ ManAuto_M[41] Manual "M41".ESTADO[2] ~ "M41".DIG_IN[0] "00_".Q "M41".DIG_IN[5]  "M41".ESTADOI2]
Vi { | Vi { | 1 { | Vi {R}
%DB43.DBX0.0 %DB44.DBX8.3
"M40".DIG_IN[O] "M41".ESTADO[3]

| | ——{(s ——

%DB1.DBX78.1
"ControllerTags".
Interfaz_M41[1]

(S }——

Segmento 16: Espera Carga

ESTADO 3 - ESPERA CARGA




Totally Integrated
Automation Portal

%DB1.DBX105.1

%DB1.DBX204.2
"ControllerTags".

%DB1.DBX121.0 %DB1.DBX105.0

%DB1.DBX76.0
%DB44.DBX8.0 "ControllerTags". Pupitre_01. %DB44.DBX8.3 "ControllerTags". "ControllerTags". "ControllerTags". %DB44.DBX8.3
"M41".ESTADO[0] ManAuto_M[41] Manual "M41".ESTADO[3] Alarmas_M[40] ManAuto_M[40] Interfaz_M40[0] "M41".ESTADO[3]
1 11 1/1 1 1 1 11 11
|/= 1T i 1T |/= 1T {R}

%DB44.DBX8.4
"M41".ESTADO[4]

L (s —

%DB1.DBX76.0
"ControllerTags".
Interfaz_M40[0]

L——(R }——
Segmento 17: Carga
ESTADO 4 - CARGA
%DB1.DBX204.2
%DB1.DBX105.1  "ControllerTags". %DB44.DBX54.2
%DB44.DBX8.0 "ControllerTags". Pupitre_01. %DB44.DBX8.4 "M41".TIEMPO. %DB44.DBX8.4
"M41".ESTADO[0] ~ ManAuto_M[41] Manual "M41".ESTADO[4] "01.".Q "M41".ESTADO[4]
4 { | Vi { | { | {R}
%DB44.DBX8.5
"M41".ESTADOI[5]
——{S }——
Segmento 18: Bajar
ESTADO 5 - BAJAR CILINDROS
%DB1.DBX204.2
%DB1.DBX105.1  "ControllerTags". %DB44.DBX86.2
%DB44.DBX8.0 "ControllerTags". Pupitre_01. %DB44.DBX8.5 "M41".TIEMPO. %DB44.DBX8.5
"M41".ESTADO[0] ~ ManAuto_M[41] Manual "M41".ESTADO([5] "03_".Q "M41".ESTADOI[5]
4 { | Vi { | { | {R}
%DB44.DBX8.6
"M41".ESTADOI[ 6]
———( s }——
%DB1.DBX78.0
"ControllerTags".
Interfaz_M41[0]
——{Ss }——
Segmento 19: Espera Descarga
ESTADO 6 - ESPERA DESCARGA
%DB1.DBX204.2
%DB1.DBX105.1  "ControllerTags". %DB1.DBX105.2  %DB1.DBX121.2 %DB1.DBX80.1
%DB44.DBX8.0 "ControllerTags". Pupitre_01. %DB44.DBX8.6 "ControllerTags". "ControllerTags". "ControllerTags". "IEC_Timer_0O_ %DB44.DBX8.6
"M41".ESTADO[0] ManAuto_M[41] Manual "M41".ESTADO[6] ManAuto_M[42] Alarmas_M[42] Interfaz_M42[1] DB_58".Q "M41".ESTADO[6]
2 N A |} | | 2 | | |} (R}

%DB45.DBX0.0
"M42".DIG_IN[O]

Vi

%DB44.DBX8.7
"M41".ESTADO[7]

{sS)
\sl

%DB1.DBX80.1
"ControllerTags".
Interfaz_M42[1]

L (R}——

Segmento 20: Descarga

ESTADO 7 - DESCARGA LINEA

%DB1.DBX204.2

%DB1.DBX105.1 "ControllerTags".

%DB44.DBX102.2

%DB44.DBX8.0 "ControllerTags". Pupitre_01. %DB44.DBX8.7 "M41".TIEMPO. %DB44.DBX8.7
"M41".ESTADO[0] ~ ManAuto_M[41] Manual "M41".ESTADO[7] "04_".Q "M41".ESTADO[7]
1 /1 ] | | ]l L |l L
I/I 11 /: 1T 1 ( R )

%DB44.DBX9.0
"M41".ESTADO[8]

(s )—

Segmento 21: Subir

ESTADO 8 - BAJAR CILINDROS
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%DB1.DBX105.1

%DB1.DBX204.2
"ControllerTags".

%DB44.DBX70.2

%DB44.DBX8.0 “ControllerTags". Pupitre_01. %DB44.DBX9.0 "M41".TIEMPO. %DB44.DBX9.0
"M41".ESTADO[0] ~ ManAuto_M[41] Manual "M41".ESTADO[8] "02_".Q "M41".ESTADO[8]
1 /1 | | ]l L |l L
I/I 1 /: 1T 1T ( R )

%DB44.DBX8.3
"M41".ESTADO[3]

L (s —

%DB1.DBX78.1
"ControllerTags".
Interfaz_M41[1]

(s )—

Segmento 22: TEMPORIZADORES
TIEMPO BUSQUEDA DE PLATO DUCHA

%DB44.DBX8.2
"M41".ESTADO[2]

——— ——n Q

P#DB44.DBX26.0
"M41".TIEMPO.
"00_"

TON
Time

%DB5.DBD944 el
"HMI".Tiempo_
Busqueda[40] PT
Segmento 23: Tiempo Carga
TIEMPO CARGA
P#DB44.DBX42.0
"M41" TIEMPO.
"o
%DB44.DBX8.4 %DB44.DBX0.0 TON
"M41".ESTADO[4]  "M41".DIG_IN[0] Time
{ | { | IN Q
%DB5.DBD2344 &
"HMI"."Tiempo
M41" PT
Segmento 24: Tiempo Subida
TIEMPO SUBIDA
P#DB44.DBX58.0
"M41" TIEMPO.
"
%DB44.DBX9.0 %DB44.DBXO0.2 TON
"M41".ESTADO[8]  "M41".DIG_IN[2] Time
{ | { | IN Q
ET
%DB5.DBD1832
"HMI".Tiempo_
Cilindros_

Subida[6] PT

Segmento 25: Tiempo Bajada

TIEMPO BAJADA

%DB44.DBX8.5
"M41".ESTADO[5]
] |

P#DB44.DBX74.0

"M41".TIEMPO.
"03 "
%DB44.DBX0.3 TON
"M41".DIG_IN[3] Time
| | IN Q
ET
%DB5.DBD2152
"HMI".Tiempo_
Cilindros_

Bajada[6] PT

Segmento 26: Tiempo Descarga

TIEMPO DESCARGA LINEA

%DB44.DBX8.7
"M41".ESTADO[7]
]l L

P#DB44.DBX90.0

“M41" TIEMPO.
Sy
%DB44.DBX0.5 TON
"M41".DIG_IN[5] Time
4 IN Q
%DB5.DBD1712 ET
"HMI".Tiempo_

Descarga[40] PT
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Segmento 27: Tiempo Pulsador

TIEMPO PULSADOR

P#DB44.DBX122.0

T#1s — pT

"M41".TIEMPO.
o6
%DB44.DBX0.7 TON
"M41".DIG_IN[7] Time
——— ——n

ET

Segmento 28: MEMORIAS
CARGA/DESCARGA

%DB44.DBX8.4
"M41".ESTADO[4]

%DB44.DBX0.0
"M41".DIG_IN[O]

Vi

T#50ms

%DB44.DBX118.2
"M41".TIEMPO.
"05."Q

]

P#DB44.DBX106.0
"M41".TIEMPO.
"05_"

Time

ET

%DB44.DBX18.0
"M41".MEMORIA.
"00_"

{

1

%DB44.DBX18.0
"M41".MEMORIA.
"00 "

A}

U

Segmento 29: COMANDOS
MARCHA 1

%DB1.DBX204.2

%DB44.DBX16.0

%DB5.DBX2203.1

%DB44.DBX0.6 "M41".TIEMPO.
"M41".DIG_IN[6] "06_".Q

] ] |

I/: LI}

%DB44.DBX134.2

%DB1.DBX105.1 "ControllerTags". %DB5.DBX2196.1 "M41".
%DB44.DBX8.0 "ControllerTags". Pupitre_01. %DB44.DBX8.7 "HMI".EN_Puls_ COMANDO."00_
"M41".ESTADO[0] ~ ManAuto_M[41] Manual "M41".ESTADO[7] Conf[1]
] 1 L 1 /L ] L ]l
I/: LI | I/I 1 I/: ( )
%DB1.DBX204.0 %DB5.DBX2196.1
"ControllerTags". "HMI".EN_Puls_ %DB44.DBX0.6
Pupitre_01. Conf[1] "M41".DIG_IN[6]
Auto 1 1 1L

%DB5.DBD2352
"HMI"."Tiempo
cascada"

%DB1.DBX105.1 "HMI".Man_
"ControllerTags". HMI_ %DB44.DBX0.5
ManAuto_M[41] Marcha1[41] "M41".DIG_IN[5]
1 11 1/1
4 11 4
%DB1.DBX204.2
"ControllerTags".
Pupitre_01.
Manual
11
11
Segmento 30:
%DB115
%DB45.DBX16.0 'E%g'”s‘gffof
"M42". -
COMANDO."00_ TON
! Time

— ———n Q

ET

PT

Segmento 31: Marcha 2
MARCHA 2
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%DB1.DBX204.2

%DB44.DBX16.3

%DB1.DBX105.1 "ControllerTags". "M41".
%DB44.DBX8.0 "ControllerTags". Pupitre_01. %DB44.DBX8.2 COMANDO."03_
"M41".ESTADO[0] ~ ManAuto_M[41] Manual "M41".ESTADO([2]
It { | Vi { | { )

%DB1.DBX105.1
"ControllerTags".
ManAuto_M[41]

%DB1.DBX204.0
"ControllerTags".
Pupitre_01.
Auto

%DB5.DBX2206.7
"HMI".Man_
HMI_Marcha2[7]
1 1

%DB44.DBX0.0
"M41".DIG_IN[O]

%DB44.DBX8.4
"M41".ESTADO[4]
11

4

%DB1.DBX204.2
"ControllerTags".
Pupitre_01.
Manual
1 1

Vi

Segmento 32: Activar Cilindros

COMANDO SUBIR CILINDROS

%DB1.DBX204.2

%DB44.DBX16.1

%DB1.DBX105.1 "ControllerTags". "M41".
%DB44.DBX8.0  "ControllerTags". Pupitre_01. %DB44.DBX9.0 COMANDO."01_
"M41".ESTADO[0] ~ ManAuto_M[41] Manual "M41"ESTADO[8]
1 { | Vi { | { }

%DB1.DBX105.1
"ControllerTags".
ManAuto_M[41]

%DB1.DBX204.0
"ControllerTags".
Pupitre_01.
Auto

%DB5.DBX2208.7
"HMI".Man_
HMI_Cilindros[7]
11

%DB5.DBX2208.7
"HMI".Man_
HMI_Cilindros[7]

%DB44.DBX8.2
"M41".ESTADO[2]
]l L

%DB44.DBX8.3
"M41".ESTADO([3]
] |

%DB44.DBX8.4
"M41".ESTADO[4]
]l L

%DB44.DBX4.1
"M41".DIG_OUT[1]

4

%DB1.DBX204.2
"ControllerTags".
Pupitre_01.
Manual

1P}
LI |
%DB44.DBX24.1

"M41".ONS_
Aux[1]

Vi

Segmento 33: Bajar Cilindros

COMANDO BAJAR CILINDROS

%DB1.DBX204.2

%DB44.DBX16.2

%DB1.DBX105.1 "ControllerTags". "M41".
%DB44.DBX8.0  "ControllerTags". Pupitre_01. %DB44.DBX8.5 COMANDO."02_
"M41".ESTADO[0] ~ ManAuto_M[41] Manual "M41".ESTADO[5]
V1 { | Vi { | { }

%DB1.DBX105.1
"ControllerTags".
ManAuto_M[41]

%DB1.DBX204.0
"ControllerTags".
Pupitre_01.
Auto

%DB5.DBX2208.7
"HMI".Man_
HMI_Cilindros[7]
11

%DB5.DBX2208.7
"HMI".Man_
HMI_Cilindros[7]

%DB44.DBX8.6
"M41".ESTADO[6]
11

%DB44.DBX8.7
"M41".ESTADO[7]
11

%DB44.DBX4.1
"M41".DIG_OUT[1]
11

4

%DB1.DBX204.2
"ControllerTags".
Pupitre_01.
Manual
1 1

1P}
LI |
%DB44.DBX24.2

"M41".ONS_
Aux[2]

Segmento 34: ACTIVACION SALIDAS

MARCHA 1

%DB44.DBX16.0
"M41".
COMANDO."00_

%DB44.DBX4.0
"M41".DIG_OUTI[0]
{ )

A} U
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Segmento 35:
MARCHA 2

%DB44.DBX16.3

"M41",
COMANDO."03_ %DB44.DBX4.3
" "M41".DIG_OUT[3]
] | {
LI | \ 7

Segmento 36: Cilindrios Activos

SUBIR CILINDROS

%DB44.DBX16.1

"M41",
COMANDO."01_ %DB44.DBX4.1
! "M41".DIG_OUT[1]
] — { S 1
1 A Sl J

Segmento 37: Cilindros Abajo
BAJAR CILINDROS

%DB44.DBX16.2
"M41".
COMANDO."02_

%DB44.DBX4.1

"M41".DIG_OUTI[1]

{R}
\Rl
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HMI_IN/OUT [FC11]

HMI_IN/OUT Propiedades

Nombre

HMI_IN/OUT

Nidmero

11

Tipo

Idioma KOP

Numeracion

Titulo

Automatico

Autor

Comentario

Familia

Version

0.1

ID personaliza-

da

HMI_IN/OUT

Nombre

Tipo de datos

Valor predet.

Comentario

Input

Output

InOut

Temp

Constant

w Return

HMI_IN/OUT

Void

Segmento 1: PUPITRE ENTRADAS

%DB5.DBX0.0

"HMI".IN_HMI[O]

%DB1.DBX204.0
"ControllerTags".
Pupitre_01.
Auto

{5\
\Sl

%DB1.DBX204.2
"ControllerTags".
Pupitre_01.
Manual

{ R}
\Rl

Segmento 2: Manual

%DB5.DBX0.1

"HMI".IN_HMI[1]

%DB1.DBX204.2
"ControllerTags".
Pupitre_01.
Manual

{s)
\Sl

%DB1.DBX204.0
"ControllerTags".
Pupitre_01.
Auto

{ R}
\Rl

Segmento 3: Start

%DB5.DBX0.2

"HMI".IN_HMI[2]

%DB1.DBX204.4
"ControllerTags".
Pupitre_01.
Aux_Pulso_ciclo
{ 1

A} U

Segmento 4: Paro

%DB5.DBX0.3

"HMI".IN_HMI[3]

%DB1.DBX204.6
"ControllerTags".
Pupitre_01.Paro

{ s}
\Sl

Segmento 5: Seguridades OK

%l0.7

E_
SEGURIDADES_
oK"

1 L

%DB1.DBX722.1
"ControllerTags".
Rele_
Emergencias_
oK

{ 1\
A} U
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Segmento 6: Calibracion a 0 - Primera bascula M23

%DB5.DBX0.6
"HMI".IN_HMI[6] MOVE
| | EN ENO
16#0010 — |N %QW212
"Command_
£ OUT1 — Register_M23"

Segmento 7: Calibracion a 0 - Segunda bascula M24

%DB5.DBX0.7

"HMI".IN_HMI[7] MOVE MOVE MOVE MOVE

— ————&n ENO EN ENO EN ENO EN ENO ——
16#0000 — [N %QD318 16#8003 — |N %QW312 16#0000 — |N %QW312 16#0010 — |N %QW312
"Data_Wr_ "Command_ "Command_ "Command_
& OUT1 — Value_M24" & OUT1 — Register_M24" & OUT1 — Register_M24" & OUT1 — Register_M24"

Segmento 8: PUPITRES SALIDAS

%DB1.DBX204.0
"ControllerTags".

Pupitre_01. %DB5.DBX4.0
Auto "HMI".OUT_HMI[0]
11 {

i v

Segmento 9:

%DB1.DBX204.2
"ControllerTags".

Pupitre_01. %DB5.DBX4.1
Manual "HMI".OUT_HMI[1]
11 {
1T \ )

Segmento 10:

%DB1.DBX204.4
"ControllerTags".
Pupitre_01.
Aux_Pulso_ciclo
1 1

%DB5.DBX4.2
"HMI".OUT_HMI[2]
{ )

A} U

Segmento 11:

%DB1.DBX204.6

"ControllerTags".

Pupitre_01.Paro
1 1

%DB5.DBX4.3
"HMI".OUT_HMI[3]
{ )

A} U

Segmento 12:

%DB5.DBX0.4
"HMI".IN_HMI[4]
] |

%DB5.DBX4.4
"HMI".OUT_HMI[4]
{ }

L J

Segmento 13: ALARMAS GENERALES HMI
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Segmento 13: ALARMAS GENERALES HMI (1.1/3.1)

%DB1.DBX116.1

%DB5.DBX8.1

%DB1.DBX116.2

"ControllerTags". "HMI".ALARMAS_
Alarmas_M[1] HMI[1]
11 {
11 \ )

%DB5.DBX8.2

%DB1.DBX116.4

"ControllerTags". "HMI".ALARMAS_
Alarmas_M[2] HMI[2]

11 {

11 L
%DB1.DBX116.3 %DB5.DBX8.3
"ControllerTags". "HMI".ALARMAS_
Alarmas_M[3] HMI[3]

11 [

11 VT

%DB5.DBX8.4

%DB1.DBX116.5

"ControllerTags". "HMI".ALARMAS_
Alarmas_M[4] HMI[4]
11 [
11 VT

%DB5.DBX8.5

"ControllerTags". "HMI".ALARMAS_
Alarmas_M[5] HMI[5]
11 [
11 VT

%DB1.DBX116.6

%DB5.DBX8.6

%DB1.DBX116.7

"ControllerTags". "HMI".ALARMAS_
Alarmas_M[6] HMI[6]
11 {
11 \ T

%DB5.DBX8.7

%DB1.DBX117.0

"ControllerTags". "HMI".ALARMAS_
Alarmas_M[7] HMI[7]
11 THERY
11 VT

%DB5.DBX9.0

"ControllerTags". "HMI".ALARMAS_
Alarmas_M[8] HMI[8]
11 {
11 L

%DB1.DBX117.1

%DB5.DBX9.1

%DB1.DBX117.3

"ControllerTags". "HMI".ALARMAS_
Alarmas_M[9] HMI[9]

11 {

LI | vV T
%DB1.DBX117.2 %DB5.DBX9.2
"ControllerTags". "HMI".ALARMAS_
Alarmas_M[10] HMI[10]

11 {

LI} v T

%DB5.DBX9.3

"ControllerTags". "HMI".ALARMAS_
Alarmas_M[11] HMI[11]
11 {
1T LI

%DB1.DBX117.4

%DB5.DBX9.4

%DB1.DBX117.5

"ControllerTags". "HMI".ALARMAS_
Alarmas_M[12] HMI[12]
11 {
1T L

%DB5.DBX9.5

"ControllerTags". "HMI".ALARMAS_
Alarmas_M[13] HMI[13]
11 {
1T L

%DB1.DBX117.6

%DB5.DBX9.6

"ControllerTags". "HMI".ALARMAS_
Alarmas_M[14] HMI[14]
11 {
1T \ )

%DB1.DBX117.7

%DB5.DBX9.7

%DB1.DBX118.0

"ControllerTags". "HMI".ALARMAS_
Alarmas_M[15] HMI[15]
11 {
1T L

%DB5.DBX10.0

"ControllerTags". "HMI".ALARMAS_
Alarmas_M[16] HMI[16]
11 {
1T \ )

%DB1.DBX118.1

%DB5.DBX10.1

"ControllerTags". "HMI".ALARMAS_
Alarmas_M[17] HMI[17]
11 {
1T \ )

%DB1.DBX118.2

%DB5.DBX10.2

%DB1.DBX118.3

"ControllerTags". "HMI".ALARMAS_
Alarmas_M[18] HMI[18]
11 { )
1T L

%DB5.DBX10.3

"ControllerTags". "HMI".ALARMAS_
Alarmas_M[19] HMI[19]
11 {
1T \ )

%DB1.DBX118.4

"ControllerTags".
Alarmac MI2N1

%DB5.DBX10.4

"HMI".ALARMAS_
HMITINT
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Segmento 13: ALARMAS GENERALES HMI (2.1/3.1)

TaUTTuS i 20

TiviT 2]

{ 1\

%DB1.DBX118.5

A} U

%DB5.DBX10.5

%DB1.DBX118.6

"ControllerTags". "HMI".ALARMAS_
Alarmas_M[21] HMI[21]
11 {
11 \ )

%DB5.DBX10.6

%DB1.DBX118.7

"ControllerTags". "HMI".ALARMAS_
Alarmas_M[22] HMI[22]
11 [ )
1 VT

%DB5.DBX10.7

"ControllerTags". "HMI".ALARMAS_
Alarmas_M[23] HMI[23]
11 {
11 L)

%DB1.DBX119.0

%DB5.DBX11.0

%DB1.DBX119.1

"ControllerTags". "HMI".ALARMAS_
Alarmas_M[24] HMI[24]
11 TR
11 VT

%DB5.DBX11.1

%DB1.DBX119.2

"ControllerTags". "HMI".ALARMAS_
Alarmas_M[25] HMI[25]
11 {
11 \ T

%DB5.DBX11.2

"ControllerTags". "HMI".ALARMAS_
Alarmas_M[26] HMI[26]
11 {
11 L)

%DB1.DBX119.3

%DB5.DBX11.3

%DB1.DBX119.4

"ControllerTags". "HMI".ALARMAS_
Alarmas_M[27] HMI[27]
11 {
11 L)

%DB5.DBX11.4

%DB1.DBX119.5

"ControllerTags". "HMI".ALARMAS_
Alarmas_M[28] HMI[28]
11 {
11 L

%DB5.DBX11.5

"ControllerTags". "HMI".ALARMAS_
Alarmas_M[29] HMI[29]
11 {
LI | v T

%DB1.DBX119.6

%DB5.DBX11.6

%DB1.DBX119.7

"ControllerTags". "HMI".ALARMAS_
Alarmas_M[30] HMI[30]
11 {
1T LI

%DB5.DBX11.7

%DB1.DBX120.0

"ControllerTags". "HMI".ALARMAS_
Alarmas_M[31] HMI[31]
11 {
1T LI

%DB5.DBX12.0

"ControllerTags". "HMI".ALARMAS_
Alarmas_M[32] HMI[32]
11 {
1T L

%DB1.DBX120.1

%DB5.DBX12.1

%DB1.DBX120.2

"ControllerTags". "HMI".ALARMAS_
Alarmas_M[33] HMI[33]
11 {
1T \ 7

%DB5.DBX12.2

%DB1.DBX120.3

"ControllerTags". "HMI".ALARMAS_
Alarmas_M[34] HMI[34]
11 {
1T L

%DB5.DBX12.3

"ControllerTags". "HMI".ALARMAS_
Alarmas_M[35] HMI[35]
11 { )
1T L

%DB1.DBX120.4

%DB5.DBX12.4

%DB1.DBX120.5

"ControllerTags". "HMI".ALARMAS_
Alarmas_M[36] HMI[36]
11 {
1T \ )

%DB5.DBX12.5

%DB1.DBX120.6

"ControllerTags". "HMI".ALARMAS_
Alarmas_M[37] HMI[37]
11 { )
1T LI

%DB5.DBX12.6

"ControllerTags". "HMI".ALARMAS_
Alarmas_M[38] HMI[38]
11 {
1T \ )

%DB1.DBX120.7

%DB5.DBX12.7

%DB1.DBX121.0

"ControllerTags". "HMI".ALARMAS_
Alarmas_M[39] HMI[39]
11 [
1T \ )

%DB5.DBX13.0
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Segmento 13: ALARMAS GENERALES HMI (3.1/3.1)

"ControllerTags".

"HMI".ALARMAS_

%DB1.DBX121.1

Alarmas_M[40] HMI[40]
11 TR
LI | v

%DB5.DBX13.1

"ControllerTags". "HMI".ALARMAS_
Alarmas_M[41] HMI[41]
11 {
11T \ T

%DB1.DBX121.2

%DB5.DBX13.2

%DB1.DBX121.3

"ControllerTags". "HMI".ALARMAS_
Alarmas_M[42] HMI[42]
11 {
11 L)

%DB5.DBX13.3

%DB1.DBX121.4

"ControllerTags". "HMI".ALARMAS_
Alarmas_M[43] HMI[43]
11 {
11 L)

%DB5.DBX13.4

"ControllerTags". "HMI".ALARMAS_
Alarmas_M[44] HMI[44]
11 {
11T \ T

%DB1.DBX121.5

%DB5.DBX13.5

%DB1.DBX121.6

"ControllerTags". "HMI".ALARMAS_
Alarmas_M[45] HMI[45]
11 {
11 \ )

%DB5.DBX13.6

%DB1.DBX121.7

"ControllerTags". "HMI".ALARMAS_
Alarmas_M[46] HMI[46]
11 {
11 \ )

%DB5.DBX13.7

"ControllerTags". "HMI".ALARMAS_
Alarmas_M[47] HMI[47]
11 {
11 \ 7

%DB1.DBX122.0

%DB5.DBX14.0

%DB1.DBX122.1

"ControllerTags". "HMI".ALARMAS_
Alarmas_M[48] HMI[48]
11 {
11 L

%DB5.DBX14.1

%DB1.DBX122.2

"ControllerTags". "HMI".ALARMAS_
Alarmas_M[49] HMI[49]
11 {
11 \ 7

%DB5.DBX14.2

"ControllerTags". "HMI".ALARMAS_
Alarmas_M[50] HMI[50]
11 {
1T LI

%DB1.DBX122.3
"ControllerTags".
Alarmas_M[51]
11

%DB5.DBX14.3
"HMI".ALARMAS_
HMI[51]

{ }

1 U
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HMI [DB5]

HMI Propiedades

General

Nombre HMI
Numeracién Automatico
Informacion

Titulo

Version 0.1

HMI
Nombre

w Static
w IN_HMI

IN_HMI[O]
IN_HMI[1]
IN_HMI[2]
IN_HMI[3]
IN_HMI[4]
IN_HMI[5]
IN_HMI[6]
IN_HMI[7]
IN_HMI[8]
IN_HMI[9]
IN_HMI[10]
IN_HMI[11]
IN_HMI[12]
IN_HMI[13]
IN_HMI[14]
IN_HMI[15]
IN_HMI[16]
IN_HMI[17]
IN_HMI[18]
IN_HMI[19]
IN_HMI[20]
IN_HMI[21]
IN_HMI[22]
IN_HMI[23]
IN_HMI[24]
IN_HMI[25]
IN_HMI[26]
IN_HMI[27]
IN_HMI[28]
IN_HMI[29]
IN_HMI[30]
IN_HMI[31]
w OUT_HMI

OUT_HMI[O0]
OUT_HMI[1]
OUT_HMI[2]
OUT_HMI[3]
OUT_HMI[4]
OUT_HMI[5]
OUT_HMI[6]
OUT_HMI[7]
OUT_HMI[8]
OUT_HMI[9]
OUT_HMI[10]
OUT_HMI[11]
OUT_HMI[12]
OUT_HMI[13]
OUT_HMI[14]
OUT_HMI[15]
OUT_HMI[16]
OUT_HMI[17]
OUT_HMI[18]
OUT_HMI[19]
OUT_HMI[20]
OUT_HMI[21]

Nidmero

Autor

ID personaliza-

da

Tipo de datos Offset

Array[0..31] of
Bool

Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool

Array[0..31] of
Bool

Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool

0.0

0.0
0.1
0.2
0.3
0.4
0.5
0.6
0.7
1.0
1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
2.0
2.1
2.2
2.3
2.4
2.5
2.6
2.7
3.0
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
4.0

4.0
4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
5.0
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
6.0
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

Valor de arranque

false
false
false
false
false
false
false
false
false
false
false
false
false
false
false
false
false
false
false
false
false
false
false
false
false
false
false
false
false
false
false
false

false
false
false
false
false
false
false
false
false
false
false
false
false
false
false
false
false
false
false
false
false
false

Tipo

Comentario

Remanen- Accesible Es- Visible en Valor de
i crib- HMI Engi- ajuste
ible neering

Cla

True

True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True

True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True

desde
HMI/OPC
UA

True

True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True

True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True

DB

desd
e
HMI/
OPC
UA

True

True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True

True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True

True

True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True

True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True

False

False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False

False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False

Idioma DB

Familia

Supervi- Comentario
sion

Boton_Auto
Boton_Man
Boton_Marcha
Boton_Paro
Boton_Reset
Reset_Alarmas
Calibracién a 0 - M23
Calibracién a 0 - M24

Auto
Manual
Marcha
Paro
Reset
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Nombre Tipo de datos Offset Valor de arranque Remanen- Accesible Es- Visible en Valor de Supervi- Comentario
cia desde crib- HMI Engi- ajuste sion
HMI/OPC ible neering
UA desd
e
HMI/
OPC
UA
OUT_HMI[22] Bool 6.6 false True True True True False
OUT_HMI[23] Bool 6.7 false True True True True False
OUT_HMI[24] Bool 7.0 false True True True True False
OUT_HMI[25] Bool 7.1 false True True True True False
OUT_HMI[26] Bool 7.2 false True True True True False
OUT_HMI[27] Bool 7.3 false True True True True False
OUT_HMI[28] Bool 7.4 false True True True True False
OUT_HMI[29] Bool 7.5 false True True True True False
OUT_HMI[30] Bool 7.6 false True True True True False
OUT_HMI[31] Bool 7.7 false True True True True False
w ALARMAS_HMI Array[0..63] of 8.0 True True True True False
Bool
ALARMAS_HMI[0] Bool 8.0 false True True True True False Alarma General MO0
ALARMAS_HMI[1] Bool 8.1 false True True True True False Alarma General MO1
ALARMAS_HMI[2] Bool 8.2 false True True True True False Alarma General M02
ALARMAS_HMI[3] Bool 8.3 false True True True True False Alarma General M03
ALARMAS_HMI[4] Bool 8.4 false True True True True False Alarma General M04
ALARMAS_HMI[5] Bool 8.5 false True True True [True False Alarma General M05
ALARMAS_HMI[6] Bool 8.6 false True True True True False Alarma General M06
ALARMAS_HMI[7] Bool 8.7 false True True True True False Alarma General M07
ALARMAS_HMI[8] Bool 9.0 false True True True True False Alarma General M08
ALARMAS_HMI[9] Bool 9.1 false True True True True False Alarma General M09
ALARMAS_HMI[10] Bool 9.2 false True True True True False Alarma General M10
ALARMAS_HMI[11] Bool 9.3 false True True True True False Alarma General M11
ALARMAS_HMI[12] Bool 9.4 false True True True True False Alarma General M12
ALARMAS_HMI[13] Bool 9.5 false True True True True False Alarma General M13
ALARMAS_HMI[14] Bool 9.6 false True True True True False Alarma General M14
ALARMAS_HMI[15] Bool 9.7 false True True True True False Alarma General M15
ALARMAS_HMI[16] Bool 10.0 false True True True True False Alarma General M16
ALARMAS_HMI[17] Bool 10.1 false True True True True False Alarma General M17
ALARMAS_HMI[18] Bool 10.2 false True True True True False Alarma General M18
ALARMAS_HMI[19] Bool 10.3 false True True True True False Alarma General M19
ALARMAS_HMI[20] Bool 10.4 false True True True True False Alarma General M20
ALARMAS_HMI[21] Bool 10.5 false True True True True False Alarma General M21
ALARMAS_HMI[22] Bool 10.6 false True True True True False Alarma General M22
ALARMAS_HMI[23] Bool 10.7 false True True True True False Alarma General M23
ALARMAS_HMI[24] Bool 11.0 false True True True True False Alarma General M24
ALARMAS_HMI[25] Bool 11.1 false True True True [True False Alarma General M25
ALARMAS_HMI[26] Bool 11.2 false True True True True False Alarma General M26
ALARMAS_HMI[27] Bool 11.3 false True True True True False Alarma General M27
ALARMAS_HMI[28] Bool 11.4 false True True True True False Alarma General M28
ALARMAS_HMI[29] Bool 11.5 false True True True True False Alarma General M29
ALARMAS_HMI[30] Bool 11.6 false True True True True False Alarma General M30
ALARMAS_HMI[31] Bool 11.7 false True True True True False Alarma General M31
ALARMAS_HMI[32] Bool 12.0 false True True True [True False Alarma General M32
ALARMAS_HMI[33] Bool 12.1 false True True True True False Alarma General M33
ALARMAS_HMI[34] Bool 12.2 false True True True True False Alarma General M34
ALARMAS_HMI[35] Bool 12.3 false True True True True False Alarma General M35
ALARMAS_HMI[36] Bool 12.4 false True True True True False Alarma General M36
ALARMAS_HMI[37] Bool 12.5 false True True True [True False Alarma General M37
ALARMAS_HMI[38] Bool 12.6 false True True True True False Alarma General M38
ALARMAS_HMI[39] Bool 12.7 false True True True True False Alarma General M39
ALARMAS_HMI[40] Bool 13.0 false True True True True False Alarma General M40
ALARMAS_HMI[41] Bool 13.1 false True True True True False Alarma General M41
ALARMAS_HMI[42] Bool 13.2 false True True True True False Alarma General M42
ALARMAS_HMI[43] Bool 13.3 false True True True True False Alarma General M43
ALARMAS_HMI[44] Bool 13.4 false True True True True False Alarma General M44
ALARMAS_HMI[45] Bool 135 false True True True True False Alarma General M45
ALARMAS_HMI[46] Bool 13.6 false True True True True False Alarma General M46
ALARMAS_HMI[47] Bool 13.7 false True True True True False Alarma General M47
ALARMAS_HMI[48] Bool 14.0 false True True True True False Alarma General M48
ALARMAS_HMI[49] Bool 14.1 false True True True True False Alarma General M49
ALARMAS_HMI[50] Bool 14.2 false True True True [True False Alarma General M50
ALARMAS_HMI[51] Bool 14.3 false True True True True False Alarma General M51
ALARMAS_HMI[52] Bool 14.4 false True True True True False Alarma General M52
ALARMAS_HMI[53] Bool 14.5 false True True True True False
ALARMAS_HMI[54] Bool 14.6 false True True True True False
ALARMAS_HMI[55] Bool 14.7 false True True True True False
ALARMAS_HMI[56] Bool 15.0 false True True True True False
ALARMAS_HMI[57] Bool 15.1 false True True True True False
ALARMAS_HMI[58] Bool 15.2 false True True True True False
ALARMAS_HMI[59] Bool 15.3 false True True True True False

ALARMAS_HMI[60] Bool 15.4 false True True True True False
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Nombre Tipo de datos Offset Valor de arranque Remanen- Accesible Es- Visible en Valorde Supervi- Comentario
cia desde crib- HMI Engi- ajuste sion
HMI/OPC ible neering
UA desd
e
HMI/
OPC
UA
ALARMAS_HMI[61] Bool 15.5 false True True True True False
ALARMAS_HMI[62] Bool 15.6 false True True True True False
ALARMAS_HMI[63] Bool 15.7 false True True True True False
w Tiempo_Alarma_Carga Array[0..63] of |16.0 True True True [True False
Time
Tiempo_Alarma_Carga[0Q] Time 16.0 T#0ms True True True True False
Tiempo_Alarma_Carga[1] [Time 20.0 T#0ms True True True [True False Tramo 1 - MO1
Tiempo_Alarma_Carga[2] Time 24.0 T#0ms True True True True False Tramo 1 - M02
Tiempo_Alarma_Cargal[3] Time 28.0 T#0ms True True True True False Tramo 1 - M03
Tiempo_Alarma_Carga[4] Time 32.0 T#0ms True True True True False Tramo 1 - M04
Tiempo_Alarma_Cargal[5] Time 36.0 T#0ms True True True True False Tramo 1 - MO5
Tiempo_Alarma_Carga[6] Time 40.0 T#0ms True True True True False Tramo 1 - M06
Tiempo_Alarma_Carga[7] Time 44.0 T#0ms True True True True False Tramo 1 - MO7
Tiempo_Alarma_Cargal[8] Time 48.0 T#0ms True True True True False Tramo 1 - M08
Tiempo_Alarma_Carga[9] Time 52.0 T#0ms True True True True False Tramo 1 - M09
Tiempo_Alarma_Car- Time 56.0 T#0ms True True True True False Tramo 2-M10
ga[10]
Tiempo_Alarma_Car- Time 60.0 T#0ms True True True True False Tramo 2 - M11-M12
ga[11]
Tiempo_Alarma_Car- Time 64.0 T#0ms True True True True False Tramo 2 - M13
ga[12]
Tiempo_Alarma_Car- Time 68.0 T#0ms True True True True False Tramo 2 - M14
ga[13]
Tiempo_Alarma_Car- Time 72.0 T#0ms True True True True False Tramo 2 - M15
ga[14]
Tiempo_Alarma_Car- Time 76.0 T#0ms True True True True False Tramo 3-M16
ga[15]
Tiempo_Alarma_Car- Time 80.0 T#0ms True True True True False Tramo 3-M17
ga[16]
Tiempo_Alarma_Car- Time 84.0 T#0ms True True True True False Tramo 3-M18
ga[17]
Tiempo_Alarma_Car- Time 88.0 T#0ms True True True True False Tramo 3-M19
ga[18]
Tiempo_Alarma_Car- Time 92.0 T#0ms True True True True False Tramo 3 - M20
ga[19]
Tiempo_Alarma_Car- Time 96.0 T#0ms True True True True False Tramo 3 - M21
ga[20]
Tiempo_Alarma_Car- Time 100.0 T#0ms True True True True False Tramo 4 - M22
ga[21]
Tiempo_Alarma_Car- Time 104.0 T#0ms True True True True False Tramo 4 - M23
ga[22]
Tiempo_Alarma_Car- Time 108.0 T#0ms True True True True False Tramo 4 - M24
ga[23]
Tiempo_Alarma_Car- Time 112.0 T#0ms True True True True False Tramo 4 - M25
ga[24]
Tiempo_Alarma_Car- Time 116.0 T#0ms True True True True False Tramo 4 - M26
ga[25]
Tiempo_Alarma_Car- Time 120.0 T#0ms True True True True False Tramo 4 - M27
ga[26]
Tiempo_Alarma_Car- Time 124.0 T#0ms True True True True False Tramo 4 - M28
gal27]
Tiempo_Alarma_Car- Time 128.0 T#0ms True True True True False Tramo 4 - M29
ga[28]
Tiempo_Alarma_Car- Time 132.0 T#0ms True True True True False Tramo 5 - M30
ga[29]
Tiempo_Alarma_Car- Time 136.0 T#0ms True True True True False Tramo 5 - M31
ga[30]
Tiempo_Alarma_Car- Time 140.0 T#0ms True True True True False Tramo 5 - M32
ga[31]
Tiempo_Alarma_Car- Time 144.0 T#0ms True True True True False Tramo 5 - M33
ga[32]
Tiempo_Alarma_Car- Time 148.0 T#0ms True True True [True False Tramo 5 - M34
ga[33]
Tiempo_Alarma_Car- Time 152.0 T#0ms True True True True False Tramo 5 - M35
ga[34]
Tiempo_Alarma_Car- Time 156.0 T#0ms True True True True False Tramo 5 - M36
ga[35]
Tiempo_Alarma_Car- Time 160.0 T#0ms True True True True False Tramo 5 - M37
ga[36]
Tiempo_Alarma_Car- Time 164.0 T#0ms True True True True False Tramo 5 - M38
gal37]
Tiempo_Alarma_Car- Time 168.0 T#0ms True True True True False Tramo 5 - M39
ga[38]
Tiempo_Alarma_Car- Time 172.0 T#0ms True True True True False Tramo 5 - M40
ga[39]
Tiempo_Alarma_Car- Time 176.0 T#0ms True True True True False Tramo 6 - M41
ga[40]
Tiempo_Alarma_Car- Time 180.0 T#0ms True True True True False Tramo 6 - M42

gal41]
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jador[16]

Nombre Tipo de datos Offset
Tiempo_Alarma_Car- Time 184.0
gal42]

Tiempo_Alarma_Car- Time 188.0
ga[43]
Tiempo_Alarma_Car- Time 192.0
ga[44]
Tiempo_Alarma_Car- Time 196.0
ga[45]
Tiempo_Alarma_Car- Time 200.0
ga[46]
Tiempo_Alarma_Car- Time 204.0
gal47]
Tiempo_Alarma_Car- Time 208.0
ga[48]
Tiempo_Alarma_Car- Time 212.0
ga[49]
Tiempo_Alarma_Car- Time 216.0
ga[50]
Tiempo_Alarma_Car- Time 220.0
ga[51]
Tiempo_Alarma_Car- Time 224.0
ga[52]
Tiempo_Alarma_Car- Time 228.0
ga[53]
Tiempo_Alarma_Car- Time 232.0
ga[54]
Tiempo_Alarma_Car- Time 236.0
ga[55]
Tiempo_Alarma_Car- Time 240.0
ga[56]
Tiempo_Alarma_Car- Time 244.0
gal57]
Tiempo_Alarma_Car- Time 248.0
ga[58]
Tiempo_Alarma_Car- Time 252.0
ga[59]
Tiempo_Alarma_Car- Time 256.0
ga[60]
Tiempo_Alarma_Car- Time 260.0
ga[61]
Tiempo_Alarma_Car- Time 264.0
ga[62]
Tiempo_Alarma_Car- Time 268.0
ga[63]

w Tiempo_Alarma_FalloVaria- |Array[0..63] of |272.0

dor Time

Tiempo_Alarma_FalloVar- Time 272.0
jiador[0]
Tiempo_Alarma_FalloVar- Time 276.0
jador[1]
Tiempo_Alarma_FalloVar- Time 280.0
jador[2]
Tiempo_Alarma_FalloVar- Time 284.0
jador[3]
Tiempo_Alarma_FalloVar- Time 288.0
jador[4]
Tiempo_Alarma_FalloVar- Time 292.0
jador[5]
Tiempo_Alarma_FalloVar- Time 296.0
iador[6]
Tiempo_Alarma_FalloVar- Time 300.0
jador[7]
Tiempo_Alarma_FalloVar- Time 304.0
jador[8]
Tiempo_Alarma_FalloVar- Time 308.0
jador[9]
Tiempo_Alarma_FalloVar- Time 312.0
jador[10]
Tiempo_Alarma_FalloVar- Time 316.0
jador[11]
Tiempo_Alarma_FalloVar- Time 320.0
jador[12]
Tiempo_Alarma_FalloVar- Time 324.0
jador[13]
Tiempo_Alarma_FalloVar- Time 328.0
jador[14]
Tiempo_Alarma_FalloVar- Time 332.0
jador[15]
Tiempo_Alarma_FalloVar- Time 336.0

Valor de arranque

T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms

T#0ms

T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms

T#0ms

Remanen- Accesible Es- Visible en Valorde Supervi- Comentario

Cla

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

desde
HMI/OPC
UA

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

crib- HMI Engi- ajuste
ible neering

desd

e

HMI/

OPC

UA

True True False
True [True False
True True False
True [True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True [True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True [True False
True True False
True [True False
True True False
True [True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False

sion

Tramo 6 - M43

Tramo 6 - M44

Tramo 6 - M45

Tramo 6 - M46

Tramo 6 - M47

Tramo 6 - M48

Tramo 6 - M49

Tramo 6 - M50

Tramo 6 - M51

Tramo 1-MO01_1

Tramo 1-MO01_2

Tramo 1 - M02

Tramo 1 - MO03

Tramo 1 - M04

Tramo 1 - M05

Tramo 1 - M06

Tramo 1 - M0O7

Tramo 1 -MO08_1

Tramo 1 - M08_2

Tramo 1 - M09

Tramo 2 - M10_1

Tramo 2-M10_2

Tramo 2 - M11-M12

Tramo 2 - M13

Tramo 2 - M14
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Nombre Tipo de datos Offset Valor de arranque Remanen- Accesible Es- Visible en Valorde Supervi- Comentario
cia desde crib- HMI Engi- ajuste sion
HMI/OPC ible neering
UA desd

e

HMI/

OPC

UA
Tiempo_Alarma_FalloVar- Time 340.0 T#0ms True True True True False Tramo 2 - M15_1
jador[17]
Tiempo_Alarma_FalloVar- Time 344.0 T#0ms True True True True False Tramo 2 - M15_2
jador[18]
Tiempo_Alarma_FalloVar- Time 348.0 T#0ms True True True True False Tramo 3-M16
jador[19]
Tiempo_Alarma_FalloVar- Time 352.0 T#0ms True True True True False Tramo 3 -M17
jador[20]
Tiempo_Alarma_FalloVar- Time 356.0 T#0ms True True True True False Tramo 3 - M18
jador[21]
Tiempo_Alarma_FalloVar- Time 360.0 T#0ms True True True True False Tramo 3-M19
jador[22]
Tiempo_Alarma_FalloVar- Time 364.0 T#0ms True True True True False Tramo 3 - M20
jador[23]
Tiempo_Alarma_FalloVar- Time 368.0 T#0ms True True True True False Tramo 3 - M21
jador[24]
Tiempo_Alarma_FalloVar- Time 372.0 T#0ms True True True True False Tramo 3-M22_1
jador[25]
Tiempo_Alarma_FalloVar- Time 376.0 T#0ms True True True True False Tramo 3-M22_2
jador[26]
Tiempo_Alarma_FalloVar- Time 380.0 T#0ms True True True True False Tramo 4 - M23
jador[27]
Tiempo_Alarma_FalloVar- Time 384.0 T#0ms True True True True False Tramo 4- M24
jador[28]
Tiempo_Alarma_FalloVar- Time 388.0 T#0ms True True True True False Tramo 4 - M25
jador[29]
Tiempo_Alarma_FalloVar- Time 392.0 T#0ms True True True True False Tramo 4 - M26
jador[30]
Tiempo_Alarma_FalloVar- Time 396.0 T#0ms True True True True False Tramo 4 - M27
jador[31]
Tiempo_Alarma_FalloVar- Time 400.0 T#0ms True True True True False Tramo 4 - M28
jador[32]
Tiempo_Alarma_FalloVar- Time 404.0 T#0ms True True True True False Tramo 4 - M29_1
jador[33]
Tiempo_Alarma_FalloVar- Time 408.0 T#Oms True True True True False Tramo 4 - M29_2
jador[34]
Tiempo_Alarma_FalloVar- Time 412.0 T#0ms True True True True False Tramo 5 - M30
jador[35]
Tiempo_Alarma_FalloVar- Time 416.0 T#Oms True True True True False Tramo 5 - M31
jador[36]
Tiempo_Alarma_FalloVar- Time 420.0 T#0ms True True True True False Tramo 5 - M32
jador[37]
Tiempo_Alarma_FalloVar- Time 424.0 T#0ms True True True True False Tramo 5 - M33
jador[38]
Tiempo_Alarma_FalloVar- Time 428.0 T#0ms True True True True False Tramo 5 - M34
jador[39]
Tiempo_Alarma_FalloVar- Time 432.0 T#0ms True True True True False Tramo 5 - M35
jador[40]
Tiempo_Alarma_FalloVar- Time 436.0 T#0ms True True True True False Tramo 5 - M36
jador[41]
Tiempo_Alarma_FalloVar- Time 440.0 T#0ms True True True True False Tramo 5 - M37
jador[42]
Tiempo_Alarma_FalloVar- Time 444.0 T#0ms True True True True False Tramo 5 - M38
jador[43]
Tiempo_Alarma_FalloVar- Time 448.0 T#0ms True True True True False Tramo 5 - M39
iador[44]
Tiempo_Alarma_FalloVar- Time 452.0 T#0ms True True True True False Tramo 5 - M40
jador[45]
Tiempo_Alarma_FalloVar- Time 456.0 T#0ms True True True True False Tramo 6 - M41_1
jador[46]
Tiempo_Alarma_FalloVar- Time 460.0 T#0ms True True True True False Tramo 6 - M41_2
jador[47]
Tiempo_Alarma_FalloVar- Time 464.0 T#0ms True True True True False Tramo 6 - M42
jador[48]
Tiempo_Alarma_FalloVar- Time 468.0 T#0ms True True True True False Tramo 6 - M43
jador[49]
Tiempo_Alarma_FalloVar- Time 472.0 T#0ms True True True True False Tramo 6 - M44
jador[50]
Tiempo_Alarma_FalloVar- Time 476.0 T#0ms True True True True False Tramo 6 - M45
jador[51]
Tiempo_Alarma_FalloVar- Time 480.0 T#0ms True True True True False Tramo 6 - M46
jador[52]
Tiempo_Alarma_FalloVar- Time 484.0 T#0ms True True True True False Tramo 6 - M47
jador[53]
Tiempo_Alarma_FalloVar- Time 488.0 T#0ms True True True True False Tramo 6 - M48
iador[54]
Tiempo_Alarma_FalloVar- Time 492.0 T#0ms True True True True False Tramo 6 - M49
jador[55]
Tiempo_Alarma_FalloVar- Time 496.0 T#0ms True True True True False Tramo 6 - M50_1

iador[56]
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Nombre Tipo de datos Offset Valor de arranque Remanen- Accesible Es- Visible en Valorde Supervi- Comentario
cia desde crib- HMI Engi- ajuste sion
HMI/OPC ible neering
UA desd
e
HMI/
OPC
UA
Tiempo_Alarma_FalloVar- Time 500.0 T#0ms True True True True False Tramo 6 - M50_2
iador[57]
Tiempo_Alarma_FalloVar- Time 504.0 T#0ms True True True True False Tramo 6 - M51
jador[58]
Tiempo_Alarma_FalloVar- Time 508.0 T#0ms True True True True False
iador[59]
Tiempo_Alarma_FalloVar- Time 512.0 T#0ms True True True True False
iador[60]
Tiempo_Alarma_FalloVar- Time 516.0 T#0ms True True True True False
iador[61]
Tiempo_Alarma_FalloVar- Time 520.0 T#0ms True True True True False
jador[62]
Tiempo_Alarma_FalloVar- Time 524.0 T#0ms True True True True False
iador[63]
w Tiempo_Alarma_Descarga  |Array[0..63] of 528.0 True True True True False
Time
Tiempo_Alarma_Descar- Time 528.0 T#0ms True True True True False
ga[0]
Tiempo_Alarma_Descar- Time 532.0 T#0ms True True True True False Tramo 1 - MO1
ga[1]
Tiempo_Alarma_Descar- Time 536.0 T#0ms True True True True False Tramo 1 - M02
ga[2]
Tiempo_Alarma_Descar- [Time 540.0 T#0ms True True True True False Tramo 1 - MO3
ga[3]
Tiempo_Alarma_Descar- Time 544.0 T#0ms True True True True False Tramo 1 - M04
ga[4]
Tiempo_Alarma_Descar- [Time 548.0 T#0ms True True True True False Tramo 1 - M05
ga[5]
Tiempo_Alarma_Descar- Time 552.0 T#0ms True True True True False Tramo 1 - M06
ga[6]
Tiempo_Alarma_Descar- Time 556.0 T#0ms True True True True False Tramo 1 - M07
gal7]
Tiempo_Alarma_Descar- Time 560.0 T#0ms True True True True False Tramo 1 - M08
ga[8]
Tiempo_Alarma_Descar- Time 564.0 T#0ms True True True True False Tramo 1 - M09
ga[9]
Tiempo_Alarma_Descar- Time 568.0 T#0ms True True True True False Tramo 2 - M10
ga[10]
Tiempo_Alarma_Descar- Time 572.0 T#0ms True True True True False Tramo 2 - M11-M12
ga[11]
Tiempo_Alarma_Descar- Time 576.0 T#0ms True True True True False Tramo 2 - M13
ga[12]
Tiempo_Alarma_Descar- Time 580.0 T#0ms True True True True False Tramo 2 - M14
ga[13]
Tiempo_Alarma_Descar- Time 584.0 T#0ms True True True True False Tramo 2 - M15
ga[14]
Tiempo_Alarma_Descar- Time 588.0 T#0ms True True True True False Tramo 3-M16
ga[15]
Tiempo_Alarma_Descar- Time 592.0 T#0ms True True True True False Tramo 3 - M17
ga[16]
Tiempo_Alarma_Descar- Time 596.0 T#0ms True True True True False Tramo 3-M18
ga[17]
Tiempo_Alarma_Descar- Time 600.0 T#0ms True True True True False Tramo 3-M19
ga[18]
Tiempo_Alarma_Descar- Time 604.0 T#0ms True True True True False Tramo 3 - M20
ga[19]
Tiempo_Alarma_Descar- Time 608.0 T#0ms True True True True False Tramo 3 - M21
ga[20]
Tiempo_Alarma_Descar- Time 612.0 T#0ms True True True True False Tramo 4 - M22
ga[21]
Tiempo_Alarma_Descar- Time 616.0 T#0ms True True True [True False Tramo 4 - M23
ga[22]
Tiempo_Alarma_Descar- Time 620.0 T#0ms True True True True False Tramo 4 - M24
ga[23]
Tiempo_Alarma_Descar- Time 624.0 T#0ms True True True True False Tramo 4 - M25
ga[24]
Tiempo_Alarma_Descar- Time 628.0 T#0ms True True True True False Tramo 4 - M26
ga[25]
Tiempo_Alarma_Descar- [Time 632.0 T#0ms True True True True False Tramo 4 - M27
ga[26]
Tiempo_Alarma_Descar- Time 636.0 T#0ms True True True True False Tramo 4 - M28
ga[27]
Tiempo_Alarma_Descar- [Time 640.0 T#0ms True True True True False Tramo 4 - M29
ga[28]
Tiempo_Alarma_Descar- Time 644.0 T#0ms True True True True False Tramo 5 - M30
ga[29]
Tiempo_Alarma_Descar- Time 648.0 T#0ms True True True True False Tramo 5 - M31
ga[30]
Tiempo_Alarma_Descar- Time 652.0 T#0ms True True True True False Tramo 5-M32

ga[31]
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Nombre Tipo de datos Offset Valor de arranque Remanen- Accesible Es- Visible en Valorde Supervi- Comentario
cia desde crib- HMI Engi- ajuste sion
HMI/OPC ible neering
UA desd
e
HMI/
OPC
UA
Tiempo_Alarma_Descar- Time 656.0 T#0ms True True True True False Tramo 5 - M33
ga[32]
Tiempo_Alarma_Descar- Time 660.0 T#0ms True True True True False Tramo 5 - M34
ga[33]
Tiempo_Alarma_Descar- Time 664.0 T#0ms True True True True False Tramo 5 - M35
ga[34]
Tiempo_Alarma_Descar- Time 668.0 T#0ms True True True True False Tramo 5 - M36
ga[35]
Tiempo_Alarma_Descar- Time 672.0 T#0ms True True True True False Tramo 5 - M37
ga[36]
Tiempo_Alarma_Descar- Time 676.0 T#0ms True True True True False Tramo 5 - M38
ga[37]
Tiempo_Alarma_Descar- Time 680.0 T#0ms True True True True False Tramo 5 - M39
ga[38]
Tiempo_Alarma_Descar- Time 684.0 T#0ms True True True True False Tramo 5 - M40
ga[39]
Tiempo_Alarma_Descar- Time 688.0 T#0ms True True True True False Tramo 6 - M41
ga[40]
Tiempo_Alarma_Descar- Time 692.0 T#0ms True True True True False Tramo 6 - M42
ga[41]
Tiempo_Alarma_Descar- Time 696.0 T#0ms True True True True False Tramo 6 - M43
ga[42]
Tiempo_Alarma_Descar- Time 700.0 T#0ms True True True True False Tramo 6 - M44
ga[43]
Tiempo_Alarma_Descar- Time 704.0 T#0ms True True True True False Tramo 6 - M45
ga[44]
Tiempo_Alarma_Descar- Time 708.0 T#0ms True True True True False Tramo 6 - M46
ga[45]
Tiempo_Alarma_Descar- Time 712.0 T#0ms True True True True False Tramo 6 - M47
ga[46]
Tiempo_Alarma_Descar- Time 716.0 T#0ms True True True True False Tramo 6 - M48
ga[47]
Tiempo_Alarma_Descar- Time 720.0 T#0ms True True True True False Tramo 6 - M49
ga[48]
Tiempo_Alarma_Descar- [Time 724.0 T#0ms True True True True False Tramo 6 - M50
ga[49]
Tiempo_Alarma_Descar- Time 728.0 T#0ms True True True True False Tramo 6 - M51
ga[50]
Tiempo_Alarma_Descar- [Time 732.0 T#0ms True True True [True False
ga[51]
Tiempo_Alarma_Descar- Time 736.0 T#0ms True True True True False
ga[52]
Tiempo_Alarma_Descar- Time 740.0 T#0ms True True True True False
ga[53]
Tiempo_Alarma_Descar- Time 744.0 T#0ms True True True True False
ga[54]
Tiempo_Alarma_Descar- Time 748.0 T#0ms True True True True False
ga[55]
Tiempo_Alarma_Descar- Time 752.0 T#0ms True True True True False
ga[56]
Tiempo_Alarma_Descar- Time 756.0 T#0ms True True True True False
ga[57]
Tiempo_Alarma_Descar- Time 760.0 T#0ms True True True True False
ga[58]
Tiempo_Alarma_Descar- Time 764.0 T#0ms True True True True False
ga[59]
Tiempo_Alarma_Descar- Time 768.0 T#0ms True True True True False
ga[60]
Tiempo_Alarma_Descar- Time 772.0 T#0ms True True True True False
ga[61]
Tiempo_Alarma_Descar- Time 776.0 T#0ms True True True True False
ga[62]
Tiempo_Alarma_Descar- Time 780.0 T#0ms True True True True False
ga[63]
w Tiempo_Busqueda Array[0..63] of |784.0 True True True [True False
Time
Tiempo_Busqueda[0] Time 784.0 T#0ms True True True True False
Tiempo_Busqueda[1] Time 788.0 T#0ms True True True True False Tramo 1 - MO1
Tiempo_Busqueda[2] Time 792.0 T#0ms True True True True False Tramo 1 - M02
Tiempo_Busquedal[3] Time 796.0 T#0ms True True True True False Tramo 1 - M03
Tiempo_Busqueda[4] Time 800.0 T#0ms True True True True False Tramo 1 - M04
Tiempo_Busqueda[5] Time 804.0 T#0ms True True True True False Tramo 1 - M05
Tiempo_Busqueda[6] Time 808.0 T#0ms True True True True False Tramo 1 - M06
Tiempo_Busqueda[7] Time 812.0 T#0ms True True True True False Tramo 1 - MQO7
Tiempo_Busqueda[8] Time 816.0 T#0ms True True True True False Tramo 1 - M08
Tiempo_Busqueda[9] Time 820.0 T#0ms True True True True False Tramo 1 - M09
Tiempo_Busqueda[10] Time 824.0 T#0ms True True True True False Tramo 2 - M10
Tiempo_Busqueda[11]  Time 828.0 T#0ms True True True True False Tramo 2 - M11-M12

Tiempo_Busqueda[12] Time 832.0 T#0ms True True True True False Tramo 2-M13
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Nombre

Tiempo_Busqueda[13]
Tiempo_Busqueda[14]
Tiempo_Busqueda[15]
Tiempo_Busqueda[16]
Tiempo_Busqueda[17]
Tiempo_Busqueda[18]
Tiempo_Busqueda[19]
Tiempo_Busqueda[20]
Tiempo_Busqueda[21]
Tiempo_Busqueda[22]
Tiempo_Busqueda[23]
Tiempo_Busqueda[24]
Tiempo_Busqueda[25]
Tiempo_Busqueda[26]
Tiempo_Busqueda[27]
Tiempo_Busqueda[28]
Tiempo_Busqueda[29]
Tiempo_Busqueda[30]
Tiempo_Busqueda[31]
Tiempo_Busqueda[32]
Tiempo_Busqueda[33]
Tiempo_Busqueda[34]
Tiempo_Busqueda[35]
Tiempo_Busqueda[36]
Tiempo_Busqueda[37]
Tiempo_Busqueda[38]
Tiempo_Busqueda[39]
Tiempo_Busqueda[40]
Tiempo_Busqueda[41]
Tiempo_Busqueda[42]
Tiempo_Busqueda[43]
Tiempo_Busqueda[44]
Tiempo_Busqueda[45]
Tiempo_Busqueda[46]
Tiempo_Busqueda[47]
Tiempo_Busqueda[48]
Tiempo_Busqueda[49]
Tiempo_Busqueda[50]
Tiempo_Busqueda[51]
Tiempo_Busqueda[52]
Tiempo_Busqueda[53]
Tiempo_Busqueda[54]
Tiempo_Busqueda[55]
Tiempo_Busqueda[56]
Tiempo_Busqueda[57]
Tiempo_Busqueda[58]
Tiempo_Busqueda[59]
Tiempo_Busqueda[60]
Tiempo_Busqueda[61]
Tiempo_Busqueda[62]
Tiempo_Busqueda[63]

w Tiempo_Carga

Tiempo_Cargal[0]
Tiempo_Carga[1]
Tiempo_Cargal[2]
Tiempo_Carga[3]
Tiempo_Cargal[4]
Tiempo_Carga[5]
Tiempo_Carga[6]
Tiempo_Cargal[7]
Tiempo_Carga[8]
Tiempo_Cargal[9]
Tiempo_Carga[10]
Tiempo_Carga[11]
Tiempo_Carga[12]
Tiempo_Cargal[13]
Tiempo_Carga[14]
Tiempo_Carga[15]
Tiempo_Cargal[16]
Tiempo_Carga[17]
Tiempo_Carga[18]
Tiempo_Carga[19]

Tipo de datos Offset

Time 836.0
Time 840.0
Time 844.0
Time 848.0
Time 852.0
Time 856.0
Time 860.0
Time 864.0
Time 868.0
Time 872.0
Time 876.0
Time 880.0
Time 884.0
Time 888.0
Time 892.0
Time 896.0
Time 900.0
Time 904.0
Time 908.0
Time 912.0
Time 916.0
Time 920.0
Time 924.0
Time 928.0
Time 932.0
Time 936.0
Time 940.0
Time 944.0
Time 948.0
Time 952.0
Time 956.0
Time 960.0
Time 964.0
Time 968.0
Time 972.0
Time 976.0
Time 980.0
Time 984.0
Time 988.0
Time 992.0
Time 996.0
Time 1000.0
Time 1004.0
Time 1008.0
Time 1012.0
Time 1016.0
Time 1020.0
Time 1024.0
Time 1028.0
Time 1032.0
Time 1036.0

Array[0..63] of 1040.0
Time

Time 1040.0
Time 1044.0
Time 1048.0
Time 1052.0
Time 1056.0
Time 1060.0
Time 1064.0
Time 1068.0
Time 1072.0
Time 1076.0
Time 1080.0
Time 1084.0
Time 1088.0
Time 1092.0
Time 1096.0
Time 1100.0
Time 1104.0
Time 1108.0
Time 1112.0
Time 1116.0

Valor de arranque

T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms

T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms
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True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True

True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True

desde
HMI/OPC
UA

True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True

True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True

crib- HMI Engi- ajuste
ible neering

desd

e

HMI/

OPC

UA

True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False

sion

Tramo 2 - M14
Tramo 2 - M15
Tramo 3-M16
Tramo 3-M17
Tramo 3-M18
Tramo 3-M19
Tramo 3 - M20
Tramo 3 - M21
Tramo 4 - M22
Tramo 4 - M23
Tramo 4 - M24
Tramo 4 - M25
Tramo 4 - M26
Tramo 4 - M27
Tramo 4 - M28
Tramo 4 - M29
Tramo 5 - M30
Tramo 5 - M31
Tramo 5-M32
Tramo 5 - M33
Tramo 5 - M34
Tramo 5 - M35
Tramo 5 - M36
Tramo 5 - M37
Tramo 5 - M38
Tramo 5 - M39
Tramo 5 - M40
Tramo 6 - M41
Tramo 6 - M42
Tramo 6 - M43
Tramo 6 - M44
Tramo 6 - M45
Tramo 6 - M46
Tramo 6 - M47
Tramo 6 - M48
Tramo 6 - M49
Tramo 6 - M50
Tramo 6 - M51

Tramo 1 - MO1
Tramo 1 - M02
Tramo 1 - MO3
Tramo 1 - M04
Tramo 1 - MO5
Tramo 1 - M06
Tramo 1 - MO7
Tramo 1 - M08
Tramo 1 - M09
Tramo 2 - M10
Tramo 2 -M11-M12
Tramo 2 - M13
Tramo 2 - M14
Tramo 2 - M15
Tramo 3-M16
Tramo 3-M17
Tramo 3-M18
Tramo 3 -M19
Tramo 3 - M20
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Nombre Tipo de datos Offset Valor de arranque Remanen- Accesible Es- Visible en Valor de Supervi- Comentario
cia desde crib- HMI Engi- ajuste sion
HMI/OPC ible neering
UA desd
e
HMI/
OPC
UA
Tiempo_Carga[20] Time 1120.0 T#0ms True True True True False Tramo 3 - M21
Tiempo_Carga[21] Time 1124.0 T#0ms True True True True False Tramo 4 - M22
Tiempo_Carga[22] Time 1128.0 T#0ms True True True True False Tramo 4 - M23
Tiempo_Carga[23] Time 1132.0 T#0ms True True True True False Tramo 4 - M24
Tiempo_Carga[24] Time 1136.0 | T#0ms True True True True False Tramo 4 - M25
Tiempo_Carga[25] Time 1140.0 T#0ms True True True True False Tramo 4 - M26
Tiempo_Carga[26] Time 1144.0 T#0ms True True True True False Tramo 4 - M27
Tiempo_Carga[27] Time 1148.0 T#0ms True True True True False Tramo 4 - M28
Tiempo_Carga[28] Time 1152.0 T#0ms True True True True False Tramo 4 - M29
Tiempo_Carga[29] Time 1156.0 | T#0ms True True True True False Tramo 5 - M30
Tiempo_Carga[30] Time 1160.0 T#0ms True True True True False Tramo 5 - M31
Tiempo_Carga[31] Time 1164.0 | T#0ms True True True True False Tramo 5 - M32
Tiempo_Cargal[32] Time 1168.0 T#0ms True True True True False Tramo 5 - M33
Tiempo_Carga[33] Time 1172.0 T#0ms True True True True False Tramo 5 - M34
Tiempo_Carga[34] Time 1176.0 T#0ms True True True True False Tramo 5 - M35
Tiempo_Carga[35] Time 1180.0 | T#0ms True True True True False Tramo 5 - M36
Tiempo_Cargal[36] Time 1184.0 T#0ms True True True True False Tramo 5 - M37
Tiempo_Carga[37] Time 1188.0 | T#0ms True True True True False Tramo 5 - M38
Tiempo_Cargal[38] Time 1192.0 T#0ms True True True True False Tramo 5 - M39
Tiempo_Carga[39] Time 1196.0 T#0ms True True True True False Tramo 5 - M40
Tiempo_Carga[40] Time 1200.0 | T#0ms True True True True False Tramo 6 - M41
Tiempo_Cargal41] Time 1204.0 T#0ms True True True True False Tramo 6 - M42
Tiempo_Carga[42] Time 1208.0 | T#0ms True True True True False Tramo 6 - M43
Tiempo_Cargal[43] Time 1212.0 T#0ms True True True True False Tramo 6 - M44
Tiempo_Carga[44] Time 1216.0 [ T#0ms True True True True False Tramo 6 - M45
Tiempo_Cargal[45] Time 1220.0 T#0ms True True True True False Tramo 6 - M46
Tiempo_Carga[46] Time 1224.0 [ T#0ms True True True True False Tramo 6 - M47
Tiempo_Cargal47] Time 1228.0 T#0ms True True True True False Tramo 6 - M48
Tiempo_Carga[48] Time 1232.0 T#0ms True True True True False Tramo 6 - M49
Tiempo_Carga[49] Time 1236.0 | T#0ms True True True True False Tramo 6 - M50
Tiempo_Carga[50] Time 1240.0 T#0ms True True True True False Tramo 6 - M51
Tiempo_Carga[51] Time 1244.0 | T#0ms True True True True False
Tiempo_Carga[52] Time 1248.0 T#0ms True True True True False
Tiempo_Carga[53] Time 1252.0 |T#0ms True True True True False
Tiempo_Carga[54] Time 1256.0 T#0ms True True True True False
Tiempo_Carga[55] Time 1260.0 | T#0ms True True True True False
Tiempo_Cargal[56] Time 1264.0 T#0ms True True True True False
Tiempo_Carga[57] Time 1268.0 [ T#0ms True True True True False
Tiempo_Carga[58] Time 1272.0 T#0ms True True True True False
Tiempo_Carga[59] Time 1276.0  T#0ms True True True True False
Tiempo_Carga[60] Time 1280.0 | T#0ms True True True True False
Tiempo_Cargal61] Time 1284.0 T#0ms True True True True False
Tiempo_Carga[62] Time 1288.0 | T#0ms True True True True False
Tiempo_Carga[63] Time 1292.0 T#0ms True True True True False
w Tiempo_ParadaDescarga Array[0..63] of 1296.0 True True True True False
Time
Tiempo_ParadaDescar-  [Time 1296.0 |[T#Oms True True True True False
ga[0]
Tiempo_ParadaDescar- [ Time 1300.0 T#0Oms True True True True False Tramo 1 - MO1
ga[1]
Tiempo_ParadaDescar-  [Time 1304.0 |T#Oms True True True True False Tramo 1 - M02
ga[2]
Tiempo_ParadaDescar- [ Time 1308.0 | T#0ms True True True True False Tramo 1 - M03
ga[3]
Tiempo_ParadaDescar-  [Time 1312.0 [T#Oms True True True True False Tramo 1 - M04
ga[4]
Tiempo_ParadaDescar- Time 1316.0 T#0ms True True True True False Tramo 1 - M05
ga[5]
Tiempo_ParadaDescar- [ Time 1320.0 T#0Oms True True True True False Tramo 1 - M06
ga[6é]
Tiempo_ParadaDescar- Time 1324.0 T#0ms True True True True False Tramo 1 - M07
gal7]
Tiempo_ParadaDescar- [ Time 1328.0  T#0ms True True True True False Tramo 1 - M08
ga[8]
Tiempo_ParadaDescar- Time 1332.0 T#0ms True True True True False Tramo 1 - M09
ga[9]
Tiempo_ParadaDescar- [ Time 1336.0 [ T#0Oms True True True True False Tramo 2 - M10
ga[10]
Tiempo_ParadaDescar- Time 1340.0 T#0ms True True True [True False Tramo 2 - M11-M12
ga[11]
Tiempo_ParadaDescar- [ Time 1344.0 | T#0Oms True True True True False Tramo 2 - M13
ga[12]
Tiempo_ParadaDescar- Time 1348.0 T#0ms True True True True False Tramo 2 - M14
ga[13]
Tiempo_ParadaDescar- [ Time 1352.0 T#0Oms True True True True False Tramo 2 - M15

ga[14]
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Nombre

Tiempo_ParadaDescar-
ga[15]
Tiempo_ParadaDescar-
gal16]
Tiempo_ParadaDescar-
gal17]
Tiempo_ParadaDescar-
ga[18]
Tiempo_ParadaDescar-
ga[19]
Tiempo_ParadaDescar-
ga[20]
Tiempo_ParadaDescar-
ga[21]
Tiempo_ParadaDescar-
ga[22]
Tiempo_ParadaDescar-
ga[23]
Tiempo_ParadaDescar-
ga[24]
Tiempo_ParadaDescar-
ga[25]
Tiempo_ParadaDescar-
ga[26]
Tiempo_ParadaDescar-
ga[27]
Tiempo_ParadaDescar-
ga[28]
Tiempo_ParadaDescar-
ga[29]
Tiempo_ParadaDescar-
ga[30]
Tiempo_ParadaDescar-
ga[31]
Tiempo_ParadaDescar-
ga[32]
Tiempo_ParadaDescar-
gal[33]
Tiempo_ParadaDescar-
ga[34]
Tiempo_ParadaDescar-
gal[35]
Tiempo_ParadaDescar-
ga[36]
Tiempo_ParadaDescar-
ga[37]
Tiempo_ParadaDescar-
ga[38]
Tiempo_ParadaDescar-
ga[39]
Tiempo_ParadaDescar-
ga[40]
Tiempo_ParadaDescar-
ga[41]
Tiempo_ParadaDescar-
gal42]
Tiempo_ParadaDescar-
ga[43]
Tiempo_ParadaDescar-
ga[44]
Tiempo_ParadaDescar-
ga[45]
Tiempo_ParadaDescar-
ga[46]
Tiempo_ParadaDescar-
gal47]
Tiempo_ParadaDescar-
ga[48]
Tiempo_ParadaDescar-
ga[49]
Tiempo_ParadaDescar-
ga[50]
Tiempo_ParadaDescar-
ga[51]
Tiempo_ParadaDescar-
ga[52]
Tiempo_ParadaDescar-
ga[53]
Tiempo_ParadaDescar-
ga[54]

Tipo de datos

Time
Time
Time
Time
Time
Time
Time
Time
Time
Time
Time
Time
Time
Time
Time
Time
Time
Time
Time
Time
Time
Time
Time
Time
Time
Time
Time
Time
Time
Time
Time
Time
Time
Time
Time
Time
Time
Time
Time

Time

Offset

1356.0

1360.0

1364.0

1368.0

1372.0

1376.0

1380.0

1384.0

1388.0

1392.0

1396.0

1400.0

1404.0

1408.0

1412.0

1416.0

1420.0

1424.0

1428.0

1432.0

1436.0

1440.0

1444.0

1448.0

1452.0

1456.0

1460.0

1464.0

1468.0

1472.0

1476.0

1480.0

1484.0

1488.0

1492.0

1496.0

1500.0

1504.0

1508.0

1512.0

Valor de arranque

T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms

T#0ms
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Cla

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

desde
HMI/OPC
UA

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

crib- HMI Engi- ajuste

ible neering
desd

e

HMI/
OPC

UA

True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True

True True

True True

False

False

False

False

False

False

False

False

False

False

False

False

False

False

False

False

False

False

False

False

False

False

False

False

False

False

False

False

False

False

False

False

False

False

False

False

False

False

False

False

sion

Tramo 3-M16

Tramo 3-M17

Tramo 3-M18

Tramo 3-M19

Tramo 3 - M20

Tramo 3 - M21

Tramo 4 - M22

Tramo 4 - M23

Tramo 4 - M24

Tramo 4 - M25

Tramo 4 - M26

Tramo 4 - M27

Tramo 4 - M28

Tramo 4 - M29

Tramo 5 - M30

Tramo 5 - M31

Tramo 5 - M32

Tramo 5 - M33

Tramo 5 - M34

Tramo 5 - M35

Tramo 5 - M36

Tramo 5 - M37

Tramo 5 - M38

Tramo 5 - M39

Tramo 5 - M40

Tramo 6 - M41

Tramo 6 - M42

Tramo 6 - M43

Tramo 6 - M44

Tramo 6 - M45

Tramo 6 - M46

Tramo 6 - M47

Tramo 6 - M48

Tramo 6 - M49

Tramo 6 - M50

Tramo 6 - M51
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Nombre Tipo de datos Offset Valor de arranque Remanen- Accesible Es- Visible en Valor de Supervi- Comentario
cia desde crib- HMI Engi- ajuste sion
HMI/OPC ible neering
UA desd
e
HMI/
OPC
UA
Tiempo_ParadaDescar- [ Time 1516.0 | T#0ms True True True True False
ga[55]
Tiempo_ParadaDescar- Time 1520.0 T#0ms True True True True False
ga[56]
Tiempo_ParadaDescar-  [Time 1524.0  T#0ms True True True True False
gal57]
Tiempo_ParadaDescar-  [Time 1528.0  |[T#Oms True True True [True False
ga[58]
Tiempo_ParadaDescar-  [Time 1532.0 [T#Oms True True True True False
ga[59]
Tiempo_ParadaDescar-  [Time 1536.0 |[T#Oms True True True True False
ga[60]
Tiempo_ParadaDescar-  [Time 1540.0 T#0Oms True True True True False
ga[61]
Tiempo_ParadaDescar-  [Time 1544.0  T#Oms True True True True False
ga[62]
Tiempo_ParadaDescar-  [Time 1548.0  T#0ms True True True True False
ga[63]
w Tiempo_Descarga Array[0..63] of |1552.0 True True True [True False
Time
Tiempo_Descarga[0] Time 1552.0 T#0ms True True True True False
Tiempo_Descarga[1] Time 1556.0 T#0ms True True True True False Tramo 1 - MO1
Tiempo_Descarga[2] Time 1560.0 T#0ms True True True True False Tramo 1 - M02
Tiempo_Descarga[3] Time 1564.0 | T#0ms True True True True False Tramo 1 - M03
Tiempo_Descargal[4] Time 1568.0 T#0ms True True True True False Tramo 1 - M04
Tiempo_Descarga[5] Time 1572.0  T#0ms True True True True False Tramo 1 - M05
Tiempo_Descargal[6] Time 1576.0 T#0ms True True True True False Tramo 1 - M06
Tiempo_Descarga[7] Time 1580.0 | T#0ms True True True True False Tramo 1 - MO7
Tiempo_Descargal[8] Time 1584.0 T#0ms True True True True False Tramo 1 - M08
Tiempo_Descarga[9] Time 1588.0 [ T#0ms True True True True False Tramo 1 - M09
Tiempo_Descarga[10] Time 1592.0 T#0ms True True True True False Tramo 2 - M10
Tiempo_Descarga[11] Time 1596.0 | T#0ms True True True True False Tramo 2 - M11-M12
Tiempo_Descarga[12] Time 1600.0 T#0ms True True True True False Tramo 2 - M13
Tiempo_Descarga[13] Time 1604.0 T#0ms True True True True False Tramo 2 - M14
Tiempo_Descarga[14] Time 1608.0 T#0ms True True True True False Tramo 2 - M15
Tiempo_Descarga[15] Time 1612.0 T#0ms True True True True False Tramo 3-M16
Tiempo_Descarga[16] Time 1616.0 T#0ms True True True True False Tramo 3 -M17
Tiempo_Descarga[17] Time 1620.0 T#0ms True True True True False Tramo 3-M18
Tiempo_Descarga[18] Time 1624.0 T#0ms True True True True False Tramo 3 - M19
Tiempo_Descarga[19] Time 1628.0 T#0ms True True True True False Tramo 3 - M20
Tiempo_Descarga[20] Time 1632.0 | T#0ms True True True True False Tramo 3 - M21
Tiempo_Descarga[21] Time 1636.0 T#0ms True True True True False Tramo 4 - M22
Tiempo_Descarga[22] Time 1640.0 | T#0Oms True True True True False Tramo 4 - M23
Tiempo_Descarga[23] Time 1644.0 T#0ms True True True True False Tramo 4 - M24
Tiempo_Descarga[24] Time 1648.0 | T#0ms True True True True False Tramo 4 - M25
Tiempo_Descarga[25] Time 1652.0 T#0ms True True True True False Tramo 4 - M26
Tiempo_Descarga[26] Time 1656.0 | T#0ms True True True True False Tramo 4 - M27
Tiempo_Descarga[27] Time 1660.0 T#0ms True True True True False Tramo 4 - M28
Tiempo_Descarga[28] Time 1664.0  T#0ms True True True True False Tramo 4 - M29
Tiempo_Descarga[29] Time 1668.0 T#0ms True True True True False Tramo 5 - M30
Tiempo_Descarga[30] Time 1672.0  T#0ms True True True True False Tramo 5 - M31
Tiempo_Descarga[31] Time 1676.0 | T#0ms True True True True False Tramo 5 - M32
Tiempo_Descarga[32] Time 1680.0 T#0ms True True True True False Tramo 5 - M33
Tiempo_Descarga[33] Time 1684.0 | T#0ms True True True True False Tramo 5 - M34
Tiempo_Descarga[34] Time 1688.0 T#0ms True True True True False Tramo 5 - M35
Tiempo_Descarga[35] Time 1692.0 | T#0ms True True True True False Tramo 5 - M36
Tiempo_Descarga[36] Time 1696.0 T#0ms True True True True False Tramo 5 - M37
Tiempo_Descarga[37] Time 1700.0  T#0Oms True True True True False Tramo 5 - M38
Tiempo_Descarga[38] Time 1704.0 | T#0ms True True True True False Tramo 5 - M39
Tiempo_Descarga[39] Time 1708.0  T#0ms True True True True False Tramo 5 - M40
Tiempo_Descarga[40] Time 1712.0  T#0ms True True True True False Tramo 6 - M41
Tiempo_Descarga[41] Time 1716.0 T#0ms True True True True False Tramo 6 - M42
Tiempo_Descarga[42] Time 1720.0 T#0ms True True True True False Tramo 6 - M43
Tiempo_Descarga[43] Time 1724.0 T#0ms True True True True False Tramo 6 - M44
Tiempo_Descarga[44] Time 1728.0 T#0ms True True True True False Tramo 6 - M45
Tiempo_Descarga[45] Time 1732.0 T#0ms True True True True False Tramo 6 - M46
Tiempo_Descarga[46] Time 1736.0 T#0ms True True True True False Tramo 6 - M47
Tiempo_Descarga[47] Time 1740.0 T#0ms True True True True False Tramo 6 - M48
Tiempo_Descarga[48] Time 1744.0 T#0ms True True True True False Tramo 6 - M49
Tiempo_Descarga[49] Time 1748.0 T#0ms True True True True False Tramo 6 - M50
Tiempo_Descarga[50] Time 1752.0 T#0ms True True True True False Tramo 6 - M51
Tiempo_Descarga[51] Time 1756.0 | T#0ms True True True True False
Tiempo_Descarga[52] Time 1760.0 T#0ms True True True True False
Tiempo_Descarga[53] Time 1764.0 T#0ms True True True True False

Tiempo_Descarga[54] Time 1768.0  T#0ms True True True True False
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Nombre

Tiempo_Descarga[55]
Tiempo_Descarga[56]
Tiempo_Descarga[57]
Tiempo_Descarga[58]
Tiempo_Descarga[59]
Tiempo_Descarga[60]
Tiempo_Descarga[61]
Tiempo_Descarga[62]
Tiempo_Descarga[63]
w Tiempo_Cilindros_Subida

Tiempo_Cilindros_Subi-
da[0]
Tiempo_Cilindros_Subi-
da[1]
Tiempo_Cilindros_Subi-
da[2]
Tiempo_Cilindros_Subi-
da[3]
Tiempo_Cilindros_Subi-
da[4]
Tiempo_Cilindros_Subi-
da[5]
Tiempo_Cilindros_Subi-
da[6]
Tiempo_Cilindros_Subi-
da[7]
Tiempo_Cilindros_Subi-
da[8]
Tiempo_Cilindros_Subi-
da[9]
Tiempo_Cilindros_Subi-
da[10]
Tiempo_Cilindros_Subi-
da[11]
Tiempo_Cilindros_Subi-
da[12]
Tiempo_Cilindros_Subi-
da[13]
Tiempo_Cilindros_Subi-
da[14]
Tiempo_Cilindros_Subi-
da[15]
w Tiempo Carga/Descarga

Tiempo Cargal/Descar-
gal0]

Tiempo Cargal/Descar-
ga[1]

Tiempo Carga/Descar-
g9al2]

Tiempo Cargal/Descar-
ga[3]

Tiempo Cargal/Descar-
ga[4]

Tiempo Cargal/Descar-
ga[5]

Tiempo Cargal/Descar-
ga[6]

Tiempo Cargal/Descar-
ga[7]

Tiempo Carga/Descar-
ga[8]

Tiempo Cargal/Descar-
ga[9]

Tiempo Cargal/Descar-
ga[10]

Tiempo Cargal/Descar-
ga[11]

Tiempo Cargal/Descar-
ga[12]

Tiempo Cargal/Descar-
g9a[13]

Tiempo Cargal/Descar-
ga[14]

Tiempo Carga/Descar-
ga[15]

Tiempo Cargal/Descar-
ga[16]

Tipo de datos Offset

Time
Time
Time
Time
Time
Time
Time
Time
Time
Array[0..15] of
Time
Time
Time
Time
Time
Time
Time
Time
Time
Time
Time
Time
Time
Time
Time
Time
Time
Array[0..63] of
Time
Time
Time
Time
Time
Time
Time
Time
Time
Time
Time
Time
Time
Time
Time
Time
Time

Time

1772.0
1776.0
1780.0
1784.0
1788.0
1792.0
1796.0
1800.0
1804.0
1808.0

1808.0

1812.0

1816.0

1820.0

1824.0

1828.0

1832.0

1836.0

1840.0

1844.0

1848.0

1852.0

1856.0

1860.0

1864.0

1868.0

1872.0

1872.0

1876.0

1880.0

1884.0

1888.0

1892.0

1896.0

1900.0

1904.0

1908.0

1912.0

1916.0

1920.0

1924.0

1928.0

1932.0

1936.0

Valor de arranque

T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms

T#0ms

T#0ms

T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms

T#0ms

Remanen- Accesible Es- Visible en Valorde Supervi- Comentario

Cla

True
True
True
True
True
True
True
True
True
True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

desde
HMI/OPC
UA

True
True
True
True
True
True
True
True
True
True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

crib- HMI Engi- ajuste

ible neering
desd

e

HMI/
OPC

UA

True [True
True True
True [True
True True
True [True
True True
True [True
True True
True True
True True

True True
True [True
True True
True [True
True True
True [True
True True
True [True
True True
True [True
True True
True True
True [True
True True
True [True
True True
True True
True True
True [True
True True
True [True
True True
True [True
True True
True [True
True True
True [True
True [True
True True
True [True
True True
True [True
True True

True True

False
False
False
False
False
False
False
False
False
False

False

False

False

False

False

False

False

False

False

False

False

False

False

False

False

False

False

False

False

False

False

False

False

False

False

False

False

False

False

False

False

False

False

False

sion

Tiempo Subida MO1
Tiempo Subida M08
Tiempo Subida M10
Tiempo Subida M15
Tiempo Subida M23
Tiempo Subida M30
Tiempo Subida M42

Tiempo Subida M51
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Nombre

Tiempo Cargal/Descar-
g9a[17]
Tiempo Carga/Descar-
ga[18]
Tiempo Cargal/Descar-
ga[19]
Tiempo Cargal/Descar-
ga[20]
Tiempo Cargal/Descar-
ga[21]
Tiempo Cargal/Descar-
ga[22]
Tiempo Cargal/Descar-
ga[23]
Tiempo Cargal/Descar-
ga[24]
Tiempo Cargal/Descar-
ga[25]
Tiempo Carga/Descar-
ga[26]
Tiempo Cargal/Descar-
ga[27]
Tiempo Cargal/Descar-
ga[28]
Tiempo Cargal/Descar-
ga[29]
Tiempo Cargal/Descar-
ga[30]
Tiempo Cargal/Descar-
ga[31]
Tiempo Cargal/Descar-
ga[32]
Tiempo Cargal/Descar-
9a[33]
Tiempo Cargal/Descar-
ga[34]
Tiempo Cargal/Descar-
9a[35]
Tiempo Cargal/Descar-
ga[36]
Tiempo Cargal/Descar-
9a[37]
Tiempo Cargal/Descar-
ga[38]
Tiempo Cargal/Descar-
9a[39]
Tiempo Cargal/Descar-
ga[40]
Tiempo Carga/Descar-
ga[41]
Tiempo Cargal/Descar-
ga[42]
Tiempo Cargal/Descar-
ga[43]
Tiempo Cargal/Descar-
ga[44]
Tiempo Cargal/Descar-
ga[45]
Tiempo Cargal/Descar-
ga[46]
Tiempo Cargal/Descar-
ga[47]
Tiempo Cargal/Descar-
ga[48]
Tiempo Carga/Descar-
ga[49]
Tiempo Cargal/Descar-
ga[50]
Tiempo Cargal/Descar-
ga[51]
Tiempo Cargal/Descar-
ga[52]
Tiempo Cargal/Descar-
ga[53]
Tiempo Cargal/Descar-
ga[54]
Tiempo Cargal/Descar-
ga[55]
Tiempo Cargal/Descar-
ga[56]

Tipo de datos

Time
Time
Time
Time
Time
Time
Time
Time
Time
Time
Time
Time
Time
Time
Time
Time
Time
Time
Time
Time
Time
Time
Time
Time
Time
Time
Time
Time
Time
Time
Time
Time
Time
Time
Time
Time
Time
Time
Time

Time

Offset

1940.0

1944.0

1948.0

1952.0

1956.0

1960.0

1964.0

1968.0

1972.0

1976.0

1980.0

1984.0

1988.0

1992.0

1996.0

2000.0

2004.0

2008.0

2012.0

2016.0

2020.0

2024.0

2028.0

2032.0

2036.0

2040.0

2044.0

2048.0

2052.0

2056.0

2060.0

2064.0

2068.0

2072.0

2076.0

2080.0

2084.0

2088.0

2092.0

2096.0

Valor de arranque

T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms

T#0ms

Remanen- Accesible Es- Visible en Valorde Supervi- Comentario

Cla

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

desde
HMI/OPC
UA

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

crib- HMI Engi- ajuste

ible neering
desd

e

HMI/
OPC

UA

True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True
True True

True True

True True

False

False

False

False

False

False

False

False

False

False

False

False

False

False

False

False

False

False

False

False

False

False

False

False

False

False

False

False

False

False

False

False

False

False

False

False

False

False

False

False

sion
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Nombre

Tiempo Cargal/Descar-
gal57]
Tiempo Carga/Descar-
ga[58]
Tiempo Cargal/Descar-
ga[59]
Tiempo Cargal/Descar-
ga[60]
Tiempo Cargal/Descar-
ga[61]
Tiempo Cargal/Descar-
ga[62]
Tiempo Cargal/Descar-
ga[63]

w Tiempo_Cilindros_Bajada

Tiempo_Cilindros_Baja-
dal[0]

Tiempo_Cilindros_Baja-
da[1]
Tiempo_Cilindros_Baja-
da[2]

Tiempo_Cilindros_Baja-
da[3]
Tiempo_Cilindros_Baja-
da[4]
Tiempo_Cilindros_Baja-
da[5]
Tiempo_Cilindros_Baja-
da[6]
Tiempo_Cilindros_Baja-
da[7]

Tiempo_Cilindros_Baja-
da[8]
Tiempo_Cilindros_Baja-
da[9]

Tiempo_Cilindros_Baja-
da[10]
Tiempo_Cilindros_Baja-
da[11]

Tiempo_Cilindros_Baja-
da[12]
Tiempo_Cilindros_Baja-
da[13]

Tiempo_Cilindros_Baja-
da[14]
Tiempo_Cilindros_Baja-
da[15]

w ONS

ONSI0]
ONS[1]
ONS[2]
ONSJ[3]
ONS[4]
ONSJ[5]
ONS[6]
ONSI[7]
ONS[8]
ONSI[9]
ONS[10]
ONS[11]
ONS[12]
ONS[13]
ONS[14]
ONS[15]
ONS[16]
ONS[17]
ONS[18]
ONS[19]
ONS[20]
ONS[21]
ONS[22]
ONS[23]
ONS[24]
ONS[25]
ONS[26]
ONS[27]

Tipo de datos

Time
Time
Time
Time
Time
Time

Time

Offset

2100.0

2104.0

2108.0

2112.0

2116.0

2120.0

2124.0

Array[0..15] of [2128.0

Time
Time

Time

Time

Time

Time

Time

Time

Time

Time

Time

Time

Time

Time

Time

Time

Time

2128.0

2132.0

2136.0

2140.0

2144.0

2148.0

2152.0

2156.0

2160.0

2164.0

2168.0

2172.0

2176.0

2180.0

2184.0

2188.0

Array[0..31] of [2192.0

Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool

2192.0
21921
2192.2
2192.3
2192.4
2192.5
2192.6
2192.7
2193.0
21931
2193.2
2193.3
21934
2193.5
2193.6
2193.7
2194.0
21941
2194.2
2194.3
2194.4
2194.5
2194.6
2194.7
2195.0
21951
2195.2
2195.3

Valor de arranque

T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms

T#0ms

T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms

T#0ms

false
false
false
false
false
false
false
false
false
false
false
false
false
false
false
false
false
false
false
false
false
false
false
false
false
false
false
false
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True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True

desde
HMI/OPC
UA

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True

crib- HMI Engi- ajuste

ible neering
desd

e

HMI/

OPC

UA

True [True
True True
True [True
True True
True [True
True True
True [True
True True
True [True
True True
True True
True [True
True True
True [True
True True
True [True
True True
True [True
True True
True [True
True True
True [True
True True
True [True
True True

True True
True [True
True True
True [True
True True
True [True
True True
True [True
True True
True [True
True [True
True True
True [True
True True
True [True
True True
True [True
True True
True [True
True True
True [True
True [True
True True
True [True
True True
True [True
True True
True [True

False

False

False

False

False

False

False

False

False

False

False

False

False

False

False

False

False

False

False

False

False

False

False

False

False

False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False

sion

Tiempo Bajada MO1
Tiempo Bajada M08
Tiempo Bajada M10
Tiempo Bajada M15
Tiempo Bajada M23
Tiempo Bajada M30
Tiempo Bajada M42

Tiempo Bajada M51
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Nombre Tipo de datos Offset Valor de arranque Remanen- Accesible Es- Visible en Valor de Supervi- Comentario
cia desde crib- HMI Engi- ajuste sion
HMI/OPC ible neering
UA desd
e
HMI/
OPC
UA
ONS[28] Bool 2195.4  [false True True True True False
ONS[29] Bool 21955  [false True True True True False
ONS[30] Bool 2195.6 [false True True True True False
ONS[31] Bool 2195.7  [false True True True True False
w EN_Puls_Conf Array[0..15] of 2196.0 True True True [True False
Bool
EN_Puls_Conf[0] Bool 2196.0 false True True True [True False
EN_Puls_Conf[1] Bool 2196.1 false True True True True False Hab. Selector
EN_Puls_Conf[2] Bool 2196.2  [false True True True True False Hab. Puls. Conf. MO1
EN_Puls_Conf[3] Bool 2196.3 false True True True True False Hab. Puls. Conf. M04
EN_Puls_Conf[4] Bool 2196.4  [false True True True True False Hab. Puls. Conf. M11_12
EN_Puls_Conf[5] Bool 2196.5 false True True True True False Hab. Puls. Conf. M26
EN_Puls_Conf[6] Bool 2196.6  [false True True True True False Hab. Pesaje
EN_Puls_Conf[7] Bool 2196.7 false True True True True False
EN_Puls_Conf[8] Bool 2197.0 [false True True True True False
EN_Puls_Conf[9] Bool 2197.1 false True True True True False
EN_Puls_Conf[10] Bool 2197.2  [false True True True True False
EN_Puls_Conf[11] Bool 2197.3 false True True True True False
EN_Puls_Conf[12] Bool 2197.4 false True True True True False
EN_Puls_Conf[13] Bool 2197.5 [false True True True True False
EN_Puls_Conf[14] Bool 2197.6 false True True True True False
EN_Puls_Conf[15] Bool 2197.7  [false True True True True False
w Man_HMI_Marcha1 Array[0..63] of [2198.0 True True True True False
Bool
Man_HMI_Marcha1[0] Bool 2198.0 [false True True True True False
Man_HMI_Marcha1[1] Bool 2198.1 false True True True True False Marcha Manual M01_1
Man_HMI_Marcha1[2] Bool 2198.2 false True True True True False Marcha Manual M02
Man_HMI_Marcha1[3] Bool 2198.3  [false True True True True False Marcha Manual M03
Man_HMI_Marcha1[4] Bool 2198.4 false True True True True False Marcha Manual M04
Man_HMI_Marcha1[5] Bool 2198.5 [false True True True True False Marcha Manual M05
Man_HMI_Marcha1[6] Bool 2198.6 false True True True True False Marcha Manual M06
Man_HMI_Marcha1[7] Bool 2198.7  [false True True True True False Marcha Manual M07
Man_HMI_Marcha1[8] Bool 2199.0 false True True True True False Marcha Manual M08 _1
Man_HMI_Marcha1[9] Bool 2199.1 false True True True True False Marcha Manual M09
Man_HMI_Marcha1[10] Bool 2199.2 false True True True True False Marcha Manual M10_1
Man_HMI_Marcha1[11] |Bool 2199.3 false True True True True False Marcha Manual M11_M12
Man_HMI_Marcha1[12] |Bool 2199.4  [false True True True True False
Man_HMI_Marcha1[13] Bool 2199.5 false True True True True False Marcha Manual M13
Man_HMI_Marcha1[14] Bool 2199.6 [false True True True True False Marcha Manual M14
Man_HMI_Marcha1[15] Bool 2199.7 false True True True True False Marcha Manual M15_1
Man_HMI_Marcha1[16] Bool 2200.0 [false True True True True False Marcha Manual M16
Man_HMI_Marcha1[17] Bool 2200.1 false True True True True False Marcha Manual M17
Man_HMI_Marcha1[18] |Bool 2200.2  [false True True True True False Marcha Manual M18
Man_HMI_Marcha1[19] Bool 2200.3 false True True True True False Marcha Manual M19
Man_HMI_Marcha1[20] [Bool 2200.4 false True True True True False Marcha Manual M20
Man_HMI_Marcha1[21] |Bool 2200.5 [false True True True True False Marcha Manual M21
Man_HMI_Marcha1[22] |Bool 2200.6 false True True True True False Marcha Manual M22_1
Man_HMI_Marcha1[23] |Bool 2200.7  [false True True True True False Marcha Manual M23
Man_HMI_Marcha1[24] [Bool 2201.0 false True True True True False Marcha Manual M24
Man_HMI_Marcha1[25] [Bool 2201.1 false True True True True False Marcha Manual M25
Man_HMI_Marcha1[26] Bool 2201.2 false True True True True False Marcha Manual M26
Man_HMI_Marcha1[27] |Bool 2201.3  [false True True True True False Marcha Manual M27
Man_HMI_Marcha1[28] Bool 2201.4 false True True True [True False Marcha Manual M28
Man_HMI_Marcha1[29] [Bool 2201.5 false True True True True False Marcha Manual M29_1
Man_HMI_Marcha1[30] Bool 2201.6 false True True True True False Marcha Manual M30
Man_HMI_Marcha1[31] |Bool 2201.7  [false True True True True False Marcha Manual M31
Man_HMI_Marcha1[32] |Bool 2202.0 false True True True True False Marcha Manual M32
Man_HMI_Marcha1[33] |Bool 2202.1 false True True True [True False Marcha Manual M33
Man_HMI_Marcha1[34] Bool 2202.2  [false True True True True False Marcha Manual M34
Man_HMI_Marcha1[35] Bool 2202.3 false True True True True False Marcha Manual M35
Man_HMI_Marcha1[36] [Bool 2202.4 false True True True True False Marcha Manual M36
Man_HMI_Marcha1[37] Bool 2202.5 false True True True [True False Marcha Manual M37
Man_HMI_Marcha1[38] Bool 2202.6 [false True True True True False Marcha Manual M38
Man_HMI_Marcha1[39] Bool 2202.7 false True True True True False Marcha Manual M39
Man_HMI_Marcha1[40] Bool 2203.0 [false True True True True False Marcha Manual M40
Man_HMI_Marcha1[41] [Bool 2203.1 false True True True True False Marcha Manual M41_1
Man_HMI_Marcha1[42] Bool 2203.2  [false True True True True False Marcha Manual M42
Man_HMI_Marcha1[43] |Bool 2203.3  [false True True True True False Marcha Manual M43
Man_HMI_Marcha1[44] |Bool 2203.4 false True True True True False Marcha Manual M44
Man_HMI_Marcha1[45] Bool 2203.5 [false True True True True False Marcha Manual M45
Man_HMI_Marcha1[46] [Bool 2203.6 false True True True True False Marcha Manual M46
Man_HMI_Marcha1[47] Bool 2203.7  [false True True True True False Marcha Manual M47
Man_HMI_Marcha1[48] |Bool 2204.0 false True True True True False Marcha Manual M48

Man_HMI_Marcha1[49] Bool 2204 .1 false True True True True False Marcha Manual M49
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Nombre

Tipo de datos Offset

Man_HMI_Marcha1[50]
Man_HMI_Marcha1[51]
Man_HMI_Marcha1[52]
Man_HMI_Marcha1[53]
Man_HMI_Marcha1[54]
Man_HMI_Marcha1[55]
Man_HMI_Marcha1[56]
Man_HMI_Marcha1[57]
Man_HMI_Marcha1[58]
Man_HMI_Marcha1[59]
Man_HMI_Marcha1[60]
Man_HMI_Marcha1[61]
Man_HMI_Marcha1[62]
Man_HMI_Marcha1[63]

w Man_HMI_Marcha2

Man_HMI_Marcha2[0
Man_HMI_Marcha2[1
Man_HMI_Marcha2[2
Man_HMI_Marcha2[3
Man_HMI_Marcha2[4
Man_HMI_Marcha2[5
Man_HMI_Marcha2[6
Man_HMI_Marcha2[7
Man_HMI_Marcha2[8
Man_HMI_Marcha2[9
Man_HMI_Marcha2[10]
Man_HMI_Marcha2[11]
Man_HMI_Marcha2[12]
Man_HMI_Marcha2[13]
Man_HMI_Marcha2[14]
Man_HMI_Marcha2[15]

w Man_HMI_Cilindros

Man_HMI_Cilindros[0]
Man_HMI_Cilindros[1]
Man_HMI_Cilindros[2]
Man_HMI_Cilindros[3]
Man_HMI_Cilindros[4]
Man_HMI_Cilindros[5]
Man_HMI_Cilindros[6]
Man_HMI_Cilindros[7]
Man_HMI_Cilindros[8]
Man_HMI_Cilindros[9]
Man_HMI_Cilindros[10]
Man_HMI_Cilindros[11]
Man_HMI_Cilindros[12]
Man_HMI_Cilindros[13]
Man_HMI_Cilindros[14]
Man_HMI_Cilindros[15]

Alarma_MO01
Alarma_MO02
Alarma_MO03
Alarma_MO04
Alarma_MO05
Alarma_MO06
Alarma_MO07
Alarma_MO08
Alarma_MQ09
Alarma_M10
Alarma_M11
Alarma_M12
Alarma_M13
Alarma_M14
Alarma_M15
Alarma_M16
Alarma_M17
Alarma_M18
Alarma_M19
Alarma_M20
Alarma_M21
Alarma_M22
Alarma_M23
Alarma_M24

Bool 2204.2
Bool 2204.3
Bool 2204 .4
Bool 2204.5
Bool 2204.6
Bool 2204.7
Bool 2205.0
Bool 2205.1
Bool 2205.2
Bool 2205.3
Bool 2205.4
Bool 2205.5
Bool 2205.6
Bool 2205.7
Array[0..15] of [2206.0
Bool

Bool 2206.0
Bool 2206.1
Bool 2206.2
Bool 2206.3
Bool 2206.4
Bool 2206.5
Bool 2206.6
Bool 2206.7
Bool 2207.0
Bool 22071
Bool 2207.2
Bool 2207.3
Bool 2207.4
Bool 2207.5
Bool 2207.6
Bool 2207.7
Array[0..15] of 2208.0
Bool

Bool 2208.0
Bool 2208.1
Bool 2208.2
Bool 2208.3
Bool 2208.4
Bool 2208.5
Bool 2208.6
Bool 2208.7
Bool 2209.0
Bool 2209.1
Bool 2209.2
Bool 2209.3
Bool 2209.4
Bool 2209.5
Bool 2209.6
Bool 2209.7
Word 2210.0
Word 2212.0
Word 2214.0
Word 2216.0
Word 2218.0
Word 2220.0
Word 2222.0
Word 2224.0
Word 2226.0
Word 2228.0
Word 2230.0
Word 2232.0
Word 2234.0
Word 2236.0
Word 2238.0
Word 2240.0
Word 2242.0
Word 2244.0
Word 2246.0
Word 2248.0
Word 2250.0
Word 2252.0
Word 2254.0
Word 2256.0

Valor de arranque

false
false
false
false
false
false
false
false
false
false
false
false
false
false

false
false
false
false
false
false
false
false
false
false
false
false
false
false
false
false

false
false
false
false
false
false
false
false
false
false
false
false
false
false
false
false
16#0
16#0
16#0
16#0
16#0
16#0
16#0
16#0
16#0
16#0
16#0
16#0
16#0
16#0
16#0
16#0
16#0
16#0
16#0
16#0
16#0
16#0
16#0
16#0

Remanen- Accesible Es- Visible en Valor de

Cla

True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True

True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True

True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True

desde
HMI/OPC
UA

True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True

True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True

True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True

crib- HMI Engi- ajuste
ible neering

desd

e

HMI/

OPC

UA

True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True [True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True [True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False
True True False

Supervi-
sién

Comentario

Marcha Manual M50_1
Marcha Manual M51

Marcha Manual M01_2
Marcha Manual M08_2
Marcha Manual M10_2
Marcha Manual M15_2
Marcha Manual M22_2
Marcha Manual M29_2
Marcha Manual M41_2
Marcha Manual M50_2

Cilindros Manual M01
Cilindros Manual M08
Cilindros Manual M10
Cilindros Manual M15
Cilindros Manual M22
Cilindros Manual M29
Cilindros Manual M41
Cilindros Manual M50
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Nombre

Alarma_M25
Alarma_M?26
Alarma_M27
Alarma_M?28
Alarma_M29
Alarma_M30
Alarma_M31
Alarma_M32
Alarma_M33
Alarma_M34
Alarma_M35
Alarma_M36
Alarma_M37
Alarma_M38
Alarma_M39
Alarma_M40
Alarma_M41
Alarma_M42
Alarma_M43
Alarma_M44
Alarma_M45
Alarma_M46
Alarma_M47
Alarma_M48
Alarma_M49
Alarma_M50
Alarma_M51
Tiempo M11_M12
Tiempo M25
Tiempo MO1
Tiempo M08
Tiempo M10
Tiempo M15
Tiempo M22
Tiempo M29
Tiempo M41
Tiempo M50
Tiempo cascada

Tipo de datos Offset

Word
Word
Word
Word
Word
Word
Word
Word
Word
Word
Word
Word
Word
Word
Word
Word
Word
Word
Word
Word
Word
Word
Word
Word
Word
Word
Word
Time
Time
Time
Time
Time
Time
Time
Time
Time
Time
Time

2258.0
2260.0
2262.0
2264.0
2266.0
2268.0
2270.0
2272.0
2274.0
2276.0
2278.0
2280.0
2282.0
2284.0
2286.0
2288.0
2290.0
2292.0
2294.0
2296.0
2298.0
2300.0
2302.0
2304.0
2306.0
2308.0
2310.0
2312.0
2316.0
2320.0
2324.0
2328.0
2332.0
2336.0
2340.0
2344.0
2348.0
2352.0

Valor de arranque

16#0
16#0
16#0
16#0
16#0
16#0
16#0
16#0
16#0
16#0
16#0
16#0
16#0
16#0
16#0
16#0
16#0
16#0
16#0
16#0
16#0
16#0
16#0
16#0
16#0
16#0
16#0
T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms
T#0ms

Remanen- Accesible Es- Visible en Valorde Supervi- Comentario

Cla

True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True

desde
HMI/OPC
UA

True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True

crib- HMI Engi- ajuste

ible neering
desd

e

HMI/
OPC

UA

True [True
True True
True [True
True True
True [True
True True
True [True
True True
True True
True [True
True True
True [True
True True
True [True
True True
True [True
True True
True [True
True [True
True True
True [True
True True
True [True
True True
True [True
True True
True [True
True True
True True
True [True
True True
True [True
True True
True [True
True True
True [True
True True
True [True

False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False

sion
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362_B10_20180913_V15/PLC [CPU 1214C DC/DC/DC] / Bloques de programa / Pupitre

Pupitre_RutinaPrincipal [FC14]

Pupitre_RutinaPrincipal Propiedades

Nombre Pupitre_RutinaPrincipal Nimero 14 Tipo FC Idioma KOP
Numeracién Automatico
Titulo Autor Comentario Familia
Version 0.1 ID personaliza-
da
Pupitre_RutinaPrincipal
Nombre Tipo de datos Valor predet. Comentario
Input
Output
InOut
Temp
Constant
w Return
Pupitre_RutinaPrincipal Void
Segmento 1: BALIZA VERDE
%DB1.DBX204.0
"ControllerTags”. ~ %DB1.DBX722.0 %DB1.DBX722.2
Pupitre_01. "ControllerTags". "ControllerTags".
Auto "Alarma Global" "Baliza Verde"
{ | Vi { }
%DB1.DBX204.2
"ControllerTags".
Pupitre_01. %MO0.5
Manual "Clock_1Hz"
] L 1 L
1 LI |
Segmento 2:
%DB1.DBX722.2
"ControllerTags". %Q0.0
"Baliza Verde" "Baliza Verde"
] L { 1
1 v
Segmento 3: BALIZA ROJA
%DB1.DBX204.0
"ControllerTags". %DB1.DBX722.0 %DB1.DBX722.3
Pupitre_01. "ControllerTags". %MO.5 "ControllerTags".
Auto "Alarma Global" "Clock_1Hz" "Baliza Roja"
] L 1 L ] L { 1
LI | LI} LI | \ 7
%DB1.DBX722.1
"ControllerTags".
Rele_
Emergencias_
OK
V1
Segmento 4:
%DB1.DBX722.3
"ControllerTags". %QO0.1
"Baliza Roja" "Baliza Roja"

{ 1

A} U




