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No para nuevas construcciones! Para éstas son validas DIN ISO 2768 Parte 1 y Parte 2. Véase
también apartado 1 y Aclaraciones.

1 Objeto

El objeto de esta norma es el seguir hacienda comprensibies y kegibles los numerosos dibujos existentes, en los que
son cftadas fas tolerancias generales segun DIN 7168, y el advertir al usuario de esta norma, que para nuevas
construcciones deben ser empleadas DIN ISO 2768 Parte 1 y Parte 2,

2 Campo de empleo

Las tolerancias generales segun esta norma son aplicables para piezas, que sean fabricadas por medio de

mecanizado con arranque de viruta, en tanto que no existan para procedimientos de fabricacidn especificos ninguna
otra norma de tolerancias generales.
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Tolerancias generales o
W S
Medidas‘longitudinales y angulares I
No para nuevas construcciones! Para éstas son validas w'{im” a la

DIN ISO 2768 Partel y Parte 2.
Véanse también el Apartado 1 y las Aclaraciones.

1 __Objeto

Esta norma sirve para simplificar los dibujos. Fija tolefancia: go—
nerales para medidas longitudinales y angulares de acuerdo con cuatro
grados de precisién. Mediante la seleccidén de un determinado grado de

precisidn, se tendrd en cuenta la precisién correspondiente que resul-
te usual en los trabajos de taller.

edicidn 10.79

Cuandoc se necesiten tolerancias . mencres c mayores, o cuando las mis-

mas resulten mds rentables, deberdn indicarse individualmente en el
dibujo.

2 Campo de aplicacidn

Las tolerancias generales a las que se hace referencia en esta ?nrun
pueden aplicarse para piezas fabricadas con arranque de virutal) o
mediante un proceso de conformacidn! y siempre y cuando no existan

otras normas para tolerancias generales fijadas para procedimientos
especiales de fabricacidnm.

Se aplicardn las tolerancias generales para longitudes y dngulos en
aqusllos casos.en 10s que se remita a la présente norma dentro de
los dibujos o documentacidn correspondiente (p.e. en condiciones de
suministro) segun lo dispuesto en capftulo 4.

Si se hubieran fijado tolerancias generales especiales en otras nor-
mas (véase pdgina 3), deberd hacerse referencia a la misma dentro
del dibujo o de la documentacidn correspondiente. Si dentro de la
documentacién sobre fabricacidén se hiciera referencia a varias nor—
mas para tolerancias generales, se aplicard en los casos dudosos pa-

ra medidas longitudinales o angulares aquella norma que establesca
la tolerancia mayor, ;

Para una medida entre una superficie no mecanizada y otra mecanisada
de una pieza en bruto (p.e. pieza en bruto de fundicidn, piesa em
bruto de ferja, para la que no se haya fijadec ninguna tolerancia es-
pecial, se aplicard la tolerancia general fijada en la norma corres-
pondiente para piezas en bruto, siempre ¥y cuando dicha tolerancia
sea la mayor. Para unsa medida entre dos superficisa mecanizadas se

aplicard por principio la tolerancia general fijada segin DIN 7168
parte 1,

La documentacidn sobre fabricacidn, en la que se indiquen medidas
longitudinales o angulares sin sefialar las tolerancias particulares
correspondientes (exceptuando las medidas auxiliares), se considera-
rd incompleta si no se hace referencia en la misma, o se hace refe-
rencia de forma insuficiente, a las tolerancias generales.

2:1 Las tolerancias generales de esta norma sirven para:

a) medidas longitudinales (p.e. medidas interiores, exteriores, de
interrupciones, didmetro, medidas de separacidén (véase tabla 1)),

radios de redondeado y alturas de chaflanes (biselados) (véase
tabla 2);

b) medidas angulares (véase tabla 3), tanto medidas angulares indica-
das como medidas angulares que usualmente no se indican (p.l. &n-
gulo de 90?2 & dngulo con lados poligonales iguales);

<) medidas Tongitudinsles Y angulares que se originan al mecanisar
piezas ensambladas,

1) Conceptos sobre procedimientos de fabricacidén, véase DIN 8580,
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2.2 Las tolerancias generales de esta norma no sirven para:

a) medidas longitudinales y angulares para las que se

indigquen de
forma individual las tolerancias;

b) medidas longitudinales y angulares, con respecto a las Cuales se
remita en los dibujos o en la documentacidn correspondiente a
normas sobre otras tolerancias generales (véase pdgina 3);

c) medidas auxiliares que se indican entre paréntesis (véase DIN 406§
parte 2);

d) medidas tedricas encuadradas dentro de un rectdngulo segin DIN
7184 parte 1 (medidas de referencia) ;

e) medidas angulares dentro de divisiones de circulos;

f) 4ngulos de 90? no indicados entre lineas,

que formen sistemas de
coordenadas;

g) medidas longitudinales Yy angulares que se

originen al ensamblar o
unir piezas,

3__Tolerancias generales

J:1 Medidas longitudinales

Tabla 1. Diferencias superiores e inferiores para medidas longitudi-

nales, excepto radios de redondeado y alturas de biseles
(inclinaciones)

- Diferencios en mm poro medidos nominales en mm

Grodo de mas de{mas delmds de[mds de|mds de|mds de Imds delmas de fmos detmds de|mds de
precision |0S8') | 3 6 30 120 | 400 | 1000| 2000 ¢000 | 80OO |12 000| 16000
hasta | hosta| hosta| hasto| hostod hasta: hastex| hasta | hasto |hasta |hasta | hasta
3 [ 30 120 400 | 1000 | 2000 | wODO B0OO0 |12 DOO|16 OOD|2 0000

.f (fina) 1+ 00S [£005 |+0,1 1015 [+£0,2 |£0Q3 |+0Q5 +08 e i = ™

m (mediano} |£0 |£03 |+0,2 |+£03 |+0,5 +08 |£12 | &2 £3 ks bk S &R
| g (bosto) 2015 02 |£05 |£08 |22 |£2 |23 e |25 |26 | £ 27 + 8

sg(muy bosto} - |4+05 (= pENs 122 fx3 o bey dae |2 liieildis [58

1) Para medidas nominales infericres a 0,5 mm se indicardn las
diferencias directamente en 1la medida nominal,

*ﬁbln 2. Diferencias su eriores e infericres ara radios de redondea-
do y alturas de biseles iincrinacibnasz

- Diferencias en mm para medidas nominales en mm

Grado de precisidn

0,51) més de 3E@i'édnr6-mis:da.30 méds de 120
hasta Jlhasta 6|hasta 30 |hasta 120|hasta 400
f (fino) . : :
m (medianc) +0,2 |+ 0,5 + 1 + 2 + 4
g (basto)
sg({muy basto) £ Né £ 1 x 2 o £ 8
1) Para medidas nominales

inferiores a 0,5 mm se indicardn las di-
foruncias'airoctamenta en la medida nominal,

;2 Medidas angulares

Las tolerancias generales para medidas angulares se aplicardn con in-
dependencia de las medidas reales de.las longitudes, es decir, las
diferencias angulares podrdn darse tanto cuando se trate de piezas
con medidas mdximas de material como cuando se trate de piezas con
medidas minimas de material. Las diferencias de medida tanto superior

como inferior nc delimitardn las diferencias de forma de los lados o
superficies que formen un dngulo,

contd [Hi‘_
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Obs ervacidn : En piezas con diferencias de forma se toma-
rd para la definicidén del dngulo la direccidn de las rectas o
planos establecidos en los dos lados del ﬁggulo bajo las con-

diciones de minimo (véase definicidn de condicidn del minimo
en DIN 7184 parte 1),

Tabla 3. Diferencias superiores e inferiores para medidas angulares

DIferoncias en unidades de angulo para medidas
nominales del lado mds corfoc en mm

DIN 7184 parte 1

Grado de precisidn | hasta 10|mds de 10|mds de 50 [mds de 120/ mds de
hasta 50|hasta 120 |lhasta 400| 400
£ [(Pine)
4 ] L
m (mediano) & E 08 S 5 e :
g (basto) + 19230 + 50! + 25! + 15" + 10!
sg (muy basto) + 3¢ T % 18 + 30! + 20°

4 Designacidn e indicaciones en dibujos

Cuandoc hayan de aplicarse las tcolerancias generales segun lo dispues-
to en esta norma, deberd indicarse en los dibujos, dentro del recua-

dro previstoc para ello, el grado de precisidn elegido, p.e. para el
grado de precisidn "mediano® (m):

DIN 7168 - m

Si hubieran de aplicarse, ademds, las tolerancias generales para for-
ma y posicidén segun DIN 7168 parte 2, entonces deberdn arfiadirse a la
referencia que indica el grado de precisién segun esta norma, la o

las referencias que indiquen el grado de precisidn segin DIN 7168
parte 2. Para mds detalles véase DIN 7168 parte 2.

Pueden indicarse también las tolerancias generales segin esta norma
en forma de extractos de las tablas de la norma presente, poniendo
en el dibujo la referencia de origen "segun DIN 7168 parte 1". En
dicho casc podrd prescindirse de la anctacidn gue ha de hacerse en
el recuadro correspondiente del dibujo.

Normas citadas

DIN 406 parte 2 Acotaciones en dibujos; reglas
DIN 7168 parte 2 Tolerancias generales; forma y posicidn

Tolerancias de forma y de posicidn; conceptos, in-
dicaciones en dibujos

Otras normas
Las norm=ss siguientes contienen también tolerancias generales:

DIN 1680 parte 1 Plezas en bruto fundidas; tolerancias generales y
demas{as demeecanizadoy.sgeneralidades

DIK 1680 parte 2 Piezas en brutc fundidae; sistema de tolerancias
‘generales

DIN 1683 parte 1 Piezas en bruto fundidas de acerc fundido; tole-
rancias generales, demasias de-me&anisado

DIN 1684 parte 1 Piezas en bruto fundidas de fundicién maleablej

tolerancias generales, demas{as de mec¢anizado

Piezas en bruto fundidag de hierro fundido con

grafito esferoidal; tolerancias generales,demasfas

de mecanizado

DIN 1686 parte 1 Piezas en brutc de hierrc fundido con grafito la-
minar; tolerancias generales, demasfias de mecani-
zado

DIN 1687 parte 1 Piezas en brutoc fundidas de aleaciones de metales

pesados; fundicidn en arena, tolerancias genera-

les, demas{as de mecanizado :
DIN 1687 parte 3 -; fundicidn en coquilla, tolerancias generales,

demas{as de mecanizado
DIN 1687 parte 4 —; tolerancias de medida libre, fundicidn inyecta-

An vt d el e

DIN 1685 parte 1
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DIN 1688
DIN 1688
DIN 1688
DIN 6930
DIN 6930
DIN 6930
DIN 7526
DIN 8570
DIN 8570
DIN 8570
DIN 28005
DIN 58165

parte

parte
parte

parte

parte

parte

parte
parte

parte

parte

Piezas en bruto fundidas de aleaciones de metal
ligero; fundicidn en arena, tolerancias generales,
demasias de mecanizado

=3 fundicidn en coquilla, tolerancias generales,
demasfas de mecanizado

-; tolerancias de medida libre, fundicidn inyec-
tada

Piezas estampadas de acero; pilesas cortadas de
productos planos, medidas y diferencias admisi-
bles

Piezas estampadas de acerc; pilezas curvadas de
forma de productos plancs, medidas y diferencias
admisibles

Piezas estampadas de acero; pilezas especiales para
la construccidn de veh{culos; medidas Yy diferen-
cias admisibles

Piezas forjadas de acero; tolerancias y diferen-
cias admisibles para piezas forjadas en estampa
Tolerancias de medida libre para construcciones
soldadas; medidas longitudinales y angulares
Tolerancias de medida libre para construcciones
soldadas; forma y posicidn

Tolerancias de medida libre para construcciones
soldadas; cordones a tope y angulares en las par-
tes de construccidn de aluminio

Diferencias admisibles para medidas sin indica-
cidén de tolerancia para recipientes; recipientes
en general

Diferencias admisibles para componentes dpticos;
medidas sin indicacidn de tolerancia, defectos
de material y de mecanizado
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as construcciones! Para éstas son validas
No para nuev ns Sustiiuve o i
DIN ISO 2768 Partel y Parte 2. ;

i . edicidn 5,81
Véanse también el Apartado 1 y las Aclaraciocnes.

Las ediciones anteriores de estas normas se publicaron como normas
preliminares, ya que las disposicicnes contenidas en las mismas de-
bian comprobarse en la pnrdctica. Este procesc de comprobacidn no

se encuentra tocdavisz conclufido en su tctalidad; sin embargo puede
apreciarse ya que, tomando comoc base una norma ISO sobre el mismo
tema que se encuentra actualmente en preparacidn, serd necesario in-
troducir modificaciocnes, especizlmente en lc que respecta a los va-

lores recogidos en tabla 1. Véase al respecto DIN ISO 2768 parte 2
(a¥n en proyecto).

Teniendo en cuenta el estado modificado de las normas preliminares,

hubo de eliminarse el cardcter de normsz preliminar de la norma pre-
sente,

Esta norma contiene tolerancias generales para forma y posicidn, ba-
sandose en cdistintos elementos bisicos de fijacidn de tolerancias:

Sistema bdsico de fijacidn de teclerancias "rmuevo" (principio indepen-
diente) :

Se aplican las tolerancias de medida, de forma y de posicidn se
DIN ISO 8015, con independencia unas de ctras (véase capitulo 4),

Sistema bdsico de fijacidn de tolerancias "antiguo": (condicidn de
envolvente sin anotacidn en el dibujo):

Las diferencias de forma se ven limitadas por las tolerancia de me-
dida (véase DIN 7167 audn en proyecto).

1 Objeto

Con esta norma se pretende lograr una simplificacidn en los dibujos.
En la misma se fijan tolerancias generales para forma y posicidn en
cuatro (sistema bdsico "nuevo* para la fijacidn de tolerancias) y en
seis (sistema bdsico "antiguo” para la fijacidn de tolerancias) gra-
dos de precisidn. Mediante la eleccidn de una clase de tolerancia

determinada se tiene en cuenta 1la correspondiente precisidn usual en
los trabajos de taller,

Caso de que resulte necesario fijar unas tolerancias de forma y de
posicidn menores, cC sea admisible y mds rentable el fijar unas ma-
yores, deberan indicarse individualmente segin DIN ISO 1101,

2 _Campo de aplicacidn

Laa tolerancias generales para forma y posicidn segin esta norma se
aplicardn para elementos de forma que resulten por arranque de vi-
ruta. Es posible su empleo para elementos de forma originados de otro
modo, necesitando, sin embargo, un examen especial, como fijar la
precisidn usual en el taller dentro de las tolerancias generales pa-
ra forma y posicidn segun esta norma.

2.1 Las tolerancias generales para forma y posicidn segun esta nor-
ma sirven,

cuando en los dibujos o en la documentacidn técnica correspondiente
(p.e. en las condiciones de suministro) se remita a esta norma en la
forma indicada en capitulo 6. Se aplicardn tanto para elementos de

forma de las piezas con medidas libres como también para aquellas
que lleven medidas con tolerancias individuales,

contimia
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2.2 Las tolerancias generales no sirven para elementos de forma,

a) en los que se indiquen individualmente las correspondientes tole-
rancias de forma y de posicidn,
b)

para los que se sefialen dentro del dibujo o de la documentacidn
técnica ccrrespondiente la aplicacidn de otras normas con tole-
rancias generales distintas para la forma y peosicidn,

c)

que, de acuerdo con una indicacidn con respecto al prcducto semi-

acabadec hecho en los dibujos, no hayan de realizarse o ejecutar-
se mediante un procedimiento con arranque de viruta,

No se fijan tolerancias generales

para formas de lineas, de superfi-
cie y de posicidn.

3  Conceptos

Los conceptos para tclerancias de forma

y de posicidn estdn fijados
en DIN 7182 parte 1 y en DIN ISO 1101,

L Sistema bdsico "nuevo" para la fijacidn de tolerancias

Las tolerancias generales segin el sistema bisico "nueve" se emplea-
ran sdélo cuando en el dibujo se haga referencia a DIN ISO 8015, En
tal caso, se aplicardn las tolerancias generales para forma y posi-
cidn con independencia de las medidas efectivas de los elementos de
forma de la pieza. Cada una de las tclerancias deber4d mantenerse in-
dependientemente., Por consiguiente, podrédn aprovecharse tambidn las
tolerancias generales para forma y posicidn, cuando se trate de ele-
mentos de forma con una medida mixima de material para todos los la-
dos. Cuando se trate de ajustes, serd necesario tener ademas en cuen-
ta la condicidn evolvente restrictiva, que deberd indicarse aparte
de?tro de los dibujos (véanse aclaraciones en el original de la nor-
ma),

4,1
Mo i

Tolerancias generales para forma

Rectitud y planicidad

En tabla 1 pueden verse las toleran
planicidad. Para la eleccidn de la tabla se aplicarid la longitud de
la linea correspondiente, cuando se trate de tolerancias de recti-

tud, y el lado mayor de la superficie o el didmetro de la superfi-
cie circular, cuando se trate de tolerancias de prlanicidad,

cias generales para rectitud Y

Tabla 1, Tolerncias generales para rectitud y planicidad
Clase [Tolerancia general en mm para rectitud y planicidad para me-
de to didas nominales en mm
leran mas del mds de |m3s de |mds de|mis de |mds de|mds de (mds de
cia 6 30 120 hoo | 1000 2000 | 4000 | 8000
hastalhasta | hasta |hasta |hasta hasta |hasta |hasta ;
6 30 120 4oo 1000 2000 Looo 8000
R 0,004| 0,01 0,02 0,04 0,07 0.1 - - -
S _10,008] 6,021 0,06 | 0,08 | 0,15 o= 0,3 0,4 -
T [0,025| 0,06 [ 0,12 [ 0,25 | 0,k 0,6 0,9 T 2 1,8
L6 o O R L R T ) L O .7 T s 9 T B Z
4,1.2¢ Reddndeg :

La tolerancia
la tolerancia
en tahla-3 para
de la norma).

general para la redondez es igual al valor rumérico de
del didmetro, pero no mayor que los valores que se dan
la concentricidad (véanse aclaraciones en el original

4,1,3 Porma cilindrica

No se fijan tolerancias generales para la forma cildindrica.,

Observacidn: Si hubiera de aplicarse la condicidn de evolvente cuan-

do se trate de ajustes con superficies cilindricas, deberd indi-
carse entonces se

¢ 25@ 6 @ 25 H 7

gin DIN ISO 8015 la medida en el simbolo

®) .

®, p.e.

“ continda
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I

=
n

clerancias generales para la posicidrn

.., Paralelisme

ia Xdmizcacldn de las diferencias cen respectc zl parzielismc se de-
ducirZ de las tclerzncias Zenerales parz lz rectitud c planicidad
(véase pdrrafec L,1,1) o de :za tclerancia para la mecida de secarz-
cién de las lineus o superficies paraielas, segun cual sea maycr ce
amczas.,

En este casc se tomarz el mas large de los dos elemertos de forma ce-
mc elexentoc de referenciaz., Si zmbos elementos de feorma tuvieran la
misma mecida nominal, podrZ tomarse cualicuiera de ellcs como elemen-

tc de referencia., S1i estas disposicicnes relativas a
de rererencia fueran inadmisibles por razones funci
cesaric indicar individualmente la tclerancia de
lc dispueste en DIN ISC 71101,

los elementcs
icnales, serd ne-
caralelisme segin

Cbservacidn: 5i hubierz de aplicarse la condicidn de envolvente

cuandc se trate de ajustes ccn superficies de ajuste clanas, en-

tonces deberd indicarse segin DIN ISC 8015 la medida accmpafiada
del simbolo (§), p.e. 30(® é 30 h 7(E.

L,2,2 Perpendicularidad e inclinacidn

Nc se han fijadc tclerancias generales ccn respectc a la perpendicu-
laridad y a la inclinacidn. En lugar de ellas, pueden emplearse las

tclerancias generales para medidas angulares segun DIN 7168 carte 1
(véase capftulc 6}

L,2.3 Simetria

En tzbla 2 pueden verse las tolerancias generales para elementos de
fcrma simétricos, aunque no para elementos de forma simétricos rota-
tivos, Las tolerancias generales serdn arlicables incluso en ague-

llos casos en los que uno de los elementcs de forma sea simétrico
rctativo y el otro no.

En tclerancias generales rara la simetria se tomars ccmo elemento de
referencia el elemento de forma mis largec. Estc es aplicable para
todos los elementos de forma gue puedan ponerse en relacidn entre
si, Si ambos elementos de forma tienen la misma medida nominal, po-
drd tomarse cualquiera de ellos como elemento de referencia. Si es-
tas dispcsicicnes relativas a los elementos de referencia fueran
inadmisitles por razones funcionales, deberd indicarse entonces la

telerancia de simetria de forma individual segun lc dispuesto en
DN TS50 1 e

Tabla 2. Tclerancias generales para la simetria

Clase de tclerancia|l0lerancia de simetria
mrz
R C,3
S 6,5
T 1
9] 2

4,2.4 Coaxialidad

Nc se han fijado tclerancias generales rara la coaxialidad. La dife-
rencia corn respectc a la ccaxialidad puede llegar, en casos extremcs,

a ser tan grande comc lcs valores Jue se dan en tabla 3

3 para la ccn-
centricidad, dado que la diferencia de concentricidad se halla inte-

grada per la diferencia de coaxialidad Y la diferencia de redondez.

4.2.5  Ccncentricidad

Zn tabla 3 pueden verse las tclerancias €enerales para la ccncentri-

cidad. Tratdndose de tolerancias generales para la ccncentrici’ad, se
tomardn como elementos de referencia .1os puntos de apoyo, cuando lcs
mismos hayan sido designados como puntos de apoyo. En caso ceuntraric,

se tomarzZ como elementc de referencia el elementc de forma m=- ‘argo,
Si ambos elementos de forma tuvieran la misma medida nominal., DO=
contiir
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drd tomar cualquiera de ellos como elementoc de referencia. Caso de
que estas disposiciones relativas a los elementos de referencia fue-
ran inadmisibles pcr razones funciocnales, deberd indicarse entcnces
de fcrma individual la tolerancia de concentricidad segin DIN ISO
1101,

L,2,6 Refrentadc

Las tclerancias para el refrentadc estan indicadas en tabla ey

Tratindose de tolerancias generales para el refrentado, se considera-
rdn como elementos de referencia los puntos de apoyo ¢ superficies

de deslizamientc, siempre que se hayan caracterizado como tales. En
caso contraric, puede servir como elementc de referencia cualquiera
de los elementos de forma simdtricos rotativos,

Tabla 3., Tolerancias generales para concentricidad y refrentado

Tolerancia da concentricidad
Clase de tolerancia Y refrentado
: rm
R Ol
S 0,2
T 0,5
9] 1

5 _Sistema bdsico "antiguo" para la fijacidn de tclerancias

541 Tolerancias de forma

S1 no se indica ningin tipo de tolerancias de forma, se delimitarin

las diferencias de forma por medio de la toclerancia de medida, de la
forma siguiente:

Para ejes, la superficie
vje cilindro eje cilindro del elemento de forma no
4 : debersd sobrepasar a la
forma geométricamente
[ ideal (cilindr?) con la
medida mdxima (condicidn
' de envolvente). Ademds,
/ ] | 7 la medida real no deberd
, 1 1 ic Quedar en ningudn punto
ro(ern:ma\ '{L?‘:emn L3 ®ienen por debajo de la medida
medida mlnin-;c! lé?éeron_ _medido | medida mg‘i minima.
]me&dc maxima Observacidn: E1 cilindro
*7ﬁﬁﬁ§? con 1% medida maxima
vendra representado pcr
el anillc calibre "pa-
cilindro tilindro B

r_%rﬁ]ﬁguwro r*fL_Y fouieis Para agujeros, la super-
f 7 7 ficie del elemento de

' i forma no deberd gquedar
por debajo de la forma

: geométricamente ideal

£

: i i/// (eilindro) con la medida
7 1 minima (condicidén de en-
; ‘ L toleran I . volvente)., Ademds, no
r°”’“§§‘ cia o\ i ztchwanno deberd scobrepasar la me-
1 i Yo : : o n no de
P g B |pgaiaal o iy $36% rerd o ningumt
T mdxima maxima.,

Observacidn: El cilindro
con la medida minima
vendrd representado
por el calibre macho
"pasan™,

contimia

e
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5.2 Tolerancias de posicidn

kel Tolerancias de paralelismo

Para las tolerancias de paralelismc sirven en sentido analcgo las
disposiciones de pdrrafoc 5.1.

5.2.2 Tolerancias de perpendicularidad v de inclinecidn

No se han fijado tolerancias generales con respecto a la perpendicu-

laridad y a la inclinacidn. En lugar de ellas, pueden emplearse las
tolerancilas generales para medidas angulares segun DIN 7168 parte 1
(véase capd{tulo 6),.

Observacidén: Segin el sistema bdsico "antiguo" para la fijacidn de
tolerancias, las diferencias con respectoc a la perpendicularidad
y a la inclinacidn deberdn quedar dentro de las tolerancias de
medida - segin medicidn realizada dentro del sistema perpendicu-

lar de coordenadas -, Sin embargo, dentro de la prdctica indus-
trial, dicha limitacidn ni se ha tenido ni se tiene apenas en
cuenta, ya que raras veces resulta necesaria desde un punto de
vista funcional y dado que su cumplimiento se puede comprobar sdé-
lo con un trabajo relativamente grande,

5.2.3 Tolerancias de simetrd{a

Para las tolerancias de simetria de elementos de forma de pilezas,
que no sean simétricos rotativos, servirdn los valores de tabla 4,
Estas tolerancias de simetria serin aplicables incluso en el caso
de que entre los elementos de forma de la plieza puestos en rela-
cidn, sélo uno de ellos sea simétrico-rotativo Y =1l otro no lo sea,

Tabla 4, Tolerancias de simetri{ia de elementos de forma de piezas
gue no _sean simétrico-rotativos

Bapnn dn bode . Tolerancia de simetria

021)
o11)

Q|| >

1) Sirve pPreferentemente para la técnica
de mecdnica de precisidn.

Estas tolerancias de simetria pueden darse también cuando se trate
de piezas con "medida mdxima del material”.

5.2.4 Tolerancias de concentricidad y de refrentadoc

Para las tolerancias de concentricidad de dos o mis elementos de for-
ma de piezas, simétrico-rotativos entre s1{, asi{ como para las tole-
rancias con respecto al refrentado sirven los valores de tabla 5,

Tabla 5. Tolerancias de concentricidad de elementos de forma simdtri-
co-rotativos entre si v tolerancias de refrentado

Tolerancia de concentricidad
Clase de tolerancia y de refrentado

mm
o2') 0,02
017) 0, 05
A oem
B G2
c 0,5
D 1

1) Sirve preferentemente para 1

a técnica de me-—
cédnica de precisidn.

Estas tolerancias de concentricidad pueden r

sentarse también cuan-
do se trate de piezas ccn "medida mixima de

~terial”; no asi cuan-

~rantAd _\_"I_I"__'_n___
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do se trate de las tolerancias de ref
de refrentado deben mantenerse siempr
medidas de longitud.

rentade, ya que las tolerancias
e dentro de las tolerancias de

6 Designacidn e indicacidn en dibujos de 1las teclerancias generales
para forma vy posicidn en unidn con las tolerancias generales se-—
gun DIN 7168 parte 1

Si no fueran aplicables las

tolerancias generales de DIN 7168 par-
te 1, se suprimird la letra

caracteristica segun DIN 7168 parte 1
8.1  Fn e)l aistema bdsico "nuevo"

(Sélo ha de emplearse, cuando en el dibujo se remita a las toleran-
cias seguin DIN ISO 8015)

6.1.1 Grado de precisidn igual para forma y posicidn

Ejemplo:

L]

para la fijacidn de tolerancias:

DIN 7168—=m -

S
HMimero de norma : l -1— -w_

Clase de tolerancia m segin DIN 7168 parte 1

Clase de tolerancia S seguin DIN 7168 parte 2
para tolerancia de forma Y de posicidn

6.1.28 Claces de tolerancia distintas para forma Y posicidn

Ejemplo:

DIN 7168 - m S T
Numero de norma 1-
Clase de tolerancia m segun DIN 7168 parte 1
Clase de tolerancia S segin DIN 7168 parte 2
para tolerancia de forma

Clase de tolerancia T segin DIN 7168 parte 2
para tolerancia de posicidn

6.2 En el sistema bdsico

"antiguo” para la fijacidn de tolerancias:
Ejemplo: DIN 7168 - m.

- C (anteriormente Cm—-DIN 7168)
Numero de ncrma____:::::r*_-

Clase de tolerancia m
segin DIN 7168 parte 1
Clase de tolerancia C
segin DIN 7168 parte 2




