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RESUMEN

==

En el presente trabajo de final de grado (TFG) se propone un disefo para una nave industrial de
1196 m? dedicado a la fabricacidn de bolsas de plastico reciclado. Para ello se ha realizado el
disefo de una nave de estructura metdlica donde se alojan tanto el drea de trabajo como los
almacenes y las oficinas.

La planta tendra una capacidad de produccidon de 432000 bolsas diarias. Ademas, en este

documento se justificard la distribucion y el disefio de la estructura mediante unos calculos que
se trabajardn posteriormente en los programas CYPE y AutoCAD.

Palabras clave: Plastico, nave industrial, proyecto estructural.
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RESUM

En el present treball de fi de grau (TFG) es proposa un disseny per a una nau industrial de 1.196
m? dedicat a la fabricacié de bosses de plastic reciclat. Per a aixd s'ha realitzat el disseny d'una

==

nau d'estructura metal-lica on s'allotgen tant I'area de treball com els magatzems i les oficines.

La planta tindra una capacitat de producciéo de 432.000 bosses diaries. A més, en aquest
document es justificara la distribucié i el disseny de I'estructura mitjancant uns calculs que es
treballen posteriorment en els programes CYPE i AutoCAD.

Paraules clau: Plastic, nau industrial, projecte estructural.
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ABSTRACT

In this final degree Project a design is proposed for an 1196 m? industrial warehouse dedicated
to the manufacture of recycled plastic bags. For this, a design of a metal structure warehouse is
made, that contains the work area, stores and offices.

==

The plant will have a production capacity of 432,000 bags per day. In addition, this document
will justify the distribution and design of the structure through calculations that will be managed
later with CYPE and AutoCAD.

Key words: Plastic, industrial warehouse, structural project.
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CAPITULO 1: INTRODUCCION

==

1.1-Objeto del trabajo

Este documento presenta el Trabajo de Fin de Grado (TFG) de la alumna Victoria Serrano Barea,
matriculada en el Grado en Ingenieria en Tecnologias Industriales (GITI). En este se expone el
proyecto estructural para una nave industrial donde se realizara el proceso de fabricacién de
bolsas de plastico reciclado.

Dicha nave industrial estard situada en el poligono industrial Horno de Alcedo y contara con
1196 m? distribuidos en una superficie de 26x46m.

1.2-Antecedentes

Una nueva empresa pide la realizacidon de una nave industrial para el proceso que quiere llevar
a cabo, que sera la fabricaciéon y distribucién de bolsas de plastico a partir de plastico reciclado.

La planta recibird semanalmente granza de polietileno reciclado y esta misma se encargara de
la extrusidn, la imprenta y corte para la fabricacidn de las bolsas ademas de la distribucidn final.

Para este fin, la empresa ha comprado una parcela en el poligono industrial Horno de Alcedo de
aproximadamente 2258 m?.

1.3-Motivacion

La principal motivacidn para realizar este TFG es la de poder terminar el Grado de Ingenieria de
Tecnologias Industriales, conseguir el titulo, acceder al Master habilitante del Grado y completar
la formacion.

Se ha elegido esta tematica debido al interés a lo largo de la carrera por las asignaturas
relacionadas con la construccién y el uso de diversos programas ya utilizados como son AutoCAD
y CYPE.

Ademas, el tema escogido para el TFG otorga la posibilidad de poner en practica todos los
conocimientos adquiridos en un proyecto que se acerca a uno real, mejorarlos y adquirir nuevos.
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CAPITULO 2: PASOS PREVIOS A LA CONSTRUCCION
DE LA NAVE

2.1-Situacién y emplazamiento

El poligono industrial seleccionado para el emplazamiento es de facil acceso mediante autovias
como la V-30y V-31. Esta cerca de Valencia, a unos 12,7 km del puerto de Valencia y unos 8,8
km del centro (Ver figura 2.1).

La parcela comprada por la empresa se sitla en la calle Guadalquivir, 54, en el poligono industrial
Horno de Alcedo situado en el municipio de Valencia, comarca Huerta de Valencia (Ver figura
2.2).

Esta parcela con forma poligonal tiene una superficie total de unos 2258 m? . Cerca de ella se
encuentran empresas como Molduras y Perfiles S.L. La misma parcela es accesible desde una
avenida principal, la Avenida Karl Marx (Ver figura 2.3).

Para la construccion de la nueva nave, se procede al derrumbe de la anterior construccion
(Debido a ciertas limitaciones, no se ha calculado el coste del derribo ni incluido en el
presupuesto) para la posterior aclimatacion del solar. De ser necesario, llevariamos a cabo la
nivelacién del terreno. Ademas, se debe tener en cuenta la normativa obtenida en el Plan
General de Ordenacidén Urbana.

La nave alcanzard una altura de cumbrera de 9,14 m y un volumen total de 10931,44 m3. La
normativa no hace referencia a los retranqueos asi que se escogerdn los mas adecuados para el
correcto desarrollo de la actividad prevista.

Caracteristicas Normativa Valor
Superficie minima edificable 500 1196
(m?)
Frente de fachada (m) 16 26
Edificabilidad (m? t/m?s) 2,1 0.53
Retranqueo (m) - -

TABLA 2.1: Justificacion del cumplimiento de los estandares urbanisticos del proyecto
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FIGURA 2.2: Localizacion parcela. Google Maps
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Figura 2.3: Cartografia catastral

Como la ordenanza municipal no lo sefala se han colocado los retranqueos minimos
menos en un lado para aprovechar al maximo el espacio. El parking se ha disefiado segun

la LOTUP que sefiala que debe haber una plaza de aparcamiento por cada 100 m? de
edificacion.

FIGURA 2.4: Localizacion de la nave dentro de la parcela
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2.2-Proceso productivo

La nave esta destinada a la fabricacién, almacenamiento y distribucién de bolsas de plastico.
Para este fin, semanalmente se proveera de materia prima, la cual sera granza de polietileno
reciclado que guardaremos en el almacén primario.

La zona de trabajo contara con 9 lineas de trabajo y 3 paletizadoras. Las lineas de trabajo estaran
formadas cada una por una extrusora, donde se introduce la granza de polietileno reciclado para
transformarla en una pelicula de plastico enrollada en bobinas y una imprenta-cortadora donde
se colocan estas bobinas para poder crear las bolsas con el logotipo de las empresas
demandantes. Finalmente, y después del control visual, se colocaran en palets y se guardaran
semanalmente en el almacén secundario a la espera de ser enviadas.

Q Operacién (Produce o realiza)
|:| Inspeccién (Verifica)
V Almacenaje (Guarda)

TABLA 2.2: Leyenda proceso productivo

GRAMZA DE POLIETILEMO RECICLADOD

ALMACEN PRIMARIO

EXTRUSIGN

IMPRENTA ¥ CORTE

CONTROL VISUAL

EMBALAJE

ALMACEN SECUNDARIO

OO0

FIGURA 2.5: Esquema proceso productivo
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Las bolsas que se fabrican son tipo camiseta de 35x40 cm y gracias a la imprenta-cortadora

pueden ser del color y contener el logo que cada empresa demandante desee. El pedido minimo
sera de 200 bolsas ya que es asi como se almacenan.

35x40

FIGURA 2.6: Bolsa fabricada en la nave
Para la distribucidn de la zona de trabajo, utilizaremos el método de Guerchet:

N = Numero de lados accesibles a la mdquina
n = Numero de mdquinas
K = Coeficiente que depende de la industria (Tabla 1)
Ss = Espacio estdtico
Sg = Superficie de gravitacion = Ss x N
Se = Superficie de evolucion = (Ss+Sg) x K

St = Superficie total = Ss+Sg+Se

Razdn de la empresa Coeficiente K
Gran industria alimenticia 0,05- 0,15
Trabajo en cadena, transporte mecanico 0,10 - 0,25
Textil - Hilado 0,05 - 0,25
Textil - Tejido 0,05-0,25
Relojeria, Joyeria 0,75- 1,00
Industria mecédnica pequeria 1,50- 2,00
Industria mecanica 2,00- 3,00

TABLA 2.3: Coeficiente que depende de la industria

13
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Aplicando el método Guerchet y afiadiendo las demas estancias llegamos a:

&
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n N Ss(m?) Sg (m?) Se (m?) St(m?) K
Extrusora 9 2 9.6 19.2 5.76 311.04 0.2
Imprenta-cortadora 9 2 6.36 12.72 3.816 206.064 0.2
Paletizadora 3 4 4 16 4 72 0.2
Almacén primario 256
Almacén secundario 256
Aseos 32
Oficinas 62
Total 1195.104

TABLA 2.4: Método Guerchet

Por lo tanto, la superficie que necesitaremos para llevar a cabo el proceso industrial sera de

1196 m%

Por otro lado, en la distribuciéon en planta, se ha tenido en cuenta que los almacenes sean
accesibles desde la avenida principal, asi como las oficinas y que estas a su vez lo sean desde
todas las zonas de la planta. Finalmente, y considerando las dimensiones de cada zona se ha

propuesto la siguiente distribucién correspondiente a la figura 2.7.

20,0 6.2 19.8
5 Almacén primario Oficinas |  Almacén secundario
Barios
128 Zona de trabko jo

46,0

FIGURA 2.7: Distribucion en planta propuesta
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CAPITULO 3: EXPLICACION DE LA SOLUCION
ADOPTADA

3.1-Actuaciones previas

Como se ha dicho anteriormente, se ha de demoler el edificio que ocupa la parcela, acondicionar
el solar y si es necesario nivelar este. Para la aclimatacion se procederd al desbroce y la limpieza
del terreno y posteriormente se hara la excavacion de zanjas para las cimentaciones .

3.2-Cimentacion

La cimentacién se encarga de transmitir la carga de la nave al terreno. Esta se conforma con
zapatas y vigas de atado. El hormigén utilizado es el HA-25/B/20/lla y el acero es el UNE-EN
10080 B400S.

IR

FIGURA 3.1: Cimentacion planta. Plano 3.1
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3.2.1-Zapatas
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Las zapatas se utilizan para anclar y transmitir al terreno la tensiéon que produce la estructura.

Para la cimentacidn se han utilizado dos tipos de zapatas, las rectangulares excéntricas en

porticos interiores, ya que esa posicidn ayuda a contrarrestar el vuelco que provocaria la accidon

permanente (con un gran momento, debido a la altura y la luz) y las cuadradas centradas en los

porticos de fachada porque ese momento no es tan grande y es mas econdmico centrarla. Para
el cdlculo se ha utilizado el criterio de ahorro de material que consiste en dimensionarlas con la
menor drea posible cumpliendo todas las comprobaciones.

Antes de colocar las zapatas se procede a verter una capa de hormigdn de limpieza y nivelado

de fondos de cimentacién, de 10 cm de espesor, de hormigén HL-150/B/20.

[IE=]]

R

oo el I paons I

1=l

FIGURA 3.2: Zapatas rectangulares y cuadradas. Plano 3.2

3.2.2-Vigas de atado

s
_1

Las vigas de atado se utilizan para unir las zapatas conformando una cimentacidn mas estable.

Se ha utilizado el mismo tipo de viga de atado para toda la cimentacién:

T
I

i
L

—

=
=
(]

FIGURA 3.3: Vigas de atado. Plano 3.2
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3.2.3-Placas de anclaje

Las placas de anclaje unen la estructura con la cimentacién. Estan formadas por la placa base,
las cartelas de rigidez y los pernos de anclaje. Se utilizan dos tipos de pernos soldados (de 20y
25 mm de didmetro) y anclaje por patilla a 90°. Se ha escogido este ya que permite reducir la
longitud de anclaje en las piezas de la estructura.

FIGURA 3.4: Placas de anclaje. CYPE

3.3-Estructura

Para la solucién se tenian tres posibles opciones de disefio (nave formada por pérticos a dos
aguas, nave a base de pilares y cerchas y nave en diente de sierra) pero se ha optado por una
estructura de 26x46 m con porticos a dos aguas ya que para una misma luz, una nave a dos aguas
presenta una estructura mas ligera y como consecuencia un menor coste, es una solucién
competitiva, aunque no la Unica. La altura de los pilares es de 8 m y la de la cumbrera es de 9.14
m. La separacion entre pdrticos y pilares interiores es de 5.11 m y la separacién entre pilares de
fachada es de 6.5m.

FIGURA 3.5: Nave 3D. Plano 4
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3.3.1-Pdrtico interior
Los pérticos interiores (alineaciones B, C, D, E, F, G, H, I) estdn formados por dos pilares y dos

jacenas con un IPE 400. Se ha tomado la decisidn de que los pérticos sean empotrados en la base

tanto por la parte econdmica como por la parte del dimensionado (los perfiles metalicos

necesarios son menores aungue se necesite mayor cimentacién).

-

65 ‘ . }

26

FIGURA 3.6: Portico interior. Plano 6.1

3.3.2-Portico de fachada
Los pdrticos de fachada (alineaciones A y J) esta conformado por 5 pilares (2 pilares exteriores
con un IPE 220 y 3 pilares interiores con un IPE 240) ademas de dos jacenas con un IPE 180.
Adicionalmente, se tiene el sistema de arriostramiento configurado por cruces de San Andrés

(para dotar de mayor resistencia a la estructura y evitar que los pilares pandeen en el eje débil)
con unos tirantes L 90.90.6 (perfil laminado en caliente de la serie L) y unos montantes #100.4
(perfil cuadrado). También son podrticos empotrados en la base por las razones descritas

anteriormente.
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-

FIGURA 3.7: Pértico de fachada. Plano 5
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3.3.3-Fachada lateral
La fachada lateral (alineaciones 1 y 5) tiene como funcidn resistir las acciones del viento y

dirigirlas hacia la cimentacidn. Esta formada por 2 pilares exteriores con un IPE 220 (forman
parte del pdrtico de fachada), 8 pilares interiores con IPE 400, una viga perimetral IPE 100 que
ata las cabezas de los pilares otorgandoles mds estabilidad y un sistema de arriostramiento
configurado en forma de cruz de San Andrés con tirantes L 80.80.10 y montantes #80.3 (perfil
cuadrado).

FIGURA 3.8: Fachada lateral. Plano 7

3.3.4-Cubierta

La cubierta posee un sistema de arriostramiento con vigas contraviento tipo Pratt con doble
diagonal, cuya funcidon es la de contener las acciones del viento y dirigirlas hacia el
arriostramiento lateral que se encargard posteriormente de enviarlas a la cimentacion.

Este tipo de configuracién esta disefiada para que los tirantes (L 90.90.6) estén traccionados y
los montantes (#80.3) estén comprimidos ante las acciones del viento.

FIGURA 3.9: Cubierta. Plano 8
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3.3.5-Correas
Las correas tienen como funcién soportar tanto las cargas de los cerramientos como las del
viento.

Para la cubierta se han utilizado correas con un perfil conformado en frio de la serie C, mas
concretamente el CF 160.2 (Se podria haber utilizado un perfil de la serie Z pero la serie C es mas
adecuada para cubiertas con una inclinacién menor al 20%, como es el caso de esta nave cuya
inclinacidon es del 5%). La separacién entre correas es de 1.7 m.

Para los laterales se han usado correas con un perfil laminado en caliente de la serie IPE, en
concreto el IPE 100 con una separacidn entre correas de 1.4 m.

FIGURA 3.10: Perfil serie C FIGURA 3.11: Perfil serie IPE

3.4-Elementos constructivos

3.4.1-Solera

La solera es un elemento constructivo de gran importancia necesario para definir el plano de
trabajo de la industria. Primero, se vierte una base de pavimento realizada con zahorra natural
caliza, de 30 cm de espesor y posteriormente, se extiende la capa de hormigdén armado de 20
cm de espesor, realizada con hormigdén HA-25/B/20/1la para la solera. Se ha dejado el espacio
para las juntas de dilatacion con el fin de evitar grietas y dafios que puedan acortar la vida de la
nave.
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3.4.2-Cerramiento de fachada

El cerramiento escogido para la fachada esta compuesto por paneles tipo sandwich aislantes, de
40 mm de espesor y 1100 mm de ancho, formados por una chapa metalica lisa doble cara de
acero galvanizado, de espesor tanto exterior como interior de 0,5 mm y alma aislante de
poliuretano de 40 kg/m3. Los paneles estdn montados en posicidn vertical, con un sistema de
fijacién oculto. Se han escogido este tipo de paneles sobre todo por su gran duracién y su facil y
rapida instalacion.

Tanto para entrar como para salir de la nave se han escogido puertas seccionales industriales.
Se han colocado dos de 4x4 m para la salida y entrada de camiones en los almacenes primario y
secundario y una de 3x3 para la salida y entrada del personal por las oficinas. Las tres puertas se
encuentran en la fachada lateral izquierda que da a la avenida principal.

E: |

3 —4———533—
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FIGURA 3.12: Cerramiento de fachada lateral izquierda con las tres puertas. Plano 9.1

FIGURA 3.13: Paneles tipo sandwich. Generador de precios CYPE

FIGURA 3.14: Puertas seccionales. Generador de precios CYPE
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3.4.3-Cerramiento de cubierta:

El cerramiento de la cubierta también estard formado por paneles tipo sandwich. En la cubierta
se han incorporado 18 lucernarios distribuidos de forma simétrica a un agua revestidos con
placas de policarbonato incoloras de 6 mm de espesor.

=145 3.5

46

FIGURA 3.17: Cerramiento de cubierta con los lucernarios. Plano 9.2

22



P P? ESCUELA TECNICA
PROYECTO ESTRUCTURAL DE EDIFICIO INDUSTRIAL DESTINADO A EMPRESA DE FABRICACION DE {L—:} SUPERIOR INGENIERIA
BOLSAS DE PLASTICO DE 1196 m2, SITUADO EN EL POLIGONO INDUSTRIAL DE HORNO DE ALCEDO /«.' INDUSTRIAL VALENCIA

3.5-Resumen del presupuesto:

En el presupuesto no se han incluido los honorarios del ingeniero ya que es un presupuesto de
ejecucion.

Capitulo Resumen Importe (€)
1 Acondicionamiento del terreno 85.896,45

2 Cimentaciones 18.320,86

3 Estructuras 94.376,30

4 Cerramientos 274.157,80
Total 472.751,41

Presupuesto de ejecucion de material (PEM) 472.751,41

Gastos generales (13%) 61.457,68

Beneficio Industrial (6%) 28.365,08

Presupuesto de ejecucion por contrata (PEC) 562.574,17

IVA (21%) 118.140,58

Presupuesto de ejecucion por contrata con IVA (PEC) 680.714,75

Total 680.714,75

Asciende el presupuesto de ejecucidn por contrata con IVA a la expresada
cantidad de SEISCIENTOS OCHENTA MIL SETECIENTOS CATORCE EUROS CON
SETENTA Y CINCO CENTIMOS.
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ANEXO 1: INTRODUCCION

==

1.1-Normativa utilizada

Para el disefio de la nave se han tenido en cuenta los siguientes documentos que siguen en vigor
este afio 2020:

- Cbdigo Técnico de la Edificacidn (CTE) aprobado por el Real Decreto 314/2006, de 17 de
marzo. Dentro del CTE se han utilizado los siguientes documentos basicos:
- DB SE-AE Acciones en la Edificacion.
- DB SE-A Acero.
- DB SE-C Cimientos.
- Instruccién de hormigdn estructural (EHE-08) aprobada por el Real Decreto 1247/2008,
de 18 de julio.
- Plan general de Ordenacion Urbana de Horno de Alcedo.

1.2-Acciones

Las acciones son perturbaciones que afectan a la estructura llegando a ser capaces de cambiar
su estado de equilibrio. Se clasifican en permanentes (G), variables (Q) y accidentales (A). Estas
acciones, que actlan sobre la estructura, estdn recogidas en el DB SE-AE Acciones en la

Edificacién.
CLASIFICACION | | VARIACION i _Siﬁ'mfsgﬁs
AEEOTE TEMPORAL ACCIDENTALES

FIGURA 1.1: Acciones sobre la estructura

1.2.1-Acciones permanentes (G)

Las acciones permanentes son tal y como se explica en el DB SE-AE “aquellas que actuan en todo
instante sobre el edificio con posicion constante”. Para esta nave se ha tenido la accién
permanente provocada por el peso propio.

1.2.2-Acciones variables (Q)

Las acciones variables son “aquellas que pueden actuar o no sobre el edificio” (DB SE-AE). Para
la nave se han tenido en cuenta las acciones variables provocadas por la sobrecarga de uso, el
viento y la nieve.
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e Sobrecarga de uso

Segun el DB SE-AE la sobrecarga de uso es “el peso de todo lo que puede gravitar sobre el edificio
por razon de su uso”. En el documento, la tabla 3.1 recoge los valores caracteristicos de las
sobrecargas de uso que dependen de la categoria y subcategoria (la categoria escogida para esta
nave es la G1 ya que la cubierta escogida es ligera).

Tabla 3.1. Valores caracteristicos de las sobrecargas de uso

Carga Carga
Categoria de uso Subcategorias de uso uniforme | concentrada
[kN/m?] [kN]
A1 Viviendas y zonas de habitaciones en, hospi- 5 5
A | Zonas residenciales tales y hoteles
A2 Trasteros 3 2
B | Zonas administrativas 2 2
C1 Zonas con mesas Y sillas 3 4
Cc2 Zonas con asientos fijos 4 4
Zonas de acceso al Zonas sin obstaculos que impidan el libre
publico (con la excep- c3 movimiento de las personas como vestibulos 5 4
C |cién de las superficies de edificios publicos, administrativos, hoteles;
pertenecientes a las salas de exposicion en museos; efc.
categorias A, B, y D) c4 Zonas destinadas a gimnasio u actividades 5 7
fisicas
c5 Zonas de aglomeracion (salas de conciertos, 5 4
estadios, etc)
D1 Locales comerciales 5 4
D |Zonas comerciales D2 Supermercados, hipermercados o grandes 5 7
superficies
Zonas de tréafico y de aparcamiento para vehiculos ligeros (peso total < 30 kN) 2 20®
F | Cubiertas transitables accesibles sélo privadamente ) 1 2
Cubiertas accesibles 1M | Cubiertas con inclinacion inferior a 20° ABH 2
G |unicamente para con- Cubiertas ligeras sobre correas (sin forjado) | 0,4” 1
servacion G2 Cubiertas con inclinacion superior a 40° 0 2

TABLA 1.1: Valores caracteristicos de las sobrecargas de uso
e \Viento

Para que la nave sea segura, segun el DB SE-AE "la accién del viento se calcula en todas
direcciones, independientemente de la existencia de construcciones contiguas”.

El viento es una fuerza perpendicular a cada punto de la superficie expuesta o una presion
estatica ge que se calcula como:

ge(z)=qgb-ce(z):cp

Donde:

gb Presion dinamica. Varia segln el emplazamiento geografico (ZE).

ce Coeficiente de exposicion. Varia segun la altura (z) y el grado de aspereza (g).
cp Coeficiente edlico. Varia segun la forma y orientacion de la superficie.

Una vez que se conoce el emplazamiento geografico de la nave, se calculard la presidn estatica.
Se utiliza el programa CYPE donde también se introducen las medidas de la nave, la zona edlica
y el grado de aspereza recogido en el CTE SE-AE (Figura D.1y Tabla D.2).
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Para la nave se ha escogido la zona edlica A:

Velocid ad hasica
delviento [m/s]

Zona A: 26
Zoma B: 27
Zona C: 29

worw roow worw wuew 1w
1 1 1 1 1

. &
Lo S

T T T T T
18 vow WTOW WO 1gowW MoOW

FIGURA 1.2: Velocidad bdsica del viento. Figura D.1 del CTE DB SE-AE

Y el grado de aspereza sera IV:

Grado de aspereza del entorno

| Borde del mar o de un lago, con una superficie de agua en la direccion
del viento de al menos 5 km de longitud

Il Terreno rural llano sin obstaculos ni arbolado de importancia

m Zona rural accidentada o llana con algunos obstaculos aislados, como
arboles o construcciones pequefas

IV Zona urbana en general, industrial o forestal

Vv Centro de negocios de grandes ciudades, con profusion de edificios en
altura

TABLA 1.2: Grado de aspereza del entorno. Tabla D.2 del CTE DB SE-AE
e Nieve

Segun el DB SE-AE “La distribucion y la intensidad de la carga de nieve sobre un edificio, depende
del clima del lugar, del tipo de precipitacion, del relieve del entorno, de la forma del edificio o de
la cubierta y de los efectos del viento”. Los modelos de carga del DB SE-AE solo pueden tener en
cuenta la nieve que se ha depositado de forma natural.

Para calcular el valor de carga de nieve por unidad de superficie en proyeccidn horizontal, gn,
se utilizara:

gn = u(a) - sk (H, ZC)
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Donde:

7] Coeficiente de forma de la cubierta.

sk Valor caracteristico de la carga de nieve.

Como en el caso del viento, se introducira en el CYPE, esta vez, la zona climatica y la altitud
topografica que se recogen en la figura y la tabla E.2 del CTE DB SE-AE.

Para la nave se ha escogido la zona invernal 5:

i P 1 1

@ ZONA 7 d ‘ ’ .‘
V' ' A zonas 1o
w « @'-“ ﬂ L //’ - S /.-’/ —{

T T T

1

FIGURA 1.3: Zona climdtica. Figura E.2 del CTE DB SE-AE

Y una altitud igual o inferior a 1000 m:

Altitud (m) Zona de clima invernal, (segun figura E.2)

1 2 3 4 5 6 7

0 0,3 0.4 0,2 0,2 02 0,2 0,2
200 0,5 0,5 0,2 0,2 03 0,2 0,2
400 0,6 0,6 0,2 0,3 0.4 0,2 0,2
500 0,7 0.7 03 04 0.4 0.3 0,2
600 09 0.9 03 05 05 0.4 0,2
700 1.0 1.0 0.4 06 0.6 0.5 0.2
800 1.2 1.1 0,5 08 07 0,7 0,2
900 14 13 06 1,0 08 0,9 0,2
1.000 1.7 1.5 07 1.2 09 1.2 0.2
1.200 23 2,0 1.1 19 13 2,0 0,2
1.400 3,2 2,6 1.7 3,0 1.8 33 0,2
1.600 43 3,5 26 4,6 25 5,5 0,2
1.800 - 4,6 4,0 - - 9.3 0,2
2.200 - 8.0 - - - - -

TABLA 1.3: Sobrecarga de nieve (kN/m? ). Tabla E.2 del CTE DB SE-AE

1.2.3-Acciones accidentales (A)

Las acciones accidentales son “aquellas cuya probabilidad de ocurrencia es pequeiia pero de
gran importancia, como sismo, incendio, impacto o explosion” (DB SE-AE). Para el disefio de esta
nave no se han tenido en cuenta.
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1.3-Combinaciones

1.3.1-Normas a considerar
Hormigdn: EHE-08.

Aceros: CTE DB SE-A.

Categoria de uso: G1. Cubiertas accesibles Unicamente para mantenimiento. No concomitante
con el resto de acciones variables.

1.3.2-Estados limite
E.L.U. de rotura. Hormigén en cimentaciones CTE
E.L.U. de rotura. Acero laminado Cota de nieve: Altitud inferior o igual a 1000 m

Tensiones sobre el terreno Acciones caracteristicas
Desplazamientos

1.3.3-Situaciones del proyecto
Para las distintas situaciones del proyecto, las combinaciones de acciones se definiran de

acuerdo con los siguientes criterios:
- Con coeficientes de combinacién
2 Y6jGkj+yYPPk+YyQ1Wp1Qk1 + 2 YQiWaiQkii>1 j>1
- Sin coeficientes de combinacién
2 YGjGkj+ yPPk+ X YQiQkiix1 j21
-Donde:

Gk Accién permanente

Pk  Accién de pretensado

Qk Accidn variable

yG Coeficiente parcial de seguridad de las acciones permanentes

yr  Coeficiente parcial de seguridad de la accién de pretensado

ya1 Coeficiente parcial de seguridad de la accién variable principal

ya,i Coeficiente parcial de seguridad de las acciones variables de acompafiamiento
Wy, 1 Coeficiente de combinacidn de la accién variable principal

Wa.,1 Coeficiente de combinacion de las acciones variables de acompafiamiento
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Para cada situacion de proyecto y estado limite los coeficientes a utilizar seran:

e E.L.U. de rotura. Hormigén en cimentaciones: EHE-08
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Persistente o transitoria

Coeficientes parciales de seguridad (y)

Coeficientes de combinacion (w)

Favorable Desfavorable Principal (v,) | Acompafiamiento (v.)
Carga permanente (G) 1.000 1.350 - -
Sobrecarga (Q) 0.000 1.500 0.000 0.000
Viento (Q) 0.000 1.500 1.000 0.600
Nieve (Q) 0.000 1.500 1.000 0.500

Persistente o transitoria (G1)

Coeficientes parciales de seguridad (vy)

Coeficientes de combinaciéon (w)

Favorable Desfavorable Principal (wv,) | Acompafiamiento (w.)
Carga permanente (G) 1.000 1.350 - -
Sobrecarga (Q) 0.000 1.500 1.000 0.000
Viento (Q) 0.000 1.500 0.000 0.000
Nieve (Q) 0.000 1.500 0.000 0.000

e E.L.U. derotura. Acero laminado: CTE DB SE-A

Persistente o transitoria

Coeficientes parciales de seguridad (v)

Coeficientes de combinacion (w)

Favorable Desfavorable Principal (wv,) | Acompafiamiento (w.)
Carga permanente (G) 0.800 1.350 - -
Sobrecarga (Q) 0.000 1.500 0.000 0.000
Viento (Q) 0.000 1.500 1.000 0.600
Nieve (Q) 0.000 1.500 1.000 0.500

Persistente o transitoria (G1)

Coeficientes parciales de seguridad (v)

Coeficientes de combinacion (w)

Favorable Desfavorable Principal (y,) | Acompafiamiento (w.)
Carga permanente (G) 0.800 1.350 - -
Sobrecarga (Q) 0.000 1.500 1.000 0.000
Viento (Q) 0.000 1.500 0.000 0.000
Nieve (Q) 0.000 1.500 0.000 0.000
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e Tensiones sobre el terreno

Caracteristica
Coeficientes parciales de seguridad (v) Coeficientes de combinacién (wv)
Favorable Desfavorable Principal (v,) | Acompafiamiento (wv,)
Carga permanente (G) 1.000 1.000 - -
Sobrecarga (Q) 0.000 1.000 0.000 0.000
Viento (Q) 0.000 1.000 1.000 1.000
Nieve (Q) 0.000 1.000 1.000 1.000
Caracteristica
Coeficientes parciales de seguridad (y) | Coeficientes de combinacién (w)
Favorable Desfavorable Principal (v,) | Acompafiamiento (w.)
Carga permanente (G) 1.000 1.000 - -
Sobrecarga (Q) 0.000 1.000 1.000 1.000
Viento (Q) 0.000 1.000 1.000 1.000
Nieve (Q) 0.000 1.000 1.000 1.000
e Desplazamientos
Caracteristica
Coeficientes parciales de seguridad (y) | Coeficientes de combinacién (w)
Favorable Desfavorable Principal (y,) | Acompafiamiento (v.)
Carga permanente (G) 1.000 1.000 - -
Sobrecarga (Q) 0.000 1.000 0.000 0.000
Viento (Q) 0.000 1.000 1.000 1.000
Nieve (Q) 0.000 1.000 1.000 1.000
Caracteristica
Coeficientes parciales de seguridad (v) | Coeficientes de combinacién (w)
Favorable Desfavorable Principal (y,) | Acompafiamiento (w.)
Carga permanente (G) 1.000 1.000 - -
Sobrecarga (Q) 0.000 1.000 1.000 1.000
Viento (Q) 0.000 1.000 1.000 1.000
Nieve (Q) 0.000 1.000 1.000 1.000
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ANEXO 2: CALCULOS CIMENTACIONES Y
ESTRUCTURA

==

2.1-Cimentacion

2.1.1-Zapatas

Por tema de espacio solo se van a exponer los calculos de una zapata rectangular excéntrica y
una zapata cuadrada centrada.

e Zapatas rectangulares excéntricas:

T _40x40 [m] T axd0 ” T1 40x40

ZAPATANS

e
<
Y: 8212027
Inf X 82120727
Inf Y: 89120727

FIGURA 2.1: Ubicacion zapata N8 en la cimentacion

Referencia: N8
\Dimensiones: 180 x 350 x 80
\Armados: Xi:@16¢/27 Yi:@16c/27 Xs:@16c¢/27 Ys:@16¢c/27

Comprobacion Valores Estado
Tensiones sobre el terreno:
Criterio de CYPE

-Tensidn media en situaciones persistentes: Maximo: 2.03874 kp/cm?
Calculado: 0.328 kp/cm?2 Cumple
-Tensidon maxima en situaciones persistentes sin Maximo: 2.548 kp/cm?2
viento: Calculado: 0.499 kp/cm?2 Cumple
-Tensidon maxima en situaciones persistentes con Maximo: 2.548 kp/cm?
viento: Calculado: 0.707 kp/cm?2 Cumple

Vuelco de la zapata:

Si el % de reserva de seguridad es mayor que cero, quiere decir que
los coeficientes de seguridad al vuelco son mayores que los valores
estrictos exigidos para todas las combinaciones de equilibrio.

- En direccién X: Reserva seguridad: 349.5 % |Cumple
-En direccién Y: Reserva seguridad: 41.1 % |Cumple
Flexién en la zapata:

- En direccion X: Momento: 1.34 t:m Cumple
-En direccién Y: Momento: 16.51 t:m Cumple

Cortante en la zapata:

- En direccién X: Cortante: 0.00 t Cumple
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BOLSAS DE PLASTICO DE 1196 m?, SITUADO EN EL POLIGONO INDUSTRIAL DE HORNO DE ALCEDO L,
\Referencia: N8
\Dimensiones: 180 x 350 x 80
\Armados: Xi:@16c¢/27 Yi:@16¢c/27 Xs:@16¢/27 Ys:@16c/27

Comprobacion Valores Estado
-En direccién Y: Cortante: 8.07 t Cumple
Compresion oblicua en la zapata:

- Situaciones persistentes: Maximo: 509.68 t/m2

Criterio de CYPE Calculado: 6.14 t/m?2 Cumple
Canto minimo: Minimo: 25 cm

Articulo 58.8.1 de la norma EHE-08 Calculado: 80 cm Cumple
Espacio para anclar arranques en cimentacién: Minimo: 35 cm

-N8: Calculado: 72 cm Cumple
Cuantia geométrica minima:

Articulo 42.3.5 de la norma EHE-08 Minimo: 0.0009

- Armado inferior direccién X: Calculado: 0.0009 Cumple
- Armado superior direccion X: Calculado: 0.0009 Cumple
- Armado inferior direccién Y: Calculado: 0.0009 Cumple
-Armado superior direccién Y: Calculado: 0.0009 Cumple
Cuantia minima necesaria por flexion:

Articulo 42.3.2 de la norma EHE-08 Calculado: 0.001

- Armado inferior direccién X: Minimo: 0.0001 Cumple
- Armado inferior direccién Y: Minimo: 0.0006 Cumple
- Armado superior direccion X: Minimo: 0.0001 Cumple
- Armado superior direccién Y: Minimo: 0.0006 Cumple
Diametro minimo de las barras:

Recomendacidn del Articulo 58.8.2 (norma EHE-08) Minimo: 12 mm

- Parrilla inferior: Calculado: 16 mm Cumple
- Parrilla superior: Calculado: 16 mm Cumple
Separacion maxima entre barras:

Articulo 58.8.2 de la norma EHE-08 Méximo: 30 cm

- Armado inferior direccién X: Calculado: 27 cm Cumple
- Armado inferior direccién Y: Calculado: 27 cm Cumple
- Armado superior direccién X: Calculado: 27 cm Cumple
- Armado superior direccién Y: Calculado: 27 cm Cumple
Separacién minima entre barras:

Criterio de CYPE, basado en: J. Calavera. "Calculo de Estructuras de

Cimentacion". Capitulo 3.16 Minimo: 10 cm

- Armado inferior direcciéon X: Calculado: 27 cm Cumple
- Armado inferior direccién Y: Calculado: 27 cm Cumple
- Armado superior direccién X: Calculado: 27 cm Cumple
- Armado superior direccion Y: Calculado: 27 cm Cumple
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BOLSAS DE PLASTICO DE 1196 m2, SITUADO EN EL POLIGONO INDUSTRIAL DE HORNO DE ALCEDO L,
\Referencia: N8
\Dimensiones: 180 x 350 x 80
\Armados: Xi:@16c¢/27 Yi:@16¢c/27 Xs:@16¢/27 Ys:@16c/27
Comprobacién Valores Estado
Longitud de anclaje:
Criterio del libro "Célculo de estructuras de cimentacion”, J. Calavera.
Ed. INTEMAC, 1991
- Armado inf. direccion X hacia der: Minimo: 16 cm

Calculado: 16 cm Cumple
- Armado inf. direcciéon X hacia izq: Minimo: 16 cm

Calculado: 16 cm Cumple
- Armado inf. direccion Y hacia arriba: Minimo: 18 cm

Calculado: 232 cm Cumple
- Armado inf. direccién Y hacia abajo: Minimo: 0 cm

Calculado: 0 cm Cumple
-Armado sup. direccidén X hacia der: Minimo: 19 cm

Calculado: 19 cm Cumple
-Armado sup. direccion X hacia izq: Minimo: 19 cm

Calculado: 19 cm Cumple
- Armado sup. direccidén Y hacia arriba: Minimo: 22 cm

Calculado: 235 cm Cumple
- Armado sup. direccién Y hacia abajo: Minimo: 0 cm

Calculado: 0 cm Cumple
Longitud minima de las patillas: Minimo: 16 cm
- Armado inf. direcciéon X hacia der: Calculado: 16 cm Cumple
- Armado inf. direccion X hacia izq: Calculado: 16 cm Cumple
-Armado inf. direccién Y hacia arriba: Calculado: 16 cm Cumple
- Armado inf. direccién Y hacia abajo: Calculado: 16 cm Cumple
-Armado sup. direccién X hacia der: Calculado: 19 cm Cumple
-Armado sup. direccidén X hacia izq: Calculado: 19 cm Cumple
-Armado sup. direccion Y hacia arriba: Calculado: 19 cm Cumple
-Armado sup. direccién Y hacia abajo: Calculado: 19 cm Cumple

Se cumplen todas las comprobaciones
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BOLSAS DE PLASTICO DE 1196 m2, SITUADO EN EL POLIGONO INDUSTRIAL DE HORNO DE ALCEDO

e Zapatas cuadradas centradas:

235x 235 x 45

Inf X: 8@12c/27
Inf Y: 8@12¢/27

2
=
=
S
235x235x 45
Sup X: 8@12c/27
Sup Y: 8212027
infX. 8012027
Inf Y: 8812c/27
ZAPATA N1
= C.1_40x40

—>

180 x 350 x 80
Sup X: 13@18c/2T
Sup Y: 82160727
Inf X: 13@16c/2T
Inf Y: 6@16c/27

C.1 40x40

FIGURA 2.2: Ubicacion zapata N1 en la cimentacion

\Referencia: N1
\Dimensiones: 235 x 235 x 45

\Armados: Xi:@12¢c/27 Yi:@12¢c/27 Xs:@12c/27 Ys:@12c/27

=

=

Comprobacion Valores Estado
Tensiones sobre el terreno:
Criterio de CYPE
-Tensidon media en situaciones persistentes: Maximo: 2.03874 kp/cm?
Calculado: 0.181 kp/cm2 Cumple

-Tensidon maxima en situaciones persistentes sin Maximo: 2.548 kp/cm?

viento: Calculado: 0.158 kp/cm?2 Cumple
-Tensidn maxima en situaciones persistentes con Maximo: 2.548 kp/cm?

viento: Calculado: 0.294 kp/cm?2 Cumple
Vuelco de la zapata:
Si el % de reserva de seguridad es mayor que cero, quiere decir que
los coeficientes de seguridad al vuelco son mayores que los valores
estrictos exigidos para todas las combinaciones de equilibrio.
- En direccion X: Reserva seguridad: 359.5 % |Cumple
- En direccion Y: Reserva seguridad: 73.4 % |Cumple
Flexién en la zapata:
- En direccion X: Momento: 1.55 t:m Cumple
-En direccién Y: Momento: 1.89 t:m Cumple
Cortante en la zapata:
- En direccion X: Cortante: 1.86 t Cumple
-En direccién Y: Cortante: 2.34 t Cumple
Compresion oblicua en la zapata:
- Situaciones persistentes: Maximo: 509.68 t/m2

Criterio de CYPE Calculado: 10.06 t/m?2 Cumple
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I

=

\Referencia: N1
\Dimensiones: 235 x 235 x 45
\Armados: Xi:@12c/27 Yi:@12¢/27 Xs:@12c/27 Ys:@B12c/27

Comprobacién Valores Estado
Canto minimo: Minimo: 25 cm

Articulo 58.8.1 de la norma EHE-08 Calculado: 45 cm Cumple
Espacio para anclar arranques en cimentacién: Minimo: 30 cm

-N1: Calculado: 38 cm Cumple
Cuantia geométrica minima:

Articulo 42.3.5 de la norma EHE-08 Minimo: 0.0009

-Armado inferior direccién X: Calculado: 0.0009 Cumple
-Armado superior direccién X: Calculado: 0.0009 Cumple
- Armado inferior direccién Y: Calculado: 0.0009 Cumple
- Armado superior direccién Y: Calculado: 0.0009 Cumple
Cuantia minima necesaria por flexion:

Articulo 42.3.2 de la norma EHE-08 Minimo: 0.0002

- Armado inferior direccién X: Calculado: 0.001 Cumple
-Armado inferior direccién Y: Calculado: 0.001 Cumple
- Armado superior direccién X: Calculado: 0.001 Cumple
- Armado superior direccién Y: Calculado: 0.001 Cumple
Diametro minimo de las barras:

Recomendacidn del Articulo 58.8.2 (norma EHE-08) Minimo: 12 mm

- Parrilla inferior: Calculado: 12 mm Cumple
- Parrilla superior: Calculado: 12 mm Cumple
Separacién maxima entre barras:

Articulo 58.8.2 de la norma EHE-08 Maximo: 30 cm

- Armado inferior direccion X: Calculado: 27 cm Cumple
- Armado inferior direccion Y: Calculado: 27 cm Cumple
- Armado superior direccién X: Calculado: 27 cm Cumple
- Armado superior direccién Y: Calculado: 27 cm Cumple
Separacién minima entre barras:

Criterio de CYPE, basado en: J. Calavera. "Célculo de Estructuras de

Cimentacién”. Capitulo 3.16 Minimo: 10 cm

- Armado inferior direccion X: Calculado: 27 cm Cumple
- Armado inferior direccion Y: Calculado: 27 cm Cumple
-Armado superior direccién X: Calculado: 27 cm Cumple
-Armado superior direccién Y: Calculado: 27 cm Cumple
Longitud de anclaje:

Criterio del libro "Célculo de estructuras de cimentacién”, J. Calavera.

Ed. INTEMAC, 1991 Minimo: 15 cm

-Armado inf. direccién X hacia der: Calculado: 62 cm Cumple
-Armado inf. direccién X hacia izq: Calculado: 62 cm Cumple
-Armado inf. direccién Y hacia arriba: Calculado: 57 cm Cumple
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BOLSAS DE PLASTICO DE 1196 m2, SITUADO EN EL POLIGONO INDUSTRIAL DE HORNO DE ALCEDO .,
\Referencia: N1
\Dimensiones: 235 x 235 x 45
\Armados: Xi:@12c/27 Yi:@12¢c/27 Xs:@12c/27 Ys:@12c/27
Comprobacién Valores Estado
- Armado inf. direccién Y hacia abajo: Calculado: 57 cm Cumple
-Armado sup. direccién X hacia der: Calculado: 62 cm Cumple
-Armado sup. direccién X hacia izq: Calculado: 62 cm Cumple
-Armado sup. direccion Y hacia arriba: Calculado: 57 cm Cumple
-Armado sup. direccién Y hacia abajo: Calculado: 57 cm Cumple
Se cumplen todas las comprobaciones

2.1.2-Vigas de atado

Referencia: C.1 [N1-N63] (Viga de atado)

-Dimensiones: 40.0 cm x 40.0 cm

-Armadura superior: 2012

-Armadura inferior: 2012

-Estribos: 1x@8c/30

Comprobacion Valores Estado
Diametro minimo estribos: Minimo: 6 mm

Calculado: 8 mm  |Cumple

Separacion minima entre estribos: Minimo: 3.7 cm

Articulo 69.4.1 de la norma EHE-08 Calculado: 29.2 cm|Cumple
Separacién minima armadura longitudinal:

Articulo 69.4.1 de la norma EHE-08 Minimo: 3.7 cm

-Armadura superior: Calculado: 26 cm |Cumple
-Armadura inferior: Calculado: 26 cm  |Cumple
Separacién maxima estribos:

-Sin cortantes: Maximo: 30 cm

Articulo 44.2.3.4.1 de la norma EHE-08 Calculado: 30 cm Cumple
Separacién maxima armadura longitudinal:

Articulo 42.3.1 de la norma EHE-08 Maximo: 30 cm

-Armadura superior: Calculado: 26 cm  |Cumple
-Armadura inferior: Calculado: 26 cm  |Cumple

Se cumplen todas las comprobaciones
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Por tema de espacio, en los siguientes puntos solo se van a exponer los célculos de algunas
barras.

2.2-Portico de fachada

N53 N54
N47 N49
N58 N60 N61 N62 N59
L "Nas L, NS5 . N56 L7 Ns7 N48

FIGURA 2.3: Pértico de fachada
e Pilares exteriores:

Descripcion:

| Descripcién
| Material Barra Pieza , . . |Longitud Lbsup. | Lbrnf
X ) Perfil(Serie qL -
Tipo  |Designacion| (Ni/NF) | (Ni/NF) (Serie) | (my | P | B iy’ (m)
Acero S275  |N46/N58/N4a6/N47 IPE 220 5.376 |0.70/0.70/5.376/1.400
laminado (IPE)

Notacidn:
Ni: Nudo inicial
Nf: Nudo final
P Coeficiente de pandeo en el plano 'XY'
Pz Coeficiente de pandeo en el plano 'XZ'
Lbsup.: Separacion entre arriostramientos del ala superior
Lbr.: Separacion entre arriostramientos del ala inferior

Resistencia:

Comprobacion de resistencia

| Esfuerzos pésimos

n Posicion .
Barra (%) (m) N Vy \Vz Mt My Mz Origen | Estado
(t) (t) (t)y | (&m)|({m) | (tm)
N46/N58 |89.67 |0.000 -0.385 |-0.954 |0.761 |0.000 |0.821 |-0.910 |GV Cumple

Flechas:
\ Flechas
Flecha maxima Flecha maxima Flecha activa Flecha activa
absoluta xy absoluta xz absoluta xy absoluta xz
Flecha maxima Flecha maxima Flecha activa relativa Flecha activa
Grupo relativa xy relativa xz Xy relativa xz
Pos. Flecha Pos. Flecha Pos. Flecha Pos. Flecha
(m) (mm) (m) (mm) (m) (mm) (m) (mm)
N46/N 3.024 14.78, 3.024 1.37 5.376 27.39| 3.024 2.15
47 13.024 L/390.3 3.024 |L/(>1000) 3.024 L/390.4 3.024 |L/(>1000)
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Comprobaciones E.L.U. (Resumido):

COMPROBACIONES (CTE DB SE-A)
Barra | _ Estado
A Aw Nt Nc My Mz Vz \2% MyVz |[MzVy [NMyMz [NMyMzVwz [Mt MtVz |MtVy
N46/NS8 é;:nlzawlg ;'?:j.ﬁ;'lmeéx X:n5¥3i.63m nx; 0zorr.‘s nx; 02&;‘1 nx: 05¢;r.‘7 ::042 ::=02r.“9 n<Olin<01 .1X; ?59".‘7 n<o1 ME?V.:P.?"PO NP® | NP2 :liMspsL.s
Notacion:
2: Limitacién de esbeltez
w: Abolladura del alma inducida por el ala comprimida
N:: Resistencia a traccion
Nc: Resistencia a compresion
My: Resistencia a flexion eje Y
M;: Resistencia a flexion eje Z
Vz: Resistencia a corte Z
Vy: Resistencia a corte Y
MyVz: Resistencia @ momento flector Y y fuerza cortante Z combinados
M:Vy: Resistencia @ momento flector Z y fuerza cortante Y combinados
NMyM;: Resistencia a flexién y axil combinados
NMyM:V\Vz: Resistencia a flexién, axil y cortante combinados
M Resistencia a torsion
M:Vz: Resistencia a cortante Z y momento torsor combinados
M:Vy: Resistencia a cortante Y y momento torsor combinados
x: Distancia al origen de la barra
n: Coeficiente de aprovechamiento (%)
N.P.: No procede
Comprobaciones que no proceden (N.P.):
@ | a comprobacién no procede, ya que no hay momento torsor.
@) No hay interaccién entre momento torsor y esfuerzo cortante para ninguna combinacién. Por lo tanto, la comprobacién no procede.
e Pilares interiores
Descripcion:
\ Descripcion
Material Barra | Pieza , .| |Longitud Lbsup.|Lb
‘ - - = UNF UNF Perfil(Serie) 9 Bxy | Bxz | 7onp-|- oIt
Tipo Designacion| (Ni/Nf) | (Ni/Nf) (m) (m) | (m)
Acero laminado S275 N56/N61|N56/N50|IPE 240 (IPE), 5.376 |0.70(1.19| - -
Notacidn:
Ni: Nudo inicial
Nf: Nudo final
Py: Coeficiente de pandeo en el plano 'XY'
Pz Coeficiente de pandeo en el plano 'XZ'
Lbsup.: Separacion entre arriostramientos del ala superior
Lbinr: Separacion entre arriostramientos del ala inferior
Resistencia:
Comprobacion de resistencia
L, Esfuerzos pésimos
n Posicion .
Barra 0 N Vy \Vz Mt My Mz Origen | Estado
(%) (m)
(t) (t) (ty |[(Em)| (tm) | (tm)
N56/N61 (70.97 |0.000 -1.864 |-0.049 |-3.319 |0.000 |-6.359 |-0.085 |GV Cumple
Flechas:
\ Flechas
Flecha méxima Flecha méxima Flecha activa Flecha activa
absoluta xy absoluta xz absoluta xy absoluta xz
Flecha méxima Flecha maxima Flecha activa relativa Flecha activa
Grupo relativa xy relativa xz Xy relativa xz
Pos. Flecha Pos. Flecha Pos. Flecha Pos. Flecha
(m) (mm) (m) (mm) (m) (mm) (m) (mm)
N56/N 5.040 12.04 5.040 20.80 5.040 24.09| 5.040 36.25
50 |5.040 L/758.9 5.040 L/439.4 5.040 L/758.9 5.376 L/484.2
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Comprobaciones E.L.U. (Resumido):

‘ COMPROBACIONES (CTE DB SE-A) Estado
Barra
Aw Nt Nc My Mz Vz Vy Mz [MzVy [NMyMz [NMyMzVyVz |Me MtVz |MtVy
s | &:20 | i | < 527em | som | om samom | com | son fyco facar | 20M | ycar | Mg | e weo | e
Notacién:
2! Limitacion de esbeltez
Aw: Abolladura del alma inducida por el ala comprimida
Ne: Resistencia a traccion
Nc: Resistencia a compresion
My: Resistencia a flexion eje Y
Mz: Resistencia a flexion eje Z
Vz: Resistencia a corte Z
Vy: Resistencia a corte Y
MyVz: Resistencia a momento flector Y y fuerza cortante Z combinados
MzVy: Resistencia a momento flector Z y fuerza cortante Y combinados
NMyM_z: Resistencia a flexién y axil combinados
NMyMzVyVz: Resistencia a flexion, axil y cortante combinados
My Resistencia a torsion
M:Vz: Resistencia a cortante Z y momento torsor combinados
M:Vy: Resistencia a cortante Y y momento torsor combinados
x: Distancia al origen de la barra
n: Coeficiente de aprovechamiento (%)
N.P.: No procede
Comprobaciones que no proceden (N.P.):
() La comprobacién no procede, ya que no hay momento torsor.
(2) No hay interaccién entre momento torsor y esfuerzo cortante para ninguna combinacion. Por lo tanto, la comprobacién no procede.
e Jacena
Descripcion:
| Descripcién
Material Barra | Pieza . -y |Longitud Lbsup.| Lb
| _ o ; \ Perfil(Serie) |-°"9 By | Bxz | oope| o I
Tipo Designacion| (Ni/Nf) | (Ni/Nf) (m) (m) | (m)
Acero IPE 180
. S275 N47/N53|N47/N50 6.525 |0.00{1.00/1.700(6.525
laminado (IPE)
Notacidn:
Ni: Nudo inicial
Nf: Nudo final
Py: Coeficiente de pandeo en el plano 'XY'
Pz Coeficiente de pandeo en el plano 'XZ'
Lbsup.: Separacion entre arriostramientos del ala superior
Lbrr.: Separacion entre arriostramientos del ala inferior
Resistencia:
Comprobacion de resistencia
| Esfuerzos pésimos
n Posicion .
Barra o N Vy \Vz Mt My Mz | Origen | Estado
(%) (m)
(t) (t) (t) | (tm) | (tm) | (t-m)
N47/N53 |92.41 |6.525 0.085 |0.000 |0.974 |0.000 |-1.123 |0.000 |G Cumple
Flechas:
\ Flechas
Flecha maxima Flecha maxima Flecha activa Flecha activa
absoluta xy absoluta xz absoluta xy absoluta xz
Flecha maxima Flecha maxima Flecha activa relativa Flecha activa
Grupo relativa xy relativa xz Xy relativa xz
Pos. Flecha Pos. Flecha Pos. Flecha Pos. Flecha
(m) (mm) (m) (mm) (m) (mm) (m) (mm)
N47/N| 2.610 6.06 2.936 9.58| 2.610 9.97 2.936 16.71
50 [2.610 |L/(>1000) 2.936 L/690.2 2.610 |L/(>1000) |2.936 L/695.7
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PROYECTO ESTRUCTURAL DE EDIFICIO INDUSTRIAL DESTINADO A EMPRESA DE FABRICACION DE
BOLSAS DE PLASTICO DE 1196 m?, SITUADO EN EL POLIGONO INDUSTRIAL DE HORNO DE ALCEDO

Comprobaciones E.L.U. (Resumido):

o

>

A: Limitacién de esbeltez
Aw: Abolladura del alma inducida por el ala comprimida
Ne: Resistencia a traccion
Nc: Resistencia a compresion
My: Resistencia a flexion eje Y
M;: Resistencia a flexion eje Z
Vz: Resistencia a corte Z
Vy: Resistencia a corte Y
MyVz: Resistencia a momento flector Y y fuerza cortante Z combinados
M:Vy: Resistencia a momento flector Z y fuerza cortante Y combinados
NM,M_: Resistencia a flexion y axil combinados
NMyMzVyV;: Resistencia a flexién, axil y cortante combinados
Me: Resistencia a torsion
M.Vz: Resistencia a cortante Z y momento torsor combinados
M:Vy: Resistencia a cortante Y y momento torsor combinados
x: Distancia al origen de la barra
1: Coeficiente de aprovechamiento (%)
N.P.: No procede

COMPROBACIONES (CTE DB SE-A)
Barra — Estado
7» hw Ne Nc My Mz Vz Vv MvwVz MzVy NMyMz ~ INMyMzV\WVz M MiVz |MeVy
N7, 7<2.0 X 0:326M | 655 m | xi0m [x:6.525m | x:6.525m | x:6.525m | x:0m | x:0.326 m | x: 0.326 m | x: 6.525m | x:0.326m | Mea=0.00 | \ 5o |y p 2 | CUMPLE
/Ns3 | o < P - = > - - - > 000 | np@ | Np@ | CUI
umple | Festu | ThS03 [n=7.3| n=924 | w=78 | n=62 |n=03| m<0l | m<01 | n=920 n<0.1 NP n=924
Notacion:

Comprobaciones que no proceden (N.P.):
) La comprobacién no procede, ya que no hay momento torsor.
@) No hay interaccién entre momento torsor y esfuerzo cortante para ninguna combinacion. Por lo tanto, la comprobacién no procede.

2.3-Pértico interior

FIGURA 2.4: Pértico interior

e Pilares
Descripcion:
Descripcion
Material Barra Pieza Longitud Lbsup.|Lbrnf,

Tipo Designacioén| (Ni/Nf) | (Ni/Nf) Perfil(Serie) (m) sy | (B

(m)

(m)

Acero laminado S275 N21/N74|N21/N22|IPE 400 (IPE)| 5.376 |0.70|1.40

Notacion:
Ni: Nudo inicial
Nf: Nudo final
Py Coeficiente de pandeo en el plano 'XY'
Pz Coeficiente de pandeo en el plano 'XZ'
Lbsup.: Separacion entre arriostramientos del ala superior
Lbmr.: Separacién entre arriostramientos del ala inferior
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PROYECTO ESTRUCTURAL DE EDIFICIO INDUSTRIAL DESTINADO A EMPRESA DE FABRICACION DE
BOLSAS DE PLASTICO DE 1196 m2, SITUADO EN EL POLIGONO INDUSTRIAL DE HORNO DE ALCEDO

Resistencia:

=

=

%

Comprobacién de resistencia

L Esfuerzos pésimos
n Posicion .
Barra (%) (m) N Vy \Vz Mt My Mz | Origen | Estado
(t) (t) (t) | (m)| (tm) | (t:m)
N21/N74 |46.69 |0.000 -8.869 |0.000 |-4.887 |0.000 |-14.919 |0.000 |G Cumple
Flechas:
‘ Flechas
Flecha maxima Flecha maxima Flecha activa Flecha activa
absoluta xy absoluta xz absoluta xy absoluta xz
Flecha maxima Flecha maxima Flecha activa relativa Flecha activa
Grupo relativa xy relativa xz Xy relativa xz
Pos. Flecha Pos. Flecha Pos. Flecha Pos. Flecha
(m) (mm) (m) (mm) (m) (mm) (m) (mm)
N21/N| 8.000 1.34 7.625 29.88| 8.000 2.63 8.000 48.27
22 {8.000 |L/(>1000) 7.625 L/267.7 8.000 |L/(>1000) |7.438 |L/268.1
Comprobaciones E.L.U. (Resumido):
\ COMPROBACIONES (CTE DB SE-A) Estado
Barra
Aw Nt Nc My Mz Vz Vy MyVz |MzVy |NMYMz |[NMyMzVyWz |Mt MtVz [MtVy
2<2.0 | Aw<hwmax | X: 5376m | x: 0m x: 0m x: 0m - x: 0m Meg = 0.00 @ @ CUMPLE
N21/N74 | cimple | Cumple n=12 |n=73|n=428|n=08|N=74|n<0L | n<01 n<01] "1yq5 n<01 N.p.() NP NP n=46.7
Notacién:

A: Limitacién de esbeltez
w: Abolladura del alma inducida por el ala comprimida
N.: Resistencia a traccion
N.: Resistencia a compresién
My: Resistencia a flexion eje Y
M;: Resistencia a flexion eje Z
Vz: Resistencia a corte Z
Vy: Resistencia a corte Y

MyVz: Resistencia a momento flector Y y fuerza cortante Z combinados
M:Vy: Resistencia a momento flector Z y fuerza cortante Y combinados

NMyM;: Resistencia a flexion y axil combinados

NMyMzV\V;: Resistencia a flexion, axil y cortante combinados
M: Resistencia a torsion

M:Vz: Resistencia a cortante Z y momento torsor combinados
M:Vy: Resistencia a cortante Y y momento torsor combinados
x: Distancia al origen de la barra

n: Coeficiente de aprovechamiento (%)

N.P.: No procede

Comprobaciones que no proceden (N.P.):

@ | a comprobacién no procede, ya que no hay momento torsor.
@) No hay interaccién entre momento torsor y esfuerzo cortante para ninguna combinacion. Por lo tanto, la comprobacién no procede.

e Jacena

Descripcion:

\ Descripcion
| Material Barra | Pieza . |Longitud Lbsup. Lbin
- ) Perfil(Serie P-| ==
Tipo  |Designacien| (Ni/NF) | (Ni/Nfy | PErI(SEre) | my™ By | Be | (my (m)
Acero laminado S275 N22/N25|N22/N25|IPE 400 (IPE)| 13.050 |0.00{1.99| - -

Notacién:
Ni: Nudo inicial
Nf: Nudo final
Py: Coeficiente de pandeo en el plano 'XY'
Pz Coeficiente de pandeo en el plano 'XZ'

Lbsup.: Separacion entre arriostramientos del ala superior
Lbinr.: Separacion entre arriostramientos del ala inferior
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ESCUELA TECNICA
SUPERIOR INGENIERIA
INDUSTRIAL VALENCIA

PROYECTO ESTRUCTURAL DE EDIFICIO INDUSTRIAL DESTINADO A EMPRESA DE FABRICACION DE
BOLSAS DE PLASTICO DE 1196 m2, SITUADO EN EL POLIGONO INDUSTRIAL DE HORNO DE ALCEDO

Resistencia:

Comprobacién de resistencia

. Esfuerzos pésimos
Posicion .
(m) N Vy Vz Mt My Mz | Origen | Estado
(t) (t) (t) [ (&m)| (tm) | (t'm)
N22/N25 |75.95 |0.000 -5.470 |0.000 |-6.425 |0.000 [-24.180 |0.000 |G Cumple

n
Barra (%)

Flechas:
\ Flechas
Flecha maxima Flecha maxima Flecha activa Flecha activa
absoluta xy absoluta xz absoluta xy absoluta xz
Flecha maxima Flecha maxima Flecha activa relativa Flecha activa
Grupo relativa xy relativa xz Xy relativa xz
Pos. Flecha Pos. Flecha Pos. Flecha Pos. Flecha
(m) (mm) (m) (mm) (m) (mm) (m) (mm)
N22/N| 5.872 0.00 7.830 27.10| 5.872 0.00| 7.830 35.19
25 - L/(>1000) 8.482 L/457.6 - L/(>1000) |8.482 |L/459.0

Comprobaciones E.L.U. (Resumido):

COMPROBACIONES (CTE DB SE-A)
Barra | _ Estado
A Aw Nt Nc My Mz Vz Vy MWz |MzVy [NMYMz [NMyMzVwWz |Mt MtVz |MtVy

Notacién:
2! Limitacion de esbeltez
Zw: Abolladura del alma inducida por el ala comprimida
Ne: Resistencia a traccion
Nc: Resistencia a compresion
My: Resistencia a flexion eje Y
Mz: Resistencia a flexion eje Z
Vz: Resistencia a corte Z
Vy: Resistencia a corte Y
MyVz: Resistencia a momento flector Y y fuerza cortante Z combinados
MzVy: Resistencia a momento flector Z y fuerza cortante Y combinados
NMyM_z: Resistencia a flexién y axil combinados
NMyMzVyVz: Resistencia a flexién, axil y cortante combinados
M¢: Resistencia a torsion
M.Vz: Resistencia a cortante Z y momento torsor combinados
M.Vy: Resistencia a cortante Y y momento torsor combinados
x: Distancia al origen de la barra
n: Coeficiente de aprovechamiento (%)
N.P.: No procede

Comprobaciones que no proceden (N.P.):
(1) La comprobacién no procede, ya que no hay momento flector.
(2) La comprobacién no procede, ya que no hay esfuerzo cortante.
() No hay interaccién entre momento flector y esfuerzo cortante para ninguna combinacién. Por lo tanto, la comprobacion no procede.
4) La comprobacién no procede, ya que no hay momento torsor.
(%) No hay interaccién entre momento torsor y esfuerzo cortante para ninguna combinacion. Por lo tanto, la comprobacién no procede.
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==

2.4-Arriostramiento de fachada frontal y de cubierta

;
\

FIGURA 2.5: Arriostramiento de fachada frontal y de cubierta

Descripcion:

| Descripcién
\ Material Barra Pieza ) . Longitud Lbsup.|Lb1nt
: : Perfil(S xy | Bxz ol il
Tipo  |Designacién| (Ni/NF) | (Ni/nf) | Perfil(Serie) o)™ Bo | Be | (my™l (m)
Acero 275  IN55/NS8 NS5/Nsg|- 90X 90X 6 | g 435 0.00/0.00 - | -
laminado (L)
Notacién:

Ni: Nudo inicial

Nf: Nudo final

By: Coeficiente de pandeo en el plano 'XY'

Pz Coeficiente de pandeo en el plano 'XZ'

Lbsup.: Separacion entre arriostramientos del ala superior
Lbr.: Separacion entre arriostramientos del ala inferior

Resistencia:

Comprobacion de resistencia

L, Esfuerzos pésimos

Barra N FeelEign N \V \ Mt M M Origen | Estado
(%) | (m) . Yol e

(t) (t) (t) | (tm) | (tm) | (t-m)

N55/N58 |4.06 |0.000 1.148 |0.000 |0.000 |0.000 |0.000 |0.000 |GV Cumple

Flechas:
\ Flechas
Flecha maxima Flecha maxima Flecha activa Flecha activa
absoluta xy absoluta xz absoluta xy absoluta xz
Flecha maxima Flecha maxima Flecha activa relativa Flecha activa
Grupo relativa xy relativa xz Xy relativa xz
Pos. Flecha Pos. Flecha Pos. Flecha Pos. Flecha
(m) (mm) (m) (mm) (m) (mm) (m) (mm)
N55/N 6.854 0.00| 6.326 0.00| 6.326 0.00| 7.908 0.00
58 - |L/(>1000) - |L/(>1000) - L/(>1000) - |L/(>1000)
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PROYECTO ESTRUCTURAL DE EDIFICIO INDUSTRIAL DESTINADO A EMPRESA DE FABRICACION DE
BOLSAS DE PLASTICO DE 1196 m2, SITUADO EN EL POLIGONO INDUSTRIAL DE HORNO DE ALCEDO

Comprobaciones E.L.U. (Resumido):

‘ COMPROBACIONES (CTE DB SE-A)
Barra | _ Estado
Iy Nt Nc My Mz Vz Vy MWz [MzVy [NMyMz |[NMYMzV\WVWz  [Me MVz |MVy
Notacién:

A: Limitacion de esbeltez
N:: Resistencia a traccion
c: Resistencia a compresion
My: Resistencia a flexion eje Y
M:: Resistencia a flexion eje Z
: Resistencia a corte Z
Vy: Resistencia a corte Y
MyVz: Resistencia a momento flector Y y fuerza cortante Z combinados
M:Vy: Resistencia @ momento flector Z y fuerza cortante Y combinados
NMyM;: Resistencia a flexién y axil combinados
NMyMzV\Vz: Resistencia a flexion, axil y cortante combinados
M Resistencia a torsion
M:Vz: Resistencia a cortante Z y momento torsor combinados
M:Vy: Resistencia a cortante Y y momento torsor combinados
x: Distancia al origen de la barra
n: Coeficiente de aprovechamiento (%)
N.P.: No procede

N

Comprobaciones que no proceden (N.P.):
@ La comprobacién no procede, ya que no hay axil de compresién.
@ La comprobacién no procede, ya que no hay momento flector.
) La comprobacién no procede, ya que no hay esfuerzo cortante.
@ No hay interaccién entre momento flector y esfuerzo cortante para ninguna combinacién. Por lo tanto, la comprobacién no procede.
©) No hay interaccion entre axil y momento flector ni entre momentos flectores en ambas direcciones para ninguna combinacién. Por lo tanto, la comprobacion
no procede.
©) No hay interaccién entre momento flector, axil y cortante para ninguna combinacion. Por lo tanto, la comprobacion no procede.
) La comprobacién no procede, ya que no hay momento torsor.
® No hay interaccién entre momento torsor y esfuerzo cortante para ninguna combinacién. Por lo tanto, la comprobacién no procede.

2.5-Arriostramiento lateral

FIGURA 2.6: Arriostramiento lateral
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PROYECTO ESTRUCTURAL DE EDIFICIO INDUSTRIAL DESTINADO A EMPRESA DE FABRICACION DE

=

BOLSAS DE PLASTICO DE 1196 m2, SITUADO EN EL POLIGONO INDUSTRIAL DE HORNO DE ALCEDO .,
Descripcion:
| Descripcion
| Material Barra | Pieza o Longitud Lbsup. Lbin
- X ) Perfil(Serie o
Tipo  |Designacién| (Ni/NF) | (Ni/Nf) (Serie) 1 tmy | P | Pe [ '(m) | (m)
Acero 5275  IN71/N2N71/N2/5 80X 80X 10 5544 10000.00 - | -
laminado (L)
Notacién:
Ni: Nudo inicial
Nf: Nudo final
Py: Coeficiente de pandeo en el plano 'XY'
Pz Coeficiente de pandeo en el plano 'XZ'
Lbsup.: Separacion entre arriostramientos del ala superior
Lbr.: Separacion entre arriostramientos del ala inferior
Resistencia:
Comprobacién de resistencia
. Esfuerzos pésimos
n Posicion .
Barra (%) (m) N Vy Vz Mt My Mz | Origen | Estado
(t) (t) (t)y | (m) | (tm) | (t-m)
N71/N2 |4.21 |0.000 1.698 |0.000 |0.000 |0.000 |0.000 |0.000 |GV Cumple
Flechas:
\ Flechas
Flecha maxima Flecha maxima Flecha activa Flecha activa
absoluta xy absoluta xz absoluta xy absoluta xz
Flecha maxima relativa Flecha maxima Flecha activa relativa |Flecha activa relativa
Grupo Xy relativa xz Xy Xz
Pos. Flecha Pos. Flecha Pos. Flecha Pos. Flecha
(m) (mm) (m) (mm) (m) (mm) (m) (mm)
N71/N| 5.026 0.00, 4.308 0.00| 4.667 0.00| 2.154 0.00
2 - L/(>1000) - L/(>1000) - L/(>1000) - L/(>1000)
Comprobaciones E.L.U. (Resumido):
| COMPROBACIONES (CTE DB SE-A)
Barra — Estado
~ [Ne [N My M Vz Vy MWz [MzVy [NMyMz [NMyMZVYVz  |[Me MVz | MeVy
N71/N2 C7,54I.0 n=42 NE‘;\‘:P?;PO ME‘,’\‘:P%)OO MEL:,;?i)OO ngp?s')oo VE‘;\‘:P?,')OO NP@ | NP NP N.P.©® ME;’\‘:P%PO N.P.® | NP.© c"'f':":
Notacién:

A: Limitacién de esbeltez
Ne: Resistencia a traccion
Nc: Resistencia a compresion
My: Resistencia a flexion eje Y
M;: Resistencia a flexion eje Z
Vz: Resistencia a corte Z
Vy: Resistencia a corte Y
MyVz: Resistencia a momento flector Y y fuerza cortante Z combinados
M:Vy: Resistencia a momento flector Z y fuerza cortante Y combinados
NMyM;: Resistencia a flexion y axil combinados
NMyMzV\V;: Resistencia a flexion, axil y cortante combinados
M.: Resistencia a torsion
M:Vz: Resistencia a cortante Z y momento torsor combinados
M:Vy: Resistencia a cortante Y y momento torsor combinados
x: Distancia al origen de la barra
n: Coeficiente de aprovechamiento (%)
N.P.: No procede

Comprobaciones que no proceden (N.P.):
@ | a comprobacién no procede, ya que no hay axil de compresién.
@) La comprobacién no procede, ya que no hay momento flector.
©) La comprobacion no procede, ya que no hay esfuerzo cortante.

@ No hay interaccién entre momento flector y esfuerzo cortante para ninguna combinacién. Por lo tanto, la comprobacion no procede.
©) No hay interaccién entre axil y momento flector ni entre momentos flectores en ambas direcciones para ninguna combinacién. Por lo tanto, la comprobacién

no procede.

©) No hay interaccién entre momento flector, axil y cortante para ninguna combinacion. Por lo tanto, la comprobacion no procede.

) La comprobacién no procede, ya que no hay momento torsor.

® No hay interaccién entre momento torsor y esfuerzo cortante para ninguna combinacidn. Por lo tanto, la comprobacién no procede.
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) ESCUELA TECNICA
PROYECTO ESTRUCTURAL DE EDIFICIO INDUSTRIAL DESTINADO A EMPRESA DE FABRICACION DE ﬁ SUPERIOR INGENIERIA
BOLSAS DE PLASTICO DE 1196 m2, SITUADO EN EL POLIGONO INDUSTRIAL DE HORNO DE ALCEDO INDUSTRIAL VALENCIA

2.6-Viga perimetral:

FIGURA 2.7: Viga perimetral

Descripcion:

Descripcion
Material Barra | Pieza Longitud Lbsup. |Lb
° , Perfil(Serie 2| S
Tipo | Designacién| (Ni/NF) | (Ni/NF) (Serie) | = (my | Po | B (m) | (m)
Acero laminado S275 N7/N12|N7/N12|IPE 100 (IPE)| 5.110 |0.00|0.00| - -

Notacion:
Ni: Nudo inicial
Nf: Nudo final
Py Coeficiente de pandeo en el plano 'XY'
Pz Coeficiente de pandeo en el plano 'XZ'
Lbsup.: Separacion entre arriostramientos del ala superior
Lbir.: Separacién entre arriostramientos del ala inferior

Resistencia:
Comprobacion de resistencia
L, Esfuerzos pésimos
Barra (J)o) PO(SrIrCIII)OI'] N Vy Vz Mt My Mz | Origen | Estado
(t) (t) (t)y | (tm) | (tm) | (t-m)
N7/N12 |9.71 |2.555 1.740 |0.000 |0.000 |0.000 |0.036 |0.000 |GV Cumple
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PROYECTO ESTRUCTURAL DE EDIFICIO INDUSTRIAL DESTINADO A EMPRESA DE FABRICACION DE

BOLSAS DE PLASTICO DE 1196 m2, SITUADO EN EL POLIGONO INDUSTRIAL DE HORNO DE ALCEDO
Flechas:
\ Flechas
Flecha maxima Flecha maxima Flecha activa Flecha activa
absoluta xy absoluta xz absoluta xy absoluta xz
Flecha maxima relativa Flecha maxima Flecha activa relativa |Flecha activa relativa
Grupo Xy relativa xz Xy Xz
Pos. Flecha Pos. Flecha Pos. Flecha Pos. Flecha
(m) (mm) (m) (mm) (m) (mm) (m) (mm)
N7/N1| 1.916 0.00, 2.555 1.97| 2.874 0.00| 0.000 0.00
2 - L/(>1000) 2.555 [L/(>1000) - L/(>1000) - L/(>1000)

Comprobaciones E.L.U. (Resumido):

A: Limitacién de esbeltez
Aw: Abolladura del alma inducida por el ala comprimida
Ne: Resistencia a traccion
Ne: Resistencia a compresion
My: Resistencia a flexién eje Y
Mz: Resistencia a flexion eje Z
Vz: Resistencia a corte Z
Vy: Resistencia a corte Y
MyVz: Resistencia a momento flector Y y fuerza cortante Z combinados
MzVy: Resistencia a momento flector Z y fuerza cortante Y combinados
NMyMz: Resistencia a flexion y axil combinados
NMyMzVVz: Resistencia a flexion, axil y cortante combinados
M¢: Resistencia a torsion
M:Vz: Resistencia a cortante Z y momento torsor combinados
M:Vy: Resistencia a cortante Y y momento torsor combinados
x: Distancia al origen de la barra
n: Coeficiente de aprovechamiento (%)
N.P.: No procede

COMPROBACIONES (CTE DB SE-A) Estado
Barra | _
A Aw Nt Nc My Mz Vz \2% MvyVz MzVy |NMyMz |NMyMzVyVWz |Mt MtVz |MtVy
7Ntz | Re20 | RO 14| X 2.555m | M =000 | x:0m | Ve=0.00 [ x:0.319m | \ by | x:2555m | x:0319m | Me=0.00 | b | ypio | CUMPLE
Cumple ”g* fwmax | 1= 0.3 M= L n=34 N.P.() n=04 N.P.@ n<0.1 P n=97 n<0.1 NP4 P P n=97
umple
Notacién:

Comprobaciones que no proceden (N.P.):
) La comprobacién no procede, ya que no hay momento flector.
(2) La comprobacion no procede, ya que no hay esfuerzo cortante.
() No hay interaccién entre momento flector y esfuerzo cortante para ninguna combinacién. Por lo tanto, la comprobacién no procede.
4) La comprobacién no procede, ya que no hay momento torsor.
(%) No hay interaccion entre momento torsor y esfuerzo cortante para ninguna combinacion. Por lo tanto, la comprobacion no procede.
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PROYECTO ESTRUCTURAL DE EDIFICIO INDUSTRIAL DESTINADO A EMPRESA DE FABRICACION DE
BOLSAS DE PLASTICO DE 1196 m2, SITUADO EN EL POLIGONO INDUSTRIAL DE HORNO DE ALCEDO

2.7-Correas de cubierta:

|Perfil: CF-160x2.0
Material: S235
Nudos . Caracteristicas mecanicas
Longit 7 1 1 3 3 3
ud |Areal I | LW | I | ygB) | 253
Inicial Final (m) (cm | (cm4 | (cm | (cm [(mm | (m
?) ) 4) 14 | ) |m)
2 -
0.847, 40.880, | 0.847, 35.770, 239.6/30.4
8074 8074 5.110 [6.12 2 7 0.08 1%.3 0.00
H Notas:
@) Inercia respecto al eje indicado
() Momento de inercia a torsién uniforme
I S— v %) Coordenadas del centro de gravedad
Pandeo Pandeo lateral
i | Plano XY Plano XZ Ala sup. Ala inf.
B 0.00 1.00 0.00 0.00
Lk 0.000 5.110 0.000 0.000
C: - 1.000
Notacién:
p: Coeficiente de pandeo
Lk: Longitud de pandeo (m)
Ci: Factor de modificaciéon para el momento critico
Comprobacidén de resistencia
El perfil seleccionado cumple todas las comprobaciones.
Aprovechamiento: 95.46 %
Comprobacién de flecha
El perfil seleccionado cumple todas las comprobaciones.
Porcentajes de aprovechamiento:
- Flecha: 99.05 %
COMPROBACIONES (CTE DB SE-A) Estado
B _
arra b/t ToINe Ne My [Me MyM v, |V, NeMyM |NcMyM [NMy MoV, V [MNMy MoV, V
pésima en b/E<(B/ Inpa|npe|npe| X 0m ype S INpe] X 0m ) o . " CUMPLE
cubierta c:)nMwar;Ie ' ' ' 95.5 NP 139 i i e e =955
Notacion:

b / t: Relacién anchura / espesor
A: Limitacién de esbeltez
Ne: Resistencia a traccion
Nc: Resistencia a compresion
My: Resistencia a flexion. Eje Y
M,: Resistencia a flexion. Eje Z
M,M.: Resistencia a flexion biaxial
Vy: Resistencia a corte Y
V:: Resistencia a corte Z
NM,M,: Resistencia a traccién y flexion
NM,M,: Resistencia a compresion y flexién
NM,M,V,V,: Resistencia a cortante, axil y flexién
M:NMyM.V,V,: Resistencia a torsion combinada con axil, flexién y cortante
x: Distancia al origen de la barra
n: Coeficiente de aprovechamiento (%)
N.P.: No procede

Comprobaciones que no proceden (N.P.):
) La comprobacion no procede, ya que no hay axil de compresion ni de traccién.
) La comprobacion no procede, ya que no hay axil de traccién.
() La comprobacién no procede, ya que no hay axil de compresién.
(% La comprobacién no procede, ya que no hay momento flector.
() La comprobacién no procede, ya que no hay flexién biaxial para ninguna combinacién.
(%) La comprobacion no procede, ya que no hay esfuerzo cortante.

() No hay interaccién entre axil de traccién y momento flector para ninguna combinacién. Por lo tanto, la comprobacién no procede.
(®) No hay interaccién entre axil de compresién y momento flector para ninguna combinacién. Por lo tanto, la comprobacién no procede.
%) No hay interaccién entre momento flector, axil y cortante para ninguna combinacién. Por lo tanto, la comprobacién no procede.

(19) | a comprobacion no procede, ya que no hay momento torsor.
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2.8-Correas laterales:

\Perfil: IPE 100
Material: S275

Inicial

Nudos

Final

Longitu
d

(m)

Area
(cm2

)

Caracteristicas

mecanicas
I, | M | 1@
(cm4|(cm4|(cm4

)

) )

0.000, 10.220,

0.000, 5.110,

5.110 |10.3| 171 |15.9|1.16
0.700 0.700
Notas:
() Inercia respecto al eje indicado
(2) Momento de inercia a torsién uniforme
S R \ Pandeo Pandeo lateral
Plano XY Plano XZ Ala sup. Ala inf.
B 0.00 1.00 0.00 0.00
Lk 0.000 5.110 0.000 0.000
Cm 1.000 1.000 1.000 1.000
Ci - 1.000
Notacidn:
pB: Coeficiente de pandeo
Lk: Longitud de pandeo (m)
m: Coeficiente de momentos
Ci: Factor de modificacién para el momento critico
Comprobacion de resistencia
El perfil seleccionado cumple todas las comprobaciones.
Aprovechamiento: 38.80 %
Comprobacién de flecha
El perfil seleccionado cumple todas las comprobaciones.
Porcentajes de aprovechamiento:
- Flecha: 95.38 %
COMPROBACIONES (CTE DB SE-A)
Barra — Estado
Aw N Ne My Mz Vz Vy MyVz |MzVy [NMyMz [NMyMzVyVz | M¢ MVz [MVy
pésima en lateral |n.p.7| "t | NG00 | N T BP0 | X S B M S & | 2 | e < oa [ ne @] e | e MRS R0 np | e | SINEE

Notacién:
A:! Limitacion de esbeltez

Ne: Resistencia a traccion

Vz: Resistencia a corte Z

Vy: Resistencia a corte Y

M: Resistencia a torsion

N.P.: No procede

Ne: Resistencia a compresion
My: Resistencia a flexién eje Y
Mz: Resistencia a flexién eje Z

Jw! Abolladura del alma inducida por el ala comprimida

MVz: Resistencia a cortante Z y momento torsor combinados
MVy: Resistencia a cortante Y y momento torsor combinados
x: Distancia al origen de la barra

n: Coeficiente de aprovechamiento (%)

MyVz: Resistencia a momento flector Y y fuerza cortante Z combinados
MzVy: Resistencia a momento flector Z y fuerza cortante Y combinados
NMyMz: Resistencia a flexion y axil combinados

NMyMZV/\Vz: Resistencia a flexion, axil y cortante combinados

) La comprobacion no procede,
(2 La comprobacion no procede,
) La comprobacion no procede,
4) La comprobacién no procede,
(%) La comprobacién no procede,

Comprobaciones que no proceden (N.P.):

ya que no hay axil de compresién ni de traccion.

ya que no hay axil de traccion.

ya que no hay axil de compresién.
ya que no hay momento flector.
ya que no hay esfuerzo cortante.

(6) No hay interaccién entre momento flector y esfuerzo cortante para ninguna combinacién. Por lo tanto, la comprobacién no procede.

7) No hay interaccién entre axil y momento flector ni entre momentos flectores en ambas direcciones para ninguna combinacién. Por lo tanto, la comprobacién no procede.

) No hay interaccién entre momento flector, axil y cortante para ninguna combinacién. Por lo tanto, la comprobacién no procede.

) La comprobacién no procede,

ya que no hay momento torsor.

(10) No hay interaccién entre momento torsor y esfuerzo cortante para ninguna combinacién. Por lo tanto, la comprobacién no procede.
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ESCUELA TECNICA

PROYECTO ESTRUCTURAL DE EDIFICIO INDUSTRIAL DESTINADO A EMPRESA DE FABRICACION DE SUPERIOR INGENIERIA

BOLSAS DE PLASTICO DE 1196 m?, SITUADO EN EL POLIGONO INDUSTRIAL DE HORNO DE ALCEDO INDUSTRIAL VALENCIA
CAPITULO 1: MEDICIONES
En este capitulo se va a exponer resumidamente las mediciones de los materiales que se han
utilizado para la construcciéon de la cimentacién y de la nave. Los resultados se han podido
obtener a través del programa CYPE.
1.1-Resumen de medicion estructura:
‘ Resumen de medicién
‘ Material Longitud Volumen Peso
Tipo Designacién Sery Perfil Perfil Serie Material | Perfil | Serie | Material Perfil Serie Material
= & (m) (m) (m) | (m3) | (m3) | (m3) (kg) (kg) (kg)
IPE 220 32.000 0.107 839.01
IPE 180 52.200 0.125 979.34
IPE 400 336.798 2.846 22340.67
IPE 240 52.560 0.206 1613.25
IPE 100 143.080 0.147 1156.87
616.638 3.430 26929.14
IPE
L90x90x6 200.085 0.212 1664.91
L80x80x 10 105.292 0.159 1248.07
L 305.377 0.371 2912.98
SHS 100x4.0 52.000 0.078 609.78
Hot Finished SHS 52.000 0.078 609.78
CUADRADO 80x3 71.540 0.065 510.03
CUADRADOS 71.540 0.065 510.03
Acero laminado S275 1045.555 3.944 30961.93
1.2-Resumen de medicion zapatas:
B 500 S, Ys=1.15 (kg) Hormigon
(m3)
Elemento @12 216 Total HA-25, Yc=1.5| Limpieza
Referencias: N8, N13, N18, N23, N28, 8x165.40 1323.20 8x5.04 8x0.63
N33, N38 y N43
Referencias: N41, N36, N31, N26, N21, 8x165.40 1323.20 8x5.04 8x0.63
N16, N11 y N6
Referencias: N63, N64, N1, N65, N57, 10x68.42 684.20 10x2.49 10x0.55
N56, N55, N46, N48 y N3
Totales 684.20 2646.40 3330.60 105.49 15.60
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1.3-Resumen de medicidn vigas de atado:

B 500 S, Ys=1.15 (kg) Hormigdn
(m3)

Elemento 28 @12 Total HA-25, Limpieza

Yc=1.5

Referencias: C [N1-N63], C [N63-N64], C 8x8.66 8x25.43 272.72 8x0.66 8x0.17
[N64-N65], C [N65-N3],

C [N48-N57], C [N57-N56], C [N56-N55] y
C [N55-N46]

Referencias: C [N3-N8], C [N8-N13], C 18x6.93 18x20.00 484.74  18x0.49  18x0.12
[N13-N18], C [N18-N23],

C [N23-N28], C [N28-N33], C [N33-N38], C
[N38-N43], C [N43-N48],

C [N46-N41], C [N41-N36], C [N36-N31], C
[N31-N26], C [N26-N21],

C [N21-N16], C [N16-N11], C [N11-N6]y C
[N6-N1]

Totales 194.02 563.44 757.46 14.05 3.51

1.4-Resumen de medicidn placas de anclaje:

Placas de anclaje

Material Elementos Cantidad DIGETHIEEE S

(mm) (kg)
4 300x400x15 56.52
Placa base 6 350x500x18 148.37
16 450x650x22 808.24

S275
32 650/400x150/20x7 142.87
Rigidizadores pasantes

12 500/240x150/25%x7 38.74

Total| 1194.73
16 @16 - L =351 + 155 12.79

B400S, Ys = 1.15 Pernos de anclaje 36 @20-L=2358+ 194 49.03
(corrugado) 96 @25-L =417 + 243 | 244.08
Total| 305.90

1.5-Resumen de medicién correas:

Medicion de correas

Tipo de correas Longitud de correa (m) Peso lineal (kg/m) Peso total (kg)
Correas de cubierta 82.8 48 3974.400
Correas laterales 64.4 81 5216.400

56



. & ESCUELA TECNICA
PROYECTO ESTRUCTURAL DE EDIFICIO INDUSTRIAL DESTINADO A EMPRESA DE FABRICACION DE {:L SUPERIOR INGENIERIA

] . -
BOLSAS DE PLASTICO DE 1196 m?, SITUADO EN EL POLIGONO INDUSTRIAL DE HORNO DE ALCEDO INDUSTRIAL VALENCIA

CAPITULO 2: PRESUPUESTO

==

Como se ha dicho anteriormente, en el presupuesto, no se han incluido los honorarios del
ingeniero ya que es un presupuesto de ejecucion.

2.1-Presupuesto parcial:
e Presupuesto parcial n2 1 Acondicionamiento del terreno:

Ne Ud Denominacion Cantidad Precio Total (€)

1.1 m? Desbroce y limpieza del terreno, con medios mecanicos. Comprende los trabajos
necesarios para retirar de las zonas previstas para la edificacion o urbanizacion:
pequefias plantas, maleza, broza, maderas caidas, escombros, basuras o cualquier otro
material existente, hasta una profundidad no menor que el espesor de la capa de tierra
vegetal, considerando como minima 25 cm; y carga a camion.

2.258,000 1,19 2.687,02

1.2 m3 Excavacién de zanjas para cimentaciones hasta una profundidad de 2 m, en cualquier
tipo de terreno, con medios mecanicos, y carga a camion.

143,750 24,76  3.559,25

1.3 m? Transporte de tierras con camién a vertedero especifico, instalacién de tratamiento de

residuos de construccidon y demolicién externa a la obra o centro de valorizacién o
eliminacion de residuos, situado a una distancia maxima de 10 km.

143,750 4,22 606,63

1.4 m?2 Solera de hormigén armado de 20 cm de espesor, realizada con hormigén HA-
25/B/20/lla fabricado en central, y vertido con bomba, y malla electrosoldada ME 20x20
@ 5-5B 500 T 6x2,20 UNE-EN 10080 como armadura de reparto, colocada sobre
separadores homologados, extendido y vibrado manual mediante regla vibrante, sin
tratamiento de su superficie con juntas de retraccion de 5 mm de espesor, mediante
corte con disco de diamante. Incluso panel de poliestireno expandido de 3 cm de
espesor, para la ejecucion de juntas de dilatacion.

2.258,000 30,27 68.349,66

1.5 m3 Base de pavimento realizada mediante relleno a cielo abierto, con zahorra natural
caliza, y compactacion en tongadas sucesivas de 30 cm de espesor maximo con bandeja
vibrante de guiado manual, hasta alcanzar una densidad seca no inferior al 95% de la
maxima obtenida en el ensayo Proctor Modificado, realizado segin UNE 103501.

451,600 23,68 10.693,89

Total Presupuesto parcial n2 1 Acondicionamiento del terreno : 85.896,45
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e Presupuesto parcial n2 2 Cimentaciones

Ne Ud Denominacién Cantidad Precio Total (€)

2.1 m? Capa de hormigdn de limpieza y nivelado de fondos de cimentacion, de 10 cm de
espesor, de hormigén HL-150/B/20, fabricado en central y vertido desde camidn, en el
fondo de la excavacion previamente realizada.

192,600 7,96 1.533,10

2.2 m3 Zapata de cimentacién de hormigén armado, realizada con hormigén HA-25/B/20/lla
fabricado en central y vertido con cubilote, y acero UNE-EN 10080 B 400 S, con una
cuantia aproximada de 35,9 kg/m3. Incluso armaduras de espera del pilar, alambre de
atar y separadores.

105,490 137,92 14.549,18

2.3 m? Viga de atado de hormigdn armado, realizada con hormigdén HA-25/B/20/lla
fabricado en central y vertido con cubilote, y acero UNE-EN 10080 B 400 S, con una
cuantia aproximada de 53 kg/m3. Incluso alambre de atar y separadores.

Total m3 : 14,660 152,70 2.238,58

Total Presupuesto parcial n2 2 Cimentaciones : 18.320,86

e Presupuesto parcial n2 3 Estructuras

Ne¢ Ud Denominacion Cantidad Precio Total (€)

3.1 Kg Acero UNE-EN 10025 S275JR, en estructura metdlica con piezas simples de perfiles
laminados en caliente de la serie CUADRADOS, colocado con uniones soldadas en obra.

510,020 2,07 1.055,74

3.2 Kg Acero UNE-EN 10025 S275JR, en estructura metdlica con piezas simples de perfiles
laminados en caliente de la serie Hot Finished SHS, colocado con uniones soldadas en
obra.

609,760 2,07 1.262,20

33 Kg Acero UNE-EN 10025 S275JR, en estructura metalica con piezas simples de perfiles
laminados en caliente de la serie IPE, colocado con uniones soldadas en obra.

26.929,200 2,07 55.743,44

3.4 Kg Acero UNE-EN 10025 S275JR, en estructura metdlica con piezas simples de perfiles
laminados en caliente de la serie L, colocado con uniones soldadas en obra.

2.912,960 2,07 6029,83

3.5 Ud Placa de anclaje de acero UNE-EN 10025 S275JR en perfil plano, con taladro central
biselado, de 250x350 mm y espesor 14 mm, con 4 pernos soldados de acero corrugado
UNE-EN 10080 B 400 S de 14 mm de diametro y 51,9973 cm de longitud total.

4,000 40,42 161,68
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3.6 Ud Placa de anclaje de acero UNE-EN 10025 S275JR en perfil plano, con rigidizadores y
taladro central biselado, de 350x500 mm y espesor 18 mm, con 6 pernos soldados de
acero corrugado UNE-EN 10080 B 400 S de 20 mm de didmetro y 58,2248 cm de
longitud total.

6,000 151,93 911,58

3.7 Ud Placa de anclaje de acero UNE-EN 10025 S275JR en perfil plano, con rigidizadores y
taladro central biselado, de 450x650 mm y espesor 22 mm, con 6 pernos soldados de
acero corrugado UNE-EN 10080 B 400 S de 25 mm de didmetro y 68,481 cm de longitud
total.

16,000 261,13 4.178,08

3.8 Kg Acero S235JRC en correas metadlicas, conformados en frio de las series omega, L, U, C
0 Z, acabado galvanizado y colocado en obra con tornillos.

3.974,400 2,86 11.366,78

3.9 Kg Acero S275JR en correas metalicas, con piezas simples de perfiles laminados en
caliente de las series IPN, IPE, HEB, HEA, HEM o UPN, acabado con imprimacién
antioxidante y colocado en obra con soldadura.

5.216,400 2,62 13.666,97

Total Presupuesto parcial n? 3 Estructuras: 94.376,30

e Presupuesto parcial n2 4 Cerramientos

Ne¢ Ud Denominacion Cantidad Precio Total (€)

41 m2 Cubierta plana no transitable, ventilada, autoprotegida, tipo convencional, pendiente
del 1% al 15%, compuesta de: formacién de pendientes: tablero ceramico hueco
machihembrado de 80x25x3,5 cm apoyado sobre tabiques aligerados de ladrillo
ceramico hueco de 24x11,5x9 cm, dispuestos cada 80 cm y con 30 cm de altura media;
aislamiento térmico: fieltro aislante de lana mineral, segin UNE-EN 13162, revestido
por una de sus caras con un complejo de papel kraft con polietileno que actia como
barrera de vapor, de 80 mm de espesor; impermeabilizacion monocapa adherida:
ldmina de betin modificado con elastémero SBS, LBM(SBS)-50/G-FP previa
imprimacién con emulsién asfaltica anidnica con cargas tipo EB.

692,000 68,96 47.720,32

4.2 m2 Cerramiento de fachada con paneles sandwich aislantes, de 40 mm de espesor y 1100
mm de ancho, formados por doble cara metalica de chapa lisa de acero, acabado
galvanizado, de espesor exterior 0,5 mm y espesor interior 0,5 mm y alma aislante de
poliuretano de densidad media 40 kg/m3, montados en posicion vertical, con sistema de
fijacién oculto.

1.099,640 46,97 51.650,09
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4.3 m? Formacion de lucernario a un agua en cubiertas, con estructura autoportante de perfiles
de aluminio lacado para una dimensidon de luz maxima entre 3 y 8 m, revestido con
placas alveolares de policarbonato celular incoloras de 6 mm de espesor. Incluso
tornilleria, elementos de remate y piezas de anclaje para formacién del elemento
portante, cortes de plancha, perfiles universales de aluminio con gomas de
estanqueidad de EPDM, tornillos de acero inoxidable y piezas especiales para la
colocacién de las placas. Totalmente terminado en condiciones de estanqueidad.

504,000 322,98 162.781,92

4.4 Ud Puerta seccional industrial, de 4x4 m, formada por panel sdandwich, de 45 mm de
espesor, de doble chapa de acero zincado con nucleo aislante de espuma de
poliuretano, acabado lacado de color RAL 9016 en la cara exterior y de color RAL 9002
en la cara interior, con mirilla central de 610x180 mm, formada por marco de material
sintético y acristalamiento de polimetilmetacrilato (PMMA), juntas entre paneles y
perimetrales de estanqueidad, guias laterales de acero galvanizado, herrajes de colgar,
equipo de motorizacion, muelles de torsidn, cables de suspensidn, cuadro de maniobra
con pulsador de control de apertura y cierre de la puerta y pulsador de parada de
emergencia, sistema antipinzamiento para evitar el atrapamiento de las manos, en
ambas caras y sistemas de seguridad en caso de rotura de muelle y de rotura de cable.
Incluso limpieza previa del soporte, material de conexionado eléctrico y ajuste y fijacién
en obra. Totalmente montada, conexionada y puesta en marcha por la empresa
instaladora para la comprobacidn de su correcto funcionamiento.

2,000 4.148,96 8.297,92

4.5 Ud Puerta seccional industrial, de 3x3 m, formada por panel sdandwich, de 45 mm de
espesor, de doble chapa de acero zincado con nucleo aislante de espuma de
poliuretano, acabado lacado de color RAL 9016 en la cara exterior y de color RAL 9002
en la cara interior, con mirilla central de 610x180 mm, formada por marco de material
sintético y acristalamiento de polimetilmetacrilato (PMMA), juntas entre paneles y
perimetrales de estanqueidad, guias laterales de acero galvanizado, herrajes de colgar,
equipo de motorizacion, muelles de torsidn, cables de suspensidn, cuadro de maniobra
con pulsador de control de apertura y cierre de la puerta y pulsador de parada de
emergencia, sistema antipinzamiento para evitar el atrapamiento de las manos, en
ambas caras y sistemas de seguridad en caso de rotura de muelle y de rotura de cable.
Incluso limpieza previa del soporte, material de conexionado eléctrico y ajuste y fijacién
en obra. Totalmente montada, conexionada y puesta en marcha por la empresa
instaladora para la comprobacion de su correcto funcionamiento.

1,000 3.707,55 3.707,55

Total Presupuesto parcial n? 4 Cerramientos:  274.157,80
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2.2-Resumen del presupuesto:

=
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Capitulo Resumen Importe (€)
1 Acondicionamiento del terreno 85.896,45

2 Cimentaciones 18.320,86

3 Estructuras 94.376,30

4 Cerramientos 274.157,80
Total 472.751,41

Presupuesto de ejecucion de material (PEM) 472.751,41
Gastos generales (13%) 61.457,68

Beneficio Industrial (6%) 28.365,08

Presupuesto de ejecucion por contrata (PEC) 562.574,17
IVA (21%) 118.140,58

Presupuesto de ejecucion por contrata con IVA (PEC) 680.714,75
Total 680.714,75

Asciende el presupuesto de ejecucidn por contrata con IVA a la expresada
cantidad de SEISCIENTOS OCHENTA MIL SETECIENTOS CATORCE EUROS CON

SETENTA Y CINCO CENTIMOS.

61



ESCUELA TECNICA
SUPERIOR INGENIERIA
INDUSTRIAL VALENCIA

PROYECTO ESTRUCTURAL DE EDIFICIO INDUSTRIAL DESTINADO A EMPRESA DE FABRICACION DE
BOLSAS DE PLASTICO DE 1196 m2, SITUADO EN EL POLIGONO INDUSTRIAL DE HORNO DE ALCEDO

PLANOS



PROYECTO ESTRUCTURAL DE EDIFICIO INDUSTRIAL DESTINADO A EMPRESA DE FABRICACION DE
BOLSAS DE PLASTICO DE 1196 m2, SITUADO EN EL POLIGONO INDUSTRIAL DE HORNO DE ALCEDO

INDICE

PLANO 1: SITUACION Y EMPLAZAMIENTO

PLANO 2: REPLANTEO

PLANO 3.1: CIMENTACION PLANTA

PLANO 3.2: ZAPATAS Y VIGA DE ATADO

PLANO 4: NAVE 3D

PLANO 5: PORTICO DE FACHADA. ALINEACIONES A Y J.
PLANO 6.1: PORTICO INTERIOR. ALINEACIONES B E .
PLANO 6.2: PORTICO INTERIOR. ALINEACIONES C-H.
PLANO 7: FACHADA LATERAL. ALINEACIONES 1Y 5.
PLANO 8: CUBIERTA.

PLANO 9.1: CERRAMIENTOS. FACHADA.

PLANO 9.2: CERRAMIENTOS. CUBIERTA.

=

==

ESCUELA TECNICA
SUPERIOR INGENIERIA
INDUSTRIAL VALENCIA



—

TRABAJO FINAL DE GRADO EN INGENIERIA EN TECNOLOGIAS INDUSTRIALES
IR -
@O UNIVERSITAT

ESCUELA TECNICA
POLITECNICA ﬁ SUPERIOR INGENIERIA
DE VALENCIA

INDUSTRIAL VALENCIA

Proyecto: Proyecto estructural de edificio industrial

destinado a empresa de fabricacién de bolsas

de plastico de 1196 m2, situado en el poligono
industrial de Horno de Alcedo

=

ﬁ
]
—] - ;:\( AN \ —
| | | ] F A\L\
Avda. Karl Marx ﬂ -
_—

ﬂ% =

O

L

Plano: Situacion y emplazamiento

&

Fecha: 01/09/20
Autor: Victoria Serrano Barea

Escala: 1:1000

Escala grafica:

0 10 20 30 40 50 60

N° Plano:

1



AutoCAD SHX Text
R33

AutoCAD SHX Text
19I

AutoCAD SHX Text
1997

AutoCAD SHX Text
Avda. Karl Marx

AutoCAD SHX Text
Calle Guadalquivir

AutoCAD SHX Text
ESCUELA TÉCNICA SCUELA TÉCNICA CUELA TÉCNICA UELA TÉCNICA ELA TÉCNICA LA TÉCNICA A TÉCNICA  TÉCNICA TÉCNICA ÉCNICA CNICA NICA ICA CA A SUPERIOR INGENIERÍA UPERIOR INGENIERÍA PERIOR INGENIERÍA ERIOR INGENIERÍA RIOR INGENIERÍA IOR INGENIERÍA OR INGENIERÍA R INGENIERÍA  INGENIERÍA INGENIERÍA NGENIERÍA GENIERÍA ENIERÍA NIERÍA IERÍA ERÍA RÍA ÍA A INDUSTRIAL VALENCIANDUSTRIAL VALENCIADUSTRIAL VALENCIAUSTRIAL VALENCIASTRIAL VALENCIATRIAL VALENCIARIAL VALENCIAIAL VALENCIAAL VALENCIAL VALENCIA VALENCIAVALENCIAALENCIALENCIAENCIANCIACIAIAA


Entrodao

Avda, Karl

Mo X

s o) /@@@@@@\

®

e e
alicda

2.02

TRABAJO FINAL DE GRADO EN INGENIERIA EN TECNOLOGIAS INDUSTRIALES
S -
UNIVERSITAT

ESCUELA TECNICA
POLITECNICA % SUPERIOR INGENIERIA
DE VALENCIA INDUSTRIAL VALENCIA

Proyecto: Proyecto estructural de edificio industrial
destinado a empresa de fabricacién de bolsas

Plano: Replanteo

Colle Guodalgutvi

de plastico de 1196 m2, situado en el poligono
industrial de Horno de Alcedo

Fecha: 01/09/20

Autor: Victoria Serrano Barea

Escala: 1:250

Escala gréfica: Ne Plano:

0 25 5 7510 125 15



AutoCAD SHX Text
Avda. Karl Marx

AutoCAD SHX Text
Calle Guadalquivir

AutoCAD SHX Text
Entrada

AutoCAD SHX Text
Salida

AutoCAD SHX Text
N

AutoCAD SHX Text
ESCUELA TÉCNICA SCUELA TÉCNICA CUELA TÉCNICA UELA TÉCNICA ELA TÉCNICA LA TÉCNICA A TÉCNICA  TÉCNICA TÉCNICA ÉCNICA CNICA NICA ICA CA A SUPERIOR INGENIERÍA UPERIOR INGENIERÍA PERIOR INGENIERÍA ERIOR INGENIERÍA RIOR INGENIERÍA IOR INGENIERÍA OR INGENIERÍA R INGENIERÍA  INGENIERÍA INGENIERÍA NGENIERÍA GENIERÍA ENIERÍA NIERÍA IERÍA ERÍA RÍA ÍA A INDUSTRIAL VALENCIANDUSTRIAL VALENCIADUSTRIAL VALENCIAUSTRIAL VALENCIASTRIAL VALENCIATRIAL VALENCIARIAL VALENCIAIAL VALENCIAAL VALENCIAL VALENCIA VALENCIAVALENCIAALENCIALENCIAENCIANCIACIAIAA


TRABAJO FINAL DE GRADO EN INGENIERIA EN TECNOLOGIAS INDUSTRIALES | Proyecto: Proyecto estructural de edificio industrial

UNIVERSITAT B fSCULLA TECNICA destinado a empresa de fabricacion de bolsas e b
POLITECNICA % SUPERIOR INGENIERIA de plastico de 1196 m2, situado en el poligono LT L 3 1
]

Plano: Cimentacion planta Fecha: 01/09/20 Escala grafica: N° Plano:

DE VALENCIA INDUSTRIAL VALENCIA Autor: Victoria Serrano Barea Escala: 1:300

industrial de Horno de Alcedo



AutoCAD SHX Text
ESCUELA TÉCNICA SCUELA TÉCNICA CUELA TÉCNICA UELA TÉCNICA ELA TÉCNICA LA TÉCNICA A TÉCNICA  TÉCNICA TÉCNICA ÉCNICA CNICA NICA ICA CA A SUPERIOR INGENIERÍA UPERIOR INGENIERÍA PERIOR INGENIERÍA ERIOR INGENIERÍA RIOR INGENIERÍA IOR INGENIERÍA OR INGENIERÍA R INGENIERÍA  INGENIERÍA INGENIERÍA NGENIERÍA GENIERÍA ENIERÍA NIERÍA IERÍA ERÍA RÍA ÍA A INDUSTRIAL VALENCIANDUSTRIAL VALENCIADUSTRIAL VALENCIAUSTRIAL VALENCIASTRIAL VALENCIATRIAL VALENCIARIAL VALENCIAIAL VALENCIAAL VALENCIAL VALENCIA VALENCIAVALENCIAALENCIALENCIAENCIANCIACIAIAA


h;ﬁ | Uw & o
| e |
I 0 "7 |
| T N
] ‘ \j
| J | ‘i
| I | 4 R | o
e \ .
T 7
J i
I — e
C)y' (D:
o montibonn I mdionn b ! - : :
[ | - .
\ N 3 - o
0 2
— T‘T i T‘T -5
= #\ | IIEEEEENEEEEEEE | \4

@ @)
I | N T
o T
1 1

o]

TRABAJO FINAL DE GRADO EN INGENIERIA EN TECNOLOGIAS INDUSTRIALES

UNIVERSITAT
POLITECNICA
DE VALENCIA

)

ESCUELA TECNICA
SUPERIOR INGENIERIA
INDUSTRIAL VALENCIA

Proyecto: Proyecto estructural de edificio industrial
destinado a empresa de fabricacién de bolsas
de plastico de 1196 m2, situado en el poligono
industrial de Horno de Alcedo

Plano: Zapatas y vigas de atado

Fecha: 01/09/20

Autor: Victoria Serrano Barea

Escala: 1:100

Escala grafica:

01 2 3 4 5 6

N° Plano:

3.2



AutoCAD SHX Text
ESCUELA TÉCNICA SCUELA TÉCNICA CUELA TÉCNICA UELA TÉCNICA ELA TÉCNICA LA TÉCNICA A TÉCNICA  TÉCNICA TÉCNICA ÉCNICA CNICA NICA ICA CA A SUPERIOR INGENIERÍA UPERIOR INGENIERÍA PERIOR INGENIERÍA ERIOR INGENIERÍA RIOR INGENIERÍA IOR INGENIERÍA OR INGENIERÍA R INGENIERÍA  INGENIERÍA INGENIERÍA NGENIERÍA GENIERÍA ENIERÍA NIERÍA IERÍA ERÍA RÍA ÍA A INDUSTRIAL VALENCIANDUSTRIAL VALENCIADUSTRIAL VALENCIAUSTRIAL VALENCIASTRIAL VALENCIATRIAL VALENCIARIAL VALENCIAIAL VALENCIAAL VALENCIAL VALENCIA VALENCIAVALENCIAALENCIALENCIAENCIANCIACIAIAA


e ®
o o

TRABAJO FINAL DE GRADO EN INGENIER&N TECNOLOGIAS INDUSTRIALES | Proyecto: Zroyfectccj) estructural dde efdg|<;|o |p,duztr|ta)l | biano: Nave 3D Fecha: 01/09/20 Escala gréfica: N° Plano:
5% UNIVEERSITAT ESCUELA TECNICA deStIIr']at'oadeanigeGSa ze f[ rlgaaon Ie I<?sas G e aas e re o
CGMlI));) POLITECNICA % SUPERIOR INGENIERIA e plastico de m2, situado en el poligono Nintap - LT LT LT
& s' DE VALENCIA INDUSTRIAL VALENCIA indsstrial de Horno de Alcedo PoTe Autor: Victoria Serrano Barea Escala: 1:150 4



AutoCAD SHX Text
A

AutoCAD SHX Text
B

AutoCAD SHX Text
C

AutoCAD SHX Text
D

AutoCAD SHX Text
E

AutoCAD SHX Text
F

AutoCAD SHX Text
G

AutoCAD SHX Text
H

AutoCAD SHX Text
I

AutoCAD SHX Text
J

AutoCAD SHX Text
1

AutoCAD SHX Text
2

AutoCAD SHX Text
3

AutoCAD SHX Text
4

AutoCAD SHX Text
5

AutoCAD SHX Text
ESCUELA TÉCNICA SCUELA TÉCNICA CUELA TÉCNICA UELA TÉCNICA ELA TÉCNICA LA TÉCNICA A TÉCNICA  TÉCNICA TÉCNICA ÉCNICA CNICA NICA ICA CA A SUPERIOR INGENIERÍA UPERIOR INGENIERÍA PERIOR INGENIERÍA ERIOR INGENIERÍA RIOR INGENIERÍA IOR INGENIERÍA OR INGENIERÍA R INGENIERÍA  INGENIERÍA INGENIERÍA NGENIERÍA GENIERÍA ENIERÍA NIERÍA IERÍA ERÍA RÍA ÍA A INDUSTRIAL VALENCIANDUSTRIAL VALENCIADUSTRIAL VALENCIAUSTRIAL VALENCIASTRIAL VALENCIATRIAL VALENCIARIAL VALENCIAIAL VALENCIAAL VALENCIAL VALENCIA VALENCIAVALENCIAALENCIALENCIAENCIANCIACIAIAA


6.5 1 13 :

17—
1.4
H [l Al il Niind ‘
scola 1t
786
( *‘) (Nf \
| | | | | |
o
L -scola 10/D0
|
: T
TRABAJO FINAL DE GRADO EN INGENIERIA EN TECNOLOGIAS INDUSTRIALES | Proyecto: Proyecto estructural de edificio industrial Plano: Portico de fachada. Alineaciones Ay J Fecha: 01/09/20 Escala gréfica: N° Plano:

UNIVERSITAT =, ESCUELA TECNICA
POLITECNICA % SUPERIOR INGENIERIA
DE VALENCIA INDUSTRIAL VALENCIA

destinado a empresa de fabricacién de bolsas

de plastico de 1196 m2, situado en el poligono

. . Autor: Victoria Serrano Barea
industrial de Horno de Alcedo

Escala: Varias

LI Ll



AutoCAD SHX Text
Escala 1:100

AutoCAD SHX Text
Escala 1:75

AutoCAD SHX Text
ESCUELA TÉCNICA SCUELA TÉCNICA CUELA TÉCNICA UELA TÉCNICA ELA TÉCNICA LA TÉCNICA A TÉCNICA  TÉCNICA TÉCNICA ÉCNICA CNICA NICA ICA CA A SUPERIOR INGENIERÍA UPERIOR INGENIERÍA PERIOR INGENIERÍA ERIOR INGENIERÍA RIOR INGENIERÍA IOR INGENIERÍA OR INGENIERÍA R INGENIERÍA  INGENIERÍA INGENIERÍA NGENIERÍA GENIERÍA ENIERÍA NIERÍA IERÍA ERÍA RÍA ÍA A INDUSTRIAL VALENCIANDUSTRIAL VALENCIADUSTRIAL VALENCIAUSTRIAL VALENCIASTRIAL VALENCIATRIAL VALENCIARIAL VALENCIAIAL VALENCIAAL VALENCIAL VALENCIA VALENCIAVALENCIAALENCIALENCIAENCIANCIACIAIAA


H
~

6.5 :

26

- scola 11100

N

]

® @ o o
] . I |
(e i — I
| i 1]
{ | { 1 ] l 1
‘ o - S =
| | [ “ccalo 11100
| I it L

TRABAJO FINAL DE GRADO EN INGENIERIA EN TECNOLOGIAS INDUSTRIALES

UNIVERSITAT =,
POLITECNICA ﬁ

DE VALENCIA

ESCUELA TECNICA
SUPERIOR INGENIERIA
INDUSTRIAL VALENCIA

Proyecto: Proyecto estructural de edificio industrial
destinado a empresa de fabricacién de bolsas
de plastico de 1196 m2, situado en el poligono
industrial de Horno de Alcedo

Plano: Portico interior. Alineaciones B e |

Fecha: 01/09/20

Escala gréfica: N° Plano:

Autor: Victoria Serrano Barea

01 2 3 4 5 6

Escala: 1:100 [

6.1



AutoCAD SHX Text
Escala 1:100

AutoCAD SHX Text
Escala 1:100

AutoCAD SHX Text
ESCUELA TÉCNICA SCUELA TÉCNICA CUELA TÉCNICA UELA TÉCNICA ELA TÉCNICA LA TÉCNICA A TÉCNICA  TÉCNICA TÉCNICA ÉCNICA CNICA NICA ICA CA A SUPERIOR INGENIERÍA UPERIOR INGENIERÍA PERIOR INGENIERÍA ERIOR INGENIERÍA RIOR INGENIERÍA IOR INGENIERÍA OR INGENIERÍA R INGENIERÍA  INGENIERÍA INGENIERÍA NGENIERÍA GENIERÍA ENIERÍA NIERÍA IERÍA ERÍA RÍA ÍA A INDUSTRIAL VALENCIANDUSTRIAL VALENCIADUSTRIAL VALENCIAUSTRIAL VALENCIASTRIAL VALENCIATRIAL VALENCIARIAL VALENCIAIAL VALENCIAAL VALENCIAL VALENCIA VALENCIAVALENCIAALENCIALENCIAENCIANCIACIAIAA


6.5 |

—
FN
!

-

6.5 i

26

13

1 |
o |
| I

T

- scola 10100

o]

il 1. I

O T

L. . .. .| o L. . .. ]

] | |
B | 3

T
=

J B L J

e

|

- scola 11100

UNIVERSITAT
POLITECNICA
DE VALENCIA

TRABAJO FINAL DE GRADO EN INGENIERIA EN TECNOLOGIAS INDUSTRIALES

ESCUELA TECNICA
% SUPERIOR INGENIERIA
INDUSTRIAL VALENCIA

Proyecto: Proyecto estructural de edificio industrial
destinado a empresa de fabricacién de bolsas
de plastico de 1196 m2, situado en el poligono
industrial de Horno de Alcedo

Plano: Portico interior. Alineaciones C-H

Fecha: 01/09/20

Autor: Victoria Serrano Barea

Escala: 1:100

Escala grafica:

01 2 3 4 5 6

(N U I O

N° Plano:

6.2



AutoCAD SHX Text
Escala 1:100

AutoCAD SHX Text
Escala 1:100

AutoCAD SHX Text
ESCUELA TÉCNICA SCUELA TÉCNICA CUELA TÉCNICA UELA TÉCNICA ELA TÉCNICA LA TÉCNICA A TÉCNICA  TÉCNICA TÉCNICA ÉCNICA CNICA NICA ICA CA A SUPERIOR INGENIERÍA UPERIOR INGENIERÍA PERIOR INGENIERÍA ERIOR INGENIERÍA RIOR INGENIERÍA IOR INGENIERÍA OR INGENIERÍA R INGENIERÍA  INGENIERÍA INGENIERÍA NGENIERÍA GENIERÍA ENIERÍA NIERÍA IERÍA ERÍA RÍA ÍA A INDUSTRIAL VALENCIANDUSTRIAL VALENCIADUSTRIAL VALENCIAUSTRIAL VALENCIASTRIAL VALENCIATRIAL VALENCIARIAL VALENCIAIAL VALENCIAAL VALENCIAL VALENCIA VALENCIAVALENCIAALENCIALENCIAENCIANCIACIAIAA


46

UNIVERSITAT B ESCUELA TECNICA
POLITECNICA % SUPERIOR INGENIERIA
INDUSTRIAL VALENCIA

DE VALENCIA

destinado a empresa de fabricacién de bolsas
de plastico de 1196 m2, situado en el poligono
industrial de Horno de Alcedo

Autor: Victoria Serrano Barea

Escala: 1:130

Escala grafica:

0 132639526578

X P \ P
N N
< X = \
14 AN AL AL AL AL AL i, AN
Al on 1
! 511 ! s.11 sa1 ! 5.1 ! 511 ! s.11 ! sa1 ! 5.1 ! 511 !
X = AN =
A F S F
AN F S § =
= = X
8
S5.376
e Ll :\:, QTL Al Al il el
Al on o
TRABAJO FINAL DE GRADO EN INGENIERIA EN TECNOLOGIAS INDUSTRIALES | Proyecto: Proyecto estructural de edificio industrial Plano: Fachada lateral. Alineaciones 1y 5 Fecha: 01/09/20 N° Plano:



AutoCAD SHX Text
Alineación 1

AutoCAD SHX Text
Alineación 5

AutoCAD SHX Text
ESCUELA TÉCNICA SCUELA TÉCNICA CUELA TÉCNICA UELA TÉCNICA ELA TÉCNICA LA TÉCNICA A TÉCNICA  TÉCNICA TÉCNICA ÉCNICA CNICA NICA ICA CA A SUPERIOR INGENIERÍA UPERIOR INGENIERÍA PERIOR INGENIERÍA ERIOR INGENIERÍA RIOR INGENIERÍA IOR INGENIERÍA OR INGENIERÍA R INGENIERÍA  INGENIERÍA INGENIERÍA NGENIERÍA GENIERÍA ENIERÍA NIERÍA IERÍA ERÍA RÍA ÍA A INDUSTRIAL VALENCIANDUSTRIAL VALENCIADUSTRIAL VALENCIAUSTRIAL VALENCIASTRIAL VALENCIATRIAL VALENCIARIAL VALENCIAIAL VALENCIAAL VALENCIAL VALENCIA VALENCIAVALENCIAALENCIALENCIAENCIANCIACIAIAA


46

541 |

6.525

TRABAJO FINAL DE GRADO EN INGENIERﬁN TECNOLOGIAS INDUSTRIALES | Proyecto: I;roygctg estructural dde efdlgl(;IO |p,du2|tr|ta)l | bano: Cubierta Fecha: 01/09/20 Escala gréfica: | N° Plano:
UNIVEERSITAT ESCUELA TECNICA deStllr’]at'oadeanirgessa ze f[ rlgauon Ie Io,sas 0153456 15 o
POLITECNICA ﬁ SUPERIOR INGENIERIA e plastico de m?2, situado en el poligono /i . 4. LT LT LT
DE VALENCIA INDUSTRIAL VALENCIA indEstriaI de Horno de Alcedo polig Autor: Victoria Serrano Barea Escala: 1:150 8



AutoCAD SHX Text
ESCUELA TÉCNICA SCUELA TÉCNICA CUELA TÉCNICA UELA TÉCNICA ELA TÉCNICA LA TÉCNICA A TÉCNICA  TÉCNICA TÉCNICA ÉCNICA CNICA NICA ICA CA A SUPERIOR INGENIERÍA UPERIOR INGENIERÍA PERIOR INGENIERÍA ERIOR INGENIERÍA RIOR INGENIERÍA IOR INGENIERÍA OR INGENIERÍA R INGENIERÍA  INGENIERÍA INGENIERÍA NGENIERÍA GENIERÍA ENIERÍA NIERÍA IERÍA ERÍA RÍA ÍA A INDUSTRIAL VALENCIANDUSTRIAL VALENCIADUSTRIAL VALENCIAUSTRIAL VALENCIASTRIAL VALENCIATRIAL VALENCIARIAL VALENCIAIAL VALENCIAAL VALENCIAL VALENCIA VALENCIAVALENCIAALENCIALENCIAENCIANCIACIAIAA


Fachaco frontoal y posterior

Fachacdo lateral izquierda

P 4
3 5.33
21.5
Fachada lateral cderecha
TRABAJO FINAL DE GRADO EN INGENIERIA EN TECNOLOGIAS INDUSTRIALES | Proyecto: Proyecto estructural de edificio industrial blano. Cerramientos. Fachada Fecha: 01/09/20 Escala aréfica: N° Plano:
B, destinado a empresa de fabricacion de bolsas ane: ' ' grates:

INDUSTRIAL VALENCIA

ESCUELA TECNICA
% SUPERIOR INGENIERIA

de plastico de 1196 m2, situado en el poligono
industrial de Horno de Alcedo

Autor: Victoria Serrano Barea

0 2 4 6 8 10 12
Escala: 1:200 [ 9 . 1



AutoCAD SHX Text
Fachada frontal y posterior

AutoCAD SHX Text
Fachada lateral izquierda

AutoCAD SHX Text
Fachada lateral derecha

AutoCAD SHX Text
ESCUELA TÉCNICA SCUELA TÉCNICA CUELA TÉCNICA UELA TÉCNICA ELA TÉCNICA LA TÉCNICA A TÉCNICA  TÉCNICA TÉCNICA ÉCNICA CNICA NICA ICA CA A SUPERIOR INGENIERÍA UPERIOR INGENIERÍA PERIOR INGENIERÍA ERIOR INGENIERÍA RIOR INGENIERÍA IOR INGENIERÍA OR INGENIERÍA R INGENIERÍA  INGENIERÍA INGENIERÍA NGENIERÍA GENIERÍA ENIERÍA NIERÍA IERÍA ERÍA RÍA ÍA A INDUSTRIAL VALENCIANDUSTRIAL VALENCIADUSTRIAL VALENCIAUSTRIAL VALENCIASTRIAL VALENCIATRIAL VALENCIARIAL VALENCIAIAL VALENCIAAL VALENCIAL VALENCIA VALENCIAVALENCIAALENCIALENCIAENCIANCIACIAIAA


— =142

3.0

TRABAJO FINAL DE GRADO EN INGENIERIA EN TECNOLOGIAS INDUSTRIALES

I
I
S
!
&S
!
| AN -—

UNIVERSITAT =,
POLITECNICA ﬁ
DE VALENCIA

ESCUELA TECNICA
SUPERIOR INGENIERIA
INDUSTRIAL VALENCIA

Proyecto: Proyecto estructural de edificio industrial
destinado a empresa de fabricacién de bolsas
de plastico de 1196 m2, situado en el poligono
industrial de Horno de Alcedo

Plano: Cerramientos. Cubierta.

Fecha: 01/09/20

Autor: Victoria Serrano Barea

Escala: 1:150

Escala grafica:

015 3 456 75 9

N° Plano:

9.2



AutoCAD SHX Text
ESCUELA TÉCNICA SCUELA TÉCNICA CUELA TÉCNICA UELA TÉCNICA ELA TÉCNICA LA TÉCNICA A TÉCNICA  TÉCNICA TÉCNICA ÉCNICA CNICA NICA ICA CA A SUPERIOR INGENIERÍA UPERIOR INGENIERÍA PERIOR INGENIERÍA ERIOR INGENIERÍA RIOR INGENIERÍA IOR INGENIERÍA OR INGENIERÍA R INGENIERÍA  INGENIERÍA INGENIERÍA NGENIERÍA GENIERÍA ENIERÍA NIERÍA IERÍA ERÍA RÍA ÍA A INDUSTRIAL VALENCIANDUSTRIAL VALENCIADUSTRIAL VALENCIAUSTRIAL VALENCIASTRIAL VALENCIATRIAL VALENCIARIAL VALENCIAIAL VALENCIAAL VALENCIAL VALENCIA VALENCIAVALENCIAALENCIALENCIAENCIANCIACIAIAA


	Planos y vistas
	SyE

	Planos y vistas
	Replanteo

	Planos y vistas
	Cimentación

	Planos y vistas
	Zpts y VA

	Planos y vistas
	Nave 3D

	Planos y vistas
	Port fachada

	Planos y vistas
	Port int B-I

	Planos y vistas
	Port int C-H

	Planos y vistas
	Fachada lateral

	Planos y vistas
	Cubierta

	Planos y vistas
	Cerramientos F

	Planos y vistas
	Cerramientos C


	Dropdown3: [TRABAJO FIN DE GRADO EN INGENIERÍA EN TECNOLOGÍAS INDUSTRIALES]
	Text1: PROYECTO ESTRUCTURAL DE EDIFICIO INDUSTRIAL DESTINADO A EMPRESA DE FABRICACIÓN DE BOLSAS DE PLÁSTICO DE 1196 m2, SITUADO EN EL POLÍGONO INDUSTRIAL DE HORNO DE ALCEDO 
	Autor: [AUTORA:]
	Tutor: [TUTOR:]
	Nombre Autor: VICTORIA SERRANO BAREA
	Cotutor: [Seleccion]
	Curso: [2019-20]
	Nombre Tutor: JOSÉ MIGUEL MONTALVÁ SUBIRATS
	Nombre Cotutor: NOMBRE DEL COTUTOR


