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21 PROTOTIPADO
2.1.1 ELEMENTOS NORMALIZADOS

Para este proyecto, solo se ha empleado un elemento normalizado, el cual
cuenta con dos partes. Nos referimos a la contera regulable que lleva
incorporado el producto. Como se puede observar en la tabla principal, dentro
de las medidas estandar de la pieza no se encuentra la adecuada para nuestro
producto, que en este caso seria de un didmetro exterior de 16 mm, pero se ha
remarcado la parte en la que se especifica “Posibilidad de fabricar cualquier
medida y/o acabado’. Esto es lo que ocurre con Point S.L. Desde hace muchos
anos, se llegd a un acuerdo con Sambeat para la produccién de estas conteras
personalizadas para la compania, las cuales tienen exactamente el mismo
diseno y proporciones pero ajustadas a un tubo mas pequeno y se siguen
empleando. Es por ello que lo incluimos en el apartado de elementos
normalizados.

ELEMENTOS 2.1Y 2.2

TACOS ROSCADOS Para Perfil REDONDO

= ;

(ol CN20
|¢o Ext]
Ref. mética CO gEd @it B C
tubo

CN-20.25 10 ! 25 23 19 4

CN-20.30 10 1 30 28 20 5

CN-20.40 10 i 40 338 18 é

CN-20.50 10 1 50 43 20 &

Posibilidad de fabricar cualquier medida y/o acabado

Possibikty of any kind of finish ond s2e.

Imagen 26: Contera regulable (Fuente: Point S.L. y Sambeat)
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2.1.2 PRODUCTOS COMERCIALES

En este apartado se incluyen los elementos que, no estando fabricados
expresamente para el producto tampoco estan normalizados. En el caso de
nuestro producto encontramos el Shintotex, el tejido con el que forramos toda
la estructura y que le da el acabado final tan caracteristico al producto. Se
adjunta ficha técnica en el apartado de “Materiales” para mejor comprension
de todas sus caracteristicas.

ELEMENTO 3

Imagen 27: Tejido Shintotex C/03 (Fuente: Point S.L.)

= - .o rr Imagen 28: Tejido Shintotex C/36 (Fuente: Point S.L.)

Imagen 29: Tejido Shintotex C/59 (Fuente: Point S.L.)

70



2.1.3 PRODUCTOS INTERMEDIOS

Los productos intermedios son productos comerciales, los cuales
posteriormente se tratan y sobre los que se realizan operaciones en la empresa.

En el caso de nuestro producto, se trata de las barras y varillas de aluminio.

ELEMENTOS 1.1,1.2,13,14,15,16,1.7,1.8,19,1.10,1.11, 1.12, 1.20 y 1.21

. 3 V R

++ Longitud estandar de tos tubos redondos de aluminio es de.6000 mm (Em).
& Aleacién habitual en stock 6060 T66.

1 Servicio de corte a medida en serie.

ol Servicio de acabado superficial (anedizado, o lacado).

© Medidas en mm ~ Peso en kg/metro

Exterior(A) Interior(B) Aleacién

15 11 2 422 Extruido 6060 T66
15 12 1.5 17 Extruido 6060 T66
15 13 1 12 Extruido 6060 T66
16 10 3 34 Extruido 6060 T66
16 12 2 24 Extruido 6060 T66
16 13 1.5 ,19 Extruido 6060 T66

Tabla 12: Catdlogo tubos aluminio (Fuente Point S.L. y Lumetal)
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ELEMENTOS 1.13,1.14,1.15,1.16,1.17,1.18Y 1.19

++ Longitud estandar de las barras redondas aluminio es de 3000 mm (3m)

& Aleaciones habitualmente en stock 2007 — 2011 — 2017 — 2030 — 6026 — 6082 - 7075

1 Servicio de corte a medida en serie

© Medidas en mm - Peso en kg/metro

Diametro(A) Peso Acabado Aleacion
= ,04 Calibrado 2011
5 ,06 Calibrado 2011
6 ,08 Calibrado 2011
7 ,11 Calibrado 2011

Tabla 13: Catdlogo tubos aluminio (Fuente Point S.L. y Lumetal)
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2.1.4 MAQUINAS, HERRAMIENTAS Y UTILES DE FABRICACION

En este apartado se muestran las diferentes maquinas, herramientas y utiles

que se van a emplear para la fabricacién del producto.

Imagen 30: Sierra de mesa (Fuente: Leroy Metrlin) Imagen 31: Dobladora manual
(Fuente: ManoMano)

Imagen 32: Comprobacion moldes (Fuente: Point S.L.) Imagen 33: Flexdmetro (Leroy Merlin)
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Imagen 34: Cortadora automatica de tela (Fuente: Gerber y Point S.L,)

Imagen 35: Maquina de coser (Fuente: Brother)

< 7
g T 47

Imagen 37: Hoja de sierrra circular

Imagen 36: Lija de tela esmeril (Fuente: Calflex)
(Fuente: Plana Metal)
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Imagen 38: Tijeras costura (Fuente: Casa Rodriguez) |magen 39: Metro costura (Fuente: Decostura)

2.1.5 MAQUINAS, HERRAMIENTAS Y UTILES PARA ENSAMBLAIJE

En esta ocasidén se muestran las diferentes maquinas, herramientas y utiles que

se van a emplear para el ensamblaje del producto.

Imagen 40: Equipo de soldadura (Fuente: .
Imagen 41: Martillo nylon (Fuente: Mecalux)

Expondo y Point S.L.)

Imagen 42: Sargento (Fuente: Mecalux)
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2.1.6 MATERIALES

En este apartado se explica mas en detalle los materiales empleados para la
fabricacion de nuestro producto, sus especificaciones técnicas vy
mantenimiento tal como la propia empresa Point S.L. lo incluye al final de sus
catalogos en el apartado de “Acabados y mantenimiento”.

ALUMINIO

Es el material utilizado en estructuras y patas de los muebles. Se utilizan
perfiles de diversas formas y medidas. Los espesores varian entre 0,5y 2,5 mm,
dependiendo de la zona donde se aplique. Para zonas de mayor resistencia y

tension, como pueden ser patas, brazos y refuerzos, se utiliza el mayor espesor.
Caracteristicas Técnicas:

- Ligero
- Resistencia a la corrosién y agentes atmosféricos
- Totalmente reciclable

Mantenimiento:

Con bayetas suaves o esponjas que no rayen la superficie y agua con
jabdén o detergentes neutros diluidos en agua; nunca productos abrasivos.
Después se enjuagarad con agua limpia y se secara con un pano, para evitar que
el detergente afecte al material.

Shintotex

Es la nueva fibra sintética para muebles de exterior, inspirada en la
naturaleza y perfeccionada técnicamente hasta alcanzar el maximo nivel de
confort, funcionalidad y durabilidad. El shintotex estd compuesto por PP y PE
mas componentes catalizadores como filtros UV, pigmentos, aditivos

antiestaticos y elementos plastificantes.
Caracteristicas Técnicas:

- Resistencia a cambios climatoldgicos

- Resistencia a agentes gquimicos abrasivos
- Resistencia a rotura y deterioro por el uso
- Alta flexibilidad
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- Totalmente reciclable
Caracteristicas Estéticas:

- Calidez y apariencia natural

- Tacto agradable

- Variedad de texturas y trenzados
- Facil limpieza

- Mayor ligereza
Mantenimiento:

Pasar un cepillo de cedras suaves sobre el tejido para eliminar el polvo,
o utilizar una solucién jabonosa de PH neutro para la limpieza de residuos o
manchas. Evitar el contacto con productos abrasivos (lejias, cloro, aceites,

productos con acidos o sustancias corrosivas en su composicion).

TELAS

Point S.L. dispone de una gran variedad de tejidos, todos aptos para
ambientes de exterior los cuales el cliente puede elegir y combinar a su gusto
gracias a la gama de colores y texturas disponibles. Estos tejidos se clasifican

en tres grupos (G1, G2 y G3) para diferenciar las calidades y precios finales.

Caracteristicas Técnicas:

Composicion: 100 % Acrilico tenido en masa.

Acabado: hignifugo, repelente al agua y antimanchas.
Solidez a la luz: 8/8 (ISO 105 B02).
Solidez de colores a la intemperie: 4-5/5 (ISO 105 B04)

Garantia: 5 ahos

22| Limpiables con lejia

\’Q‘w i

)| Transpirables

\*¢)| Resistentes al moho

\=/ Resistentes a la suciedad

(*) Protegen del sol

(#)| UV / resistentes pérdida de color
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Mantenimiento:

Pueden lavarse a maquina a 40°. Dejar secar al aire. Las tapicerias de tela
gue no se puedan quitar para el lavado se pueden limpiar con un cepillo de
cedras suaves y agua jabonosa (agregar 50 ml de lejia por litro de agua en caso
de manchas dificiles). Enjuague con agua limpia y dejar secar al aire.

Catalogo de telas disponibles
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Imagen 43: Cama para perros en color Marfil 36 (Fuente: Propia)

Imagen 44: Cama para perros en color Marfil 36 (Fuente: Propia)

Imagen 45: Cama para perros en color Tostado 03 (Fuente: Propia)
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Imagen 46: Cama para perros en color Tostado 03 (Fuente: Propia)

Imagen 47: Cama para perros en color Dark 59 (Fuente: Propia)

Imagen 48: Cama para perros en color Dark 59 (Fuente: Propia)
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Imagen 49: Cama para perros en diferentes acabados (Fuente: Propia)

Imagen 50: Cama para perros en diferentes acabados (Fuente: Propia)

Imagen 51: Cama para perros en diferentes acabados (Fuente: Propia)
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5.1 PLICGO DE CONDICIONES TECNICAS

PIEZA 1.1 - ANILLO SUPERIOR

Material de partida: Perfil de aluminio de 16 mm de diametroy 2 mm de

espesor y longitud 265,02 cm.

12 Operacidn: Corte de perfil

e Maquinaria: Sierra.
e Mano de obra: La realizacion del trabajo de corte puede ser llevada a
cabo por un operario con categoria de “Oficial de 3.
e Medios auxiliares:
o Utiles: No precisa.
o Herramientas: Hoja de sierra.

Forma de realizacion:

1° Colocacién del tubo en maguina a medida determinada (265,02 cm).
2° Puesta en marcha de la maquina.

3° Corte del tubo.

4° Apagar la maqguina.

5° Limpieza de la viruta.

e Seguridad: Guantes, gafas protectoras, ropa de trabajo y calzado de
seguridad.

e Controles:

1° Comprobar el buen estado de la maquina.

2° Comprobar el buen estado y colocacién de la hoja de sierra.
3° Comprobar la medida del tubo.

4° Comprobar las dimensiones finales de la pieza (265,02 cm).

e Pruebas: No precisa.

2% Operacién: Eliminacién de rebabas

e Maquinaria: No precisa.
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e Mano de obra: La realizacion del trabajo de corte puede ser llevada a
cabo por un operario con categoria de “Oficial de 3.
e Medios auxiliares:
o Utiles: No precisa.
o Herramientas: Lija de tela esmeril.

e Forma de realizacion:

1° Colocacioén del perfil en la mesa de trabajo.

2° Suavizado de las esquinas y eliminacion de rebabas.
3° Limpieza de viruta.

e Seguridad: Guantes, gafas protectoras, ropa de trabajo y calzado de
seguridad.

e Controles:

1° Comprobar el buen estado de la herramienta.
2° Comprobar el buen estado del material.

e Pruebas: No precisa.

3° Operacién: Doblado de pefrfil

e Maquinaria: Dobladora.
e Mano de obra: La realizacion del trabajo de doblado puede ser llevada
a cabo por un operario con categoria de “Oficial de 2.
e Medios auxiliares:
o Utiles: No precisa.
o Herramientas: No precisa.

e Forma de realizacion:
1° Colocacién del tubo en maquina.
2° Doblado del tubo.

e Seguridad: Guantes, gafas protectoras, ropa de trabajo y calzado de
seguridad.

e Controles:
1° Comprobar el buen estado de la maquina
2° Comprobar el buen estado del material

3° Comprobar el correcto doblado con la plantilla
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e Pruebas: No precisa.

4% Operacién: Soldado

e Maquinaria: Equipo de soldadura
e Mano de obra: La realizacion del trabajo de doblado puede ser llevada
a cabo por un operario de categoria de “Oficial de 1%
e Medios auxiliares:
o Utiles: No precisa
o Herramientas: No precisa

e Forma de realizacion:

1° Colocacién del tubo en mesa de trabajo
2° Puesta en marcha de la maquina

3° Soldadura del tubo

4° Apagar la maquina

e Seguridad: Guantes, gafas protectoras, ropa de trabajo y calzado de
seguridad.

e Controles:
1° Comprobar el buen estado de la maquina

2° Comprobar la colocaciéon del tubo

PIEZA 1.20 - ANILLO INFERIOR BASE

Material de partida: Perfil de aluminio de 16 mm de diametroy 2 mm de

espesor y longitud 192,67 cm.

12 Operacidn: Corte de perfil

e Maquinaria: Sierra
e Mano de obra: La realizacién del trabajo de corte puede ser llevada a
cabo por un operario con categoria de “Oficial de 3
e Medios auxiliares:
o Utiles: No precisa
o Herramientas: Hoja de sierra

e Forma de realizacion:

1° Colocacién del tubo en maguina a medida determinada (192,67 cm).
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2° Puesta en marcha de la maquina
3° Corte del tubo

4° Apagar la maquina

5° Limpieza de la viruta

e Seguridad: Guantes, gafas protectoras, ropa de trabajo y calzado de
seguridad

e Controles:

1° Comprobar el buen estado de la maquina

2° Comprobar el buen estado y colocacién de la hoja de sierra
3° Comprobar la medida del tubo

4° Comprobar las dimensiones finales de la pieza (192,67 cm).

e Pruebas: No precisa

2% Operacién: Eliminacién de rebabas

¢ Maquinaria: No precisa
e Mano de obra: La realizacion del trabajo de corte puede ser llevada a
cabo por un operario con categoria de “Oficial de 3"
e Medios auxiliares:
o Utiles: No precisa
o Herramientas: Lija de tela esmeril

e Forma de realizacién:

1° Colocacion del perfil en la mesa de trabajo

2° Suavizado de las esquinas y eliminacion de rebabas
3° Limpieza de viruta

e Seguridad: Guantes, gafas protectoras, ropa de trabajo y calzado de
seguridad

e Controles:
1° Comprobar el buen estado de la herramienta

2° Comprobar el buen estado del material
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e Pruebas: No precisa

3° Operacion: Doblado de pefrfil

e Maquinaria: Dobladora
e Mano de obra: La realizacion del trabajo de doblado puede ser llevada
a cabo por un operario con categoria de “Oficial de 2"
e Medios auxiliares:
o Utiles: No precisa
o Herramientas: No precisa

e Forma de realizacion:
1° Colocacién del tubo en maquina
2° Doblado del tubo

e Seguridad: Guantes, gafas protectoras, ropa de trabajo y calzado de
seguridad

e Controles:

1° Comprobar el buen estado de la maquina

2° Comprobar el buen estado del material

3° Comprobar el correcto doblado con la plantilla
e Pruebas: No precisa.

4% Operacién: Soldado

e Maquinaria: Equipo de soldadura
e Mano de obra: La realizacion del trabajo de doblado puede ser llevada
a cabo por un operario de categoria de “Oficial de 1%
e Medios auxiliares:
o Utiles: No precisa
o Herramientas: No precisa

e Forma de realizacion:

1° Colocacién del tubo en mesa de trabajo
2° Puesta en marcha de la maquina

3° Soldadura del tubo

4° Apagar la maqguina



e Seguridad: Guantes, gafas protectoras, ropa de trabajo y calzado de
seguridad.

e Controles:
1° Comprobar el buen estado de la maquina

2° Comprobar la colocaciéon del tubo

PIEZA 1.2 - TUBO UNION 1

Material de partida: Perfil de aluminio de 16 mm de didmetroy 2 mm de
espesor y longitud 52,3 cm.

12 Operacién: Corte de perfil

e Maquinaria: Sierra
e Mano de obra: La realizacion del trabajo de corte puede ser llevada a
cabo por un operario con categoria de “Oficial de 3%
e Medios auxiliares:
o Utiles: No precisa
o Herramientas: Hoja de sierra

e Forma de realizacion:

1° Colocacién del tubo en maquina a medida determinada (52,3 cm).
2° Puesta en marcha de la maquina

3° Corte del tubo

4° Apagar la maquina

5° Limpieza de la viruta

e Seguridad: Guantes, gafas protectoras, ropa de trabajo y calzado de
seguridad

e Controles:

1° Comprobar el buen estado de la maquina

2° Comprobar el buen estado y colocacién de la hoja de sierra
3° Comprobar la medida del tubo

4° Comprobar las dimensiones finales de la pieza (52,3 cm).

e Pruebas: No precisa
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2% Operacién: Eliminacion de rebabas

Maquinaria: No precisa
Mano de obra: La realizacién del trabajo de corte puede ser llevada a
cabo por un operario con categoria de “Oficial de 3*
Medios auxiliares:
o Utiles: No precisa
o Herramientas: Lija de tela esmeril

Forma de realizacion:

1° Colocacién del perfil en la mesa de trabajo

2° Suavizado de las esquinas y eliminacion de rebabas

3° Limpieza de viruta

Seguridad: Guantes, gafas protectoras, ropa de trabajo y calzado de
seguridad

Controles:

1° Comprobar el buen estado de la herramienta

2° Comprobar el buen estado del material

Pruebas: No precisa

PIEZA 1.3 - TUBO UNION 2

Material de partida: Perfil de aluminio de 16 mm de didmetroy 2 mm de

espesor y longitud 50,55 cm.

1° Operacién: Corte de perfil

Maquinaria: Sierra
Mano de obra: La realizacidn del trabajo de corte puede ser llevada a
cabo por un operario con categoria de “Oficial de 3
Medios auxiliares:
o Utiles: No precisa
o Herramientas: Hoja de sierra

Forma de realizacion:

1° Colocacién del tubo en maguina a medida determinada (50,55 cm).

2° Puesta en marcha de la maquina
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3° Corte del tubo
4° Apagar la maquina
5° Limpieza de la viruta

o Seguridad: Guantes, gafas protectoras, ropa de trabajo y calzado de
seguridad

e Controles:

1° Comprobar el buen estado de la maquina

2° Comprobar el buen estado y colocacién de la hoja de sierra
3° Comprobar la medida del tubo

4° Comprobar las dimensiones finales de la pieza (50,55 cm).
e Pruebas: No precisa

2% Operacidén: Eliminacion de rebabas

e Maquinaria: No precisa
e Mano de obra: La realizacion del trabajo de corte puede ser llevada a
cabo por un operario con categoria de “Oficial de 3%
e Medios auxiliares:
o Utiles: No precisa
o Herramientas: Lija de tela esmeril

e Forma de realizacion:

1° Colocacién del perfil en la mesa de trabajo

2° Suavizado de las esquinas y eliminacion de rebabas
3° Limpieza de viruta

o Seguridad: Guantes, gafas protectoras, ropa de trabajo y calzado de
seguridad

e Controles:
1° Comprobar el buen estado de la herramienta
2° Comprobar el buen estado del material

¢ Pruebas: No precisa
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PIEZA 1.4 - TUBO UNION 3

Material de partida: Perfil de aluminio de 16 mm de diametroy 2 mm de

espesor y longitud 44,9 cm.

12 Operacidn: Corte de perfil

e Maquinaria: Sierra
e Mano de obra: La realizacién del trabajo de corte puede ser llevada a
cabo por un operario con categoria de “Oficial de 3"
e Medios auxiliares:
o Utiles: No precisa
o Herramientas: Hoja de sierra

e Forma de realizacion:

1° Colocacioén del tubo en maquina a medida determinada (44,9 cm).
2° Puesta en marcha de la maquina

3° Corte del tubo

4° Apagar la maquina

5° Limpieza de la viruta

e Seguridad: Guantes, gafas protectoras, ropa de trabajo y calzado de
seguridad

e Controles:

1° Comprobar el buen estado de la maquina

2° Comprobar el buen estado y colocacién de la hoja de sierra
3° Comprobar la medida del tubo

4° Comprobar las dimensiones finales de la pieza (44,9 cm).

e Pruebas: No precisa

27 Operacidén: Eliminacién de rebabas

¢ Maquinaria: No precisa
e Mano de obra: La realizacion del trabajo de corte puede ser llevada a
cabo por un operario con categoria de “Oficial de 3"
e Medios auxiliares:
o Utiles: No precisa

o Herramientas: Lija de tela esmeril
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e Forma de realizacion:

1° Colocacion del perfil en la mesa de trabajo

2° Suavizado de las esquinas y eliminacion de rebabas
3° Limpieza de viruta

e Seguridad: Guantes, gafas protectoras, ropa de trabajo y calzado de
seguridad

e Controles:
1° Comprobar el buen estado de la herramienta
2° Comprobar el buen estado del material

e Pruebas: No precisa

PIEZA 1.5 - TUBO UNION 4

Material de partida: Perfil de aluminio de 16 mm de diametroy 2 mm de

espesor y longitud 40,02 cm.

12 Operacién: Corte de perfil

e Maquinaria: Sierra
e Mano de obra: La realizacion del trabajo de corte puede ser llevada a
cabo por un operario con categoria de “Oficial de 3%
e Medios auxiliares:
o Utiles: No precisa
o Herramientas: Hoja de sierra

e Forma de realizacion:

1° Colocacion del tubo en maquina a medida determinada (40,02 cm).
2° Puesta en marcha de la maquina

3° Corte del tubo

4° Apagar la maquina

5° Limpieza de la viruta

e Seguridad: Guantes, gafas protectoras, ropa de trabajo y calzado de
seguridad

e Controles:
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1° Comprobar el buen estado de la maquina

2° Comprobar el buen estado y colocacién de la hoja de sierra
3° Comprobar la medida del tubo

4° Comprobar las dimensiones finales de la pieza (40,02 cm).
e Pruebas: No precisa

2% Operacién: Eliminacion de rebabas

e Maquinaria: No precisa
e Mano de obra: La realizacion del trabajo de corte puede ser llevada a
cabo por un operario con categoria de “Oficial de 3%
e Medios auxiliares:
o Utiles: No precisa

o Herramientas: Lija de tela esmeril

Forma de realizacion:

1° Colocacién del perfil en la mesa de trabajo

2° Suavizado de las esquinas y eliminacion de rebabas
3° Limpieza de viruta

e Seguridad: Guantes, gafas protectoras, ropa de trabajo y calzado de
seguridad

e Controles:
1° Comprobar el buen estado de la herramienta
2° Comprobar el buen estado del material

e Pruebas: No precisa

PIEZA 1.6 - TUBO UNION 5

Material de partida: Perfil de aluminio de 16 mm de diametroy 2 mm de

espesor y longitud 35,3 cm.

12 Operacidn: Corte de perfil

e Maquinaria: Sierra
e Mano de obra: La realizacién del trabajo de corte puede ser llevada a

cabo por un operario con categoria de “Oficial de 3
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e Medios auxiliares:
o Utiles: No precisa
o Herramientas: Hoja de sierra

e Forma de realizacion:

1° Colocacién del tubo en maquina a medida determinada (35,3 cm).
2° Puesta en marcha de la maquina

3° Corte del tubo

4° Apagar la maquina

5° Limpieza de la viruta

e Seguridad: Guantes, gafas protectoras, ropa de trabajo y calzado de
seguridad
e Controles:

1° Comprobar el buen estado de la maquina

2° Comprobar el buen estado y colocacién de la hoja de sierra
3° Comprobar la medida del tubo

4° Comprobar las dimensiones finales de la pieza (35,3 cm).

e Pruebas: No precisa

2% Operacién: Eliminacién de rebabas

¢ Maquinaria: No precisa
e Mano de obra: La realizacion del trabajo de corte puede ser llevada a
cabo por un operario con categoria de “Oficial de 3"
e Medios auxiliares:
o Utiles: No precisa
o Herramientas: Lija de tela esmeril

e Forma de realizacion:

1° Colocacion del perfil en la mesa de trabajo

2° Suavizado de las esquinas y eliminacion de rebabas
3° Limpieza de viruta

e Seguridad: Guantes, gafas protectoras, ropa de trabajo y calzado de

seguridad
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e Controles:
1° Comprobar el buen estado de la herramienta
2° Comprobar el buen estado del material

o Pruebas: No precisa

PIEZA 1.7 - TUBO UNION 6

Material de partida: Perfil de aluminio de 16 mm de diametroy 2 mm de

espesor y longitud 31,02 cm.

12 Operacién: Corte de perfil

e Maquinaria: Sierra
e Mano de obra: La realizacion del trabajo de corte puede ser llevada a
cabo por un operario con categoria de “Oficial de 3%
e Medios auxiliares:
o Utiles: No precisa
o Herramientas: Hoja de sierra

e Forma de realizacion:

1° Colocacién del tubo en maguina a medida determinada (31,02 cm).
2° Puesta en marcha de la maquina

3° Corte del tubo

4° Apagar la maquina

5° Limpieza de la viruta

e Seguridad: Guantes, gafas protectoras, ropa de trabajo y calzado de
seguridad

e Controles:

1° Comprobar el buen estado de la maquina

2° Comprobar el buen estado y colocacién de la hoja de sierra
3° Comprobar la medida del tubo

4° Comprobar las dimensiones finales de la pieza (31,02 cm).

o Pruebas: No precisa
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2% Operacién: Eliminacion de rebabas

e Maquinaria: No precisa
e Mano de obra: La realizacién del trabajo de corte puede ser llevada a
cabo por un operario con categoria de “Oficial de 3*
e Medios auxiliares:
o Utiles: No precisa
o Herramientas: Lija de tela esmeril

e Forma de realizacion:

1° Colocacién del perfil en la mesa de trabajo

2° Suavizado de las esquinas y eliminacion de rebabas
3° Limpieza de viruta

e Seguridad: Guantes, gafas protectoras, ropa de trabajo y calzado de
seguridad

e Controles:
1° Comprobar el buen estado de la herramienta
2° Comprobar el buen estado del material

e Pruebas: No precisa

PIEZA 1.8 - TUBO UNION 7

Material de partida: Perfil de aluminio de 16 mm de didmetroy 2 mm de
espesor y longitud 26,55 cm.

1° Operacién: Corte de perfil

e Maquinaria: Sierra
e Mano de obra: La realizacién del trabajo de corte puede ser llevada a
cabo por un operario con categoria de “Oficial de 3
e Medios auxiliares:
o Utiles: No precisa
o Herramientas: Hoja de sierra

e Forma de realizacion:
1° Colocacién del tubo en maguina a medida determinada (26,55 cm).

2° Puesta en marcha de la maquina
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3° Corte del tubo
4° Apagar la maquina
5° Limpieza de la viruta

o Seguridad: Guantes, gafas protectoras, ropa de trabajo y calzado de
seguridad

e Controles:

1° Comprobar el buen estado de la maquina

2° Comprobar el buen estado y colocacién de la hoja de sierra
3° Comprobar la medida del tubo

4° Comprobar las dimensiones finales de la pieza (26,55 cm).
e Pruebas: No precisa

2% Operacidén: Eliminacion de rebabas

e Maquinaria: No precisa
e Mano de obra: La realizacién del trabajo de corte puede ser llevada a
cabo por un operario con categoria de “Oficial de 3%
e Medios auxiliares:
o Utiles: No precisa
o Herramientas: Lija de tela esmeril

e Forma de realizacion:

1° Colocacién del perfil en la mesa de trabajo

2° Suavizado de las esquinas y eliminacion de rebabas
3° Limpieza de viruta

o Seguridad: Guantes, gafas protectoras, ropa de trabajo y calzado de
seguridad

e Controles:
1° Comprobar el buen estado de la herramienta
2° Comprobar el buen estado del material

o Pruebas: No precisa



PIEZA 1.9 - TUBO UNION 8

Material de partida: Perfil de aluminio de 16 mm de diametroy 2 mm de

espesor y longitud 22,4 cm.

12 Operacidn: Corte de perfil

e Maquinaria: Sierra
e Mano de obra: La realizacién del trabajo de corte puede ser llevada a
cabo por un operario con categoria de “Oficial de 3"
e Medios auxiliares:
o Utiles: No precisa
o Herramientas: Hoja de sierra

e Forma de realizacion:

1° Colocacién del tubo en maquina a medida determinada (22,4 cm).
2° Puesta en marcha de la maquina

3° Corte del tubo

4° Apagar la maquina

5° Limpieza de la viruta

e Seguridad: Guantes, gafas protectoras, ropa de trabajo y calzado de
seguridad

e Controles:

1° Comprobar el buen estado de la maquina

2° Comprobar el buen estado y colocacién de la hoja de sierra
3° Comprobar la medida del tubo

4° Comprobar las dimensiones finales de la pieza (22,4 cm).

e Pruebas: No precisa

27 Operacidén: Eliminacién de rebabas

¢ Maquinaria: No precisa
e Mano de obra: La realizacion del trabajo de corte puede ser llevada a
cabo por un operario con categoria de “Oficial de 3"
e Medios auxiliares:
o Utiles: No precisa

o Herramientas: Lija de tela esmeril
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e Forma de realizacion:

1° Colocacion del perfil en la mesa de trabajo

2° Suavizado de las esquinas y eliminacion de rebabas
3° Limpieza de viruta

e Seguridad: Guantes, gafas protectoras, ropa de trabajo y calzado de
seguridad

e Controles:
1° Comprobar el buen estado de la herramienta
2° Comprobar el buen estado del material

e Pruebas: No precisa

PIEZA 1.10 - TUBO UNION 9

Material de partida: Perfil de aluminio de 16 mm de diametroy 2 mm de

espesor y longitud 1835 cm.

12 Operacién: Corte de perfil

e Maquinaria: Sierra
e Mano de obra: La realizacion del trabajo de corte puede ser llevada a
cabo por un operario con categoria de “Oficial de 3%
e Medios auxiliares:
o Utiles: No precisa
o Herramientas: Hoja de sierra

e Forma de realizacion:

1° Colocacion del tubo en maquina a medida determinada (18,35 cm).
2° Puesta en marcha de la maquina

3° Corte del tubo

4° Apagar la maquina

5° Limpieza de la viruta

e Seguridad: Guantes, gafas protectoras, ropa de trabajo y calzado de
seguridad

e Controles:
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1° Comprobar el buen estado de la maquina

2° Comprobar el buen estado y colocacién de la hoja de sierra
3° Comprobar la medida del tubo

4° Comprobar las dimensiones finales de la pieza (18,35 cm).
e Pruebas: No precisa

2% Operacién: Eliminacion de rebabas

e Maquinaria: No precisa
e Mano de obra: La realizacion del trabajo de corte puede ser llevada a
cabo por un operario con categoria de “Oficial de 3%
e Medios auxiliares:
o Utiles: No precisa

o Herramientas: Lija de tela esmeril

Forma de realizacion:

1° Colocacién del perfil en la mesa de trabajo

2° Suavizado de las esquinas y eliminacion de rebabas
3° Limpieza de viruta

e Seguridad: Guantes, gafas protectoras, ropa de trabajo y calzado de
seguridad

e Controles:
1° Comprobar el buen estado de la herramienta
2° Comprobar el buen estado del material

e Pruebas: No precisa

PIEZA 1.11 - TUBO UNION 10

Material de partida: Perfil de aluminio de 16 mm de diametroy 2 mm de

espesor y longitud 14,4 cm.

12 Operacidn: Corte de perfil

e Maquinaria: Sierra
e Mano de obra: La realizacién del trabajo de corte puede ser llevada a

cabo por un operario con categoria de “Oficial de 3
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e Medios auxiliares:
o Utiles: No precisa
o Herramientas: Hoja de sierra

e Forma de realizacion:

1° Colocaciéon del tubo en maquina a medida determinada (14,4 cm).
2° Puesta en marcha de la maquina

3° Corte del tubo

4° Apagar la maquina

5° Limpieza de la viruta

e Seguridad: Guantes, gafas protectoras, ropa de trabajo y calzado de
seguridad
e Controles:

1° Comprobar el buen estado de la maquina

2° Comprobar el buen estado y colocacién de la hoja de sierra
3° Comprobar la medida del tubo

4° Comprobar las dimensiones finales de la pieza (14,4 cm).

e Pruebas: No precisa

2% Operacién: Eliminacién de rebabas

¢ Maquinaria: No precisa
e Mano de obra: La realizacion del trabajo de corte puede ser llevada a
cabo por un operario con categoria de “Oficial de 3"
e Medios auxiliares:
o Utiles: No precisa
o Herramientas: Lija de tela esmeril

e Forma de realizacion:

1° Colocacion del perfil en la mesa de trabajo

2° Suavizado de las esquinas y eliminacion de rebabas
3° Limpieza de viruta

e Seguridad: Guantes, gafas protectoras, ropa de trabajo y calzado de

seguridad
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e Controles:
1° Comprobar el buen estado de la herramienta
2° Comprobar el buen estado del material

o Pruebas: No precisa

PIEZA 1.12 - TUBO UNION 11

Material de partida: Perfil de aluminio de 16 mm de diametroy 2 mm de

espesor y longitud 13,4 cm.

12 Operacién: Corte de perfil

e Maquinaria: Sierra
e Mano de obra: La realizacion del trabajo de corte puede ser llevada a
cabo por un operario con categoria de “Oficial de 3%
e Medios auxiliares:
o Utiles: No precisa
o Herramientas: Hoja de sierra

e Forma de realizacion:

1° Colocacién del tubo en maquina a medida determinada (13,4 cm).
2° Puesta en marcha de la maquina

3° Corte del tubo

4° Apagar la maquina

5° Limpieza de la viruta

e Seguridad: Guantes, gafas protectoras, ropa de trabajo y calzado de
seguridad

e Controles:

1° Comprobar el buen estado de la maquina

2° Comprobar el buen estado y colocacién de la hoja de sierra
3° Comprobar la medida del tubo

4° Comprobar las dimensiones finales de la pieza (13,4 cm).

o Pruebas: No precisa
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2% Operacién: Eliminacion de rebabas

Maquinaria: No precisa
Mano de obra: La realizacién del trabajo de corte puede ser llevada a
cabo por un operario con categoria de “Oficial de 3*
Medios auxiliares:
o Utiles: No precisa
o Herramientas: Lija de tela esmeril

Forma de realizacion:

1° Colocacién del perfil en la mesa de trabajo

2° Suavizado de las esquinas y eliminacion de rebabas

3° Limpieza de viruta

Seguridad: Guantes, gafas protectoras, ropa de trabajo y calzado de
seguridad

Controles:

1° Comprobar el buen estado de la herramienta

2° Comprobar el buen estado del material

Pruebas: No precisa

PIEZA 1.13 - VARILLA BASE 1

Material de partida: Varilla de aluminio de 6 mm de diametro y longitud 29,14

cm.

1? Operacién: Corte de la varilla

Maquinaria: Sierra
Mano de obra: La realizacidn del trabajo de corte puede ser llevada a
cabo por un operario con categoria de “Oficial de 3
Medios auxiliares:
o Utiles: No precisa
o Herramientas: Hoja de sierra

Forma de realizacion:

1° Colocacién de la varilla en maquina a medida determinada (29,14 cm).

2° Puesta en marcha de la maquina
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3° Corte de la varilla
4° Apagar la maquina
5° Limpieza de la viruta

o Seguridad: Guantes, gafas protectoras, ropa de trabajo y calzado de
seguridad

e Controles:

1° Comprobar el buen estado de la maquina

2° Comprobar el buen estado y colocacién de la hoja de sierra
3° Comprobar la medida de la varilla

4° Comprobar las dimensiones finales de la pieza (29,14 cm).
e Pruebas: No precisa

2% Operacidén: Eliminacion de rebabas

e Maquinaria: No precisa
e Mano de obra: La realizacion del trabajo de corte puede ser llevada a
cabo por un operario con categoria de “Oficial de 3%
e Medios auxiliares:
o Utiles: No precisa
o Herramientas: Lija de tela esmeril

e Forma de realizacion:

1° Colocacién de la varilla en la mesa de trabajo

2° Suavizado de las esquinas y eliminacion de rebabas
3° Limpieza de viruta

o Seguridad: Guantes, gafas protectoras, ropa de trabajo y calzado de
seguridad

e Controles:
1° Comprobar el buen estado de la herramienta
2° Comprobar el buen estado del material

¢ Pruebas: No precisa



PIEZA 1.14 - VARILLA BASE 2

Material de partida: Varilla de aluminio de 6 mm de didmetro y longitud 43,22

cm.

12 Operacidn: Corte de la varilla

e Maquinaria: Sierra
e Mano de obra: La realizacién del trabajo de corte puede ser llevada a
cabo por un operario con categoria de “Oficial de 3"
e Medios auxiliares:
o Utiles: No precisa
o Herramientas: Hoja de sierra

e Forma de realizacién:

1° Colocacién de la varilla en maquina a medida determinada (43,22 cm).
2° Puesta en marcha de la maquina

3° Corte de la varilla

4° Apagar la maquina

5° Limpieza de la viruta

e Seguridad: Guantes, gafas protectoras, ropa de trabajo y calzado de
seguridad

e Controles:

1° Comprobar el buen estado de la maquina

2° Comprobar el buen estado y colocacién de la hoja de sierra
3° Comprobar la medida de la varilla

4° Comprobar las dimensiones finales de la pieza (43,22 cm).
e Pruebas: No precisa

27 Operacién: Eliminacién de rebabas

¢ Maquinaria: No precisa
e Mano de obra: La realizacion del trabajo de corte puede ser llevada a
cabo por un operario con categoria de “Oficial de 3"
e Medios auxiliares:
o Utiles: No precisa

o Herramientas: Lija de tela esmeril
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e Forma de realizacion:

1° Colocacioén de la varilla en la mesa de trabajo

2° Suavizado de las esquinas y eliminacion de rebabas
3° Limpieza de viruta

e Seguridad: Guantes, gafas protectoras, ropa de trabajo y calzado de
seguridad

e Controles:
1° Comprobar el buen estado de la herramienta
2° Comprobar el buen estado del material

e Pruebas: No precisa

PIEZA 1.15 - VARILLA BASE 3

Material de partida: Varilla de aluminio de 6 mm de didmetro y longitud 49,8

cm.

12 Operacién: Corte de la varilla

e Maquinaria: Sierra
e Mano de obra: La realizacion del trabajo de corte puede ser llevada a
cabo por un operario con categoria de “Oficial de 3%
e Medios auxiliares:
o Utiles: No precisa
o Herramientas: Hoja de sierra

e Forma de realizacion:

1° Colocacion de la varilla en maquina a medida determinada (49,8 cm).
2° Puesta en marcha de la maquina

3° Corte de la varilla

4° Apagar la maquina

5° Limpieza de la viruta

e Seguridad: Guantes, gafas protectoras, ropa de trabajo y calzado de
seguridad

e Controles:
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1° Comprobar el buen estado de la maquina

2° Comprobar el buen estado y colocacién de la hoja de sierra
3° Comprobar la medida de la varilla

4° Comprobar las dimensiones finales de la pieza (49,8 cm).

e Pruebas: No precisa

2% Operacién: Eliminacion de rebabas

e Maquinaria: No precisa
e Mano de obra: La realizacion del trabajo de corte puede ser llevada a
cabo por un operario con categoria de “Oficial de 3%
e Medios auxiliares:
o Utiles: No precisa

o Herramientas: Lija de tela esmeril

Forma de realizacion:

1° Colocacién de la varilla en la mesa de trabajo

2° Suavizado de las esquinas y eliminacion de rebabas
3° Limpieza de viruta

e Seguridad: Guantes, gafas protectoras, ropa de trabajo y calzado de
seguridad

e Controles:
1° Comprobar el buen estado de la herramienta
2° Comprobar el buen estado del material

e Pruebas: No precisa

PIEZA 1.16 - VARILLA BASE 4

Material de partida: Varilla de aluminio de 6 mm de diametro y longitud 51,8

cm.

12 Operacidon: Corte de la varilla

e Maquinaria: Sierra
e Mano de obra: La realizacién del trabajo de corte puede ser llevada a

cabo por un operario con categoria de “Oficial de 3
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e Medios auxiliares:
o Utiles: No precisa
o Herramientas: Hoja de sierra

e Forma de realizacién:

1° Colocacién de la varilla en maquina a medida determinada (51,8 cm).
2° Puesta en marcha de la maquina

3° Corte de la varilla

4° Apagar la maquina

5° Limpieza de la viruta

e Seguridad: Guantes, gafas protectoras, ropa de trabajo y calzado de
seguridad
e Controles:

1° Comprobar el buen estado de la maquina

2° Comprobar el buen estado y colocacién de la hoja de sierra
3° Comprobar la medida de la varilla

4° Comprobar las dimensiones finales de la pieza (51,8 cm).

e Pruebas: No precisa

2% Operacién: Eliminacién de rebabas

¢ Maquinaria: No precisa
e Mano de obra: La realizacion del trabajo de corte puede ser llevada a
cabo por un operario con categoria de “Oficial de 3"
e Medios auxiliares:
o Utiles: No precisa
o Herramientas: Lija de tela esmeril

e Forma de realizacion:

1° Colocacion de la varilla en la mesa de trabajo

2° Suavizado de las esquinas y eliminacion de rebabas
3° Limpieza de viruta

e Seguridad: Guantes, gafas protectoras, ropa de trabajo y calzado de

seguridad
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e Controles:
1° Comprobar el buen estado de la herramienta
2° Comprobar el buen estado del material

o Pruebas: No precisa

PIEZA 1.17 - VARILLA BASE 5

Material de partida: Varilla de aluminio de 6 mm de didmetro y longitud 46,98

cm.

12 Operacidén: Corte de la varilla

e Maquinaria: Sierra
e Mano de obra: La realizacion del trabajo de corte puede ser llevada a
cabo por un operario con categoria de “Oficial de 3%
e Medios auxiliares:
o Utiles: No precisa
o Herramientas: Hoja de sierra

e Forma de realizacion:

1° Colocacién de la varilla en maquina a medida determinada (46,98 cm).
2° Puesta en marcha de la maquina

3° Corte de la varilla

4° Apagar la maquina

5° Limpieza de la viruta

e Seguridad: Guantes, gafas protectoras, ropa de trabajo y calzado de
seguridad

e Controles:

1° Comprobar el buen estado de la maquina

2° Comprobar el buen estado y colocacién de la hoja de sierra
3° Comprobar la medida de la varilla

4° Comprobar las dimensiones finales de la pieza (46,98 cm).

o Pruebas: No precisa
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2% Operacién: Eliminacion de rebabas

Maquinaria: No precisa
Mano de obra: La realizacién del trabajo de corte puede ser llevada a
cabo por un operario con categoria de “Oficial de 3*
Medios auxiliares:
o Utiles: No precisa
o Herramientas: Lija de tela esmeril

Forma de realizacion:

1° Colocacién de la varilla en la mesa de trabajo

2° Suavizado de las esquinas y eliminacion de rebabas

3° Limpieza de viruta

Seguridad: Guantes, gafas protectoras, ropa de trabajo y calzado de
seguridad

Controles:

1° Comprobar el buen estado de la herramienta

2° Comprobar el buen estado del material

Pruebas: No precisa

PIEZA 1.18 - VARILLA BASE 6

Material de partida: Varilla de aluminio de 6 mm de diametro y longitud 62,43

cm.

1? Operacién: Corte de la varilla

Maquinaria: Sierra
Mano de obra: La realizacidn del trabajo de corte puede ser llevada a
cabo por un operario con categoria de “Oficial de 3
Medios auxiliares:
o Utiles: No precisa
o Herramientas: Hoja de sierra

Forma de realizacion:

1° Colocacién de la varilla en maquina a medida determinada (62,43 cm).

2° Puesta en marcha de la maquina
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3° Corte de la varilla
4° Apagar la maquina
5° Limpieza de la viruta

o Seguridad: Guantes, gafas protectoras, ropa de trabajo y calzado de
seguridad

e Controles:

1° Comprobar el buen estado de la maquina

2° Comprobar el buen estado y colocacién de la hoja de sierra
3° Comprobar la medida de la varilla

4° Comprobar las dimensiones finales de la pieza 62,43 cm.

e Pruebas: No precisa

2% Operacidén: Eliminacion de rebabas

e Maquinaria: No precisa
e Mano de obra: La realizacion del trabajo de corte puede ser llevada a
cabo por un operario con categoria de “Oficial de 3%
e Medios auxiliares:
o Utiles: No precisa
o Herramientas: Lija de tela esmeril

e Forma de realizacion:

1° Colocacién de la varilla en la mesa de trabajo

2° Suavizado de las esquinas y eliminacion de rebabas
3° Limpieza de viruta

o Seguridad: Guantes, gafas protectoras, ropa de trabajo y calzado de
seguridad

e Controles:
1° Comprobar el buen estado de la herramienta
2° Comprobar el buen estado del material

¢ Pruebas: No precisa



PIEZA 1.19 - VARILLA BASE 7

Material de partida: Varilla de aluminio de 6 mm de didmetro y longitud 66,8

cm.

12 Operacidon: Corte de la varilla

e Maquinaria: Sierra
e Mano de obra: La realizacién del trabajo de corte puede ser llevada a
cabo por un operario con categoria de “Oficial de 3"
e Medios auxiliares:
o Utiles: No precisa
o Herramientas: Hoja de sierra

e Forma de realizacién:

1° Colocacién de la varilla en maquina a medida determinada (66,8 cm).
2° Puesta en marcha de la maquina

3° Corte de la varilla

4° Apagar la maquina

5° Limpieza de la viruta

e Seguridad: Guantes, gafas protectoras, ropa de trabajo y calzado de
seguridad

e Controles:

1° Comprobar el buen estado de la maquina

2° Comprobar el buen estado y colocacién de la hoja de sierra
3° Comprobar la medida de la varilla

4° Comprobar las dimensiones finales de la pieza (66,8 cm).

e Pruebas: No precisa

27 Operacidén: Eliminacién de rebabas

¢ Maquinaria: No precisa
e Mano de obra: La realizacion del trabajo de corte puede ser llevada a
cabo por un operario con categoria de “Oficial de 3"
e Medios auxiliares:
o Utiles: No precisa

o Herramientas: Lija de tela esmeril
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e Forma de realizacion:

1° Colocacioén de la varilla en la mesa de trabajo

2° Suavizado de las esquinas y eliminacion de rebabas
3° Limpieza de viruta

e Seguridad: Guantes, gafas protectoras, ropa de trabajo y calzado de
seguridad

e Controles:
1° Comprobar el buen estado de la herramienta
2° Comprobar el buen estado del material

e Pruebas: No precisa

PIEZA 1.21 - PATAS

Material de partida: Perfil de aluminio de 16 mm de diametroy 2 mm de

espesor y longitud 1,2 cm.

12 Operacién: Corte de perfil

e Maquinaria: Sierra
e Mano de obra: La realizacion del trabajo de corte puede ser llevada a
cabo por un operario con categoria de “Oficial de 3%
e Medios auxiliares:
o Utiles: No precisa
o Herramientas: Hoja de sierra

e Forma de realizacion:

1° Colocacion del tubo en maqguina a medida determinada (1,2 cm).
2° Puesta en marcha de la maquina

3° Corte del tubo

4° Apagar la maquina

5° Limpieza de la viruta

e Seguridad: Guantes, gafas protectoras, ropa de trabajo y calzado de
seguridad

e Controles:



1° Comprobar el buen estado de la maquina

2° Comprobar el buen estado y colocacién de la hoja de sierra
3° Comprobar la medida del tubo

4° Comprobar las dimensiones finales de la pieza (1,2 cm).

e Pruebas: No precisa

2% Operacién: Eliminacion de rebabas

e Maquinaria: No precisa
e Mano de obra: La realizacion del trabajo de corte puede ser llevada a
cabo por un operario con categoria de “Oficial de 3%
e Medios auxiliares:
o Utiles: No precisa

o Herramientas: Lija de tela esmeril

Forma de realizacion:

1° Colocacién del perfil en la mesa de trabajo

2° Suavizado de las esquinas y eliminacion de rebabas
3° Limpieza de viruta

e Seguridad: Guantes, gafas protectoras, ropa de trabajo y calzado de
seguridad

e Controles:
1° Comprobar el buen estado de la herramienta
2° Comprobar el buen estado del material

e Pruebas: No precisa

SUBCONJUNTO 1 - ESTRUCTURA

Material de partida: Perfiles de aluminio de 16 mm de diametroy 2 mm de

espesor y varillas de 6 mm de diametro cortados en operaciones anteriores.

1° Operacidn: Soldado de estructura

e Maquinaria: Equipo de soldadura
e Mano de obra: La realizacién del trabajo de corte puede ser llevada a

cabo por un operario con categoria de “Oficial de 1%
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e Medios auxiliares:
o Utiles: Sargento
o Herramientas: No precisa

e Forma de realizacién:

1° Colocacioén del tubo o varilla sobre la mesa de trabajo
2° Asegurar las piezas con el sargento

3° Puesta en marcha de la maquina

4° Soldado de los tubos

5° Apagar la maquina

e Seguridad: Guantes, gafas protectoras, ropa de trabajo y calzado de
seguridad

e Controles:

1° Comprobar el buen estado de la maquina

2° Comprobar el buen estado y colocacién de la pieza a soldar
3° Comprobar el buen estado de la soldadura

e Pruebas: No precisa

CONJUNTO - CAMA PARA PERROS

Material de partida: Subconjunto 1 (Estructura), Shintotex y conteras

niveladoras

1% Operacidn: Tejido Shintotex

¢ Maquinaria: No precisa
e Mano de obra: La realizacion del trabajo de corte puede ser llevada a
cabo por un operario con categoria de “Oficial de 1"
e Medios auxiliares:
o Utiles: No precisa
o Herramientas: No precisa

e Forma de realizacion:
1° Colocacién de la estructura sobre la mesa de trabajo

2° Tejido del Shintotex alrededor de la estructura



e Seguridad: Ropa de trabajo y calzado de seguridad

e Controles:

1° Comprobar el buen estado de la estructura

2° Comprobar el buen estado de la fibra (Shintotex)
3° Comprobar el buen estado del tejido final

o Pruebas: No precisa

27 Operacién: Colocacidn conteras niveladoras

¢ Maquinaria: No precisa
e Mano de obra: La realizacion del trabajo de corte puede ser llevada a
cabo por un operario con categoria de “Oficial de 3"
e Medios auxiliares:
o Utiles: No precisa
o Herramientas: Martillo nylon

e Forma de realizacion:

1° Colocacién de la pieza principal sobre la mesa de trabajo
2° Insercién de la hembra de la contera en las patas

3° Roscado del macho de la contera

e Seguridad: Guantes, gafas protectoras, ropa de trabajo y calzado de
seguridad

e Controles:

1° Comprobar el buen estado de la pieza

2° Comprobar el buen estado de la contera

3° Comprobar la buena colocacion de la contera

e Pruebas: No precisa
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PIEZA - COJIN
Material de partida: Tela

1° Operacién: Corte de tela

e Maquinaria: Cortadora automatica de tela
e Mano de obra: La realizacion del trabajo de corte puede ser llevada a
cabo por un operario con categoria de “Oficial de 2"
e Medios auxiliares:
o Utiles: No precisa
o Herramientas: No precisa

e Forma de realizacion:

1° Colocacién del material

2° Puesta en marcha de la maquina
3° Corte de la tela a la medida

e Seguridad: Guantes, ropa de trabajo y calzado de seguridad

e Controles:

1° Comprobar el buen estado de la tela

2° Comprobar el buen estado de la maquina
3° Verificar las medidas a cortar

4° Comprobar las dimensiones finales de la tela
e Pruebas: No precisa

2% Operacién: Costura de la funda

e Maquinaria: Maquina de coser industrial
e Mano de obra: La realizacién del trabajo de corte puede ser llevada a
cabo por un operario con categoria de “Oficial de 3
e Medios auxiliares:
o Utiles: No precisa
o Herramientas: Tijeras y cinta métrica

e Forma de realizacion:
1° Colocacién del material

2° Colocacion de la tela



3° Puesta en marcha de la maquina
4° Coser el cojin a la medida

5° Colocacién de la cremallera

6° Coser la cremallera a la medida

e Seguridad: Ropa de trabajo y calzado de seguridad

e Controles:

1° Comprobar el buen estado de la tela

2° Comprobar el buen estado de la maquina

3° Comprobar el buen estado de la cremallera
4° Verificar las medidas de la telay la cremallera
5° Comprobar el funcionamiento final

e Pruebas: No precisa

32 Operacién: Enfundado

e Maquinaria: No precisa
e Mano de obra: La realizacion del trabajo de corte puede ser llevada a
cabo por un operario con categoria de “Oficial de 3%
e Medios auxiliares:
o Utiles: No precisa
o Herramientas: No precisa

e Forma de realizacion:

1° Colocacién de la tela

2° Colocacion de la espuma

3° Introduccion de la espuma en la funda
4° Cerrar la cremallera

e Seguridad: Ropa de trabajo y calzado de seguridad

e Controles:
1° Comprobar el buen estado de la tela
2° Comprobar el buen estado de la cremallera

3° Comprobar el buen estado de la espuma
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e Pruebas: No precisa

5.7 PLALGO DE CONDICIONES FACULTATIVAS

A continuacién se exponen las condiciones facultativas:

Proyectista:

- Disenar el proyecto y redactarlo.

- Dirigir los trabajos, coordinandolos con lo expuesto en el trabajo
proyectual.

- Personarse alli donde se estén realizando los trabajos cuantas veces sea
requerido.

- Consignar en el “Libro de Ordenes’, o documento de comunicaciéon
entre director de obra y contratista, las instrucciones e incidencias.

- Expedir los “Certificados parciales” convenidos y el “Certificado Final de
Obra”.

Oficial de 13 2% 0 3°

- Realizar la fabricacion de todos los componentes o elementos del
proyecto.
- Informar al proyectista de posibles fallos o inconvenientes a la hora de

realizar dicha fabricacion.

Contratista
Obligaciones:

- Conocimiento de las leyes.

- Comprension del trabajo proyectual.

- No iniciar la ejecucion de los trabajos sin la autorizacion del Proyectista.
- Cumplir las indicaciones del Libro de Ordenes.

- Poner los medios adecuados para ejecutar los trabajos.

- No ejecutar modificacidn sin consulta y permiso del Proyectista.
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Derechos:

- Exigir un ejemplar completo de todos los documentos que componen
el trabajo.

- Recibir soluciones a problemas técnicos no previstos en el trabajo y
que aparecen durante la ejecucién del mismo. Trabajos que no son
imputables a una mala ejecucion del mismo.

- Recibo de materiales y maquinaria en el tiempo estipulado cuando

estos estén a cargo del Promotor.
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ESTADO DE MEDICIONES / PRESUPUESTO

PRECIO PIEZA PRINCIPAL

A continuacién se presentan los costes de la mano de obra, asi como los de

los materiales, maquinaria y medios auxiliares y su amortizacion o vida util.

Material

- Perfil de aluminio de 16 mm de didmetroy 2 mm de espesor: 0,58 €/m
- Varilla de aluminio de 6 mm de didmetro: 0.4 €/m

- Shintotex: 3.4 €/Kg

- Contera niveladora: 0,15 €/Ud

Maquinaria

- Sierra de mesa: 380 € (Amortizacidon en 5 anos)
-  Dobladora: 5500 € (Amortizacion en 15 anos)

- Soldador: 375 € (Amortizacion en 5 anos)

Medios auxiliares

- Hoja desierra: 30 €

Lija de tela esmeril: 05 €
Sargento: 7,99 €

Martillo nylon: 9.6 €

Mano de obra

- Oficial de 1% 20 €/h
- Oficial de 2. 15 €/h
- Oficial de 3*: 10 €/h
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PRECIO COJINES

A continuacion se presentan los costes de la mano de obra, asi como los de

los materiales, maquinaria y medios auxiliares y su amortizacién o vida util.

Material

- Tejido para exterior rollo de 1,37 m x 50 m = 15 €/m lineal
- Espuma de Poliuretano 35 Kg HR. 75,1 x 60 x 17 cm =26 €
- Bobina de hilo de coser 5000 m = 3,03 €

- Cremallera=0,236 €

Maquinaria

- Cortadora de tela automatica: 30000 € (Amortizacidén en 15 ahos)

- Maquina de coser: 1625 € (Amortizacién en 5 anos)

Medios auxiliares

- Tijeras de costura: 0,53 €
- Cinta métrica: 1,67 €

Mano de obra

- Oficial de 1% 20 €/h
- Oficial de 2% 15 €/h
- Oficial de 3* 10 €/h
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MEDICION

PRECIO

UNIDAD DE S ESHEEEN VNS IMPORTE | TOTAL
OBRA CANT. | ud. (€/ud) (€) (€)
11 1 ud. ANILLO SUPERIOR
Material: Perfil
2,6502 m de aluminio de diametro 16 mmy 0,58 1537116
espesor 2 mm
Trabajo de: CORTE DE PERFIL
0,08 Maquinaria: Sierra 0,038 0,00304
0,08 Mano de obra: Oficial de 32 10 0,8
Medios auxiliares:
0,08 h Herramientas: Hoja de sierra 0,05 0,004
Trabajo de: ELIMINACION DE
REBABAS
0,08 h Mano de obra; Oficial de 32 10 0,8
Medios auxiliares:
0,08 h Herramientas: Lija de tela esmeril 0,01 0,0008
Trabajo de: DOBLADO DE PERFIL
0,3 h Maquinaria: Dobladora 0,55 0,165
0,3 h Mano de obra: Oficial de 22 15 45
Trabajo de: SOLDADO
012 h Maquinaria: Equipo de soldadura 0,0375 0,0045
012 h Mano de obra; Oficial de 12 20 24
1 ud. TOTAL 10,21
1.20 1 ud. ANILLO INFERIOR BASE
Material: Perfil
19267 m de aluminio de didmetro 16 mmy 0,58 1117486
espesor 2 mm
Trabajo de: CORTE DE PERFIL
0,08 h Maquinaria: Sierra 0,038 0,00304
0,08 h Mano de obra: Oficial de 32 10 0,8
Medios auxiliares:
0,08 h Herramientas: Hoja de sierra 0,05 0,004
Trabajo de: ELIMINACION DE
REBABAS
0,08 h Mano de obra: Oficial de 32 10 08

Medios auxiliares:




0,08 h Herramientas: Lija de tela esmeril 0,01 0,0008
Trabajo de: DOBLADO DE PERFIL
0,3 h Maquinaria: Dobladora 0,55 0,165
03 h Mano de obra; Oficial de 22 15 45
Trabajo de: SOLDADO
0,12 h Maquinaria: Equipo de soldadura 0,0375 0,0045
012 h Mano de obra; Oficial de 12 20 24
1 ud. TOTAL 9,79
12 1 ud. TUBO UNION 1
Material: Perfil
0,523 m de aluminio de diametro 16 mm y 0,58 0,30334
espesor 2 mm
Trabajo de: CORTE DE PERFIL
0,08 h Maquinaria: Sierra 0,038 0,00304
0,08 h Mano de obra: Oficial de 32 10 08
Medios auxiliares:
0,08 h Herramientas: Hoja de sierra 0,05 0,004
Trabajo de: ELIMINACION DE
REBABAS
0,08 h Mano de obra: Oficial de 32 10 08
Medios auxiliares:
0,08 h Herramientas: Lija de tela esmeril 0,01 0,0008
1 ud. TOTAL 191
1.3 2 ud. TUBO UNION 2
Material: Perfil
0,5055 m de aluminio de didmetro 16 mmy 0,58 0,29319
espesor 2 mm
Trabajo de: CORTE DE PERFIL
0,08 h Maquinaria: Sierra 0,038 0,00304
0,08 h Mano de obra: Oficial de 32 10 08
Medios auxiliares:
0,08 h Herramientas: Hoja de sierra 0,05 0,004
Trabajo de: ELIMINACION DE
REBABAS
0,08 h Mano de obra: Oficial de 32 10 08




Medios auxiliares:

0,08 h Herramientas: Lija de tela esmeril 0,01 0,0008
2 ud. TOTAL 3,80
14 2 ud. TUBO UNION 3
Material: Perfil
0,449 m de aluminio de diametro 16 mmy 0,58 0,26042
espesor 2 mm
Trabajo de: CORTE DE PERFIL
0,08 h Magquinaria: Sierra 0,038 0,00304
0,08 h Mano de obra: Oficial de 32 10 0,8
Medios auxiliares:
0,08 h Herramientas: Hoja de sierra 0,05 0,004
Trabajo de: ELIMINACION DE
REBABAS
0,08 h Mano de obra: Oficial de 32 10 0.8
Medios auxiliares:
0,08 h Herramientas: Lija de tela esmeril 0,01 0,0008
2 ud. TOTAL 3,74
15 2 ud. TUBO UNION 4
Material: Perfil
0,4002 m de aluminio de diametro 16 mmy 0,58 0,232116
espesor 2 mm
Trabajo de: CORTE DE PERFIL
0,08 h Maquinaria: Sierra 0,038 0,00304
0,08 h Mano de obra: Oficial de 32 10 0.8
Medios auxiliares:
0,08 h Herramientas: Hoja de sierra 0,05 0,004
Trabajo de: ELIMINACION DE
REBABAS
0,08 h Mano de obra: Oficial de 32 10 0.8
Medios auxiliares:
0,08 h Herramientas: Lija de tela esmeril 0,01 0,0008
2 ud. TOTAL 3,68
1.6 2 ud. TUBO UNION 5




Material: Perfil
0,353 m de aluminio de diametro 16 mmy 0,58 0,20474
espesor 2 mm
Trabajo de: CORTE DE PERFIL
0,08 h Maquinaria: Sierra 0,038 0,00304
0,08 h Mano de obra; Oficial de 32 10 08
Medios auxiliares:
0,08 h Herramientas: Hoja de sierra 0,05 0,004
Trabajo de: ELIMINACION DE
REBABAS
0,08 h Mano de obra: Oficial de 32 10 08
Medios auxiliares:
0,08 h Herramientas: Lija de tela esmeril 0,01 0,0008
2 ud. TOTAL 3,63
17 2 ud TUBO UNION 6
Material: Perfil
0,3102 m de aluminio de diametro 16 mmy 0,58 0,179916
espesor 2 mm
Trabajo de: CORTE DE PERFIL
0,08 h Maquinaria: Sierra 0,038 0,00304
0,08 h Mano de obra; Oficial de 3?2 10 0,8
Medios auxiliares:
0,08 h Herramientas: Hoja de sierra 0,05 0,004
Trabajo de: ELIMINACION DE
REBABAS
0,08 h Mano de obra: Oficial de 32 10 038
Medios auxiliares:
0,08 h Herramientas: Lija de tela esmeril 0,01 0,0008
2 ud. TOTAL 3,58
18 2 ud. TUBO UNION 7
Material: Perfil
0,2655 m de aluminio de diametro 16 mmy 0,58 0,15399
espesor 2 mm
Trabajo de: CORTE DE PERFIL
0,08 h Magquinaria: Sierra 0,038 0,00304
0,08 h Mano de obra: Oficial de 32 10 08




Medios auxiliares:

0,08 h Herramientas: Hoja de sierra 0,05 0,004
Trabajo de: ELIMINACION DE
REBABAS
0,08 h Mano de obra; Oficial de 3?2 10 08
Medios auxiliares:
0,08 h Herramientas: Lija de tela esmeril 0,01 0,0008
2 ud. TOTAL 3,52
19 2 ud. TUBO UNION 8
Material: Perfil
0,224 m de aluminio de diametro 16 mm y 0,58 0,12992
espesor 2 mm
Trabajo de: CORTE DE PERFIL
0,08 h Maquinaria: Sierra 0,038 0,00304
0,08 h Mano de obra: Oficial de 32 10 08
Medios auxiliares:
0,08 h Herramientas: Hoja de sierra 0,05 0,004
Trabajo de: ELIMINACION DE
REBABAS
0,08 h Mano de obra; Oficial de 3?2 10 0,8
Medios auxiliares:
0,08 h Herramientas: Lija de tela esmeril 0,01 0,0008
2 ud. TOTAL 348
1.10 2 ud. TUBO UNION 9
Material: Perfil
0,1835 m de aluminio de didmetro 16 mmy 0,58 0,10643
espesor 2 mm
Trabajo de: CORTE DE PERFIL
0,08 h Maquinaria: Sierra 0,038 0,00304
0,08 h Mano de obra: Oficial de 32 10 0,8
Medios auxiliares:
0,08 h Herramientas: Hoja de sierra 0,05 0,004
Trabajo de: ELIMINACION DE
REBABAS
0,08 h Mano de obra: Oficial de 32 10 08

Medios auxiliares:




0,08 h Herramientas: Lija de tela esmeril 0,01 0,0008

2 ud. TOTAL 3,43
111 2 ud. TUBO UNION 10
Material: Perfil
0,144 m de aluminio de diametro 16 mmy 0,58 0,08352

espesor 2 mm
Trabajo de: CORTE DE PERFIL

0,08 h Maquinaria: Sierra 0,038 0,00304
0,08 h Mano de obra: Oficial de 32 10 0,8

Medios auxiliares:

0,08 h Herramientas: Hoja de sierra 0,05 0,004
Trabajo de: ELIMINACION DE
REBABAS
0,08 h Mano de obra; Oficial de 3?2 10 0,8

Medios auxiliares:

0,08 h Herramientas: Lija de tela esmeril 0,01 0,0008
2 ud. TOTAL 3,38
112 1 ud. TUBO UNION 11
Material: Perfil
0,134 m de aluminio de diametro 16 mmy 0,58 0,07772

espesor 2 mm
Trabajo de: CORTE DE PERFIL

0,08 h Maquinaria: Sierra 0,038 0,00304
0,08 h Mano de obra: Oficial de 32 10 0.8

Medios auxiliares:

0,08 h Herramientas: Hoja de sierra 0,05 0,004
Trabajo de: ELIMINACION DE
REBABAS
0,08 h Mano de obra: Oficial de 32 10 0,8

Medios auxiliares:

0,08 h Herramientas: Lija de tela esmeril 0,01 0,0008

1 ud. TOTAL 169

113 2 ud. VARILLA BASE 1




Material: Varilla

0,2914 m 04 0,11656
de aluminio de diametro 6 mm
Trabajo de: CORTE DE VARILLA
0,08 h Maquinaria: Sierra 0,038 0,00304
0,08 h Mano de obra: Oficial de 32 10 0,8
Medios auxiliares:
0,08 h Herramientas: Hoja de sierra 0,05 0,004
Trabajo de: ELIMINACION DE
REBABAS
0,06 h Mano de obra: Oficial de 32 10 0,6
Medios auxiliares:
0,06 h Herramientas: Lija de tela esmeril 0,01 0,0006
2 ud. TOTAL 3,05
1.14 2 ud. VARILLA BASE 2
Material: Varilla
04322 m 04 0,17288
de aluminio de diametro 6 mm
Trabajo de: CORTE DE VARILLA
0,08 h Maquinaria: Sierra 0,038 0,00304
0,08 h Mano de obra: Oficial de 32 10 0,8
Medios auxiliares:
0,08 h Herramientas: Hoja de sierra 0,05 0,004
Trabajo de: ELIMINACION DE
REBABAS
0,06 h Mano de obra: Oficial de 32 10 0,6
Medios auxiliares:
0,06 h Herramientas: Lija de tela esmeril 0,01 0,0006
2 ud. TOTAL 3,16
1.15 2 ud. VARILLA BASE 3
Material: Varilla
0,498 m 04 0,1992
de aluminio de diametro 6 mm
Trabajo de: CORTE DE VARILLA
0,08 h Magquinaria: Sierra 0,038 0,00304
0,08 h Mano de obra: Oficial de 32 10 0.8

Medios auxiliares:




0,08 h Herramientas: Hoja de sierra 0,05 0,004
Trabajo de: ELIMINACION DE
REBABAS
0.6 h Mano de obra: Oficial de 32 10 6
Medios auxiliares:
0,6 h Herramientas: Lija de tela esmeril 0,01 0,006
2 ud. TOTAL 14,02
1.16 1 ud. VARILLA BASE 4
Material: Varilla
0,518 m 04 0,2072
de aluminio de diametro 6 mm
Trabajo de: CORTE DE VARILLA
0,08 h Maquinaria: Sierra 0,038 0,00304
0,08 h Mano de obra: Oficial de 32 10 0,8
Medios auxiliares:
0,08 h Herramientas: Hoja de sierra 0,05 0,004
Trabajo de: ELIMINACION DE
REBABAS
0,06 h Mano de obra: Oficial de 32 10 0,6
Medios auxiliares:
0,06 h Herramientas: Lija de tela esmeril 0,01 0,0006
1 ud. TOTAL 161
1.17 2 ud. VARILLA BASE 5
Material: Varilla
0,4698 m 04 0,18792
de aluminio de diametro 6 mm
Trabajo de: CORTE DE VARILLA
0,08 h Maquinaria: Sierra 0,038 0,00304
0,08 h Mano de obra: Oficial de 32 10 0,8
Medios auxiliares:
0,08 h Herramientas: Hoja de sierra 0,05 0,004
Trabajo de: ELIMINACION DE
REBABAS
0,06 h Mano de obra: Oficial de 32 10 0,6
Medios auxiliares:
0,06 h Herramientas: Lija de tela esmeril 0,01 0,0006




2 ud. TOTAL 3,19
1.18 2 ud. VARILLA BASE 6
Material:
0,6243 m 04 0,24972
de aluminio de diametro 6 mm
Trabajo de: CORTE DE VARILLA
0,08 h Magquinaria: Sierra 0,038 0,00304
0,08 h Mano de obra: Oficial de 32 10 0,8
Medios auxiliares:
0,08 h Herramientas: Hoja de sierra 0,05 0,004
Trabajo de: ELIMINACION DE
0,06 h Mano de obra: Oficial de 32 10 0,6
Medios auxiliares:
0,06 h Herramientas: Lija de tela esmeril 0,01 0,0006
2 ud. TOTAL 3,31
1.19 1 ud. VARILLA BASE 7
Material:
0,668 m 04 0,2672
de aluminio de diametro 6 mm
Trabajo de: CORTE DE VARILLA
0,08 h Maquinaria: Sierra 0,038 0,00304
0,08 h Mano de obra: Oficial de 32 10 0.8
Medios auxiliares:
0,08 h Herramientas: Hoja de sierra 0,05 0,004
Trabajo de: ELIMINACION DE
0,06 h Mano de obra: Oficial de 32 10 0,6
Medios auxiliares:
0,06 h Herramientas: Lija de tela esmeril 0,01 0,0006
1 ud. TOTAL 1,67
121 6 ud.
Material:
0,012 m de aluminio de diametro 16 mmy 0,58 0,00696

espesor 2 mm
Trabajo de: CORTE DE PERFIL




0,08 h Maquinaria: Sierra 0,038 0,00304
0,08 h Mano de obra: Oficial de 32 10 0,8

Medios auxiliares:

0,08 h Herramientas: Hoja de sierra 0,05 0,004
Trabajo de: ELIMINACION DE
REBABAS
0,08 h Mano de obra: Oficial de 32 10 0,8

Medios auxiliares:

0,08 h Herramientas: Lija de tela esmeril 0,01 0,0008
6 ud. TOTAL 9,69
1 ud. ESTRUCTURA
Material:

Varillas y perfiles ya cortados
Trabajo de: SOLDADO

2 h Maquinaria: Equipo de soldadura 0,037 0,074

2 h Mano de obra: Oficial de 12 20 40

Medios auxiliares:

2 h Utiles: Sargento 0,16 0,32

1 ud. TOTAL 40,39
1 ud. CAMA PARA PERROS

25 Kg Material: Shintotex 34 85

Trabajo de: TEJIDO

Maquinaria: No precisa

3 h Mano de obra: Oficial de 1 20 60
Medios auxiliares: No precisa
6 ud. Material: Contera niveladora 0,15 0,9
Trabajo de: COLOCACION DE
CONTERAS
Maquinaria: No precisa
0,15 h Mano de obra: Oficial de 32 10 15
Medios auxiliares:
0,15 h Herramientas: Martillo nylon 0,19 0,0285
1 ud. TOTAL 70,93
TOTAL

MUEBLE 206,88

Tabla 14: Presupuesto mueble



UNIDAD DE MEDICION . PRECIO IMPORTE | TOTAL
DESCRIPCON
OBRA CANT. ud. UNITARIO (€) (€)
1 ud. COJIN
Material:
0,9 m Tejido para outdoor G2 rollo de 15 135
1,37 x50 m
1 Ud. Espuma de poliuretano 13 13
75,1x60x17 cm
0,0012 m Bobina de hilo de coser 5000 m 3,03 0,0036
1 ud. Cremallera 0,236 0,236
Trabajo de: CORTE DE TELA
o1 h Maquinaria: Cortadora . o1
automdtica de tela
01 h Mano de obra: Oficial de 22 15 15
Medios auxiliares: No precisa
Trabajo de: COSTURA DE LA
FUNDA
033 h Maquinaria: Magquina de coser 01625 0.053625
industrial
0,33 h Mano de obra: Oficial de 32 10 33
Medios auxiliares:
0,33 h Herramientas: Tijeras 0,0106 0,003498
0,33 h Cinta métrica 0,0334 0,011022
Trabajo de: ENFUNDADO
Maquinaria: No precisa
0,07 h Mano de obra: Oficial de 32 10 0,7
Medios auxiliares: No precisa
1 ud. TOTAL 3241
TOTAL
COJIN 3241

Tabla 15: Presupuesto cojin




COSTE DEL PROYECTO

Tal y como se observa en la tabla, el coste total del trabajo realizado para la

fabricacion y montaje del mueble auxiliar para mascotas seria de 206,88 €.
En el caso del cojin, el coste de fabricacion y enfundado se estima en 32,41 €.
GASTOS GENERALES

Se debe anadir los gastos generales, que se estiman en un 2% del total de la

produccion.

GG mueble = 4.14 €
GG cojin=0,65 €
BENEFICIO INDUSTRIAL

Al coste de la pieza se le aplica un 6% de beneficios que se lleva la empresa

que fabrica cada pieza.

Bl mueble =12,41 €

Bl cojin=19 €

PRECIO DE VENTA AL PUBLICO

Para la venta del producto se le afnade un 60% del precio final del producto,

que serdn los beneficios para el vendedor, la empresa Point SL. en este caso.
PVP mueble = 357,49 €

PVP cojin = 55,36 €

PVP FINAL

A continuacidén se va a establecer un precio de venta al publico, en base a los
precios anteriores, que se va a redondear, como estrategia comercial para

conseguir unos numeros Mmas atractivos a la compra.
El precio PVP final del mueble sin cojin sera: 357 €
El precio PVP final del cojin sera: 55 €

El precio PVP final del mueble con cojin sera: 412 €
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7.1CSTUDIO DE MERCADO

A continuacion se expone el estudio de mercado realizado como investigacion
previa al desarrollo del proyecto. En este caso se ha analizado mobiliario de
descanso tanto para espacios interiores como exteriores y para diferentes

animales de compania.

.}&

Imagen 52: Cama para mascotas (Fuente: Ikea)

Cama con diseno sencillo y moderno, ademas de multifuncional ya que
en una posiciéon sirve como lugar de descanso y si se coloca boca abajo, de
banco para que la mascota pueda subirse y tener una vista clara en todas las
direcciones o auparse para subir a lugares mas elevados. Es de facil
accesibilidad para la mascota en la parte delantera, aunque con las esquinas
muy pronunciadas donde se pueden enganchar y hacer dano, algo a evitar en

nuestro producto.

El marco esta fabricado con tablero de conglomerado y acabado de pintura
acrilica y el ensamblado se realiza mediante tornilleria sencilla con ayuda de
un manual de instrucciones. En el caso del cojin, la funda estd fabricada con
polietileno y es resistente al agua y el pelo no se queda pegado; se puede lavar
facilmente en la lavadora y se disponen de varios estampados y colores

diferentes, asi se puede adaptar mejor a la decoracion de la casa. Para el tejido
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interior se ha empleado polipropileno no tejido y en el relleno, bolsas de fibra
de polietileno. Estos materiales no son aptos para aguantar en los ambientes

de exterior y, por lo tanto, no se podran emplear en nuestro diseno.

Las medidas son 46,2 x 30,6 x 18 cm. No se especifica para que tamano de
perros seria mas adecuado ni cuanto peso puede llegar a soportar, pero con las
medidas proporcionadas se intuye que es una cama muy pequena y en ella
solo tendrian cabida perros de tamano miniatura o los de tamano mas

pequeno dentro del siguiente grupo en la clasificacion.

El precio es de 29,99 $ (unos 24,25 €), muy bajo y competitivo, pero el producto
estd lanzado por una empresa low cost, lo que nos hace intuir que el producto

no tendra la durabilidad que deseamos para el nuestro.

e The cube

RN i

Imagen 53: Cama para mascotas (Fuente: Meyou Paris)

En este caso, la cama estd destinada principalmente al uso para gatos
ya que el capullo estd hecho especialmente con una mezcla de resina y
poliéster para que sea apto para el rascado con las ufas de estos animales.
Ademas estd tejido a mano y disponen de varios colores, tanto de la esfera
como de la estructura metalica en forma de cubo. Es un diseno muy original,
atractivo e innovador y gracias a las diferentes opciones de colores, facil de
combinar en nuestro propio espacio. Para la mascota es un buen refugio ya que

la forma de esfera cerrada aporta una sensacién acogedora y de seguridad.
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Tanto la esfera como el cubo se pueden limpiar facilmente con un pano
himedo, y la funda del cojin se puede meter a la lavadora a una temperatura

maxima de 30 ° C.

Las dimensiones de la cama son de 40 x 40 x 40 cm, lo correspondiente al
diametro de la esfera. Este es un producto pequeno ya que esta pensado para
gatos, pero también podria ser empleado para perros de tamano miniatura,
pero no para tamanos mayores ya que, a pesar de que la altura del producto
indigue que también tendrian cabida perros pequenos, la obertura es muy
pequena y al ser totalmente cerrado, no podrian ponerse derechos en su

interior.

El precio es de 149 €, dato a tener en cuenta a la hora de sacar el presupuesto

y el precio de nuestro producto para que sea competitivo en el mercado.

e Urban Dreams

Imagen 54: Cama para mascotas (Fuente: UDX Designs)

El marco de esta cama ovalada para mascotas con lineas suaves y
elegantes estd hecho de madera de abedul natural seleccionada y tenida de
color marrén oscuro, dandole una sensacion de calidez. La placa de la parte
frontal es de acero inoxidable cepillado, ambas piezas hechas por expertos

especializados en este tipo de materiales. Pero, la seleccidon de estos materiales
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tan especiales hace dificil de mantener la belleza y en buen estado la piezay
la madera de abedul no tratada no da un buen resultado en el uso en exteriores,

por lo que no serviria para nuestro diseno.

Las dimensiones para el marco son de 73,6 x 45,7 x 16,5 cm y la placa de acero
inoxidable tiene una altura de 7,6 cm, haciendo mas facil la accesibilidad de la
mascota por el hueco que deja con el marco de madera. Estas medidas serian
perfectas para perros de tamano pequeno y mediano y seria adecuado tenerlas
en cuenta para nuestro producto. No se conocen materiales ni medidas del
cojin.

Como ya se ha comentado, la forma de la cama es ovalada, favoreciendo la
comodidad de la mascota a la hora de tumbarse, con una pequena abertura
en la parte frontal para que el perro pueda acceder a ella sin problemas,
aunque los cantos estan muy poco redondeados y esto podria causarle danos
si se tropiezan. El color marrén oscuro es bastante facil de identificar para ellos

y facil de combinar en casas con decoraciones mas clasicas.

El precio es de 845 S (unos 683 €), un precio bastante elevado pero acorde al

diseno ya que se hace con materiales seleccionados y elaborado por expertos.

e Sesia

Imagen 55: Cama para mascotas con revistero (Fuente: Superfine)
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Conjunto de cama Yy revistero, pero ambos incorporados en la misma
pieza. Esta cama minimalista esta creada a partir de formas circulares lisas
creando un tirabuzén y obteniendo un alojamiento interior acogedor y cémodo
para la mascota gracias a su cojin de microfibra, el cual es facilmente extraible
y resistente a las manchas. Su forma tan caracteristica se obtiene gracias al
curvado de tubos de acero de perfil cuadrado. Este diseno innovador se
completa con una inserciéon de madera en la parte donde los circulos son mas
pequenos, adecuado asi como revistero y creando una pieza multifuncional.
Pintado en color blanco, que en combinacion con la madera natural y el cojin

de color oscuro le dan un toque moderno y de aires escandinavos.

Las dimensiones correspondientes a esta pieza son de 80 x 75 x 57 cm, y esta
especificado que es para perros de tamafio S/M y no puede soportar mas de 15
kg, lo que para nuestra clasificacién significaria que el producto es apto para
perros de tamano mediano, pero no en todo su rango, ya que estos pueden
abarcar un peso de hasta 25 kg, por lo que serviria para los perros mas

pequenos dentro de este grupo y también para perros de tamano pequeno.

Todo el mueble tiene un peso total de 20 kg debido a los materiales
empleados, lo que lo hace una pieza bastante pesada y dificil de transportar
por dentro de la casa, aspecto a tener en cuenta ya que nuestro diseno deberia
ser lo mas ligero posible. Ademas, la combinacidn del revistero con la cama
puede desorientar a la mascota ya que este puede sentir que el lugar no es
totalmente suyo o confundir las revistas con juguetes y no asociar el lugar con

el descanso, si no con el entretenimiento.

En Espana se puede comprar en la tienda asociada Quokkers pero no se tiene
constancia del precio de este articulo, pero deducimos que sera elevado debido

a su fabricacion totalmente artesanal.
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e Dog house sofa

Imagen 56: Sofd con seccidon para descanso de mascotas (Fuente: Seungji Mun)

De nuevo, diseno multifuncional, pero esta vez con un gran componente
emocional. Este producto es la primera pieza de una colecciéon destinada a la
unién entre mascotas y duenos, pero sobretodo, para la concienciacion a la
poblaciéon sobre el abandono y adopcion de animales, ademas del cuidado del

Mmedio ambiente.

Con este diseno se pretende crear un vinculo mas fuerte entre la mascota y el
dueno mediante la unién del descanso de ambos gracias a este sofa que, bajo
el reposabrazos, crea un espacio intimo para la mascota, pero que al mismo

tiempo permite la comunicacién entre ambos.

El material empleado es la madera de fresno, la cual se suele utilizar en
muebles de interior, aungue con los debidos tratamientos y mantenimiento se
podria emplear también en exterior, algo a tener en cuenta para nuestro

diseno. De la tela no se tiene informacion.

Tampoco se tienen constancia ni de las medidas ni del precio, ya que es un
proyecto realizado por el disefrador Seungii Mun y de momento no esta a la

venta.

185



e L
PR

Imagen 57: Caseta exterior para perros (Fuente: Pyramd Design Co.)

En este caso no se trata solo de una cama, sino de una caseta para ubicar
en el exterior y proporcionarle al perro su propio refugio. Como se puede
observar, tiene un diseno muy moderno y atractivo, imitando la apariencia
arquitecténica de algunos prototipos de casas modernas construidas para los
humanos. Esto se consigue gracias a la eleccién de materiales, algunos de
origen natural como la madera de cedro rojo americano, y consistentes paneles
de hormigdn. Estos materiales son resistentes a la corrosidn y no precisan de
mantenimiento, aunque la casita se situe permanentemente en el exterior,

hecho a tener en cuenta.

Le proporciona a la mascota intimidad y cobijo, pero también facilita la
circulacion de aire gracias al techo flotante. También dispone de bebedero y
comedero incorporados situados en la parte exterior. Y lo mas util, no es
necesaria la utilizacion de herramientas para el montaje ya que se puede
ensamblar manualmente y, ademas, cuenta con patas regulables para poder
ser nivelada con facilidad y poder adaptarse a todos los terrenos en los que se
guiera colocar la caseta, un accesorio muy util a tener en consideracion para

nuestro diseno.

Un inconveniente y algo que no deberia pasar en nuestro caso es que, debido

a la eleccion de materiales, el peso total de la caseta es muy grande, por lo que
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no debe resultar nada facil transportarla toda ensamblada, lo que requeriria
volver a realizar todo el proceso de montado y desmontado si se quisiera

cambiar de sitio.

La casita esta disenada para perros de menos de 23 Kg, lo que para nuestra
clasificacion corresponderia a perros de tamano mediano.

El precio de Puphaus es de $990 (unhos 810 €), elevado pero acorde al disefio,

eleccion de materiales y, por consiguiente, gran calidad.

e Doghouse

Imagen 58: Caseta para perros (Fuente: Fuora)

De nuevo una caseta, pero esta vez con un diseno, aunque también
original y atrevido, mas sencillo que el anterior. En este caso se trata de una
estructura formada por tableros laminados de madera de abedul tratada para
su uso al aire libre, material seleccionado por su alto rendimiento, buena
resistencia a las condiciones meteoroldgicas y el bajo mantenimiento que
necesita. Ademas, para su acabado final se utiliza un barniz respetuoso con el
medio ambiente, algo que le da también un componente emocional al
producto ya que, ademas de esto, se garantiza que se estd comprando un
producto de bosques gestionados sosteniblemente, algo que se tiene muy en

cuenta hoy en dia.



A su diseno simpley ligero, se suma una presentacion que facilita su transporte

y manipulacidn: una caja plana que contiene las diferentes piezas. El montaje

es sencillo y no requiere de cola ni tornillos, simplemente ensamblar el suelo,

el techo y las paredes de la casita. El producto estd disponible en tres colores

distintos: negro, blanco y gris.

Por lo que se refiere a las dimensiones, en este caso disponen de cuatro casetas

diferentes, adaptadas a los diferentes tamanos de los perros.

XS: con unas medidas de 38 x 65 x 37 cm, esta caseta seria apta para
perros de tamano miniatura ya que estos alcanzan una altura maxima
de 30 cm.

S: 45 x 77 X 43 cm. En este caso la caseta con estas dimensiones podria
ser usada por perros de tamano pequeno.

M: con medidas de 64 x 110 x 62 cm, se emplearia para perros
medianos.

L: las medidas correspondientes son 89 x 147 x 89 cm y se podria utilizar
tanto para perros grandes como gigantes, pero en el caso de estos
ultimos no en todo su rango, ya que estos pueden llegar a alcanzar una
altura mayor a la de la caseta.

Dependiendo también del tamano, si queremos adquirir la caseta en tamano
XS, el precio seria de 350 $ (unos 295 €); para el tamafio S 450 S (unos 379 €);
para la M 550 S (unos 463 €); y para la caseta mas grande 650 S (unos 547.5

€).
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e The Outdoor Dog Chaise Lounger

Imagen 59: Chaise Lounge para perros para el exterior (Fuente: The Refined Canine)

Esta cama esta pensada totalmente para que las mascotas la usen en el
exterior, ya que se compone de dos partes, el asiento con cojin de forma circular
y Una pieza que se levanta a modo de toldo, la cual protege al animal del sol y
de la lluvia, ademas dando una sensacién de mas cobijo y sobre la cual pueden

recostarse a modo de chaise lounge, como su propio nombre indica.

El material con el que esta fabricada es ratan de plastico, resistente al agua.
Ademas incluye cojin realizado en tela resistente al aire libre, facil de lavar a
maquina y de unos 8 cm de grosor, proporcionando asi altura y comodidad a
la mascota. La estructura de ratdn es facil de limpiar y necesita un montaje
minimo, solo el ensamblado de las dos piezas, para el que se incluye

herramienta.

Aungue esta forma hace a la cama original y divertida, es un poco inestable ya
que si el viento sopla fuerte podria llegar a tumbarla. Ademas ocupa mucho

espacio debido a la altura de la pieza del toldo.

Se puede encontrar en dos tamanos, los cuales corresponden a las siguientes

dimensiones:
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- L7107 x 71 x 90 cm. Con estas dimensiones, debido a que el toldo tiene
una gran altura pero la base circular no es tan amplio, podria ser
empleado por perros de tamano mediano y algunos de tamano grande.

- XL: 119 x 80 x 104 cm. Pasa lo mismo que en el caso anterior, no podria
ser empleado por todos los perros de tamano gigante, pero si por los

mas pequenos dentro de este grupo, y también por perros grandes.

El precio también depende del tamafio del producto, valiendo la L 225 $§
(unos 1845 €)y la XL 275 S (unos 226 €).

e Orbit
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Imagen 60: Cama ortopédica para perros (Fuente: Bowsers)

Esta cama tiene la forma convencional que todos estamos
acostumbrados a ver, un cojin en el suelo, aunque tiene una particularidad que
la hace muy atractiva, es ortopédica. Esta fabricada con materiales duraderos y
resistentes a la intemperie y es ligera, por lo que es muy facil de mover y
transportar y gracias a estos tiene un aspecto moderno y deportivo.

Los materiales empleados son Poliéster Eco-Tech Polar Nylon para la cubierta

exterior (gris), la cual es resistente al agua y es muy facil d quitar y de lavar a
maquina. Ademas, es un tejido adaptable a todas las estaciones ya que es
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transpirable y calido en invierno y fresco en verano, caracteristicas a tener en
cuenta para nuestro diseno. Para la espuma y el cojin interior (disponibles en
naranja, gris y verde) se emplea espuma ortopédica envuelta en fibra. Esta
espuma envuelve a la mascota proporcionandole total comodidad, pero al
mismo tiempo ayuda a levantarse y sentarse en caso de dificultad gracias a su
relleno de alta memoria. Funcionan muy bien en razas de perros grandes o con
envejecimiento o dolores, aunque disponen de varios tamanos. La funda y el
cojin se pueden lavar a mano.

Como hemos dicho, la cama estd disponible en diferentes tamanos,
dependiendo de las dimensiones del perro al que esté destinado. Las
dimensiones y precio para cada tipo de cama son las siguientes:

- S: Dimensiones exteriores: 68,5 x 56 x 18 cm. Dimensiones interiores: 48
X 28 x 13 cm. Puede soportar un peso de hasta 11,5 kg, por lo que el
tamano de perro que se ajustaria a esta cama es tanto miniatura como
pequenos. El precio de este producto esde 115,99 S (unos 95,2 €).

- M: Dimensiones exteriores: 89 x 68,5 x 20 cm. Dimensiones interiores: 66
X 43 x 15 cm. Puede soportar un peso de hasta 20,5 kg y su precio es de
155,99 S (unos 128 €). Puede ser empleado, sobre todo, por perros de
tamano mediano.

- L: Dimensiones exteriores: 106,5 x 81 x 23 cm. Dimensiones interiores: 79
X 48 x 18 cm. Puede soportar un peso de hasta 36 kg y tiene un precio
de 195,99 S (unos 160.8 €). Con estos datos se deduce que lo pueden
emplear perros grandes.

- XL: Dimensiones exteriores: 127 x 91,5 x 23 cm. Dimensiones interiores:
91,5 x 56 x 18 cm. Puede soportar un peso de hasta 45 kg, lo que
corresponderia a perros englobados en la clasificacion de gigantes. Su
precio es de 225,99 $ (unos 1855 €).
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e Rattan Raised Arc Dog Bed
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Imagen 61: Cama para mascotas de ratan (Fuente: Iconic Pet)

Esta pieza simula la forma de un diabolo, con dos partes que se
ensamblan mediante tornilleria y que incorpora un cojin de Poliéster de felpa
gris carbdén, un color adecuado ya que las manchas no se notaran tanto como
en uno de color mas claro, ademas de que es facil de lavar y secar a maquina.
Por lo que se refiere a la estructura, esta recubierta de ratan de plastico, muy

apto para el exterior gracias a su durabilidad.

La forma de la cama es totalmente circular, con una obertura en la estructura
exterior para permitir el mejor acceso de la mascota al interior de la misma'y
las esquinas de la misma no son tan pronunciadas gracias al recubrimiento del
ratdn, algo a tener en cuenta.

Existen dos tamanos para este modelo, los cuales tienen las siguientes

dimensiones:

- S:56 @ x 255 cm lo que corresponde a perros de tamano pequeno y
algunos minuatura. La pieza tiene un peso total de 3,2 kg, lo que la hace
bastante ligera y facil de transportar.

- M:70 @ x 25,5 cm lo que corresponde a perros de tamano mediano. El

peso total en este caso es de 4 kg, también muy ligero, algo a considerar.

Por lo que se refiere al precio, la cama pequefia tiene un valorde 111,99 S (unos
95 €)y la mediana 129,99 S (unos 110 €).
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e Pupasan Dog Bed

Imagen 62: Cama para perros (Fuente: Pier 1)

Esta cama de disefo atractivo y elegante esta basado en el disefio de la
silla Papasan. Es mas, son los mismos promotores de la silla los que la
reinventan para adaptarla pare el uso de nuestros mejores amigos. Se puede
usar tanto en interior como exterior gracias a los materiales empleados: hierro
forjado cubierto con fibra de plastico, lo cual lo hace robusto y resistente pero
también muy pesado, y Poliéster para el cojin, con tratamiento anti manchasy
facil de limpiar. El cojin tiene un color rojo muy elegante pero dificil de
distinguir para el animal. La estructura también se limpia facilmente con un
pano humedo.

La cama tiene un didmetro de 825 cm y una altura de 254 cm, unas
dimensiones bastante grandes, con lo cual este modelo estaria mas indicado

para perros de gran tamano (grandes y algunos gigantes).

Tiene un precio final de 129,99 $ (unos 106.75 €), dato a tener en cuenta a la

hora de sacar nuestro presupuesto.

1973



e Cozy Bed

Imagen 63: Cama para mascotas (Fuente: Curver)

Esta cama de forma ovalada estd fabricada en plastico y el cojin interior
estd especialmente disenado para que la mascota se sienta fresca en verano 'y
calida en invierno gracias a su composicion termorreguladora. La carcasa emula
el entramado de la textura del punto, dandole una sensacion acogedora, y se
puede usar tanto en interior como en exterior, aunque si el plastico no ha sido
tratado debidamente, acabara por romperse después de mucha exposicién al
sol.

Su forma simula un ovillo, lo que la convierte en un refugio muy acogedor para
la mascota, dandole una mayor sensacioén de cobijo, aungue un inconveniente
de esta forma es que al ser tan cerrada es dificil acceder, ya que no dispone de
ninguna obertura y el perro debe saltar para poder entrar en ella. Los colores
de la cama son neutros y faciles de combinar en cualquier espacio.

Las dimensiones de este producto son 54 cm de didmetroy 19 cm de alto. El
diametro corresponde a la parte mas ancha de la cama, por lo que la obertura
de la parte superior es un poco mas pequena. Un perro de tamano miniatura y
algunos pequenos seria al que se le deberia asignar una cama con estas
dimensiones.

El precio de la Cozy Bed es de 59,90 €.
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e PawHut

Imagen 64: Cama para mascotas (Fuente: Mascoteros)

Este producto es muy diferente a lo que hemos visto hasta ahora, pero
actualmente se encuentran muchos de este tipo en el mercado. Se trata de
una cama hecha expresamente para el uso en el exterior, con una estructura
de metal robusto, cubierto con un tejido Oxford 600D resistente a la humedad
y al polvo y que proporciona una buena ventilacién al perro. Incorpora un techo
plegable de tafetan con revestimiento de Poliuretano resistente al agua y a los

rayos UV, muy util para proteger y cobijar a la mascota.

Es facil de plegar, almacenar y transportar y también tiene patas regulables
para adaptarlo al terreno, aungque no es muy estética, por lo que para nuestro
disefo tendremos en cuenta los beneficios que aporta, pero intentando darle

una mayor importancia a la apariencia para que sea mas completo.
Disponen de dos tamanos, las dimensiones de los cuales son:

- Pequeno: 76 x 61 x 76 cm, medidas correspondientes a perros de
tamano mediano, siempre siguiendo nuestra clasificacion.
- Grande: con medidas 92 x 76 x 92 cm, se podria utilizar por perros

grandes e incluso algunos gigantes.

El precio correspondiente a cada producto es de 36 € y 53 € respectivamente.
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¢ Igloo Dog Bed

Imagen 65: Cama para mascotas (Fuente: The Refined Canine)

Esta cama totalmente cerrada le proporciona al perro un espacio propio
relajante y acogedor, ademas de protegerlo del sol cuando se use en el exterior.
Estd hecho de material de ratdn de plastico resistente al agua, facil de limpiar
e incluye un cojin resistente a la intemperie y también facil de lavar a maquina.
Tiene una forma atractiva y diferente ya que es totalmente redondeada, es muy
segura para la mascota. Ademas incorpora niveladores en las patas, un
accesorio muy util si se quiere mover de sitio constantemente, para que se

adapte bien a cualquier superficie.

Las dimensiones del Igloo son 63,5 cm de diametro y 50,8 cm de altura. Estas
son las medidas totales y el espacio que la mascota tiene dentro de la cama,
pero la obertura frontal tiene 40,5 x 27 cm, algo a tener en cuenta para que la
mascota, ademas de moverse en el interior pueda entrar dentro con total
comodidad y sin tener que encorvarse mucho. Por ello, con estas dimensiones

la cama la podrian utilizar perros de tamano miniatura o algunos pequenos.

El precio de este articulo es de 144,99 $ (unos 119€).
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e Pet Bed

Imagen 66: Cama para mascotas (Fuente: Benzara)

En este caso, aunque el material es muy parecido al del producto
anterior, su utilidad en el exterior no seria recomendada ya que en vez de ser
tejido con ratdn de plastico se ha empleado ratdn natural, el cual le da un
aspecto mas natural y organico, pero su uso al aire libre acabaria por deteriorar
el material muy pronto. Tiene una forma cdnica que se va abriendo en la parte
superior, la cual recuerda mucho a un sillén que se podria encontrar en
cualquier casa y tiene un color muy suave, facil de combinar con una
decoracidn rustica. Tiene un corte en la parte delantera a la altura del cojin por
donde el perro puede acceder comodamente y las paredes mas altas de detras

le proporcionan apoyo y cobijo.

Las dimensiones son 61 x 48 x 40,5 cm, pero a estas habria que restarle el grosor
de la estructura de ratan, por lo que el espacio para el descanso es mas
reducido. Teniendo esto en cuenta, este producto se adaptaria a perros de

tamano miniatura.

El precio de esta cama es de 120,48 $ (unos 99,5 €).
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7.2 ESTUDIO DE CLASIFICACION DE LOS PERROS

Antes de la realizacion del Estudio de Mercado y, sobretodo, antes de
empezar el proceso de diseno de nuestro producto, no debemos olvidar quién
sera el que disfrutara y se beneficiara mas del mismo, y ese es nuestro perro.
Por ello es muy importante tener en cuenta que no todos los perros son iguales
y que cada raza llega a alcanzar un tamano y pesos muy distintos. Es por eso
que en el mercado existira una gran variedad de productos, dependiendo de a
qué tipo de perro vaya dirigido y es muy importante conocer que tamanos
pueden llegar a alcanzar estos animales. Para ello, se ha realizado una
investigaciéon sobre las posibles catalogaciones o clasificaciones que se hacen

de todos los perros siguiendo esta premisa.

Finalmente, y tras comprobar que no existe una clasificaciéon normalizada y tras
comparar diferentes fuentes expertas tales como Royal Canin, se ha decidido
seguir la clasificacion que elabora el American Kennel Club (AKC), el club
canino estadounidense mas prestigioso de EE.UU. y el cual emite sus propias

reglas sobre crianza de perros.
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Imagen 67: Logotipo oficial del American Kennel Club (Fuente: AKC)
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La clasificacion realizada por el AKC es la mas completa y detallada,
distinguiendo los diferentes tipos de canes en funcidn del tamano vy

destacando tanto rango de altura como de peso.

Este es el resultado de la clasificacion, obteniendo 5 tipos distintos y aportando

ejemplos de razas en cada uno de ellos:
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- Miniatura: Una altura de hasta 30 cm y un peso menor de 5 kg. Como
ejemplo los Chihuahua, Pinscher miniatura, Yorkshire, Bichdn maltés,
Pequinés, etc.

- Pequenos: Su altura oscila entre los 30 y 41 cm, y un peso de entre 5y
10 kg. Ejemplos de este tamano tendriamos Bichdn habanero,
Schnauzer mini, Bulldog francés, Shih Tzy, Beagle, etc,

- Medianos: Con una altura comprendida entre los 42 y los 57 cm. Su peso
varia entre los 10 y los 25 kg. Samoyedo, Dalmata, Sussex Spaniel o
Bulldog son algunos ejemplos.

- Grandes: Aquellas razas cuyo estandar esté entre los 58 y los 64 cm de
altura y que su peso aproximado oscile entre los 25 y 35 kg. Algunos
ejemplos son Doberman, Labrador, Retriever, Boxer o Caniche estandar.

- Gigantes: Con una altura mayor de 65 cm y mas de 35 kg de peso. Gran

Danés, San Bernardo, Mastin o Komondor son algunos ejemplos.

A partir de ahora, se empleard estas cinco desighaciones para cuando

queramos referirnos a los tipos de perro o a su tamano.

Aungue, surge una duda después de analizar estas especificaciones de
medidas. ;Cual es la forma mas adecuada de medir y pesar a un perro? Ya que
no se especifica si la altura debe tomarse cuando el perro esté sentado o de

pie, por ejemplo, vamos a aclararlo con la siguiente imagen.

Imagen 68: Como tomar medidas a un perro (Fuente: Adiestrador de Perros)
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Para conocer la altura de un perro y a la que se refiere en la clasificacion del
AKC, esta debe tomarse con el perro levantado y a cuatro patas. Esta altura se
denomina “a la cruz” ya que se toma la distancia perpendicular desde el suelo
a la cruz que forman los huesos que sobresalen de la parte del lomo del animal
(medida B en la imagen). Aunque, también es importante a la hora de comprar
0, en nuestro caso, disenar el producto, conocer la altura del animal sentado y
su anchura total, ya que si se va a escoger una cama con techo, por ejemplo,
debemos estar seguros que este sera lo suficientemente alto para que nuestra
mascota pueda estar tanto de pie como sentada dentro y desenvolverse dentro
de ella con comodidad. La altura sentado debera tomarse como se indica en la
imagen de la derecha (medida C en la imagen) y la anchura del perro desde la

punta del hocico hasta la parte trasera, obviando la cola (media A en laimagen).

Tanto estas medidas como el peso se deben tomar cuando el animal haya
alcanzado la edad adulta y asi asegurarnos de que no continuara creciendo y
la cama le sirva durante mucho tiempo.
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7.3 LSTUDIO DEL RANGO DE VISION DE LOS PERROS

Los animales tienen una percepcion de los colores distinta del ojo
humano; varia segun la cantidad de omatidios, el campo visual y la anatomia
del ojo. Algunos animales, como ciervos, caballos, perros y abejas no ven el color
rojo debido a que las células del ojo sensibles a la luz no alcanzan a ver la

longitud de onda que corresponde a este color.

El ojo humano tiene una visién tricromatica: los fotorreceptores sensibles a los
colores son de tres tipos: receptivos a la luz roja, a la verde y a la azul. Los
distintos estimulos son los que permiten ver las combinaciones de los colores.
En cambio, gran parte del resto de los mamiferos tienen ojos dicromaticos, con
fotorreceptores sensibles a las ondas cortas (azul y violeta) y a las ondas medias
(verde y amarilla). El primero es el caso de los perros, solo perciben dos colores
primarios, el azul y el verde, y no tienen una visidon en blanco y negro, como es
comunmente pensado. Su visidn podria compararse a la de un daltdonico que

no distingue el rojo y el verde, algo que se conoce como deuteranopia.

Humanos Perros

Imagen 69: Diferencia de visidn entre perros y humanos (Fuente: Sr. Perro)

En la imagen se observa las diferencias entre los colores que la vista humanay
la de los perros pueden percibir. Por ello, los objetos con colores amarillos,

marrones o azules serdn mucho mas faciles de encontrar e identificar para ellos.

201



7.4 POINT S.L. — DESCRIPCION DE LA EMPRESA

UNA HISTORIA DE EMPRENDEDORES

Imagen 70: Foto antigua de la fabrica (Fuente: Point S.L.)

La comarca de la Marina Alta sufrié un importante movimiento
migratorio debido a diversas crisis que empobrecieron la economia de esta
tierra. En 1910, José Pedro Pons, abuelo de los actuales propietarios, emigrd a
Argentina y aprendid el oficio de tejer muebles de mimbre. En 1919 regresa a
Gata de Gorgos, su pueblo natal,y en 1920 funda junto a dos socios capitalistas
la forma inicial de lo que mas tarde se convertiria en la empresa Point S.L, en
su inicio Pons, Monfort y Compania. Asi, la artesania se convirtio en el proceso

natural para la fabricacion de objetos y muebles de fibras naturales.

PRECIOS

s o

v
5
.
Catalogo de 1924

Fébrica de Mucbles ratrone o !
y Cestas de Junco Thun i SATTALS ¥ 8
Médula y Mimbre L
1 S
Pons, MonrorT v C."” :
CATALOGO n: 6 ¢ ¢

GATA DE GORGOS (ALICANTE) ESPARA

NOTA DE PRECIOS

NOIA. taton peecis alan lon anlesiores.

Imagen 71: Catdlogo 1924 (Fuente: Point S.L.)
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En 1950, Juan Bautista Pons, la segunda generaciéon de la familia Pons, tomo
cargo de la empresa, adquiriendo todo el paquete accionarial al resto de socios.
La vision de este fue pionera en entender que la fusidn de la artesania y el
diseno industrial era la mejor estrategia, por lo que transformad la compania por
completo. Estratégicamente, la internacionalizé en el mas amplio sentido de la
palabra. No solamente logré comercializar sus productos en mercados como
el de EE.UU, sino que también instalé en 1965 una planta de montaje con 30
personas en Filadelfia. Una decision que facilitd el transporte desde Espana a
EE.UU. del producto semielaborado a falta de montaje final, con la consiguiente
optimizacion de costos y mejoras de plazos de entrega. De este modo
consiguid un significativo volumen de ventas en EE.UU. lo que permitié ampliar
la produccidn en Espana. En este periodo se dio un salto cualitativo importante
en el producto que también permitio afrontar y exportar al mercado europeo.
Puso en valor el producto de canay mimbre, dandole un enfoque de interior al

incorporar colores, tapicerias y mezclas con otros materiales.

En 1970, incorpord al disenador Gabriel Pons para aprovechar el saber hacer
de los artesanos que tejieron a mano las fibras de ratan, a fin de crear productos
adecuados para los mercados internacionales a los que ya habian ingresado.
También se empieza a asistir a ferias internacionales del mueble en Valencia,

Paris, Colonia y Milan.
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Imagen 72: Catadlogo Pons, Monfort y Cia. (Fuente: Point S.L.)
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A principios de los anos 80, la produccidon de muebles de ratan experimentd
un cambio muy importante. Los paises de Indochina cambiaron sus
legislaciones para prohibir la exportacion de materias primas y permitieron solo
la exportacion de productos procesados. Su objetivo era incorporar valor

agregado en sus exportaciones.

Como es bien sabido, una empresa no se internacionaliza solo exportando.
Frente a estos cambios, los actuales gerentes de Point S.L., los hermanos Pons,
se vieron forzados a tomar la decision de subcontratar la fabricacién de sus
productos para seguir siendo competitivos. Estos cambios representan un hito
clave en la historia de Point SL, ya que se convirtidé en una empresa
multinacional, pequena inicialmente en su dimensién, pero grande en su visidén

de futuro. El diseno ya era una herramienta clave en esta estrategia.

Imagen 73: Foto antigua (Fuente: Point S.L.)

Ya a finales de los afos 80, se plantea un giro en la empresa y al producto, se
decidié dirigirse de una manera clara al nicho del mobiliario outdoor, teniendo
en cuenta los cambios producidos en el suministro de materias primas. Esto
supuso un cambio radical en la compania no solo a nivel comercial, sino
también a nivel de produccion, ya que implicd una restructuracién de todo el

proceso productivo.

Pero en todo momento los productos de Point S.L., se produzcan en el lugar
del mundo gue se determine, siempre han tenido y tienen que conservar los
valores del ADN de Point S.L. Tienen que continuar siendo unos productos
artesanales elaborados por expertos artesanos, pero disenados para poder

adecuarse, dando satisfaccion a las tendencias del mercado para exterior.

204



Ahora la compania estd administrada por la tercera generacion de la familia
Pons. Cuando Juan Bautista Pons, el hijo del fundador, murié en 1980, sus
cuatro hijos asumieron el control. José Juan (responsable del Departamento de
Produccion), Francisco (responsable del Departamento Comercial de
exportacion), Vicente (responsable del Departamento Comercial Nacional) y
Antonio (responsable del Departamento de Disenno y Marketing) constituyen el

Consejo de Administracion y el Comité de la compania.

El diseno, el marketing, la ingenieria de producto y de produccion y la
permanente inversion en comercializacion dan todas las posibilidades para
crecer con la salvaguardia de la diversificacidn en mercados. Esta estrategia ha
permitido a lo largo de la casi ya centenaria historia de Point S.L. sortear las

diferentes crisis que han ido apareciendo.

Point S.L. aporta al exigente mercado outdoor tres caracteristicas
fundamentales que les diferencian entre las ofertas de marcas de prestigio y
calidad: Una perfecta relacién calidad-precio, el diseno y un servicio impecable.
Juntas, conforman una muy buena competitividad internacional en el

mobiliario para exterior.

Imagen 74: Instalaciones de la empresa (Fuente: Point S.L.)

La sede principal de la empresa se encuentra en Jalén (Alicante), que desde
2005 cuenta con mas de 12,000 m2 de superficie, gue consisten en edificios
utilizados para almacenes, produccién de tapiceria, montaje, despacho y

oficinas.

Point S.L. ha recibido diversos premios tanto por sus productos como por su
trayectoria empresarial (Medalla de Oro en el ano 2014 y 2015, Medalla Black

Silver el ano 2015 otorgadas por el Consejo Iberoamericano de Disenadores de
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Interior y, recientemente, Premio Nacional de Diseno e Innovacion en la
categoria de Mejor Empresa). Ademas cuenta con un amplio reconocimiento

en medios de prestigio nacional e internacional.
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Imagen 75: Premio Nacional de Disefio
(Fuente: Point S.L.)

DISENADORES

Gabriel Pons fue un disenador y un artista experto que refind, reformuld
y modernizé la fabricacion de los muebles de ratdn que Point S.L. producia en
ese momento. Gabriel Pons fue uno de los referentes del tipo de diseno que la
Comunidad Valenciana comenzaba a desarrollar en aquel entonces. A Gabriel

Pons se unieron entonces los disenadores Pepe Arcos y Lluis Vidal.

El disefo se convirtié en la herramienta fundamental de Point S.L. para el
desarrollo de sus productos, lo que le permitié a la empresa consolidarse y

posicionarse internacionalmente.

Posteriormente, Alfonso Gallego se unid a la empresa. Durante los anos
siguientes disend una gran cantidad de colecciones, contribuyendo con su
creatividad y coherencia a la trayectoria de los productos de Point S.L. Gabriel
Teixidé y Juan Santos ingresaron a la compania en 2010, introduciendo en los
catalogos de Point S.L. una categoria de productos correspondiente a la gama
media-alta del mercado de muebles para exteriores, mientras se mantienen,

modernizan y mejoran los productos naturales tejidos con fibras de Point S.L.

En 2012, el disenador mexicano Joaguin Homs se unid a la compania, trayendo
consigo un tipo de diseno étnico arraigado en la cultura mexicana, lo que
facilitd la participacion en proyectos en mercados como México y América
Central. Ese mismo ano, los disenadores Ximo Roca y José Manuel Ferrero de
Studi (H)ac aportaron su nueva vision mediterrdnea. También debemos
mencionar la contribucion de Esther Campos, quien combina su trabajo como

disenadora con la gestion de la Oficina Técnica de Point S.L.
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Imagen 76: Alfonso Gallego Imagen 77: Gabriel Teixido Imagen 78: Juan Santos
(Fuente: Point S.L.) (Fuente: Point S.L.) (Fuente: Point S.L.)

Imagen 79: Joaquin Homs Imagen 80: Ximo Roca Imagen 81: José M. Ferrero
(Fuente: Point S.L.) (Fuente: Point S.L.) (Fuente: Point S.L.)

Imagen 82: Esther Campos Imagen 83: Francesc Rifé Imagen 84: Vicent Martinez
(Fuente: Point S.L.) (Fuente: Point S.L.) (Fuente: Point S.L.)

Imagen 85: Nika Zupanc Imagen 86: Christophe Pillet
(Fuente: Point S.L.) (Fuente: Point S.L.)
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Dentro de este enfoque basado en el diseno, el estudio de Francesc Rifé se unio
al proyecto en el ano 2013. La contribucién de este excelente e
internacionalmente reconocido disefiador de muebles e interiores marca otro
de los hitos de Point S.L., permitiendo a la compania continuar fortaleciendo su

posicionamiento internacional.

El ano 2016, el reconocido disenador Vicent Martinez se unié al equipo de Point
S.L. A partir de su larga experiencia y conocimiento del diseno, introdujo una

nueva linea de productos hechos de cuerdas tejidas.

Imagen 87: Productos de Point (Fuente: Point S.L.)

EFICACIA DEL DISENO Y ESTRATEGIA EMPRESARIAL

La investigacion de nuevos materiales aptos para el exterior junto con el
desarrollo y la innovacidn de estos y unidos a la ingenieria y el diseno de la que
dispone la empresa, determinaron que construir el mobiliario con estructuras
de aluminioy trenzar los disefos con fibras sintéticas permiten tener productos
mas adecuados para el exterior. Este nuevo enfoque también permite organizar
la producciéon planteada desde una gestion multinacional. Hay que destacar,
en esta fase, la importancia del departamento de I+D+i al conseguir desarrollar
y patentar la fibra sintética Shintotex. Aunque, recientemente, se han
introducido en la empresa novedades en cuestion de materiales gracias a la

vision innovadora de los disefadores Francesc Rifé, Vicent Martinez o Nika
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Zupanc, los cuales han elaborado colecciones empleando maderas, cuerdas y

cintas aptas también para ambientes al aire libre.
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Imagen 88: Fibras de Shintotex (Fuente: Point S.L.)

La oficina técnica para el desarrollo del diseno, vinculada a los departamentos
de Marketing, Ingenieria y Produccién es una de las claves que afianzan el
futura de la empresa. La oficina técnica de Point S.L. se apoya en la Red de

Institutos Tecnoldgicos para investigar, analizar y testar sus disenos.

También es destacable la planificacién de sus acciones para el posicionamiento
de su marca y red comercial que Point S.L. realiza desde el departamento de
marketing y diseno. A parte de colaborar con empresas especializadas en
publicidad y marketing (Pablo Gironés_Office y FocusLink) para la gestidon de la
imagen y comunicacion, la compania tiene establecidas alianzas estratégicas
con FOREST & SEA para la fabricacion de productos. Con MAURIZI para la
distribucion de sus productos en ltalia. Point Nature para las operaciones en
Islas Canarias. Point UK para la distribucién en el Reino Unido. Asimismo, la
empresa cuenta con Showroom propio en Dubai (UAE) y con una oficina

comercial permanente en Miami (EE.UU.).

Point S.L. entiende que establecerse en los mercados exteriores requiere de un
exhaustivo estudio previo de los mercados, ademas de tiempo. Cada pais tiene
sus particularidades y forma de funcionar, lo que obliga a plantear estrategias

diferentes en cada situacion.
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Por ello, Point S.L. mantiene acuerdos y alianzas externas con distintos agentes

relacionados con su actividad y su sector:

- AENMA: Asociacion Fabricantes Muebles de la Provincia de Alicante.
- FEVAMA: Federacién Valenciana de la Madera.

- ANIEME: Asociacion Exportadores de Muebles de Espana.

- AFEC: Asociacion de Fabricantes Productos para Colectividades.

- ADCV: Asociacidon de Disenadores de la Comunidad Valenciana.

La empresa también participa en innumerables misiones comerciales

promocionadas por distintos estamentos como ICEX, IVACE, etc.

CULTURA COMO EMPRESA

En el ano 2005, se hicieron explicitos los elementos que conforman la
Cultura corporativa de la companfia. Asimismo, se comunicé a toda la

organizacion la Declaraciéon de Mision, Visién y Politica de Calidad y Valores.

MISION

Fabricar y vender en todo el mundo muebles y accesorios para hogar,
establecimientos hosteleros y jardin, resultado de un completo proceso de
diseno, actuando siempre con criterios de prudencia, rentabilidad, flexibilidad
e innovacion, buscando la satisfaccion de sus clientes y empleados e inspirando
siempre en aquellos la confianza de relacionarse con una organizacion
profesional. Todo ello mediante procesos de trabajo definidos que garanticen

la rentabilidad de las operaciones e inversiones.
VISION
Ser considerados:

- Una empresa de vanguardia en el mercado mundial.

- Quien mejor satisface a los clientes.

- Una empresa flexible, rentable y sdélida.

- Una organizacién que desarrolla mediante el diseno nuevas lineas de
producto que aseguran una continuidad.

- Un mejor lugar para trabajar
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POLITICA DE CALIDAD

Por parte de la Entidad de Acreditacion SGS se certifica la implantacion
de un sistema de Gestidn de la Calidad segun norma ISO: 9001: 2000. Se
acompand dicha implantacion con la introduccion de conceptos y practicas

propios del Modelo de Excelencia de la EF.QM.

Ademas, Point S.L. tiene establecido un Mapa de Procesos que comprende
todas las actividades de la empresa y marca sus pautas. En su Manual de
Calidad se hallan descritas dichas actividades, responsables e interfaces entre
los distintos procesos, incluidos los referentes al diseno, y el Manual de Gestion
de la Calidad establece procedimientos para contemplar a la hora de disenary

desarrollar producto o servicio las expectativas o necesidades de los clientes.

VALORES

El desarrollo e irradiacion de todo aquello que desarrolla Point S.L. en toda
su comarca es destacable. Es importante su influencia en el entorno, que ha

conseguido divulgar un saber hacer basado en el diseno.

En la centenaria historia de Point S.L. se pueden leer, como prismas de su
tiempo, todo el diseno, la evolucion y cultura del mueble de fibras y ratan
realizado en Espana. Estan presentes, con sus matices fundamentales, los
procesos de tejer, trenzar, entrelazar, tramar, mallar, cruzar o varetear. Se
encuentran en los origenes de una manufactura que tiene su inicio en la
cesteria y en el saber hacer de los artesanos de la comarca alicantina de La

Marina.

El diseno con la complicidad de los artesanos logré cambiar e influir en una
realidad de una comarca. Por ello, la compania quiere transmitir unes valores
muy sélidos:

- Etica

- Cliente-orientacion

- Creatividad-innovacion

- Pragmatismo

- Trabajo en equipo

- Flexibilidad
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