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RESUMEN 

Este trabajo de fin de grado muestra un estudio de campo acerca del lápiz de impresión 

3D. Se realiza una introducción teórica acerca de la historia del desarrollo tecnológico del 

instrumento, su funcionamiento técnico y Epi necesario. Tras revisar algunos referentes 

esenciales en esta tecnología, se analiza la producción artística personal aplicando 

diversas metodologías en diferentes campos del arte y la artesanía, mostrando así la 

polivalencia y versatilidad de esta herramienta y dándola a conocer como un 

complementario más para los artistas. 

 

PALABRAS CLAVE: Lápiz 3D, Impresión, metodologías contemporáneas, filamento 

termofusible, escultura, dibujo, joyería. 

 

ABSTRACT 

This final work degree shows a field study about the 3D printig pen. It is made a 

theoretical introduction about the history of the technological development of the 3D 

printing pen, how is his technical working and what individual protection equipement is 

required for used it. Afther checking a list of essential refferents in this technology it is 

analized the personal art production apliying different methodologies in art and crafts. So 

the finally is showed the polivalence and versatility about this tool whith the intention to 

announce it like complementary for the artist. 

 

KEY WORDS: 3D pen, printing, contemporany metodologies, filament, esculpture, 

draw, jewelry. 
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INTRODUCCIÓN 
 
Nos encontramos en una era revolucionaria en la que la tecnología ha cobrado una gran 

importancia en nuestras vidas incorporándose en todos los ámbitos posibles. Es tal el 

avance de la tecnología que ésta se ha introducido en las artes más primitivas como el 

dibujo. 

Son años los que llevo investigando y experimentando la técnica del dibujo en tres 

dimensiones mediante el uso del lápiz 3D. 

El lápiz 3D emplea filamentos plásticos de 1,75 mm. ŘŜ ŘƛłƳŜǘǊƻ ŘŜƴƻƳƛƴŀŘƻǎ ά!.{έ ǉǳŜ 

permite la fusión y solidificación de estos en cuestión de micro segundos. 

Este trabajo analiza cuáles son las aplicaciones técnicas y artísticas de este instrumento y 

las diferentes metodologías empleadas por diversos artistas expertos en la materia. 

Durante estos años mi producción artística con esta herramienta ha pasado por diferentes 

etapas, permitiéndome trabajar con diversas metodologías y en varios campos de las 

artes 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

Fig. 1. Lápiz de impresión 3D marca Lixpen. 
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OBJETIVOS Y METODOLOGÍA  

OBJETIVOS  

¶ Objetivos generales 

¶ Saber cómo se llevó a cabo la invención de este instrumento tecnológico, 

el contexto social en el que ocurrió y su funcionamiento. 

¶ Exponer la técnica de dibujo mediante lápiz de impresión 3D para 

acercarla y darla a conocer al público y profesionales del arte con el fin de 

mostrar las diferentes aplicaciones dentro de la producción artística. 

¶ Objetivos específicos 

¶ Analizar los procedimientos metodológicos de artistas especializados en la 

materia. 

¶ Analizar los riesgos para la salud a la hora de la utilización del equipo 

tecnológico y dar a conocer el EPI (Equipo de Protección Individual) 

necesario para evitar estos riesgos. 

¶ Estudiar la aplicación del lápiz 3D en diferentes campos del arte 

¶ Desarrollar un estilo de dibujo óptimo para la consolidación de 

estructuras resistentes. 

 

METODOLOGÍA  

En primera instancia me planteo conocer cuáles son los orígenes de este instrumento 

tecnológico, quién fue su inventor y cuál fue la época y el contexto social en el que se 

desarrolló esta tecnología. A nivel historiográfico los datos aportados en este documento 

son extraídos de fichas técnicas de los principales fabricantes de lápices 3D, revistas 

especializadas y entrevistas personales con los artistas referentes en esta materia. 

A nivel técnico, se trata también de conocer los conceptos y recomendaciones necesarias 

antes de utilizar este instrumento: cómo funciona a nivel mecánico el lápiz, averiguar si la 

utilización de este instrumento durante muchas horas puede resultar perjudicial para la 

salud y conocer el EPI recomendable a la hora de la utilización del lápiz de impresión 3D, 

además de conocer la toxicidad del filamento final (si es que la hubiese) y su 

compatibilidad con otros materiales. 

Dominados estos temas se lleva a cabo una fase de análisis de procedimientos 

metodológicos del lápiz de impresión 3D, bien propuestos por los diversos fabricantes del 

mismo, o bien los empleados por otros artistas especializados en este campo. 



                 
                                                                          Producción artística con lápiz de impresión 3D      Héctor Lara      8 

Esto nos permitirá conocer las bases sobre las que se está trabajando y tomarlas como 

referencia para posteriormente realizar análisis o experimentos artísticos personales, que 

derivarán de estas bases asentadas de las que hemos partido. Descubrir los 

procedimientos metodológicos hoy en día resulta muy fácil, basta con informarse sobre el 

método de uso que propone el fabricante. Podemos pues recurrir al manual de 

instrucciones, y consultar el material audiovisual disponible en la web del fabricante 

acerca de su uso. También podemos ponernos en contacto directamente con la empresa 

gracias a los datos aportados por la misma.  

Otro medio de conocer las posibilidades técnicas y expresivas del lápiz 3D es analizar a los 

artistas y la metodología de trabajo que están llevando a cabo. Para ello recurriremos a 

sus páginas webs, leyendo sus entrevistas o incluso poniéndonos en contacto de forma 

directa con ellos por medio de las redes sociales y tratar de conocer sus procedimientos 

de primera mano. 

 

1. MARCO TEÓRICO. El lápiz de impresión 3D 
 

Los creadores del lápiz de impresión 3D,Peter Dilworth, Maxwell Bogue y Daniel Cowen 

desarrollaron la idea en el año 2012 tras una serie de pruebas fallidas realizadas con 

impresora 3D. Bien es cierto, que el contexto histórico en el que se creó la primera 

máquina de impresión 3D fue en 1992, una década en la que se produce el auge de 

nuevas tecnologías como la fibra  por cable, la telefonía móvil y el internet; pero no es 

hasta 2008 cuando las impresoras 3D empiezan a comercializarse en masa y por ende son 

más asequibles para todo tipo de público, lo que produce un nuevo auge y desarrollo 

dentro de la historia de las impresoras 3D del cual nace el lápiz de impresión 3D en 2012. 

1.1. Funcionamiento técnico 

El lápiz de impresión 3D, posee el mismo funcionamiento interno que una impresora 3D. 

Consta de las siguientes partes: en la parte inferior encontramos una boquilla extrusora 

con un diámetro de 0,7mm. Esta boquilla extrusora se encuentra encamisada por una 

resistencia que alcanzara una temperatura de entre 160° y 280° C que trabaja a una 

tensión que puede variar de 5 a 12 voltios, dependiendo del fabricante y a una intensidad 

de 2 amperios, datos extraídos de la ficha técnica de Lixpen. Esta resistencia lleva hasta su 

punto de fusión al filamento de 1,75mm y lo expulsa por la boquilla extrusora. El 

filamento fusionado tarda unas décimas de segundo en solidificarse en el momento en el 

que se pone en contacto con la temperatura ambiente. Ese lapso es el que permite crear 

figuras con tridimensionalidad. La temperatura a la que trabajaremos dependerá del tipo 

ŘŜ ŦƛƭŀƳŜƴǘƻ ǉǳŜ ǾŀȅŀƳƻǎ ŀ ǳǘƛƭƛȊŀǊΥ ǇǳŜŘŜƴ ǎŜǊ ŦƛƭŀƳŜƴǘƻǎ ǇƭłǎǘƛŎƻǎ ŘŜ ǘƛǇƻ ά!.{έ h 

άt[!έΦ /ƻƴŜŎǘŀŘƻ ŀ ƭŀ ǊŜǎƛǎǘŜƴŎƛŀΣ ŜƴŎƻƴǘǊŀƳƻǎ ǳƴ ŘƛǎǇƻǎƛǘƛǾƻ ǘŜǊƳƻǇŀǊ (un sensor de 

temperatura), que se encarga de registrar la temperatura a la que se encuentra el lápiz, 

además de indicarnos mediante una pantalla led parámetros que nos aportan información 

valiosa para trabajar, como el modo de uso en el que estamos trabajando (ABS o PLA). 

También nos indicará otro tipo de datos, como por ejemplo si hubiera algún fallo 
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mecánico por sobrecalentamiento o falta de potencia. Puesto que este conjunto 

mecánico se encuentra en el cabezal del lápiz, la principal parte por la que sostendremos 

el lápiz 3D ergonómicamente y alcanza altas temperaturas, para resguardar todo el calor 

generado por todo este conjunto y evitar que el usuario se pueda quemar, está protegido 

internamente por un aislante. Este conjunto mecánico formado por: boquilla, resistencia, 

termopar y aislante recibe el nombre de fusor.  

 

 

 

 

 
 
 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

En el cabezal del lápiz encontramos una boca de entrada para el filamento de 1,75 mm. de 

grosor y la ranura de alimentación de electricidad.  

El filamento se inserta manualmente en la boca de entrada y mediante un botón situado 

en uno de los laterales del lápiz activaremos un motor movido por un conjunto de 

engranajes que se encargan de introducir de forma continua el filamento en el lápiz 3D y 

extruirlo a una velocidad constante. Dependiendo del fabricante y del modelo hay lápices 

que nos permiten controlar la velocidad de extrusión, mediante botones reguladores, lo 

cual será muy útil en función de lo que estemos dibujando. 

El funcionamiento de una pluma 3D es comparable al de una impresora 3D: cuando una 

impresora de este tipo imprime un objeto, se utiliza una extrusora que se calienta y un 

filamento que es extruido por medio de una boquilla. Este conjunto extrusor está 

conectado a un carro que se puede desplazar con precisión por los ejes X, Y, Z, 

coordenadas cartesianas. Una pluma 3D elimina este sistema de control y coloca el 

conjunto extrusor en la mano del usuario.  

 

Fig. 2. Esquema del funcionamiento mecánico de un lápiz 3D.  
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1.2. Filamentos 

Los filamentos empleados por el lápiz de impresión 3D son dos, ABS y PLA.  

El ABS (Acrilonitrilo Butadieno Estireno) se imprime a una temperatura comprendida 

entre 210° y 240° C, aunque su punto de fusión comienza en los 105°C. Es un material que 

se comporta bien durante la extrusión, sin generar grumos o atascarse.  

 

 

 

 

 

 

Fig. 3. Partes mecánicas externas de un lápiz 3D. 

 

Fig. 4. Composición del filamento ABS.  

 

Fig. 5. Composición del filamento PLA.  
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Este tipo de filamento pertenece a la familia de los polímeros compuesto por tres 

bloques, acrilonitrilo, butadieno y estireno por lo cual se denomina terpolímero. Cada 

bloque aporta una cualidad al filamento, contrastado en el portal web trimaker.com 

El acrilonitrilo aporta rigidez y resistencia a ataques químicos, dureza y estabilidad a las 

altas temperaturas. El butadieno, tenacidad a la temperatura cuando ésta es 

especialmente baja y resistencia a impacto; y el estireno, resistencia mecánica. El ABS es 

un plástico que logra una buena soldadura entre capas o puntos de unión. 

El PLA (Poliácido Láctico) Se trata de un filamento que proviene de materias primas 

naturales como el maíz. Pertenece a la familia del poliéster y se trata de un polímero 

sintético. El almidón (Glucosa) es extraído de las plantas y convertido en dextrosa 

añadiendo enzimas y posteriormente fermentado por microorganismos en ácido láctico 

que a su vez se convierte en poliácida. A diferencia del ABS, se produce con materias 

primas renovables y biodegradables. 

El PLA se imprime a una temperatura comprendida entre 180° y 200° C, aunque su punto 

de fusión comienza en los 60°C. A diferencia del ABS suele generar más grumos y tener 

problemas de atasco de filamento en la boquilla extrusora. 

El resultado final es menos rígido y resistente que el ABS pero resulta más elástico. 

El filamento ABS el utilizado en mi producción artística porque posee una mayor rigidez 

estructural que el PLA, cuyo acabado más flexible que para determinados trabajos puede 

resultar interesante, pero no es válido para el tipo de piezas que he trabajado hasta el 

momento. 

 

1.3. Riesgos para la salud 

La impresión 3D mediante ABS o PLA puede tener determinados riesgos para la salud 

dependiendo del tipo de filamento con el que estamos trabajando.  

En ambos casos en el proceso de extrusión se liberan una serie de vapores que contienen 

una gran cantidad de UPF, ultra partículas que pueden acumularse en el sistema 

pulmonar y como consecuencia pueden pasar al torrente sanguíneo; y VOCs, una serie de 

compuestos orgánicos volátiles. El filamento ABS puede producir hasta 200 millones de 

micropartículas por minuto, por esta razón, los fabricantes de lápices de impresión 3D 

recomiendan utilizarlos en lugares bien ventilados, para evitar la inhalación de los vapores 

y gases producidos según computerhoy.com. Sin embargo, el ABS en su estado final 

resulta una materia no tóxica, por lo que fabricantes de juguetes como Lego lo utilizan en 

sus juguetes, ya que en el caso de que un niño se lo meta en la boca no provoca ningún 

tipo de intoxicación. 
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1.4. EPI (Equipo de Protección Individual) 

En base a los riesgos para la salud ya expuestos, se recomienda hacer uso de un equipo de 

protección individual, para conseguir minimizar los riesgos ante la exposición prolongada 

a vapores y gases que se liberan del lápiz 3D durante el proceso de extrusión. Es 

importante porque puede ser bastante perjudicial si tenemos en cuenta que el lápiz lo 

estaremos utilizando a veinte o treinta centímetros de la cara, y como consecuencia se 

suele producir, irritación de ojos, picor de garganta, dificultad al respirar, dolor de cabeza 

y fiebre moderada. Para evitar esto se utilizará mascarilla homologada con filtros de vapor 

y gases además de gafas de protección panorámicas, que nos aislarán los ojos por 

completo. 

También es recomendable, aunque no estrictamente necesario, la utilización de guantes 

para evitar quemaduras en caso de tocar la punta del lápiz 3D por error. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

Fig. 7. Gafas de protección. 

 

Fig. 6. Mascarilla de protección. 
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2. REFERENTES ARTÍSTICOS 

 

2.1. Ekaterina Dobrolyubova 

Ekaterina Dobrolyubova es una artista rusa especializada en escultura elaborada con lápiz 

de impresión 3D como herramienta para sus obras. 

Desde pequeña presentaba grandes dotes en la escultura, sin embargo, no contó con el 

apoyo de sus padres para dedicarse a las Bellas Artes, de modo que tuvo que estudiar la 

carrera de magisterio en las especialidades de física y matemáticas. Con conocimientos en 

cerámica, decidió apuntarse a un workshop de modelado al natural de 5 días en la Casa 

de la creatividad de Moscú, donde conoció al maestro Vasily Nikolayevich Selivanov, 

entrevista personal a la artista. 

Descubre el lápiz 3D cuando le realiza un regalo de cumpleaños a uno de sus hijos, se da 

ŎǳŜƴǘŀ Ŝƴ ŜǎǘŜ ƳƻƳŜƴǘƻ ǉǳŜ Ŝǎǘŀ ƘŜǊǊŀƳƛŜƴǘŀ ƴƻ Ŝǎ ǎƻƭƻ ǳƴ άƧǳƎǳŜǘŜέ ǇŀǊŀ ƴƛƷƻǎ ȅ 

empieza a realizar pruebas con él, resolviendo algunos de los trabajos escultóricos que 

estaba realizando y que requerían de soluciones que no podría haberlas realizado con sus 

propias manos. Las llevó a cabo con el lápiz de impresión 3D, y desde este momento 

comienza a utilizarlo como herramienta escultórica. Aprende a usar el lápiz de impresión 

3D gracias a vídeos tutoriales del fabricante 3Doodler, que muestran la metodología 

inicial propuesta por el fabricante y la forma de uso de la herramienta, esto permite 

conocer los primeros conceptos básicos sobre esta. 

Ekaterina destaca que la opción del 

lápiz de impresión 3Doodler permite 

intercambiar los cabezales, lo que 

posibilita obtener una mayor gama de 

resoluciones.  

La obra de esta artista se caracteriza 

por el carácter figurativo clásico de 

sus esculturas, realizadas con lápiz 3D, 

lo que genera un discurso antagónico 

muy interesante por la unión de la 

estética del arte clásico con la 

utilización de herramientas de trabajo 

de la mayor tecnología de vanguardia 

del siglo XXI. 

  

 

 

Fig. 8. 1000ɐɊɗɍɊ. Ekaterina Dobrolyubova, 2019. Lápiz 3D. 
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I think a human person is the most beautiful creation in the world. Hence is my love for 

ŎƭŀǎǎƛŎŀƭ ǎŎǳƭǇǘǳǊŜΦ wŜŀŘƛƴƎ ŦŀŎŜǎ ƛǎ ŀǎ ƛƴǘŜǊŜǎǘƛƴƎ ŀǎ ǊŜŀŘƛƴƎ ōƻƻƪǎΦ ! ǿƻƳŀƴΩǎ ŦŀŎŜ ƛǎ ƴƻ 

less beautiful than the most beautiful flower or a sunny day by the sea. The strength of a 

ƳŀƴΩǎ ŦŀŎŜ ƛǎ ƭƛƪŜ ŀ ǾƻƭŎŀƴƻΦ All children are like stars. They are glowing! Cita textual de 

una conversación mantenida con la artista por Instagram Direct el 17 de Mayo del 2020 

 

La artista comienza la obra justo en el aire, traza una serie de líneas que son las que va a 

utilizar como base para ir generando un volumen y tras esto va añadiendo una capa tras 

otra para definir la figura. Parte de las formas y volúmenes generales y avanza hacia los 

detalles particulares, utilizando filamentos de distintos colores que va fusionando entre 

capas para conseguir degradados en determinados momentos. 

En cuanto a los errores cometidos o posibles rectificaciones a realizar durante el proceso 

de trabajo, la artista rusa afirma que son fáciles de solventar: 

Everything you do not like can be easily changed ς bad lines can be heated and corrected 

in the right direction. You can heat by a fire, a hairdryer, heated nozzle of the 3D pen. [An] 

unsuccessful piece can be removed: either torn off with your hand or cut off with a tool, 

cut with a hot 3Doodler nozzle. And then it can be again drawn by a 3D handle.1  

Añade que la creación de las esculturas con lápiz 3D no resulta económico, actualmente 

se encuentra estudiando ZBrush para poder hacer los cuerpos de sus esculturas mediante 

impresora 3D y posteriormente abordar sus esculturas con el lápiz de impresión 3D. 

 
1 Comentario de la artista extraído de la conversación mantenida el 17 de Mayo de 2020 

por Instagram Direct. 

 

Fig. 9. Dear ˾ ͦ͒ͤ͊Ύ. Ekaterina Dobrolyubova, 2019. Lápiz 3D. 
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2.2. Marc Bühren 

Marc Bühren es un artista alemán especializado en la creación de instalaciones utilizando 

el lápiz de impresión 3D como herramienta. Árboles colgantes, cardúmenes de peces en el 

océano o bandadas de pájaros volando son algunas de sus obras. 

Bühren comenzó sus primeros pasos dentro del mundo del arte utilizando el carboncillo 

como técnica cuando se encontraba en la escuela. Ya entonces decidió que se dedicaría al 

mundo del arte. Durante su adolescencia realizó varios cursos, entre ellos uno de acuarela 

clásica. 

Estudió la carrera de diseño de comunicación en la Universidad de Wuppertal y desde 

2008 se dedica al arte en su estudio situado en Dortmund. Fue en 2017 cuando descubre 

el lápiz de impresión 3D y comienza a trabajar con él, pasando a formar parte de una de 

sus principales técnicas maestras. 

Gracias a la escala de sus trabajos, consigue que el público tenga que desplazarse por el 

espacio para poder admirar sus obras desde distintos puntos de vista. 

 

 

Respecto a la técnica en sí, afirma que fue un problema controlar la velocidad contante a 

la que trabaja el lápiz de impresión 3D, poniendo en valor la práctica que requiere 

adaptarse a realizar los trazos con fluidez.  

Fig. 10. Endspurt. Marc Bühren, 2018. Lápiz 3D. 
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Su proceso metodológico comienza realizando bocetos sobre papel, una vez obtiene el 

boceto deseado coloca una placa de acetato o plancha de plástico, lo cual le permite 

dibujar sobre el boceto inicial sin necesidad de estropearlo. 

 

 

El acetato permite cierta adherencia del filamento a este mismo para que durante el 

proceso de trabajo el motivo que se está dibujando no se mueva constantemente. Una 

vez finalizado el dibujo en plano, a diferencia del dibujo convencional, este se puede 

despegar del soporte sobre el que hemos dibujado y llevarlo a la tercera dimensión. El 

ensamblaje de distintas piezas consigue la creación de objetos con un mayor volumen.  

Fig. 11. Alles nur theater. Marc Bühren, 2018. Lápiz 3D. 
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Büren es un claro referente para mí por la forma en la que trabaja el lápiz 3D, la manera 

en la que interviene los espacios a nivel instalativo, la sencillez con la que trabaja los 

conceptos y la buena resolución técnica de los mismos. 

 

2.3. Blejzca 

Blejzca, Alice Passadore Genoa, es una artista italiana especialista en lapiz de impresión 

3D. Realiza la carrera de Bellas Artes en la ciudad de Génova, tras esto, se gradua en el 

departamento de graficos en el Instituo Europeo de Milan en 1993. 

Tras una etapa profesional de docencia, colabora como directora de arte en proyectos con 

Walt Disney, Books Records Italia y Warner Bros. 

Se muda a California durante un año donde continúa dedicandose a las artes gráficas y 

tras esto regresa a Génova, donde comienza su investigación artística. 

Her research is mainly based on the composition of portraits and images that strike her 

imagination and allow her to give vent to the intrinsic need to break them down, analyze 

them reconstitute them both digitally and through the material-pic- torial intervention 

(plastic, acrylic and oil pain- ting), in a sort of stratification of levels that exasperate the 

figure to the point of bringing it to the limit of the legible, in order to free the eye of the 

observer to interpretation2. 

Comienza en 2018 a investigar acerca de la creación artística mediante lápiz de impresión 

3D. En sus primeros pasos, utiliza copias impresas del referente a dibujar. Una vez 

obtenida la pieza en tres dimensiones emplea técnicas varias para intervenir las piezas. 

En una entrevista personal con la artista, mantenida por Instagram Direct el día 4 de Mayo 

de 2021 le pregunto acerca de su proceso artístico y descubrimientos sobre la técnica a lo 

que me argumenta lo siguiente: 

[ŀǘŜƭȅ LΩƳ ǳǎƛƴƎ ǇƭŜȄƛƎƭŀǎǎ ŀǎ ŀ ǎǳǊŦŀŎŜ ŎŀǳǎŜ ƳŀƪŜ ǘƘŜ ŦƛƭŀƳŜƴǘ ǎƘƛƴŜ ŀƴŘ ŜŀǎƛŜǊ ǘƻ ǘŀƪŜ ƛǘ 

off. L ƭƛƪŜ ǘƻ ǳǎŜ ǘƘŜ ŦƛƭŀƳŜƴǘ ŀǎ ƛǘ ƛǎ L ŘƻƴΩǘ ƭƛƪŜ ǘƻ ŜƭŀōƻǊŀǘŜ ǿƛǘƘ ƘŜŀǘΦ I always use photo 

as base of my works, I ŘƻƴΩǘ like to use paper cause it sticks. And I always start from 

2dimension images and after I build the 3d fixing and joint the sides.3  

Blejzca es una clara referente por las habilidades que demuestra al combinar diferentes 

técnicas con el lápiz 3D, con su labor investigativa hace que su trabajo sea de interés e 

inspiración. 

 
2 Comentario de la artista extraído durante una conversación mediante Instagram Direct 

el día 4 de Mayo de 2021. 

3 Comentario del artista extraído durante la misma conversación mediante Instagram 

Direct el día 4 de Mayo de 2021. 
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Fig. 12. Lost places. Blejzca, 2021. Lápiz 3D. 

 

Fig.13. Imaginary town web. Blejzca, 2021. Lápiz 3D. 
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3. PRODUCCIÓN ARTÍSTICA 

 

3.1. Fase de creación técnica 

El filamento utilizado para la impresión 3D por su propia naturaleza posee una serie de 

limitaciones al igual que todos los materiales. Al tratarse de un material plástico en las 

primeras pruebas de la investigación pude comprobar que el resultado del dibujo era 

demasiado maleable, por otro lado, la adherencia del filamento al papel que utilicé como 

base era mejorable, una superficie más porosa propiciaría un mayor agarre a la superficie 

y mejoraría el proceso de dibujado. 

En esta fase, realizo un boceto a mano que posteriormente digitalizo y escalo al tamaño 

final al que quiero dibujar la figura con el lápiz de impresión 3D. Descubro que el 

filamento al entrar en contacto con la tinta de la impresora realiza una fusión que mejora 

la adherencia de este. El obstáculo lo encuentro cuando los formatos sobre los que dibujo 

exceden el tamaño A4, en esos casos el filamento adherido al papel empieza a ejercer 

tensión sobre el mismo, lo que provoca que este se arrugue y como resultado, la 

superficie sobre la que estamos trabajando ya no es completamente lisa y por tanto 

dificulta el desplazamiento de la mano sobre la misma. 

 

Lujuria I es una de las primeras 

pruebas realizadas. Como se 

puede ver, no existe ningún tipo 

de jerarquización estructurada a 

nivel técnico para crear 

claroscuros y volúmenes, 

únicamente encontramos 

acumulación de materia, de 

modo que el objetivo era 

generar un método analítico de 

dibujo con lápiz 3D. 

 

 

 

 

 

Fig. 14. Lujuria I. Héctor Lara, 2017. Lápiz 3D. 
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3.2. Documentación teórica sobre estructuras trianguladas 

Tras un gran estudio realizado sobre arquitectura decidí aplicar la teoría de las estructuras 

trianguladas. 

 

 

Este método es aplicado en arquitectura, de modo que una serie de retículas de barras 

forman estructuras triangulares. Estos triángulos están unidos mediante rótulas o nudos 

rígidos, lo cual aporta una mayor estabilidad y rigidez al cuerpo construido, de modo que 

los esfuerzos a los que se sometan estas barras funcionan como áxiles de compresión y 

tracción. 

Este principio es empleado en la construcción de grandes estructuras que necesitan 

soportar grandes cargas de tensión como por ejemplo los puentes. 

 

 

 

 

 

 

 

 

Fig. 15. Estructuras trianguladas. Inevid.blogsport.com 

 

Fig. 16. Estructuras trianguladas recreación 3D. Www3.gobiernodecanarias.com 
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3.3. Aplicación teórica de las estructuras triangulares en la producción artística 

Siguiendo esta metodología de trabajo realizo una serie de desnudos femeninos, con los 

que trato la sexualización del desnudo natural humano como consecuencia del 

consumismo, es decir el cuerpo como producto de transacción. 

Una vez dibujados con el lápiz 3D, son despegados del soporte sobre el que he trabajado, 

en este caso papel, con ayuda de un cúter que gracias al poco grosor y la flexibilidad de su 

hoja, me permite poder desplazarla entre el papel y el filamento para poder despegar las 

soldaduras realizadas entre el material plástico y las fibras del papel soporte.  

Posteriormente el dibujo lo presento en un bastidor de madera intervenido con otras 

técnicas como acrílico spray y pan de oro. 

Predomina el blanco en toda la composición de la obra con la intención de generar un 

mayor contraste con el filamento de color negro. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Fig. 17. Lujuria VII. Héctor Lara, 2018.Lápiz 3D. 

 


