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~
_
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2
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5
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7
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Fp/2.4
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6.9
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ER
VE

10
DI b.6

IX
+

3.
6

R
ES

ER
VE

11
DI b.7

IX
+

3.
7

R
ES

ER
VE

11
DI a.7

IX
2.

7
Fi

na
l d

e 
ca

rr
er

a 
su

pe
rio

r 
de

l e
je

ve
rt

ic
al

-X10 1
L+

2
M

-X11 1
FE

1
1L

-X12 7
2L

1
3L

-X132
DQ a.0

Q
X2

.0
Lu

z 
m

ar
ch

a 
cu

ad
ro

3
DQ a.1

Q
X2

.1
Lu

z 
pa

ro

4
DQ a.2

Q
X2

.2
Lu

z 
pa

ro
 c

ua
dr

o

5
DQ a.3

Q
X2

.3
Lu

z 
em

er
ge

nc
ia

9
DQ a.5

Q
X2

.5
Lu

z 
re

se
t 

cu
ad

ro

8
DQ a.4

Q
X2

.4
Lu

z 
em

er
ge

nc
ia

 c
ua

dr
o

10
DQ a.6

Q
X2

.6
Si

re
na

 e
m

er
ge

nc
ia

11
DQ a.7

Q
X2

.7
R
ES

ER
VE

3
DQ b.1

Q
X+

3.
1

R
ES

ER
VE

7
4L

2
DQ b.0

Q
X+

3.
0

R
ES

ER
VE

4
DQ b.2

Q
X+

3.
2

R
ES

ER
VE

5
DQ b.3

Q
X+

3.
3

R
ES

ER
VE

8
DQ b.4

Q
X+

3.
4

R
ES

ER
VE

10
DQ b.6

Q
X+

3.
6

R
ES

ER
VE

9
DQ b.5

Q
X+

3.
5

R
ES

ER
VE

11
DQ b.7

Q
X+

3.
7

R
ES

ER
VE

3
2M

0V/7.9 0V / 9.0

+24V/7.9 +24V / 9.0

PE/7.9 PE / 12.0
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Número de diseño

Número de proyecto
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 d
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7
DI a.0

-5K1

Pulsador Marcha

-X10

IX.0

8
DI a.1

Pulsador Paro

-X10

IX.1

9
DI a.2

Pulsador Reset

-X10

IX.2

10
DI a.3

Seta Emergencia 1

-X10

IX.3

11
DI a.4

Seta Emergencia 2

-X10

IX.4

12
DI a.5

Barrera Seguridad

-X10

IX.5

13
DI a.6

Sensor presión botella 1

-X10

IX.6

14
DI a.7

Sensor presión botella 2

-X10

IX.7

15
DI b.0

Sensor presión botella 3

-X10

IX+1.0

Reinicio barrera

11

12

-5S4
SE1

Harmony XB4

11

12

-5S5
SE2

Harmony XB4

+ L -

OUT

-5B1
SP1

OMRON EE-SX672P

+ L -

OUT

-5B2
SP2

OMRON EE-SX672P

+ L -

OUT

-5B3
SP3

OMRON EE-SX672P

13

14

-5S1
PM

Harmony XB4

-5S3
PR

Harmony XB4

13

14

11

12

-5S2
PP

Harmony XB4

1-X3 3 5 7 9

X3 2 4 6 8 10

1X4

X4 4

2 3 5 6 7

8

9 10 11

12

2x1.5
2,5 m
LiYCY 

/9.0
-5W1

BN

2x1.5
2,5 m
LiYCY 

/9.0
-5W1

BU 2x1.5
2,5 m
LiYCY 

/9.1
-5W2

2x1.5
2,5 m
LiYCY 

/9.1
-5W2

BU

BN

2x1.5
2,5 m
LiYCY 

/9.2
-5W3

2x1.5
2,5 m
LiYCY 

/9.2
-5W3

BU

BN

2x1.5
2,5 m
LiYCY 

/9.3
-5W4

2x1.5
2,5 m
LiYCY 

/9.3
-5W4

2x1.5
2,5 m
LiYCY 

/9.4
-5W5

2x1.5
2,5 m
LiYCY 

/9.4
-5W5

BU BU

BNBN 4x0.15
15 m

EE-1016-R
/9.6

-5W6

4x0.15
15 m

EE-1016-R
/9.6

-5W6

BK

BN PK BU

4x0.15
15 m

EE-1016-R
/9.7

-5W7

4x0.15
15 m

EE-1016-R
/9.7

-5W7

BK

BN PK BU

4x0.15
15 m

EE-1016-R
/9.8

-5W8

4x0.15
15 m

EE-1016-R
/9.8

-5W8

BK

BN PK BU

BPLC
12.5

0V/8.9 0V / 10.0

+24V/8.9 +24V / 10.0

RB
12.6
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 d
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16
DI b.1

-5K1

Sensor presión botella 4

-X10

IX+1.1

17
DI b.2

Sensor presión botella 5

-X10

IX+1.2

18
DI b.3

Detector Botella Entrada

-X10

IX+1.3

19
DI b.4

Detector Botella Salida

-X10

IX+1.4

20
DI b.5

Detector llenado max 1

-X10

IX+1.5

4
DI a.0

-5K2

Detector llenado max 2

-X10

IX2.0

5
DI a.1

Detector llenado max 3

-X10

IX2.1

6
DI a.2

Detector llenado max 4

-X10

IX2.2

7
DI a.3

Detector llenado max 5

-X10

IX2.3

+ L -

OUT

-5B4
SP4

OMRON EE-SX672P

+ L -

OUT

-5B5
SP5

OMRON EE-SX672P

1 2 3

4

-5B6
DT_B_ENT

AO701

1 2 3

4

-5B7
DT_B_SAL

AO701

1

4

3

-5B8
/17.2

DE_EV1
SBY321

Fluid

1

4

3

-5B12
/17.8

DE_EV5
SBY321

Fluid

1

4

3

-5B9
/17.4

DE_EV2
SBY321

Fluid

1

4

3

-5B10
/17.5

DE_EV3
SBY321

Fluid

1

4

3

-5B11
/17.7

DE_EV4
SBY321

Fluid

13X4

X4 16

14 15 17 18 19

20

21 22

23

24 25

26

27 28

29

30 31

32

33 34

35

36 37

38

39 40

41

4x0.15
15 m

EE-1016-R
/10.0

-5W9

4x0.15
15 m

EE-1016-R
/10.0

-5W9

BK

BN PK BU 4x0.15
15 m

EE-1016-R
/10.1

-5W10

4x0.15
15 m

EE-1016-R
/10.1

-5W10

BN PK BU

BK

5x0.34
10 m

EV075
/10.2

-5W11

1 2

5x0.34
10 m

EV075
/10.2

-5W11

3 5x0.34
15 m

EV075
/10.3

-5W12

5x0.34
15 m

EV075
/10.3

-5W12

3

1 2 4x0.34
10 m

EVT005
/10.4

-5W13

4x0.34
15 m

EVT005
/10.4

-5W13

1 2

3

4x0.34
10 m

EVT005
/10.5

-5W14

4x0.34
15 m

EVT005
/10.5

-5W14

1 2

3

4x0.34
10 m

EVT005
/10.6

-5W15

4x0.34
15 m

EVT005
/10.6

-5W15

1 2

3

4x0.34
10 m

EVT005
/10.7

-5W16

4x0.34
15 m

EVT005
/10.7

-5W16

1 2

3

4x0.34
10 m

EVT005
/10.8

-5W17

4x0.34
15 m

EVT005
/10.8

-5W17

1 2

3

+24V/9.9 +24V / 11.0

0V/9.9 0V / 11.0
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 d
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í c
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8
DI a.4

-5K2

Final de carrera izquierdo del eje
horizontal

-X10

IX2.4

9
DI a.5

Final de carrera derecho del eje
horziontal

-X10

IX2.5

10
DI a.6

Final de carrera inferior del eje vertical

-X10

IX2.6

11
DI a.7

Final de carrera superior del eje vertical

-X10

IX2.7

4
DI b.0

Final de carrera de seguridad del eje
horizontal

-X11

IX+3.0

+ L -

OUT

-5B13
FC_SERV_IZ

OMRON EE-SX672P

+ L -

OUT

-5B14
FC_SERV_DE

OMRON EE-SX672P

+ L -

OUT

-5B15
FC_SERV_DWN

OMRON EE-SX672P

+ L -

OUT

-5B16
FC_SERV_UP

OMRON EE-SX672P

+ L -

OUT

-5B17
FC_SERV_UP

OMRON EE-SX672P

42X4 43 44

-X4 45

46 47 48

49

50 51 52

53

54 55 56

57

58 59 60

61

4x0.15
15 m

EE-1016-R
/11.0

-5W18

4x0.15
15 m

EE-1016-R
/11.0

-5W18

BN PK BU

BK

4x0.15
15 m

EE-1016-R
/11.1

-5W19

4x0.15
15 m

EE-1016-R
/11.1

-5W19

BN PK BU

BK

4x0.15
15 m

EE-1016-R
/11.2

-5W20

4x0.15
15 m

EE-1016-R
/11.2

-5W20

BN PK BU

BK

4x0.15
15 m

EE-1016-R
/11.3

-5W21

4x0.15
15 m

EE-1016-R
/11.3

-5W21

BN PK BU

BK

4x0.15
15 m

EE-1016-R
/11.4

-5W22

4x0.15
15 m

EE-1016-R
/11.4

-5W22

BN PK BU

BK

+24V/10.9

0V/10.9

+24V / 12.0

0V / 12.0
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Proyecto TFG
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Nombre de proyecto
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Número de proyecto

Autor Oscar
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 d
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í c
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M12
2

3
4
1

5

-5BG1
B.Emisor
OYA0610  

1
L+

T 3
L-

2
Range 0

4
Range 1

5
FE

24 VDC
2

3

4 1

7
6

5

8

-5BG2
B.Receptor

OYA0610

2
L+

R 7
L-

1
OSSD 1

3
OSSD 2

4
K1/K2/Restart

5
SEL_A

6
SEL_B

8
FE

11-X3 12 13 14 15 16 17 18 20 21 22 2319

5x0.34
10 m

EV075
-5W23

1 2 3 4 5 8x0.25
10 m

E12169
-5W24

1 2 3 4 5 6 7 8

+24V/11.9 +24V / 15.0

0V/11.9 0V / 13.0

PE/8.9 PE / 15.0

RB
9.3

BPLC
9.6
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Comprobado por

Nombre de proyecto

Número de diseño

Número de proyecto

Autor Oscar
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 d
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DQ a.0

2-X12

Electroválvula llenado 1

-5K1

QX.0

DQ a.1

3-X12

Electroválvula llenado 2

QX.1

DQ a.2

4-X12

Electroválvula llenado 3

QX.2

DQ a.3

5-X12

Electroválvula llenado 4

QX.3

DQ a.4

6-X12

Electroválvula llenado 5

QX.4

DQ a.5

8-X12

Habilitación puente Horizontal

QX.5

DQ a.6

9-X12

Habilitación puente Vertical

QX.6

DQ a.7

10-X12

Habilitación cinta entrada

QX.7

DQ b.0

11-X12

Habilitación cinta salida

QX+1.0

A1

A2

-5K1
Relé EV1

1413 /15.1

A1

A2

-5K2
Relé EV2

1413 /15.2

A1

A2

-5K3
Relé EV3

1413 /15.3

A1

A2

-5K4
Relé EV4

1413 /15.4

A1

A2

-5K5
Relé EV5

1413 /15.5

A1

A2

-5K6
Relé C puente H

1413 /15.6

A1

A2

-5K7
Relé C puente V

11 12 /15.7

1413 /15.6

A1

A2

-5K8
Relé C cinta E

1413 /15.7

A1

A2

-5K9
Relé C cinta S

1413 /15.8

0V/12.9 0V / 14.0
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DQ b.1

12-X12

Luz marcha

-5K1

QX+1.1

DQ a.0

2-X12

Luz marcha cuadro

-5K2

QX2.0

DQ a.1

3-X12

Luz paro

QX2.1

DQ a.2

4-X12

Luz paro cuadro

QX2.2

DQ a.3

5-X12

Luz emergencia

-5K2

QX2.3

DQ a.4

8-X12

Luz emergencia cuadro

-5K2

QX2.4

DQ a.5

9-X12

Luz reset cuadro

-5K2

QX2.5

DQ a.6

10-X12

Sirena emergencia

-5K2

QX2.6

A1

A2

-5K10
Relé Luz Marcha

1413 /16.2

A1

A2

-5K11
Relé Luz Marcha C

1413 /16.3

A1

A2

-5K12
Relé Luz Paro

1413 /16.3

A1

A2

-5K13
Relé Luz Paro C

1413 /16.4

A1

A2

-5K14
Relé Luz Emergencia

1413 /16.5

A1

A2

-5K15
Relé Luz Emergencia C

1413 /16.6

A1

A2

-5K16
Relé Luz Reset C

1413 /16.7

A1

A2

-5K17
Relé Sirena

1413 /16.7

0V/13.9 0V / 15.0
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 d
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Freno servo
puente vertical

13

14

5K1
/7.2

C.Relé EV1

13

14

5K2
/13.2

C.Relé EV2

13

14

5K3
/13.3

C.Relé EV3

13

14

5K4
/13.4

C.Relé EV4

13

14

5K5
/13.5

C.Relé EV5

A1

A2

-1KM1
Contactor puente H

GC1620B5

13 14
23 24

/3.1

A1

A2

-2KM1
Contactor puente V

GC1620B5

13 14
23 24

/4.1

A1

A2

-2KM2
Contactor cinta E

GC1620B5

13 14
23 24

/5.1

A1

A2

-3KM1
Contactor cinta S

GC1620B5

13 14
23 24

/6.1

13

14

5K6
/13.6

C.Relé Hab puente H

13

14

5K7
/13.7

C.Relé Hab puente V

13

14

5K8
/13.8

C.Relé Hab cinta E

13

14

5K9
/13.9

C.Relé Hab cinta S

11

12

1-X1

X1 3

2

x1

x2

PE

-5Y1
/17.1

Llenado 1
PK-EF1822C24C

x1

x2

PE

-5Y2
/17.3

Llenado 2
PK-EF1822C24C

x1

x2

PE

-5Y3
/17.4

Llenado 3
PK-EF1822C24C

x1

x2

PE

-5Y4
/17.6

Llenado 4
PK-EF1822C24C

x1

x2

PE

-5Y5
/17.7

Llenado 5
PK-EF1822C24C

4 5 7 8 10 11 13 14

6 9 12 15

3x1.5
10 m

TOPCON
/15.0

-5W25

GNYE BN

3x1.5
10 m

TOPCON
/15.0

-5W25

BU 3x1.5
10 m

TOPCON
/15.1

-5W26

3x1.5
10 m

TOPCON
/15.1

-5W26

BU

GNYE BN

3x1.5
10 m

TOPCON
/15.2

-5W27

3x1.5
10 m

TOPCON
/15.2

-5W27

BU

GNYE BN

3x1.5
10 m

TOPCON
/15.3

-5W28

3x1.5
10 m

TOPCON
/15.3

-5W28

BU

GNYE BN

3x1.5
10 m

TOPCON
/15.4

-5W29

3x1.5
10 m

TOPCON
/15.4

-5W29

BU

GNYE BN

+24V/12.9

0V/14.9

+24V / 16.0

0V / 16.0

2B1
4.4

PE/12.9
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Número de proyecto

Autor Oscar
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au

to
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ro
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 d
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m
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í c
om

o 
la

 u
til
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or
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e 
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am
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13

14

5K10
/14.1

C.Relé LM

13

14

5K11
/14.2

C.Relé LCM

13

14

5K12
/14.3

C.Relé LP

13

14

5K13
/14.4

C.Relé LCP

13

14

5K14
/14.5

C.Relé LE1

13

14

5K15
/14.6

C.Relé LCE

13

14

5K16
/14.7

C.Relé LCR

13

14

5K17
/14.8

C.Relé SRN_E

x1

x2

-5HL1
Luz marcha

Harmony XVC4

x1

x2

-5HL2
Luz cuadro marcha

Harmony XB4

x1

x2

-5HL3
Luz paro

Harmony XVC4

x1

x2

-5HL4
Luz cuadro paro

Harmony XB4

x1

x2

-5HL5
Luz emergencia
Harmony XVC4

x1

x2

-5HL6
Luz cuadro emergencia

Harmony XB4

x1

x2

-5HL7
Luz cuadro reset

Harmony XVC4

x1

x2

-5HA1
Sirena emergencia

SIR24BL

1-X2 3 5 7 9

X2 2 4 6 8 10 12

11

14

13

16

15

2x1.5
5 m

LiYCY 
/16.2

-5W30

2x1.5
5 m

LiYCY 
/16.2

-5W30

BN

BU

2x1.5
5 m

LiYCY 
/16.3

-5W32

2x1.5
5 m

LiYCY 
/16.3

-5W32

BN

BU

2x1.5
5 m

LiYCY 
/16.5

-5W34

2x1.5
5 m

LiYCY 
/16.5

-5W34

BN

BU2x1.5
2,5 m
LiYCY 

/16.2
-5W31

2x1.5
2,5 m
LiYCY 

/16.2
-5W31

BU

BN

2x1.5
2,5 m
LiYCY 

/16.4
-5W33

2x1.5
2,5 m
LiYCY 

/16.4
-5W33

BU

BN

2x1.5
2,5 m
LiYCY 

/16.6
-5W35

2x1.5
2,5 m
LiYCY 

/16.6
-5W35

BU

BN

2x1.5
2,5 m
LiYCY 

/16.6
-5W36

2x1.5
2,5 m
LiYCY 

/16.6
-5W36

BU

BN

2x1.5
5 m

LiYCY 
/16.7

-5W37

2x1.5
5 m

LiYCY 
/16.7

-5W37

BU

BN

+24V/15.9

0V/15.9
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Retorno Retorno Retorno Retorno Retorno

2

1

5V1

1

2

5B8
/10.5

DE_EV1
SBY321

1

2

5B9
/10.6

DE_EV2
SBY321

1

2

5B10
/10.7

DE_EV3
SBY321

1

2

5B11
/10.8

DE_EV4
SBY321

1

4

5B12
/10.9

DE_EV5
SBY321

-5Y1
/15.1

Llenado 1
PK-EF1822C24C

5V2

Llenado
I R

2

1

5V3

-5Y2
/15.2

Llenado 2
PK-EF1822C24C

5V4

Llenado
I R

2

1

5V5

-5Y3
/15.3

Llenado 3
PK-EF1822C24C

5V6

Llenado
I R

2

1

5V7

-5Y4
/15.4

Llenado 4
PK-EF1822C24C

5V8

Llenado
I R

2

1

5V9

-5Y5
/15.5

Llenado 5
PK-EF1822C24C

5V10

Llenado
I R

1

5G1

1

5G2

1

5G3

1

5G4

1

5G51

5V11
1

5V12
1

5V13
1

5V14
1

5V15
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Nombre de barra

Designación de PLC
Punto de conexión de dispositivo

Puentes

Número de bornes

Te
xt

o 
de

 f
un

ci
ón

F11_004Plano de conexiones de bornes

41 2 3 5

L1 L2 L3 N PE

+-X0

BK

L1

BN

L2

GY

L3

BU

N

GNYE

PE

-0
W

1

5x
1.

5 
m

m
²

TO
PA

C
05

V
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Autor Oscar
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 d
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í c
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Nombre de barra

Designación de PLC
Punto de conexión de dispositivo

Puentes

Número de bornes

Te
xt

o 
de

 f
un

ci
ón

F11_004Plano de conexiones de bornes

141 2 3

x1

x2

PE

4 5 6

x1

x2

PE

7 8 9

x1

x2

PE

10 11 12

x1

x2

PE

13 15

x1

x2

PE

16 17

2

+-X1

x2x1PE

-5Y1
x2x1PE

-5Y2
x2x1PE

-5Y3
x2x1PE

-5Y4
x2x1PE

-5Y5

1 2

12

-2M1

M
R

-B
K
S1

C
BL

-2
W

3

GNYE BN BU

3x
1.

5 
m

m
²

TO
PC

O
N

-5
W

25

GNYE BN BU

3x
1.

5 
m

m
²

TO
PC

O
N

-5
W

26

GNYE BN BU

3x
1.

5 
m

m
²

TO
PC

O
N

-5
W

27

GNYE BN BU

3x
1.

5 
m

m
²

TO
PC

O
N

-5
W

28

GNYE BN BU

3x
1.

5 
m

m
²

TO
PC

O
N

-5
W

29
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Proyecto TFG

Comprobado por

Nombre de proyecto

Número de diseño

Número de proyecto

Autor Oscar

Pr
ot

eg
id

o 
po

r 
de

re
ch

os
 d

e 
au

to
r.
 Q

ue
da

 p
ro

hi
bi

da
 la

 d
ifu

si
ón

 o
 r

ep
ro

du
cc

ió
n 

de
 e

st
e 

do
cu

m
en

to
, 
as

í c
om

o 
la

 u
til

iz
ac

ió
n 

y 
di

vu
lg

ac
ió
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de
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u 

co
nt

en
id

o,
 a

 n
o 

se
r 

qu
e 
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 a
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or

ic
e 

ex
pr

es
am
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te

.

Nombre de barra

Designación de PLC
Punto de conexión de dispositivo

Puentes

Número de bornes

Te
xt

o 
de

 f
un

ci
ón

F11_004Plano de conexiones de bornes

141 2

x1

x2

3 4

x1

x2

5 6

x1

x2

7 8

x1

x2

9 10

x1

x2

11 12

x1

x2

13

x1

x2

15 16

x1

x2

+-X2

x2x1

-5HL1
x2x1

-5HL2
x2x1

-5HL3
x2x1

-5HL4
x2x1

-5HL5
x2x1

-5HL6
x2x1

-5HL7
x2x1

-5HA1

BN BU

2x
1.

5 
m

m
²

Li
YC

Y

-5
W

30

BN BU

2x
1.

5 
m

m
²

Li
YC

Y

-5
W

31

BN BU

2x
1.

5 
m

m
²

Li
YC

Y

-5
W

32

BN BU

2x
1.

5 
m

m
²

Li
YC

Y

-5
W

33

BN BU

2x
1.

5 
m

m
²

Li
YC

Y

-5
W

34

BN BU

2x
1.

5 
m

m
²

Li
YC

Y

-5
W

35
BN BU

2x
1.

5 
m

m
²

Li
YC

Y

-5
W

36

BN BU

2x
1.

5 
m

m
²

Li
YC

Y

-5
W

37
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Proyecto TFG

Comprobado por

Nombre de proyecto

Número de diseño

Número de proyecto

Autor Oscar

Pr
ot

eg
id
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po

r 
de

re
ch

os
 d

e 
au

to
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 Q

ue
da
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ro

hi
bi

da
 la

 d
ifu

si
ón
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 r

ep
ro
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de
 e
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do
cu

m
en
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í c
om
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 u
til
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o 
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Nombre de barra

Designación de PLC
Punto de conexión de dispositivo

Puentes

Número de bornes

Te
xt

o 
de

 f
un

ci
ón

F11_004Plano de conexiones de bornes

211 2

13

14

3 4

11

12

5 6

13

14

7 8

11

12

9 10

11

12

11 12 13 14 15

1
L+

16 17 18 19 20 22 23

2
L+

+-X3

BN

IX
.0

BU

1413

-5S1

2x
1.

5 
m

m
²

Li
YC

Y

-5
W

1

BN

IX
.1

BU

1211

-5S2

2x
1.

5 
m

m
²

Li
YC

Y

-5
W

2

BN

IX
.2

BU

1413

-5S3

2x
1.

5 
m

m
²

Li
YC

Y

-5
W

3

BN

IX
.3

BU

1211

-5S4

2x
1.

5 
m

m
²

Li
YC

Y

-5
W

4

BN

IX
.4

BU

1211

-5S5

2x
1.

5 
m

m
²

Li
YC

Y

-5
W

5

1 2 3 4 5

T:5T:4T:2T:3T:1

-5BG1

5x
0.

34
 m

m
²

EV
07

5

-5
W

23

1 2

IX
.5

3 4

IX
.2

5 6 7 8

R:8R:6R:5R:4R:3R:1R:7R:2

-5BG2

8x
0.

25
 m

m
²

E1
21

69

-5
W

24
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Proyecto TFG

Comprobado por

Nombre de proyecto

Número de diseño

Número de proyecto

Autor Oscar
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 d
ifu

si
ón

 o
 r

ep
ro

du
cc

ió
n 

de
 e

st
e 

do
cu

m
en

to
, 
as

í c
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Nombre de barra

Designación de PLC
Punto de conexión de dispositivo

Puentes

Número de bornes

Te
xt

o 
de

 f
un

ci
ón

F11_004Plano de conexiones de bornes

281 2 3 4

+ L -

OUT

5 6 7 8

+ L -

OUT

9 10 11 12

+ L -

OUT

13 14 15 16

+ L -

OUT

17 18 19 20

+ L -

OUT

21 22 23

1 2 3

4

24 25 26

1 2 3

4

27 29

1

4

3

Fluid

30

1

4

3

Fluid

+-X4

BN PK BU

IX
.6

BK

OUT-L+

-5B1

4x
0.

15
 m

m
²

EE
-1

01
6-

R

-5
W

6

BN PK BU

IX
.7

BK

OUT-L+

-5B2

4x
0.

15
 m

m
²

EE
-1

01
6-

R

-5
W

7

BN PK BU

IX
+

1.
0

BK

OUT-L+

-5B3

4x
0.

15
 m

m
²

EE
-1

01
6-

R

-5
W

8

BN PK BU

IX
+

1.
1

BK

OUT-L+

-5B4

4x
0.

15
 m

m
²

EE
-1

01
6-

R

-5
W

9

BN PK BU

IX
+

1.
2

BK

OUT-L+

-5B5

4x
0.

15
 m

m
²

EE
-1

01
6-

R

-5
W

10

1 2

IX
+

1.
3

3

5x
0.

34
 m

m
²

EV
07

5

-5
W

11

2431

-5B6

1 2

IX
+

1.
4

3

5x
0.

34
 m

m
²

EV
07

5

-5
W

12

2431

-5B7

1 2

IX
+

1.
5

3

431

-5B8

4x
0.

34
 m

m
²

EV
T0

05

-5
W

13

1

1

-5B9

4x
0.

34
 m

m
²

EV
T0

05

-5
W

14
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