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Luz marcha Luz marcha cuadro Luz paro Luz paro cuadro Luz emergencia Luz emergencia cuadro Luz reset cuadro Sirena emergencia
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Protegido por derechos de autor. Queda prol

Plano de conexiones de bornes

F11_004

Nombre de barra

Texto de funcion

Designacién de PLC
Punto de conexién de dispositivo

Puentes

NUmero de bornes

TOPACO5V
5x1.5 mm2
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Protegido por derechos de autor. Queda prol

Plano de conexiones de bornes

F11_004

Nombre de barra

Texto de funcion

Designacién de PLC
Punto de conexién de dispositivo

Puentes

NUmero de bornes

3x1.5 mm2
TOPCON
3x1.5 mm2

TOPCON
3x1.5 mm2

3x1.5 mm2

3x1.5 mm?2
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Protegido por derechos de autor. Queda prol

Plano de conexiones de bornes

F11_004

Nombre de barra

Texto de funcion

Designacién de PLC
Punto de conexién de dispositivo

Puentes

NUmero de bornes

Lycy
2x1.5 mm2

Lycy

2x1.5 mm2
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2x1.5 mm?2
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2x1.5 mm?2
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Protegido por derechos de autor. Queda prol

Plano de conexiones de bornes

F11_004

Nombre de barra

Texto de funcion

Designacién de PLC
Punto de conexién de dispositivo

Puentes

NUmero de bornes

2x1.5 mm2
|

-5W1
Lycy
-5W3
Lycy

2x1.5 mm2

Lycy

2x1.5 mm?2

-5W5
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Protegido por derechos de autor. Queda prol

Plano de conexiones de bornes

F11_004

Nombre de barra

Texto de funcion

Designacién de PLC
Punto de conexién de dispositivo

Puentes

NUmero de bornes

4x0.15 mm?2

4x0.15 mm?2

EE-1016-R

4x0.15 mm?2

4x0.15 mm?2
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Protegido por derechos de autor. Queda prol

Plano de conexiones de bornes

F11_004

Nombre de barra

Texto de funcion

Designacién de PLC
Punto de conexién de dispositivo

Puentes

NUmero de bornes

4x0.34 mm?2
4x0.34 mm?2

4x0.34 mm?2

4x0.34 mm?2

4x0.15 mm?2

EE-1016-R
4x0.15 mm?
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4x0.15 mm?2
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