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2.1 ESTUDIO DE MERCADO

2.1.1 Encuesta

Adjunto se encuentra un correo con el fin de solicitar informacion para el Estudio de Mercado y
otros estudios relevantes.

Encuesta sobre camaras fotograficas

Hola, soy Xingyu Wang, estudiante de Ingenieria en Disefio Industrial y desarrollo de productos de la EPSA-

UPV.

Esta es una encuesta de estudio de usuario y publico objetivo que forma parte de mi trabajo fin de grado. La
encuesta se responde en 3 minutos y trata sobre su experiencia personal fotografica para tenerla en cuenta en

mis propuestas de disefio.

Muchas gracias por vuestro tiempo.

Encuesta

Tabla 16. Encuesta Genero
Masculino | 102 | 46%
Femenino | 115 | 51.8%
No binario | 5 2.2%

Tabla 17. Encuesta Edad

17-22 142 63%

23-25 47 22%

26-30 19 9%

31-45 12 51%

>45 2 0.9%
Wang,Xingyu

@ Masculino
@ Femenino
@ No binario

llustracion 110. Encuesta Genero
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llustracion 111. Encuesta Edad
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Tabla 18. Encuesta¢ Te gusta la fotografia? @ No

Si 182 82%

No |39 18%

llustracion 112. EncuestaéTe gusta la fotografia?
Tabla 19. Encuesta¢ Has ultilizado alguna vez una

camara?

Si | 209 94%

@S
No . No
14 (6.3%)

No |13 6%

Tabla 20. Encuesta¢ Has utilizado alguna vez el
modo pro de la camara de tu movil 7

Si 149 67.4

0,
%o vez una cdmara?

llustracidn 113. EncuestaéHas ultilizado alguna

® No

326%

No |72 32.6
%

llustracion 114. EncuestaéHas utilizado alguna

vez el modo pro de la cdmara de tu mévil ?

¢ Qué tipo de camara has ultilizado 7 (multiple opcién)
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Reflex digital(DSLR)
Camara compacta digital
Digital Sin espejo

158 (73.5%)
142 (66%)
-30 (14%)

camara desechable de un so. —109 (50.7%)
Camara instantanea(Polarol. -40 (18.6%)
Camara compacta analdgica 56 (26%)
Reflex analdgica(SLR) 23 (10.7%)
Telemetrica analéqica(RF) 21(9.8%)
Telemétrica analdgica de fuelle —10 (4.7%)
TLR 7 (3.3%)
Reflex 1204 (1.9%)
Camara de fuelle de gran for —4 (1.9%)
Polaroid 15 (7%])
0 50 100 150 200

llustracion 115. Resultado de encuesta ¢Qué tipo de cdmara has ultilizado ?

¢ Te interesaria probar una camara analégica de carrete?

@ Ya he utilizado
® Si

@ No

® Tal vez

llustraciéon 116. Resultado de encuesta
¢ Qué es lo que te llama la atencion de la fotografia analogica? (multiple opcion)

222 responses

Vintage

Tiene un tono especial de las f.. 125 {56.3%

El mecanismo, &l sonido -40 (18%)

Aspecto, disefio 90 (40.5%)

La historia detras —44 (19.8%)

La experiencia de tomar una fo. . —B85 (38.3%)
No me llama atencion —24 (10.8%)
0 25 50 73 100 125
llustracién 117. Resultado de encuesta
Wang, Xingyu Disefio de un sistema fotografico analégico modulable con
materiales recicloblesH ]32



y UNIVERSITAT
2l POLITECNICA
DE VALENCIA

133 ccc)im

¢ Cuanto dinero invertirias en tu equipo fotografico? (Cuerpo, lentes, accesorios...etc.)

221 responses

® 0-50¢

@ 50-100€
@ 100-200€
@ 200-500€
@ 500-1000€
® ~1000€

llustracion 118. Resultado de encuesta
¢, Cual es el aspecto que mas valoras en una camara?

219 responses

El disefio —48 (21.9%)

El tamafio —B60 (27 4%)

Puede sacar fotos rapidamente —40 (18.3%)

Calidad de foto 201 (91 8%}

Diseflo ergonénico 35 (16%)

0 50 100 150 200 250

llustracion 119. Resultado de encuesta

Wang, Xingyu Disefio de un sistema fotografico analégico modulable con 133
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2.2.2 Productos de competencia

Producto de la competencia 1.0lympus Pen FT

Tipo de camara: SLR

Formato: Half-Frame.

Montura/bayoneta:Bayoneta OM PENF( distancia de
registro:28.95mm)

Atractivo a la venta: Si, cuenta con un disefio
atemporal y moderno.

Innovador: Cuenta con un disefio innovador.
Minimos colores: Por lo que se aprecia en la imagen
destaca el color gris metal en el la parte superior,
negro en cuerpo.

Dimensiones: 62.5x127x69.5mm (AxLxP) (Con lente de
F1.8) llustracién 120. Pen ft
Peso: 560g (Con lente de F1.8).

Toxicidad: Se piensa que los materiales del producto y sus acabados superficiales habran sido

tratados con pinturas y/o barnices seguros y que hayan pasado pruebas de calidad.

Precio: PVP de 150€ (Solo cuerpo).

Obturador: Olympus rotary metal focal-plane shutter; B. 1-1/500sec.

Fotometro: Si.

Telémetro: Si.

Temporizador: Si.

Utilidad declarada: Fotografia de viaje.

Duracién: Se desconoce la duracién o la vida util de este objeto, pero se estima de unos 50/80

afos dependiendo de su uso.

Aceptacion: Buena, aunque no disponemos de datos sobre el nimero de ventas de este

producto en el mercado, segun los expertos esa camara tuvo buena aceptacion en el mercado.

Seguridad:

Wang,Xingyu Disefio de un sistema fotogréfico analégico modulable con ‘ 13[’
materiales reciclubles‘
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Producto de la competencia 2. Welta Penti ||
Tipo de camara: RF

Formato: Half-Frame.
Montura/bayoneta:Lente no

desmontable( distancia de registro:~29.90mm)
Atractivo a la venta: Si, cuenta con un disefio
moderno de estilo art deco.

Innovador: Cuenta con un disefio innovador.
Minimos colores: Por lo que se aprecia en la
imagen destaca el color dorado metal en todo
el cuerpo.

Dimensiones: 75x105x48mm (AxLxP) (Con lente)
Peso: 285g(Con lente)

Toxicidad: Se piensa que los materiales del producto y sus acabados superficiales habran sido
tratados con pinturas y/o barnices seguros y que hayan pasado pruebas de calidad.

Precio: PVP de 60€ (Con lente)

Obturador: Twin-Blade Metal Leaf; B, 1/30-125sec.

Fotometro: Si.

Telémetro: NO

Temporizador: NO

Utilidad declarada: Fotografia de viaje especializada para las sefioras

Duracién: Se desconoce la duracién o la vida util de este objeto, pero se estima de unos 50/80
afos dependiendo de su uso.

Aceptacion: Buena, aunque no disponemos de datos sobre el nimero de ventas de este
producto en el mercado, segun los expertos esa camara tuvo buena aceptacion en el mercado.

llustracion 121. Welta Penti Il

Wang, Xingyu Disefio de un sistema fotogréfico analégico modulable con H ]35
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Producto de la competencia 3. RETINA IlIC

Tipo de camara: RF

Formato: Full-Frame(Paso universal).
Montura/bayoneta:No totalmente desmontable(distancia de
registro : 48 mm)

Atractivo a la venta: Si, cuenta con un disefio estandar.
Innovador: Cuenta con un disefio innovador con visor
intercambiable.

Minimos colores: Por lo que se aprecia en la imagen
destaca el color plateado metal en la parte superior del
cuerpo y color negro del cuero del cuerpo.

Dimensiones: 87.7x126.3x48.1mm (AxLxP) (Plegado)

Peso: 659g(con lente)

Toxicidad: Se piensa que los materiales del producto y sus
acabados superficiales habran sido tratados pasando pruebas de calidad.

Precio: PVP de 200€ (Solo cuerpo)

Obturador: SYNCHRO COMPUR; B, 1/1-500sec.

Fotometro: Si

Telémetro: Si

Temporizador: NO

Utilidad declarada: Fotografia de viaje profesional.

Duracion: Se desconoce la duracién o la vida util de este objeto, pero se estima de unos 50/80
afnos dependiendo de su uso.

Aceptacion: Buena, producida durante 1957-59, aunque no disponemos de datos sobre el
numero de ventas de este producto en el mercado, segun los expertos esa camara tuvo buena
aceptacion en el mercado.

llustracion 122. RETINA llIC

Wang,Xingyu Disefio de un sistema fotogréfico analégico modulable con ‘ ]36
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Producto de la competencia 4. EXAKTA-VX500

Tipo de camara: SLR

Formato: Full-Frame(Paso universal)
Montura/bayoneta:Exa/m42(distancia de registro :
44.7/45.5 mm)

Atractivo a la venta: Si, cuenta con un disefio
elegante y moderno.

Innovador: Cuenta con un disefio innovador con visor
intercambiable.

Minimos colores: Por lo que se aprecia en la imagen
destaca el color plateado metal en la parte superior
del cuerpo y color negro del cuero del cuerpo...
Dimensiones: 96.7x150x45.1mm (AxLxP) (Solo
cuerpo)

Peso: 665g(Solo cuerpo)

Toxicidad: Se piensa que los materiales del producto y sus acabados superficiales habran sido
tratados pasando pruebas de calidad.

Precio: PVP de 80€ (Solo cuerpo)

Obturador:Focal plane curtain shutter; B, 1/30-500sec.

Fotémetro: NO.

Telémetro: NO

Temporizador: NO

Utilidad declarada: Fotografia profesional

Duracion: Se desconoce la duracién o la vida util de este objeto, pero se estima de unos 50/80
afios dependiendo de su uso.

Aceptacion: Buena, aunque no disponemos de datos sobre el nimero de ventas de este
producto en el mercado pero fue vendida mundialmente incluso algunos modelos tienen linea
de fabricacion en Japon.

= -
L Wé;.

|

llustracion 123. EXAKTA-VX500

Wang, Xingyu Disefio de un sistema fotogrdafico analégico modulable con H »]37
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Producto de la competencia 5. CHAJKA-II

Tipo de camara: SLR

Formato: Half-Frame Lo
Montura/bayoneta:No hay (distancia de registro :
28.8 mm) ‘
Atractivo a la venta: Si, cuenta con un disefio :
elegante y moderno.

Innovador: Cuenta con un disefio estandar.
Minimos colores: Por lo que se aprecia en la
imagen destaca el color plateado metal en la parte
superior del cuerpo y color negro del cuero del
cuerpo..

Dimensiones: 77.3x111.5x29.8mm (AxLxP) (Solo
cuerpo)

Peso: 347g(Solo cuerpo)

Toxicidad: Se piensa que los materiales del producto y sus acabados superficiales habran sido
tratados pasando pruebas de calidad.

Precio: PVP de 50€ (Con lente)

Obturador:Twin-Blade Metal Leaf shutter; B, 1/30-250sec.

Fotémetro: NO.

Telémetro: NO

Temporizador: NO

Utilidad declarada: Fotografia de viaje

Duracién: Se desconoce la duracién o la vida util de este objeto, pero se estima de unos 30/50
afos dependiendo de su uso.

Aceptacion: Buena, producida entre 1967-72 con una cantidad de 1,250,000 unidades.

llustracién 124. CHAJKA-II

Wang, Xingyu Disefio de un sistema fotogréfico analégico modulable con H »]38
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Producto de la competencia 6. ZENIT-EM

Tipo de camara: SLR

Formato: Full-Frame(Paso universal)
Montura/bayoneta:M42(distancia de registro :45.5 mm)
Atractivo a la venta: Si, cuenta con un disefio estandar
Innovador: Cuenta con un disefio estandar.

Minimos colores: Por lo que se aprecia en la imagen
destaca el color plateado metal en la parte superior del
cuerpo y color negro del plastico del cuerpo.
Dimensiones: 94.1x137.1x49.4mm (AXLxP) (Solo cuerpo)
Peso: 696g.(Solo cuerpo)

Toxicidad: Se piensa que los materiales del producto y
sus acabados superficiales habran sido tratados pasando
pruebas de calidad. llustracién 125. ZENIT-EM
Precio: PVP de 20€ (Solo cuerpo)

Obturador: Focal plane curtain shutter; B, 1/30-500sec.

Fotometro: Si.

Telémetro: NO

Temporizador: Si.

Utilidad declarada: Fotografia profesional

Duracién: Se desconoce la duracién o la vida Util de este objeto, pero se estima de unos

80/100 anos dependiendo de su uso.

Aceptacion: Excelente, producida entre 1972-84 y forma una parte de la familia de camaras

mas popular del mundo, en total la familia Zenit hay mas de 130,000,00 unidades vendidas.

Wang, Xingyu Disefio de un sistema fotogrdafico analégico modulable con H ]38
materiales reciclables
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Producto de la competencia 7. AGFA FLEXILETTE

Tipo de camara: TLR

Formato: Full-Frame(Paso universal)
Montura/bayoneta:Lente no desmontable(distancia de
registro:~42.3mm)

Atractivo a la venta: Si, cuenta con un disefio elegante e
interesante

Innovador: Cuenta con un disefio innovador.

Minimos colores: Por lo que se aprecia en la imagen
destaca el color plateado metal en la parte superior del
cuerpo y color negro del cuero del cuerpo.
Dimensiones: 95.5x134.5x65.3mm (AxLxP) (Con lente)
Peso: 747g(Con lente)

Toxicidad: Se piensa que los materiales del producto y
sus acabados superficiales habran sido tratados pasando pruebas de calidad.

Precio: PVP de 100€ (Con lente)

Obturador:Twin-Blade“*PRONTOQO” Metal Leaf shutter; B, 1/1-500sec.

Fotometro: NO.

Telémetro: NO

Temporizador: NO

Utilidad declarada: Fotografia profesional

Duracion: Se desconoce la duracién o la vida util de este objeto, pero se estima de unos 50/80
anos dependiendo de su uso.

Aceptacion: Mala,solo fue producida entre 1960-61.

llustracién 126. AGFA FLEXILETTE

Wang, Xingyu Disefio de un sistema fotogréfico analégico modulable conH »M@
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Producto de la competencia 8. SEAGULL-205

Tipo de camara: RF

Formato: Full-Frame(Paso universal)
Montura/bayoneta:Lente no desmontable(distancia de
registro:~32.1mm)

Atractivo a la venta: Si, cuenta con un disefio
estandar.

Innovador: Cuenta con un disefio estandar.
Minimos colores: Por lo que se aprecia en la
imagen destaca el color plateado metal en la parte
superior del cuerpo y color negro del cuero del
cuerpo.

Dimensiones: 84.4x136.9x73.4mm (AxLxP) (Con
lente)

Peso: 686g(Con lente)

Toxicidad: Se piensa que los materiales del producto y sus acabados superficiales habran sido
tratados pasando pruebas de calidad.

Precio: PVP de 50€ (Con lente)

Obturador:Twin-Blade Metal inter-lensLeaf shutter; B, 1/1-300sec.

Fotometro: NO.

Telémetro: Si

Temporizador: Si

Utilidad declarada: Fotografia profesional

Duracion: Se desconoce la duracién o la vida util de este objeto, pero se estima de unos 50/80
afios dependiendo de su uso.

Aceptacion: Excelente, producida entre 1964-2003 y forma una parte de la familia de camaras mas
popular de China, en total hay mas de 4,000,000 unidades vendidas.

llustracion 127. SEAGULL-205

Disefio de un sistema fotogréfico analégico modulable con
materiales reciclables

141



5

,\; UNIVERSITAT
Ca £BA\ J RS
142 AN s’ DE VALENCIA

Producto de la competencia 9. ZENIT-E

Tipo de camara: SLR

Formato: Full-Frame(Paso universal)
Montura/bayoneta:M42(distancia de

registro :45.5mm)

Atractivo a la venta: Si, cuenta con un disefio
estandar.

Innovador: Cuenta con un disefio estandar.
Minimos colores: Por lo que se aprecia en la
imagen destaca el color plateado metal en la
parte superior del cuerpo y color negro del
plastico del cuerpo.

Dimensiones: 94.1x137.1x49.4mm (AxLxP) (Solo
cuerpo)

Peso: 702g. (Solo cuerpo)

Toxicidad: Se piensa que los materiales del
producto y sus acabados superficiales habran
sido tratados pasando pruebas de calidad. llustracion 128. ZENIT-E
Precio: PVP de 20€ (Solo cuerpo)

Obturador: Focal plane curtain shutter; B, 1/30-500sec.

Fotédmetro: Si.

Telémetro: NO

Temporizador: Si.

Utilidad declarada: Fotografia profesional

Duracién: Se desconoce la duracién o la vida Util de este objeto, pero se estima de unos
80/100 anos dependiendo de su uso.

Aceptacion: Excelente, producida entre 1972-84 y forma una parte de la familia de camaras
mas popular del mundo, en total la familia Zenit hay mas de 130,000,00 unidades vendidas.

Wang, Xingyu Disefio de un sistema fotogrdafico analégico modulable con H 142
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Producto de la competencia 10. NIKON F
Tipo de camara: SLR

Formato: Full-Frame(Paso universal)
Montura/bayoneta:Nikon F(distancia de
registro :46.5mm)

Atractivo a la venta: Si, cuenta con un
disefo bonito

Innovador: Cuenta con un disefio innovador.
Minimos colores: Por lo que se aprecia en la
imagen destaca el color plateado metal en la
parte superior del cuerpo y color negro del
plastico del cuerpo.

Dimensiones: 97.8x147.2x49.4 mm (AxLxP)
(Solo cuerpo)

Peso: 872.3g. (Solo cuerpo) llustracién 129. NIKON F
Toxicidad: Se piensa que los materiales del

producto y sus acabados superficiales habran sido tratados pasando pruebas de calidad.
Precio: PVP de 180€ (Solo cuerpo)

Obturador: Focal plane metal curtain shutter; B, T, 1/1-1000sec.

Fotémetro: Si

Telémetro: NO

Temporizador: Si.

Utilidad declarada: Fotografia profesional

Duracion: Se desconoce la duracién o la vida util de este objeto, pero se estima de unos
80/100 anos dependiendo de su uso.

Aceptacion: Excelente, producida entre 1959-72 y es una de las camaras mas importantes del
mundo, en total hay mas de 7.400,000 unidades vendidas.

Wang, Xingyu Disefio de un sistema fotogrdafico analégico modulable con H u{a
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Producto de la competencia 11. LEICA M6

Tipo de camara: RF

Formato: Full-Frame(Paso universal)
Montura/bayoneta:L39(distancia de registro:
28.8mm)

Atractivo a la venta: Si, cuenta con un disefio
bonito y clasico

Innovador: Cuenta con un disefio innovador.
Minimos colores: Por lo que se aprecia en la
imagen aparece el color plateado metal en la parte
superior del cuerpo y color negro del plastico del
cuerpo y su logo de color rojo.

Dimensiones: 77x138x38mm (AxLxP) (Solo cuerpo)
Peso: 575g. (Solo cuerpo)

Toxicidad: Se piensa que los materiales del producto y sus acabados superficiales habran sido
tratados pasando pruebas de calidad.

Precio: PVP de 3,000€ (Solo cuerpo)

Obturador: Focal plane curtain shutter; B.1/1-1000sec.

Fotometro: Si

Telémetro: Si

Temporizador: Si.

Utilidad declarada: Fotografia profesional

Duracion: Se desconoce la duracién o la vida Util de este objeto, pero se estima de unos
80/100 anos dependiendo de su uso.

Aceptacion: Excelente, producida entre 1984-2002/2022 y es una de las cdmaras mas
importantes del mundo, en total hay mas de 20,000 unidades vendidas.

Ilustracion 130. LEICA M6

Wang, Xingyu Disefio de un sistema fotogréfico analégico modulable con H M[]
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Producto de la competencia 12. LEICA M3

Tipo de camara: RF

Formato: Full-Frame(Paso universal)
Montura/bayoneta:L39(distancia de registro:
28.8mm)

Atractivo a la venta: Si, cuenta con un disefio
bonito y clasico

Innovador: Cuenta con un disefio innovador.
Minimos colores: Por lo que se aprecia en la
imagen aparece el color plateado metal en la parte
superior del cuerpo y color negro del plastico del
cuerpo y su logo de color rojo.

Dimensiones: 77x138x33.5mm (AxLxP) (Solo
cuerpo)

Peso: 580g.(Solo cuerpo)

Toxicidad: Se piensa que los materiales del producto y sus acabados superficiales habran sido
tratados pasando pruebas de calidad.

Precio: PVP de 1800€ (Solo cuerpo)

Obturador: Focal plane curtain shutter; B.1/1-1000sec.

Fotometro: Si

Telémetro: Si

Temporizador: Si.

Utilidad declarada: Fotografia profesional

Duracion: Se desconoce la duracién o la vida util de este objeto, pero se estima de unos
80/100 anos dependiendo de su uso.

Aceptacion: Excelente, producida entre 1954-66 y es una de las camaras mas importante del
mundo, en total hay mas de 220,000 unidades vendidas.

llustracion 131. LEICA M3

Wang, Xingyu Disefio de un sistema fotogréfico analégico modulable con H »]45
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Producto de la competencia 13. LEICA R4S
Tipo de camara: SLR

Formato: Full-Frame(Paso universal)
Montura/bayoneta:LEICA-R(distancia de
registro :47 mm)

Atractivo a la venta: Si, cuenta con un disefio
bonito

Innovador: Cuenta con un disefio innovador.
Minimos colores: Por lo que se aprecia en la
imagen aparece el color negro del plastico del
cuerpo y su logo de color rojo.

Dimensiones: 88.1x138.5x60mm (AxLxP) (Solo
cuerpo)

Peso: 630g. (Solo cuerpo)

Toxicidad: Se piensa que los materiales del producto y sus acabados superficiales habran sido
tratados pasando pruebas de calidad.

Precio: PVP de 180€ (Solo cuerpo)

Obturador: Focal plane curtain shutter; B,X,T.1/1-1000sec.

Fotometro: Si

Telémetro: NO

Temporizador: Si.

Utilidad declarada: Fotografia profesional

Duracion: Se desconoce la duracién o la vida util de este objeto, pero se estima de unos
80/100 anos dependiendo de su uso.

Aceptacion: Buena, producida entre 1980-86 y es una de las camaras mas vendidas de la
familia Leica R, Leica R4 en total hay mas de 120,000 unidades vendidas.

llustracién 132. LEICA R4S

Wang, Xingyu Disefio de un sistema fotogréfico analégico modulable conH ME}
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Producto de la competencia 14. KODAK BABY BROWNIE
Tipo de camara: RF

Formato:6*4 (127)

Montura/bayoneta:Lente no desmontable(distancia de
registro: 55.1mm)

Atractivo a la venta: Si, cuenta con un disefio bonito
Innovador: Cuenta con un disefio innovador.

Minimos colores: Por lo que se aprecia en la imagen
aparece el color negro del bakelita plastico del cuerpo.
Dimensiones: 78.5x63.3x72.4mm (AxLxP) (Solo cuerpo)
Peso: 185g(Solo cuerpo)

Toxicidad: Se piensa que los materiales del producto y sus
acabados superficiales habran sido tratados pasando
pruebas de calidad.

Precio: PVP de 80€ (Con lente) llustracién 133. KODAK BABY BROWNIE
Obturador: Original Rotary shutter; B.

Fotometro: NO

Telémetro: NO

Temporizador: NO

Utilidad declarada: Fotografia de viaje

Duracion: Se desconoce la duracién o la vida util de este objeto, pero se estima de unos

80/100 anos dependiendo de su uso.

Aceptacion: Buena, aunque no disponemos de datos sobre el nimero de ventas de este

producto en el mercado, segun los expertos esa camara tuvo buena aceptacién en el mercado.
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Producto de |a competencia 15 FED-4

Tipo de camara: RF

Formato: Full-Frame(Paso universal)
Montura/bayoneta:m®9(distancia de registro : 28.8 mm)
Atractivo a la venta: Si, cuenta con un disefio bonito
Innovador: Cuenta con un disefio innovador.

Minimos colores: Por lo que se aprecia en la imagen
aparece el color plateado metal en la parte superior del
cuerpo Yy color negro del plastico del cuerpo.
Dimensiones: 141.2x95.3x36.8mm (AXLxP) (Solo cuerpo)
Peso: 667g(Solo cuerpo)

Toxicidad: Se piensa que los materiales del producto y
sus acabados superficiales habran sido tratados pasando llustracion 134. FED-4
pruebas de calidad.

Precio: PVP de 80€ (Con lente)

Obturador: Focal plane curtain shutter; B.1/1-500sec.

Fotometro: Si

Telémetro: Si

Temporizador: Si

Utilidad declarada: Fotografia profesional

Duracién: Se desconoce la duracién o la vida Util de este objeto, pero se estima de unos
80/100 anos dependiendo de su uso.

Aceptacion: Buena, producida entre 1964-80 y es una de las camaras mas vendida de la
familia FED, FED-4 en total hay mas de 633,096 unidades vendidas.

Wang, Xingyu Disefio de un sistema fotogréfico analégico modulable con H rma
materiales reciclables



sy UNIVERSITAT
[} POLITECNICA
DE VALENCIA

149 ccc)im

Producto de la competencia 16. ZORKI-C
Tipo de camara: RF

Formato: Full-Frame(Paso universal)
Montura/bayoneta:m®9(distancia de registro :
28.8 mm)

Atractivo a la venta: Si, cuenta con un disefio
bonito

Innovador: Cuenta con un disefio innovador.
Minimos colores: Por lo que se aprecia en la
imagen aparece el color plateado metal en la
parte superior del cuerpo y color negro del
plastico del cuerpo.

Dimensiones: 139.2x93.3x36.8mm (AxLxP) llustracién 135. ZORKI-C

(Solo cuerpo)

Peso: 650g(Solo cuerpo)

Toxicidad: Se piensa que los materiales del producto y sus acabados superficiales habran sido
tratados pasando pruebas de calidad.

Precio: PVP de 100€ (Con lente)

Obturador: Focal plane curtain shutter; B.1/1-500sec.

Fotdmetro: NO

Telémetro: Si

Temporizador: NO

Utilidad declarada: Fotografia profesional

Duracion: Se desconoce la duracién o la vida util de este objeto, pero se estima de unos
80/100 anos dependiendo de su uso.

Aceptacion: Buena, producida entre 1955-58 y es una de los primeros modelos de familia
Zorki, Zorki-C en total hay mas de 472,702 unidades vendidas.
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Producto de la competencia 17. PRAKTICA LB2
Tipo de camara: SLR

Formato: Full-Frame(Paso universal)
Montura/bayoneta:M42(distancia de
registro :45.5 mm)

Atractivo a la venta: Si, cuenta con un
disefo bonito

Innovador: Cuenta con un disefio
innovador.

Minimos colores: Por lo que se aprecia en
la imagen aparece el color plateado metal
en la parte superior del cuerpo y color negro
del plastico del cuerpo.

Dimensiones: 96.8x144.5x49.8mm
(AXLxP) (Solo cuerpo)

Peso: 555g(Solo cuerpo) llustracién 136. PRAKTICA LB2
Toxicidad: Se piensa que los materiales del

producto y sus acabados superficiales habran sido tratados pasando pruebas de calidad.
Precio: PVP de 50€ (Solo cuerpo)

Obturador: Focal plane metal curtain shutter; B.1/1-1000sec.

Fotometro: Si

Telémetro: NO

Temporizador: NO

Utilidad declarada: Fotografia profesional

Duracién: Se desconoce la duracién o la vida util de este objeto, pero se estima de unos
80/100 anos dependiendo de su uso.

Aceptaciéon: Buena, producida entre 1976-77 en total hay mas de 64,900 unidades vendidas.
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Producto de la competencia 18. KIEV-4

Tipo de camara: RF

Formato: Full-Frame(Paso universal)
Montura/bayoneta:Contax(distancia de registro :29
mm)

Atractivo a la venta: Si, cuenta con un disefio
bonito

Innovador: Cuenta con un disefio innovador.
Minimos colores: Por lo que se aprecia en la
imagen aparece el color plateado metal en la parte
superior del cuerpo y color negro del plastico del
cuerpo. llustracion 137. KIEV-4
Dimensiones: 82x140x62mm (AxLxP) (Solo cuerpo)

Peso: 710g(Solo cuerpo)

Toxicidad: Se piensa que los materiales del producto y sus acabados superficiales habran sido
tratados pasando pruebas de calidad.

Precio: PVP de 100€ (Solo cuerpo)

Obturador: Focal plane metal curtain shutter; B.1/1-1000sec.

Fotometro: Si

Telémetro: Si

Temporizador: Si

Utilidad declarada: Fotografia profesional

Duracion: Se desconoce la duracién o la vida util de este objeto, pero se estima de unos
80/100 anos dependiendo de su uso.

Aceptacion: Buena, producida entre 1947-87 en total hay mas de 7,814,000 unidades
vendidas.
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Producto de la competencia 19. IKOFLEX

Tipo de camara: TLR

Formato: 6*6(120)

Montura/bayoneta:No desmontable(distancia de registro :70
mm)

Atractivo a la venta: Si, cuenta con un disefio bonito
Innovador: Cuenta con un disefio innovador.

Minimos colores: Por lo que se aprecia en la imagen aparece
el color plateado metal en las lentes y color negro del plastico
del cuerpo.

Dimensiones: 140.6x76.8x96.5mm (AxLxP) (Con lentes)
Peso: 1019g(Con lentes)

Toxicidad: Se piensa que los materiales del producto y sus
acabados superficiales habran sido tratados pasando pruebas
de calidad.

Precio: PVP de 200€ (Solo cuerpo)

Obturador: Twin-Blade Metal inter-lensLeaf shutter; B, 1/1- lustracion 138. IKOFLEX
300sec.

Fotometro: NO

Telémetro: NO

Temporizador: Si

Utilidad declarada: Fotografia profesional

Duracion: Se desconoce la duracién o la vida util de este objeto, pero se estima de unos

80/100 anos dependiendo de su uso.

Aceptacion: Buena, producida entre 1934-60 aun que no disponemos de datos sobre el numero de
ventas de este producto en el mercado, segun los expertos esa camara tuvo buena aceptacion en el
mercado.
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Producto de la competencia 20. PENTAX P50

Tipo de camara: SLR

Formato: Full-Frame(Paso universal)
Montura/bayoneta:PENTAX K(distancia de registro :45.5
mm)

Atractivo a la venta: Si, cuenta con un disefio bonito
Innovador: Cuenta con un disefio innovador.

Minimos colores: Por lo que se aprecia en la imagen
aparece el color plateado metal en las lentes y color negro
del plastico del cuerpo.

Dimensiones: 87.5x139.8x48.8mm (AxLxP) (Solo cuerpo)
Peso: 520g(Solo cuerpo)

Toxicidad: Se piensa que los materiales del producto y sus
acabados superficiales habran sido tratados pasando
pruebas de calidad.

Precio: PVP de 50€ (Solo cuerpo)

Obturador: Electronic focal plane metal curtain shutter;
B.1/1-1000sec.

Fotometro: Si

Telémetro: NO

Temporizador: Si

Utilidad declarada: Fotografia profesional

Duracién: Se desconoce la duracién o la vida util de este objeto, pero se estima de unos
80/100 anos dependiendo de su uso.

Aceptacion: Buena, producida en 1986 aunque no disponemos de datos sobre el nimero de ventas de
este producto en el mercado, segun los expertos esa camara tuvo buena aceptacién en el mercado.

Ilustracion 139. PENTAX P50
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2.2 MOODBOARDS

En este apartado se exhibe un collage de referencias visuales que incluyen imagenes, tejidos,
tonalldades frases, bocetos y texturas, utilizados en eI proceso de disefio del producto.

acrophetography and &
Photomicrography

3 A\fxso

i VI P

R

Ilustracion 140. collage de referencias
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2.3 ESTUDIO DEL MATERIAL ELEGIDO

Se han elegido diferentes materiales, como el aluminio EN AW-606, para cada elemento del
producto segun sus necesidades. Para realizar esta seleccién, se consulté una base de datos
de materiales llamada GRANTA Ces EduPack.

Se compararon basicamente dos materiales, una es la aleacién de aluminio endurecido y acero
inoxidable, para justificar la opcién con mejores prestaciones. Ambos materiales resisten a la
intemperie, se pueden reciclar y son adecuados para la funcion requerida en el disefio. Se opto
por el acero galvanizado debido a que tiene un precio mucho mas bajo que el acero inoxidable,
es mas ligero, tiene suficiente resistencia para su uso y esta protegido contra la oxidacion. A
continuacion, se adjunta una imagen que justifica la eleccién del material en funcion de
parametros como el precio, el limite elastico y la densidad.

10007 : i ¢ B.C WC
3 ; ic™ Metals
] Modulus-Strength Technical .- HG c-_{ W alloys
] ceramics ———220s - /
J! [ Metals and polymers: yield strength | AN P . Sy / ;
1 | Ceramics and glasses: MOR Silicon 2
Elastomers: tensile tear strength y - Cu alloys
| Composites: tensile failure | —— * “Ti alloys
100" SRR 1 T ""Sodd glass i CFRP
] Lead alloys Cast irons
] Stone k Zinc alloys
— Conctete
ol J . Al alloys
?5 | Non-technical Mg alloys
— =
e R TR ! crrp  Composites
Ly 10 A
g ]
= ]
= P Polymers
3 1 e
g Yield strain
{o
i 10
o 1
= F
8 3 Rigid polymer
> i foams
7 10 3 > lonomers
™ Leather
0.1 E P Silicone
: * ; elastomers  EVA
) Polwurethane
1 / % Elastomers
1072
: MFA, 07
0'O‘I-I T L I N | LI A N | T T Illlll|1{] T T T ¥ rIrr T T T 7
0.1 1 10 100 1000
Strength, oy, or o (MPa)
llustracion 141. Young's Modulus vs. Tensile Strength de Ansys
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llustracion 142.Datos de Ansys
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llustracion 143. Comparacidn entre acero inoxidable vs aluminio 6061.

B from o

Stainless steel

:

Compressive strength (MPa)
2
k
e
| =
o=
=

10

0
Price (CNY/kg)

Ilustracidn 144. Gréfico relacion precio-Esfuerzo de compresidon
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En base a los datos proporcionados, se ha llevado a cabo un analisis exhaustivo para
seleccionar los materiales mas adecuados para cumplir con los requisitos del proyecto. Se ha
encontrado que los materiales con una densidad de entre 2500-8000kg/m?, un médulo young
de 80-200Gpa, un limite elastico de 250-350Mpa y una tension de rotura de 300-600Mpa
proporcionan las mejores propiedades mecanicas para el disefio del producto. En
consecuencia, se han seleccionado materiales como el aluminio 6061 y el acero inoxidable
debido a su resistencia, durabilidad y capacidad de ser reciclados. Ademas, se ha optado por
materiales plasticos para ciertas partes del producto debido a su capacidad de ser recuperados
y utilizados en la economia circular. En conclusion, la seleccion cuidadosa de los materiales ha
sido fundamental para garantizar el rendimiento 6ptimo del producto.
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Acero inoxidable Aluminio 6061 Dimensiones
Precio 3.9-44 4.9-6.5 €/kg
Precio de ~90 ~25 €
mecanizado(Blogue
de 6"x6"x1")
Limite elastico 257-1.14*10° 280-324 Mpa
Densidad 7.61*103-7.78*10° 2.66*103%-2.9*10° kg/m3

En conclusion, el aluminio 6061 ha sido seleccionado como material para la construccion de la
estructura debido a su idoneidad para cumplir con los requisitos de durabilidad y resistencia
necesarios para el proyecto. Ademas, su densidad de 2660 kg/m?, modulo de Young de 81
GPa, limite elastico de 280 MPa y tension de rotura de 290 MPa lo convierten en un material
con excelentes propiedades mecanicas. Si bien el acero inoxidable puede ofrecer una
resistencia ligeramente superior, se ha optado por el aluminio 6061 debido a su menor costo de
mecanizado, lo que permite una reduccion en los costos de produccién y, en ultima instancia,
en el precio final del producto.

Wang, Xingyu
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2.4 ESQUEMA DE DESMONTAJE

&= ﬁ 1.1.10
(=)
— ; 1112
Ilustracidn 145. Esquema de desmontaje
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2.5 DIAGRAMA SISTEMICO

Secuencia 1 y
Secuencia 2

llustracion 146. Secuencia 1y 2
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2.6 NORMATIVA
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Real Decreto 486/2010, de 23 de abril, sobre la proteccion de la salud y la seguridad de los

trabajadores contra los riesgos relacionados con la exposicién a radiaciones Opticas

artificiales.[30]

Wang, Xingyu

- “WE
B@E  BOLETIN OFICIAL DEL ESTADO s
Num. 99 Sabado 24 de abril de 2010 Sec.|. Pag 36103

I. DISPOSICIONES GENERALES
MINISTERIO DE TRABAJO E INMIGRACION

6485  Real Decreio 4862010 de 23 de abvil, sobre ls profeccidn de la salud y ia
segundsd de 108 rebajadores coNtra I6s NESQOS relacionados Con I8 exposIcdn
& radiaciones dpiicas anficiales.

La Ley 3111995, de 8 de noviembre, de Prevencidn de Riesgos Laborales, determina
& cuerpo basico de garantias y responsabilidades preciso pars establecer un adecuada
nivel de proteccidn de la salud de los trabajadores frente a los riesgos denvados de las
mmumuummmnmmmum

Sequn el articulo & de |a ey, son las nonmas reg! que deben ir concretanda
los aspectos mas técnicos oe las medidas preventvas, estableciendo las medidas minemas
que deben adoplarse para la adecuada proleccion de los rabajadores. Entre tales medidas
se encueniran las deslinadas & garantizar @ proteccion de los trabajadores contra los
nesgos dervados de |a exposicdn a radiaciones opticas artifcisles durante & trabajo.

Asimismo, la segundad y |a salud de los rabajadores han sido objeto de diversos
Convenios de la Organizacion inemacional del Trabajo ratficados por Espana y que. por
1anto, forman pane de nuesiro ordenamiento junidco. Destaca, por su caracter general. el
Convenio namero 155, de 22 de jurio de 1981, sobve seguridad y salud de |os rabajadores
¥ medo ambients oe rabajo, ratficado por Espana el 26 de julio de 1985

En el ambito de la Union Europea, el apartado 2 del aniculo 137 ded Trataco constituliva
de la Comunidad Europea establece como abjetivo la megora, &n concreto, ded entomo de
mqnpnmuhmMywmummCmmmmh
Unitn Europea s& ha ido dotando an los (timos afos de un
mmuumenmmmmﬁd&munm;umn
de los irabagadores.

Ese cuefpo normativo estd integrado por diversas drectivas especificas. En el ambito
de | proteccion de los irabajadores OONIME |08 NESQ0S dé |8 exp a
Mmmﬂnﬂum-mmnm-mmupm
Europeo y del Consejo. de 5 de abni de 2006, scbre las disposi minimas de seg
ymmmnuwuuwamummmuw
fisicos dpticas artficiales) Mediante este real decreto se procede a la
transposicion al Derecho espanol del comeanido de esta directiva.

El real decrelo consia de once articulos, una dsposicion adicional, una dsposicdn
gerogalona. Ires (Eposicones Bnales y 00s anexos. L8 nofma establece una sene de
HSpOSICIONEs MINIMAS que Denen como obyelo la proteccion oe log rabajadores contra los
NESQOS para su seguridad y su salud denvados 0 QuE puBdan dernvarse de |8 exposicion a
las radiaconas Apheas anifclales durante su Wabajo. reguls las dispossciones encaminadas
8 evilar 0 B reduci 1A expoSICN. dé Maners que 08 Mesgos Denvados 08 L exposicion a
radiaciones Oplicas arificiales se eliminen en su ongen o se reduzcan ol nivel mas bajo
posible, @ INcluy® |8 COMACON eMprésanal de establecer y plicar un plan de Sccion que
incluya las medidas Cnicas yo organizalivas destinadas & impeds que la exposicidn
supere los valores limite. detenming I0s valores (IMie o8 exposcion. preve diversas
especifcaciones relalivas & la evaluacidn de nesgos, estableciendo en primer lugar la
oblgacian de que &l empresario eleciie una evaluacion de los nNiveles 08 rAdECON a que
eslén expuestos los irabagadores. de manera qué puedan Gefinirse y ponNerse en practica
las medidas NecESANNS Pars reducir la Exposicion, @ INclyendo una relacon de aquellos
aspectos a los que el empresario deberd presiar especial mencion al evaluar los resgos,
especifica que o8 Yabajadores NO Ceberin eslar axpuestos en ningun caso & valores
superiornes & los valores lirmie de exposicdn, recoge dos de los derechos Dasicos en
matera preventiva, como son Ia necessdad de formacion de los trabajadones y la svormacian
a eslos, a4l como la forma de sjercer los rabajadoned su derscho & ser consultados v &

llustracién 148. Real Decreto 486/2010
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EN ISO 9001 (Requisitos para sistemas de gestion de calidad)[31]

Wang, Xingyu

norma UNE-EN ISO 9001

espainola

Septiembre 1015

BT i mos de sestion de Ia calidad

Requisitos

(I50 2001:2015)

iy i e, Reg iz, (T50 9001 2013)

Syzrenwrs de e Ge o quaiice, Exzeences, (T30 8001 2015)

CORRESPONDENCIA

Esta nomma e« La veraan ofical en espatiol. de b Norma Emopea EN IS0 9001:2015, que
2 u vez adop s Normas Inemacicnal ISO 9001:2015

OBSERVACIONES

Esra norma anula v sushnrye a las Nonmas UNE-EN ISO 9001:2008
¥ UNE-EN IS0 %001:2008/AC:2009

CANTECEDENTES |

Esta ponna ha sde elaborada por e comere memco AEN/CTN 66 Gestion de la
calidad y evaluacion de la conformidad cuva Secretaria de-empetia AENOR

EXTRACTO DEL DOCUMENTO UNE-EN ISO 9001

E&imds 2 impresa por AENOR
Deposmo lazal- M 307902015

o AENOR. 2015

LAS OBSERVACIONES A ESTE DOCUMENTO HAN DE DIRIGIRSE A

AENOR it e

efoiiaence & Tel: 902102201

Cmma, §
Foaroduccion profivida 28004 MADRIC-Espatia RN M0 & Fax: 913104032

llustracion 149. EN ISO 9001
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EN ISO 14001 (Requisitos para sistemas de gestiéon ambiental)[32]

Wang, Xingyu

NORMA ISO
INTERNACIONAL 14001

Traduccion oficial Tercera edicién
s ; 2015-09-15

Official translation

Traduction officielle

Sistemas de gestion ambiental —
Requisitos con orientaciéon para su uso

Environmentnl management systems — Requirements with
guidance for use

Systémes de manag envirg | — Exigences et lignes
directrices pour son utilisation

Publicado por la Secretaria Central de 1SO en Ginebra, Suiza, coma
traduccidn oficial en espafol avalada por el Tronglotion Working
Group, que ha certificado la conformidad en relaciin con las
versiones inglesa y francesa.

Riimiero de 1eferencia
IS0 14001:2015 (traduccian oficial)

@ SO 2015

llustracién 150. EN ISO 14001
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UNE-EN 22248:1994 [33]

A

Wang, Xingyu

CEM ENx22243 92 BN 3404589 0042901 20 mm

EUROPEAN STANDARD EN 22248
NORME EUROPEENNE
EUROQPAISCHE NORM November 1992

rDC 1wl - ek i N

[encrmuors  Pucking, trumgest paciong, compietr and Al (oo cpmct beats, drig s
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GB/T 2423.7-2018.[34]
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llustracion 152. GB/T 2423.7-2018
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ISO 14808:1997(en) Photography — Composition of 135-size film canisters[35]
1SO 14808:1997(en) Photography — Composition of 135-size film canisters

iZ Table of contents ¢

Foreword

Introduction

15cope Foreword

2 Normative references
= ISO (the International Organization for Standardization) is a worldwide federation of national standards bodies (ISO member bodies).

: Gspediiaations The work of preparing International Standards is normally carried out through ISO technical committees. Each member body interested

» 2.1 Composition in a subject for which a technical committee has been established has the right to be represented on that committee. International
3.2 Pigments organizations, governmental and nengovernmental, in liaison with 1SO, also take part in the work. 1SO collaborates closely with the
4 Material identification International Electrotechnical Commission (IEC) on all matters of electrotechnical standardization.

- Annex A Bibliography . A 3 3 E 1 i
Draft International Standards adopted by the technical committees are circulated to the member bodies for voting. Publication as an
International Standard requires approval by at least 75 % of the member badies casting a vote.
International Standard 1SO 14808 was prepared by Technical Committee ISO/TC 42, Photography-

Annex A of this International Standard is for information only.

Introduction

Film for 135-size cameras is normally provided in canisters. These canisters can be returned to the photofinisher with the film in them,
thus making the photofinisher responsible for the disposal of the canisters. From an ecological point of view, it is desirable to be able to
recycle the canister materials for common usage. This International Standard is intended to aid this objective.

1 Scope

This International Standard specifies the material composition and marking for canister bottoms and lids for the 135-size film format
products. This International Standard also specifies the limitation on materials used for pigmenting the canisters.

Ilustracion 153. 1SO 14808:1997(en) Photography
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ISO 1007:2000(en) Photography — 135-size film and magazine — Specifications[36]

INTERNATIONAL ISO
STANDARD 1007

Photography — 135-size film and
magazine — Specifications

Photographie — Film &t camouche de format 135 — Speécifications

Reference numbes
RETNR IS0 1007;2000(E)

o
tﬂ” €180 2000
llustracion 154. 1ISO 1007:2000(en)
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2.7 ANEXOS DE MEDICIONES Y PRESUPUESTO

Para elaborar el apartado de mediciones y presupuesto de la cadmara, es esencial recopilar
informacion sobre las operaciones involucradas. Estas se dividen en costos de materia prima,
magquinaria, herramientas, utiles y mano de obra. Es necesario considerar cuidadosamente
cada uno de estos aspectos para estimar de manera precisa los recursos necesarios en la
fabricacion de la camara.

Densidad de Aluminio EN AW-6061: 2.70 g/cm?[37]
MATERIAL: Coste de $3.60¢/kg[38]

MAQUINARIA: Estimar un uso de maquinas de 1000h/afo

Operaciones:
1.1.1 TAPA SUPERIOR

- Trocear

- Corte perfil
- Embuticion
- Punzonar
- Taladrado

1.1.2 ESTRUCTURA PRINCIPAL
-Trocear

-Mecanizado

-Realizar la rosca

1.1.6 TAPA DELANTERA
- Trocear

- Corte Perfil

- Embuticion

- Punzonar

-Taladrar

- Pintar

1.1.7 MONTURA M42
- Mecanizar la forma

Wang, Xingyu Disefio de un sistema fotogréfico analégico modulable con H «]7»]
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1.1.9 BOTON DE DISPARO
-Trocear
-Mecanizado

1.1.10 PLACA DE CIERRE
- Trocear

- Cortar perfil

- Embuticion

- Taladrar

1.2.2 PALANCA DE AVANCE
-Trocear

-Cortar Perfil

-Mecanizado

-Pintar

1.2.3 TAPA DE DECORACION DE PALANCA
- Trocear

- Cortar perfil

- Embuticion

- Punzonar

- Taladrado

- Pintar

1.4 PLACA LETREIRA
- Trocear

- Cortar Perfil

- Embuticion

-Taladrar agujeros
-Pintar

3.1 TAPA TRASERA
- Trocear

- Cortar Perfil

- Embuticion

- Punzonar

-Pintar

3.2 BOTON DE CIERRE

- Trocear
- Mecanizado

Wang, Xingyu
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Materiales:
- Plancha de aleacion de aluminio 6061: 1250 x 2500 x 2mm=62.18€ =3.7€/Kg
- Aro de aluminio #50/42mm = 3.5€/ud
- Barra de aleacion de aluminio 6061 =3€/Kg
QUOTATION
3 Theoretical Amount : %
ftem no. Description Thickness | \;sh mm Length mm e weight per | Theoretical Fnceg;r Fﬁceﬁ;g Amuut;t[l; fics
mm pcs pisca kg weight kg kgu plece U
1 ;'ﬁ; L 1250 2500 1 17 38 1738 3890 67 59 6759
EXW not include ship cost 67.59
Prnce vahdty 10 days

Ilustracién 155.presupuesto

Tabla 22. MAQUINAS PARA LA FABRICACION

MAQUINAS PARA LA FABRICACION

Prensa hidraulica de embuticion profunda

Cillaza Durma MS 1303

Cortadora laser

Fresadora CNC

Taladro de columna “TSA-40-45"

Pistola de pintar inalambrica

Wang, Xingyu
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Tabla 23. HERRAMIENTAS PARA LA FABRICACION

HERRAMIENTAS PARA LA FABRICACION

Broca de centrado para aluminio

Broca rosca M1.2x0.25

Broca @1.2mm

Broca rosca M2.5x0.45

Broca @2.5mm

Broca rosca M3x0.5

Broca @3mm

Avellanador M3

Sierra circular (tronzadora)

Broca rosca M42

Fresa @0.75*24

Tabla 24. UTILES PARA LA FABRICACION

UTILES PARA LA FABRICACION

Tornillo presion de banco

Plantilla de taladrado

Tinta

Wang, Xingyu Disefio de un sistema fotogréfico analégico modulable con H 17[‘
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Magquinaria:

- Cizalla Durma MS1303 = 10000€/20 afos x 1000 h = 0.5€/h
- Cortadora laser = 6000€/20afios x1000h = 0.3€/h

- Fresadora CNC = 6000€/20afios x 1000h = 0.3€/h

- Taladro de columna “TSA-40-45" = 2500€/10 afios x 1000h = 0.25€/h
- Prensa hidraulica de embuticion profunda™FOB™ = 9500€/10 afios x 1000h = 0.95€/h
- Punzonadora = 4500€/10 afios x 1000h = 0.45€/h

- Pistola de pintar inalambrica 19.70€/500h = 0,03€/h
Herramientas:

- Broca de centrado para acero = 5.44€/100h = 0,05€/h

- Broca rosca M2.5x0.45 = 5.25€/100h = 0,05€/h

- Broca rosca M3x0.5 = 3.5€/100h = 0,04€/h

- Broca rosca M1.2x0.25 = 0.45€/100h = 0,01€/h

- Broca @2.5mm = 1.14€/100h = 0,01 €/h

- Broca @3mm = 0.58€/100h = 0,01€/h

- Broca @1.2mm = 0.98€/100h = 0,01€/h

- Sierra circular 19.55€/500h = 0,03€/h

- Fresa @0.75*24 1.20€/100h = 0.01€/h

Utiles:

- Tornillo presién de banco: 59.99€/10afios x 1000h= 0,0059€/h=0,01€/h
- Tinta:12.87€/2000 cm?=0.01€

Elementos comerciales:

- TORNILLO CABEZA PLANA M1.2*4 = 0.16€/ud.

- TORNILLO CABEZA PLANA M2.5*8 = 0,05€/ud.

- TORNILLO CABEZA PLANA M3*6 = 0,05€/ud.

- Obturador Klappenverschlufd 809557= 10€/ud.

- Palanca para rebobinar 71064356834901= 1€/ud.

- Boton para rebobinar 71064356834902 = 2€/ud.

- Eje para rebobinar 71064356834903 = 2€/ud.

- Bobina de avance 682826150973 = 0.79€/ud.

Mano de obra:

- Oficial de 12 = 30€/h

- Oficial de 22 = 25€/h

- Oficial de 12 = 20€/h

- Especialista = 15€/h

Wang, Xingyu Disefio de un sistema fotogréfico analégico modulable con H »]75
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2.8 ELEMENTOS COMERCIALES

En este apartado se describen los elementos comerciales que se han utilizado para el disefio.

Tabla 25. ELEMENTOS COMERCIALES
ELEMENTOS COMERCIALES

- TORNILLO CABEZA PLANA M1.2*4 = 0.16€/ud

- TORNILLO CABEZA PLANA M2.5*8 = 0,05€/ud

- TORNILLO CABEZA PLANA M3*6 = 0,05€/ud

- Obturador Klappenverschluf3 809557=10€/ud

- Palanca para rebobinar 71064356834901= 1€/ud

- Boton para rebobinar 71064356834902 = 2€/ud

- Eje para rebobinar 71064356834903 = 2€/ud

Bobina de avance 682826150973 = 0.79€/ud

Wang, Xingyu Disefio de un sistema fotogréfico analégico modulable conH «]76
materiales reciclables



ey UNIVERSITAT
) POLITECNICA
2 DE VALENCIA

Tabla 26.0bturador Klappenverschlufl® 809557

REF: 809557
llustracién 156. Obturador KlappenverschluRR

NOMBRE Klappenverschlul3(Obturador de solapas)

EMPRESA Ihagee Dresden(PENTACON)

FUNCION Controlar el tiempo durante el cual la luz
entra en la camara y llega al medio de
almacenamiento de la imagen, permitiendo
asi la exposicion adecuada de la fotografia.

DIMENSIONES 121mm*38.5mm*80mm(L*P*A)

DESCRIPCION Arriba: Las dos tapas que forman tanto el
mecanismo del espejo como el del obturador.
En la parte inferior: el principio de como estas
dos tapas trabajan juntas en el chasis de la
camara.

PRECIO 59.50$ (1961) /5-10€(Precio actual de
segundo mercado descontando importe de
visor)[39]

VENTAJAS Es un disefio muy simple y en la estructura
original del obturador ya tiene integrado

Wang,Xingyu Disefio de un sistema fotogréfico analégico modulable con
materiales reciclublesH /‘77
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mecanismo de visores intercambiables e
indicador de velocidades.

INCONVENIENTES

El disefio mecanico no permite una velocidad
superior a 1/175s.

Para poder conseguir el precio se han investigado a fundo el segundo mercado de todos los
modelos que conlleva este modelo de obturador(Exa IA,EXA IB y Exa IC) y las posibilidades de
modificar otros modelos parecidos con mayores velocidades para que también se puedan llevar
visores intercambiables(Exa 11B, EXA 500). Sin embargo, no sera economicamente viables
debido a su alta precision que conlleva un coste de mano de obra excesivamente alto.

Ademas los modelos disponibles en segundo mercado suelen ser los que conllevan tambien
visor de cintura o de prisma, por lo tanto han de descontar ese precio del importe total ya que

es un accesorio independiente.

HEW LIETING Ihagea Exa Il 35mm SLR Cameara Body Only, Exa Mount

$8.89

=

Wang, Xingyu

llustracién 157. Resultado de segundo
mercado
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Tabla 27. PALANCA PARA REBOBINAR
REF: 71064356834901 = 3=

llustracién 158. NOMBRE PALANCA PARA REBOBINAR

NOMBRE PALANCA PARA REBOBINAR
EMPRESA Goofish
FUNCION la palanca para rebobinar forma parte de el

conjunto para rebobinar, tiene la funcion de
retroceder la pelicula fotografica hacia el
carrete una vez que ha sido completamente
expuesta. Esto permite volver a cargar la
camara con una nueva pelicula o proteger la
pelicula expuesta al terminar la sesion
fotografica. Al accionar la palanca de
rebobinado, se activa el mecanismo interno
de la camara que desenrolla la pelicula del
carrete y la devuelve a su posicion inicial. De
esta manera, la pelicula esta lista para ser
procesada o reemplazada en la camara.

DIMENSIONES 18mm*4.5mm*10mm(L*P*A)
DESCRIPCION Una pieza alargada y ergondmica ubicada en
la parte superior lateral del cuerpo de la
camara.
PRECIO 1€[40]
Wang,Xingyu Disefio de un sistema fotogréfico analégico modulable con
materiales reciclublesH ’)73
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Tabla 28. BOTON PARA REBOBINAR

REF: 71064356834902

llustracién 159. NOMBRE” BOTON PARA REBOBINAR

NOMBRE

BOTON PARA REBOBINAR

EMPRESA

Goofish

FUNCION

El botén para rebobinar forma parte de el
conjunto para rebobinar, tiene la funcién de
retroceder la pelicula fotografica hacia el
carrete una vez que ha sido completamente
expuesta. Esto permite volver a cargar la
camara con una nueva pelicula o proteger la
pelicula expuesta al terminar la sesién
fotografica. Al accionar la palanca de
rebobinado, se activa el mecanismo interno
de la camara que desenrolla la pelicula del
carrete y la devuelve a su posicion inicial. De
esta manera, la pelicula esta lista para ser
procesada o reemplazada en la camara.

DIMENSIONES

19mm*19mm*5Smm(L*P*A)

DESCRIPCION

Una pieza redonda ubicada en la parte
superior lateral del cuerpo de la camara.

PRECIO

2€[41]

Wang, Xingyu
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Tabla 29. EJE PARA REBOBINAR

REF: 71064356834903

NOMBRE

EJE PARA REBOBINAR

EMPRESA

Goofish

FUNCION

El eje para rebobinar forma parte de el
conjunto para rebobinar, tiene la funcién de
retroceder la pelicula fotografica hacia el
carrete una vez que ha sido completamente
expuesta. Esto permite volver a cargar la
camara con una nueva pelicula o proteger la
pelicula expuesta al terminar la sesion
fotografica. Al accionar la palanca de
rebobinado, se activa el mecanismo interno
de la camara que desenrolla la pelicula del
carrete y la devuelve a su posicion inicial.

DIMENSIONES

7mm*7mm*35mm(L*P*A)

DESCRIPCION

Una pieza larga ubicada en la parte interior
lateral del cuerpo de la camara.

PRECIO

2€[42]

Los tres elementos son del mismo fabricante que los venden como un conjunto en esa pagina.
Sin embargo para poder instalarlo correctamente han de desmontar los tres elementos y volver
a unirlos en la camara, por lo tanto por el fin de facilitar el registro se han registrado como 3

elementos diferentes.

Wang, Xingyu
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Aro de aluminio 250/42mm

Adapiador de lente de moniaje de aluminio plateado pulido, mecanizado
personalizado, torneado preciso

FOB Referencia Precio: Consiga El Ultimo Precic

0,80 US$ - 3,50 US$ / Unidad | 10 Unidad/Unidades (Pedido minimo)

Beneficios: Regalo de cuptn de 3 dias: hasta US $80 de descuento Ver mas >
Calidad: 10 + Unidades
Muestras: 5,00 US$/Unidad Pedido minimo : 1 Unidad @ Comprar muestras
E')az" de enlega: o antity (Unidades) 1- 100 101-500 501 - 1000 > 1000
Hora del Est.{dias) 10 15 20 Para negociar
Q Ver imagen mas grande Personalizacion: Logotipo personalizado (Pedido minimo 100 Unidades)

Embalaje personalizado (Pedido minimo 100 Unidades)

Hoo<; 5

(O Afadir parac... (€} Compartir Detalles de la compra Proteccién con IF Trade Assurance

llustracion 161. Aro de aluminio 250/42mm
https://spanish.alibaba.com/p-detail/ Custom-
1600550067535.html?spm=a2700.galleryofferlist.normal offer.d title.368822070SWUsh

Barra de aleacion de aluminio 6061 28.5*1000mm:

Tamafrio personalizado de aluminio Billet bares 6063, 6082, 6061, 6068

50 - 999 Kilogramos = 1000 Kilogramos

3,20 USS 2,60 US$
Beneficios: Regalo de cupon de 3 dias: hasta US $80 de descuento Ver mas »
Dimensiones  piametro de 3mm - 430mm 320 US$ o+
Muestras: Diametro de 3mm - 430mm
Pedido minimo : 1 Comprar
5,00 US$/Kilogramo  Kilogramo muestras

Plazo de enliega: o ity (Kilogramos) 1 - 5000 5001 - 25000 > 25000

Hora del Est.(dias) 7 15 Para negociar
Q Ver imagen mas grande =

Personalizacion: Logotipo personalizado (Pedido minimo 16000 Kilegramos)

Embalaje personalizado (Pedido minimo 15000 Kilogramos)
More ~

(O Afiadirparac... [} Compartir

Natallac de la comnra Proteccién con Trade Assurance

llustracidn 162. Barra de aleacion de aluminio 6061 @8.5*1000mm
https://spanish.alibaba.com/p-detail/Custom-
60796742012.html?spm=a2700.galleryofferlist.normal_offer.d title.1f555e01GtWZzg

Wang, Xingyu Disefio de un sistema fotogrdafico analégico modulable con H »]82
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Chapa de Aleacion de Aluminio 6061 1250*2500*2mm

Home / Metals & Alloys / Non-ferrous Metal / Aluminum / Aluminum Sheets

HANWEI 20mm thick aluminum shest piate alu 6061-16 6061-t651 preis

e FALLIMINILIM

2 - 99 kilograms 100 - 489 kilograms 500 - 999 Kilograms ~ >= 1000 kilograms
$4.66 $4.39 $4.12 $3.92

Benefits: Quick refunds on orders under US $500 View more >
Thice o= 6-450 54.66 o |+
Samples: 6-450

$3.00/kilogram  Min. order : 1 kilogram ~ Get samples

Lead ime:® | o anity (kilograms) 1 - 10000 > 10000

Lead time (days) & Ta be negotiated

Customization: Custom size (Min. order 500 kilograms)

Purchase details Protection with 1} Trade Assurance

(O Add to Compare [} Share

Shipping: Contact supplier to negotiate shipping details
Eniov On-time Disoatch Guarantee

llustracidn 163. Chapa de Aleacién de Aluminio 6061 1250*2500*2mm
https://www.alibaba.com/product-detail/20mm-thick-aluminum-sheet-plate-
alu 62196979725.html

Para poder obtener el precio de las chapas de Aleacién de Aluminio 6061, se ha preguntado a
varios fabricantes y uno de ellos ha podido ofrecer un presupuesto.

Q B 2 Alex Li - = 8
Al o bedo 7 m v G
— g £9 97 - 34 66 Kilosrarm | 2 KaogramsdMin Orider)
2 Mexlh
o0 Shunghi Hamen Stamenm sty Co
[ 2mm*1200*2500men
¥
Xus Bty
R ’ f'\ This si20 15 available
T Al
RHYEN
Foahpn Srewy Sleed Co 11
GoT ey el Sty and the plce?
'-? MTRRON
B el i ¥ e
Fagvesdor e 1anles P SO L e prednds. File 3 complant Consuna de Lagisica
o I L)
llustracion 164. Historiales de conversaciones con proveedores
Wang, Xingyu
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QUOTATION
. Theoretical Amourt f [ i
Htem no. Description | "X"838 |yt mm [Length mm| Y | weight per | Theoretical T"’ﬁg;’ '."'“J;:D ““"‘U';‘DP"“
mm pcs piece kg weight kg g piece
1 ;‘ﬁ: b (B 125 | 2500 1 17.38 17.38 1890 | 6759 67.59
EXW not include ship cost 67.59
Price validity 10 days
Ilustracién 165.Presupuesto
TORNILLO CABEZA PLANA M1.2*4mm DIN 84
Micro Tornillos Mi1.2 Din84 00600 £
r
Cabeza Plana
Referencia Micro Tornillos M1 2x5mm Unidades, Metros, Kg
Codigo: 0539594076594 100 -+
Micro Tornillos Cabeza plana Din84 La cantidad minima en el

métrica 1.2mm pedido de compra para el

\ producto es 100
- Medidas: M1.2x2mm, M1.2x4dmm, Medidas-Opciones
M1.2x5mm, M1.2x6mm, M1.2x8mm

5mm -
Ilustracion 166. TORNILLO CABEZA PLANA M1.2*¥4mm : i
A o - - d1 M1,2
=) LSO RO R RN SO O &
= l'*‘aﬂ'o‘“‘"“u&‘du‘ai& d, 23
! o e o (e e K 08
=y n 0,3
DIN 84 A tmin. 03
~ISO 1207
~UNI 6107
+
Material Free-cutting steel L I
Surface plain G
P bfile— I

llustracién 167. TORNILLO CABEZA PLANA M1.2*4mm DIN84
https://www.shoptronica.com/tornillos-m12/4456-micro-tornillos-m12-din84-cabeza-plana-
8944748438225.html#/72-medidas_opciones-5mm

Wang, Xingyu Disefio de un sistema fotogrdafico analégico modulable con H ]84
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TORNILLO CABEZA PLANA M2.5*8mm DIN 84

TC M2.5X8 Z.BICHRO DIN 84

REF : TC02.5/008BI - Full description

Cantidad: Precio por unidad

0,0470 € HT

0,0282 € from 200 units

£ 1 _|_

869 en existencias

y - Anadir al carrito

= Afiadir a lista gque quieres.

Insufficient quantity?
llustracién 168. TORNILLO CABEZA PLANA M2.5*8mm

https://www.fixnvis.es/tornillos-para-metales/cabeza-cilindrica/cabeza-cilindrica-ranurada-cc-
din-84/acero-galvanizado-bicromatado/tc-m2-5x8-z-bichro-din-84.html

Wang, Xingyu Disefio de un sistema fotogrdafico analégico modulable con H »]85
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TORNILLO CABEZA PLANA M3*6mm DIN 84

Malnpage = Componemis » DSerews o Mazhi=se Srews @ Panldead Serews  »
Pan | lead Seesw M3 % 6 mm, IM 84/ 150 1707

«first  «back nexts lasts 14 Products in this category

mrwgrm :Z-_

Pan Head Screw M3 x 6 mm, DIN 84 / IS0

1207
Product No.: scr-1207-3-06
Shipping time: @8 @ ca 2-4 Day=*
RoHs: conform
Weight: 0,002 kg per piece
0,05 EUR
Incl. {or excl, Shipping cosls
piece:
- 1 +

ADD TO CART

llustracién 169. TORNILLO CABEZA PLANA M3*6mm

https://www.tube-town.net/ttstore/pan-head-screw-m3-x-6-mm-din-84-iso-1207 .html

Wang, Xingyu
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2.9 MAQUINAS, HERRAMIENTAS Y UTILES PARA LA
FABRICACION
Seguidamente, se menciona la maquinaria empleada en cuanto a la fabricacion de este
producto.
Tabla 30. MAQUINAS PARA LA FABRICACION
MAQUINAS PARA LA FABRICACION

Prensa hidraulica de embuticion profunda

Cillaza Durma MS 1303

Cortadora laser

Fresadora CNC

Taladro de columna “TSA-40-45"

Punzonadora
Tabla 31. HERRAMIENTAS PARA LA FABRICACION

HERRAMIENTAS PARA LA FABRICACION

Broca de centrado para aluminio

Broca rosca M1.2x0.25

Broca @1.2mm

Broca rosca M2.5x0.45

Broca @2.5mm

Broca rosca M3x0.5

Broca @3mm

Sierra circular (tronzadora)

- Fresa @0.75*24 1.20€/100h = 0.01€/h

Wang, Xingyu Disefio de un sistema fotografico °"°'rﬁﬂli?.$§ffe'iﬂi ;Ic:; H 187



Tabla 32. UTILES PARA LA FABRICACION

~}cn'-'~:7\"x{ ,
I ’W- :

UTILES PARA LA FABRICACION

Tornillo presion de banco

Plantilla de taladrado

Tinta

Wang, Xingyu
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MAQUINAS

Maquina de Prensado hidraulico, Prensa hidraulica de embuticién profunda de 4 toneladas FOB

&HWW“W&\’&E?E&

F 4 F s h 1

llustracién 170. Maquina de Prensado hidraulico
https://spanish.alibaba.com/p-detail/four 1600637230012.html|?spm=a2700.7724857.0.0.32477f23yLxQV9
CIZALLA DURMA MS 1303

Wang, Xingyu Disefio de un sistema fotogrdafico analégico modulable con H »]88
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llustracion 171. Cizalla Durma MS 1303.
https://www.vraetsmachinery.com/es/maquinaria-usada/s-cizallas/cizallas-

mecanico/item/durma-ms1303-12-461s1

Wang, Xingyu Disefio de un sistema fotogrdfico analégico modulable conH ]Em
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CORTADORA LASER

llustracion 172. Cortadora laser.
https://www.fablab.uji.es/maquinas/cortadora-laser/

Punzonadora

Case  Maguinard Industoat | Equpos de maguna heramenla | Punzenadoras

Cre alta velocidad de bajo precio J23 de potancia de la serie de prensa/lamina
de aluminia contenador haciendo la maquina de perfaracidn

>=1 Sals
4. 500,00 US$
B0 GE DLSUUIK I B pedids tela) dabe ser superor a 5100 00 =xcl CRlener &l cunen -
Beneficios: Regalo de cupon de 3 dias: hasta US $80 de descuenta VEr mas «
Nominaleta gy 450000 USS o+
Tuerza (kM)
Plazo de enbegal o aniy (Sermy | 141> 1
Hora ded Esi{dias) 26  Para negoclar
er Imagen mas grande
s Q B g Personalizaclon; Logotipo p (Pedido minimo 1 Set)
T iR 5 3 Embalsje personalizado (Fedino mimmo 1 Set)
L]
O] Asadir para c.. IS Gompartic Detalles de la compra Prurercicn con U Thiss Assorance

llustracién 173. Punzonadora
https://spanish.alibaba.com/p-detail/High-
1600181252161.html?spm=a2700.galleryofferlist.normal_offer.d_title.6d2962f1JTXXFO

Wang, Xingyu Disefio de un sistema fotogréfico analégico modulable con H »]a»]
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Fresadora CNC

llustracidon 174. Fresadora

http://sharpetool.com/products/\WW650L

Wang, Xingyu Disefio de un sistema fotogrdfico analégico modulable conH 132
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HERRAMIENTAS
BROCA CONICA DE CENTRADO

Broca conica de centrar HSS Dormer, diametro 1.2mm x 45 mm s

Codigo RS: 542-790 N° ref fabric: A225BS1 | Fabricante: Dormer

N
N\

29 Disponible para entrega en 24/48

horas

|E| 1 E| unidades

Disponibilidad de stock

W Comentanos

e~
Precio Unidad
. 5,44 € 6,58 €
(exc. IVA) (inc.IVA)
o
1-9 544 €

llustracién 175. BROCA CONICA DE CENTRADO
https://es.rs-online.com/web/p/brocas/0542790?cm mmc=ES-PLA-DS3A- -google- -
CSS ES ES Herramienta Electrica y Soldadura Whoop+(2)- -(ES:Whoop!)+Brocas- -
542790&matchtype=&aud-821594433763:pla-
303699121429&gclid=Cj0KCQjwxIOXBhCrARIsAL1QF Cbe6WRYVQ8P]UTMRWfATSWSg1aFp
ne13V7BbudabzgX4XvjgqCoM6v4aArHsEALw wcB&gclsrc=aw.ds

Wang, Xingyu Disefio de un sistema fotogrdafico analégico modulable con H ]93
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MACHO DE ROSCAR PARA MAQUINA M2.5

wr  ¥3.00

L USHH (EES] 100 EdkEs,
{53 LB SOTUERIRES,

E5iEen AL EILES

ALz IFREE E IAFNEPR -
mes, fIsE24 s

“ M W& Mos*0.23

N
L

M1*0.25 B3 | M1.2%0.25 B3 |

llustracién 176. MACHO DE ROSCAR PARA MAQUINA M2.5
https://item.taobao.com/item.htm?spm=a230r.1.14.7.2e852d7aVXVY5g&id=665537054977&ns
=1&abbucket=17#detail

MACHO DE ROSCAR PARA MAQUINA M3
MACHO DE ROSCAR M3
3,50 €

Impuestos incluidos

Mache de roscar M3 en HSS zleacion de a

Referencia: 75000053

Cantidad 1 - +

) Anadir a lista de deseos Compa

‘W Afadir Al Carrito QA

M3 = l :

llustracién 177.MACHO DE ROSCAR PARA MAQUINA M3
https://todohobby.net/es/herramientas-y-accesorios-varios/47345-macho-de-roscar-m3.html

Wang, Xingyu Disefio de un sistema fotogrdafico analégico modulable con H »]34
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MACHO DE ROSCAR PARA MAQUINA M2.5
Macho de Roscar Macho de roscar de mano, HSS, M2,5

Codigo RS: 152-564 Fabricante: RS PRO

412 Disponivel para entrega em 24/48 horas

[EI 1 E] unidades

l'n Entrega GRATUITA para encomendas supefiores
** 28000¢

Disponibilidade de Stock online

Prego unitano

5,25 €

llustracion 178. MACHO DE ROSCAR PARA MAQUINA M2.5
https://pt.rs-online.com/web/p/machos-de-roscar/0152564

BROCA 1.2MM
estandar IZAR

Broca 1010 HSS DIN 338N 1,2mm estandar IZAR
Cddigo: 1010007

0,98 € waincl.

IVA excluido: 0,81 €
Fracciona tu pago desde 50,00 £ con seQUra +info

Marca: \";“ IZAR
1 curTng Toows
Disponibilidad:

Plazode entrega: 24-48 horas en Peninsula

Gastosdeenvio: 4,95€ (Peninsula)
oOferta: Compra 10 uds. y paga solo 0,93 €fu.

Q Cantidad: 1

llustracion 179. BROCA 1.2MM
https://www.ferreteriacampollano.com/broca-1010-hss-din-338-n-12mm-estandar-izar.html

Wang, Xingyu Disefio de un sistema fotogrdfico analégico modulable conH «]35
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BROCA 2.5MM

Broca HSS cobalto 2.5mm IRWIN
Cédigo: 0710502514

l 14 € IVA incl.

IVA excluido: 0,94 €
Fracciona tu pago desde 50,00 £ con seQuUra +info

—— W

Disponibilidad:  [EEY

Gastosdeenvio: 4,95¢ (Peninsula)

|

COBALT

Cantidad:

llustracion 180. BROCA 2.5MM
https://www.ferreteriacampollano.com/broca-hss-cobalto-2-5mme-irwin.html

Wang, Xingyu Disefio de un sistema fotogrdfico analégico modulable conH »]36
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BROCA 3MM

Broca 1010 HSS DIN 338N 3mm estandar IZAR
Codigo: 1010073

0,58 € vainal

VA excluido: 0,48 €
Fracciona tu page desde 50,00 € con se@ura +info

e LT IZAR
-
Disporibildac:

Plazo de entrega: 74-48 horas en Peninsula

Gastosde envio: 4,95¢ (Peninsula)
oferta: Compra 10 uds. y paga sélo 0,55 €/u.
Q Cantidad: 1

Ilustracion 181. BROCA 3MM
https://www.ferreteriacampollano.com/broca-1010-hss-din-338n-3mm-estandar-izar.html

HOJA DE SIERRA CIRCULAR

Hoja de sierra circular profesional,
270 x 30 mm, para HM NE metal
80 Z, 3 anillos reductores extra
muchos dientes, aluminio,
plastico y hierro (1, hoja de sierra

circular)

Marca: Jb - Perfect
*ddH9dr -~ 151 valoraciones

1955€

llustracién 182. HOJA DE SIERRA CIRCULAR
https://www.amazon.es/dp/B07W61WJPJ?tag=mrherramientas-21&th=1

Wang, Xingyu Disefio de un sistema fotogrdafico analégico modulable con H ]37
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Qi

PISTOLA DE PINTAR INALAMBRICA

20V

Prayer iriririraint irless aint prayer i-ion Batterleclectrico ortable ordordower aint
pray Gun
1 comprador

© No.11 Los mas populares en Mini PISTOLA DE PULVERIZACION

Spray Gun

FCSG20LFX

= 4 >= 6 Unidades
i 19,70 USS
Cordless ! N
Beneficios: Regalo de cupon de 3 dias: hasta US $80 de descuento Ver mas »
Color Azul 19.70 US$ 0 |+

Plazo de entrega:

®

Quantity (Unidades) 1-500 | > 500

Q Ver imagen més grande Hora del Est.(dias) 7 Para negociar

Wang, Xingyu

B TED

Personalizacion: Logotipo personalizado (Pedido mini
Embalaje personalizado (Pedido |
More ~

llustracién 183. PISTOLA DE PINTAR INALAMBRICA
https://spanish.alibaba.com/p-detail/FIXTEC-
6077025884 1.htmI?spm=a2700.galleryofferlist.normal offer.d title.2e5f6943KesgXt

Disefio de un sistema fotogrdafico analégico modulable con H »]38
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UTILES

TORNILLO DE BANCO
TORNILLO DE BANCO 150MM

Ver detalles del producto

59 €99 % ok

B Pago seguro

[2] [vaa] [@2]

Precio, stock y servicio Pro
e Producto dispenible en { Pro

llustracién 184.TORNILLO DE BANCO
https://www.manomano.es/cataloque/p/tornillo-de-banco-base-fija-con-yungue-150-mm-

35576191
TINTA
Pulverizador de aire con tinta K3 K-3, pulverizador de tinta de cuero amarillo,
PC-TRY tinte solvente, color negro, promocién

1 comprador

13,99 US$ / Litre 4 Litros(Pedido min.)

Beneficios: Regalo de cupdn de 3 dias: hasta US $80 de descuento er mas >
s ‘s Amarilo 13,99 US$ o+
& Negro 13,99 US$ o+
‘8 Cyan 13,99 US$ 0+
Q Verimagen méas grande View all 4 options ~
S | x -3 5 S—
m e a ] 3 @az" @ eNlIeYR: oyantity (Litras) | 1- 1000 | > 1000
Hora dei Est.(dias) 15 Para negociar
[} Compartir

llustracién 185.Tinta
https://spanish.alibaba.com/p-detail/Promotion-
1600659270380.htmlI?spm=a2700.galleryofferlist.normal offer.d title.21553fab9gPWbY

Wang, Xingyu Disefio de un sistema fotogrdafico analégico modulable con H 138
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2.10 MAQUINAS, HERRAMIENTAS Y UTILES PARA EL
ENSAMBLAJE

En este apartado, se detallan las herramientas y utiles que se han servido para realizar un buen
ensamblaje.

Tabla 33. Maquinas, herramientas y utiles para el ensamblaje por el fabricante.

MAQUINAS PARA EL ENSAMBLAJE REALIZADO POR EL FABRICANTE

DESTORNILLADOR DE RANURA PLANA

DESTORNILLADOR DE RANURA PLANA

Destarnillador de cabeza plana de 0.047 pulgadas,
destornillador de precisién de cabeza ranurada -0.047 in,
hoja plana de acero de alta aleacién S2, punta magnética,
tapa giratoria, agarre antideslizante, destornillador
ranurado pequeno herramienta de mano para
mantenimiento

Visita la tienda de Kannony Wind
LS & @ st 11 calificaciones

&

u5$7uu
Sin depdsito de derechos de importacién y US$10.34 de envic a Hong Kong Detalles

Color: Cabeza plana 0.047 in

Q uss7.00 : uss7.00 : Us$7.00 : Us57.00
i = Py ) byl

Marca Kannony Wind

Estilo de cabezal Plano

Material Aluminia

Colar Cabeza plana 0.047 in
Caracteristicas Punta magnética, Ergondmico

espocialec

llustracién 186.DESTORNILLADOR DE RANURA PLANA
https://www.amazon.com/-/es/Destornillador-destornillador-antideslizante-herramienta-
mantenimiento/dp/B08BZRZ6DJ?th=1

Wang, Xingyu Disefio de un sistema fotogréfico analégico modulable cor;” Z@m
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2.11 CATALOGO DEL PRODUCTO (POSTER, TRIPTICO O
PRESENTACION)

Durante el proceso de disefio del poster, se ha tomado en consideracion los icénicos posters
de la familia de camaras EXA, rindiendo homenaje a su legado histérico. Nos hemos inspirado
en su estilo y estética para crear un disefio que refleje el respeto y la admiracidon hacia estas
camaras clasicas.

Happiest Days
of your Life winh
a wgle lens reflex
AN
XA
s cansy fo mse!

Ilustracion 187.Collage de posters de referencias

Wang, Xingyu Disefio de un sistema fotogrdfico analégico modulable conH Zm
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happiest days
of greent life wers
o déatgple fowed vaflan

EXABYTE...

el sy d iel

I

i

PRENE FILAM | |

llustracion 188.Pdster final
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2.12 FICHA TECNICA
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L*' Camara analogica de paso universal
L
Sistema fotografica de paso universal{135)
modelo Exabyte para principiantes.
' IETALLE &7
ESCALS Sil
- - i
N | r.,-.."\-\ 5 Al
L] E] | a4 I-,l——?——-L77l Iv—'—'L'—r17—1~
‘;_-.,_._.‘(‘_ - - o
i,
*-El precio del objetivos y
viser no estd incluide,
') Solo te puede ytilizar
3, visores de FXA
|A_‘ Objetivos de M42 fabric
| [I_E_A ados por Fdixa no san com
L] patibles con el egquipa
Uf' o Exabyte
'I_ QE; Jg:?"‘l‘"'@_. 5] —-____2 T
llustracién 189.Ficha técnica
Wang, Xingyu Disefio de un sistema fotografico analégico modulable con|
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— Camara analegica de paso universal ————

Sistema fotografica de paso universal(135)
modelo Exabyte para principiantes.

Caracteristicas clave:

®Formato de pelicula; Paso universal (135), El sistema Exabyte utiliza el
formato de pelicula estandar de 35mm, lo que te brinda una amplia seleccién
de peliculas disponibles en el mercado

®Versatilidad y compatibilidad: La montura M42 es compatible con una
amplia gama de objetivos y accesorios.

®Facilidad de uso. Disefiado pensando en los principiantes, el sistema
Exabyte es intuitivo y facil de manejar, lo que te permitira disfrutar de la
fotografia sin complicaciones.

®Calidad de imagen excepcional. Con el sistema Exabyte, podras obtener
imagenes nitidas y de alta calidad gracias a su optica de precision.

® Construccidn robusta y duradera. El sistema Exabyte estd disedado para
resistir el uso diario y garantizar un rendimiento fiable 2 lo largo del tiempo.
Disefio ergondmico: El cuerpo de la cdmara Exabyte ha sido cuidadosamente
disefiado para ofrecer un agarre comodo y estable durante la captura de
imagenes,

Caracteristicas Técnicas:

@®Estructura metalica, dimension(L*P*A): 131*40.5*%0
®Opcion de forro de cuero. —
®Velocidades de obturador: B,1/30,1/60,1/125,1/175.
®\Visor intercambiable

“-E{ precio del objetivos y
visor no esta incluido
Solo se puede utilizar
visores de FXA
Objetivos de M42 fabric
ados por Edixa no son com
patibles con ol equipo

U . Exabyte
: {0
e

Ilustracion 190. .Ficha técnica
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2.13 Diagrama PERT y GANTT de la operacion G1
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G1

0.05hora O.1hora 0.15hora 0.2 hora 025hora 0.3hora 0.35hora 0.35 hora
G2 ey _
Ilustracion 191. Diagrama Pert de la operacién”"G1”
0.05 0.1 0.15 0.2 0.25 0.3 0.35 t{h)

oficial 23{1}) -

oOficial 12(1}

Wang, Xingyu

oficrat 391 _'

llustracién 192. Diagrama Gantt de la operacion™G1”

Ea—

Disefio de un sistema fotografico analégico modulable con
materiales reciclables

Cizalla Durma MS1303
Sierra de calar
Taladro portatil
Fresadora CNC
Pistola para Pintar
Ensamblaje, no

requiere magquinaria

M oficial 20
M oficial 32
M oficial 12

. Especialista

i@ oficial 22
- oficial 32
M oficial 12

. Especiahsta

1Al
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2.14 Diagrama de recorrido de la operacion "G1”
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Chapa

0,05H

SIMBOLOGIA DIAGRAMA DE PROCESO
[ ©  OPERARIO

QO  OPERACION

[C>  TRANSPORTE

¥V  ALMACENAMIENTO

[J  OPERACION E INSPECCION

©

ED A Chapa de Aleacion de Aluminio 6061

6.02 m

A Cizalla Durma MS1303
492 m

TROCEAR CHAPA

A ESTANTERIA CHAPAS TROCEADAS
121m

ALMACENAMIENTO CHAPAS TROCEADAS

A OFICINA
4,90 m
RECORRIDO TOTAL DEL OPERARIO

17.05 m

Tipo de documento:

DEPARTAMENTO:

TITULO DEL TRABAJO:
FABRICACION Y ENSAMBLAJE"CAMARA EXABYTE"EN NAVE

INDUSTRIAL

Ref. técnica: NAVE 2021-1

Creado por: MARINA MAYORDOMO

TITULO DEL DIBUJO: PROCESO DE FABRICACION

PALANCA DE AVANCE ACTIVIDAD “G1"

ESCALA

1:100

Aprobado por:

N2 de identificacion:

Revision:
Fecha: 01-07-2023
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Tabla.33 datos trabajos fabricacion y ensamblaje

DE VALENCIA

DATOS TRABAJOS FABRICACION Y ENSAMBLAJE

ELEMENTO O | ACTIVIDAD DESI | DURAC | MAQUINA Precio UTILES Y HERRAMIENTAS | OPERARIO
CONJUNTO GNA | ION (h) (amortizacion)
ClO
N
Pieza 1.1.1 | Trocear A1 0,05 Cizalla Durma MS1303 | 10000€ No precisa oficial
p|ancha (20 aﬁOS) 3§(20€/h)
Cortar perfil | A2 | 0,1 Cortadora laser 6000€(20af | No precisa oficial 12
0s) (30€/h)
Embuticion | A3 | 0.1 Prensa hidraulica de 9500€(10 Molde (Precio Especia
embuticion profunda afnos ) incluido) lista(15€
/h)
Taladrar A4 |01 Taladro de columna 2500€(10 Broca @1.2mm = oficial
agujeros afnos) 0.98€(100h) 22(25€/h)
Pieza 1.1.2 | Trocear B1 | 0,05 | Cizalla Durma MS1303 | 10000€ No precisa oficial
p|ancha (20 aﬁOS) 3§(20€/h)
Mecanizado | B2 | 0,2 Fresadora CNC 6000€(20afn | Fresa #0.75*24 oficial 22
0s) 1.20€(100h) (25€/h)
realizar B3 |0.3 No precisa 50€ (5 - Broca rosca oficial
Roscas afnos) M2.5x0.45 = 32(10€/h)
5.25€(100h)
- Broca rosca M3x0.5
= 3.5€(100h)
- Broca rosca
M1.2x0.25 =
0.45€(100h)
Pieza 1.1.6 | Trocear C1 10,05 | Cizalla Durma MS1303 | 10000€ No precisa oficial
p|ancha (20 aﬁOS) 32(20€/h)
Cortar perfil | C2 | 0,1 Cortadora laser 6000€(20afh | No precisa oficial 12
0s) (30€/h)
Embuticion | C3 | 0.1 Prensa hidraulica de 9500€(10 Molde(Precio Especia
Wang,Xingyu
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embuticion profunda anos ) incluido) lista(15€
/h)
Taladrar C4 |0.1 Taladro de columna 2500€(10 Broca @1.2mm = oficial
agujeros afos) 0.98€(100h) 22(25€/h)
Pintar C5 |01 Pistola De Pintar 19.70€(500h | 12.87€(2000 cm?) oficial
Inalambrica ) 12(30€/h)
Pieza 1.1.7 | Mecanizado | D1 | 0,2 Fresadora CNC 6000€(20afi | Fresa (0.75*24 oficial 22
0s) 1.20€(100h) (25€/h)
Pieza 1.1.9 | Trocear E1 | 0,05 Cizalla Durma MS1303 | 10000€ No precisa oficial
p|ancha (20 aﬁOS) 32(20€/h)
Mecanizado | E2 | 0,2 Fresadora CNC 6000€(20ahn | Fresa #0.75*24 oficial 22
0s) 1.20€(100h) (25€/h)
Pieza 1.1.10 | Trocear F1 | 0,05 Cizalla Durma MS1303 | 10000€ No precisa oficial
plancha (20 anos) 32(20€/h)
Embuticion | F2 | 0.1 Prensa hidraulica de 9500€(10 Molde(Precio Especia
embuticion profunda anos ) incluido) lista(15€
/h)
Punzonar |F3 |0.1 Punzonadora 4500€(10 No precisa oficial 32
anos) (20€/h)
Pieza 1.2.2 | Trocear G1 10,05 Cizalla Durma MS1303 | 10000€ No precisa oficial
plancha (20 afios) 32(20€/h)
Mecanizado | G2 | 0,2 Fresadora CNC 6000€(20an | Fresa #0.75%24 oficial 22
0s) 1.20€(100h) (25€/h)
Pintar G3 | 0.1 Pistola De Pintar 19.70€(500h | 12.87€(2000 cm?) oficial
Inalambrica ) 12(30€/h)
Pieza 1.2.3 | Trocear M1 | 0,05 Cizalla Durma MS1303 | 10000€ No precisa oficial
p|ancha (20 aﬁOS) 32(20€/h)
Cortar perfil | M2 | 0,1 Cortadora laser 6000€(20afi | No precisa oficial 12
0s) (30€/h)
Embuticion | M3 | 0.1 Prensa hidraulica de 9500€(10 Molde(Precio Especia
embuticion profunda afos ) incluido) lista(15€
Wang,Xingyu
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/h)
Taladrar M4 | 0.1 Taladro de columna 2500€(10 Broca @1.2mm = oficial
agujeros afnos) 0.98€(100h) 223(25€/h)
Pintar M5 0.1 Pistola De Pintar 19.70€(500h | 12.87€(2000 cm?) oficial
Inalambrica ) 12(30€/h)
3.1 Trocear N1 10,05 Cizalla Durma MS1303 | 10000€ No precisa oficial
p|ancha (20 aﬁOS) 32(20€/h)
Cortar perfil | N2 | 0,1 Cortadora laser 6000€(20afi | No precisa oficial 12
0s) (30€/h)
Embuticion | N3 | 0.1 Prensa hidraulica de 9500€(10 Molde(Precio Especia
embuticion profunda afos ) incluido) lista(15€
/h)
Punzonar N4 |01 Punzonadora 4500€(10 No precisa oficial 32
afnos) (20€/h)
Pintar N5 | 0.1 Pistola De Pintar 19.70€(500h | 12.87€(2000 cm?) oficial
Inalambrica ) 12(30€/h)
3.2 Trocear 01 10,05 Cizalla Durma MS1303 | 10000€ No precisa oficial
p|ancha (20 aﬁOS) 3§(20€/h)
Mecanizado | O2 | 0,2 Fresadora CNC 6000€(20afn | Fresa #0.75*24 oficial 22
0s) 1.20€(100h) (25€/h)
Wang,Xingyu
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PIEZA 1.1.1 TAPA SUPERIOR

e Material de partida: Chapa de Aleacion de Aluminio 6061 1250*2500*2mm
12 OPERACION: Trocear plancha

e Maquinaria: Cizalla Durma MS1303

e Mano de obra: La realizacion del trabajo de corte puede ser llevado a cabo por un

operario con categoria minima de “Oficial de 3%”.
e Medios auxiliares:
o Utiles: No precisa
o Herramientas: No precisa

e Forma de realizacion:

o 1. Marcar la longitud de corte en la plancha (155 x 73mm).

o 2. Colocacioén de la plancha de acero en la cizalla.

o 3. Puesta en marcha de la maquina.

o 4. Realizar corte.
Seguridad: Utilizar guantes, gafas protectoras, ropa de trabajo y calzado de seguridad.
Controles:

o 1. Comprobar el buen estado de la maquina.

o 2. Comprobar el buen estado de la maquina.

o 3. Comprobar el apriete de la plancha.

o 4. Comprobar medidas resultantes después de cortar.
Pruebas: No precisa.

22 OPERACION: Cortar perfil
e Maquinaria: Cortadora laser
e Mano de obra: La realizacion del trabajo de corte puede ser llevado a cabo por un
operario con categoria minima de “Oficial de 12”.
e Medios auxiliares:
o Utiles: No precisa
o Herramientas: No precisa
e Forma de realizacion:

o 1. Colocacion de la plancha en la maquina a medida (155 x 73mm con 2 huecos
redondos de radio 10mm y un hueco cuadrado de 53*41mm situada en el
centro.).

o 2. Puesta en marcha de la maquina.

o 3. Realizar corte.

Seguridad: Utilizar guantes, gafas protectoras, ropa de trabajo y calzado de seguridad.
Controles:

o 1. Comprobar el buen estado de la maquina.

o 2. Comprobar el buen estado de la maquina.

o 3. Comprobar el apriete de la plancha.

Wang, Xingyu Disefio de un sistema fotogréfico analégico modulable conH 232
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o 4. Comprobar medidas resultantes después de cortar.
e Pruebas: No precisa.

32 OPERACION: Embuticién
e Maquinaria: Prensa hidraulica de embuticion profunda
e Mano de obra: La realizacion del trabajo de corte puede ser llevado a cabo por un
operario con categoria minima de “Especialista ”.
e Medios auxiliares:
o Utiles: No precisa
o Herramientas: No precisa
e Forma de realizacion:
o 1. Colocacion de la plancha en la maquina
o 2. Puesta en marcha de la maquina.
o 3. Realizar embuticion.
Seguridad: Utilizar guantes, gafas protectoras, ropa de trabajo y calzado de seguridad.
Controles:
o 1. Comprobar el buen estado de la maquina.
o 2. Comprobar el buen estado de la maquina.
o 3. Comprobar el apriete de la plancha.
o 4. Comprobar medidas resultantes después de cortar.
e Pruebas: No precisa.

42 OPERACION: Taladrar agujeros
e Maquinaria: Taladro de columna “TSA-40-45"
e Mano de obra: La realizacion del trabajo de corte puede ser llevado a cabo por un
operario con categoria minima de “Oficial de 22 ”.
e Medios auxiliares:
o Utiles: Tornillo presién banco para taladro de columna y plantilla de taladrado
o Herramientas: Broca de @1.2mm
e Forma de realizacion:
o 1. Marcar donde se encuentra el agujero con ayuda de la plantilla de taladrado.
2. Fijar la pieza en el tornillo de banco.
3. Puesta en marcha de la maquina.
4. Taladrar el respectivo agujero de 3 mm pasante, como se puede observar en
los planos.
5. Detencion de la maquina.

o O O

@)

Seguridad: Utilizar guantes, gafas protectoras, ropa de trabajo y calzado de seguridad.
Controles:

o 1. Comprobar el buen estado de la maquina.

o 2. Comprobar el buen estado y colocacién de las brocas.

o 3. Comprobar y ajustar las velocidades del taladro.
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o 4. Comprobar las dimensiones finales de los agujeros realizados en la pieza.
o Pruebas: No precisa

llustracion 193. PIEZA 1.1.1 TAPA SUPERIOR
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PIEZA 1.1.2 ESTRUCTURA PRINCIPAL
e Material de partida: Chapa de Aleacion de Aluminio 6061 1250*2500*50mm

12 OPERACION: Trocear plancha
e Maquinaria: Cizalla Durma MS1303
e Mano de obra: La realizacion del trabajo de corte puede ser llevado a cabo por un
operario con categoria minima de “Oficial de 3%”.
e Medios auxiliares:
o Utiles: No precisa
o Herramientas: No precisa
e Forma de realizacion:
o 1. Marcar la longitud de corte en la plancha (132 x 91mm).
o 2. Colocacién de la plancha de acero en la cizalla.
o 3. Puesta en marcha de la maquina.
o 4. Realizar corte.
Seguridad: Utilizar guantes, gafas protectoras, ropa de trabajo y calzado de seguridad.
Controles:
o 1. Comprobar el buen estado de la maquina.
o 2. Comprobar el buen estado de la maquina.
o 3. Comprobar el apriete de la plancha.
o 4. Comprobar medidas resultantes después de cortar.
e Pruebas: No precisa.

22 OPERACION: Mecanizado
e Maquinaria: Fresadora CNC
e Mano de obra: La realizacion del trabajo de corte puede ser llevado a cabo por un
operario con categoria minima de “Oficial de 22”.
e Medios auxiliares:
o Utiles: Fresa @0.75*24mm
o Herramientas: No precisa
e Forma de realizacion:
o 1. Colocacion de la plancha en la maquina
o 2. Puesta en marcha de la maquina.
o 3. Realizar mecanizado.
Seguridad: Utilizar guantes, gafas protectoras, ropa de trabajo y calzado de seguridad.
Controles:
1. Comprobar el buen estado de la maquina.
2. Comprobar el buen estado de la maquina.
3. Comprobar el apriete de la plancha.
4. Comprobar medidas resultantes después de cortar.

o O O O
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e Pruebas: No precisa.

32 OPERACION: REALIZAR LA ROSCA
e Maquinaria: No precisa
e Mano de obra: La realizacion del trabajo de corte puede ser llevado a cabo por un
operario con categoria minima de “Oficial de 12 ”.
e Medios auxiliares:
o Utiles: No precisa
o Herramientas: Broca rosca M1.2x0.25, Broca rosca M2.5x0.45,Broca rosca
M3x0.5
e Forma de realizacion:
o 1. Colocacion de la plancha en el tornillo de banco
o 2. Realizar la rosca con la broca.

Seguridad: Utilizar guantes, gafas protectoras, ropa de trabajo y calzado de seguridad.
Controles:
o 1. Comprobar el buen estado de la maquina.
o 2. Comprobar el buen estado de la maquina.
o 3. Comprobar el apriete de la plancha.
o 4. Comprobar medidas resultantes después de cortar.
e Pruebas: No precisa.

llustracién 194. PIEZA 1.1.2 ESTRUCTURA PRINCIPAL
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PIEZA 1.1.6 Tapa Delantera

e Material de partida: Chapa de Aleacion de Aluminio 6061 1250*2500*2mm
12 OPERACION: Trocear
e Maquinaria: Cizalla Durma MS1303
e Mano de obra: La realizacion del trabajo de corte puede ser llevado a cabo por un
operario con categoria minima de “Oficial de 3%”.
e Medios auxiliares:
o Utiles: No precisa
o Herramientas: No precisa
e Forma de realizacion:

o 1. Marcar la longitud de corte en la plancha (78*78mm).

o 2. Colocacion de la plancha de acero en la cizalla.

o 3. Puesta en marcha de la maquina.

o 4. Realizar corte.

Seguridad: Utilizar guantes, gafas protectoras, ropa de trabajo y calzado de seguridad.
Controles:

o 1. Comprobar el buen estado de la maquina.

o 2. Comprobar el buen estado de la maquina.

o 3. Comprobar el apriete de la plancha.

o 4. Comprobar medidas resultantes después de cortar.

e Pruebas: No precisa.
[ ]
22 OPERACION: Cortar perfil
e Maquinaria: Cortadora laser
e Mano de obra: La realizacion del trabajo de corte puede ser llevado a cabo por un
operario con categoria minima de “Oficial de 12”.
e Medios auxiliares:
o Utiles: No precisa
o Herramientas: No precisa
e Forma de realizacion:

o 1. Colocacion de la plancha en la maquina a medida (155 x 73mm con 2 huecos
redondos de radio 10mm y un hueco cuadrado de 53*41mm situada en el
centro.).

o 2. Puesta en marcha de la maquina.

o 3. Realizar corte.

Seguridad: Utilizar guantes, gafas protectoras, ropa de trabajo y calzado de seguridad.
Controles:

o 1. Comprobar el buen estado de la maquina.

o 2. Comprobar el buen estado de la maquina.

o 3. Comprobar el apriete de la plancha.

o 4. Comprobar medidas resultantes después de cortar.
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e Pruebas: No precisa.

32 OPERACION: Embuticén
e Maquinaria: Prensa hidraulica de embuticion profunda
e Mano de obra: La realizacién del trabajo de corte puede ser llevado a cabo por un
operario con categoria minima de “Especialista ”.
e Medios auxiliares:
o Utiles: No precisa
o Herramientas: No precisa
e Forma de realizacion:
o 1. Colocacion de la plancha en la maquina
o 2. Puesta en marcha de la maquina.
o 3. Realizar embuticion.
Seguridad: Utilizar guantes, gafas protectoras, ropa de trabajo y calzado de seguridad.
Controles:
o 1. Comprobar el buen estado de la maquina.
o 2. Comprobar el buen estado de la maquina.
o 3. Comprobar el apriete de la plancha.

o 4. Comprobar medidas resultantes después de cortar.
e Pruebas: No precisa.

42 OPERACION: Taladrar agujeros
e Maquinaria: Taladro de columna “TSA-40-45"
e Mano de obra: La realizacion del trabajo de corte puede ser llevado a cabo por un
operario con categoria minima de “Oficial de 22 ”.

e Medios auxiliares:
o Utiles: Tornillo presién banco para taladro de columna y plantilla de taladrado
o Herramientas: Broca de @1.2mm

e Forma de realizacion:

o 1. Marcar donde se encuentra el agujero con ayuda de la plantilla de taladrado.
o 2. Fijar la pieza en el tornillo de banco.
o 3. Puesta en marcha de la maquina.
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o 4. Taladrar el respectivo agujero de 3 mm pasante, como se puede observar en

los planos.
o 5. Detencion de la maquina.

Seguridad: Utilizar guantes, gafas protectoras, ropa de
trabajo y calzado de seguridad.
Controles:
o 1. Comprobar el buen estado de la maquina.
o 2. Comprobar el buen estado y colocacion de las
brocas.

o 3. Comprobar y ajustar las velocidades del taladro.

o 4. Comprobar las dimensiones finales de los
agujeros realizados en la pieza.
Pruebas: No precisa

llustracion 195. PIEZA 1.1.6 Tapa
Delantera
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PIEZA 1.1.7 Montura M42

e Material de partida: Aro de aluminio 250/42mm
12 OPERACION: Mecanizado
e Maquinaria: Fresadora CNC
e Mano de obra: La realizacion del trabajo de corte puede ser llevado a cabo por un
operario con categoria minima de “Oficial de 22”.
e Medios auxiliares:
o Utiles: Fresa @0.75*24mm
o Herramientas: No precisa
e Forma de realizacion:
o 1. Colocacion de la plancha de acero en la cizalla.
o 2. Puesta en marcha de la maquina.
o 3. Realizar corte.
e Seguridad: Utilizar guantes, gafas protectoras, ropa de
trabajo y calzado de seguridad.
e Controles:
o 1. Comprobar el buen estado de la maquina.
o 2. Comprobar el buen estado de la maquina.
o 3. Comprobar el apriete de la plancha.
o 4. Comprobar medidas resultantes después de

cortar.
e Pruebas: No precisa. llustracion 196. PIEZA 1.1.7 Montura M42
Wang, Xingyu Disefio de un sistema fotogréfico analégico modulable con 2[{@
materiales reciclublesH



UNIVERSITAT
POLITECNECA
DBE VALENCIA

\}c:.nﬁx-‘xf.
(=7 N
ll W :

e,

PIEZA 1.1.9 Botén de disparo

e Material de partida: Barra de aleacion de aluminio 6061 28.5*1000mm
12 OPERACION: Trocear

e Maquinaria: Cizalla Durma MS1303

e Mano de obra: La realizacion del trabajo de corte puede ser llevado a cabo por un

operario con categoria minima de “Oficial de 3%”.
e Medios auxiliares:
o Utiles: No precisa
o Herramientas: No precisa

e Forma de realizacion:

o 1. Marcar la longitud de corte en la plancha (10mm).

o 2. Colocacioén de la plancha de acero en la cizalla.

o 3. Puesta en marcha de la maquina.

o 4. Realizar corte.
Seguridad: Utilizar guantes, gafas protectoras, ropa de trabajo y calzado de seguridad.
Controles:

o 1. Comprobar el buen estado de la maquina.

o 2. Comprobar el buen estado de la maquina.

o 3. Comprobar el apriete de la plancha.

o 4. Comprobar medidas resultantes después de cortar.
Pruebas: No precisa.

22 OPERACION: Mecanizado
e Maquinaria: Fresadora CNC
e Mano de obra: La realizacion del trabajo de corte puede ser llevado a cabo por un
operario con categoria minima de “Oficial de 22”.
e Medios auxiliares:
o Utiles: Fresa @0.75*24mm
o Herramientas: No precisa
e Forma de realizacion:
o 1. Colocacion de la plancha de acero en la cizalla.
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o 2. Puesta en marcha de la maquina.

o 3. Realizar corte.
Seguridad: Utilizar guantes, gafas protectoras, ropa de
trabajo y calzado de seguridad.
Controles:

o 1. Comprobar el buen estado de la maquina.
2. Comprobar el buen estado de la maquina.
3. Comprobar el apriete de la plancha.
4. Comprobar medidas resultantes después de
cortar.
Pruebas: No precisa.

o O O
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Ilustracién 197. PIEZA 1.1.9 Botdn de disparo
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PIEZA 1.1.10 PLACA DE CIERRE
e Material de partida: Chapa de Aleacion de Aluminio 6061 1250*2500*2mm

12 OPERACION: Trocear plancha
e Maquinaria: Cizalla Durma MS1303
e Mano de obra: La realizacion del trabajo de corte puede ser llevado a cabo por un
operario con categoria minima de “Oficial de 3%”.
e Medios auxiliares:
o Utiles: No precisa
o Herramientas: No precisa
e Forma de realizacion:
o 1. Marcar la longitud de corte en la plancha (22 x 97mm).
o 2. Colocacion de la plancha de acero en la cizalla.
o 3. Puesta en marcha de la maquina.
o 4. Realizar corte.
Seguridad: Utilizar guantes, gafas protectoras, ropa de trabajo y calzado de seguridad.
Controles:
o 1. Comprobar el buen estado de la maquina.
o 2. Comprobar el buen estado de la maquina.
o 3. Comprobar el apriete de la plancha.
o 4. Comprobar medidas resultantes después de cortar.
Pruebas: No precisa.

22 OPERACION: Embuticén
e Maquinaria: Prensa hidraulica de embuticion profunda
e Mano de obra: La realizacion del trabajo de corte puede ser llevado a cabo por un
operario con categoria minima de “Especialista ”.
e Medios auxiliares:
o Utiles: No precisa
o Herramientas: No precisa
e Forma de realizacion:
o 1. Colocacion de la plancha en la maquina
o 2. Puesta en marcha de la maquina.
o 3. Realizar embuticion.
Seguridad: Utilizar guantes, gafas protectoras, ropa de trabajo y calzado de seguridad.
Controles:
1. Comprobar el buen estado de la maquina.
2. Comprobar el buen estado de la maquina.
3. Comprobar el apriete de la plancha.
4. Comprobar medidas resultantes después de cortar.

o O O
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e Pruebas: No precisa.

32 OPERACION: Punzonar
Maquinaria: Punzonadora
Mano de obra: La realizacion del trabajo de corte puede ser llevado a cabo por un
operario con categoria minima de “Oficial de 32 ”.
e Medios auxiliares:
o Utiles: No precisa
o Herramientas: No precisa
e Forma de realizacion:
o 1. Colocacion de la plancha en la maquina
o 2. Puesta en marcha de la maquina.
o 3. Realizar punzonado.
Seguridad: Utilizar guantes, gafas protectoras, ropa de trabajo y calzado de seguridad.

Controles:

o 1. Comprobar el buen estado de la maquina.

o 2. Comprobar el buen estado de la maquina. pra S

o 3. Comprobar el apriete de la plancha. / o />‘

o 4. Comprobar medidas resultantes después / /

de cortar. /’ C"?/
e Pruebas: No precisa. P a //
llustracién 198. PIEZA 1.1.10 PLACA DE CIERRE
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PIEZA 1.2.2 PALANCA DE AVANCE
e Material de partida: Chapa de Aleacion de Aluminio 6061 1250*2500*2mm

12 OPERACION: Trocear plancha
e Maquinaria: Cizalla Durma MS1303
e Mano de obra: La realizacion del trabajo de corte puede ser llevado a cabo por un
operario con categoria minima de “Oficial de 3%”.
e Medios auxiliares:
o Utiles: No precisa
o Herramientas: No precisa
e Forma de realizacion:
o 1. Marcar la longitud de corte en la plancha (45 x 26mm).
o 2. Colocacién de la plancha de acero en la cizalla.
o 3. Puesta en marcha de la maquina.
o 4. Realizar corte.
Seguridad: Utilizar guantes, gafas protectoras, ropa de trabajo y calzado de seguridad.
Controles:
o 1. Comprobar el buen estado de la maquina.
o 2. Comprobar el buen estado de la maquina.
o 3. Comprobar el apriete de la plancha.
o 4. Comprobar medidas resultantes después de cortar.
Pruebas: No precisa.

22 OPERACION: Mecanizado
e Maquinaria: Fresadora CNC
e Mano de obra: La realizacion del trabajo de corte puede ser llevado a cabo por un
operario con categoria minima de “Oficial de 22”.
e Medios auxiliares:
o Utiles: Fresa @0.75*24mm
o Herramientas: No precisa
e Forma de realizacion:
o 1. Colocacion de la plancha en la maquina
o 2. Puesta en marcha de la maquina.
o 3. Realizar mecanizado.
Seguridad: Utilizar guantes, gafas protectoras, ropa de trabajo y calzado de seguridad.
Controles:
o 1. Comprobar el buen estado de la maquina.
o 2. Comprobar el buen estado de la maquina.
o 3. Comprobar el apriete de la plancha.
o 4. Comprobar medidas resultantes después de cortar.
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e Pruebas: No precisa.

32 OPERACION: Pintar
e Maquinaria: Pistola De Pintar Inalambrica
e Mano de obra: La realizacion del trabajo de corte puede ser llevado a cabo por un
operario con categoria minima de “Oficial de 12 ”.
e Medios auxiliares:
o Utiles: Tinta
o Herramientas: No precisa
e Forma de realizacion:
o 1. Colocacion de la pieza
o 2. Pintar.
Seguridad: Utilizar guantes, gafas protectoras, ropa de trabajo y calzado de seguridad.
Controles:
o 1. Comprobar el buen estado de la maquina.
o 2. Comprobar el buen estado de la maquina.
o 3. Comprobar el apriete de la plancha.
o 4. Comprobar medidas resultantes después de
cortar.
Pruebas: No precisa.

e — e T T llustracién 199. PIEZA
| | 1.2.2 PALANCA DE
' | o AVANCE
« 70 22730
5.73 L
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llustracién 200.PIEZA 1.2.2 PALANCA DE AVANCE
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PIEZA 1.2.3 TAPA DECORACION DE PALANCA
e Material de partida: Chapa de Aleacion de Aluminio 6061 1250*2500*2mm

12 OPERACION: Trocear plancha
e Maquinaria: Cizalla Durma MS1303
e Mano de obra: La realizacion del trabajo de corte puede ser llevado a cabo por un
operario con categoria minima de “Oficial de 3%”.
e Medios auxiliares:
o Utiles: No precisa
o Herramientas: No precisa
e Forma de realizacion:
o 1. Marcar la longitud de corte en la plancha (26 x 26mm).
o 2. Colocacion de la plancha de acero en la cizalla.
o 3. Puesta en marcha de la maquina.
o 4. Realizar corte.
Seguridad: Utilizar guantes, gafas protectoras, ropa de trabajo y calzado de seguridad.
Controles:
o 1. Comprobar el buen estado de la maquina.
o 2. Comprobar el buen estado de la maquina.
o 3. Comprobar el apriete de la plancha.
o 4. Comprobar medidas resultantes después de cortar.
e Pruebas: No precisa.

22 OPERACION: Cortar perfil
e Maquinaria: Cortadora laser
e Mano de obra: La realizacion del trabajo de corte puede ser llevado a cabo por un
operario con categoria minima de “Oficial de 12”.
e Medios auxiliares:
o Utiles: No precisa
o Herramientas: No precisa
e Forma de realizacion:

o 1. Colocacion de la plancha en la maquina a medida (155 x 73mm con 2 huecos
redondos de radio 10mm y un hueco cuadrado de 53*41mm situada en el
centro.).

o 2. Puesta en marcha de la maquina.

o 3. Realizar corte.

Seguridad: Utilizar guantes, gafas protectoras, ropa de trabajo y calzado de seguridad.
Controles:

o 1. Comprobar el buen estado de la maquina.

o 2. Comprobar el buen estado de la maquina.

o 3. Comprobar el apriete de la plancha.
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o 4. Comprobar medidas resultantes después de cortar.
e Pruebas: No precisa.
32 OPERACION: Embuticén
e Maquinaria: Prensa hidraulica de embuticion profunda
e Mano de obra: La realizacién del trabajo de corte puede ser llevado a cabo por un
operario con categoria minima de “Especialista ”.
e Medios auxiliares:
o Utiles: No precisa
o Herramientas: No precisa
e Forma de realizacion:
o 1. Colocacion de la plancha en la maquina
o 2. Puesta en marcha de la maquina.
o 3. Realizar embuticion.
Seguridad: Utilizar guantes, gafas protectoras, ropa de trabajo y calzado de seguridad.
Controles:
o 1. Comprobar el buen estado de la maquina.
o 2. Comprobar el buen estado de la maquina.
o 3. Comprobar el apriete de la plancha.
o 4. Comprobar medidas resultantes después de cortar.
e Pruebas: No precisa.

42 OPERACION: TALADRAR AGUJEROS
e Maquinaria: Taladro de columna
e Mano de obra: La realizacion del trabajo de corte puede ser llevado a cabo por un
operario con categoria minima de “Oficial de 32 ”.
e Medios auxiliares:
o Utiles: Tornillo presién banco para taladro de columna y plantilla de taladrado
o Herramientas: Broca de @3mm
e Forma de realizacion:
o 1. Marcar donde se encuentra el agujero con ayuda de la plantilla de taladrado.
o 2. Fijar la pieza en el tornillo de banco.
o 3. Puesta en marcha de la maquina.
o 4. Taladrar el respectivo agujero de 3 mm pasante, como se puede observar en
los planos.
o 5. Detencion de la maquina.
Seguridad: Utilizar guantes, gafas protectoras, ropa de trabajo y calzado de seguridad.
Controles:
o 1. Comprobar el buen estado de la maquina.
o 2. Comprobar el buen estado de la maquina.
o 3. Comprobar el apriete de la plancha.
o 4. Comprobar medidas resultantes después de cortar.
e Pruebas: No precisa.
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42 OPERACION: Pintar
Maquinaria: Pistola De Pintar Inalambrica
Mano de obra: La realizacion del trabajo de corte puede ser llevado a cabo por un
operario con categoria minima de “Oficial de 12 ”.
e Medios auxiliares:
o Utiles: Tinta
o Herramientas: No precisa
e Forma de realizacion:
o 1. Colocacion de la pieza
o 2. Pintar.
Seguridad: Utilizar guantes, gafas protectoras, ropa de trabajo y calzado de seguridad.
Controles:
o 1. Comprobar el buen estado de la maquina.
o 2. Comprobar el buen estado de la maquina.
o 3. Comprobar el apriete de la plancha.
o 4. Comprobar medidas resultantes después de cortar.
Pruebas: No precisa.

llustracién 201.PIEZA 1.2.3 TAPA
DECORACION DE PALANCA
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PIEZA 1.4 PLACA LETRERA
e Material de partida: Chapa de Aleacion de Aluminio 6061 1250*2500*2mm
12 OPERACION: Trocear plancha
e Maquinaria: Cizalla Durma MS1303
e Mano de obra: La realizacién del trabajo de corte puede ser llevado a cabo por un
operario con categoria minima de “Oficial de 3%”.
e Medios auxiliares:
o Utiles: No precisa
o Herramientas: No precisa
e Forma de realizacion:
o 1. Marcar la longitud de corte en la plancha (69 x 20mm).
o 2. Colocacion de la plancha de acero en la cizalla.
o 3. Puesta en marcha de la maquina.
o 4. Realizar corte.
Seguridad: Utilizar guantes, gafas protectoras, ropa de trabajo y calzado de seguridad.
Controles:
o 1. Comprobar el buen estado de la maquina.
o 2. Comprobar el buen estado de la maquina.
o 3. Comprobar el apriete de la plancha.
o 4. Comprobar medidas resultantes después de cortar.
e Pruebas: No precisa.

22 OPERACION: Cortar perfil
e Maquinaria: Cortadora laser
e Mano de obra: La realizacion del trabajo de corte puede ser llevado a cabo por un
operario con categoria minima de “Oficial de 12”.
e Medios auxiliares:
o Utiles: No precisa
o Herramientas: No precisa
e Forma de realizacion:

o 1. Colocacion de la plancha en la maquina a medida (155 x 73mm con 2 huecos
redondos de radio 10mm y un hueco cuadrado de 53*41mm situada en el
centro.).

o 2. Puesta en marcha de la maquina.

o 3. Realizar corte.

Seguridad: Utilizar guantes, gafas protectoras, ropa de trabajo y calzado de seguridad.
Controles:

o 1. Comprobar el buen estado de la maquina.

o 2. Comprobar el buen estado de la maquina.

o 3. Comprobar el apriete de la plancha.

o 4. Comprobar medidas resultantes después de cortar.

e Pruebas: No precisa.
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32 OPERACION: Embuticén
e Maquinaria: Prensa hidraulica de embuticiéon profunda
e Mano de obra: La realizacion del trabajo de corte puede ser llevado a cabo por un
operario con categoria minima de “Especialista ”.
e Medios auxiliares:
o Utiles: No precisa
o Herramientas: No precisa
e Forma de realizacion:
o 1. Colocacion de la plancha en la maquina
o 2. Puesta en marcha de la maquina.
o 3. Realizar embuticion.
Seguridad: Utilizar guantes, gafas protectoras, ropa de trabajo y calzado de seguridad.
Controles:
o 1. Comprobar el buen estado de la maquina.
o 2. Comprobar el buen estado de la maquina.
o 3. Comprobar el apriete de la plancha.
o 4. Comprobar medidas resultantes después de cortar.
e Pruebas: No precisa.

42 OPERACION: Taladrar agujeros
e Maquinaria: Taladro de columna “TSA-40-45"
e Mano de obra: La realizacion del trabajo de corte puede ser llevado a cabo por un
operario con categoria minima de “Oficial de 22 ”.

e Medios auxiliares:
o Utiles: Tornillo presién banco para taladro de columna y plantilla de taladrado
o Herramientas: Broca de @1.2mm

e Forma de realizacion:
o 1. Marcar donde se encuentra el agujero con ayuda de la plantilla de taladrado.
o 2. Fijar la pieza en el tornillo de banco.
o 3. Puesta en marcha de la maquina.
o 4. Taladrar el respectivo agujero de 3 mm pasante, como se puede observar en

los planos.

o 5. Detencion de la maquina.

Seguridad: Utilizar guantes, gafas protectoras, ropa de trabajo y calzado de seguridad.
Controles:

1. Comprobar el buen estado de la maquina.

2. Comprobar el buen estado y colocacion de las brocas.

3. Comprobar y ajustar las velocidades del taladro.

4. Comprobar las dimensiones finales de los agujeros realizados en la pieza.

@)

O

O
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e Pruebas: No precisa

52 OPERACION: Pintar
Magquinaria: Pistola De Pintar Inalambrica
Mano de obra: La realizacion del trabajo de corte puede ser llevado a cabo por un
operario con categoria minima de “Oficial de 12 ”.
e Medios auxiliares:
o Utiles: Tinta
o Herramientas: No precisa
e Forma de realizacion:
o 1. Colocacion de la pieza
o 2. Pintar.
e Seguridad: Utilizar guantes, gafas protectoras, ropa de
trabajo y calzado de seguridad.
e Controles:
o 1. Comprobar el buen estado de la maquina.
o 2. Comprobar el buen estado de la maquina.
o 3. Comprobar el apriete de la plancha.
o 4. Comprobar medidas resultantes después de cortar.

Pruebas: No precisa. llustracién 202. PIEZA 1.4 PLACA
LETRERA
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PIEZA 3.1 TAPA TRASERA
e Material de partida: Chapa de Aleacion de Aluminio 6061 1250*2500*2mm

12 OPERACION: Trocear plancha
e Maquinaria: Cizalla Durma MS1303
e Mano de obra: La realizacion del trabajo de corte puede ser llevado a cabo por un
operario con categoria minima de “Oficial de 3%”.
e Medios auxiliares:
o Utiles: No precisa
o Herramientas: No precisa
e Forma de realizacion:
o 1. Marcar la longitud de corte en la plancha (225 x 110mm).
o 2. Colocacion de la plancha de acero en la cizalla.
o 3. Puesta en marcha de la maquina.
o 4. Realizar corte.
Seguridad: Utilizar guantes, gafas protectoras, ropa de trabajo y calzado de seguridad.
Controles:
o 1. Comprobar el buen estado de la maquina.
o 2. Comprobar el buen estado de la maquina.
o 3. Comprobar el apriete de la plancha.
o 4. Comprobar medidas resultantes después de cortar.
e Pruebas: No precisa.

22 OPERACION: Cortar perfil
e Maquinaria: Cortadora laser
e Mano de obra: La realizacion del trabajo de corte puede ser llevado a cabo por un
operario con categoria minima de “Oficial de 12”.
e Medios auxiliares:
o Utiles: No precisa
o Herramientas: No precisa
e Forma de realizacion:

o 1. Colocacion de la plancha en la maquina a medida (155 x 73mm con 2 huecos
redondos de radio 10mm y un hueco cuadrado de 53*41mm situada en el
centro.).

o 2. Puesta en marcha de la maquina.

o 3. Realizar corte.

Seguridad: Utilizar guantes, gafas protectoras, ropa de trabajo y calzado de seguridad.
Controles:

o 1. Comprobar el buen estado de la maquina.

o 2. Comprobar el buen estado de la maquina.

o 3. Comprobar el apriete de la plancha.
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o 4. Comprobar medidas resultantes después de cortar.
o Pruebas: No precisa.
32 OPERACION: Embuticén
e Maquinaria: Prensa hidraulica de embuticiéon profunda
e Mano de obra: La realizacion del trabajo de corte puede ser llevado a cabo por un
operario con categoria minima de “Especialista ”.
e Medios auxiliares:
o Utiles: No precisa
o Herramientas: No precisa
e Forma de realizacion:
o 1. Colocacion de la plancha en la maquina
o 2. Puesta en marcha de la maquina.
o 3. Realizar embuticion.

Seguridad: Utilizar guantes, gafas protectoras, ropa de trabajo y calzado de seguridad.
Controles:

o 1. Comprobar el buen estado de la maquina.
o 2. Comprobar el buen estado de la maquina.
o 3. Comprobar el apriete de la plancha.

o 4. Comprobar medidas resultantes después de cortar.
e Pruebas: No precisa.

42 OPERACION: Punzonar
e Maquinaria: Punzonadora
e Mano de obra: La realizacion del trabajo de corte puede ser llevado a cabo por un
operario con categoria minima de “Oficial de 32 ”.
e Medios auxiliares:
o Utiles: No precisa
o Herramientas: No precisa
e Forma de realizacion:
o 1. Colocacion de la plancha en la maquina
o 2. Puesta en marcha de la maquina.
o 3. Realizar punzonado.

Seguridad: Utilizar guantes, gafas protectoras, ropa de trabajo y calzado de seguridad.
Controles:

o 1. Comprobar el buen estado de la maquina.
o 2. Comprobar el buen estado de la maquina.
o 3. Comprobar el apriete de la plancha.

o 4. Comprobar medidas resultantes después de cortar.
e Pruebas: No precisa.

52 OPERACION: Pintar
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Maquinaria: Pistola De Pintar Inalambrica
Mano de obra: La realizacion del trabajo de corte puede ser llevado a cabo por un
operario con categoria minima de “Oficial de 12 ”.
e Medios auxiliares:
o Utiles: Tinta
o Herramientas: No precisa
e Forma de realizacion:
o 1. Colocacion de la pieza
o 2. Pintar.
Seguridad: Utilizar guantes, gafas protectoras, ropa de trabajo y calzado de seguridad.
Controles:
o 1. Comprobar el buen estado de la maquina.
o 2. Comprobar el buen estado de la maquina.
o 3. Comprobar el apriete de la plancha.
o 4. Comprobar medidas resultantes después de cortar.
Pruebas: No precisa.

llustracién 203. PIEZA 3.1 TAPA TRASERA
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PIEZA 3.2 BOTON DE CIERRE

e Material de partida: Barra de aleacion de aluminio 6061 28.5*1000mm

12 OPERACION: Trocear
e Magquinaria: Cizalla Durma MS1303
e Mano de obra: La realizacion del trabajo de corte puede ser llevado a cabo por un
operario con categoria minima de “Oficial de 3%”.
e Medios auxiliares:
o Utiles: No precisa
o Herramientas: No precisa
e Forma de realizacion:
o 1. Marcar la longitud de corte en la plancha (6mm).
o 2. Colocacioén de la plancha de acero en la cizalla.
o 3. Puesta en marcha de la maquina.
o 4. Realizar corte.
Seguridad: Utilizar guantes, gafas protectoras, ropa de trabajo y calzado de seguridad.
Controles:
o 1. Comprobar el buen estado de la maquina.
o 2. Comprobar el buen estado de la maquina.
o 3. Comprobar el apriete de la plancha.
o 4. Comprobar medidas resultantes después de cortar.
Pruebas: No precisa.

22 OPERACION: Mecanizado
e Maquinaria: Fresadora CNC
e Mano de obra: La realizacion del trabajo de corte puede ser llevado a cabo por un
operario con categoria minima de “Oficial de 22”.
e Medios auxiliares:
o Utiles: Fresa @0.75*24mm
o Herramientas: No precisa
e Forma de realizacion:
o 1. Colocacioén de la plancha en la maquina
o 2. Puesta en marcha de la maquina.
o 3. Realizar mecanizado.
e Seguridad: Utilizar guantes, gafas protectoras, ropa de trabajo y calzado de seguridad.
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Controles:
o 1. Comprobar el buen estado de la maquina.
o 2. Comprobar el buen estado de la maquina.
o 3. Comprobar el apriete de la plancha.

o 4. Comprobar medidas resultantes después de cortar.
Pruebas: No precisa.

llustracién 204. PIEZA 3.2 BOTON DE
CIERRE
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4 MEDICION Y PRESUPUESTO
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4.1 PRESUPUESTO

En este apartado de medicidon y presupuesto, se han considerado los costos asociados a la
fabricacion de la camara.

Maquinaria:

- Cizalla Durma MS1303 = 10000€/20 afios x 1000 h = 0.5€/h
- Cortadora laser = 6000€/20afios x1000h = 0.3€/h

- Fresadora CNC = 6000€/20afios x 1000h = 0.3€/h

- Taladro de columna “TSA-40-45" = 2500€/10 afios x 1000h = 0.25€/h
- Prensa hidraulica de embuticion profundaFOB™ = 9500€/10 afios x 1000h = 0.95€/h
- Punzonadora = 4500€/10 afios x 1000h = 0.45€/h

- Pistola de pintar inalambrica 19.70€/500h = 0,03€/h
Herramientas:

- Broca de centrado para acero = 5.44€/100h = 0,05€/h

- Broca rosca M2.5x0.45 = 5.25€/100h = 0,05€/h

- Broca rosca M3x0.5 = 3.5€/100h = 0,04€/h

- Broca rosca M1.2x0.25 = 0.45€/100h = 0,01€/h

- Broca @2.5mm = 1.14€/100h = 0,01 €/h

- Broca @3mm = 0.58€/100h = 0,01€/h

- Broca @1.2mm = 0.98€/100h = 0,01€/h

- Sierra circular 19.55€/500h = 0,03€/h

- Fresa @0.75*24 1.20€/100h = 0.01€/h

Utiles:

- Tornillo presién de banco: 59.99€/10afios x 1000h= 0,0059€/h
- Tinta:12.87€/2000 cm? =0.01€

Elementos comerciales:

- TORNILLO CABEZA PLANA M1.2*4 = 0.16€/ud

- TORNILLO CABEZA PLANA M2.5*8 = 0,05€/ud

- TORNILLO CABEZA PLANA M3*6 = 0,05€/ud

- Obturador Klappenverschluf 809557= 10€/ud

- Palanca para rebobinar 71064356834901= 1€/ud

- Botodn para rebobinar 71064356834902 = 2€/ud

- Eje para rebobinar 71064356834903 = 2€/ud

Mano de obra:

- Oficial de 12 = 30€/h

- Oficial de 22 = 25€/h

- Oficial de 32 = 20€/h

- Especialista = 15€/h
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UNIDAD DE | MEDICION DESCRIPCION PRECIO IMPORTE | TOTAL
OBRA UNITARIO | (Euros) (Euros)
CANT. ud. (Euros)
1.1.1 1 Ud. | TAPA SUPERIOR
MATERIA PRIMA
0.1 Kg | Chapa de Aleacion de Aluminio 6061 | 3.68 0.37
1250*2500*2mm
TROCEAR
0.05 h Magquinaria: Cizalla Durma MS1303 0.5 0.02
0.05 h Mano de obra: Oficial de 32 20 1.00
Medios auxiliares:
h - Utiles: No precisa
h - Herramientas: No precisa
CORTAR PERFIL
0.1 h Maquinaria: Cortadora laser 0.3 0,03
0.1 h Mano de obra: Oficial de 12 30 3.00
Medios auxiliares:
h - Utiles: No precisa
h - Herramientas: No precisa
Wang,Xingyu
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EMBUTICION
0.1 h Maquinaria: Prensa hidraulica de 0.95 0.10
embuticion profunda
0.1 h Mano de obra: Especialista 15 1.00
Medios auxiliares:
h - Utiles: No precisa
h - Herramientas: No precisa
TALADRAR AGUJEROS
0.1 h Maquinaria: Taladro de columna 0.25 0.3
0.1 h Mano de obra: Oficial de 32 20 2.00
Medios auxiliares:
0.1 h - Utiles: Tornillo presion banco para 0,01 0.001
taladro de columna y plantilla de
taladrado
0.1 h - Herramientas: Broca de @1.2mm 0,01 0.001
Total 7.39€
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Tabla 35. Presupuesto Elemento 1.1.2

UNIDAD DE | MEDICION DESCRIPCION PRECIO IMPORTE | TOTAL
OBRA UNITARIO | (Euros) (Euros)
CANT. Ud. (Euros)
1.1.2 1 Ud. | ESTRUCTURA PRINCIPAL
MATERIA PRIMA
1.4 Kg | Chapa de Aleacion de Aluminio 3.68 517
6061 1250*2500*50mm
TROCEAR
0.05 h Magquinaria: Cizalla Durma MS1303 | 0.5 0.02
0.05 h Mano de obra: Oficial de 32 20 1.00
Medios auxiliares:
h - Utiles: No precisa
h - Herramientas: No precisa
CNC
0.2 h Maquinaria: Fresadora CNC 0.15 0.15
0.2 h Mano de obra: Oficial de 22 25 1.25
Medios auxiliares:
0.2 h - Utiles: Fresa @0.75*24mm 0.01 0.002
h - Herramientas: No precisa
REALIZAR LA ROSCA
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h Maquinaria: No precisa 0.3 0.3

0.3 h Mano de obra: Oficial de 12 15 0.45
Medios auxiliares:

h - Utiles: No precisa

h - Herramientas:
0.3 Broca rosca M1.2x0.25 0,01 0.01
0.3 Broca rosca M2.5x0.45 0,05 0.02
0.3 Broca rosca M3x0.5 0,04 0.01

TOTAL 8.38€
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Tabla 36. Presupuesto Elemento 1.1.6

UNIVERSITAT

ST POLITECNICA

DE VALENCIA

UNIDAD DE | MEDICION DESCRIPCION PRECI | IMPORTE | TOTAL
OBRA (0] (Euros) (Euros)
CANT. Ud. UNITA
RIO
(Euros
)
1.1.6 1 Ud. | TAPA DELANTERA
MATERIA PRIMA
0.05 Kg | Chapa de Aleacion de Aluminio 6061 3.68 0.14
1250*2500*2mm
TROCEAR
0.05 h Maquinaria: Cizalla Durma MS1303 0.5 0.02
0.05 h Mano de obra: Oficial de 32 20 1.00
Medios auxiliares:
h - Utiles: No precisa
h - Herramientas: No precisa
CORTAR PERFIL
0.1 h Maquinaria: Cortadora laser 0.3 0,03
0.1 h Mano de obra: Oficial de 12 30 3.00
Medios auxiliares:
h - Utiles: No precisa
h - Herramientas: No precisa
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EMBUTICION
0.1 h Maquinaria: Prensa hidraulica de 0.95 0.10
embuticion profunda
0.1 h Mano de obra: Especialista 15 1.00
Medios auxiliares:
h - Utiles: No precisa
h - Herramientas: No precisa
TALADRAR AGUJEROS
0.1 h Maquinaria: Taladro de columna 0.25 0.3
0.1 h Mano de obra: Oficial de 32 20 2.00
Medios auxiliares:
0.1 h | - Utiles: Tornillo presion banco para 0,01 |0.001
taladro de columna y plantilla de taladrado
0.1 h - Herramientas: Broca de @2.5mm 0,01 0.001
Pintar
0.1 h Maquinaria: Pistola De Pintar Inalambrica | 0.95 0.10
0.1 h Mano de obra: Oficial de 12 30 3.00
Medios auxiliares:
16 cm? | - Utiles: Tinta 0.01 0.16
h - Herramientas: No precisa
Total 10.32€
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Tabla 37. Presupuesto Elemento 1.1.7

UNIVERSITAT

ST POLITECNICA

DE VALENCIA

UNIDAD DE | MEDICION DESCRIPCION PRECIO IMPORTE | TOTAL
OBRA UNITARIO | (Euros) (Euros)

CANT. Ud. (Euros)
1.1.7 1 Ud. | Montura M42

MATERIA PRIMA

1 Ud. | Aro de aluminio 250/42mm 3.5 3.5

Mecanizado CNC

0.1 h Maquinaria: Fresadora CNC 0.3 0.3

0.1 h Mano de obra: Oficial de 22 25 25

Medios auxiliares:
0.1 h - Utiles: Fresa @0.75*24mm 0.01 0.001
h - Herramientas: No precisa
Total 6.30€
Wang,Xingyu

Disefio de un sistema fotogréfico analégico modulable corJ‘ 266

materiales reciclable:




Tabla 38. Presupuesto Elemento 1.1.9

UNIVERSITAT

ST POLITECNICA

DE VALENCIA

UNIDAD DE | MEDICION DESCRIPCION PRECIO IMPORTE | TOTAL
OBRA UNITARIO | (Euros) (Euros)
CANT. ud. (Euros)
1.1.9 1 Ud. | Botén de disparo
MATERIA PRIMA
0.005 Kg | Barra de aleacion de aluminio 6061 3 0.02
28.5*1000mm
TROCEAR BARRA
0.05 h Magquinaria: Cizalla Durma MS1303 0.5 0.02
0.05 h Mano de obra: Oficial de 32 20 1.00
Medios auxiliares:
h - Utiles: No precisa
h - Herramientas: No precisa
CNC
0.1 h Maquinaria: Fresadora CNC 0.3 0.3
0.1 h Mano de obra: Oficial de 22 25 25
Medios auxiliares:
0.1 h - Utiles: Fresa @0.75*24mm 0.1 0.01 0.001
h - Herramientas: No precisa
Total 3.85€
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Tabla 39. Presupuesto Elemento 1.1.10

UNIVERSITAT

ST POLITECNICA

DE VALENCIA

UNIDAD DE | MEDICION DESCRIPCION PRECIO IMPORTE | TOTAL
OBRA UNITARIO | (Euros) (Euros)
CANT. Ud. (Euros)
1.1.10 1 Ud. | PLACA DE CIERRE
MATERIA PRIMA
0.05 Kg | Chapa de Aleacion de Aluminio 6061 | 3.68 0.2
1250*2500*2mm
TROCEAR
0.05 h Maquinaria: Cizalla Durma MS1303 0.5 0.02
0.05 h Mano de obra: Oficial de 32 20 1.00
Medios auxiliares:
h - Utiles: No precisa
h - Herramientas: No precisa
EMBUTICION
0.1 h Maquinaria: Prensa hidraulica de 0.95 0.10
embuticion profunda
0.1 h Mano de obra: Especialista 15 1.00
Medios auxiliares:
h - Utiles: No precisa
Wang,Xingyu Disefio de un sistema fotogréfico analégico modulable con
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- Herramientas: No precisa
Punzonar
0.1 Maquinaria: Punzonadora 0.45 0,05
0.1 Mano de obra: Oficial de 32 20 2.00
Medios auxiliares:
- Utiles: No precisa
- Herramientas: No precisa
Total 4.22€
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Tabla 40. Presupuesto Elemento 1.2.2

UNIVERSITAT

ST POLITECNICA

DE VALENCIA

UNIDAD DE | MEDICION DESCRIPCION PRECIO IMPORTE | TOTAL
OBRA UNITARIO | (Euros) (Euros)
CANT. ud. (Euros)
1.2.2 1 Ud. | PALANCA DE AVANCE
MATERIA PRIMA
0.08 Kg | Chapa de Aleacién de Aluminio 6061 | 3.68 0.31
1250*2500*2mm
TROCEAR
0.05 h Magquinaria: Cizalla Durma MS1303 0.5 0.02
0.05 h Mano de obra: Oficial de 32 20 1.00
Medios auxiliares:
h - Utiles: No precisa
h - Herramientas: No precisa
CNC
0.1 h Maquinaria: Fresadora CNC 0.3 0.3
0.1 h Mano de obra: Oficial de 22 25 25
Medios auxiliares:
0.1 h - Utiles: Fresa @0.75*24mm 0.01 0.001
h - Herramientas: No precisa
Wang,Xingyu
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Pintar
0.1 h Magquinaria: Pistola De Pintar 0.95 0.10
Inalambrica
0.1 h Mano de obra: Oficial de 12 30 3.00
Medios auxiliares:
4 cm? | - Utiles: Tinta 0.01 0.04
h - Herramientas: No precisa
Total 71A7€
Wang,Xingyu Disefio de un sistema fotogréfico analégico modulable con
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Tabla 41. Presupuesto Elemento 1.2.3

UNIVERSITAT

ST POLITECNICA

DE VALENCIA

UNIDAD DE | MEDICION DESCRIPCION PRECIO IMPORTE | TOTAL
OBRA UNITARIO | (Euros) (Euros)
CANT. ud. (Euros)
1.2.3 1 Ud. | TAPA DECORACION DE PALANCA
MATERIA PRIMA
0.005 Kg | Chapa de Aleacién de Aluminio 6061 | 3.68 0.02
1250*2500*2mm
TROCEAR
0.05 h Magquinaria: Cizalla Durma MS1303 0.5 0.02
0.05 h Mano de obra: Oficial de 32 20 1.00
Medios auxiliares:
h - Utiles: No precisa
h - Herramientas: No precisa
CORTAR PERFIL
0.1 h Maquinaria: Cortadora laser 0.3 0,03
0.1 h Mano de obra: Oficial de 12 30 3.00
Medios auxiliares:
h - Utiles: No precisa
h - Herramientas: No precisa
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EMBUTICION
0.1 h Maquinaria: Prensa hidraulica de 0.95 0.10
embuticion profunda
0.1 h Mano de obra: Especialista 15 1.00
Medios auxiliares:
h - Utiles: No precisa
h - Herramientas: No precisa
TALADRAR AGUJEROS
0.1 h Maquinaria: Taladro de columna 0.25 0.3
0.1 h Mano de obra: Oficial de 32 20 2.00
Medios auxiliares:
0.1 h | - Utiles: Tornillo presién banco para | 0,01 0.001
taladro de columna y plantilla de
taladrado
0.1 h - Herramientas: Broca de @1.2mm 0,01 0.001
Pintar
0.1 h Maquinaria: Pistola De Pintar 0.95 0.10
Inalambrica
0.1 h Mano de obra: Oficial de 12 30 3.00
Medios auxiliares:
4 cm? | - Utiles: Tinta 0.01 0.04
h - Herramientas: No precisa
Total 10.08€
Wang,Xingyu Disefio de un sistema fotogréfico analégico modulable con
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Tabla 42. Presupuesto Elemento 1.4
UNIDAD DE | MEDICION DESCRIPCION PRECIO IMPORTE | TOTAL
OBRA UNITARIO | (Euros) (Euros)
CANT. Ud. (Euros)
1.4 1 Ud. | PLACA LETRERA
MATERIA PRIMA
0.01 Kg | Chapa de Aleacion de Aluminio 6061 | 3.68 0.04
1250*2500*2mm
TROCEAR
0.05 h Maquinaria: Cizalla Durma MS1303 0.5 0.02
0.05 h Mano de obra: Oficial de 32 20 1.00
Medios auxiliares:
h - Utiles: No precisa
h - Herramientas: No precisa
CORTAR PERFIL
0.1 h Maquinaria: Cortadora laser 0.3 0,03
0.1 h Mano de obra: Oficial de 12 30 3.00
Medios auxiliares:
h - Utiles: No precisa
h - Herramientas: No precisa
Wang,Xingyu Disefio de un sistema fotogréfico analégico modulable con
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EMBUTICION
0.1 h Maquinaria: Prensa hidraulica de 0.95 0.10
embuticion profunda
0.1 h Mano de obra: Especialista 15 1.00
Medios auxiliares:
h - Utiles: No precisa
h - Herramientas: No precisa
TALADRAR AGUJEROS
0.1 h Maquinaria: Taladro de columna 0.25 0.3
0.1 h Mano de obra: Oficial de 32 20 2.00
Medios auxiliares:
0.1 h | - Utiles: Tornillo presién banco para | 0,01 0.001
taladro de columna y plantilla de
taladrado
0.1 h - Herramientas: Broca de @1.2mm 0,01 0.001
Pintar
0.1 h Maquinaria: Pistola De Pintar 0.95 0.10
Inalambrica
0.1 h Mano de obra: Oficial de 12 30 3.00
Medios auxiliares:
4 cm? | - Utiles: Tinta 0.01 0.04
h - Herramientas: No precisa
Total 10.10€
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Tabla 43. Presupuesto Elemento 3.1

UNIVERSITAT

ST POLITECNICA

DE VALENCIA

UNIDAD DE | MEDICION DESCRIPCION PRECIO IMPORTE TOTAL
OBRA UNITARIO | (Euros) (Euros)
CANT. Ud. (Euros)
3.1 1 Ud. | TAPA TRASERA
MATERIA PRIMA
0.2 Kg | Chapa de Aleacion de Aluminio 6061 | 3.68 0.74
1250*2500*2mm
TROCEAR
0.05 h Maquinaria: Cizalla Durma MS1303 0.5 0.02
0.05 h Mano de obra: Oficial de 32 20 1.00
Medios auxiliares:
h - Utiles: No precisa
h - Herramientas: No precisa
CORTAR PERFIL
0.1 h Maquinaria: Cortadora laser 0.3 0,03
0.1 h Mano de obra: Oficial de 12 30 3.00
Medios auxiliares:
h - Utiles: No precisa
Wang, Xingyu Disefio de un sistema fotogrdfico analégico modulable con
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h - Herramientas: No precisa
EMBUTICION
0.1 h Maquinaria: Prensa hidraulica de 0.95 0.10
embuticion profunda
0.1 h Mano de obra: Especialista 15 1.00
Medios auxiliares:
h - Utiles: No precisa
h - Herramientas: No precisa
Punzonar
0.1 h Maquinaria: Punzonadora 0.45 0,05
0.1 h Mano de obra: Oficial de 32 20 2.00
Medios auxiliares:
h - Utiles: No precisa
h - Herramientas: No precisa
Pintar
0.1 h Maquinaria: Pistola De Pintar 0.95 0.10
Inalambrica
0.1 h Mano de obra: Oficial de 12 30 3.00
Medios auxiliares:
16 cm? | - Utiles: Tinta 0.01 0.16
h - Herramientas: No precisa
Total 10.92€
Wang,Xingyu Disefio de un sistema fotogréfico analégico modulable con

materiales reciclublesH 277




Tabla 44. Presupuesto Elemento 3.2

UNIVERSITAT

ST POLITECNICA

DE VALENCIA

UNIDAD DE | MEDICION DESCRIPCION PRECIO IMPORT | TOTAL
OBRA UNITARIO | E (Euros) | (Euros)
CANT. ud. (Euros)
3.2 1 Ud. | BOTON DE CIERRE
MATERIA PRIMA
0.005 Kg | Barra de aleacién de aluminio 6061 3 0.02
28.5*1000mm
TROCEAR BARRA
0.05 h Magquinaria: Cizalla Durma MS1303 0.5 0.02
0.05 h Mano de obra: Oficial de 32 20 1.00
Medios auxiliares:
h - Utiles: No precisa
h - Herramientas: No precisa
CNC
0.1 h Maquinaria: Fresadora CNC 0.3 0,.3
0.1 h Mano de obra: Oficial de 22 25 2.5
Medios auxiliares:
h - Utiles: No precisa
h - Herramientas: No precisa
Total 3.54€
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Tras realizar un exhaustivo analisis de los costos asociados a cada uno de los elementos de la
camara, teniendo en cuenta factores como el material utilizado, la amortizacion de la
magquinaria, la mano de obra, los medios auxiliares necesarios para su fabricacion, los
elementos comerciales y las herramientas y utiles empleados en el ensamblaje del usuario, se
ha determinado que el precio estimado de fabricacion del banquillo, incluyendo todos estos
componentes, el calculo sera:

Tabla 45. Presupuesto de elementos comerciales

Elemento Marca | Precio unitario | Cantidad Importe
TORNILLO CABEZA PLANA | 1.1.3, | 0,06€/ud 12 0.72€
M1.2*4mm
TORNILLO CABEZA PLANA | 1.1.8 | 0,05€/ud 4 0.20€
M2.5*8mm
TORNILLO CABEZA PLANA | 1.2.1 0,05€/ud 1 0.05€
M3*6mm
Obturador Klappenverschlul3 | 1.1.4 10€/ud 1 10€
809557
Palanca para rebobinar 21 1€/ud 1 1€
71064356834901
Botén para rebobinar 2.2 2€/ud 1 2€
71064356834902
Eje para rebobinar 2.3 2€/ud 1 2€
71064356834903
Bobina de avance 1.1.10 | 0.79€/ud 1 0.79€
682826150973

Total 16.76€

Tras sumando el coste de elementos comerciales, el coste final se asceiende a 99.03€

Wang, Xingyu
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4.2 VIABILIDAD ECONOMICA

Tabla 46. Calculo de presupuesto

COSTE FINAL 99.03€
GASTOS GENERALES 30% 29.71€
IVA(Aplicado a coste +gastos gen.) | 21% 27.04€
PRECIO DE VENTA ESTIMADO 155.78€

En este apartado se ha realiza un estudio sobre la viabilidad econémica de la camara, basado
en el presupuesto presentado en la seccion 4.1, que asciende a un total coste de fabricacion de
99.03€.

Con el objetivo de cubrir los gastos generales, se aplica el 30% sobre el costo de fabricacion,
equivalente a 29.71€, Y 21% de IVA que seria 27.04€ se determina que el precio estimado de
venta sera de 155.78€.

Sin embargo, para reflejar una imagen de mayor calidad y buena relacién calidad/precio del
producto, se redondeara el precio a 149.99€.

Es importante tener en cuenta que este precio corresponde a la primera tirada, y se espera que
en tiradas posteriores el costo de fabricacion se reduzca debido a la optimizacion de la materia
prima, herramientas y utiles utilizados en la produccién.
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Noto: Eliminan las
liheas discontinuas
paro favorecer la
comprension de plano
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D
E
TETULD: DISEND PREELIMINAR DE CAMARA EXABYTE
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