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TextFlow 12

División amplia GARANT Softcut® HSI, con taladro, ⌀ D / cantidad de filos Z:
50/4mm

Datos de pedido

Número de pedido 214855 50/4

GTIN 4045197549891

Clase de artículo 21O

Descripción

Ejecución:
Gran suavidad de marcha gracias a la geometría individual de la herramienta. Ejecución de
plaquita extremadamente estable para avances óptimos. Fijación de la plaquita mediante
tornillo especial con gran insensibilidad al cizallamiento.
Aplicación:
Para calidades de superficie excelentes. Fresado sin rebabas.
Nota:
Utilizar un destornillador dinamométrico GARANT TQ n.º 211750 tam. 3,0 con varilla n.º 674252
tam. 15IP.
Para esquinas exactas de 90° seleccionar ap = 8 mm.
Para poder emplear los 4 filos, la plaquita siempre se ha de girar en el sentido indicado
(antihorario).

Descripción técnica

Plaquita de corte adecuada SO.. 1205..

Profundidad de corte máxima ap máx. 10 mm
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Longitud total Ltot 40 mm

Juego tornillo para plaquita reversible 219833 (15IP; 3,0 Nm)

⌀ de corte DC 50 mm

⌀ de perforación de asiento 22 mm

Número de filos Z 4

Serie Softcut®

Ejecuciones de mangos con taladro

Ángulo de ajuste κ 90 grados

Empleo de fresa Escuadrado

División de los cortes desigual

Refrigeración interior sí

Intercambio de herramienta PowerCard

Tipo de producto Fresa angular

Accesorios

Punta de precisión para Torx Plus®, 1/4 pulgadas E 6,3 Perfil
Torx Plus® 5IP

674252 5IP

Juego de tornillos para plaquita de corte10 piezas 219833

Destornillador dinamométrico, ajustado fijo Par ajustado
3,0 Nm

211750 3,0
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SOET 120504 PDER, HU7810, Tipo: ALU

Datos de pedido

Número de pedido 214860 ALU

GTIN 4045197747945

Clase de artículo 21A

Descripción

Ejecución:
Grosor de plaquita aumentado para máximo arranque de viruta. Protección contra el desgaste
por medio de revestimiento ultramoderno.
Nota:
Valores aproximativos de aplicación para ae = 0,3 × D.

Descripción técnica

Tipo Aluminio

Avance fz por diente 0,2 mm

Radio angular 0,4 mm

Grosor de la placa E 5,56 mm

Código ISO plaquita de corte SOET 120504 PDER

Clase HU7810

Material de corte MD
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Número de cambios/cortes 4

Tipo de producto Plaquita de corte para fresar

Datos de usuario

Uso Vc Código ISO

Aluminio, plásticos adecuado 700 m/min N 

Aluminio (que produce
virutas cortas)

adecuado 700 m/min N 

Aluminio > 10 % Si adecuado 650 m/min N 

húmedo máximo adecuado con restricciones   

seco adecuado   
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Mandrino portafresas Forma A, BT 40 A = 100, ⌀ de mandril d1: 22mm

Datos de pedido

Número de pedido 303027 22

GTIN 4062406231064

Clase de artículo 32A

Descripción

Ejecución:
Mango cónico, espiga de alojamiento y superficie de contacto rectificados en el collar.
Todos los mangos chorreados con perlas de vidrio finas. Calidad de equilibrado G6,3 /
18 000 rpm. Forma A.
Suministro:
Incluye tornillo de apriete de fresas.
Partes opcionales:
Tirante (AB) n.º 308760 − 308802. Llave especial n.º 309840.

Descripción técnica

⌀ exterior D 48 mm

Longitud de voladizo medida A 100 mm

Tornillo de apriete de fresas de recambio n.° 309860 /
309861

22

⌀ de mandril d1 22 mm

Llave especial adecuada nº 309840 22

⌀ de sujeción D1 22 mm

Adaptador BT 40 A = 100

Norma DIN 6357

Norma asiento JIS B6339
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Norma asiento JIS B6339

Forma ADB

Calidad de equilibrado G con número de revoluciones G 6,3 en 15 000 rpm

Precisión de concentricidad ≤ 5 µm

Estrategia de arranque de virutas HPC

Tipo de producto Mandrino portafresas
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Broca de alto rendimiento CN MDI FS mango cilíndrico DIN 6535 HA, TiAlN, ⌀
DC h7: 11,5mm

Datos de pedido

Número de pedido 122540 11,5

GTIN 4045197052438

Clase de artículo 11E

Descripción

Ejecución:
Especialmente estables gracias al espesor de núcleo reforzado, perfil especial. Agudizado
especial. Alta precisión de concentricidad y duraciones prolongadas. Calidad de taladrado
elevada.
Nota:
Longitud de la ranura de viruta LC = L2 + 1,5 × DC.
Las formas HB y HE se suministran al mismo precio que HA.
Forma HB: pedir con n.º 122545.
Forma HE: pedir con n.º 122540 + 129100HE.

Descripción técnica

Longitud de la ranura de viruta Lc 71 mm

Avance f en acero < 750 N/mm 2 0,27 mm/rev,

Número de filos Z 2

Tolerancia de mango h6

⌀ nominal DC 11,5 mm

Tolerancia ⌀ nominal h7

⌀ de mango Ds 12 mm

Longitud total L 118 mm

Norma DIN 6537
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Profundidad de perforación máxima recomendada L2 53,8 mm

Recubrimiento TiAlN

Material de corte MDI

Ejecución 6×D

Tipo FS

Ángulo de punta 140 grados

Mango DIN 6535 HA con h6

Refrigeración interior no

Semiestándar sí

anillo de color verde

Tipo de producto Broca espiral

Datos de usuario

Uso Vc Código ISO

Aluminio, plásticos adecuado 190 m/min N 

Aluminio (que produce
virutas cortas)

adecuado 170 m/min N 

Aluminio > 10 % Si adecuado 140 m/min N 

Acero < 500 N/mm² adecuado 90 m/min P 

Acero < 750 N/mm² adecuado 85 m/min P 

Acero < 900 N/mm² adecuado 75 m/min P 

Acero < 1100 N/mm² adecuado 65 m/min P 

Acero < 1400 N/mm² adecuado 40 m/min P 

INOX < 900 N/mm² adecuado con restricciones 40 m/min M 

INOX > 900 N/mm² adecuado con restricciones 30 m/min M 

Ti > 850 N/mm² adecuado con restricciones 25 m/min S 

GG(G) adecuado con restricciones 70 m/min K 

CuZn adecuado con restricciones 160 m/min N 

Uni adecuado   
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húmedo máximo adecuado   

seco adecuado   
Servicios

Rectificado de mangos Tipo HE 129100 HE
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ER-Spannzangenfutter Forma AD, BT 40 A = 100, para el tamaño de pinzas de
sujeción ER: 32

Datos de pedido

Número de pedido 302767 32

GTIN 4062406230067

Clase de artículo 32A

Descripción

Ejecución:
Cono interior y exterior rectificados.
· Todos los mangos granallados con perlas de vidrio finas. Calidad de equilibrado G6,3 /

18 000 rpm.
· Tuerca de apriete de precisión de alta calidad.
Aplicación:
Para sujeción de herramientas con mango cilíndrico en pinzas portapiezas según DIN 6499
forma A y forma B.
Suministro:
Incluye tuerca de apriete ER.
Partes opcionales:
Pinzas de sujeción ER n.° 308881 − 309434, llave de apriete ER n.° 309680– 309745 o n.° 613300.
Tirante (AB) n.º 308760 − 308802, llave de apriete de AB n.º 308820; 308835.
Nota:
Tuerca de apriete adecuada n.º 309580 o 309610.
Estrategia de arranque de virutas: HPC
Gama de sujeción: 2 - 20 mm
Longitud de voladizo medida A: 100 mm
⌀ exterior D: 50 mm
Tuerca de apriete ER de recambio: 32
Llave de apriete ER: 32
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Tuerca de apriete ER de recambio 32

Longitud de voladizo medida A 100 mm

⌀ exterior D 50 mm

Gama de sujeción 2 - 20 mm

Llave de apriete ER 32

⌀ de sujeción D1 2-20 mm

Adaptador BT 40 A = 100

Norma asiento JIS B6339

Norma asiento JIS B6339

Forma AD

Precisión de concentricidad ≤ 3 µm

Estrategia de arranque de virutas HPC

Tipo de producto Portapinzas de sujeción

Accesorios

Llave de apriete ER  Para portapinzas de sujeción ER 32 309680 32
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ER Pinza portapiezas, ER 32, ⌀ de sujeción nominal d: 10mm

Datos de pedido

Número de pedido 309000 10

GTIN 4045197151551

Clase de artículo 32Z

Descripción

Ejecución:
Completamente templado y rectificado. Pulido.
Nota:
Pinzas de sujeción ER16, ER25 y ER32 sin obturación disponibles también con tamaño en
pulgadas a través de la eShop.
La transición de ⌀ de sujeción es siempre inferior hasta 1 mm, p. ej. ⌀ 10 − 9 mm, excepto
en ⌀ 1, 1,5 y 2 (aquí solo 0,5 mm).

Descripción técnica

⌀ de sujeción nominal d 10 mm

Adaptador ER 32

Norma ISO 15488-B

Precisión de concentricidad ≤ 10 µm

Tipo 470 E

⌀ exterior D 33 mm

Longitud total L 40 mm

Tipo de producto Pinza portapieza
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Solid carbide milling cutter MTC, uncoated, ⌀ DC: 10mm

Order data

Order number 202244 10

GTIN 4045197538505

Item class 11X

Description

Version:
Eccentric relief ground, additionally polish ground in the flutes for outstanding chip
evacuation in long-chipping aluminium workpieces.
Without 45º corner chamfer.
Without 45º corner chamfer.
Size 1–2 – tolerance: Size nominal ⌀ DC = e8.
Size 2.5–20M – tolerance: Size nominal ⌀ DC = h6.
Application:
Especially for MTC (Multi Task Cutting) use on the new generation of turning / milling centres.
Note:
NEW GENERATION AVAILABLE! Recommended successor product is No. 202002.

Technical description

Shank form HA

No. of teeth Z 3

Cutting edge ⌀ DC 10 mm

Overhang length L1 incl. recess 30 mm

Feed fz for slot milling in short-chipping aluminium 0.04 mm

Recess ⌀ D1 9.2 mm

Feed fz for side milling in short-chipping aluminium 0.05 mm

Shank ⌀ Ds 10 mm

Overall length L 72 mm
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Flute length Lc 22 mm

Direction of infeed horizontal, oblique and vertical

Shank DIN 6535 HA to h6

Tolerance nominal ⌀ h6

Balance quality with shank G 2.5 with HA

Helix angle 45 degrees

Corner chamfer angle 90 degrees

Coating uncoated

Tool material Solid carbide

Standard DIN 6527

Type W

Helix angle characteristic unequal spacing

Cutting width ae for milling operation 0.5×D for side milling

Cutting width ae for milling operation Full slot cutting depth 1×D

Through-coolant no

Machining strategy MTC

Colour ring yellow

Type of product End / face mill

User data

Suitability Vc ISO code

Aluminium suitable 190 m/min N 

Aluminium (short
chipping)

suitable 150 m/min N 

Alu > 10% Si suitable 120 m/min N 

PMMA acrylic suitable 180 m/min N 

PE-HD Suitable 130 m/min N 

PA 66 Suitable 150 m/min N 

PEEK suitable 130 m/min N 
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PF 31 Suitable 110 m/min N 

Honeycomb sandwich
suitable only under

restricted conditions
180 m/min N 

Cu Suitable 120 m/min N 

CuZn Suitable 150 m/min N 

wet maximum suitable   

wet minimum suitable   

dry
suitable only under

restricted conditions
  

Air
suitable only under

restricted conditions
  

Services

Shank grinding Type HB 129100 HB

© Hoffmann GmbH Qualitätswerkzeuge 28.02.2024 21:29 3/3



Hoja de datos

TextFlow 12

Inserto de corte, ⌀: 6,9mm

Datos de pedido

Número de pedido 237621 6,9

GTIN 4045197681508

Clase de artículo 29W

Descripción

Aplicación:
Para cabezales de mandrinado micro.  Mango de 7 mm ⌀ para asiento directo en cabeza
n.º 237495 y 237498.

Descripción técnica

⌀ de mango 7 mm

⌀ intervalo de husillo 6,9 - 12,1 mm

Longitud L 25,4 mm

⌀ 6,9 mm

Tipo de producto Herramienta de husillo

Datos de usuario

Uso Vc Código ISO

Aluminio, plásticos adecuado 240 m/min N 

Aluminio (que produce
virutas cortas)

adecuado 240 m/min N 

Aluminio > 10 % Si adecuado 240 m/min N 

Acero < 500 N/mm² adecuado 180 m/min P 

Acero < 750 N/mm² adecuado 210 m/min P 
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Acero < 900 N/mm² adecuado 170 m/min P 

Acero < 1100 N/mm² adecuado 100 m/min P 

Acero < 1400 N/mm² adecuado 90 m/min P 

Acero < 55 HRC adecuado 80 m/min H 

Acero < 60 HRC adecuado 70 m/min H 

Acero < 67 HRC adecuado 60 m/min H 

INOX < 900 N/mm² adecuado 110 m/min M 

INOX > 900 N/mm² adecuado 90 m/min M 

Ti > 850 N/mm² adecuado 40 m/min S 

GG(G) adecuado 150 m/min K 

CuZn adecuado 290 m/min N 

Grafito, PRFV, CFRP adecuado 100 m/min N 

Uni adecuado   

Aceite adecuado   

húmedo máximo adecuado   

húmedo mínimo adecuado con restricciones   
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Cabezal de mandrinado micro Digital ⌀ 0,3 - 19,1 mm

Datos de pedido

Número de pedido 237498

GTIN 4045197816443

Clase de artículo 29W

Descripción

Ejecución:
Precisión de ajuste 0,01 mm por línea divisoria / mediante nonio 0,002 mm en el ⌀.
Cabezales de mandrinado digitales con posibilidad de lectura precisa adicional a 0,001 mm
en el ⌀ mediante unidad indicadora digital n.º 237601 (pedir aparte).
Ajuste de ⌀ con holgura de inversión mínima gracias a un sistema de medición directo.
Aplicación:
Con inserto de corte n.º 237621, adaptador n.º 237624 y plaquita de corte n.º 237625.

Descripción técnica

Longitud útil L1 32 mm

⌀ del mango D2 16 mm

⌀ D3 7 mm

⌀ exterior D1 32 mm

Refrigeración interior sí

Tipo de producto Herramienta de husillo
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Cono de sujeción plano Forma AD, BT 40 corto, ⌀ de sujeción D1: 16mm

Datos de pedido

Número de pedido 302607 16

GTIN 4062406100766

Clase de artículo 32A

Descripción

Ejecución:
Todos los vástagos granallados con perlas de vidrio finas. Calidad de equilibrado G6,3 / 18 000
rpm.
Aplicación:
Para la sujeción de herramientas con superficie de arrastre lateral según DIN 1835 B y DIN 6535
HB.
Partes opcionales:
Tirante (AB) n.º 308760 − 308802, llave de apriete de AB n.º 308820; 308835.

Descripción técnica

⌀ de sujeción D1 16 mm

Longitud de voladizo medida A 63 mm

⌀ exterior D 48 mm

Tornillo de sujeción de recambio nº 309900 16

Adaptador BT 40 corto

Norma DIN 6359

Norma asiento ISO 7388-2

Norma asiento JIS B6339
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Forma AD

Calidad de equilibrado G con número de revoluciones G 6,3 a 18 000 rpm

Precisión de concentricidad ≤ 3 µm

Estrategia de arranque de virutas HPC

Tipo de producto Cono de sujeción plano

Accesorios

Perno de apriete 60°junta tórica Adecuado para cono de
gran inclinación 40

308785 40

Perno de apriete Hurco 90° con ajustejunta tórica
Adecuado para cono de gran inclinación 40

308806 40

Perno de apriete 90°junta tórica Adecuado para cono de
gran inclinación 40

308795 40

Llave de apriete para pernos de aprieteDIN ISO 7388-1
(antigua DIN 69872) adecuado para el tamaño del cono de
gran inclinación 40

308820 40

Perno de apriete 45°junta tórica Adecuado para cono de
gran inclinación 40

308765 40

Perno de apriete 45°junta tórica Adecuado para cono de
gran inclinación 40

308760 40

Perno de apriete Hurco 45° con perforación de 4 mm y
ajustejunta tórica Adecuado para cono de gran inclinación
40

308801 40

Perno de apriete 90°junta tórica Adecuado para cono de
gran inclinación 40

308790 40

Perno de apriete Hurco 45° con ajustejunta tórica
Adecuado para cono de gran inclinación 40

308802 40

Llave de apriete para pernos de aprieteISO 7388 adecuado
para el tamaño del cono de gran inclinación 40

308830 40

Tornillo amarre de recambio Para plato con ⌀ de sujeción
D1 16 mm

309900 16

© Hoffmann GmbH Qualitätswerkzeuge 28.02.2024 21:43 2/2

























































1 / 3



2 / 3



3 / 3






