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1.3. Layout propuesta modificacion B



1.4. Layout propuesta modificacion C



1.5. Layout propuesta modificaciéon D



1.6. Layout propuestamodificacion A +B+C+D + E



1.7. Layout fébricacompleta



2- ORGANIGRAMAS

2.1. Organigrama
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3.1. Planificacién produccién mueble — diagrama de PERT actual
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