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Consideraciones sensitométricas en el registro
del sonido de ancho variable
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Lin otro nimero de CINE EXPERIMENTAL hemos es-

tudiado las caracteristicas sensilométricas corres-
pondientes al registro de sonido de densidad varia-
ble. Para completar aquel estudio nos referimos
ahora al registro de ancho variable.

Sabido es que las impresiones fotogrificas produ-
cidas en las peliculas de sonido por el flujo lumino-
so procedente del aparato de registros pueden ser, en
general, de dos clases: de densidad variable y ancho
constante, o de ancho variable y densidad constan-
te. En la figura 1 se indican los dos tipos de registro
fotografico correspondientes a dos peliculas Eastman
Kodak: la de la izquierda, de ancho variable, y Ia
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de la derecha, de densidad variable. Las condiciones
requeridas en el registro de sonido de ancho variable
son algo distintas de las exigidas en el otro sistema.

Las partes expuestas al flujo luminoso producide
en el aparato de registro deben revelarse a un valor
elevado de la densidad, mientras que las no expues-
tas deberdn ser transparentes. El limite que separa,
ambas zonas debe ser nelo; en consecuencia, las
emulsiones necesarias para vegistrar tal clase de
impresiones folograficas deben ser de grano fino, de
elevado poder resolutivo y de capacidad suficiente
para producir una imdagen de gran contraste vV exen-
ta de velo. En la figura 2 se muestran las curvas ca-
acleristicas de la pelicula Eastman Kodah Sound
Recording, correspondienles a distinlos valores de
la gamma, y, por tanlo. a diferentes liempos de du-
racion del revelado, el cual ha tenido lugar en el
bano D-16, empleado para revelar peliculas positi-
vas, y que indicamos a continuacion :

D-16 (Eastman Kodak)
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3/4 de litro.

| e g e L 0,3 gramos.
Sulfito sodico anhidro ......... 40 idem.
Hidroquinona ................ B e o e - 6 didem.
Carbonato sddico anhidro ... .. 19 idem.
Bromuro potasico ................ 0,9 idem.
Acido eltrico il einannnis 0,7 idem.
Metabisulfito potdsico ........... 1,5 idem.
Agua, hasla hacer un litro.
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También se indican en la figura 2 las curvas gam-
ma-tiempo (que permite determinar el tiempo de reve-
lado necesario para obtener un valor dado de gamma)
v la del velo.

En general, el valor de la gamma, al cual se efec-
tia el revelado, esla comprendido entre 2 y 2,2. Si
comparamos las figuras 2 y 3, correspondiente esla
tltima a una emulsion Eastinan de registro de so-
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pido de densidad variable, observamos que la “la-
titud” de esta ultima es elevada (la “latitud” de una
emulsion viene medida por la proyeccion de la parte
recta de la curva caracleristica sobre el eje Log. E);
ello tiene que ser asi para que las variaciones de ex-
posicion producidas por el aparalo de registro pue-
dan ser registradas perfectamente, mieniras que en
el caso que estamos tratando —densidad fija— no
se precisa una latitud, por el cardcter constante de la
exposicion (1).

Vemos, pues, que en el proceso de registro sonoro
de ancho variable lo interesante es la reproduccion
correcta de la forma de las impresiones, exigencia
distinta a la del registro de densidad variable, pues-
to que en este sistema lo que se desea es una buena
reproduccion de los tonos o densidades. En el siste-
ma de ancho variable, la transmision de la luz a
través de las impresiones depende del ancho de la
zona sin impresionar; por tanto, las variaciones de
su anchura deben corresponder exactamente a las
de la parte impresionada por el aparato de registro.

La transparencia de la superficie no impresionada
debe ser muy grande, y muy pequefia la de la su-
perficie o zona opaca, debiendo quedar, como ya
hemos dicho, perfectamente definido el limite en-
tre ambas zonas. Ello dependera de las condiciones
sensitométricas y del sistema de registro empleado.

Por medio de ensayos se ha calculado la densidad
de la impresion sobre el negativo, la cual oscila de
1,35 a 1,4. La gamma, como indicamos mas arriba,
varia entre 2 y 2,2. Naturalmenle, eslos valores son
un promedio de los obtenidos en los laboratorios, y
variaran segin las condiciones de {rabajo. Se de-
duce, por tanto, que para obtener una reproduccion
correcta del sonido en este sistema es preciso ajustar
el aparalo de registro de modo que sobre el negati-
vo se obtenga una densidad incluida dentro de los
limites citados cuando se efectie el revelado a un
valor delerminado de gamma, asi como fijar en el
laboratorio el liempo necesario para obtener dicho
valor de gamma. La gamma del positivo debe estar
comprendida entre 2 v 22 y su densidad menor que
la del negativo, oscilando esla disminucion entre los
limites 0,15 y 0,20. Es decir, que si, por ejemplo, la
densidad del negativo es 145, la del positivo debe-
rd varviar entre 1,45 — 0,15 = 1,30, vy 4,45 — 0,20 =
=195,

(1) in el caso de registro de sonido de densidad
variable, que exige a la emulsion un poder resolutivo
elevado y una latitud grande, no es facil, desde el pun-
to de vista de fabricacion de la emulsién, obtener una
que retna las condiciones requeridas, ya que cuanto
mayor es la latitud menor es el poder resolutivo, y vi-
ceversa, Sin embargo, prdclicamente se han obtenido
buenos resultados.
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