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C onsideracio nes sensitométricas en el reg istro 

del sonido de ancho varia ble 

POR 

J O S E L U 1 S F . E ~,,¡ C 1 N A S 1 . 1 ~ 

En otro número de CrNE l<~XPEHIMENTAL hemos es­
tudiado las características sensitométricas corres­
pondientes al registro de sonido de densidad varia­
ble. Para completar aquel estudio nos referirnos 
ahora al registro de ancho variable. 

Sabido es que las impresiones fotográfieas produ­
cidas en las pelíeulas de sonido por el flujo lumino­
so procedente del apamto de registros pueden ser, en 
general, de dos clases: de densidad variable y ancho 
constante, o de ancho val'iable y densidad constan­
te. En la figura 1 se indican los dos tipos ele registro 
fotográfico correspondientes a dos pelíeulas Easlman 
[{odak: la de la izquierda, de ancho variable, y la 

Figura i.a 

172 

de la derecha, de densidad variable. Las condieioue~ 
r equeridas en el registro de sonido de ancho variable 
son algo distintas de las exigidas en el otro sistema. 

Las partes expuestas al flujo luminoso producido 
en el aparato de registro deben revelarse a un valor 
elevado de la densidad, mientras que las 110 expues­
tas deberán ser transparentes. El límite que separa 
ambas zonas debe ser neto; en consecuencia, las 
emulsiones necesarias para regislrar tal clase de 
impresiones fotográficas ckheu ser de gnmo fin o, de 
elevado p,oder resol u ti vu y de eapacidacl suficiente 
para producir una imúgeu de gmn contrnste y exen ­
ta de velo. En la figura 2 se muestran las curvas ca­
nwLeríslieas de la película Eastman /{odah Sound 
Recording, correspond ientes a distintos valores de 
la gamma, y, por tanto, a dife1·e1lles tiempos de d_u­
rnción del revelado, d nrnl ha tenido lugar en el 
baño D-16, empleado parn 1·evelar pelíeulas positi­
vas, y que indicarnos a eontinuación: 

D- 1 G ( Eastm an Kodak) 

Agua tibia .. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 3 / '¡ 

Elon . . . . . .. . .... ............ .. . .. . . . . 0 ,3 
Sulfito sódico a11ilidro ... .. ... . 40 
Hidroquinona .... .... .... .... · ... . . 6 
Carbonato sódico a11hidro . .. . . . 10 
Bromuro potásico .. . ...... . . . . .. . O,D 
Acido cítrico ... .... ... . ... . . . . .. . . . 0 ,7 
Metabisulfito llOtás ico ... . . .. ... . J ,.5 
Agua, hasta hacer un lit.ro . 
Temperatura ... . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . J8 º c. 

de litro. 
gramos . 
ídem . 
ídem. 
íd ern. 
ídem. 
ídelll. 
ídem . 

También se indican en la figura 2 las curvas gam­
ma-tiempo (que permite determinar el tiempo de reve­
lado necesario para obtener un valor dado de gamma) 
y la del velo . 

En general, el valor de la gamma, al cual se efec­
túa el revelado, rs lá comprendido enfre 2 y 2,2. Si 
eorn pm·a rnos las fig11t·as 2 y :3 , f•ort•e;.;pondiente esta 
última a una emulsión Eastman de registro de so-



ni<lo de densidad variablr , observarnos que la "la­
Jilud" de esta. última es rlevada (la " latitud " de una 
e111ulsión viene medida por Ja pl'oyección de la parte 
recta de la cmva caracledstica sobre el eje Log. E) ; 
ello tiene que ser así para que las variaciones de ex­
posición producidas por el aparato de registro pue­
dan ser registradas perfectamente, mientras que en 
el caso que estamos tratando - densidad fij~.- no 
se precisa una latitud, por el cal'ácler con stante de la 
exposición (1 ). 

Vemos, pues, que en el proceso de registro sonoro 
de ancho variable lo interesante es la reproducción 
correcta de la forma ele las impl'esiones, exigencia 
distinta a la del registro de densidad variable, pues­
to que en este sistema lo que se desea es una buena 
repr oducción de los tonos o densidades. En el siste­
ma ele ancho variable, la transmisión de la luz a 
través de las impresiones depend e del ancho de la 
zona sin impresionar; por tanto, las variaciones de 
su anchura deben corresponder exactamente a las 
de la parte impresionada por el aparato de registro. 

La transparencia de la superficie no impresionada 
debe ser muy grande, y muy pequeña la de la su­
perficie o zona opaca, debi endo quedar, como ya 
hemos dicho, perfectamente definido el límite en­
tre ambas zonas. Ello dependerá de las condiciones 
sensitométricas y del sistema de registro empleado. 

Por medio ele ensayos so ha calculado la densidad 
de la impresión sohre el negativo, la cual oscila de 
1,35 a 1,4 . La gamma, como indicamos mú.s arriba, 
varía entre 2 y 2,2. Naturalmenle, estos valores son 
un prorned i o de los .obtenidos en los laborntorios, y 
variarán según las condiciones de frabaj o. Se de­
duce, por tanto, que para obtener una repi·oducción 
correcta del sonido en es te sistema es preciso ajustar 
PI aparalo dt: registro de modo que sobre el negati­
vo se obtenga una densidad incluídu dentro de los 
límiles citados cuando sf~ efectúe el revelado a un 
valor delerminado de garnmo , así como fijar en el 
laboratorio el Liempo necesario parn obtener di cho 
valor de gamma. La gamma del positivo debe estar 
comprend ida entre 2 y 2,2 y su densidad menor que 
la del negativo, oscilando es l.a di sminución entre los 
límites 0,'15 y 0,20. Es decir, que si, por ejemplo, la 
densidad del negativo es l ,45, la del positivo debe­
l'IÍ variar entre 1,45 - 0,15 = 1,30, y 1,45 - 0,20 -
= '1,25. 

( 1 ) En el caso rle 1·pgi s !.r o d1·i sonido de densidad 
variable, que exige a la 1·~111ulsiún un poder re solutivo 
elevado y una lal.ilud grande, no es fácil , desde el pun­
to de vista de fabricación de Ja emulsión, obtener una 
que r eúna las condieion es requ eridas, ya que cuanto 
mayor es la lalitud menor es el poder re solutivo, y v i­
ceversa. Sin embargo, pdcticnment.e se han ohLenido 
buenos rnsu ltados. 
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