Resumen.

La rapida evolucion de los materiales y procedimientos de fabricacion, impulsada por
una competencia globalizada y nuevas regulaciones de seguridad y medio ambiente ha
tenido un fuerte impacto en la fabricacion de estructuras de automdviles (BIW).

La necesidad de vehiculos con menos peso, con mas equipamiento, mas seguros y al
mismo tiempo, respetuosos con el medio ambiente, abarca todo el ciclo de vida del
vehiculo.

Constructores y fabricantes de acero estan de acuerdo en que todavia hay margen para
para la reduccidn, y la solucién pasa por los nuevos Aceros Avanzados de Alta Resis-
tencia.

Materiales méas delgados y mas resistentes llevan a mayores exigencias en el conformado
por estampacion, que es el sistema de fabricacidn que abarca una mayor proporcion de
piezas y peso del chasis de vehiculos ligeros. En este contexto de innovacidn persistente
la lubricacién de las superficies rozantes es un problema asociado al cambio.

Tras formular la cuestidn sobre el lubricante mas adecuado para conformar estos nuevos
materiales, se ha realizado una investigacion sobre los equipos de simulacién conocidos,
sus caracteristicas y prestaciones. Se ha utilizado un simulador del proceso de estampa-
cién referido a los bordes de punzén y matriz. Se han seleccionado dos materiales dentro
de la propuesta de AISI. EI DP600 por ser uno de los mas utilizados en la construccion
de la estructura, y el TWIP que es una novedad a evaluar, y con un extraordinario com-
portamiento en su deformacidn. Se han disefiado y construido Utiles para la fabricacion
de las probetas.

Se ha definido un modelo de deformacién simplificado para la evaluacién del compor-
tamiento. Se ha desarrollado un protocolo de medicién con doce pardmetros que permi-
ten comparar el comportamiento de los lubricantes en el simulador. Se han seleccionado
los mejores para cada tipo de material mediante un Disefio de Experimentos Factorial y
se han definido pardmetros de eficiencia para tomar los mejores candidatos.

Se ha aplicado el modelo a los materiales conformados y se ha podido responder a la
cuestién inicial. Al mismo tiempo se ha podido realizar la evolucion tecnoldgica del sis-
tema de simulacion y el protocolo de medida.
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