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OBJETO:

conseguir un seguimiento mas exhaustivo de las diferentes va-
riables que presenta el coche al salir de la linea y que condicionan
al usuario final.

La meta a lograr es conseguir el mismo nivel de control en los res-
pectivos coches al final de la produccion que el que se tiene en la
planta de Hermosillo.
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En este departamento se programa la linea
ekl a la introduccion de nuevos modelos—y /







ESTUDIO DE LAS MEDIDAS:

1. Caracteristicas Criticas o Significativas (CC/SC)
2. Caracteristicas de alto impacto (HIC)

3. Sistema (Datos - VRT)

4. Informes especiales
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MPARACION DE LOS RESULTADOS

1_CC/SC (Critical / Significant Characteristic)
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COMPARACION DE LOS RESULTADOS

B Unrealized measurements Current Valencia measurements ™ Total

I .22
1 _CC/CS (25,52%) 16,31%

25,52%
0,00%

2_HIC (8,35%) 8,35%
/]

0,00%

3 VRT Data (13,23%) 13,23%
O/

4 Spec Reports (52,90%)



HERRAMIENTAS DE MEDIDA




Exterior G&F Measurements CD4.2

Page 1. Bumper to Hood Margin/Flush

Measurementpoints Messaurementpoints
Total

3 3 6

4 29/8/16 Go Further

Interior G&F Measurements CD4.2

Page 1. IP Bin door to IP Bezel M&F

M — Margin (GAP,

IP 14.00
M - Margin (GAP]
F - Flushness

Measurementpoints Messaurementpoints
[ (el TGED | =

4 29/8/16

8

Go Further

Interior G&F Measurements CD4.2

Page 1. IP to door Trim LHS/RHS

FD4.08A

Measurementpoints Messaurementpoints

[ woan [P
4 2

6

L 5o

. 7 29/8/16 Go Further

Exterior G&F Measurements CD4.2
Page 1. LHS Headlamp Margin/Flush

Measurementpoints

s ||
4 4

6 29/8/16

Messaurementpoints
Total

8

L Sorc

Go Further




i
COSTES:

Materiales:
1 Hand Held programado con 200 medidas 5.000€

Humanos:
1 operario por modelo y turno en fases de produccion




AYUDAS VISUALES

DEL DER
S-MAX 'y GALAXY




CONCLUSION:

Esta medida permitira tener un seguimiento mucho mas directo
de la evolucion del vehiculo en las diferentes fases del lanzamien-
to. Pudiendo determinar si las caracteristicas estudiadas siguen
una linea progresivamente correcta, estan fuera de tolerancias o
por el contrario tienen una variabilidad significativa que habra que
investigar e intentar normalizar al maximo para que en la siguiente
fase de lanzamiento esto no aparezca.
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