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RESUMEN

En el presente proyecto se ha realizado el disefio de una nave industrial de estructura
metdlica sita en Utiel, dedicada al embotellado de vino. La nave en cuestion dispone de
una geometria asimétrica para acomodar un edificio de oficinas en un lateral. El proyecto
se compone de una memoria descriptiva, un anexo de calculo, el presupuesto y los
planos de la solucién adoptada.
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1.MEMORIA

1.1. Objeto del Documento

El objeto del presente proyecto es el célculo estructural de una nave industrial,
atendiendo a los requerimientos espaciales necesarios para embotellar vino.

Atendiendo tanto a estos requisitos espaciales como a la normativa urbanistica del
poligono industrial Nuevo Tollo, situado en Utiel, se propone una nave industrial de 59.66
por 54 metros con una altura de pilar de 8 metros y una altura de cumbrera maxima de
10.983 metros, con geometria asimétrica de modo a acomodar un edificio de oficinas.

1.2. Introduccion al Problema

1.2.1. Antecedentes

Utiel posee una prolifera produccion vinicola. De hecho la D.O. Utiel-Requena destaca
por ser la Unica en la que se viene elaborando vino incesantemente desde hace mas de
2500 afios.

Una empresa local en expansion, productora de tan cotizado vino, solicita la construccion
de una nave industrial dedicada al embotellado de su vino.

1.2.2. Motivacion

La motivacion de este proyecto reside en la consolidacion de los conocimientos
adquiridos en los estudios de Grado de Ingenieria en Tecnologias Industriales en un
proyecto de calculo estructural de calibre profesional logrando asi acceder a los estudios
de master correspondientes a dicha titulacion.

1.3. Normativa Aplicada

La normativa aplicada en el presente Trabajo Final de Grado (TFG) es la actualmente
vigente, referente a normativa urbanistica municipal, normativa de seguridad estructural y
acciones a considerar.

En Espafa la construccion se encuentra regulada por el Codigo Técnico de la
Edificacion (CTE) aprobado en el Real Decreto 314/2006. Dicho documento establece
los requisitos a cumplir referentes a la seguridad y habitabilidad definidos por la Ley de
Ordenacion de la Edificacion.

Del CTE remarcamos los siguientes Documentos Basicos (DB):

- DB-SE AE (Seguridad Estructural Acciones en la Edificacion)
- DB-SE A (Seguridad Estructural del Acero)
- DB-SE C (Seguridad Estructura Cimentacion)
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También resulta de obligado cumplimiento en Espafia la Instruccion Espafiola del
Hormigdn Estructural (EHE-08), aplicable a todas las estructuras que utilicen hormigon,
y que regula el célculo y seguridad de las mismas, aprobada en el Real Decreto
1247/2008.

Referente a la normativa urbanistica nos basamos en el Plan Parcial Industrial del
poligono de “Nuevo Tollo”, del cual extraemos los parametros de la Tabla 1.3-1.

Tabla 1.3-1 Normas Urbanisticas del Poligono de Nuevo Tollo

Normas Urbanisticas — NUEVO TOLLO
Coeficiente de ocupacion sobre parcela (%) 0,75
Coeficiente de edificabilidad (m*m?) 1
Retranqueos respecto vial principal (m) 10
Retranqueos a linde lateral/trasero 3
Altura maxima de cornisa (m) 12
Aparcamientos (exigencia minima) 1/100m2
Superficie minima de parcela 800m2

1.4. Situacion y Emplazamiento

Situamos la nave en la parcela 801 de la manzana 8 del poligono industrial “Nuevo Tollo”
(Figura 1.4-2) ubicado en la localidad de Utiel (Figura 1.4-1). Destacamos de dicho
emplazamiento la modernidad de su sector vitivinicola asi como la buena comunicacién
con Valencia y Madrid mediante la autovia A-3 facilitando la distribucién del producto a
los grandes nucleos de consumo. También cabe destacar su cercania al puerto de
Valencia a 83 km y el de Castellén a 145 km aparte del aeropuerto de Manises a 70 km.

\ ¢

Requena Valéncia
O

O
Torrent

Figura 1.4-2 Poligono Nuevo Tollo en Utiel

8 Situacion y Emplazamiento
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1.5. Requerimientos Espaciales

1.5.1. Cuadro de Superficies

En la nave se llevardn a cabo todas las actividades relacionadas con el proceso
productivo. Esta ira comunicada con el edificio anexo donde se ubicaré la recepcion, los
servicios, los vestuarios y las actividades administrativas. Se identifican las actividades
mostradas en la Tabla 1.5-1 con sus requisitos espaciales minimos.

Tabla 1.5-1 Necesidades espaciales del proceso productivo

Actividad Superficie
Almacén de Materia Prima 500m?
Tren de Embotellado 400m?
Llenado de Cajas 200m?
Paletizado 150m?
Almacén de Producto Final 500m?
Servicios 50m?
Vestuario 50m?
Recepcion 50m?
Area Administrativa 200m?

El tren de embotellado comprende la maquinaria necesaria para el enjuagado, llenado,
encorchado, encapsulado, estampado y etiquetado de las botellas.

1.5.2. Distribucion en Planta

A partir del listado de actividades se realiza la tabla relacional de la Figura 1.5-1.

1. Almacen Materia Prima PROXIMIDAD

Absolutamente necesario

2. Tren Embotellado Especialmente importante

Importante

3. Llenado de Cajas Ordinario

Sin importancia

No deseable

4. Paletizado

5. Almacen Final

6. Servicios

7. Vestuarios

MOTIVOS

8. Recepcion Continuidad

Ruido/Seguridad

9. Area Administrativa Control Accesos

Comodidad

Figura 1.5-1 Tabla relacional de actividades

De la tabla relacional de actividades se obtiene el diagrama de la Figura 1.5-2.
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3. Llenado 2. Tren de
de Cajas Embotellado %
; 1. Aimacen de 9. Area
4. Paletizado Materia Prima Administrativa
5. Almacen de ” -
Producto Final 8. Recepcién % 6. Servicios
Cadigo de Linias
E —— 7. Vestuarios
|
(0]
8]
X FAVAATAVAVAVAVAVAVAVAN

Figura 1.5-2 Diagrama relacional

En base al anterior diagrama relacional de actividades, se propone la distribuciéon en
planta de la Figura 1.5-3.

Planta Baja Primera Planta

© ®)357.96m2 © ®50m2
i ©307.96m2

12

@238.64m2 ©

29.83

20

(@596.50m2 |

(M Almacen de Materia Prima
@ Tren de Embotellado
@Llenado de Cajas
@Paletizado

(® Almacen de Producto Final
® Servicios

M835.24m2 ‘ @Vestuar_i(?s

‘ @®Recepcion

@75m2  (®50m?2 @ Area Administrativa

232.96m2 |

28

®835.24m2

28

12

29.83 29.83

Figura 1.5-3 Distribucion en planta
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1.6. Descripcion de la Solucién Adoptada

Atendiendo a los requerimientos espaciales y la distribucién en planta obtenida, se ha
optado por una nave a dos aguas de geometria asimétrica, para acomodar un edificio de
oficinas de dos plantas en uno de sus laterales (Figura 1.6-1).

La solucién planteada dispone de una superficie total de 3517,17 m? de los cuales,
653.4936 m? se distribuyen entre las dos plantas de un edificio de oficinas anexo.

Las dimensiones de la nave dejan margen para realizar codmodamente las actividades
para las cuales ha sido disefiada, permitiendo incluso una ampliacién de las
instalaciones, en caso de resultar necesaria.

La nave se cierra lateralmente con panel prefabricado de hormigén hasta una altura de 3
metros, a partir de los 3 metros de altura y en la cubierta se utiliza panel tipo sandwich.

Figura 1.6-1 Vista 3D de la estructura

1.6.1. Actuaciones Previas

A priori a la construcciéon de la nave, resulta necesario acondicionar el terreno. Este
acondicionamiento consiste en un desbroce superficial, para la eliminacion de cualquier
elemento vegetal existente, que pudiera interferir con los procesos constructivos seguido
de un nivelado del terreno, para proporcionar a la estructura un asentamiento plano y
uniforme.

Eduardo Lineu Tolentino de Almeida 11
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1.6.2. Cimentaciony Solera

La cimentacidn se resuelve mediante zapatas cuadradas (para el edificio de oficinas y los
pilares centrales), rectangulares centradas (para los pérticos de fachada), y rectangulares
excéntricas con crecimiento hacia fuera (en los poérticos interiores), de modo a optimizar
su dimension. Los pilares entre la nave y el edificio anexo comparten zapata. Las zapatas
se unen entre ellas mediante vigas de atado.

A modo de simplificacién, para unificar zapatas, se agrupan las similares, detectando la
sometida a maximo esfuerzo, siendo esta la que dicte las dimensiones de todo el grupo.

En la Figura 1.6-2 se identifican los distintos tipos de zapata.

N6 N9  N12  N15  N18  N21
] ] ] N(24-46) N47  N48
N3| = Wl 1u| 1 x| {ul Ill:llli o 'TII ’ﬂ
| N50
N3a[ = | N(36-51) =a N49
N33[ = | N(35-52)] == = =j——{= | N54
N53
N5 N8 Nt N4 N7 N2 N(26-56)
Ll [ R — ——— ®H -
ne e e e e e e P L Neses)
(23-57)
N32[ = | TIPO  DIMENSIONES [= N30
1 7Z285.205.80
2 Z170.295.110
3 Z260.260.65
I 4 7220.220.45 :
N31[ = | 7295.220.80 [= |nao
N1[ = | T T v g ¥ ¥ ¥ ¥ [Mw |N27
L L L
Na N7 N10 Ni3 N6 N19 N22 N25

Figura 1.6-2 Tipos de zapata
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PROYECTO DE ESTRUCTURA METALICA DE 2860 m? DEDICADA AL
EMBOTELLADO DE VINO CON EDIFICIO DE OFICINAS EN UTIEL (VALENCIA)

Entre las zapatas N50, N53, N54 y N49 hay vigas de atado tipo CB.8.1, cuyas
caracteristicas se describen en la Figura 1.6-3.

CB.8.1
—110.4—+—110.5—= 7734 +—110.5——110.5—
<40+ 31
35 %
32@8c/25
L=141
15 2012 L=1024 15
. 1 [T .
3 IHEEEEEREENEEENEERERRENRENEEEEREN ‘ 3
31 4@25 L=1056 31

1215.3

Figura 1.6-3 Viga de atado CB.8.1

En todas las demas se utilizan vigas de atado de tipo C.1 (Figura 1.6-4).

C.1
® ©)
85 85~ 430 85 85
404 34
% [jl 5 T
16@8¢/30
L=141
15 2012 L=630 15
g [TTTITTITITTITITTITIT 1
o
& =
T |
, 15 2012 L=630 is
770

Figura 1.6-4 Viga de atado C.1

1.6.3. Cerramientos

Los laterales de la nave se cierran mediante paneles prefabricados, lisos, de hormigén
armado de 12 cm de espesor y 3 m de anchura, con acabado liso de color blanco a una
cara (Figura 1.6-5), hasta los 3 metros de altura, por su elevada resistencia estructural
protegiendo la obra de intentos de intrusion desde el exterior o colisiones de vehiculos.

Figura 1.6-5 Panel prefabricado de hormigon (imagen del generador de precios)

Eduardo Lineu Tolentino de Almeida 13
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A partir de los 3 metros de altura y en la cubierta, se utiliza panel sandwich de 35 mm de
espesor, formados por doble cara metalica de chapa lisa de acero, acabado galvanizado,
de espesor exterior e interior de 0,5 mm y espesor alma aislante de poliuretano de
densidad media 40kg/m3 con sistema de fijacion oculto (Figura 1.6-6), por su excelente

aislamiento térmico y estanqueidad protegiendo la construccion de la entrada de aire y
agua.

Figura 1.6-6 Panel sandwich (imagen del generador de precios)

1.6.4. Estructura

En la Figura 1.6-7, se pueden identificar los elementos de la estructura metalica que
componen la nave y su posicion.

Figura 1.6-7 Referencias de los elementos estructurales

Portico Alineaciéon 1

A0
N 20,
ot 2
B o
#160x5

IPE 360

Figura 1.6-8 Estructura metalica de la alineacion 1

Este portico (Figura 1.6-8) se compone de 4 pilares de perfil IPE 360, con una longitud
que va desde los 8 metros en la alineacién exterior G, hasta los 10 metros de la
alineacion central D. La distancia entre pilares es de 10 metros y la luz equivale a la mitad
de la luz total de la nave, para acomodar el edificio de oficinas.

14 Descripcion de la Solucion Adoptada
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La jacena se compone de un perfil IPE 200, uniendo la cumbrera de los pilares de la
alineacion central y exterior.

A la altura de 5 metros se encuentra un montante tubular cuadrado de tipo #160x5.
Los perfiles diagonales de los arriostramientos son perfiles en L tipo L120x120x10.

Portico Alineaciéon 2

HE 100 B

#7043 )

PE 750

Figura 1.6-9 Estructura metélica de la alineacion 2

Este pértico (Figura 1.6-9) se compone de dos pilares de tipo IPE 450 separados una
distancia de 30 metros.

A causa de la gran distancia entre pilares, la jacena compuesta por un IPE 450, se ve
reforzada por dos perfiles HEB 100 y perfiles tubulares cuadrados #70x3 y #140x5.

Pértico Alineacién 3

HE 100 B

“PE 750

IPE 450
= IPE 360 IPE 360

~

Py
i \

Figura 1.6-10 Estructura metalica de la alineacion 3
Este poértico (Figura 1.6-10), al igual que el anterior, se compone de un pilar IPE 450 en la
alineacion exterior G y un IPE 360 en la alineacion central D, separados una distancia de
30 metros, y una jacena compuesta por un IPE 450, dos perfiles HEB 100 y perfiles
tubulares cuadrados, #70x3 y #140x5, en su mitad izquierda.

En el lado derecho del pértico se observan pilares IPE 360, de la alineaciéon D a la A,
separados una distancia de 10 metros entre ellos.

La jacena se compone de un perfil IPE 450.

A la altura de 5 metros se encuentra un montante tubular cuadrado de tipo #160x5 y los
perfiles diagonales de los arriostramientos son perfiles en L tipo L120x120x10.
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Pértico Alineacién 4-9

\PE 450

HE 100 8

IPE 450
#7013

IPE_360
#7023

— TFE 450

H
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/L TPE 480 IPE 450
H
o

o
>

Figura 1.6-11 Estructura metalica de la alineacién 4 ala 9

Los pérticos de la alineacién 4 a la 9 (Figura 1.6-11) son iguales y se componen de 2
pilares IPE 450, a los extremos, y un IPE 360 ,en el centro, separados 30 metros entre
ellos.

Las jacenas se componen de perfiles IPE 450, HEB 100 y tubulares cuadrados #70x3 y
#140x5.

Portico Alineaciéon 10

IPE 360
IPE 360

9
\
o0

510 1 *‘{i ] 1
T T N —~

IPE 360

—~\
G

=

-

Figura 1.6-12 Estructura metalica de la alineacién 10

El pértico de la alineacién 10 (Figura 1.6-12), se compone de 7 pilares IPE 360 ,separados
una distancia de 10 metros entre ellos.

Las jacenas son perfiles IPE 200.

A la altura de 5 metros se encuentra un montante tubular cuadrado de tipo #160x5 y los
perfiles diagonales de los arriostramientos son perfiles en L tipo L120x120x10.

Portico Alineacién A

#100:3 #100x3 #70:3 #100:3 $70:3

W2

IPE_360
IPE_450

#70:3

@1
= §100x3

IPE_360

S

IPE_450
o

<

&
- #
o
&

1l 4.
o
-

IPE_360
=
g

Figura 1.6-13 Estructura metalica de la alineacion A

Este portico (Figura 1.6-13) se compone de 6 pilares IPE 450 y 2 IPE 360, separados
entre ellos una distancia de 6 metros.

A la altura de 5 metros y a cabeza de pilar, se encuentran perfiles tubulares cuadrados
tipo #100x3, para los vanos con arriostramiento, y tipo #70x3 para los no arriostrados.

Los arriostramientos se realizan mediante perfiles en L tipo L80x80x8.
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Pértico Alineacién D
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Figura 1.6-14 Estructura metdlica de la alineacién D
Este portico (Figura 1.6-14) se corresponde con la alineacién central de la nave,
comprendida por 9 pilares IPE 360 y un IPE 450 en la alineaciéon 2, separados entre ellos
una distancia de 6 metros.

Se encuentra un perfil tubular cuadrado #120x4 en la cumbrera, un #100x3 entre las
alineaciones 1y 2, y un #70x3 entre las alineaciones 2 y 3, estos ultimos a una altura de
5 metros.

Entre las alineaciones 1 y 2 se encuentran dos arriostramientos, el superior compuesto
por perfiles tubulares #140x5 y el inferior por perfiles en L tipo L80x80x8.

Portico Alineacion G

#100x3 F70x3 #70x3 #100x3 #70x3 #100x3 #70x3 #7013 #100x3
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4 &
0
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IPE_450
TPE 450
IPE_450
IPE 360
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F70x3 #70x3 $70:3 #70:3

Fi00x3
‘a5
}

B,
4,

IPE_360 IPE_360
IPE 450 IPE 450

&
IPE 450 | IPE 450
IPE 450 |PE #
IPE_450
&
TPE 360

TPE 450
TPE 450
-

4,

N

Tioo 2 Tioo 2 Tioe 2 Tisa 1

oo 2 Tioo 2 Tioo 2

i Tioo 1 _L Tioe 2 Tiso 2 L > -
9 @8 ® (B 3 @)

D W/ \,8J 7) \6/ %) @) \3/ 2 CD

Figura 1.6-15 Estructura metalica de la alineacion G

Este portico (Figura 1.6-15) esta formado por 8 pilares IPE 450 y 2 IPE 360 en los
extremos, separados entre ellos una distancia de 6 metros.

—

A la altura de 5 metros y a cabeza de pilar se encuentran perfiles tubulares cuadrados
tipo #100x3 en los vanos arriostrados y #70x3 en los vanos sin arriostramiento.

Los arriostramientos superiores se realizan mediante perfiles en L tipo L80x80x8.
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Figura 1.6-16 Estructura metalica de la cubierta

Las diagonales de la cubierta (Figura 1.6-16) son perfiles en L, tipo L120x120x10.

Los montantes de los vanos arriostrados se forman con perfiles tubulares cuadrados
#120x4 y los del vano entre 3 y 4 se forman con perfiles tubulares cuadrados #100x4.

Placas de Anclaje

Las placas de anclaje son las encargadas de unir la estructura metalica a la cimentacion
asegurando una correcta trasmision de esfuerzos.

En la Figura 1.6-17 se identifican los distintos componentes de un placa de anclaje.

PILAR
CARTELA
PLACA BASE
PERNOS

Figura 1.6-17 Elementos de una placa de anclaje
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La base de la placa se suelda a la base del pilar y se une a la cimentacién mediante
pernos roscados posicionados a 90° para reducir la longitud de perno requerida. La
funcién de las cartelas es la de aportar rigidez en caso de resultar necesario. Se
identifican 4 tipos de placas de anclaje (Figura 1.6-18), descritas en la Tabla 1.6-1.

N6 N9 N12 N15 N18 N21
N3E !E! {m! !n! !E‘\ m! !n! EN24
N34[ = | PLACAS DE ANCLAJE = N36
= Tipo 1
= Tipo2
= Tipo3
N33 - = Tieod =IN35
Mm [y | [ ] [ | [y | [ ] [ | [
N2« = = = = s = =L (s [ In2s
N5 N8 N11 N14 N17 N20 N23 N26
N32 = | = N30
N31 = | [ = |N29
|\|1E D m (i} ] ] (0] e 0| r;ﬁNQT
N4 N7 N10 N13 N16 N19 N22 N25

Figura 1.6-18 Tipos de placas de anclaje

Tabla 1.6-1 Caracteristicas de las placas de anclaje

Espesor: 20mm

Tipo | Dimensiones Rigidizadores Pernos
Ancho X: 350mm Direccion X: - 425mm
1 | Ancho Y: 550mm Direccion Y: 2(150x60x7) | L=60cm

Patilla a 90 grados

Ancho X: 350mm
2 Ancho Y: 600mm
Espesor: 22mm

Direccién X: -
Direccion Y: 2(100x25x5)

420mm
L=60cm
Patilla a 90 grados

Ancho X: 400mm
3 Ancho Y: 600mm
Espesor: 22mm

Direccion X: -
Direccién Y: 2(150x35x7)

6220mm
L=45cm
Patilla a 90 grados

Ancho X: 450mm
4 Ancho Y: 700mm
Espesor: 25mm

Direccion X: -
Direccién Y: 2(100x25x7)

432mm
L=65cm
Patilla a 90 grados
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1.6.5. Instalaciones

En este apartado se utiliza la normativa NTE QTS “cubiertas en tejados sintéticos”,
publicada en el BOE el 13 de Octubre de 1976, para determinar la superficie util de
iluminacion y disefar el canalén que pueda realizar una correcta evacuaciéon de agua
pluvial.

Superficie Util de lluminacion

Segun el NTE QTS, la superficie til de iluminacion se obtiene con la siguiente formula:
C=a- b R

Donde el coeficiente a se obtiene de la Figura 1.6-20. Se eligen unas placas de color
natural obteniendo una transmisién de luz de 90%. Se define el local como una &rea de
trabajo de precision media, requiriendo 300 lux, considerando un entorno limpio se
obtiene un coeficiente a de 10,2.

El coeficiente b se obtiene de la Figura 1.6-19. Para Utiel adquiere un valor de 0,86.

Con esto y una superficie de cubierta S de 2860 m?, se obtiene una superficie util de
iluminacion de 251 m?.
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Figura 1.6-19 Coeficiente b (extracto de NTE QTS)
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Color Valor orientativo de transmisién de la
laluz T en %
Natural 90
Azul péalido ' 60
Amarillo 50
Verde 45
Blanco opal 25
Azu! intenso 15
Tipo de local Transmisién Ambiente Altura del local en m
delaluzT del local 25 30 35 4,0 5,0 8.0 7.0 8,0
Locales que requieran un nivel de- 90 Limpio 36 31 2,7 2,5 ?.5 28 3.1 34
iluminacién de 100 lux, como: alum- Sucio 52 42 3,4 3,1 3,2 4,0 5,0 6,2
brado general, pasillos, cuartos de !
bafno, garajes y almacenes. 80 Limpio 41 3.4 2.9 2,7 2,7 3.0 34 38
Sucio 6,0 47 3,7 3.4 3,5 4.4 56 6,8
70 Limpio 4.6 3,8 3.2 29 9 34 39 45"
Sucio 65 51 40 36 9 50 64 79
60 Limpio 52 472 3.4 31 2 4,0 50 6,2
Sucio 7.1 5,7 4.4 38 3 5,7 74 04
Locales que requieran un nivel de 90 Limpio 72 6,2 54 50 l.o 5,6 6,2 6,8
iluminacién de 200 lux, como: escale- Sucio 10,2 8,4 6,8 6,2 4 80 100 124
ras, bibliotecas, vestibulos de locales
publicos, archivos, museos y &reas 80 Limpio 8,2 6,8 58 54 4 6,0 6,8 7,6
de trabajo de poca precisidn. Sucio 1120 9,4 7.4 6,8 .0 88 112 136
10 Limpio 9,2 76 6,4 58 8 6,8 78 9.0
Sucio 130 10,2 8,0 72 8 100 128 158
| 60 Limpio 10,4 84 6,8 6,2 4 80 100 124
’ Sucio 142 114 88 7.6 86 114 148 188
Locales que requieran un nivel de ilu-- 90 Limpio 10,8 93 8,1 7.5 B 84 93 10,2
minacién de 300 lux, como: comedo- Sucio 168 126 112 0,3 6 120 150 188
res, restaurantes, cafeterfas y bares,
gimnasios y areas de trabajo de pre- | 80 Limpio 12,3 102 87 81 N 90 102 114
cisién media. | Sucio 180 141 111 102 105 132 168 204
70 Limpio 138 114 9,6 8,7 7 10,2 11,7 135
Sucio 195 153 120 108 11,7 150 192 237
60 Limpio ‘| 156 126 102 9,3 6 120 150 186
Sucio 213 171 132 114 129 171 222 2872
Locales que requieran un nivel deilu- | 90 Limpio 18,0 i5,5 136 125 14,5 140 155 170
minacidn de 500 lux, como: trabajos Sucio 260 210 170 155 160 200 250 310
normales en oficinas, establecimien-
tos comerciales, salas de conferen- 80 Limpio 205 170 145 135 135 150 170 190
cias, aulas, laboratorios y &reas de Sucio 300 235 185 170 175 220 280 340
iluminacién localizada para lectura.
70 Limpio 230 190 18,0 145 145 170 195 225
Sucio a5 256 200 180 195 250 320 39,6
60 Limpio 260 210 170 155 160 200 250 31,0
Sucio 355 285 220 190 215 285 370 47,0
_ S |
Areas locaiizadas que requieran un 90 Limpio 270 . 233 20,3 188 188 210 233 255
nivel de iluminacién de 750 lux, como: Suecio 300 316 255 233 240 300 375 46,5
salas de dibujo, escaparates y zonas
de trabajo de precision. 80 Limpio 308 255 21,8 203 203 225 2556 28,5
Sucio 450 353 278 255 2 3 330 420 6510
70 Limpio 345 9285 240 21,8 21,8 255 203 338
Sucio 488 383 300 270 293 375 480 593
60 Limpio 390 31,5 255 233 240 300 375 465
Sucio 533 428 330 285 328 428 55 705

Figura 1.6-20 Coeficiente a (extracto de NTE QTS)
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Canalén

La longitud del canalén sera de 108 m, para poder recoger agua pluvial en los laterales
de la nave.

La evacuacion de aguas pluviales se reparte entre 10 bajantes, obteniendo una seccién
de cubierta por tramo de 286 m?.

Atendiendo al mapa de la Figura 1.6-21, se obtiene que Utiel se encuentra en zona Y,
correspondiente a una intensidad de lluvia contenida entre 30 y 50 mm/h.
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Figura 1.6-21 Mapa de intensidad de lluvia (extracto de la NTE QTS)

Con estos datos, el CTE indica la necesidad de una superficie de canalén de 160 cm?
(Figura 1.6-22).

Zona pluviométrica | Seccién S
i del canalén
X ( Y l i en cm’
Superficie en m* Hasta 185 Hasta 125 Hasta 95 60 W |M3on
de cubierta que 186a 360 126 a 250 96 185 90
vierte al tramo 361 a 540 2561 a 370 186 275 160
541 a 1.100 3 a 740 276 550 250

Figura 1.6-22 Seccion del canalén (extracto de la NTE QTS)
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1.6.6. Materiales

Los materiales mas abundantes en la obra son los aceros y el hormigon. Los aceros
utilizados son los S235 y S275, cuyas caracteristicas se encuentran en el CTE, y el
B500S, definido en la EHE-08, utilizado en las placas de anclaje, pernos y armado de la
cimentacion.

Tabla 1.6-2 Caracteristicas mecéanicas de los aceros de los perfiles

Caracteristicas mecanicas

A lyy Izz It

Material Perfil (cm?)| (cm4) | (cm4) | (cm4)

Acero conformado

$235 CF-200x2.0 6.92 | 405.65 | 32.67 0.09
IPE 200, (IPE) 28.50| 1943.00 | 142.00 | 6.98
IPE 220, (IPE 33.40| 2772.00 | 205.00 | 9.07
IPE 360, (IPE) 72.70|16270.00|1043.00| 37.30
IPE 450, (IPE) 98.80|33740.00|1676.00| 66.90
HE 100 B, (HEB) 26.00| 44950 | 167.30 | 9.25

#70x3, (Huecos cuadrados) 7.70 | 56.04 56.04 | 92.76
#100x3, (Huecos cuadrados) [11.30| 174.09 | 174.09 | 279.99
#100x4, (Huecos cuadrados) |14.80| 222.21 | 222.21 | 363.16
#120x4, (Huecos cuadrados) [18.00| 396.40 | 396.40 | 638.85
#140x5, (Huecos cuadrados) [26.08| 775.78 | 775.78 |1260.91
#160x5, (Huecos cuadrados) |30.08| 1183.21 |1183.21|1904.43
L80x80x8, (L) 12.30| 72.25 72.25 2.59
L 120 x 120 x 10, (L) 23.20| 312,90 | 31290 | 7.67

Acero laminado
S275

Notacion:
Ref.: Referencia
A: Area de la seccion transversal
Avy: Area de cortante de la seccién segun el eje local 'Y"
Avz: Area de cortante de la seccion segun el eje local 'Z'
lyy: Inercia de la seccién alrededor del eje local 'Y"
1zz: Inercia de la seccion alrededor del eje local 'Z'
It: Inercia a torsién
Las caracteristicas mecéanicas de las piezas corresponden a la seccion en el punto medio de las mismas.

Los perfiles de acero laminado S275 de la Tabla 1.6-2 se utilizan en los distintos pilares,
jacenas, vigas perimetrales y correas laterales de la obra, el acero conformado S235 se
utiliza en las correas de cubierta.

En pernos de las placas de anclaje y armado de la cimentacion se utiliza acero B500S,
segun la EHE-08.

El hormigén de limpieza utilizado es el HL-150/B/20 especificado en la EHE-08.

Para zapatas y vigas de atado se utiliza hormigon armado HA-25/B/20/11a.
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1.7. Presupuesto

Para el calculo del presupuesto base de licitacion primero se obtiene el presupuesto de
ejecucion material, a partir del cual, aplicando el beneficio industrial y el gasto general se
obtiene el presupuesto de ejecucion por contrata, al cual una vez aplicado el IVA se

obtiene el presupuesto base de licitacion.

Presupuesto de ejecucion material

1 Cimentaciones
1.1.- Regularizacién
1.2.- Superficiales
1.3.- Arriostramientos
2 Estructuras
2.1.- Acero
2.2.- Hormig6n armado
3 Fachadas y particiones
3.1.- Fachadas pesadas
3.2.- Fachadas ligeras
4 Carpinteria, cerrajeria, vidrios y protecciones solares
4.1.- Puertas de uso industrial
4.2.- Puertas de registro para instalaciones
4.3.- Puertas de entrada a vivienda
5 Cubiertas
5.1.- Lucernarios
6 Instalaciones
6.1.- Evacuacion de aguas
7 Acondicionamiento del terreno
7.1.- Movimiento de tierras en edificacion
8 Gestion de residuos

8.1.- Gestion de tierras

33.881,77
2.592,87
25.045,97
6.242,93
435.001,94
432.464,13
2.537,81
271.637,34
57.433,92
214.203,42
8.998,20
7.944,86
211,38
841,96
62.082,34
62.082,34
4.418,84
4.418,84
9.856,41
9.856,41
1.231,89

1.231,89

827.108,73

Asciende el presupuesto de ejecucion material a la expresada cantidad de OCHOCIENTOS VEINTISIETE MIL

CIENTO OCHO EUROS CON SETENTA Y TRES CENTIMOS.
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Presupuesto base de licitacion

Presupuesto de ejecucion material 827.108,73
Gastos generales (13%) 107.524,13
Beneficio Industrial (6%) 49.626,52
Presupuesto de ejecucién por contrata 984.259,39 €
IVA (21%) 206.694,47 €

Total .......... 1.190.953,86 €

Asciende el presupuesto de base de licitacion a la expresada cantidad de UN MILLON, CIENTO NOVENTA MIL
NUEVECIENTOS CINCUENTA Y TRES EUROS CON OCHENTA Y SEIS CENTIMOS.
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2.ANEXO DE CALCULO

2.1. Normativa de Calculo
2.1.1. Cddigo Técnico de la Edificacion (CTE)

En Espafa la construccibn se encuentra regulada por el Codigo Técnico de la
Edificacion (CTE) aprobado en el Real Decreto 314/2006. Dicho documento establece
los requisitos a cumplir referentes a la seguridad y habitabilidad definidos por la Ley de
Ordenacion de la Edificacion Del CTE remarcamos los siguientes Documentos Basicos
(DB).

DB-SE AE (Seguridad Estructural Acciones en la Edificacion)
En este documento se recogen el conjunto de acciones sobre los edificios
para poder comprobar el cumplimiento de los requisitos de seguridad
estructural y aptitud al servicio. Dicho documento establece que los
edificios se deben comprobar a acciones permanentes como el peso
propio de la estructura y acciones variables que recogen la sobrecarga de
uso, el viento y la nieve.

DB-SE A (Seguridad Estructural del Acero)
En este documento se destina a la comprobacion de la seguridad estructural
de los elementos metdlicos realizados con acero en edificacion. La obra
debe cumplir los estados limite Ultimos y estados limite de servicio
estipulados en dicho documento. De este documento se contemplan los
aceros establecidos en la norma UNE EN 10025 (Productos laminados en
caliente de acero no aleado, para construcciones metalicas de uso general).

DB-SE C (Seguridad Estructura Cimentacion)
Analogamente al documento anterior, este se centra en la comprobacion de
la seguridad estructural de los elementos de cimentacion. La obra también
se ve sujeta al cumplimiento de los estados limite Gltimos y estados limite de
servicio descritos en el documento en cuestion.

2.1.2. Instruccion de Hormigon Esparola (EHE-08)

También resulta de obligado cumplimiento en Espafia la Instruccion Espafiola del
Hormigdn Estructural (EHE-08) aplicable a todas las estructuras que utilicen hormigon y
regula el calculo y seguridad de las mismas aprobada en el Real Decreto 1247/2008.
Este documento incluye distintas exigencias, como las relativas al requisito de seguridad
estructural, la de resistencia y estabilidad y la de aptitud al servicio.
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2.2. Materiales
2.2.1. Cédigo Técnico de la Edificacion (CTE)

Los aceros considerados en la nave son los establecidos en la norma UNE EN 10025
(Productos laminados en caliente de acero no aleado, para construcciones metalicas de
uso general) segun dicta el DB SE-A del CTE cuyas caracteristicas se resumen en el
siguiente extracto de la Figura 2.2-1.

Espesor nominal t (mm)

Temperatura del

DESIGNACION Tensién de limite elastico Tensién de rotura ensayo Charpy
f, (N/mm?) f, (N/mm?) oC
t” 16 16 <t” 40 40 <t” 63 3”7t” 100

S§235JR 20

§235J0 235 225 215 360 0

$235J2 -20

§275JR 20

$275J0 275 265 255 410 0

§275J2 -20

Las siguientes son caracteristicas comunes a todos los aceros:

- modulo de Elasticidad: E 210.000 N/mm?

- modulo de Rigidez: G 81.000 N/mm?

- coeficiente de Poisson: v 0,3

- coeficiente de dilatacion térmica:a  1,2-10° (°C)”

- densidad: p 7.850  kg/m®

Figura 2.2-1 Caracteristicas mecénicas minimas de los aceros UNE EN 10025 (extracto del CTE)

En la obra se utiliza acero laminado S275 en pilares, jacena, viga perimetral correas
laterales y acero conformado S235 en correas de cubierta.

De dicho documento se extraen también los coeficientes parciales de seguridad para
determinar la resistencia. Para los coeficientes parciales para la resistencia se adoptaran,
normalmente, los siguientes valores:

a)ymo= 1,05 coeficiente parcial de seguridad relativo a la plastificacién del material
b)ym: = 1,05 coeficiente parcial de seguridad relativo a los fendémenos de
inestabilidad
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2.2.2. Instruccion de Hormigon Espariola (EHE-08)

La EHE-08 obliga la utilizacion de barras de acero corrugado soldable conformes con
UNE EN 10080. En esta obra se utiliza el acero B500S en pernos de placas de anclaje y
armado del hormigdn, cuyas caracteristicas mecanicas se encuentran en el extracto de la

EHE-08 de la Figura 2.2-2.

Tino de acero Acero soldable Acero soldable con
P caracteristicas especiales de ductilidad
Designacion B 400 S B 500 S B 400 SD B 500 SD
Limite elastico, f, (N/mm2) =400 =500 =400 =500
Carga unitaria de rotura, f, (N/mm2) " =440 =550 =480 =575
Alargamiento de rotura, &5 (%) =14 212 220 =16
acero suministrado en >50 250 575 275
. . barra
Alargamiento total bajo
carga maxima, €max (%) inistrad
acero sum|n|(sajra oen >75 >75 >10,0 >10,0
rollo
Relacion fi/f, 21,05 21,05 |[120<f/f, 1,35 | 1,15<f/f, <1,35
Relacion fy realfy nomina - -- <1,20 <1,25
(1) Para el calculo de los valores unitarios se utilizara la seccién nominal.
(2) Relacién admisible entre la carga unitaria de rotura y el limite elastico obtenidos en cada ensayo.
(3) En el caso de aceros corrugados procedentes de suministros en rollo, los resultados pueden verse

afectados por el método de preparacion de la muestra para su ensayo, que debera hacerse conforme a lo
indicado en el Anejo 23. Considerando la incertidumbre que puede conllevar dicho procedimiento, pueden

Figura 2.2-2 Tipos de acero corrugado (extracto de la EHE-08)

De dicho documento también se extraen los coeficientes parciales de seguridad de la

Figura 2.3-3.
Situacion de proyecto Hormigon Acero pasivo y activo
Ye Ys
Persistente o transitoria 1,5 1,15
Accidental 1,3 1,0

Figura 2.2-3 Coeficientes parciales de seguridad de los materiales para Estados Limite Ultimos (extracto (EHE-08)

En la obra se utiliza Hormigdon de Limpieza HL-150/B/20 para el nivelado de fondos de
cimentacion, como dicta el documento en cuestion.
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También se utiliza hormigén HA-25/B/20/lla en zapatas y vigas de atado. Dicho hormigdén
posee una resistencia caracteristica a la compresibn a 28 dias de 25 N/mm2,
consistencia blanda, un tamafio maximo de arido de 20 mm y exposicién a tipo de
ambiente lla correspondiente a corrosion de origen diferente a los cloruros (Figura 2.2-4).

CLASE GENERAL DE EXPOSICION
Clase Subclase Designacié Tipo de DESCRIPCION EJEMPLOS
n proceso
- interiores de edificios, no sometidos a |- elementos estructurales de edificios,
no agresiva Ninguno condensaciones incluido los forjados, que estén protegidos de
- elementos de hormigén en masa la intemperie
Normal | Humedad lla corrosionde |- interiores sometidos a humedades |- elementos estructurales en sotanos no
alta origen relativas medias altas (> 65%) o a |ventilados
diferente de | condensaciones - cimentaciones
los cloruros |- exteriores en ausencia de cloruros, y |- estribos, pilas y tableros de puentes en
expuestos a lluvia en zonas con zonas, sin impermeabilizar  con
precipitacion media anual superior a 600 precipitacién media anual superior a 600
mm mm
- elementos enterrados o sumergidos - Tableros de puentes impermeabilizados,
en zonas con sales de deshielo y
precipitacién media anual superior a 600
mm
- elementos de hormigén, que se
encuentren a la intemperie o en las
cubiertas de edificios en zonas con
precipitacion media anual superior a
600mm
- Forjados en camara sanitaria, o en interiores
en cocinas y bafios, o en cubierta no
protegida
Humedad lib corrosién de | -  exteriores en ausencia de cloruros, |-  elementos estructurales en
media origen sometidos a la accion del agua de lluvia, en |construcciones exteriores protegidas de la
diferente de | zonas con precipitacion media anual inferior |lluvia
los cloruros | a 600 mm - tableros y pilas de puentes, en zonas de
precipitacion _media anual inferior a 600 mm
Marina Aérea Ila corrosion por | - elementos de estructuras marinas, por |- elementos estructurales de edificaciones
cloruros encima del nivel de pleamar en las proximidades de la costa
- elemento exteriores de estructuras |- puentes en las proximidades de la costa
situadas en las proximidades de la linea |- zonas aéreas de diques, pantalanes y
costera (a menos de 5 km) otras obras de defensa litoral
- __instalaciones portuarias
Sumergida b corrosion por | - elementos de estructuras marinas |- zonas sumergidas de diques, pantalanes
cloruros sumergidas permanentemente, por debajo |y otras obras de defensa litoral
del nivel minimo de bajamar - cimentaciones y zonas sumergidas de
pilas de puentes en el mar
en zona de llle corrosion por |- elementos de estructuras marinas |-  zonas situadas en el recorrido de marea
carrera de cloruros situadas en la zona de salpicaduras o en |de diques, pantalanes y otras obras de
mareas y en zona de carrera de mareas defensa litoral
zonas de - zonas de pilas de puentes sobre el mar,
salpicadura situadas en el recorrido de marea
s
con cloruros de v corrosion por | -  instalaciones no impermeabilizadas en |-  piscinas e interiores de los edificios que
origen diferente del cloruros contacto con agua que presente un |las albergan.
medio marino contenido elevado de cloruros, no |- pilas de pasos superiores o pasarelas en
relacionados con el ambiente marino zonas de nieve
- superficies expuestas a sales de |- estaciones de tratamiento de agua.
deshielo no impermeabilizadas.

Figura 2.2-4 Clases generales de exposicion relativas a la corrosion de las armaduras (extracto EHE-08)
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2.3. Acciones

Las acciones a tener en cuenta sobre la obra son las determinadas en Documento Basico
Seguridad SE-AE Acciones en la edificacion del CTE. Dicho documento distingue dos
tipos de acciones: permanentes, debido al peso propio de la estructura, y variables, como
las debidas al viendo, la nieve o la sobrecarga de uso.

2.3.1. Permanentes

Las acciones permanentes se refieren a las acciones gravitatorias a causa del peso
propio de los elementos estructurales que conforman la estructura. ElI programa de
calculo estructural utilizado, CYPE, contabiliza dichas acciones de forma automatica.

2.3.2. Viento

Segun el CTE, la accion del viento depende de la forma y dimension de este, de las
caracteristicas y permeabilidad de su superficie y de la direccion, de la intensidad y del
racheo del viento. Dicha accién se calcula como como una fuerza perpendicular a la
superficie de los puntos expuestos. Esta se expresa como (e, 0 presion estatica y se
calcula mediante la férmula:

Qequ'ce'cp

doénde:
Jb Es la presion dinamica del viento, se obtiene mediante la féormula:
qp = 0,5 - & v,°
dénde:
o es la densidad del aire, generalmente se considera 1,25
kg/m®.
Vp es el valor basico de la velocidad del viento, al estar Utiel en

zona edlica A, adquiere el valor de 26 m/s (Figura 2.3-1).

7 M

Velocidad basica
delviento [m/s]

Zoma A: 26
Zona B: 27

Zoma C: 29

1] 100 ZOgm

Figura 2.3-1 Valor bésico de la velocidad del viento, v, (extracto del CTE)
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Ce Es el coeficiente de exposicion y depende de la altura y del grado de
aspereza. Adquiere el valor 1.7, al ser el grado de aspereza del entorno de
un poligono industrial el IV y la altura de cumbrera 10 metros (Figura 2.3-2).

Altura del punto considerado (m)
3 6 9 12 15 18 24 30

Grado de aspereza del entorno

Borde del mar o de un lago, con una superficie de agua en la

direccion del viento de al menos 5 km de longitud 24 27 30 31 33 34 35 37
Il Terreno rural llano sin obstaculos ni arbolado de importancia 21 25 27 29 30 31 33 35

Zona rural accidentada o llana con algunos obstaculos aislados,
como arboles o construcciones pequefias

IV Zona urbana en general, industrial o forestal 13 14 17 19 21 22 24 26

16 20 23 25 26 27 29 31

v g[?r;tlzgrge negocio de grandes ciudades, con profusion de edificios 12 12 12 14 15 16 19 20

Figura 2.3-2 Valores del coeficiente de exposicion c. (extracto del CTE)

Cp Es el coeficiente edlico que depende de la forma y orientacion de la
superficie de incidencia respecto al viento. Un valor negativo supone
succion. Para su calculo se acude a las tablas del CTE para parametros
verticales (Figura 2.3-3) y para cubiertas a dos aguas (Figura 2.3-4).

A B | C !.
—J-emg o J
/\I

|

A B C
Ejemplos de alzados

L,

B
——+--D Eb

Planta

AT B 't C
d
e= min (b,2h)

A hid Zona (segun figura), -45° <0< 45°
(m?) A B C D E
=10 5 -1,2 -0,8 -0,5 0,8 -0,7

1 “ “ “ “ -0,5
<0,25 * “ 0,7 -0,3
5 5 -1,3 -0,9 -0,5 09 -0,7
1 " “ * “ -0,5
<0,25 “ “ “ 0,8 -0,3
2 5 -1,3 -1,0 -0,5 0,9 -0,7
1 “ “ “ -0,5
<0,25 " “ “ 0,7 -0,3
<1 5 -1.4 -1,1 -0,5 1,0 -0,7
1 “ “ “ “ -0,5
<0,25 " “ " * -0,3

Figura 2.3-3 Parametros verticales (extracto del CTE)
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m —T o>0°

h

|
M _rT; a<0°

1

Alzado
e/10 e/10
I
.-
e/d |F
L
%ﬂbﬁ ©
o G HEu 1 b
—
eld |F
_ . Planta
D W - S—— an
d
e= min (b,2h)
Pendiente de la A(m) Zona (segun figura)
cubierta a F G H I J
210 23 1,2 08 %26 %%
50 -0, -0,
<1 25 2 P o2 o2
a7 A2 06 0.2
5 =10 +0,0 +0,0 +0,0 06 -0,6
2,5 2 1,2 ] 0,2
=1 +0,0 0,0 40,0 06 06

Figura 2.3-4 Cubiertas a dos aguas (extracto del CTE)
2.3.3. Nieve

Este apartado recoge acciones sobre una cubierta a causa de la acumulacion de nieve.
Segun el CTE, dichas acciones varian en funcién del clima donde esté ubicado el edificio,
de la precipitacion, del relieve del entorno, de la forma de la cubierta y de los efectos del
viento y de los intercambios térmicos en los paramentos exteriores.

Para el calculo de dicha accion consultamos el mapa de zonas climéticas de invierno
extraido del CTE (Figura 2.3-5).

9 ZoNAT & [ L4 /
| a T ZONAG o
= - V@-\lu ﬂ »/4 A o 100 200

: PO o P —

T

Figura 2.3-5 Zonas climaticas de invierno (extracto del CTE)
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Del mapa se extrae que la nave se encuentra en zona 5. Con este dato y la altitud de
Utiel, 720 m, se extrae de la tabla de la Figura 2.3-6 la carga de nieve, 0.6 kN/m?.

Zona de clima invernal

Altitud (m) 1 2 3 4 5 6 7
0 0,3 0,4 0,2 0,2 0,2 0,2 0,2
200 0,5 0,5 0,2 0,2 0,3 0,2 0,2
400 0,6 0,6 0.2 0,3 0,4 0.2 0,2
500 0,7 0,7 0,3 0,4 0,4 0,3 0,2
600 0,9 0,9 0,3 0,5 0,5 04 0,2
700 1,0 1,0 04 0,6 06 0,5 0.2
800 1,2 1.1 0,5 0.8 0,7 0,7 0,2
900 1,4 1.3 06 1,0 0,8 09 0,2
1.000 1,7 1.5 0,7 1,2 0,9 1,2 0,2
1.200 2,3 2,0 1.1 1,9 1.3 2,0 0.2
1.400 3,2 26 1,7 3,0 1.8 3.3 0,2
1.600 43 3.5 2,6 4,6 2,5 5,5 0,2
1.800 - 4,6 4,0 - - 9,3 0,2
2.200 - 8,0 - - - - -

Figura 2.3-6 Sobrecarga de nieve en un terreno horizontal en kN/m? (extracto del CTE)

2.3.4. Sobrecarga de Uso

El CTE define estas acciones como el peso de la totalidad de elementos que puedan
gravitar sobre el edificio por razén de su uso. De esta accion cabe destacar que no se
incluye en el calculo combinado con las demas acciones visto que se parte del principio
gue no se realizaran labores de mantenimiento con condiciones climatolégicas adversas.
Se extrae del CTE la tabla de la Figura 2.3-7, que explica las distintas categorias de uso.

Carga Carga
Categoria de uso Subcategorias de uso uniforme | concentrada
[kN/m?] [kN]
Al Viviendas y zonas de habitaciones en, hospi- 5 2
A | Zonas residenciales tales y hoteles
A2 Trasteros 3 2
B | Zonas administrativas 2 2
C1 Zonas con mesas y sillas 3 4
c2 Zonas con asientos fijos 4 4
Zonas de acceso al Zonas sin obstaculos que impidan el libre
publico (con la excep- c3 movimiento de las personas como vestibulos 5 4
C | cion de las superficies de edificios publicos, administrativos, hoteles;
pertenecientes a las salas de exposicion en museos; etc.
categorias A, B, y D) ca pr_nas destinadas a gimnasio u actividades 5 7
isicas
c5 Zonas de aglomeracion (salas de conciertos, 5
estadios, etc)
D1 Locales comerciales 5
D |Zonas comerciales D2 Supermercados, hipermercados o grandes 5 7
superficies
E | Zonas de trafico y de aparcamiento para vehiculos ligeros (peso total < 30 kN) 2 20
F | Cubiertas transitables accesibles sélo privadamente 1 2
Cubiertas accesibles G1 Cubiertas con inclinacion inferior a 20° 1 2
G | unicamente para con- Cubiertas ligeras sobre correas (sin forjado) 0,4 1
servacion G2 Cubiertas con inclinacién superior a 40° 0 2

Figura 2.3-7 Valores caracteristicos de las sobrecargas de uso (extracto del CTE)
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Categoria de Mantenimiento en Cubierta Categoria G1

De la nave en cuestion, se define una sobrecarga de uso de categoria G1, equivalente a
cubiertas accesibles Unicamente para conservacion correspondiente a una carga
uniforme de 0.4 kN/m?.

Sobrecarga de Uso Categoria B

Para el edificio de oficinas se define una sobrecarga de uso de tipo B equivalente a zonas
administrativas con una carga uniforme correspondiente de 2kN/m?.

La escalera, al contar como zona de acceso y evacuacion de un edificio de categoria B,
se le aplica una carga uniforme adicional de 1kN/m?, como dicta el CTE.

2.4. Descripcion de Subsistemas Estructurales

2.41. Cimentacion

NG N9 N12  N15  N18  N21
m ] m N(24-46) N47  N48
N3IT||7L L | L | L1 | L | | io E_LTJ
N34| = | N(36-51) =n N49
N33[ = | N(35-52) =a ] 4] = | N54
N53 "’]
N5 NS Nt N4 N7 N2 N(26-56)
N2| = | { ¥ | L w [w ] s | [ | H 07— L N(28-55)
[ Wl e I e Mt e el e Ml N(2357)
N32| = | TIPO  DIMENSIONES | = |N30
1 Z2285.205.80
2 Z170.295.110
3 Z260.260.65
4 Z2220.220.45
N31| = | 7295.220.80 [=N29
N1ILII7T v ] 8 e R an LR L]N27
N4 N7 N10 N13 N16 N19 N22 N25

Figura 2.4-1 Tipos de zapatas
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Zapatas

Elementos aislados de cimentacion

Tabla 2.4-1 Caracteristicas de las zapatas

Tipo

Referencias

Geometria

Armado

N1, N3, N27, N29, N30,
N31, N32, N33, N34, N2

Ancho zapata X: 285.0 cm
Ancho zapata Y: 205.0 cm
Canto: 80.0 cm

Zapata rectangular centrada

Sup X: 7816c/27
Sup Y: 100816c¢/27
Inf X: 70816¢/27
InfY: 10816c/27

N4, N7, N10, N13,
N16, N19, N22, N25

Zapata rectangular
excéntrica

Ancho inicial X: 85.0 cm
Ancho inicial Y: 255.0 cm
Ancho final X: 85.0 cm
Ancho final Y: 40.0 cm
Ancho zapata X: 170.0 cm
Ancho zapata Y: 295.0 cm
Canto: 110.0 cm

Sup X: 14@16c¢/20
Sup Y: 816c¢/20
Inf X: 14016¢/20
Inf Y: 816¢/20

N6, N9, N12, N15,
N18, N21

Zapata rectangular
excéntrica

Ancho inicial X: 85.0 cm
Ancho inicial Y: 40.0 cm
Ancho final X: 85.0 cm
Ancho final Y: 255.0 cm
Ancho zapata X: 170.0 cm
Ancho zapata Y: 295.0 cm
Canto: 110.0 cm

Sup X: 14@16c¢/20
Sup Y: 8d16¢/20
Inf X: 14016¢/20
InfY: 8216¢/20

N5, N8, N11, N14,
N17, N20

Zapata rectangular
excéntrica

Ancho inicial X: 130.0 cm
Ancho inicial Y: 130.0 cm
Ancho final X: 130.0 cm
Ancho final Y: 130.0 cm
Ancho zapata X: 260.0 cm
Ancho zapata Y: 260.0 cm
Canto: 65.0 cm

Sup X: 130912c/19
Sup Y: 130912c/19
Inf X: 13@12¢/19
Inf Y: 1312c¢/19

N47, N48, N49, N50, N53,
N54

Zapata rectangular
excéntrica

Ancho inicial X: 110.0 cm
Ancho inicial Y: 110.0 cm
Ancho final X: 110.0 cm
Ancho final Y: 110.0 cm
Ancho zapata X: 220.0 cm
Ancho zapata Y: 220.0 cm
Canto: 45.0 cm

X:16@12¢/13
Y: 17@12c¢/12.5

N(23-57), N(24-46), N(26-
56), N(28-55), N(35-52),
N(36-51)

Zapata rectangular
excéntrica

Ancho inicial X: 151.3 cm
Ancho inicial Y: 110.0 cm
Ancho final X: 143.8 cm
Ancho final Y: 110.0 cm
Ancho zapata X: 295.0 cm
Ancho zapata Y: 220.0 cm
Canto: 80.0 cm

Sup X: 816c/27
Sup Y: 11@16c¢/27
Inf X: 8@16¢/27
InfY: 11816c/27
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Resumen de medicion (con mermas de acero)

Tabla 2.4-2 Resumen de medicion de las zapatas

Vigas de atado

[22 - 25], [19 - 22], [16 - 19], [13 - 16], [10 -
13], [4 - 7], [7 - 10], [49 - 48], [50 - 49], [47 -
48], [1- 4], [1-31], [32 - 2], [31 - 32], [2 - 33],
[33 - 34], [3 - 6], [34 - 3], [29 - 30], [25 - 27],
[27-29], [2- 5], [5 - 8], [8 - 11], [11 - 14], [14
- 17], [17 - 20], [(36-51) - 50], [21 - (24-46)],
[(24-46) - 47), [(36-51) - (24-46)], [(35-52) -
53], [(35-52) - (36-51)], [(28-55) - 54], [30 -
(28-55)], [(26-56) - (28-55)], [20 - (23-57)],
[(23-57) - (35-52)], [(23-57) - (26-56)]

Canto: 40.0 cm

B 500 S, Ys=1.15 (kg) Hormig6n (m3) Encofrado
(m?)
Elemento 212 216 Total|HA-25, Yc=1.5|Limpieza
Referencias: 1, 3, 27, 29, 30, 9x136.22(1225.98 9x4.67| 9x0.58 9x7.52
31,32,33y 34
Referencia: 2 136.22| 136.22 4.67 0.58 7.36
Referencias: 4, 7, 10, 13, 16, 8x177.57|1420.56 8x5.52| 8x0.50 8x9.91
19,22y 25
Referencias: 5, 8, 11, 14, 17y [6x123.90 743.40 6x4.39| 6x0.68 6x6.44
20
Referencias: 6, 9, 12, 15, 18y 6x177.57(1065.42 6x5.52| 6x0.50 6x9.91
21
Referencias: 47 y 48 2x75.10 150.20 2x2.18| 2x0.48 2x3.64
Referencias: 49, 50, 53 y 54 4x75.10 300.40 4x2.18| 4x0.48 4x3.48
Referencia: (23-57) 177.20| 177.20 5.19 0.65 7.76
Referencia: (24-46) 177.20| 177.20 5.19 0.65 7.76
Referencia: (26-56) 177.20| 177.20 5.19 0.65 7.92
Referencia: (28-55) 177.20| 177.20 5.19 0.65 7.76
Referencias: (35-52) y (36-51) 2x177.20| 354.40 2x5.19| 2x0.65 2X7.76
Totales 1194.00| 4911.38|6105.38 194.56| 23.72| 320.34
Tabla 2.4-3 Caracteristicas de las vigas de atado
Referencias Tipo Geometria Armado

[6-9],[9-12],[12 - 15], [18 - 21], [15- 18], |C.1 Ancho: 40.0 cm, |Superior: 2812,

Inferior: 212,
Estribos: 1x@8c/30

- 49], [53 - 50]

[(48.00, 45.19) - (53.93, 45.19)], [53 - 54], [54

CB.8.1|Ancho: 40.0 cm,
Canto: 40.0 cm

Superior:

2012,

Inferior: 4925,
Estribos: 1x@8c/25
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Resumen de medicidn

Tabla 2.4-4 Resumen de medicion de las vigas de atado

B 500 S, Ys=1.15 (kg) Hormigon (m3) Encofrado
(m2)

Elemento 8 712 @25 Total HA-25, Yc=1.5 Limpieza
Referencia: [6 - 9] 9.79 24.62 34.41 0.69 0.17 3.44
Referencia: [9 - 12] 9.79 24.62 34.41 0.69 0.17 3.44
Referencia: [12 - 15] 9.79 24.62 34.41 0.69 0.17 3.44
Referencia: [18 - 21] 9.79 24.62 34.41 0.69 0.17 3.44
Referencia: [15 - 18] 9.79 24.62 34.41 0.69 0.17 3.44
Referencia: [22 - 25] 9.79 24.62 34.41 0.69 0.17 3.44
Referencia: [19 - 22] 9.79 24.62 34.41 0.69 0.17 3.44
Referencia: [16 - 19] 9.79 24.62 34.41 0.69 0.17 3.44
Referencia: [13 - 16] 9.79 24.62 34.41 0.69 0.17 3.44
Referencia: [10 - 13] 9.79 24.62 34.41 0.69 0.17 3.44
Referencia: [4 - 7] 9.79 24.62 34.41 0.69 0.17 3.44
Referencia: [7 - 10] 9.79 24.62 34.41 0.69 0.17 3.44
Referencia: [(48.00, 45.19) - 14.69 12.64 114.10 141.43 0.89 0.22 4.43
(53.93, 45.19)]
Referencia: [49 - 48] 16.52 39.49 56.01 1.22 0.30 6.09
Referencia: [53 - 54] 9.79 12.62 121.23 143.64 0.59 0.15 2.94
Referencia: [54 - 49] 19.59 20.00 179.05 218.64 1.24 0.31 6.19
Referencia: [53 - 50] 19.59 21.08 199.90 240.57 1.24 0.31 6.19
Referencia: [50 - 49] 8.57 2411 32.68 0.59 0.15 2.94
Referencia: [47 - 48] 8.57 2411 32.68 0.59 0.15 2.94
Referencia: [1 - 4] 8.57 24.62 33.19 0.60 0.15 2.98
Referencia: [1 - 31] 17.13  40.00 57.13 1.26 0.32 6.31
Referencia: [32 - 2] 17.13  40.00 57.13 1.26 0.32 6.31
Referencia: [31 - 32] 17.13  40.00 57.13 1.26 0.32 6.31
Referencia: [2 - 33] 17.13  40.00 57.13 1.26 0.32 6.31
Referencia: [33 - 34] 17.13  40.00 57.13 1.26 0.32 6.31
Referencia: [3 - 6] 8.57 24.62 33.19 0.60 0.15 2.98
Referencia: [34 - 3] 17.13  40.00 57.13 1.26 0.32 6.31
Referencia: [29 - 30] 17.13  40.00 57.13 1.26 0.32 6.31
Referencia: [25 - 27] 8.57 24.62 33.19 0.60 0.15 2.98
Referencia: [27 - 29] 17.13  40.00 57.13 1.26 0.32 6.31
Referencia: [2 - 5] 7.35 24.62 31.97 0.52 0.13 2.62
Referencia: [5 - 8] 7.95 24.62 32.57 0.54 0.14 2.72
Referencia: [8 - 11] 7.95 24.62 32.57 0.54 0.14 2.72
Referencia: [11 - 14] 7.95 24.62 32.57 0.54 0.14 2.72
Referencia: [14 - 17] 7.95 24.62 32.57 0.54 0.14 2.72
Referencia: [17 - 20] 7.95 24.62 32.57 0.54 0.14 2.72
Referencia: [(36-51) - 50] 7.35 2215 29.50 0.50 0.13 2.52
Referencia: [21 - (24-46)] 9.18 24.62 33.80 0.63 0.16 3.16
Referencia: [(24-46) - 47] 7.35 2215 29.50 0.50 0.13 2.52
Referencia: [(36-51) - (24-46)] 16.52 39.49 56.01 1.23 0.31 6.14
Referencia: [(35-52) - 53] 7.35 2215 29.50 0.50 0.13 2.52
Referencia: [(35-52) - (36-51)] 16.52 40.00 56.52 1.24 0.31 6.19
Referencia: [(28-55) - 54] 1591 40.00 55.91 1.19 0.30 5.94
Referencia: [30 - (28-55)] 17.75 40.00 57.75 1.30 0.33 6.51
Referencia: [(26-56) - (28-55)] 7.96 2411 32.07 0.53 0.13 2.66
Referencia: [20 - (23-57)] 7.95 24.62 32.57 0.56 0.14 2.80
Referencia: [(23-57) - (35-52)] 15.92 37.53 53.45 1.19 0.30 5.94
Referencia: [(23-57) - (26-56)] 7.35 2215 29.50 0.50 0.13 2.52
Totales 561.76 1350.04 614.28 2526.08 39.62 9.90 198.10

38 Descripcion de Subsistemas Estructurales



PROYECTO DE ESTRUCTURA METALICA DE 2860 m? DEDICADA AL
EMBOTELLADO DE VINO CON EDIFICIO DE OFICINAS EN UTIEL (VALENCIA)

2.4.2. Portico Alineacion 1

N108 N56
N107

N54. ===

N1 N112 N113 N114

N53% N109 N110 N55

Figura 2.4-2 Nudos de la alineacion 1

Flechas

Referencias:

Pos.: Valor de la coordenada sobre el eje 'X' local del grupo de flecha en el punto donde se produce el valor
pésimo de la flecha.

L.: Distancia entre dos puntos de corte consecutivos de la deformada con la recta que une los nudos
extremos del grupo de flecha.

Tabla 2.4-5 Flechas de elementos de la alineacion 1

Flechas
Flecha méaxima absoluta xy Flecha méaxima absoluta xz Flecha activa absoluta xy Flecha activa absoluta xz
Siis Flecha maxima relativa xy Flecha méaxima relativa xz Flecha activa relativa xy Flecha activa relativa xz
u|
£ Pos. Flecha Pos. Flecha Pos. Flecha Pos. Flecha
(m) (mm) (m) (mm) (m) (mm) (m) (mm)
8.889 7.89 7.393 2.06 8.590 14.13 7.094 3.38
N55 (28)/N56

8.889 L/764.1 7.393 L/(>1000) 8.889 L/764.3 7.393 L/(>1000)

N54/N56 3.997 37.46 25.482 29.59 3.997 66.63 4.497 52.36
3.997 L/766.2 4.497 L/378.4 3.997 L/766.2 4.497 L/378.4
9.322 0.00 4.972 11.89 9.322 0.00 4.972 11.88
N111/N112
- L/(>1000) 4.972 L/836.1 - L/(>1000) 4.972 L/836.9
9.738 0.00 8.347 0.00 9.738 0.00 8.347 0.00
N109 (29)/N111

L/(>1000) - L/(>1000) - L/(>1000) - L/(>1000)

2.813 3.80 3.125 0.20 2.813 6.11 3.125 0.27
N53 (27)/N111
2.813 L/(>1000) 3.125 L/(>1000) 2.813 L/(>1000) 3.125 L/(>1000)

Comprobaciones E.L.U. (Resumido)

Tabla 2.4-6 Comprobaciones E.L.U. de elementos de la alineacion 1

COMPROBACIONES (CTE DB SE-A)
Barras = Estado
x ™ Nt Nc My M Vz Vy MyVz MzVy  |NMyMz NMyMzVvWVz  |M: MVz  |MVy
A <20 | R < hwmix x:5m x:0m x:0m x:0m x:0m x:0m x:0m _ _ _ CUMPLE
NS5 (28)N114 | o\ role | “Cumple | n=30 |n=151| n=124 | n=184 | n=31 | n=15 | N<01 [n<0l| Za3g n<0l N=12 n=01in=01) a3y
2<2.0 | A< homax | X:9.993m | x:0m | x:9.993m | x:9.993m | x:9.993m x:0m X:9.993m Megg = 0.00 @ @ | CUMPLE
NS4INLO7 | ciole | Cumple | n=01 | n=60 | n=639 | n=246 | n=100 | n=06 | "< [n<01| " T g n<o01 NpO | NPT NPT s
= x:0.621 m
A<20 _ _ X:4.972m | Mg =0.00 x:0m Veg=0.00 | x:0.621 m @ | x:4.972m x:0.621 m Meq = 0.00 @ @ | CUMPLE
NILUNLI2 | oo }'Ejm)“glg“ n=06 | n=91 " g, NPO | q=07 | NPO | m<o1 | NPT hz179 n<0.1 Np© | NP NPT g
<20 | R S hamix x:5m x:0om x:0om x:om x:0om x:0m x:om _ x:0m | x:0m | CUMPLE
NS3 @7YNILL| ¢l | “Cumple | n=13 | n=96 | n=87 | n=231 | n=36 | n=17 | "N<0L |[n<01} a5 n<ol N=L9 I h=15|n=09| n=306
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COMPROBACIONES (CTE DB SE-A)
Barras _ Estado
% N Ne My M; \ Vy MWz [MzVy [NMyMz [NMyMaVWVz (M MYz |MVy
<40 | _ Nea=0.00 | Meg=0.00 | Meq=0.00 | Veg=0.00 | Veg=0.00 ® ® o ® Meq = 0.00 @ ® | CUMPLE
N109 (29)/N111 Cumple | M=74 | TNp® NpO NP NP Np@ | NPO I NPO | NP NP NP0 | NRO Y NRE T
Notacion:

A Limitacion de esbeltez
Ay: Abolladura del alma inducida por el ala comprimida
N¢: Resistencia a traccion
N,: Resistencia a compresion
My: Resistencia a flexion eje Y
M;: Resistencia a flexion eje Z
Vz: Resistencia a corte Z
Vy: Resistencia a corte Y

MyVz: Resistencia a momento flector Y y fuerza cortante Z combinados

M;Vy: Resistencia a momento flector Z y fuerza cortante Y combinados
NMyM;: Resistencia a flexion y axil combinados
NMyM_VyV: Resistencia a flexion, axil y cortante combinados
M;: Resistencia a torsion
M;V;: Resistencia a cortante Z y momento torsor combinados
M;Vy: Resistencia a cortante Y y momento torsor combinados
x: Distancia al origen de la barra

n: Coeficiente de aprovechamiento (%)

N.P.:

No procede

Comprobaciones que no proceden (N.P.):
@) La comprobacién no procede, ya que no hay momento torsor.
@ No hay interaccién entre momento torsor y esfuerzo cortante para ninguna combinacion. Por lo tanto, la comprobacién no procede.
© La comprobacién no procede, ya que no hay momento flector.
@ LLa comprobacién no procede, ya que no hay esfuerzo cortante.
® No hay interaccién entre momento flector y esfuerzo cortante para ninguna combinacién. Por lo tanto, la comprobacién no procede.
©) LLa comprobacién no procede, ya que no hay axil de compresién.
™ No hay interaccién entre axil y momento flector ni entre momentos flectores en ambas direcciones para ninguna combinacién. Por lo tanto, la
comprobacion no procede.
@ No hay interaccién entre momento flector, axil y cortante para ninguna combinacién. Por lo tanto, la comprobacion no procede.

2.4.3. Portico Alineacion 2

Flechas

Referencias:

N50

Figura 2.4-3 Nudos de la alineacién 2

Pos.: Valor de la coordenada sobre el eje 'X' local del grupo de flecha en el punto donde se produce el valor
pésimo de la flecha.

L.: Distancia entre dos puntos de corte consecutivos de la deformada con la recta que une los nudos
extremos del grupo de flecha.

Tabla 2.4-7 Flechas de elementos de la alineacion 2

Flechas

Flecha méaxima absoluta xy
Flecha méaxima relativa xy

Flecha méaxima absoluta xz
Flecha méaxima relativa xz

Flecha activa absoluta xy
Flecha activa relativa xy

Flecha activa absoluta xz
Flecha activa relativa xz

Grupo
i Pos. Flecha Pos. Flecha Pos. Flecha Pos. Flecha
(m) (mm) (m) (mm) (m) (mm) (m) (mm)
5.857 1.50 6.929 19.04 5.857 2.48 6.929 30.66
N51 (26)/N52
5.857 L/(>1000) 6.929 L/576.9 5.857 L/(>1000) 6.929 L/577.1
N5O/N52 15.911 5.28 15.504 90.62 15.911 9.54 15.504 144.56
26.889 L/(>1000) 15.504 L/330.8 26.889 L/(>1000) 15.504 L/330.9
N50/NG4 7.538 0.97 5.862 42.34 7.538 1.64 5.862 50.80
7.538 L/(>1000) 5.862 L/316.5 7.538 L/(>1000) 5.862 L/316.6
NB4/NT2 0.670 0.01 0.893 0.20 0.670 0.02 0.893 0.32
0.670 L/(>1000) 0.893 L/(>1000) 0.670 L/(>1000) 0.893 L/(>1000)
NG4/NST 5.959 1.72 7.662 44.35 5.959 2.74 7.662 52.87
5.959 L/(>1000) 7.662 L/307.1 5.959 L/(>1000) 7.662 L/307.5
2.547 0.00 2.038 0.34 3.566 0.00 2.038 0.34
N88/N87
- L/(>1000) 2.038 L/(>1000) - L/(>1000) 2.038 L/(>1000)
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Comprobaciones E.L.U. (Resumido)

Tabla 2.4-8 Comprobaciones E.L.U. de elementos de la alineacion 2

COMPROBACIONES (CTE DB SE-A)
Barras — Estado
x P N, Ne My M Vz Vy MyVz MzVy NMyMz  |[NMyM2VyVz | M, MVz  |MVy
%< 2.0 | A< humix x:5m x:0m x:0m x:0m x:0m _ x:0m _ _ CUMPLE
N51 (26)/N176 Cumple | Cumple n=33 |n=138| n=558 | n=51 |n=100| 1701 | n<01 n<0l | s n<0.1 n=32 |n=67|n<01| "l
A<2.0| dw < hwmax | X:9.993m [ x:0m x:0m x:9.993m | x:0m x:0m _ x:0m CUMPLE
NSON1S9 | ¢ ofe | “Cumple | n=7.0 |n=200| n=572 | n=04 |n=101| N<OL | m<OLl | m<0l | "ogq | m<0l n=22 o7 n<0| [-780
= x:0.838 m
r<20 _ _ x:134m | x:134m | x:13.4m x:0.838m | x:0.838m | x:134m | x:0.838m | Mg =0.00 @ @ | CUMPLE
NSOING4 | ¢ mple )‘Ejrm";“ n=539 In=1991" “o41 | n=03 | n=17 | "% | <01 | n<o01 | n=693 | n<o0.1 NP | NPT NPT 6es
<20 | hw < humax | X:1.34m x:0m | x:1.34m x:0m _ x:1.34m _ _ CUMPLE
N64/N72 Cumple | Cumple | 1=149 |n=429| n=81 | n=o3 | N=07 | m<0l | m<01 n<ol |0, n<01 n=07 |n=05|n<01 1=522
= x:0m
r<20 x:13.621m | x:0m x:0m x:0m x:0m x:0m x:0m x:0m x:0m Meq = 0.00 @ @ | CUMPLE
N Cumple ngm’“;i:“ n=51 [n=204| n=242 | n=05 | n=17 | 1< 01 <01 n<01 | n=710 n<01 Np® | NP NP n=71.0
neggr | <20 S0P | agrsm | xom [x2038m| Ms=000| x0m |Vea=000 |x0255m | | oo [x208m| x0255m |Mu=000| \ o | o | CUMPLE
Cumple E;m;ig“ n=168 |[n=597| n=12 NP® | n=02 N.P.“ n<0.1 o n=613 <01 NP.® o T | n=613
Notacion:

A: Limitacion de esbeltez
Aw: Abolladura del alma inducida por el ala comprimida
N;: Resistencia a traccion
N,: Resistencia a compresion
My: Resistencia a flexion eje Y
Mz: Resistencia a flexion eje Z
V: Resistencia a corte Z
Vy: Resistencia a corte Y
MyVz: Resistencia a momento flector Y y fuerza cortante Z combinados

MzVy: Resistencia a momento flector Z y fuerza cortante Y combinados
NMyM;: Resistencia a flexion y axil combinados
NMyM,VyV7: Resistencia a flexion, axil y cortante combinados
M;: Resistencia a torsion
M,Vz: Resistencia a cortante Z y momento torsor combinados
M,Vy: Resistencia a cortante Y y momento torsor combinados
x: Distancia al origen de la barra

77: Coeficiente de aprovechamiento (%)

N.P.: No procede

Comprobaciones que no proceden (N.P.):
® La comprobacién no procede, ya que no hay momento torsor.

@ No hay interaccién entre momento torsor y esfuerzo cortante para ninguna combinacién. Por lo tanto, la comprobacion no procede.

© La comprobacién no procede, ya que no hay momento flector.
@ |a comprobacién no procede, ya que no hay esfuerzo cortante.

® No hay interaccién entre momento flector y esfuerzo cortante para ninguna combinacién. Por lo tanto, la comprobacién no procede.
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2.4.4. Portico Alineacion 3

N44

N71

Flechas

Referencias:

N43

N174

_;N48

N45 -

~IN173

Figura 2.4-4 Nudos de la alineacion 3

N144

N47

Pos.: Valor de la coordenada sobre el eje 'X' local del grupo de flecha en el punto donde se produce el valor
pésimo de la flecha.

L.: Distancia entre dos puntos de corte consecutivos de la deformada con la recta que une los nudos
extremos del grupo de flecha.

Tabla 2.4-9 Flechas de elementos de la alineacién 3

Flechas

Flecha méaxima absoluta xy
Flecha méaxima relativa xy

Flecha méaxima absoluta xz
Flecha méxima relativa xz

Flecha activa absoluta xy
Flecha activa relativa xy

Flecha activa absoluta xz
Flecha activa relativa xz

Grupo
G Pos. Flecha Pos. Flecha Pos. Flecha Pos. Flecha
(m) (mm) (m) (mm) (m) (mm) (m) (mm)
5.000 0.94 4.688 3.74 5.000 1.63 4.688 6.86
N43 (22)/N136
5.000 L/(>1000) 4.688 L/(>1000) 5.000 L/(>1000) 4.688 L/(>1000)
8.000 9.58 8.000 9.62 8.000 16.31 8.000 14.77
N45 (23)/N46
8.000 L/(>1000) 8.000 L/681.1 8.000 L/(>1000) 8.000 L/681.4
NA4/NAG 17.661 3.86 14.306 81.63 17.661 7.21 14.306 125.08
17.661 L/(>1000) 14.306 L/367.2 17.661 L/(>1000) 14.306 L/367.4
N4B/NAG 4.497 4.48 25.982 4.53 4.996 8.31 25.982 7.17
4.497 L/(>1000) 25.982 L/(>1000) 4.497 L/(>1000) 25.982 L/(>1000)
N44/NG3 7.538 0.45 5.862 42.01 7.538 0.84 5.862 48.98
7.538 L/(>1000) 5.862 L/319.0 7.538 L/(>1000) 5.862 L/319.3
N63/NTL 0.670 0.00 0.893 0.05 0.670 0.01 0.893 0.09
0.670 L/(>1000) 0.893 L/(>1000) 0.670 L/(>1000) 0.893 L/(>1000)
NG3/NS5 5.959 0.56 7.662 44.25 5.959 1.05 7.662 51.39
5.959 L/(>1000) 7.662 L/307.8 5.959 L/(>1000) 7.662 L/308.1
NBE/NSS 1.274 0.00 2.038 0.34 2.292 0.00 2.038 0.34
- L/(>1000) 2.038 L/(>1000) L/(>1000) 2.038 L/(>1000)
2.813 4.56 5.000 0.62 2.813 7.89 5.000 1.14
N47 (24)IN144
2.813 L/(>1000) 5.000 L/(>1000) 2.813 L/(>1000) 5.000 L/(>1000)
3.107 0.00 4.972 11.89 9.322 0.00 4.972 11.88
N172/N144
- L/(>1000) 4.972 L/836.1 L/(>1000) 4.972 L/836.9
10.434 0.00 9.738 0.00 10.434 0.00 6.956 0.00
N175 (36)/N144
- L/(>1000) L/(>1000) L/(>1000) - L/(>1000)
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Comprobaciones E.L.U. (Resumido)

Tabla 2.4-10 Comprobaciones E.L.U. de elementos de la alineacion 3

COMPROBACIONES (CTE DB SE-A)
Barras — Estado
A ™ [\ N My Mz Vz Vy MvVz MzVy NMyM; NMyMzVyVz | M, MVz MVy
2 <20 | A < Dot x:5m x:0m x:5m x:0m x:0m x:5m x:0m CUMPLE
N43 (22/N136 | cimple | “cumple | n=13 | =97 | n=249 | n=10 | n=58 | N0 | m<OL | m<OL | pq | m<Ol | m<OL | _5g |n<0L) {599
A <2.0| A < hewmix x:5m x:0m x:5m x:5m x:5m x:5m x:5m _ x:5m x:5m | CUMPLE
N4S (23)NL70 | o vle | “Cumple | n=23 |n=218| n=339 | n=226 | n=49 | n=15 | N<0L | n<0l | gy | <01l | m=02 | o5 | 09| n=543
2 <2.0| hw < Aoy | X: 13467 M | x:0m x:0m X: 13.467 m x:0m x:0m _ x:0m CUMPLE
N44INTL | Cumple | Cumple | m=57 |n=190| n=543 | n=02 | n=104 | NS0 | m<0l | m<0l | ggq | m<01 | =01 | 155 |n<0Lll07 Y63
= x:0.838 m
A<20 _ _ x:134m | x:134m | x:134m x:0.838 m | x: 1.675m | x:13.4m | x:0.838m | Meg = 0.00 @ @ | CUMPLE
N44ING3 | ) mple ’”gfmfslg“ n=522 =160 955 | Lz02 | n=17 | "0 [ <01 | n<o1 | n=679 | n<o01 Np® | NPENPT 670
2 <20 A< hwmae | X 1.3dm x:0m | x:1.34m x:0m _ x:0m x:1.34m _ _ CUMPLE
N6INTL | Cumple | Cumple | n=122 |n=414| n=23 | n=01 | "=02 | n<0L | <0l | "oy |7y | N0l n=01 | =01 <01l a0
= x:0m
A<20(, [x:13.621m| x:0m x:0m x:0m x:0m x:0m x:0m x:0m x:0m Meq = 0.00 @ @ | CUMPLE
NE3NBS | Cumple N(N:Errm? n=533 |n=163| n=236 | n=02 | n=17 | "<%1 | 101 | n<01 | n=692 | n<01 NP | NPEINPT L se2
= x:0255m| . . . - . - . . . -
NERNES h<20| IR M X 4075m | x0m |x2038m | Meg=000 | X 0m | Vea=000|x0255m| o |X2038m| x0255m |Mw=000| oo |\ pa |CUMPLE
Cumple | “¢loie™ | n=120 |n=586| n=12 N.P. n=02 N.P. n<0.1 n=60.2 <01 N.P. =602
A <2.0| hw < humix x:5m x:0m x:0m x:0m x:0m x:0m x:0m _ x:0m x:0m | CUMPLE
NAT 4UNI44 | cote | Cumple | =03 | n=57| n=40 | n=307 | n=16 | n=24 | N<0L | M<0l | oggg | n<0l ) m=02 | yh 1is10| n=383
2<2.0| hw < huwmax | X:9.993m | x:0m |x:9.993m | x:9.993m |x:9993m| x:0m x:9.993 m _ Xx:9.993m | x:0m | CUMPLE
N4BNISL | Cimple | “Cumple | =04 |n=02 | n=108 | n=43 | n=33 | n=02 | M<0L | M<OL [T _yg,l <0l | =02 17,0 0| n=134
= x:0.621 m
r<20 _ _ X:4.972m | Mg = 0.00 x:0m | Ve =0.00|x:0.621m @ [X4972m | x:0.621m | Me=0.00 @ @ | CUMPLE
NL72IN144 | ¢ mple ’“gfmi]glg‘* n=05 In=17 1N Cen | UNRP® | n=07 | NP | m<o1 | NPT |hz207 | <01 NpO | NPE NPT 0y
COMPROBACIONES (CTE DB SE-A)
Barras = Estado
A N Ne My Mz V2 Vy MwWVz  |MzVy  [NMyMz  |NMyMzVvVz M MVz  |MVy
*<4.0 Neg=0.00 | Mgg=0.00 | Meg=0.00 | Veg=0.00 | Veg=0.00 Meq = 0.00 CUMPLE
N175 36)N144 | [0 | n=54 PO ) NpO Np® Np@ | NP NPO NP NP.® NP NP2 | NP n=54
Notacion:

A: Limitacion de esbeltez
Aw: Abolladura del alma inducida por el ala comprimida
N;: Resistencia a traccion
N,: Resistencia a compresion
My: Resistencia a flexion eje Y
M;: Resistencia a flexion eje Z
V: Resistencia a corte Z
Vy: Resistencia a corte Y

MyVz: Resistencia a momento flector Y y fuerza cortante Z combinados

M_Vy: Resistencia a momento flector Z y fuerza cortante Y combinados

NMyM;: Resistencia a flexion y axil combinados

NMyM,VyV7: Resistencia a flexion, axil y cortante combinados

M;: Resistencia a torsién

M,V;: Resistencia a cortante Z y momento torsor combinados
MVy: Resistencia a cortante Y y momento torsor combinados

x: Distancia al origen de la barra
77: Coeficiente de aprovechamiento (%)
N.P.: No procede

Comprobaciones que no proceden (N.P.):
@) |_a comprobacién no procede, ya que no hay momento t

orsor.

@ No hay interaccién entre momento torsor y esfuerzo cortante para ninguna combinacion. Por lo tanto, la comprobacién no procede.

©) |a comprobacién no procede, ya que no hay momento f

lector.

@ La comprobacién no procede, ya que no hay esfuerzo cortante.
® No hay interaccién entre momento flector y esfuerzo cortante para ninguna combinacién. Por lo tanto, la comprobacién no procede.
© |La comprobacién no procede, ya que no hay axil de compresion.
™ No hay interaccién entre axil y momento flector ni entre momentos flectores en ambas direcciones para ninguna combinacién. Por lo tanto, la

comprobacion no procede.

@ No hay interaccién entre momento flector, axil y cortante para ninguna combinacién. Por lo tanto, la comprobacion no procede.
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PROYECTO DE ESTRUCTURA METALICA DE 2860 m? DEDICADA AL
EMBOTELLADO DE VINO CON EDIFICIO DE OFICINAS EN UTIEL (VALENCIA)

2.4.5. Portico Alineacion 4

N38

Flechas

Referencias:

Ng3 N

40 N94

Figura 2.4-5 Nudos de la alineacion 4

N42

Pos.: Valor de la coordenada sobre el eje 'X' local del grupo de flecha en el punto donde se produce el valor
pésimo de la flecha.

L.: Distancia entre dos puntos de corte consecutivos de la deformada con la recta que une los nudos
extremos del grupo de flecha.

Tabla 2.4-11 Flechas de elementos de la alineacion 4

Flechas

Grupo

Flecha méaxima absoluta xy
Flecha méaxima relativa xy

Flecha méaxima absoluta xz
Flecha maxima relativa xz

Flecha activa absoluta xy
Flecha activa relativa xy

Flecha activa absoluta xz
Flecha activa relativa xz

Pos. Flecha Pos. Flecha Pos. Flecha Pos. Flecha
(m) (mm) (m) (mm) (m) (mm) (m) (mm)
5.000 0.78 5.000 7.60 5.000 1.47 5.000 15.03
N37 (19)/N135
5.000 L/(>1000) 5.000 L/658.2 5.000 L/(>1000) 5.000 L/658.4
5.000 1.08 7.000 16.73 4.500 1.81 7.000 33.28
N39 (20)/N40
5.000 L/(>1000) 7.000 L/609.2 5.000 L/(>1000) 7.000 L/609.2
N38/N40 26.026 0.85 14.689 86.15 26.458 1.18 14.689 131.97
26.889 L/(>1000) 14.689 L/348.0 26.889 L/(>1000) 14.689 L/348.1
N38/NG2 7.538 0.07 5.862 41.62 7.538 0.11 5.862 48.54
7.538 L/(>1000) 5.862 L/322.0 7.538 L/(>1000) 5.862 L/322.2
NG2INTO 0.670 0.00 0.893 0.19 0.670 0.00 0.893 0.33
0.670 L/(>1000) 0.893 L/(>1000) 0.670 L/(>1000) 0.893 L/(>1000)
NG62/NS3 5.959 0.14 7.662 44.15 5.959 0.23 7.662 51.36
5.959 L/(>1000) 7.662 L/308.5 5.959 L/(>1000) 7.662 L/308.6
3.821 0.00 2.038 0.34 3.821 0.00 2.038 0.34
N84/N83
- L/(>1000) 2.038 L/(>1000) - L/(>1000) 2.038 L/(>1000)
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PROYECTO DE ESTRUCTURA METALICA DE 2860 m? DEDICADA AL

EMBOTELLADO DE VINO CON EDIFICIO DE OFICINAS EN UTIEL (VALENCIA)

Comprobaciones E.L.U. (Resumido)

Tabla 2.4-12 Comprobaciones E.L.U. de elementos de la alineacion 4

COMPROBACIONES (CTE DB SE-A)
Barras — Estado
x M N Ne My M; Vz Vy MV, MaVy  [NMVMz  [NMYMVWVZ (M MVz  [MVy
2 <20 | R < huumix x:5m x:0m x:0m x:0m x:0m x:0m x:0m CUMPLE
N37 (LON135 | o ile | “Cumple | n=15 | n=99 | n=276 | n=08 | n=58 | 1<0L | n<0l fn<0ll Zo, n<o01 R B R e !
A <2.0| hw < hwmix x:8m x:0m x:8m x:0m _ x:8m _ CUMPLE
N39 (20/N84 | ¢\ ole | “Cumple | n=50 |n=525| n=560 | n=10 | "=68 | n<0l | om<0l <0l gy | n<0l N0l m=45in<0l) 67y
2<20| hw<humex | X:9.993m | x:0m x:0m x:9.993m | x:0m x:0.5m x:0m _ x:0m CUMPLE
N38NIGT | Cimole | Cumple | n=47 |n=185| n=524 | n=01 | n=99 | N<0L | n<0L [T 01| no712 n<o01 n=02 1 gg | n<0L| fo712
= x:0.838 m
r<20 _ _ x:134m | x:134m | x:13.4m | Ves=0.00 | x: 0.838 m @ | x:134m x:0.838m | Mg =0.00 ) @ | CUMPLE
N38IN62 | /ot xgjr;“;ig“ n=548 In=178]" “537 | n<o1 | n=17 | NPO | <01 | NPT | =703 n<0.1 NpO | NPT NPT 703
2<20 | huShumx | X:1.34m | x:0m | x:1.34m | Mg =0.00 _ Vea=0.00 @ | x:134m _ @ | CUMPLE
N62INTO | /ot | “Cumple | n=135 |n=436| n=74 | NpO | M=08 | “ypo | m<0l | NPT | 5 trg n<o01 n=01 n<0L) NPT g3
= x:0m
r<20 x:13.621m | x:0m x:0m x:0m x:0m | Ves=0.00 x:0m @ x:0m x:0m Meq =0.00 o) @ | CUMPLE
NERNES Cumple xgjm";ig“ n=560 |[n=182| n=237 | n<01 | n=17 N.P.Y n<0.1 NP n=715 n<0.1 N.P.9 NP NP n=715
= x:0.255 m
r<20 X:4.075m | x:0m |x:2.038m | Mgt =0.00 | x:0m | Vgg=0.00 | x:0.255m @ | X:2038m | x:0255m | Megs=0.00 @ @ | CUMPLE
NB4INB3 | ¢/ mple AEEmA;i:z“ n=139 |n=702| n=12 | NP® | n=02 | NPO | n<o1 | NPT | =710 n<01 NpO | NPTINPT 71
Notacion:
A: Limitacion de esbeltez M_Vy: Resistencia a momento flector Z y fuerza cortante Y combinados
Aw: Abolladura del alma inducida por el ala comprimida NMyM;: Resistencia a flexion y axil combinados
Nq: Resistencia a traccion NMyMzVyV;: Resistencia a flexion, axil y cortante combinados
N.: Resistencia a compresion M: Resistencia a torsién
My: Resistencia a flexion eje Y M,Vz: Resistencia a cortante Z y momento torsor combinados
M;: Resistencia a flexion eje Z M,Vy: Resistencia a cortante Y y momento torsor combinados
V: Resistencia a corte Z x: Distancia al origen de la barra
Vy: Resistencia a corte Y 77 Coeficiente de aprovechamiento (%)
MyVz: Resistencia a momento flector Y y fuerza cortante Z combinados N.P.: No procede

Comprobaciones que no proceden (N.P.):
() |_a comprobacién no procede, ya que no hay esfuerzo cortante.
@ No hay interaccién entre momento flector y esfuerzo cortante para ninguna combinacién. Por lo tanto, la comprobacién no procede.
® La comprobacién no procede, ya que no hay momento torsor.
“ No hay interaccién entre momento torsor y esfuerzo cortante para ninguna combinacion. Por lo tanto, la comprobacién no procede.
®) La comprobacién no procede, ya que no hay momento flector.
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PROYECTO DE ESTRUCTURA METALICA DE 2860 m? DEDICADA AL
EMBOTELLADO DE VINO CON EDIFICIO DE OFICINAS EN UTIEL (VALENCIA)

2.4.6. Portico Alineacion 10

N4
N116 bl N120
N115 — |
N123 N125 N129 N126  N127
N118 N3 N119  N121L—

Figura 2.4-6 Nudos de la alineacién 10

Flechas

Referencias:

Pos.: Valor de la coordenada sobre el eje 'X' local del grupo de flecha en el punto donde se produce el valor

pésimo de la flecha.

L.: Distancia entre dos puntos de corte consecutivos de la deformada con la recta que une los nudos

extremos del grupo de flecha.

Tabla 2.4-13 Flechas de elementos de la alineacion 10

Flechas
Flecha méaxima absoluta xy Flecha méaxima absoluta xz Flecha activa absoluta xy Flecha activa absoluta xz
Siis Flecha maxima relativa xy Flecha méaxima relativa xz Flecha activa relativa xy Flecha activa relativa xz
u|
- Pos. Flecha Pos. Flecha Pos. Flecha Pos. Flecha
(m) (mm) (m) (mm) (m) (mm) (m) (mm)
N3 (2)/N4 8.889 3.42 6.496 11.38 8.889 6.83 6.496 20.14
8.889 L/(>1000) 6.496 L/931.0 8.889 L/(>1000) 6.496 L/931.0
N2/N4 3.997 37.62 4.497 26.22 3.997 66.67 4.497 52.15
3.997 L/796.9 4.497 L/380.6 3.997 L/796.9 4.497 L/380.7
6.215 0.00 4.972 11.89 4.350 0.00 4.972 11.88
N123/N124
L/(>1000) 4.972 1/836.1 L/(>1000) 4.972 L/836.9
9.738 0.00 9.738 0.00 10.434 0.00 9.738 0.00
N117 (31)/N123
L/(>1000) - L/(>1000) L/(>1000) - L/(>1000)
2.813 3.80 3.125 0.20 2.813 6.10 3.125 0.25
N1 (1)/N123
2.813 L/(>1000) 3.125 L/(>1000) 2.813 L/(>1000) 3.125 L/(>1000)
Comprobaciones E.L.U. (Resumido)
Tabla 2.4-14 Comprobaciones de elementos de la alineacion 10
COMPROBACIONES (CTE DB SE-A)
Barras — Estado
x Aw N, Ne My M; Vz Vy MVz MVy  [NMyMz  [NMyMVYVz - | M MVz [ MVy
A <20 | how < huomax x:5m x:0m x:0m x:5m x:0m x:0m x:0m CUMPLE
N3 @IN129 | ol | “Cumple | n=04 |n=94| n=492 | n=24 | n=106 | N<0L | <0l fm<0ll Lo, n<01 n<O0l s NS0 o514
2<20 | how<humex | X:9.993m | x:0m | x:9.993m | x:9.993m | x: 9.993 m x:0m x:9.993 m Meq = 0.00 2 2 | CUMPLE
N2INLLS [ cimple | Cumple | n=02 |n=71| n=645 | n=246 | n=100 | n=06 | "0 |[N<0L| T igg7 | <0l NP0 | NP NP | g
= x:0.621 m . _ . _ . . . -
N123/N124 cxu;;g hn<hmax | =03 | n=64 X'n“fézzm Mes = G20 :':00"‘7 Ve 2000 x'qoféllm NPO x;]4:.917§gm x:fgllm Mo 2000 | np | np.® fluleif
Cample } P ) p. . X . P. X
2 <20 | hw < Aumax x:5m x:0m x:0m x:0m x:0m x:0m x:0m _ x:0m | x:5m | CUMPLE
NL@NI23 | (oie | “Cumple | n=16 |n=80| n=88 | n=230 | n=36 | n=t7 | N<0L [n<0L i, n<01 =9 07 n=04] n=311
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PROYECTO DE ESTRUCTURA METALICA DE 2860 m? DEDICADA AL
EMBOTELLADO DE VINO CON EDIFICIO DE OFICINAS EN UTIEL (VALENCIA)

COMPROBACIONES (CTE DB SE-A)
Barras _ Estado
n N, N My Mz V2 Vy MwWz  |MzVy  [NMyMz  |NMyMzVvV2 M MVz  |MVy
r<40 | Nes=0.00 | Meg=0.00 | Meg=0.00 | Veg=0.00 | Veq=0.00 ) ® o ® Mea = 0.00 ® @ | CUMPLE
N117 (31)/N123 Cumple | 1750 | "Np® NpO N NP NP N.P.® | NP. N.P. N.P. NP0 N.P.@ | N.P. 2250
Notacion:

A: Limitacion de esbeltez
Aw: Abolladura del alma inducida por el ala comprimida

N;: Resistencia a traccion
N¢: Resistencia a compres

i6n

My: Resistencia a flexion eje Y
Mz: Resistencia a flexion eje Z

Vz: Resistencia a corte Z
Vy: Resistencia a corte Y

MyVz: Resistencia a momento flector Y y fuerza cortante Z combinados

M_zVy: Resistencia a momento flector Z y fuerza cortante Y combinados

NMyM: Resistencia a flexion y axil combinados

NMyM_VyV;: Resistencia a flexion, axil y cortante combinados

M;: Resistencia a torsién

M,V;: Resistencia a cortante Z y momento torsor combinados
MVy: Resistencia a cortante Y y momento torsor combinados

x: Distancia al origen de la barra

7n: Coeficiente de aprovechamiento (%)
N.P.: No procede

Comprobaciones que no proceden (N.P.):
® a comprobacién no procede, ya que no hay momento torsor.

@ No hay interaccién entre momento torsor y esfuerzo cortante para ninguna combinacion. Por lo tanto, la comprobacién no procede.

© La comprobacién no procede, ya que no hay momento flector.
@ La comprobacién no procede, ya que no hay esfuerzo cortante.

® No hay interaccién entre momento flector y esfuerzo cortante para ninguna combinacién. Por lo tanto, la comprobacién no procede.

© La comprobacién no procede, ya que no hay axil de compresién.

™ No hay interaccién entre axil y momento flector ni entre momentos flectores en ambas direcciones para ninguna combinacién. Por lo tanto, la

comprobacion no procede.
® No hay interaccién entre momento flector, axil y cortante para ninguna combinacion. Por lo tanto, la comprobacién no procede.

2.4.7. Portico Alineacion A

NG N12 N18 N24 N30 N36 N42 N48
N128 N138 N139 N141 N143 N144
N5L N11 N17 LN23 N29 35 N41 N47

Flechas

Referencias:

Figura 2.4-7 Nudos de la alineacion A

Pos.: Valor de la coordenada sobre el eje 'X' local del grupo de flecha en el punto donde se produce el valor

pésimo de la flecha.

L.: Distancia entre dos puntos de corte consecutivos de la deformada con la recta que une los nudos
extremos del grupo de flecha.

Tabla 2.4-15 Flechas de elementos de la alineacion A

Flechas
Flecha méaxima absoluta xy Flecha méaxima absoluta xz Flecha activa absoluta xy Flecha activa absoluta xz
@ Flecha méaxima relativa xy Flecha méaxima relativa xz Flecha activa relativa xy Flecha activa relativa xz
rupo
E Pos. Flecha Pos. Flecha Pos. Flecha Pos. Flecha
(m) (mm) (m) (mm) (m) (mm) (m) (mm)
4.125 0.00 3.000 8.51 4.875 0.00 3.000 8.50
N12/N18
- L/(>1000) 3.000 L/705.1 - L/(>1000) 3.000 L/705.8
4.875 0.00 3.000 4.03 5.625 0.00 3.000 4.02
N128/N138
- L/(>1000) 3.000 L/(>1000) - L/(>1000) 3.000 L/(>1000)
6.834 0.00 4.393 0.00 6.834 0.00 4.393 0.00
N11 (6)/N128
- L/(>1000) - L/(>1000) - L/(>1000) - L/(>1000)
Comprobaciones E.L.U. (Resumido)
Tabla 2.4-16 Comprobaciones E.L.U. de elementos de la alineacion A
COMPROBACIONES (CTE DB SE-A)
Barras Estado
™ N, Ne My M Vz Vy MyVz MzVy [NMyMz  [NMYMVWVz | M MVz  [MVy
= x:0.375m . — . - . . . -
ninis | ;\;IS o mxglgax n=126 | n=58 :':36'2 ME,\“,_;_%OO : '200'1 VE,ﬁ"P_?z'f) 0 X'nofgim NPO nxflgg x.qoésg.im ME,\“,_;_%OO NPO | NPO fluleF;'_-gE
e w20 x0375m | B x3m | Mey=000 | x0m | Vey=000 [ x:0375m ||| | x3m | x0375m | My=000 | \ o6 | po | CUMPLE
Cumple xéjn?;i:x n=04 | n=654 | 4| NPO | n=o04| NP? n<ol [ | n=723 n<0.1 NP FINPT =723
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PROYECTO DE ESTRUCTURA METALICA DE 2860 m? DEDICADA AL
EMBOTELLADO DE VINO CON EDIFICIO DE OFICINAS EN UTIEL (VALENCIA)

COMPROBACIONES (CTE DB SE-A)
Barras _ Estado
% N Ne My Mz \z Vv MWz [MVy [NMYMz - [NMWMVWY, M MV | MVy
r<d0 | Neg=0.00 | Meq=0.00 | Meg=000 | Veg=000 | Veq=0.00 ® ® ® ® M = 0.00 ® © | CUMPLE
N11(6YN128 | oo | =116 Np.© NP.O NpO NP.O NPO N.P.2 | NP N.P. N.P. NP NP2 NP n=116
Notacion:
A: Limitacion de esbeltez MzVy: Resistencia a momento flector Z y fuerza cortante Y combinados

Aw: Abolladura del alma inducida por el ala comprimida NMyMz: Resistencia a flexion y axil combinados

Ni: Resistencia a traccion NMyM;VyV;: Resistencia a flexion, axil y cortante combinados

Nc: Resistencia a compresion M;: Resistencia a torsion

My: Resistencia a flexion eje Y M,V;: Resistencia a cortante Z y momento torsor combinados

Mz: Resistencia a flexion eje Z M;Vy: Resistencia a cortante Y y momento torsor combinados

Vz: Resistencia a corte Z x: Distancia al origen de la barra

Vy: Resistencia a corte Y 7n: Coeficiente de aprovechamiento (%)

MyVz: Resistencia a momento flector Y y fuerza cortante Z combinados N.P.: No procede

Comprobaciones que no proceden (N.P.):
® a comprobacién no procede, ya que no hay momento flector.
@ La comprobacién no procede, ya que no hay esfuerzo cortante.
© No hay interaccién entre momento flector y esfuerzo cortante para ninguna combinacién. Por lo tanto, la comprobacién no procede.
@ La comprobacién no procede, ya que no hay momento torsor.
© No hay interaccién entre momento torsor y esfuerzo cortante para ninguna combinacién. Por lo tanto, la comprobacion no procede.
© La comprobacién no procede, ya que no hay axil de compresion.
™ No hay interaccién entre axil y momento flector ni entre momentos flectores en ambas direcciones para ninguna combinacién. Por lo tanto, la
comprobacion no procede.
® No hay interaccién entre momento flector, axil y cortante para ninguna combinacién. Por lo tanto, la comprobacién no procede.

2.4.8. Portico Alineacion D

N4 N10 N16 N22 N28 N34 N40 N46 N52 N56
N170 176 N114
N3 N9 N15 N21 N27 N33 N39 IN45 51 UN55

Figura 2.4-8 Nudos de la alineacién D

Flechas

Referencias:

Pos.: Valor de la coordenada sobre el eje 'X' local del grupo de flecha en el punto donde se produce el valor
pésimo de la flecha.

L.: Distancia entre dos puntos de corte consecutivos de la deformada con la recta que une los nudos
extremos del grupo de flecha.

Tabla 2.4-17 Flechas de elementos de la alineacion D

Flechas
Flecha méaxima absoluta xy Flecha méaxima absoluta xz Flecha activa absoluta xy Flecha activa absoluta xz
@ Flecha méaxima relativa xy Flecha méaxima relativa xz Flecha activa relativa xy Flecha activa relativa xz
rupo
¥ Pos. Flecha Pos. Flecha Pos. Flecha Pos. Flecha
(m) (mm) (m) (mm) (m) (mm) (m) (mm)
8.889 7.89 7.393 2.06 8.590 14.13 7.094 3.38
N55 (28)/N56
8.889 L/764.1 7.393 L/(>1000) 8.889 L/764.3 7.393 L/(>1000)
N3 (2)/N4 8.889 3.42 6.496 11.38 8.889 6.83 6.496 20.14
8.889 L/(>1000) 6.496 L/931.0 8.889 L/(>1000) 6.496 L/931.0
NA/N1O 3.375 0.48 2.250 3.27 3.375 0.96 2.250 5.99
3.375 L/(>1000) 2.250 L/(>1000) 3.375 L/(>1000) 2.250 L/(>1000)
4.393 0.00 6.834 0.00 4.881 0.00 6.834 0.00
N51 (26)/N114
- L/(>1000) - L/(>1000) - L/(>1000) - L/(>1000)
4.125 0.00 3.000 4.03 5.625 0.00 3.000 4.02
N176/N114
- L/(>1000) 3.000 L/(>1000) - L/(>1000) 3.000 L/(>1000)
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Comprobaciones E.L.U. (Resumido)

Tabla 2.4-18 Comprobaciones E.L.U. de elementos de la alineaciéon D

COMPROBACIONES (CTE DB SE-A)
Barras = Estado
Py R N Ne My M; Vz Vy MyVz MVy  [NMyMz  [NMyMaVVZ - | M MYz | MVy
7<2.0 | Aw< humix x:5m x:0m x:0om x:0m x:0m x:0m x:0m _ _ _ CUMPLE
NS5 (28)N114 | ¢l | Cumple | n=30 |n=151|n=124| n=184 | n=31| n=15 | N<0L <01} ‘Za55| n<01 n=12 n=01m=01) 335
A<2.0 | M < dwmax x:5m x:0m x:0m x:5m x:0m x:0m x:0m CUMPLE
NS @it Cumple | Cumple =04 | 1=94 |n=492| n=24 |n=106| 1° 01 n<0l n<0l n =514 n<0d n<ol n=46|"" ot n=514
A <20 | Do < Amax _ _ x:0m x:6m x:0m x:0m _ x:6m CUMPLE
N4/N10 Cumple | Cumpie | n=47 [n=d9a] Tt PO | gZas | NS0T | n<01 |m<o1| Tl n<01 n=13 | ook [n<or) ST
= x:0.375m
%<20 Nea=0.00 | _ x:3m | Mgg=000 | x:0m | Veg=0.00 | x:0.375m @ | x3m x:0375m | Meqs=0.00 © ©® | CUMPLE
NLTOINLLE | ¢ ompie M | RO MO8 g | RS =04 | NPS | <o | NPT g=is | w<oa Np® | NPENRT o g1s
Notacion:
A: Limitacion de esbeltez M_Vy: Resistencia a momento flector Z y fuerza cortante Y combinados
Aw: Abolladura del alma inducida por el ala comprimida NMyM;: Resistencia a flexion y axil combinados
N;: Resistencia a traccion NMyMzVyV7: Resistencia a flexion, axil y cortante combinados
N¢: Resistencia a compresion M;: Resistencia a torsion
My: Resistencia a flexion eje Y MV Resistencia a cortante Z y momento torsor combinados
Mz: Resistencia a flexion eje Z M;Vy: Resistencia a cortante Y y momento torsor combinados
V: Resistencia a corte Z x: Distancia al origen de la barra
Vy: Resistencia a corte Y 77 Coeficiente de aprovechamiento (%)
MyVz: Resistencia a momento flector Y y fuerza cortante Z combinados N.P.: No procede

Comprobaciones que no proceden (N.P.):
) La comprobacién no procede, ya que no hay axil de traccién.
@ |a comprobacién no procede, ya que no hay momento flector.
© La comprobacién no procede, ya que no hay esfuerzo cortante.
“ No hay interaccién entre momento flector y esfuerzo cortante para ninguna combinacién. Por lo tanto, la comprobacién no procede.
®) La comprobacién no procede, ya que no hay momento torsor.
© No hay interaccién entre momento torsor y esfuerzo cortante para ninguna combinacién. Por lo tanto, la comprobacion no procede.
™ La comprobacién no procede, ya que no hay axil de compresién.
® No hay interaccién entre axil y momento flector ni entre momentos flectores en ambas direcciones para ninguna combinacién. Por lo tanto, la
comprobacion no procede.
© No hay interaccién entre momento flector, axil y cortante para ninguna combinacion. Por lo tanto, la comprobacién no procede.

2.4.9. Portico Alineacion G

N2 N8 N14 N20 N26 N32 N38 N44 N50 N54
N123 N130 N131 N133 N135 N136 N111
N1L N7 N13 19 N25 31 N37 N43 49 LIN53

Figura 2.4-9 Nudos de la alineacion G

Flechas

Referencias:

Pos.: Valor de la coordenada sobre el eje 'X' local del grupo de flecha en el punto donde se produce el valor
pésimo de la flecha.

L.: Distancia entre dos puntos de corte consecutivos de la deformada con la recta que une los nudos
extremos del grupo de flecha.

Tabla 2.4-19 Flechas de elementos de la alineaciéon G

Flechas
Flecha méaxima absoluta xy Flecha méaxima absoluta xz Flecha activa absoluta xy Flecha activa absoluta xz
@ Flecha méaxima relativa xy Flecha méaxima relativa xz Flecha activa relativa xy Flecha activa relativa xz
rupo
B Pos. Flecha Pos. Flecha Pos. Flecha Pos. Flecha
(m) (mm) (m) (mm) (m) (mm) (m) (mm)
N&/N14 4.500 0.00 3.000 8.51 4.500 0.00 3.000 8.50
- L/(>1000) 3.000 L/705.1 - L/(>1000) 3.000 L/705.8
4.500 0.00 3.000 4.03 4.500 0.00 3.000 4.02
N123/N130
- L/(>1000) 3.000 L/(>1000) - L/(>1000) 3.000 L/(>1000)
7.322 0.00 6.834 0.00 6.834 0.00 6.834 0.00
N7 (4)/N123
- L/(>1000) - L/(>1000) - L/(>1000) - L/(>1000)
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Comprobaciones E.L.U. (Resumido)

COMPROBACIONES (CTE DB SE-A)
Barras = Estado
N Ne My M; Vz Vy MWz [MzVy  INMyMz  |NMYMZVVWVz o (M MVz - |MVy
%<40 _ Nes=0.00 | Meg=0.00 | Meg=000 | Veg=0.00 | Vea=0.00 ® @ ® ® Meq = 0.00 ® © | CUMPLE
N7 (4)/N123 Cumple n=123 N.P.O) N.p.® N.p.O N.P.® N.P.& N.P. N.P. N.P. N.P. N.p.©@ N.P. N.P. n=123
Notacion:

A: Limitacion de esbeltez

Aw: Abolladura del alma inducida por el ala comprimida

Nq: Resistencia a traccion

N,: Resistencia a compresion
My: Resistencia a flexion eje Y
M;: Resistencia a flexion eje Z
Vz: Resistencia a corte Z

Vy: Resistencia a corte Y

MyVz: Resistencia a momento flector Y y fuerza cortante Z combinados

M_Vy: Resistencia a momento flector Z y fuerza cortante Y combinados

NMyM;: Resistencia a flexion y axil combinados

NMyMzVyV;: Resistencia a flexion, axil y cortante combinados

M. Resistencia a torsion

M,V;: Resistencia a cortante Z y momento torsor combinados
M,Vy: Resistencia a cortante Y y momento torsor combinados

x: Distancia al origen de la barra
1 Coeficiente de aprovechamiento (%)
N.P.: No procede

Comprobaciones que no proceden (N.P.):

@) |a comprobacién no procede, ya que no hay momento flector.
@ La comprobacién no procede, ya que no hay esfuerzo cortante.
© No hay interaccién entre momento flector y esfuerzo cortante para ninguna combinacién. Por lo tanto, la comprobacién no procede.
@ La comprobacién no procede, ya que no hay momento torsor.
®) No hay interaccién entre momento torsor y esfuerzo cortante para ninguna combinacion. Por lo tanto, la comprobacién no procede.
© |a comprobacién no procede, ya que no hay axil de traccion.

™ La comprobacién no procede, ya que no hay axil de compresion.
® No hay interaccién entre axil y momento flector ni entre momentos flectores en ambas direcciones para ninguna combinacién. Por lo tanto, la

comprobacién no procede.

© No hay interaccién entre momento flector, axil y cortante para ninguna combinacién. Por lo tanto, la comprobacién no procede.
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2.4.10.Portico Alineacion Cubierta

N4 N10 N16 N22 N28 N34 N40 N46 N52 N56
164
N116 N168 N161 N160 N165 N158 N108
166
N115 N169 N162 N163 N167 N159 N107
N2 N8 N14 N20 N26 N32 N38 N44 N50 N54
Figura 2.4-10 Nudos de la cubierta
Flechas
Referencias:

Pos.: Valor de la coordenada sobre el eje 'X' local del grupo de flecha en el punto donde se produce el valor
pésimo de la flecha.

L.: Distancia entre dos puntos de corte consecutivos de la deformada con la recta que une los nudos
extremos del grupo de flecha.

Tabla 2.4-20 Flechas de elementos de cubierta

Flechas
Flecha méaxima absoluta xy Flecha maxima absoluta xz Flecha activa absoluta xy Flecha activa absoluta xz
@ Flecha méaxima relativa xy Flecha méaxima relativa xz Flecha activa relativa xy Flecha activa relativa xz
rupo
® Pos. Flecha Pos. Flecha Pos. Flecha Pos. Flecha
(m) (mm) (m) (mm) (m) (mm) (m) (mm)
1.457 0.00 0.728 0.00 9.470 0.00 1.457 0.00
N168/N4
- L/(>1000) - L/(>1000) - L/(>1000) - L/(>1000)
2.625 0.96 2.625 11.81 2.625 1.90 2.625 21.38
N116/N168
2.625 L/(>1000) 2.625 L/508.2 2.625 L/(>1000) 2.625 L/508.3
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Comprobaciones E.L.U. (Resumido)

Tabla 2.4-21 Comprobaciones E.L.U. de elementos de la cubierta

COMPROBACIONES (CTE DB SE-A)
Barras Estado
Ne Ne My Mz V2 Vy MWz [MaVy [NMWMz - [NMWMVYVE M MYz My
<40 | _ Nea=000 | Mgg=000 | Me=000 | Veg=000 | Ves=0.00 ® © ® © Mg = 0.00 ® ® | CUMPLE
N168/N4 Ccumple n=72 N NP@ NP2 NP.O NEE N.P. N.P. N.P. N.P. Np.O N.P. N.P. n=72
COMPROBACIONES (CTE DB SE-A)
Barras — Estado
* M N N My M; Ve Vy MWz MWy [NMVMz  [NMWMVWYZ M MVz  [MVy
r<20 Dow < Awmix _ _ x:0m x:0m x:0m _ x:0m _ x:0m CUMPLE
N1l6N1s8 | o Cumple | M=02 | =196 | Tl | T | =g | M=0L [ n<01 | m<on | Ll n<0.1 n=s4 | U | <01 | s
Notacion:
A: Limitacion de esbeltez NMyM;: Resistencia a flexion y axil combinados
N;: Resistencia a traccion NMyMzVyVz: Resistencia a flexion, axil y cortante combinados
N¢: Resistencia a compresion M,: Resistencia a torsion
My: Resistencia a flexion eje Y M;Vz: Resistencia a cortante Z y momento torsor combinados
Mz: Resistencia a flexion eje Z M;Vy: Resistencia a cortante Y y momento torsor combinados
V;: Resistencia a corte Z x: Distancia al origen de la barra
Vy: Resistencia a corte Y 7n: Coeficiente de aprovechamiento (%)
MyVz: Resistencia a momento flector Y y fuerza cortante Z combinados N.P.: No procede

MzVy: Resistencia a momento flector Z y fuerza cortante Y combinados

w: Abolladura del alma inducida por el ala comprimida

Comprobaciones que no proceden (N.P.)
() La comprobacién no procede, ya
@ La comprobacién no procede, ya
©) La comprobacién no procede, ya

que no hay axil de compresion.
que no hay momento flector.
que no hay esfuerzo cortante.

@ No hay interaccién entre momento flector y esfuerzo cortante para ninguna combinacién. Por lo tanto, la comprobacién no procede.
® No hay interaccién entre axil y momento flector ni entre momentos flectores en ambas direcciones para ninguna combinacién. Por lo tanto, la

comprobacion no procede.

© No hay interaccién entre momento flector, axil y cortante para ninguna combinacién. Por lo tanto, la comprobacién no procede.

™ La comprobacién no procede, ya

que no hay momento torsor.

@ No hay interaccién entre momento torsor y esfuerzo cortante para ninguna combinacién. Por lo tanto, la comprobacién no procede.

2.411.Correas

Correas de Cubierta

Tabla 2.4-22 Datos de correas de cubierta

Datos de correas de cubierta

Descripcion de correas Parametros de calculo
Tipo de perfil: CF-200x2.0|Limite flecha: L / 300
Separacién: 1.50 m Numero de vanos: Tres vanos
Tipo de Acero: S235 Tipo de fijacién: Fijacion rigida

Comprobacion de resistencia

Tabla 2.4-23 Comprobacién de resistencia de correas de cubierta

Comprobacidn de resistencia
El perfil seleccionado cumple todas las comprobaciones.
Aprovechamiento: 96.99 %
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Barra pésima en cubierta

Tabla 2.4-24 Caracteristicas del perfil de correa de cubierta

Perfil: CF-200x2.0

p: Coeficiente de pandeo
Lx: Longitud de pandeo (m)
C;: Factor de modificacién para el momento critico

Material: S235
Nudos IPR—— Caracteristicas mecanicas
ongitud ) o | 1@ ® ®
Inicial Final (m) Are;a L a L - I i Ya Za
z (ecm2)| (cm4) |(cm4)|(cm4)| (mm) |(mm)
0.746, 54.000, 8.075|0.746, 48.000, 8.075| 6.000 | 6.92 |405.65|32.67| 0.09 |-13.42| 0.00
Notas:
) Inercia respecto al eje indicado
2> Momento de inercia a torsién uniforme
() Coordenadas del centro de gravedad
i Y Pandeo Pandeo lateral
Plano XY Plano XZ Ala sup. Ala inf.
B 0.00 1.00 0.00 0.00
Lk 0.000 6.000 0.000 0.000
Cy - 1.000
Notacidn:

Relacion anchura / espesor (CTE DB SE-A, Tabla 5.5 y Eurocédigo 3 EN 1993-1-3: 2006, Articulo 5.2)

Se debe satisfacer:

b/t:

cl/t:

Resistencia a flexién. Eje Y (CTE DB SE-A y Eurocédigo 3 EN 1993-1-3: 2006, Articulo 6.1.4.1)

Se debe satisfacer:

Resistencia a corte Z (CTE DB SE-A y Eurocodigo 3 EN 1993-1-3: 2006, Articulo 6.1.5)

Se debe satisfacer:

n:

n:

0.970

0.243

95.5 \/
255 \/

v

v
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Tabla 2.4-25 Comprobacion de flecha de correas de cubierta

Comprobacién de flecha

El perfil seleccionado cumple todas las comprobaciones.
Porcentajes de aprovechamiento:
- Flecha: 99.35 %

Coordenadas del nudo inicial: 30.576, 0.000, 10.908
Coordenadas del nudo final: 30.576, 6.000, 10.908

El aprovechamiento pésimo se produce para la combinacion de hipétesis 1.00*G1 + 1.00*G2 + 1.00*Q +
1.00*N(R) 1 + 1.00*V(0°) H1 a una distancia 3.000 m del origen en el primer vano de la correa.

(ly = 406 cm4) (I1z = 33 cm4)
Correas Laterales

Tabla 2.4-26 Datos de correas laterales

Datos de correas laterales
Descripcion de correas Parametros de calculo
Tipo de perfil: IPE 220 |Limite flecha: L / 300
Separacioén: 1.60 m Ndmero de vanos: Un vano
Tipo de Acero: S275 |Tipo de fijacién: Cubierta no colaborante

Comprobacion de resistencia
Tabla 2.4-27 Comprobacion de resistencia de correas laterales

Comprobacion de resistencia
El perfil seleccionado cumple todas las comprobaciones.
Aprovechamiento: 57.22 %

Barra pésima en lateral
Tabla 2.4-28 Caracteristicas del perfil de correa lateral

Perfil: IPE 220
Material: S275

Nudos S— Caracteristicas mecanicas
ongitud —
(rgn) Area | 1, L® | 1@

(cm2)| (cm4) | (cm4) [(cm4)
0.000, 54.000, 0.800 | 0.000, 48.000, 0.800 | 6.000 |33.40|2772.00|205.00| 9.07

Notas:
@ Inercia respecto al eje indicado
> Momento de inercia a torsién uniforme

z Inicial Final

Pandeo Pandeo lateral
Y Plano XY Plano XZ Ala sup. Ala inf.
1 B 1.00 1.00 1.00 1.00
Lk 6.000 6.000 6.000 6.000
| Cm 1.000 1.000 1.300 1.300
C; - 1.000

Notacion:
p: Coeficiente de pandeo
Lx: Longitud de pandeo (m)
m- Coeficiente de momentos
C;: Factor de modificacién para el momento critico
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Limitacién de esbeltez (CTE DB SE-A, Articulos 6.3.1y 6.3.2.1 - Tabla 6.3)

La comprobacién no procede, ya que no hay axil de compresion ni de traccion.

Abolladura del alma inducida por el ala comprimida
(Criterio de CYPE Ingenieros, basado en: Eurocédigo 3 EN 1993-1-5: 2006, Articulo 8)

Se debe satisfacer:

34.17 < 248.36 \/

Resistencia a flexién eje Y (CTE DB SE-A, Articulo 6.2.6)

Se debe satisfacer:

n: 0129 \/

n: 0374 \/

Resistencia a flexion eje Z (CTE DB SE-A, Articulo 6.2.6)

Se debe satisfacer:

n: 0199 \/

Resistencia a corte Z (CTE DB SE-A, Articulo 6.2.4)

Se debe satisfacer:

n: 0027 \/
3010 < 64.71 ‘/

Resistencia a corte Y (CTE DB SE-A, Articulo 6.2.4)

Se debe satisfacer:

n:  0.006 \/

Resistencia a momento flector Y vy fuerza cortante Z combinados (CTE DB SE-A, Articulo 6.2.8)

No es necesario reducir la resistencia de calculo a flexién, ya que el esfuerzo cortante solicitante de célculo pésimo Veq NO
es superior al 50% de la resistencia de célculo a cortante V¢grg.

433kN < 120.29 kN /

Resistencia a momento flector Z y fuerza cortante Y combinados (CTE DB SE-A, Articulo 6.2.8)

No es necesario reducir la resistencia de calculo a flexién, ya que el esfuerzo cortante solicitante de calculo pésimo Vgq no
es superior al 50% de la resistencia de célculo a cortante V¢grg.

1.34kN < 162.59 kN J
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Resistencia a flexién y axil combinados (CTE DB SE-A, Articulo 6.2.8)

Se debe satisfacer:

n: 0.328 \/
n: 0.493 \/
n: 0.572 \/

Resistencia a flexidn, axil y cortante combinados (CTE DB SE-A, Articulo 6.2.8)

No es necesario reducir las resistencias de célculo a flexion y a axil, ya que se puede ignorar el efecto de abolladura por
esfuerzo cortante y, ademas, el esfuerzo cortante solicitante de célculo pésimo Vg4 €s menor o igual que el 50% del
esfuerzo cortante resistente de calculo V; gg.

Los esfuerzos solicitantes de calculo pésimos se producen en un punto situado a una distancia de 1.000 m del nudo 0.000,
54.000, 0.800, para la combinacion de acciones 1.35*G1 + 1.35*G2 + 1.50*V(90°) H1.

1.34kN < 148.47kN /

Donde:
Veqy: Esfuerzo cortante solicitante de calculo pésimo. Veqy - 1.34 kN
V. rdy: Esfuerzo cortante resistente de célculo. Verdy © 296.94 kN

Resistencia a torsién (CTE DB SE-A, Articulo 6.2.7)

Se debe satisfacer:

mn: 0.315 J

Resistencia a cortante Z y momento torsor combinados (CTE DB SE-A, Articulo 6.2.8)

Se debe satisfacer:

n: 0.032 \/

Resistencia a cortante Y y momento torsor combinados (CTE DB SE-A, Articulo 6.2.8)

Se debe satisfacer:

n: 0.007 \/
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Tabla 2.4-29 Comprobacion de flecha de correas laterales

Comprobacion de flecha
El perfil seleccionado cumple todas las comprobaciones.
Porcentajes de aprovechamiento:
- Flecha: 99.59 %

Coordenadas del nudo inicial: 0.000, 54.000, 0.800
Coordenadas del nudo final: 0.000, 48.000, 0.800

El aprovechamiento pésimo se produce para la combinacion de hipotesis 1.00*G1 + 1.00*G2 + 1.00*V(90°)
H1 a una distancia 3.000 m del origen en el primer vano de la correa.

(ly=2772 cm4) (Iz = 205 cm4)
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3.ANEXO DE PRESUPUESTO

3.1. Cimentaciones

NO

Ud Descripcién Medicidn Precio

Importe

1.1.- Regularizacién

111

M2

Formacién de capa de hormigén de limpieza y nivelado de fondos de
cimentacién, de 10 cm de espesor, de hormigon HL-150/B/20, fabricado en
central y vertido desde camidn, en el fondo de la excavaci6on previamente
realizada.

Incluye: Replanteo. Colocacién de toques y/o formaciéon de maestras. Vertido y
compactacion del hormigén. Coronacion y enrase del hormigén.

Criterio de medicién de proyecto: Superficie medida sobre la superficie tedrica
de la excavacién, segun documentacion grafica de Proyecto.

Criterio de medicion de obra: Se medira la superficie tedrica ejecutada segln
especificaciones de Proyecto, sin incluir los incrementos por excesos de
excavacion no autorizados.

Total m2 ......: 336,300 7,71

2.592,87

Total subcapitulo 1.1.- Regularizacion:

1.2.- Superficiales

121

M3

Formacién de zapata de cimentacion de hormigén armado, realizada con
hormigon HA-25/B/20/Ila fabricado en central y vertido con cubilote, y acero
UNE-EN 10080 B 500 S, con una cuantia aproximada de 31,4 kg/m3. Incluso p/p
de elaboracion de la ferralla (corte, doblado y conformado de elementos) en
taller industrial y montaje en el lugar definitivo de su colocacién en obra,
separadores, armaduras de espera del pilar y curado del hormigén.

Incluye: Replanteo y trazado de las zapatas y de los pilares u otros elementos
estructurales que apoyen en las mismas. Colocacién de separadores y fijacion
de las armaduras. Vertido y compactacion del hormigén. Coronacién y enrase
de cimientos. Curado del hormigon.

Criterio de medicion de proyecto: Volumen medido sobre las secciones teéricas
de la excavacién, segun documentacion gréafica de Proyecto.

Criterio de medicidn de obra: Se medird el volumen tedrico ejecutado segln
especificaciones de Proyecto, sin incluir los incrementos por excesos de
excavacion no autorizados.

Total m3 ......: 194,562 128,73

2.592,87

25.045,97

Total subcapitulo 1.2.- Superficiales:

1.3.- Arriostramientos

131

M3

Formacion de viga de atado de hormigén armado, realizada con hormigon HA-
25/B/20/1la fabricado en central y vertido con cubilote, y acero UNE-EN 10080 B
500 S, con una cuantia aproximada de 63,8 kg/m3. Incluso p/p de elaboracién de
la ferralla (corte, doblado y conformado de elementos) en taller industrial y
montaje en el lugar definitivo de su colocacién en obra, separadores, pasatubos
para paso de instalaciones y curado del hormigon.

Incluye: Colocaciéon de la armadura con separadores homologados. Colocacion
de pasatubos. Vertido y compactacién del hormigén. Coronacion y enrase.
Curado del hormigon.

Criterio de medicion de proyecto: Volumen medido sobre las secciones teéricas
de la excavacién, segun documentacion grafica de Proyecto.

Criterio de medicion de obra: Se medird el volumen tedrico ejecutado segun
especificaciones de Proyecto, sin incluir los incrementos por excesos de
excavacion no autorizados.

Total m3 ....... 39,610 157,61

25.045,97

6.242,93

Total subcapitulo 1.3.- Arriostramientos:

6.242,93

Total presupuesto parcial n° 1 Cimentaciones :

33.881,77

Eduardo Lineu Tolentino de Almeida
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3.2. Estructuras

NO

ud

Descripcion Medicién Precio

Importe

2.1.- Acero

21.1

2.1.2

2.1.3

Kg

Kg

Kg

Suministro y montaje de acero UNE-EN 10025 S275JR, en estructura
metalica con piezas simples de perfiles laminados en caliente de la serie
HEB, con uniones soldadas en obra. Trabajado y montado en taller, con
preparacion de superficies en grado SA21/2 segin UNE-EN ISO 8501-1 y
aplicacion posterior de dos manos de imprimacién con un espesor minimo
de pelicula seca de 30 micras por mano, excepto en la zona en que deban
realizarse soldaduras en obra, en una distancia de 100 mm desde el borde
de la soldadura. Incluso p/p de preparacion de bordes, soldaduras, cortes,
piezas especiales, mortero sin retraccion para retacado de placas,
despuntes y reparacion en obra de cuantos desperfectos se originen por
razones de transporte, manipulacién o montaje, con el mismo grado de
preparacion de superficies e imprimacion.

Incluye: Limpieza y preparaciéon del plano de apoyo. Replanteo y marcado
de los ejes. Colocacion y fijacion provisional de las piezas. Aplomado y
nivelaciéon. Ejecucion de las uniones. Reparaciéon de defectos superficiales.
Criterio de medicion de proyecto: Peso nominal medido segln
documentacion gréafica de Proyecto.

Criterio de medicién de obra: Se determinara, a partir del peso obtenido en
bascula oficial de las unidades llegadas a obra, el peso de las unidades
realmente ejecutadas segln especificaciones de Proyecto.

Total kg ......: 7.721,000 2,17

Suministro y montaje de acero UNE-EN 10025 S275JR, en estructura
metélica con piezas simples de perfiles laminados en caliente de la serie
Huecos cuadrados, con uniones soldadas en obra. Trabajado y montado en
taller, con preparacion de superficies en grado SA21/2 segiun UNE-EN ISO
8501-1 y aplicacién posterior de dos manos de imprimacién con un
espesor minimo de pelicula seca de 30 micras por mano, excepto en la
zona en que deban realizarse soldaduras en obra, en una distancia de 100
mm desde el borde de la soldadura. Incluso p/p de preparacion de bordes,
soldaduras, cortes, piezas especiales, mortero sin retraccién para retacado
de placas, despuntes y reparaciéon en obra de cuantos desperfectos se
originen por razones de transporte, manipulacion o montaje, con el mismo
grado de preparacion de superficies e imprimacion.

Incluye: Limpieza y preparacién del plano de apoyo. Replanteo y marcado
de los ejes. Colocacion y fijacion provisional de las piezas. Aplomado y
nivelacion. Ejecucién de las uniones. Reparacién de defectos superficiales.
Criterio de medicion de proyecto: Peso nominal medido segln
documentacion gréfica de Proyecto.

Criterio de medicién de obra: Se determinar4, a partir del peso obtenido en
bascula oficial de las unidades llegadas a obra, el peso de las unidades
realmente ejecutadas segun especificaciones de Proyecto.

Total kg ......: 8.051,830 2,17

Suministro y montaje de acero UNE-EN 10025 S275JR, en estructura
metélica con piezas simples de perfiles laminados en caliente de la serie
IPE, con uniones soldadas en obra. Trabajado y montado en taller, con
preparacion de superficies en grado SA21/2 segin UNE-EN ISO 8501-1 y
aplicacion posterior de dos manos de imprimacién con un espesor minimo
de pelicula seca de 30 micras por mano, excepto en la zona en que deban
realizarse soldaduras en obra, en una distancia de 100 mm desde el borde
de la soldadura. Incluso p/p de preparacion de bordes, soldaduras, cortes,
piezas especiales, mortero sin retraccion para retacado de placas,
despuntes y reparacién en obra de cuantos desperfectos se originen por
razones de transporte, manipulacién o montaje, con el mismo grado de
preparacion de superficies e imprimacién.

Incluye: Limpieza y preparaciéon del plano de apoyo. Replanteo y marcado
de los ejes. Colocacion y fijacion provisional de las piezas. Aplomado y
nivelacién. Ejecucién de las uniones. Reparacién de defectos superficiales.
Criterio de medicion de proyecto: Peso nominal medido segun
documentacion gréfica de Proyecto.

Criterio de medicién de obra: Se determinard, a partir del peso obtenido en
bascula oficial de las unidades llegadas a obra, el peso de las unidades
realmente ejecutadas segun especificaciones de Proyecto.

Total kg ......: 58.227,460 2,17

16.754,57

17.472,47

126.353,59
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NO

ud

Descripcion Medicion Precio

Importe

2.1.4

2.15

2.16

Kg

ud

ud

Suministro y montaje de acero UNE-EN 10025 S275JR, en estructura
metélica con piezas simples de perfiles laminados en caliente de la serie L,
con uniones soldadas en obra. Trabajado y montado en taller, con
preparacion de superficies en grado SA21/2 segin UNE-EN ISO 8501-1 y
aplicacion posterior de dos manos de imprimacién con un espesor minimo
de pelicula seca de 30 micras por mano, excepto en la zona en que deban
realizarse soldaduras en obra, en una distancia de 100 mm desde el borde
de la soldadura. Incluso p/p de preparacion de bordes, soldaduras, cortes,
piezas especiales, mortero sin retraccion para retacado de placas,
despuntes y reparacion en obra de cuantos desperfectos se originen por
razones de transporte, manipulacién o montaje, con el mismo grado de
preparacion de superficies e imprimacion.

Incluye: Limpieza y preparacion del plano de apoyo. Replanteo y marcado
de los ejes. Colocacion y fijacion provisional de las piezas. Aplomado y
nivelaciéon. Ejecucion de las uniones. Reparaciéon de defectos superficiales.
Criterio de medicion de proyecto: Peso nominal medido segln
documentacion gréafica de Proyecto.

Criterio de mediciéon de obra: Se determinara, a partir del peso obtenido en
bascula oficial de las unidades llegadas a obra, el peso de las unidades
realmente ejecutadas segln especificaciones de Proyecto.

Total kg ......: 16.645,780 2,17

Suministro y montaje de placa de anclaje de acero UNE-EN 10025 S275JR
en perfil plano, con rigidizadores, de 400x600 mm y espesor 22 mm, con 6
pernos soldados de acero corrugado UNE-EN 10080 B 500 S de 20 mm de
diametro y 70,6248 cm de longitud total. Trabajado y montado en taller.
Incluso p/p de taladro central, preparacion de bordes, biselado alrededor
del taladro para mejorar la unién del perno a la cara superior de la placa,
soldaduras, cortes, pletinas, piezas especiales, despuntes y reparacién en
obra de cuantos desperfectos se originen por razones de transporte,
manipulacién o montaje.

Incluye: Limpieza y preparaciéon del plano de apoyo. Replanteo y marcado
de los ejes. Colocacion y fijacion provisional de la placa. Aplomado y
nivelacion.

Criterio de medicién de proyecto: Numero de unidades previstas, segln
documentacion gréfica de Proyecto.

Criterio de medicion de obra: Se medira el nUmero de unidades realmente
ejecutadas segln especificaciones de Proyecto.

Total Ud ......: 7,000 127,78

Suministro y montaje de placa de anclaje de acero UNE-EN 10025 S275JR
en perfil plano, con rigidizadores, de 350x550 mm y espesor 20 mm, con 4
pernos soldados de acero corrugado UNE-EN 10080 B 500 S de 25 mm de
diametro y 90,781 cm de longitud total. Trabajado y montado en taller.
Incluso p/p de taladro central, preparacién de bordes, biselado alrededor
del taladro para mejorar la unién del perno a la cara superior de la placa,
soldaduras, cortes, pletinas, piezas especiales, despuntes y reparacién en
obra de cuantos desperfectos se originen por razones de transporte,
manipulaciéon o montaje.

Incluye: Limpieza y preparacién del plano de apoyo. Replanteo y marcado
de los ejes. Colocacion y fijacion provisional de la placa. Aplomado y
nivelacion.

Criterio de medicién de proyecto: Numero de unidades previstas, segln
documentacion gréfica de Proyecto.

Criterio de medicién de obra: Se medira el nimero de unidades realmente
ejecutadas segln especificaciones de Proyecto.

14,000

Total Ud ......: 14,000 108,16

36.121,34

894,46

14,000

1.514,24

Eduardo Lineu Tolentino de Almeida
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217

2.1.8

2.19

2.1.10

ud

ud

ud

ud

Suministro y montaje de placa de anclaje de acero UNE-EN 10025 S275JR
en perfil plano, con rigidizadores, de 450x700 mm y espesor 25 mm, con 4
pernos soldados de acero corrugado UNE-EN 10080 B 500 S de 32 mm de
diametro y 103,78 cm de longitud total. Trabajado y montado en taller.
Incluso p/p de taladro central, preparacién de bordes, biselado alrededor
del taladro para mejorar la unién del perno a la cara superior de la placa,
soldaduras, cortes, pletinas, piezas especiales, despuntes y reparacion en
obra de cuantos desperfectos se originen por razones de transporte,
manipulaciéon o montaje.

Incluye: Limpieza y preparacion del plano de apoyo. Replanteo y marcado
de los ejes. Colocacion y fijacién provisional de la placa. Aplomado y
nivelacion.

Criterio de medicién de proyecto: Niumero de unidades previstas, segln
documentacion gréafica de Proyecto.

Criterio de medicion de obra: Se medira el nGmero de unidades realmente
ejecutadas segun especificaciones de Proyecto.

Total Ud ......: 1,000 189,16

Suministro y montaje de placa de anclaje de acero UNE-EN 10025 S275JR
en perfil plano, con rigidizadores, de 400x400 mm y espesor 15 mm, con 4
pernos soldados de acero corrugado UNE-EN 10080 B 500 S de 16 mm de
diametro y 50,6398 cm de longitud total. Trabajado y montado en taller.
Incluso p/p de taladro central, preparacién de bordes, biselado alrededor
del taladro para mejorar la unién del perno a la cara superior de la placa,
soldaduras, cortes, pletinas, piezas especiales, despuntes y reparacion en
obra de cuantos desperfectos se originen por razones de transporte,
manipulacién o montaje.

Incluye: Limpieza y preparacion del plano de apoyo. Replanteo y marcado
de los ejes. Colocacion y fijacién provisional de la placa. Aplomado y
nivelacion.

Criterio de medicién de proyecto: Numero de unidades previstas, segun
documentacion gréafica de Proyecto.

Criterio de medicién de obra: Se medira el nimero de unidades realmente
ejecutadas segun especificaciones de Proyecto.

Total Ud ......: 10,000 59,53

Suministro y montaje de placa de anclaje de acero UNE-EN 10025 S275JR
en perfil plano, con rigidizadores, de 450x550 mm y espesor 20 mm, con 4
pernos soldados de acero corrugado UNE-EN 10080 B 500 S de 20 mm de
diametro y 55,4248 cm de longitud total. Trabajado y montado en taller.
Incluso p/p de taladro central, preparacién de bordes, biselado alrededor
del taladro para mejorar la unién del perno a la cara superior de la placa,
soldaduras, cortes, pletinas, piezas especiales, despuntes y reparacion en
obra de cuantos desperfectos se originen por razones de transporte,
manipulaciéon o montaje.

Incluye: Limpieza y preparacion del plano de apoyo. Replanteo y marcado
de los ejes. Colocacion y fijacién provisional de la placa. Aplomado y
nivelacion.

Criterio de medicion de proyecto: Niumero de unidades previstas, segun
documentacion gréafica de Proyecto.

Criterio de medicién de obra: Se medira el numero de unidades realmente
ejecutadas segun especificaciones de Proyecto.

Total Ud ......: 2,000 108,73

Suministro y montaje de placa de anclaje de acero UNE-EN 10025 S275JR
en perfil plano, con rigidizadores, de 350x600 mm y espesor 22 mm, con 4
pernos soldados de acero corrugado UNE-EN 10080 B 500 S de 20 mm de
diametro y 85,6248 cm de longitud total. Trabajado y montado en taller.
Incluso p/p de taladro central, preparacién de bordes, biselado alrededor
del taladro para mejorar la unién del perno a la cara superior de la placa,
soldaduras, cortes, pletinas, piezas especiales, despuntes y reparaciéon en
obra de cuantos desperfectos se originen por razones de transporte,
manipulaciéon o montaje.

Incluye: Limpieza y preparacion del plano de apoyo. Replanteo y marcado
de los ejes. Colocacion y fijacién provisional de la placa. Aplomado y
nivelacion.

Criterio de medicion de proyecto: Nimero de unidades previstas, segln
documentacion gréafica de Proyecto.

Criterio de medicién de obra: Se medira el numero de unidades realmente
ejecutadas segun especificaciones de Proyecto.

Total Ud ......: 14,000 102,25

189,16

595,30

217,46

1.431,50
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2.1.11

2.1.12

2.1.13

Kg

Kg

Kg

Suministro y montaje de acero UNE-EN 10025 S275JR, en pilares, con
piezas simples de perfiles laminados en caliente de la serie HEB, con
uniones soldadas en obra. Trabajado y montado en taller, con preparacion
de superficies en grado SA21/2 segun UNE-EN ISO 8501-1 y aplicacion
posterior de dos manos de imprimacién con un espesor minimo de pelicula
seca de 30 micras por mano, excepto en la zona en que deban realizarse
soldaduras en obra, en una distancia de 100 mm desde el borde de la
soldadura. Incluso p/p de preparacién de bordes, soldaduras, cortes,
piezas especiales, placas de arranque y transicion de pilar inferior a
superior, mortero sin retraccion para retacado de placas, despuntes y
reparacion en obra de cuantos desperfectos se originen por razones de
transporte, manipulaciéon o montaje, con el mismo grado de preparacion de
superficies e imprimacién.

Incluye: Limpieza y preparaciéon del plano de apoyo. Replanteo y marcado
de los ejes. Colocacion y fijacion provisional del soporte. Aplomado y
nivelacion. Ejecucién de las uniones. Reparacion de defectos superficiales.
Criterio de medicion de proyecto: Peso nominal medido segln
documentacion gréfica de Proyecto.

Criterio de medicién de obra: Se determinard, a partir del peso obtenido en
bascula oficial de las unidades llegadas a obra, el peso de las unidades
realmente ejecutadas segln especificaciones de Proyecto.

Total kg ......: 8.588,000 2,17

Suministro y montaje de acero UNE-EN 10025 S275JR, en vigas con piezas
simples de perfiles laminados en caliente de la serie HEB, con uniones
soldadas en obra. Trabajado y montado en taller, con preparacién de
superficies en grado SA21/2 segun UNE-EN ISO 8501-1 y aplicacion
posterior de dos manos de imprimacion con un espesor minimo de pelicula
seca de 30 micras por mano, excepto en la zona en que deban realizarse
soldaduras en obra, en una distancia de 100 mm desde el borde de la
soldadura. Incluso p/p de preparacién de bordes, soldaduras, cortes,
piezas especiales, despuntes y reparacibn en obra de cuantos
desperfectos se originen por razones de transporte, manipulacion o
montaje, con el mismo grado de preparacién de superficies e imprimacion.
Incluye: Limpieza y preparacién del plano de apoyo. Replanteo y marcado
de los ejes. Colocacion y fijacion provisional de la viga. Aplomado y
nivelacion. Ejecucién de las uniones. Reparacién de defectos superficiales.
Criterio de medicion de proyecto: Peso nominal medido segln
documentacion gréfica de Proyecto.

Criterio de medicién de obra: Se determinar4, a partir del peso obtenido en
bascula oficial de las unidades llegadas a obra, el peso de las unidades
realmente ejecutadas segun especificaciones de Proyecto.

Total kg ......: 45.619,820 2,17

Suministro y montaje de acero galvanizado UNE-EN 10025 S235JRC, en
perfiles conformados en frio, piezas simples de las series C o Z, para
formacién de correas sobre las que se apoyara la chapa o panel que
actuara como cubierta (no incluida en este precio), y quedaran fijadas a las
cerchas mediante tornillos normalizados. Incluso p/p de accesorios y
elementos de anclaje.

Incluye: Replanteo de las correas sobre las cerchas. Presentacion de las
correas sobre las cerchas. Aplomado y nivelacion definitivos. Resolucion
de sus fijaciones alas cerchas.

Criterio de medicion de proyecto: Peso nominal medido segun
documentacion gréfica de Proyecto.

Criterio de medicién de obra: Se determinard, a partir del peso obtenido en
bascula oficial de las unidades llegadas a obra, el peso de las unidades
realmente ejecutadas segun especificaciones de Proyecto.

Total kg ......: 10.946,400 2,82

18.635,96

98.995,01

30.868,85

Eduardo Lineu Tolentino de Almeida
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2.1.14

2.1.15

Kg

M2

Suministro y montaje de acero laminado UNE-EN 10025 S275JR, en perfiles
laminados en caliente, piezas simples de las series IPN, IPE, UPN, HEA,
HEB o HEM, para vigas y correas, mediante uniones soldadas. Trabajado y
montado en taller, con preparacién de superficies en grado SA21/2 segln
UNE-EN ISO 8501-1 y aplicacién posterior de dos manos de imprimacion
con un espesor minimo de pelicula seca de 30 micras por mano, excepto
en la zona en que deban realizarse soldaduras en obra, en una distancia de
100 mm desde el borde de la soldadura. Incluso p/p de preparacién de
bordes, soldaduras, cortes, piezas especiales, despuntes y reparacion en
obra de cuantos desperfectos se originen por razones de transporte,
manipulacién o montaje, con el mismo grado de preparacién de superficies
e imprimacioén.

Incluye: Limpieza y preparacion del plano de apoyo. Replanteo y marcado
de los ejes. Colocacién y fijacion provisional de la viga. Aplomado y
nivelacion. Ejecucion de las uniones. Reparaciéon de defectos superficiales.
Criterio de medicion de proyecto: Peso nominal medido segln
documentacion gréafica de Proyecto.

Criterio de mediciéon de obra: Se determinara, a partir del peso obtenido en
bascula oficial de las unidades llegadas a obra, el peso de las unidades
realmente ejecutadas segun especificaciones de Proyecto.

Total kg ......: 15.102,240 2,28

Formacion de forjado metélico, canto 25 = 20+5 cm, compuesto de:
viguetas de acero laminado en caliente UNE-EN 10025 S275JR, en perfiles
simples, IPE 200, trabajado y montado en taller, con preparacion de
superficies en grado SA21/2 segiun UNE-EN ISO 8501-1 y aplicaci6n
posterior de dos manos de imprimacién con un espesor minimo de pelicula
seca de 30 micras por mano; bovedilla ceramica, 60x25x20 cm, incluso p/p
de piezas especiales; capa de compresion de hormigén armado de 5 cm de
espesor, realizada con hormigén HA-25/B/20/lla fabricado en central, y
vertido con cubilote, volumen de hormigén 0,08 m3mz2, acero UNE-EN
10080 B 500 S en zona de refuerzo de negativos, cuantia 1,8 kg/m3, y malla
electrosoldada ME 20x20 @ 5-5 B 500 T 6x2,20 UNE-EN 10080, como
armadura de reparto. Incluso montaje y desmontaje del sistema de
encofrado, preparacion de bordes, soldaduras, cortes, piezas especiales,
despuntes, curado del hormigén y reparacion en obra de cuantos
desperfectos se originen por razones de transporte, manipulaciéon o
montaje, con el mismo grado de preparacién de superficies e imprimacion.
Incluye: Replanteo del sistema de encofrado. Montaje del sistema de
encofrado. Replanteo de la geometria de la planta. Presentacion de las
viguetas. Ejecucion de las uniones. Colocacién de bovedillas. Colocacién
de las armaduras con separadores homologados. Vertido y compactacion
del hormigén. Regleado y nivelacion de la capa de compresién. Curado del
hormigén. Desmontaje del sistema de encofrado. Reparacién de defectos
superficiales.

Criterio de medicion de proyecto: Superficie medida en verdadera
magnitud desde las caras exteriores de los zunchos del perimetro, segln
documentacién grafica de Proyecto, deduciendo los huecos de superficie
mayor de 6 m2.

Criterio de medicién de obra: Se medira, en verdadera magnitud, desde las
caras exteriores de los zunchos del perimetro, la superficie realmente
ejecutada segun especificaciones de Proyecto, deduciendo los huecos de
superficie mayor de 6 m2.

Total m2 ...... 615,930 77,91

34.433,11

47.987,11

Total subcapitulo 2.1.- Acero:

432.464,13
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2.2.- Hormigén armado

221

M2

Formacion de losa de escalera de hormigén armado de 19 cm de espesor;
realizada con hormigén HA-25/P/20/lla fabricado en central y vertido con
cubilote, y acero UNE-EN 10080 B 500 S, con una cuantia aproximada de
25,8091 kg/m2. Incluso p/p de replanteo, montaje y desmontaje de sistema
de encofrado recuperable con puntales, sopandas y tablones de madera, y
curado del hormigén.

Incluye: Replanteo y marcado de niveles de plantas y rellanos. Montaje del
sistema de encofrado. Colocacién de las armaduras con separadores
homologados. Vertido y compactacion del hormigén. Curado del hormigon.
Desmontaje del sistema de encofrado. Reparacion de defectos
superficiales.

Criterio de medicidon de proyecto: Superficie medida por su intradés en
verdadera magnitud, segun documentacién gréfica de Proyecto.

Criterio de medicién de obra: Se medira, por el intradds, la superficie
realmente ejecutada segln especificaciones de Proyecto.

Total m? ......: 25,650 98,94

2.537,81

Total subcapitulo 2.2.- Hormigén armado:

2.537,81

Total presupuesto parcial n° 2 Estructuras :

435.001,94
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3.3. Fachadas y Particiones

NO

Ud Descripcion Medicién Precio

Importe

3.1.- Fachadas pesadas

3.11

M2

Suministro y montaje de cerramiento de fachada formado por paneles
prefabricados, lisos, de hormigén armado de 12 cm de espesor, 3 m de anchura
y 14 m de longitud méaxima, con bordes machihembrados, acabado liso de color
blanco a una cara, dispuestos en posicion horizontal, con inclusién o
delimitacién de huecos. Incluso p/p de colocacién en obra de los paneles con
ayuda de grua autopropulsada, apuntalamientos, piezas especiales, elementos
metélicos para conexién entre paneles y entre paneles y elementos
estructurales, sellado de juntas con silicona neutra sobre cordén de caucho
adhesivo y retacado con mortero sin retraccion en las juntas horizontales.
Totalmente montado.

Incluye: Replanteo de los paneles. Colocacién del cordén de caucho adhesivo.
Posicionado de los paneles en su lugar de colocacion. Aplomo vy
apuntalamiento de los paneles. Soldadura de los elementos metalicos de
conexion. Sellado de juntas y retacado final con mortero de retraccién
controlada.

Criterio de medicion de proyecto: Superficie medida segun documentacion
grafica de Proyecto, sin duplicar esquinas ni encuentros, deduciendo los
huecos de superficie mayor de 3 m2.

Criterio de medicion de obra: Se medira la superficie realmente ejecutada segin
especificaciones de Proyecto, sin duplicar esquinas ni encuentros, deduciendo
los huecos de superficie mayor de 3 m2.

Total m2 ......: 807,450 71,13

57.433,92

Total subcapitulo 3.1.- Fachadas pesadas:

3.2.- Fachadas ligeras

3.21

M2

Suministro y montaje vertical de cerramiento de fachada con paneles sandwich
aislantes, de 35 mm de espesor y 1100 mm de ancho, formados por doble cara
metdlica de chapa lisa de acero, acabado galvanizado, de espesor exterior 0,5
mm y espesor interior 0,5 mm y alma aislante de poliuretano de densidad media
40 kg/m3, con juntas disefiadas para fijacion con tornillos ocultos, remates y
accesorios. Incluso replanteo, p/p de mermas, remates, cubrejuntas vy
accesorios de fijacion y estanqueidad. Totalmente montado.

Incluye: Replanteo de los paneles. Colocacion del remate inferior de la fachada.
Colocacion de juntas. Colocacion y fijacion del primer panel. Colocacién y
fijacion del resto de paneles, segun el orden indicado. Remates.

Criterio de medicién de proyecto: Superficie medida segun documentacion
grafica de Proyecto, sin duplicar esquinas ni encuentros, deduciendo los
huecos de superficie mayor de 3 m2.

Criterio de medicion de obra: Se medira la superficie realmente ejecutada segin
especificaciones de Proyecto, sin duplicar esquinas ni encuentros, deduciendo
los huecos de superficie mayor de 3 m2.

Total m2 ......: 4.806,000 44,57

57.433,92

214.203,42

Total subcapitulo 3.2.- Fachadas ligeras:

214.203,42

Total presupuesto parcial n° 3 Fachadas y particiones :

271.637,34
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3.4. Carpinteria, Cerrajeria, Vidrios y Protecciones Solares

NO

Ud Descripcién Medicién Precio

Importe

4.1.- Puertas de uso industrial

4.1.1

ud

Suministro e instalacién de puerta seccional industrial, de 4x4 m, formada por
panel sandwich, de 45 mm de espesor, de doble chapa de acero zincado con
nucleo aislante de espuma de poliuretano, acabado lacado, color RAL 9016 en la
cara exterior y color RAL 9002 en la cara interior, con mirilla central de 610x180
mm, formada por marco de material sintético y acristalamiento de
polimetilmetacrilato (PMMA), juntas entre paneles y perimetrales de
estanqueidad, guias laterales de acero galvanizado, herrajes de colgar, equipo
de motorizacion, muelles de torsion, cables de suspensidn, cuadro de maniobra
con pulsador de control de apertura y cierre de la puerta y pulsador de parada
de emergencia, sistema antipinzamiento para evitar el atrapamiento de las
manos, en ambas caras y sistemas de seguridad en caso de rotura de muelle y
de rotura de cable. Incluso limpieza previa del soporte, material de conexionado
eléctrico y ajuste y fijacion en obra. Totalmente montada, conexionada y puesta
en marcha por la empresa instaladora para la comprobacién de su correcto
funcionamiento.

Incluye: Limpieza y preparacion de la superficie soporte. Replanteo. Montaje de
la puerta. Instalacién de los mecanismos. Conexionado eléctrico. Ajuste y
fijacion de la puerta. Puesta en marcha.

Criterio de medicion de proyecto: Numero de unidades previstas, segln
documentacion gréafica de Proyecto.

Criterio de mediciéon de obra: Se medird el nimero de unidades realmente
ejecutadas segun especificaciones de Proyecto.

Total Ud ......: 2,000 3.972,43

7.944,86

Total subcapitulo 4.1.- Puertas de uso industrial:

4.2.- Puertas de registro para instalaciones

421

ud

Suministro y colocacién de puerta de registro para instalaciones, de una hoja de
38 mm de espesor, 400x400 mm, acabado lacado en color blanco formada por
dos chapas de acero galvanizado de 0,5 mm de espesor plegadas, ensambladas
y montadas, con camara intermedia rellena de poliuretano, sobre cerco de acero
galvanizado de 1,5 mm de espesor con garras de anclaje a obra. Elaborada en
taller, con ajuste y fijacion en obra. Totalmente montada.

Incluye: Marcado de puntos de fijacion y aplomado del cerco. Fijacion del cerco
al paramento. Sellado de juntas. Colocacién de la puerta de registro. Colocacién
de herrajes de cierre y accesorios. Realizacion de pruebas de servicio.

Criterio de mediciéon de proyecto: Numero de unidades previstas, segln
documentacion gréafica de Proyecto.

Criterio de mediciéon de obra: Se medird el nimero de unidades realmente
ejecutadas segun especificaciones de Proyecto.

Total Ud ......: 2,000 105,69

7.944,86

211,38

Total subcapitulo 4.2.- Puertas de registro para instalaciones:

211,38
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NO

Ud Descripcion Medicidén Precio

Importe

4.3.- Puertas de entrada a vivienda

43.1

ud

Suministro y colocacion de block de puerta de entrada acorazada normalizada,
de madera, de una hoja, de 85,6x203x7 cm, compuesto por alma formada por
una plancha plegada de acero electrogalvanizado, soldada en ambas caras a
planchas de acero de 0,8 mm de espesor y reforzada por perfiles omega
verticales, de acero, acabado con tablero liso en ambas caras de madera de
pino pais, bastidor de tubo de acero y marco de acero galvanizado, con
cerradura de seguridad con tres puntos frontales de cierre (10 pestillos); sobre
premarco de acero galvanizado pintado con polvo de poliéster de 160 mm de
espesor, con 8 garras de acero antipalanca. Incluso tapajuntas en ambas caras,
bisagras fabricadas en perfil de acero, burlete de goma y fieltro con cierre
automatico al suelo, pernio y esfera de acero inoxidable con rodamientos,
mirilla, pomo y tirador, cortavientos oculto en la parte inferior de la puerta,
herrajes de colgar y de seguridad, limpieza del premarco ya instalado,
alojamiento y calzado del block de puerta en el premarco, fijacién del block de
puerta al premarco con tornillos de acero galvanizado y espuma de poliuretano
para relleno de la holgura entre premarco y block de puerta, sin incluir el
recibido en obra del premarco con patillas de anclaje. Elaborado en taller, con
ajuste y fijacién en obra. Totalmente montado y probado.

Incluye: Limpieza del premarco ya instalado. Alojamiento y calzado del block de
puerta en el premarco. Fijacién del block de puerta al premarco. Relleno de la
holgura entre precerco y block de puerta con espuma de poliuretano.
Colocacion de herrajes de cierre y accesorios.

Criterio de mediciéon de proyecto: Numero de unidades previstas, segln
documentacién grafica de Proyecto.

Criterio de medicion de obra: Se medir4 el nimero de unidades realmente
ejecutadas segln especificaciones de Proyecto.

Total Ud ......: 1,000 841,96

841,96

Total subcapitulo 4.3.- Puertas de entrada a vivienda:

841,96

Total presupuesto parcial n°® 4 Carpinteria, cerrajeria, vidrios y protecciones

solares :

8.998,20
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3.5. Cubiertas

NO

Ud Descripcién Medicién Precio

Importe

5.1.- Lucernarios

511

M2

Formacién de lucernario a un agua en cubiertas, con estructura autoportante de
perfiles de aluminio lacado para una dimension de luz maxima menor de 3 m,
revestido con placas alveolares de policarbonato celular incoloras de 6 mm de
espesor. Incluso tornilleria, elementos de remate y piezas de anclaje para
formacion del elemento portante, cortes de plancha, perfiles universales de
aluminio con gomas de estanqueidad de EPDM, tornillos de acero inoxidable y
piezas especiales para la colocacion de las placas. Totalmente terminado en
condiciones de estanqueidad.

Incluye: Montaje del elemento portante. Montaje de la estructura de perfiles de
aluminio. Colocacion y fijacion de las placas. Resolucion del perimetro interior y
exterior del conjunto. Sellado elastico de juntas.

Criterio de medicion de proyecto: Superficie del faldébn medida en verdadera
magnitud, segin documentacién grafica de Proyecto.

Criterio de mediciéon de obra: Se medira, en verdadera magnitud, la superficie
realmente ejecutada segun especificaciones de Proyecto.

Total m2 ......: 251,000 247,34

62.082,34

Total subcapitulo 5.1.- Lucernarios:

62.082,34

Total presupuesto parcial n°5 Cubiertas :

62.082,34
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3.6. Instalaciones

NO

Ud Descripcion Medicién Precio

Importe

6.1.- Evacuacion de aguas

6.1.1

6.1.2

M

Suministro y montaje de canalon trapecial de PVC con 6xido de titanio, de
169x106 mm, color negro pizarra, para recogida de aguas, formado por piezas
preformadas, fijadas mediante gafas especiales de sujecion al alero, con una
pendiente minima del 0,5%. Incluso p/p de piezas especiales, remates finales del
mismo material, y piezas de conexion a bajantes. Totalmente montado,
conexionado y probado.

Incluye: Replanteo y trazado del canalén. Colocacion y sujecion de abrazaderas.
Montaje de las piezas, partiendo del punto de desagiie. Empalme de las piezas.
Conexién a las bajantes.

Criterio de medicién de proyecto: Longitud medida segin documentacion
grafica de Proyecto.

Criterio de medicion de obra: Se medira la longitud realmente ejecutada segun
especificaciones de Proyecto.

Totalm ......: 108,000 29,53

Suministro y montaje de bajante circular de PVC con 6xido de titanio, de @ 100
mm, color gris claro, para recogida de aguas, formada por piezas preformadas,
con sistema de unién por enchufe y pegado mediante adhesivo, colocadas con
abrazaderas metalicas, instalada en el exterior del edificio. Incluso p/p de codos,
soportes y piezas especiales. Totalmente montada, conexionada y probada por
la empresa instaladora mediante las correspondientes pruebas de servicio
(incluidas en este precio).

Incluye: Replanteo y trazado del conducto. Presentacién en seco de tubos y
piezas especiales. Marcado de la situacion de las abrazaderas. Fijacion de las
abrazaderas. Montaje del conjunto, comenzando por el extremo superior.
Resolucién de las uniones entre piezas. Realizacion de pruebas de servicio.
Criterio de medicion de proyecto: Longitud medida segin documentacién
grafica de Proyecto.

Criterio de medicién de obra: Se medira la longitud realmente ejecutada segln
especificaciones de Proyecto.

Totalm ...... 80,000 15,37

3.189,24

1.229,60

Total subcapitulo 6.1.- Evacuacion de aguas:

4.418,84

Total presupuesto parcial n° 6 Instalaciones :

4.418,84
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3.7. Acondicionamiento del Terreno

NO

Ud Descripcién Medicién Precio

Importe

7.1.- Movimiento de tierras en edificacion

7.11

7.1.2

M2

M3

Desbroce y limpieza del terreno, con medios mecéanicos. Comprende los
trabajos necesarios para retirar de las zonas previstas para la edificacion o
urbanizacién: pequefias plantas, maleza, broza, maderas caidas, escombros,
basuras o cualquier otro material existente, hasta una profundidad no menor
que el espesor de la capa de tierra vegetal, considerando como minima 25 cm.
Incluso transporte de la maquinaria, retirada de los materiales excavados y
carga a camion, sin incluir transporte a vertedero autorizado.

Incluye: Replanteo en el terreno. Remocion mecanica de los materiales de
desbroce. Retirada y disposicion mecanica de los materiales objeto de
desbroce. Carga mecéanica a camion.

Criterio de medicién de proyecto: Superficie medida en proyeccién horizontal,
segln documentacioén grafica de Proyecto.

Criterio de medicion de obra: Se medird, en proyeccién horizontal, la superficie
realmente ejecutada segun especificaciones de Proyecto, sin incluir los
incrementos por excesos de excavacion no autorizados.

Total m2 ......: 3.221,640 0,83

Excavacion de tierras a cielo abierto para formacién de zanjas para
cimentaciones hasta una profundidad de 2 m, en suelo de arcilla semidura, con
medios mecanicos, hasta alcanzar la cota de profundidad indicada en el
Proyecto. Incluso transporte de la maquinaria, refinado de paramentos y fondo
de excavacion, extraccion de tierras fuera de la excavacion, retirada de los
materiales excavados y carga a camion.

Incluye: Replanteo general y fijacion de los puntos y niveles de referencia.
Colocacion de las camillas en las esquinas y extremos de las alineaciones.
Excavacién en sucesivas franjas horizontales y extraccién de tierras. Refinado
de fondos y laterales a mano, con extraccion de las tierras. Carga a camion de
las tierras excavadas.

Criterio de medicion de proyecto: Volumen medido sobre las secciones teéricas
de la excavacién, segun documentacion gréafica de Proyecto.

Criterio de medicidn de obra: Se medira el volumen tedrico ejecutado segln
especificaciones de Proyecto, sin incluir los incrementos por excesos de
excavacion no autorizados, ni el relleno necesario para reconstruir la seccién
tedrica por defectos imputables al Contratista. Se mediréa la excavacion una vez
realizada y antes de que sobre ella se efectie ningln tipo de relleno. Si el
Contratista cerrase la excavacion antes de conformada la medicion, se
entenderd que se aviene a lo que unilateralmente determine el director de la
ejecucion de la obra.

Total m3 ......: 267,802 26,82

2.673,96

7.182,45

Total subcapitulo 7.1.- Movimiento de tierras en edificacién:

9.856,41

Total presupuesto parcial n° 7 Acondicionamiento del terreno :

9.856,41
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3.8. Gestion de Residuos

NO

Ud Descripcion Medicién Precio

Importe

8.1.- Gestidon de tierras

8.1.1

M3

Transporte de tierras con camién de los productos procedentes de la
excavacion de cualquier tipo de terreno a vertedero especifico, instalacion de
tratamiento de residuos de construccion y demolicion externa a la obra o centro
de valorizacién o eliminacién de residuos, situado a una distancia maxima de 10
km, considerando el tiempo de espera para la carga a maquina en obra, ida,
descargay vuelta. Sin incluir la carga en obra.

Incluye: Transporte de tierras a vertedero especifico, instalacién de tratamiento
de residuos de construccion y demolicion externa a la obra o centro de
valorizacion o eliminacion de residuos, con proteccion de las mismas mediante
su cubricién con lonas o toldos.

Criterio de medicion de proyecto: Volumen medido sobre las secciones teéricas
de las excavaciones, incrementadas cada una de ellas por su correspondiente
coeficiente de esponjamiento, de acuerdo con el tipo de terreno considerado.
Criterio de medicién de obra: Se medira, incluyendo el esponjamiento, el
volumen de tierras realmente transportado segun especificaciones de Proyecto.

Total m3 ......: 267,802 4,60

1.231,89

Total subcapitulo 8.1.- Gestion de tierras:

1.231,89

Total presupuesto parcial n® 8 Gestion de residuos :

1.231,89
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3.9. Presupuesto Base de Licitacion

Presupuesto de ejecucion material

1 Cimentaciones 33.881,77
1.1.- Regularizacién 2.592,87
1.2.- Superficiales 25.045,97
1.3.- Arriostramientos 6.242,93

2 Estructuras 435.001,94
2.1.- Acero 432.464,13
2.2.- Hormig6n armado 2.537,81

3 Fachadas y particiones 271.637,34
3.1.- Fachadas pesadas 57.433,92
3.2.- Fachadas ligeras 214.203,42

4 Carpinteria, cerrajeria, vidrios y protecciones solares 8.998,20
4.1.- Puertas de uso industrial 7.944,86
4.2.- Puertas de registro para instalaciones 211,38
4.3.- Puertas de entrada a vivienda 841,96

5 Cubiertas 62.082,34
5.1.- Lucernarios 62.082,34

6 Instalaciones 4.418,84
6.1.- Evacuacion de aguas 4.418,84

7 Acondicionamiento del terreno 9.856,41
7.1.- Movimiento de tierras en edificacion 9.856,41

8 Gestion de residuos 1.231,89
8.1.- Gestion de tierras 1.231,89

Total .........: 827.108,73

Asciende el presupuesto de ejecucion material a la expresada cantidad de OCHOCIENTOS VEINTISIETE MIL
CIENTO OCHO EUROS CON SETENTA Y TRES CENTIMOS.

Presupuesto base de licitacion

Presupuesto de ejecucion material 827.108,73
Gastos generales (13%) 107.524,13
Beneficio Industrial (6%) 49.626,52
Presupuesto de ejecucidn por contrata 984.259,39 €
IVA (21%) 206.694,47 €

Total .........: 1.190.953,86 €

Asciende el presupuesto de base de licitacién a la expresada cantidad de UN MILLON, CIENTO NOVENTA MIL
NUEVECIENTOS CINCUENTA Y TRES EUROS CON OCHENTA Y SEIS CENTIMOS.
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4.PLANOS

4.1. Ubicacion de la Nave en la Parcela

4.2. Plano de Cimentacion
4.3. Vista 3D de la Estructura
4.4. Pértico Alineacion 1
4.5. Portico Alineacion 2
4.6. Portico Alineacion 3
4.7. Portico Alineacion 4-9
4.8. Portico Alineacion 10
4.9. Alineacion A

4.10. Alineacion D

4.11. Alineacion G

4.12. Plano de Cubierta
4.13.Plano Planta 1
4.14.Escalera

4.15. Plano Planta 2

Eduardo Lineu Tolentino de Almeida
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Cimentacion
Cimentacion
Hormigoén: HA-25, Yc=1.5

spmimen  sgmmcom  gmmieen  sgmomieon  gmmieom  gwmieen Escala: 1:300
Patilla a 90 grados
4@25 mm L=60 cm 46: 4(5!5 mm L=30 cm 4@16 mm L=30 cm 4@16 mm L=30 cm R
Patilla a 90 grados Patilla a 90 grados Patilla a 90 grados Patilla a 90 grados CUADRO DE ELEMENTOS DE CIMENTACION
cA cA cA cA cA cA cA cA cA
3@ 6 ol 1 2[f] [15[i] [18[] 210 24[@ i . 465 Referencias Dimensiones (cm) | Canto (cm) | Armado inf. X | Armado inf. Y | Armado sup. X | Armado sup. Y
285 x 205 X80 170 x 295 x 110 170 x 295 x 110 170 x 295 x 110 170 x 295 x 110 170 x 295 x 110 170 x 295 x 110 205 x 220580 oIS 220 x 220 aET T 1.3 27 29 30 31 32
o Sup X: 14316¢/20 Sup X: 14@16¢/20 Sup X: 14316¢/20 Sup X: 14316¢/20 Sup X: 14016¢/20 Sup X: 14@316¢/20 . » M ’ ’ 4 ' ’
Ssuupp‘;(: Hokvsed Stp - 80166120 Sup V- BOAG0 Supv: YA Sup v Py Sup Y- 80160120 Sup V- bo16020 Ssu”p”f'151%166°c//2277 R L LA i 33y 34 285x205 80 7016¢/27 10016¢/27 7916¢/27 10016¢/27
Inf X 70716¢/27 Inf X: 14@16¢/20 Inf X: 14@16¢/20 Inf X: 1409160120 Inf X: 14@160/20 Inf X: 14916¢/20 Inf X: 14@16¢/20 "\t X 8or160/27 : - y3
Inf Y: 1007160727 Inf Y: 8216020 Inf Y: 82160/20 Inf Y: 88160120 Inf Y: 82160120 Inf Y: 80160120 InfY: 816020 iy iy
2 285x205 80 7016c¢/27 10016¢/27 7D816¢c/27 10016c/27
S S 5 4,7,10,13,16, 19,22y 25 170x295 110 14016¢/20 8@16¢/20 14016¢/20 8016¢/20
5,8,11,14,17y 20 260x260 65 13012c/19 13012c/19 13012¢/19 13@12¢/19
36: éfﬁi“ﬁ"goiiodg’: 6,9,12,15,18y 21 170x295 110 14016¢/20 8016¢/20 14016¢/20 8016¢/20
25 mm L=6 516 mm L=3 316 mm L=3 316 mm L=3
ErR || Boina50 qrator  Patlia 260 giacon | | Patiia 5 60 gration. 47y 48 220x220 45 16@12¢113 | 17@12¢/12.5
= 36Em m m 49, 50, 53y 54 220x220 45 16012c/13 17012c/12.5
54 o1 S ci % (23-57), (24-46), (28-55)
S X TON809T 5x20u80, 220 x 220 x 45 220 x 220 x 45 X ' : 295x220 80 8016¢/27 | 11016c/i27 | 8@16¢/27 11@160/27
Sup Y: 10816¢/27] Sup Y: 110160/27 Y: 1701201125 Y: 1701261125 (35-52) y (36-51)
Inf X 7@16¢/27 Inf X: 82316¢/27
InfY: 100160127 Inf v: 11516a/27 (26-56) 295x220 80 8@16¢/27 11916¢/27 8@16¢/27 11916¢/27
CB.8.1
G 5 - S Tabla de vigas de atado
@ q
y m
3 8]
35: 4925 mm L=60 cm
4@25 mm L=60 cm 52: :’S“‘\I?r:rzuLi?Ods; 4216 mm L=30 cm |4216 mm L=30 cm 4 O 4 O
atilla a S -ados Patill: 90 grados Patilla a 90 grados Patilla a 90 grad:
Patilla a 90 grados a a 90 grado : a a 90 grados al grados
|
= 35=10 i i
33 52 ci | |[ ceeT |4 C.1 CB.8.1
285 x 205 X 80 795 x 220 x 80 0% 220 x 45 x 220 x 45 (@) (@)
SSup\z(:ﬂ‘lO%lFS(zlzzz Sup X: 8016¢/27 X: 16@12¢/13 X: 16@12¢/13 q_ q_
up Y: Sup Y: 11@16c/27 Y: 17@12¢/12.56 Y:17@12c/12.5 - -
Inf X: 7016¢/27 -
Arm. sup.: 2012 Arm. sup.: 2012

5 G 5 Arm. inf.: 2012 Arm. inf.: 4025
Lt e vognos | (20 4020 Estribos: 1x@8c/30 Estribos: 1x@8c/25

4025 L=60 ¢ 6020 mm L=45 cm 6020 mm L=45 cm 6220 mm L=45 cm 6220 mm L=45 cm 6220 mm L=45 cm 6@20 mm L=45 cm Patilla a 90 grados Patilla a 90 grados 55: 4@20 mm L=30 cm
Pam'a’g'go grad;'s" Patilla a 90 grados Patilla a 90 grados Patilla a 90 grados Patilla a 90 grados Patilla a 90 grados Patilla a 90 grados | 56 Patilla a 90 grados
V. L
o [
= i [@] i il il i cA1 [ CA =
2 c 5 c1 8 ci |1 1 |14 ct a7 c1 |2 1 bt 26 #1500
£ X220 x o . . ..
285 x205 XB0 Joox 260106 Js0x 2601 65 Jso w2607 6 JooRZXE JoUTZETA JoURTETAD Sup X: 80160/27 295X 220X 80 Sup X: 8160/27 Caracteristicas de los materiales - Zapatas de cimentacion
Supp‘('.10®165/27 Sup X: 13@12c/19 Sup X: 13@12¢/19 Sup X: 13@12¢/19 Sup X: 13@12¢/19 Sup X: 13912c/19 Sup X: 13@12c/19 Sup Y: 11816c/27 Sup X: 8016¢/27 Sup ¥: 11916¢/27
o X: 7016027 Sup Y: 13@12c/19 Sup Y: 13@12c/19 Sup Y: 13@12c/19 Sup Y: 13@12c/19 Sup Y: 13@912c/19 Sup Y: 13@12c/19 Inf X: 8016c/27 Sup Y: 11@16¢/27 Inf X: 8016c/27
InfY: 10016¢/27 Inf X: 13912¢/19 Inf X: 13912c/19 Inf X: 13@712¢/19 Inf X: 13@12¢/19 Inf X: 13@12¢/19 Inf X: 13912¢/19 Inf Y: 119160/27 Inf X: 8016/27 InfY: 11016c/27 .
: InfY: 13@12c/19 InfY: 13@12c/19 Inf Y: 13@12¢/19 Inf Y: 13@12¢/19 InfY: 13@12c/19 InfY: 13@12c/19 InfY: 11016c/27 Horm|gon Acero
Materiales
- - Control Caracteristicas Control Caracteristicas
[§) [§)
Elemento Nivel Coef. Tivo Consistencia Tamarno Nivel Coef. Tino
Zona/Planta Control Ponde. P max. arido | Control Ponde. P
4@25 mm L=60 cm @25 mm L=60 cm a
Patilla a 90 grados __dl ﬂi [Patilla a 90 grados Zapatas Estadistico |V c=1.50 HA-25/B/20/1la+Qa P'as(lg'ffsa::]a)"da 20/30 mm Normal Y s=1.15 B500S
= = . ; Plastica a blanda
32 30 Vigas de atado Estadistico  |Y c=1.50 HA-25/B/20/1la+Qa (915 om) 20/30 mm Normal Y s=1.15 B500S
285 x 205 x 80 85 x 205 x 80
up Y: . ) ) . . ) up Y: c
Inf X: 7@16c/27 Referencias Armados Esquinas | Armados Cara X Armados Cara Y | Pernos de Placas de Anclaje | Dimension de Placas de Anclaje Inf X: 7016¢/27
Inf Y: 10016¢/27 Inf Y: 10@16¢/27
. » : G=1.35 »
1,2,3,283,24, 26,27, 28, Ejecucion (Acciones) Normal ; Adaptado a la Instruccion EHE-08
Q=1.50
5 29, 30, 31, 32, 33, 34, 4@20 (30+71+60) | 2012 (30+71+30) | 412 (30+71+30) 5
35y 36 Exposicién/ambiente Terreno Terreno protegido u | lla Ib Ila
hormigoén de limpieza
4,6,7,9,10,12,13, 15, 16 -
6, 7,9,10, 12,15, 19, 16, Recubrimientos ey :
18 19 21 22y 25 4@20 (30+101+60) | 212 (30+101+30) | 4812 (30+101+30) - 80 Ver Exposicién/Ambiente 30 35 40 45
4225 mm L=60 cm » 19, 21, y 25 mm L=60 cm nominales (mm)
Patilla a 90 grados. Patilla a 90 grados
5,8,11,14,17y 20 4@20 (30+57+60) | 2012 (30+57+30) | 4012 (30+57+30)
= = Notas
31 46, 47, 48, 49, 50, 51, 52, 53, 29
285 x 205 X80 54y 57 4216 mm L=30 cm 400x400x15 (mm) 85 x 205 x 80
S e y S e - Control Estadistico en EHE-08
Inf X: 7016¢/27 _ Inf X: 7@16c/27 - ¥ g
nf x: T016c/27, 55y 56 4@20 mm L=30 cm 450x550x20 (mm) P Ca Solapes segin EHE-08 ) o )
- El acero utilizado debera estar garantizado con un distintivo reconocido: Sello CIETSID, CC-EHE, ...
[§) [§)
Datos geotécnicos Recubrimientos nominales
:’(012"5 mrgOLZEDdcm 4@25 mm L=60 cm
atllaash gracos 40120 mm L=60 cm 4020 mm L=60 cm 4020 mm L=60 cm 40920 mm L=60 cm 4020 mm L=60 cm 4020 mm L=60 cm 4020 mm L=60 cm 4020 mm L=60 cm [Patilla a 90 grados _ i isi -
Patilla a 90 grados Patilla a 90 grados Patilla a 90 grados Patilla a 90 grados Patilla a 90 grados Patilla a 90 grados Patilla a 90 grados Patilla a 90 grados Ten3|on ad misi ble del te eno
= =] considerada = 0.20 MPa (2.0 )
1 CA 4 CA 7 c1 10 CA 13 C1 16 CA1 19 CA 22 c1 25 CA 27 ( - o Lo
85 X 205 X 6 85 X 205 X 8 1.- Recubrimiento con hormigén de limpieza 4 cm
Sup X: 7916¢/27 Sup X: 7916¢/27 - o T
Sup Y: 100166127 Sup Y: 100166127 2.- Recubr!m!ento superior libre 4/5 cm.
X el X el 3.- Recubrimiento lateral contacto terreno = 8 cm.
170 x 295 x 110 170 x 205 x 110 170 x 295 x 110 170 x 295 x 110 170 x 295 x 110 170 x 295 x 110 170 x 205 x 110 170 x 295 x 110 T 4 .- imi i
Sup X: 14916¢/20 Sup X: 14@16c/20 Sup X: 14@16c/20 Sup X: 14@16c/20 Sup X: 14@16¢/20 Sup X: 14@16¢/20 Sup X: 14916c/20 Sup X: 14@16c/20 :\Q//‘\, 4.- Recubrimiento lateral libre 4/5 cm.
Sup Y: 8016¢/20 Sup Y: 8316¢/20 Sup Y: 8316c/20 Sup Y: 8316c/20 Sup Y: 8016¢/20 Sup Y: 8816c/20 Sup Y: 8316c/20 Sup Y: 8316c/20 AR
Inf X: 14@16c/20 Inf X: 14@16¢/20 Inf X: 14216¢/20 Inf X: 14216¢/20 Inf X: 14@16¢/20 Inf X: 14@16¢/20 Inf X: 14216¢/20 Inf X: 14216¢/20
Inf Y: 8216¢/20 Inf Y: 8016c/20 Inf Y: 8016¢/20 Inf Y: 8216¢/20 Inf Y: 8016¢/20 Inf Y: 8216¢/20 Inf Y: 80160/20 Inf Y: 8016¢/20

TRABAJO FINAL DE GRADO EN INGENIERIA EN TECNOLOGIAS | Povesi:. NAVE INDUSTRIAL DE 2860 m?2

: — — INDUSTRIALES
Cuadro de Pilares Edificio de Oficinas UNIVERSITAT S CON EDIFICIO DE OFICINAS

ESCUELA TECNICA
46 47 48 49 50 51 52 53 54 55 56 57 Planta cubierta POLlTEQN|CA ﬁ SOTERIOR RIOEK RN ANEXO SITUADA EN UTIEL
L)y L)L} L)L L L | L | L DE VALENCIA INDUSTRIALES VALENGA
HE 260 B | HE 260 B | HE 260 B| HE 260 B| HE 260 B | HE 260 B | HE 260 B| HE 260 B| HE 260 B| HE 260 B| HE 260 B| HE 260 B Pare: Plano de Cimentacion Fecha: N Planc:
Planta primera Mayo 2017
L)L) L)L} L | L | L | L | L | L | L] L Aer ==
HE 260 B| HE 260 B| HE 260 B | HE 260 B | HE 260 B | HE 260 B| HE 260 B | HE 260 B | HE 260 B | HE 260 B| HE 260 B| HE260B| . . Eduardo Lineu Tolentino de Almeida 1:300




Oficinas Nuevo Tollo Utiel

Norma de acero laminado: CTE DB SE-A
Acero laminado: S275

Escala: 1:250

CUADRO MATERIALES ESTRUCTURA METALICA

ACERO EN ESTRUCTURA METALICA ( EAE Capitulo IV') ™™o M1
Perfiles laminados en caliente S 275 - L.E. 275 N/mm? wo=1,05 i=1,05
Perfiles conformados en frio S 235 - L.E. 235 N/mm? wo=1,05 mw=1,05
TRABAJO FINAL DE GRADO EN INGENIERIA EN TECNOLOGIAS | Poso. NAVE INDUSTRIAL DE 2860 m2
INDUSTRIALES
CON EDIFICIO DE OFICINAS
Ggair> UNIVERSITAT ESCUELA TECNICA
)) POLITECNICA e} surior mesenos ANEXO SITUADA EN UTIEL
DE VALENCIA INDUSTRIALES VALENCIA
Plane: \/ista 3D de la Estructura Fecha: N Plano:

Mayo 2017

Autor: Escala:
Eduardo Lineu Tolentino de Almeida 1:250 3
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Oficinas Nuevo Tollo Utiel
Norma de acero laminado: CTE DB SE-A

Acero laminado: S275

Escala: 1:200
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— el T
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9.943 | 9.943 } 9.943 } \© g \/ . O
15 1.5 — —. 4
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20 x 120, »,\7_3* o g o
8 d g w Tino 1
o W 5 ipo
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#160x5 #160x5 #160x5 Dimensiones Placa = 350x550x20 mm ( S275)
Pernos = 4@25 mm, B 500 S, Ys = 1.15
Ly A0 {; wﬂ
&) N S8 20 g*ﬂb
L N2 Lo N2
o
3
@
w
o
[
Tipo 1

T Tipo 1

f Tipo 1

& T IT1I

90__ 17020 Detalle Anclaje Perno
o s ~ 1R Soldadura
@ - - Placa base
I Mortero de nivelacion
§ E ,_% Perno: @25 mm, B 500 S, Ys = 1.15
8 o o lo
a0 a0
o< 2710 —><
<——350——>
Espesor placa base: 20 mm T
125<——> // Hormigon: HA-25, Yc=1.5
C——
E?.S Orientar anclaje al centro de la placa
CUADRO MATERIALES ESTRUCTURA METALICA
ACERO EN ESTRUCTURA METALICA ( EAE Capitulo IV ) Tmo w1
Perfiles laminados en caliente S 275 - L.E. 275 N/mm? mo=1,05 1,05
Perfiles conformados en frio S 235 - L.E. 235 NImm? o=1.05 Twi=1,05

TRABAJO FINAL DE GRADO EN INGENIERIA EN TECNOLOGIAS

INDUSTRIALES
ESCUELA TECNICA
ﬁ SUPERIOR INGENIEROS

UNIVERSITAT
POLITECNICA
INDUSTRIALES VALENCIA

DE VALENCIA

Proveco: NAVE INDUSTRIAL DE 2860 m?
CON EDIFICIO DE OFICINAS
ANEXO SITUADA EN UTIEL

Plano: PArtico Alineacion 1

Fecha: N° Plano:

Mayo 2017

Autor:

Eduardo Lineu Tolentino de Almeida

B 1:200 4
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Tipo 2

Tipo 4

Dimensiones Placa = 350x600x22 mm ( S275)

Pernos = 4020 mm, B500 S, Ys = 1.15

/

0
~
0
59

%eso 190 %@0
2 o) <
o =l
re) o
<~ o ©
o o] o
® 2
40 40

S<— 270 —><
<——350 ——>

Espesor placa base: 22 mm

I

Espesor: 5 mm

Detalle Anclaje Perno

N
N

Soldadura
Placa base

B

3&

Mortero de nivelacion

100 <—>
—

<>
50

Perno: @20 mm, B 500 S, Ys =1

.15

Hormigoén: HA-25, Yc=1.5

Orientar anclaje al centro de la placa

Dimensiones Placa = 450x700x25 mm ( S275)
Pernos = 4232 mm, B500 S, Ys = 1.15

Espesor: 7 mm
~Spesor: 7 mm

I

25 125
< s

Il

125

450

125

I

<130 ><— 190 —>< 130>

3
O O
o o
o O
o K
o 0o
s}

50 350 50
<450 ————>

Espesor placa base: 25 mm

I

Detalle Anclaje Perno

Soldadura

Placa base

Mortero de nivelacion

0
I\
8&

Perno: @32 mm, B500 S, Ys = 1.15

Oficinas Nuevo Tollo Utiel
Norma de acero laminado: CTE DB SE-A

Acero laminado: S275

Escala: 1:200
\\ 4 9
== B
— L
-7 — A
— \\ : = = \\\' P> =
R AR
&
6p04
CUADRO MATERIALES ESTRUCTURA METALICA
ACERO EN ESTRUCTURA METALICA ( EAE Capitulo IV') ™Mo M1
Perfiles laminados en caliente S 275 - L.E. 275 N/mm? o=1,05 i=1,05
Perfiles conformados en frio S 235 - L.E. 235 Nimm? o=1,05 1,05

TRABAJO FINAL DE GRADO EN INGENIERIA EN TECNOLOGIAS

INDUSTRIALES
2\ UNIVERSITAT %

) POLITECNICA
DE VALENCIA

ESCUELA TECNICA
SUPERIOR INGENIEROS
INDUSTRIALES VALENCIA

Proveco NAVE INDUSTRIAL DE 2860 m?
CON EDIFICIO DE OFICINAS
ANEXO SITUADA EN UTIEL

<160> /)
O

<
80

<——650

Hormigon: HA-25, Yc=1.5

Orientar anclaje al centro de la placa

Plano: PérthO AllneaC|én 2

Fecha:

Mayo 2017

Autor:

Eduardo Lineu Tolentino de Almeida

Escala:

1:200

N° Plano:

5




Oficinas Nuevo Tollo Utiel
Norma de acero laminado: CTE DB SE-A

Acero laminado: S275

Escala: 1:200
13.4 16.43 , 9.943 9.943 9.943
3.074 ) ! t
b
5 15 4 15 15
1.5 1.5 5 1.5
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Bx|o
SR 15
oijo Aﬂ 15
N Q 720
g 3 3 )(7?DX «2(31»‘ B
©| § HE 100 B § i E 70 \_\'ZQ* «©
w L] o 2
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2 #160x5 2
#160x5 #160x5
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e
¢
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| 0 A ©
© < S 20, . . * "2, +¢“* -
7. + 7 20
S o N 5 b
o) © g @
8
w
o e
3
| N ©
- E -
,' ',T\poz E—Tipo 3 T Tipo 1 I Tipo 1 = Tipo 1
Tipo 3

A =TT
=

AN S

y A~

“‘l;

Pernos = 6220 mm,

Dimensiones Placa = 400x600x22 mm ( S275)

B500S,Ys=1.15

.

ITTI

Espesor: 7 mm
£Spesor. 7 mm

I

35 115
R

Tipo 2

Dimensiones Placa = 350x550x20 mm ( S275)
Pernos = 4@25 mm, B 500 S, Ys = 1.15

r
/
/

I

~60 90

Espesor: 7 mm

90 __ 170 ..%0 Detalle Anclaje Perno
el O o < Soldadura
@ g Placa base
gi& e Mortero de nivelacién
=} oo
3 58 Perno: @25 mm, B500 S, Ys = 1.15
o
3
8 (@] 0 lo
40 20"
o210 —
«——350——>
Espesor placa base: 20 mm “ «
125<——> /) Hormigén: HA-25, Yc=1.5
—
6295 Orientar anclaje al centro de la placa

Dimensiones Placa = 350x600x22 mm ( S275)
Pernos = 4@20 mm, B 500 S, Ys = 1.15

[ IT1

80 190 80

Espesor: 5 mm

Detalle Anclaje Perno

© 5 9 Soldadura
N Placa base
N e ) ”
o Mortero de nivelacion
3
o oo Perno: @20 mm, B 500 S, Ys = 1.15
0 N O
< n ©
0 o) e}
" 40 409r
o< 2710 —><
<« 30— > >
Espesor placa base: 22 mm % Orientar anclaje al centro de la placa

Espesor placa base: 22 mm

Perno: @20 mm, B 500 S, Ys = 1.15

.5

15 _ 1705118 Detalle Anclaje Perno
(=3
oo & Soldadura
o Placa base
/ . .
Mortero de nivelacién
o9 o9
~ © N
o o v o -
Q
i
¥ ae
eR l ta
hag o 0 lo ST,
40 40 100<—> )/ o ~ _
=< 160 >< 160 >< I:// Hormigén: HA-25, Yc=1
<— 400 — > -
50 Orientar anclaje al centro

de la placa

CUADRO MATERIALES ESTRUCTURA METALICA

ACERO EN ESTRUCTURA METALICA ( EAE Capitulo IV) ™o M1
Perfiles laminados en caliente S 275 - L.E. 275 N/mm? Tmo=1,05 mi=1,05
Perfiles conformados en frio S 235 - L.E. 235 N/mm? Two=1,05 =105

TRABAJO FINAL DE GRADO EN INGENIERIA EN TECNOLOGIAS
INDUSTRIALES

. UNIVERSITAT ol

99 POLITECNICA @

DE VALENCIA

ESCUELA TECNICA
SUPERIOR INGENIEROS
INDUSTRIALES VALENCIA

Proveco NAVE INDUSTRIAL DE 2860 m?
CON EDIFICIO DE OFICINAS
ANEXO SITUADA EN UTIEL

Plano: PérthO AllneaC|én 3

Fecha:

Mayo 2017

Autor:

Eduardo Lineu Tolentino de Almeida

Escala:

1:200

N° Plano:
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Oficinas Nuevo Tollo Utiel

Norma de acero laminado: CTE DB SE-A
Acero laminado: S275

Escala: 1:200
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3.074

26.756

o b HE 100 B
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o
© [
Lo ||
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Tipo 2 Tipo 3

Dimensiones Placa = 350x600x22 mm ( S275)
Pernos = 4020 mm, B 500 S, Ys = 1.15

Espesor: 5 mm

[y
Q
I'e}
"\l

(=]
0
R ) S
Q (=i}
0 [N}
~ v ©
0 o
o lo
~ <+
40 40

<270 —><
<350 ——>

Espesor placa base: 22 mm

I

Detalle Anclaje Perno

Soldadura
Placa base

=022

Mortero de nivelacion

s 20

2222222,

Perno: @20 mm, B 500 S, Ys = 1.15

/ Hormigén: HA-25, Ye=1.5
——
% Orientar anclaje al centro de |a placa

Dimensiones Placa = 400x600x22 mm ( S275)
Pernos = 620 mm, B500 S, Ys = 1.15

35 115

ya

LTIl

(=3
[fol=] [
- [N
— |-
o o o o
N~ © N O
™ ™ n ©
o
eR -
== o o

2 160 > 160 52
<400 ——>

Espesor placa base: 22 mm

\w@fé
I SN

Detalle Anclaje Perno

Soldadura
Placa base

Mortero de nivelacion

Perno: @20 mm, B 500 S, Ys = 1.15

<—450

Hormigén: HA-25, Yc=1.5

Orientar anclaje al centro de la placa

T

HE 100 B

IPE 450

CUADRO MATERIALES ESTRUCTURA METALICA

ACERO EN ESTRUCTURA METALICA ( EAE Capitulo IV ) o N
Perfiles laminados en caliente S 275 - L.E. 275 N/mm? o=1,05 =105
Perfiles conformados en frio S 235 - L.E. 235 N/mm? o=1,05 =1,05

TRABAJO FINAL DE GRADO EN INGENIERIA EN TECNOLOGIAS
INDUSTRIALES @

UNIVERSITAT ESCUELA TECNICA

Provec NAVE INDUSTRIAL DE 2860 m?
CON EDIFICIO DE OFICINAS

POLITECNICA % SUPERIOR INGENIEROS ANEXO SITUADA EN UTIEL
DE VALENCIA INDUSTRIALES VALENCIA
Plano: Pértlco Alineacién 4_9 Fecha: N° Plano:
Mayo 2017
Autor: Escala:

Eduardo Lineu Tolentino de Almeida

v

1:200
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Oficinas Nuevo Tollo Utiel
Norma de acero laminado: CTE DB SE-A

Acero laminado: S275

Escala: 1:200
9.943 } 9.943 } 9.943 9.943 } 9.943 } 9.943
5 1.5 1.5 15 -
g 15, 15 15 : 2 s s 5
e 15, A5 A5  5 15, 15 .
45 15 18 A i © e e ST
. 45 .15 15 w L2 ook w 5, 15 4s
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720, 20, U@Mw i Q E f . 20, o .
#160x5 #160x5 #160x5 #160x5 #160x5 #160x5 = i
{5 A0 4, A8 {5 N ©
- % %0, 70 N %O*ﬂm S 20, p y\”@*ﬂg & 2, 0 @ﬂ@ -
. al e
Tipo 1 T Tipo 1 T Tipo 1 TL Tipo 1 JT Tipo 1 I Tipo 1 Tipo 1
— e O
Tipo 1 _ 2
— . — 6
Dimensiones Placa = 350x550x20 mm ( S275) — ;= T C— / T y =
Pernos = 4@25 mm, B 500 S, Ys = 1.15 \'\6\ e — /'\-\./_
‘Espesor: 7 mm ®®
of
3! CUADRO MATERIALES ESTRUCTURA METALICA
L 1 L 1
JJ‘ J”J‘ J”J‘ J“J‘ ACERO EN ESTRUCTURA METALICA ( EAE Capitulo IV) ™Mo i
217020 Detalle Anclaje Perno Perfiles laminados en caliente S 275 - L.E. 275 NImm? o=1,05 =109
o A =4 Soldadura
Han Placa base Perfiles conformados en frio S 235 - L.E. 235 N/mm? o=1,05 =1,05
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Oficinas Nuevo Tollo Utiel
Norma de acero laminado: CTE DB SE-A

Acero laminado: S275
Escala: 1:200

Dimensiones Placa = 350x550x20 mm ( S275)
Pernos = 4025 mm, B 500 S, Ys = 1.15
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Planta primera

Replanteo
Escala: 1:150
HE 450 B ] HE 450 B 5
(va] m (v
(=] f=] (’37
g < 9 =
I L L e
Tabla de caracteristicas de forjados de viguetas (Grupo 1)
FORJADO DE VIGUETAS METALICAS
Serie de perfiles: IPE
Canto de bovedilla: 25 cm
Espesor capa compresién: 5 cm
Intereje: 70 cm
Bovedilla: Bovedilla 25
Peso propio: 0.391 t/m2 + viguetas
HE 450 B HE 450 B r r
Caracteristicas de los materiales - Forjados Unidireccionales
Hormigén Acero
2 Materiales
< Control Caracteristicas Control Caracteristicas
Elemento Nivel Coef. Tino Consistencia Tamafio Nivel Coef. Tivo
Zona/Planta Control Ponde. p max. arido | Control Ponde. p
o Forjado Estadistico  |Y c=1.50 (g';’;’:) 15/20 mm Normal | Y s=1.15 B500S
(! o HE 450 B = L
10| . L. . Y G=1.35 L.
N Ejecucién (Acciones) Normal Adaptado a la Instrucciéon EHE-08
L ¥ Q=150
T
Exposicion/ambiente | lla Ilb Illa
= o Recubrimient
2 | = ﬁ ecubrimientos 30 35 40 45
| <t e nominales (mm)
e |
Notas
- Control Estadistico en EHE, equivale a control normal
- Solapes segun EHE
HE 450 B T 1= Tviom =] r r - El acero utilizado debera estar garantizado con un distintivo reconocido: Sello CIETSID, CC-EHE, ...
Datos del Forjado - Planta ...
Cargas Seccion tipo del forjado
;eso plr_opio . 4 KN/m2 Bovedillas Capa de compresién
0| [ia] s3] ona aligerada: Mallazo #@5@20cm(B500T) + armadura
8 8 - — ransversal
N < < O Sobrecarga de uso: 2 kN/m2|
L LU ] == [ == =
¥ X L JOPAO OO T
Cargas muertas: 2 kN/m2 L_—: g (=
d @;Jf R e 1 P
J‘__,L 3 J‘__,L P J‘__,L e
Apoyo entre vanos con forjado embebido en viga metalica descolgada. Apoyo en extremo de vano con forjado embebido en viga metalica descolgada.
Forjado unidireccional. Forjado unidireccional
Viguetas pretensadas. Viguetas pretensadas.
1 L 1210 cada 50 cr
HE 450 B HE 450 B T 28 de conexion 28 de conexion 2038 de conexion = =
2040 3
Mallazo + Macizado > Forjado Mallazo + =040
5.37 5.87 negativos de negativos de Forjado

. | vigueta vigueta

[Perfil de Vigueta: IPE 200 =

)
Bovedillas /

Perfil auxiliar de

T
Vigueta
Bovedillas // Vigueta Macizado

= 10cm

Perfil

metalico -
metalico

Perfil auxiliar de
3poyo LPN 80x80%8

apoyo LPN 80x80x8
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Tramo 1
Ambito 2.000 m
Espesor 0.19m
@ Huella 0.250 m
é Contrahuella 0.175m
8| Desnivel que salva 455 m
© N° de escalones 26
Planta final Planta primera
Planta inicial Cimentacion
Peso propio 4.66 KN/m2
" Peldafieado 1.13 kKN/m2
o (Realizado con ladrillo)
5" Solado 1.00 kN/m2
Barandillas 3.00 kN/m
Sobrecarga de uso 3.00 kN/m2
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=
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©
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o
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—

il

9
i

pil

30
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30
S
B2
11@10c/20(289)
2
o 35 o
15 30 11@16¢/20(690)
@,E 222
Seccion A-A
. 300 § 200 )
1 1
@10c/20 -
A
— .. X .
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N
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N
<
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Perfiles laminados en caliente S 275 - L.E. 275 N/mm? =105 i=1,05
Perfiles conformados en frio S 235 - L.E. 235 N/mm? o=1,05 m=1,05

TRABAJO FINAL DE GRADO EN INGENIERIA EN TECNOLOGIAS

INDUSTRIALES

UNIVERSITAT
POLITECNICA
DE VALENCIA

&
&

ESCUELA TECNICA
SUPERIOR INGENIEROS
INDUSTRIALES VALENCIA

Fovece NAVE INDUSTRIAL DE 2860 m?
CON EDIFICIO DE OFICINAS
ANEXO SITUADA EN UTIEL

Pano: Plano de Escalera

Fecha:

Mayo 2017

Eduardo Lineu Tolentino de Almeida

Escala:

1:75

Ne° Plano:

14




b HE 450 B HE 450 B r
o0 m m
(o] O (=]
e o i
<] <t <t
L W L
] L] i
1 HE 450 B HE 450 B
m
o o HE 450 B E
LO)| —
< N J
L
N
- N
N
N
m N (v4]
B N 3
< X <
] v m
T T
v
-
v
v
7
v
v
Ho HE 450 B HE 450 B 4
| [a] o)
(=] f={ (=]
[le] (o] Lo
< Si <
L | m
sl T T
1 HE 450 B HE 450 B

5.37

5.87

[Perfil de Vigueta: IPE 200

9.81

0

9.31

Planta cubierta
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Tabla de caracteristicas de forjados de viguetas (Grupo 2)

FORJADO DE VIGUETAS METALICAS
Serie de perfiles: IPE

Canto de bovedilla: 25 cm

Espesor capa compresion: 5 cm
Intereje: 70 cm

Bovedilla: Bovedilla 25

Peso propio: 0.391 t/m2 + viguetas

Caracteristicas de los materiales - Forjados Unidireccionales

Hormigon Acero

Materiales

Control Caracteristicas Control Caracteristicas
Elemento Nivel Coef. Tino Consistencia Tamafio Nivel Coef. Tivo
Zona/Planta Control Ponde. P max. arido | Control Ponde. P
Forjado Estadistico ) ¢=1.50 H- 2581600 (s_'g';?:) 15/20 mm Normal Y s=1.15 B500S
Ejecucion (Acciones) Normal :: 2: Z; Adaptado a la Instruccion EHE-08
Exposicion/ambiente | lla llb llla
Recu._;brlmlentos 30 35 40 45
nominales (mm)

Notas

- Solapes segun EHE

- Control Estadistico en EHE, equivale a control normal

- El acero utilizado debera estar garantizado con un distintivo reconocido: Sello CIETSID, CC-EHE, ...

Datos del Forjado - Planta ...

Cargas

Seccion tipo del forjado

Peso propio

Zona aligerada: 4 kN/m2

Sobrecarga de uso: 2 kN/m2

Bovedillas

Mallazo #25@20cm(B500T) + armadura
fransversal

Capa de compresion

Cargas muertas: 2 kKN/m2]

Esavife:

_,L ™

Apoyo entre vanos con forjado embebido en viga metalica descolgada.
Forjado unidireccional.
Viguetas pretensadas.

Apoyo en extremo de vano con forjado embebido en viga metalica descolgada
Forjado unidireccional.
Viguetas pretensadas.

208 de conexion 2@8 de conexién

=
Mallazo +

negativos de
vigueta

Macizado > Forjado

Variable

‘ L
Bovedillas Vigueta

Perfil auxiliar de
apoyo LPN 80x80x8

metalico

1210 cada 50 cm

208 de conexién

Mallazo + >0.4

negalivos de
vigueta

Forjado

Soldadura

¥
Bovedillas %)uela Macizado

> 10cm

Perfil
metalico

Perfil auxiliar de
apoyo LPN 80x80X8
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