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OBJETIVOS
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• POSICIÓN	TRAMO	FINAL	(I)
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• POSICIÓN	TRAMO	FINAL	(II)

17/19



TEST	Y	RESULTADOS

• VIDEO	SIMULACIÓN	- https://youtu.be/FNOWFTs9z9M
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CONCLUSIONES
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PRESUPUESTOS

• DESGLOSE	DE	LAS	ACTIVIDADES	EN	GRUPOS	FUNCIONALES:

• AÑADIENDO	GASTOS	GENERALES	(13%),	BENEFICIO	INDUSTRIAL	(6%)	
E	IVA	(21%):

TOTAL	=	47,911.75	€

CONCEPTO COSTE	(€)

GRUPO	1.	MANO	DE	OBRA 22.400,00

GRUPO	2.	MAQUINARIA 10.407,10

GRUPO	3.	ESTUDIO	ANALÍTICO 467,26

TOTAL	EJECUCIÓN	MATERIAL 33.274,36


