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Contexto empresarial

El proyecto se desarrolla
durante las practicas de
empresa del alumno.

El objetivo es la introduccion
del diseno en una empresa
distribuidora con la creacion
de una linea de productos.

Se trata de la primera
coleccion que edita la
empresa bajo su marca, vy el
orimer contacto del autor
con las fibras naturales.

Supone una experiencia
donde conocer procesos y
funcionamiento de mercado
Yy empresas.




Briefing

MATERIAL
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Antecedentes

Parte 2 de 7



Neoplasticismo
1917 - 1931

Bauhaus Disefio nérdico Bel Design Actualidad
1919 - 1933 1930 - 1960 1951 - 1980 1980 - 2017
® @ ® @ ® @ ®
Movimiento Organicismo Gute Form
Moderno 1940 - 1950 1954 - 1980

1920 - 1960

Se investiga la historia de la iluminacion y el material v se realiza una busqueda de antecedentes para ilustrar su
evolucion y encontrar inspiracion. Las corrientes estéticas seleccionadas, cuentan con productos y autores con
caracteristicas referenciales y vanguardistas.
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Productos competidores
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PRECIO

NICHO DE
MERCADO

-
" i

ARTESANO

ARTESAMO + INDUSTRIAL

INDUSTRIAL

Estudio de mercado

Se lleva a cabo un estudio
de mercado enfocado a
encontrar lamparas
fabricadas con fibras
naturales.

Los objetivos son:

- Estudiar la competencia
directa para definir los
requisitos de diseno.

- Encontrar el sector de
mercado con menor
competencia para enfocar el
disefo a ese entorno.

9/43



Analisis
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Moderno h = 360-560
@ =220-330

Miminalista @500x1480

Moderno

Organico @500x1800

Organico

Clasico

Cafa de manila
Tira de junco
Vidrio opal

Médula de junco
Madera de haya

Médula de mimbre
sintética

Fundicion
Polietileno

Bambu
Mimbre
Rejilla
Cristal

Natural

Ambos

Artificial

Ambos

6-10W Calido
LED E-27

[ ]

[
LED E-27 Calido

Proteccion IP-55

Calido

Examen dg la
informacion

En base a los criterios
establecidos se someten a
analisis los productos
identificados en el estudio
de mercado.

La finalidad es extraer
conclusiones en base a dos
factores:

1. La estética del producto,
su aspecto y forma.

2. La funcion, sus
prestaciones vy utilidad.

11/43



Estilo Material Funcion

Destacan el minimalismo vy Las fibras se combinan Predomina la modularidad vy
el organicismo, en ocasiones sobretodo con metal, la customizacion, también se
de manera conjunta. plastico y madera. valora que sea portable.

A
¢

a

'I <y

| MINIMALISMO I METAL | MODULAR
. ORGANICISMO . PLASTICO . PORTABLE
B MODERNO I MADERA I CUSTOMIZABLE
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| CALIDO

Acabado

Siendo productos hechos con fibras naturales hay
una sorprendente igualdad entre acabados,
ademas combinandose en un ratio notable.

Esto se debe a los materiales que acompanan,
gue crean un eclecticismo entre estilos, ya que las
fibras pueden pintarse vy tratarse.

Tono

El tono calido predomina ampliamente en los
disefos de iluminacion con fibras naturales.

Esto se debe a gue tiene implicaciones de confort
gue no presenta un tono frio, a priori mas
enfocado al trabajo.
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Pie

Se sitUa en estancias
amplias.

Su funcion principal
es generar luz
ambiental, como
alternativa a la luz de
techo. También se
usa para lectura o
estudio.

Presenta cierto grado
de adaptacion, en el
control de intensidad
vy orientacion.

ERe keSS N-tOCeS
los casos, calido.

Estudio del entorno

Mesa

Se diferencia entre
flexos y luz de mesa.

Su funcion principal
es generar luz
ambiental, o luz para
trabajar. Suele
utilizarse como
|lampara de noche.

NO presenta ningun
grado de adaptacion
a NO ser gque se trate
de un flexo, donde se
regula la posicion.

El tono varia entre
calido y frio.

Techo

Se encuentra en
estancias amplias,
principalmente, en el
salon comedor vy en
la cocina.

Su funcion principal
es generar luz
ambiental.

No presenta ningun
grado de adaptacion,
su intensidad en
casos contados.

En la cocina tono frio,
en el resto de casos
tono calido.

Exterior

Se encuentra en
terrazas vy jardines,
como luz nocturna.

Su Unica funcion es
generar luz
ambiental.

Impera la estética y la
luz, destacando una
estética futurista.

Predomina el tono
frio.

14/43



Conclusiones
Los resultados de la investigacion v los analisis realizados, permiten concluir:
Estética

- Impera el estilo minimalista y organico.

- Las fibras se combinan soprendendemente bien con la piedra.

- El acabado natural es mas adecuado para un producto artesano.
- El tono predominante es el calido.

- La difusion, direccion y descripcion espacial no se valora.

- Importa la emocion que trasmita el producto.

Funcion

- Incorporar otras funciones ayuda a diferenciarse del resto de productos.

- La transformabilidad se obvia en pos de productos decorativos vy de reposo.

- La portabilidad no se explota en estos productos.

- Personalizar el producto implica al usuario en el disefo.

- La mayoria de disefios forman parte de una coleccion modular.
- No existen elementos tecnologicos.
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Alternativas
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Moodboard

SENTIMIENTO

ILUMINACION CON

FIBRAS NATURALES
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Criterios de valoracion

Modular Portable Customizable Transformable  Multifuncion
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Propuestas
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Desarrollo
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Mensaje

Cascara

——

-
[ e

Para gue la propuesta seleccionada se adapte al briefing, ha de transmitir un mensaje implicito en su disefo.
Dicho mensaje debe reflejar unos valores aprobados por la empresa. Reflexionando sobre ecodisefo y naturaleza
se plantea el siguiente, la representacion de un ciclo: el nacimiento de un ave.
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Evolucidn de la propuesta
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Adaptacion al diseno
El mensaje se conceptualiza de |la siguiente manera:
Nido

Inicio del ciclo. Se construyen con ramitas para proteger
los huevos de las crias. El proceso vy acabado se asemeja
al trabajo del tejedor con la medula.

Huevo

Siguiente fase del nacimiento. El cascaron se asienta
sobre el nido esperando eclosionar. La superficie se
asemeja a la textura de la ceramica blanca.

Luz

Representa la vida. Final del ciclo, principio de uno nuevo.
Una bombilla calida en el ndcleo del diseno simboliza la
yema.
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Estructura del diseno

|La forma se divide en dos
partes principales, unidas
con un sistema de varillas.

Base

La parte inferior del disefo
actua como soporte vy aloja
la electrificacion.

Pantalla

La parte superior actua
como pantalla difusora y
deposito.
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Prototipo
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Armazon

Presenta un error en el radio
superior gue conlleva una
distorsion en la pieza.

El depdsito resulta pegueno v no
puede tejerse.

El tejido ha requerido la iclusion de
pilares dobles de medula entre las
varillas.

Se aplican los siguientes cambios:

1. Ampliacion del depodsito: se
modifica el radio de 35 a 45 mm.

2. Inclusion de varillas: se dobla el
numero de varillas y se elimina una
para obtener un numero impar.

3. Inclusion de aro de refuerzo.
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Base

Presenta un radio dificil de calcular
gue conlleva una distorsion en la
pieza, de forma que esta se
ensancha demasiado.

La altura resulta ligeramente baja.

Se aplican los siguientes cambios:
1. Modificacion del radio: Se
convierte a semicircumferencia
completa.

2. Incremento del radio de los pies.
Union

En la version de mesa se cambia el

sistema de varillas por un lazo con
cuerda de abaca.
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Modificaciones

Tras aplicar los cambios expuestos, el resultado es visiblemente diferente.
A efectos formales, el contraste se mantiene asi como el concepto. Sin embargo a efectos de produccion, las

modificaciones no solo consiguen un resultado visual mas preciso, sino gue suponen un ahorro econdmMico mas gue
notable.
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Propuesta final
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. Modelo Pie

Producto principal de la coleccion.
Representa el nacimiento de un ave.

Funciones

Primaria: lluminar
Secundaria: Decodar
Secundaria:; Contenedor

Materiales

Version A Version B
450 € 360 €
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. Modelo Mesa

Reescalada de la tipologia de pie.
Funciones
Primaria: lluminar

ﬁjﬁ“ﬁ&w Secundaria: Decodar
Y Secundaria: Portable

.::-;!l § 4 I,-"II !..I.-'l JI.;.'Il IIII tlll'. | L Ii.l".'_. '.J-, h
fl [h ARV N NN Secundaria: USB
&.-:1 a{J;If -YI_ I [ I:'E IF
.I.'I'.j,’. ':. J _."' ! 1/ 1,
! TP bl Materiales

&
3
A

Version A Version B
260 € 210 €
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Version A
260 €

Version B
210 €

Modelo Techo

Abstraccion del mensaje del diseno.

Funciones

Primaria: lluminar
Secundaria: Decodar

Materiales
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Materiales

Loza maydlica

Torneado por revolucion y

_coccion en horno,
aplicando las capas
correspondientes.
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Planos técnicos

Planos de conjunto
correspondientes al
modelo de pie.

Los planos
representan las piezas
422 Nno normalizadas del

426

conjunto por medio
del dibujo de
definicion de estas.

586
586

252
252

400
400
D|BUJADO POR PR UIRIVIRSI1A1 | | DIBUJADO POR AR LINIVERSITAT —
Nicolas Castells Vila ﬂ]Tr_;- POLITECHICS e Nicolas Castells Vila ]TF POLITHNICA Bontlaleide
PROYECTO [ — NOMBRE DEL PLANO N° PLANO PROYECTO —y = NOMBRE DEL PLANO N° PLANO
N - S 1 Plano de conjunto - Pie - Version A 1/25 N - S I Plano de conjunto - Pie - Version B 2/25

OBSERVACIONES UNIDADES ESCALA OBSERVACIONES UNIDADES ESCALA
mm 1:10 6 mm 1:10 6 33/43




DIBUJADO POR T —
Nicolas Castells Vila ]TF P ITEGTN & )Xo .
PROYECTO — NOMBRE DEL PLANO N° PLANO
N - S 1 Plano de conjunto - Mesa - Versién A 11/25
OBSERVACIONES UNIDADES ESCALA
mm 1:5 67 @

DIBUJADO POR Ay LKIVERSITAT o
Nicolas Castells Vila ]Tf B TECHICA i L ed-
PROYECTO — NOMBRE DEL PLANO N° PLANO
N - S 1 Plano de conjunto - Mesa - Version B 13/25
OBSERVACIONES UNIDADES ESCALA ‘
mm 1:5 JElli

Planos técnicos

Planos de conjunto
correspondientes al
modelo de mesa.

Los planos
representan las piezas
no normalizadas del
conjunto por medio
del dibujo de
definicion de estas.
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+ ” -
Planos técnicos
Planos de conjunto
2 2 ° ‘ ° correspondientes al
modelo de techo.
Los planos
334 250 representan las piezas
Nno normalizadas del
conjunto por medio
[ del dibujo de
definicion de estas.
o
N
A
246
246
PIBUJADOFOR Nicolas Castells Vila jf:ﬁ ET.TIJ"{‘l $._coo- 8 DIBIIARO FOR Nicolas Castells Vila jf“ lLT.\'I\'”{'l il
PROYECTO -— -— NOMBRE DEL PLANO N° PLANO PROYECTO — gy NOMBRE DEL PLANO N° PLANO
N — S 1 Plano de conjunto - Techo - Version A 18/25 N — S 1 Plano de conjunto - Techo - Version B 20/25
OBSERVACIONES UNIDADES ESCALA OBSERVACIONES UNIDADES ESCALA ‘
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Montaje

El producto se monta en la secuencia ilustrada, colocando la electrificacion en la base vy, sobre ella, la pantalla.

Uniendose con las varillas vy los refuerzos.
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PIEZA SUPERIOR

MATERIA PRIMA

PIEZA SUPERIOR

MATERIA PRIMA

REF. | DESCRIPCION UD. CANT. PR. UNITARIO | PR. PARCIAL
Médula de junco g3mm kg 0.1 28 2.8
Médula de junco gdmm kg 0.4 28 11.2
SUBTOTAL 1 14 €
MANO DE OBRA
| Tejedor | n | 3 18 54
SUBTOTAL 2 5 €
TOTAL1=68¢€
UNION
MATERIA PRIMA
REF. | DESCRIPCION UD. CANT. PR. UNITARIO | PR. PARCIAL
Varilla Junco sin pelar g6-8mm kg 0.06 6 0.36
Tubo LDPE g7mm m 0.5 1 0.5
SUBTOTAL1 0.86 €
MANO DE OBRA
Operario cizalladora | min | 5 0.02 0.1
SUBTOTAL 2 0.1€
TOTAL2=0.96€
PIEZA INFERIOR
MATERIA PRIMA
REF. | DESCRIPCION UD. CANT. PR. UNITARIO | PR. PARCIAL
Loza maydlica kg 12.5 0.5 6.25
Esmalte transparente L 0.75 4 3
Productos industriales
Electrificacion Ud. 1 5 5
Bombilla E-27 ud. 1 2.5 2.5
SUBTOTAL1 16.75 €
MAQUINARIA
Torno de alfarero min 80 0.3 24
Horno h 4 16 b4
SUBTOTAL 2 88 €
MANO DE OBRA
Alfarera | nh [ 15 22 33
SUBTOTAL 3 33€

TOTAL3=137.75€

COSTE FINAL = 206.71 €

REF. DESCRIPCION uUD. CANT. PR.UNITARIO | PR. PARCIAL
Varilla Aluminio g3mm m 13 2 26
Arandela g7mm ud. 1 0.2 0.2
Resina epoxi L 0.2 20 4
Médula de junco g3mm kg 0.5 28 14

SUBTOTAL 1 44.2€

MAQUINARIA
Herramientas de conformado min 70 0.15 10.5
Soldadora min 20 0.2 4
Pistola de pintar min 5 0.02 0.1

SUBTOTAL 2 14.6 €

MANO DE O0BRA
Conformado y pintura h 2 12 24
Soldador h 0.6 15 9
Tejedor h 1.5 18 27

SUBTOTAL 3 60 €

TOTAL1=118.8€

UNION

MATERIA PRIMA

REF. DESCRIPCION uUD. CANT. PR.UNITARIO | PR. PARCIAL
Varilla Junco sin pelar g6-8mm kg 0.06 6 0.36
Tubo LDPE g7mm m 0.5 1 0.5

SUBTOTAL 1 0.86 €
MANO DE O0BRA
Operario cizalladora | min | 5 0.02 0.1
SUBTOTAL 2 01¢€
TOTAL2=0.96 €
PIEZA INFERIOR

MATERIA PRIMA

REF. DESCRIPCION uUD. CANT. PR.UNITARIO | PR. PARCIAL
Loza maydlica kg 12.5 0.5 6.25
Esmalte transparente L 0.75 4 3
Productos industriales
Electrificacidn Ud. 1 5 5
Bombilla E-27 Ud. 1 2.5 2.5

SUBTOTAL 1 16.75 €

MAQUINARIA
Torno de alfarero min 80 0.3 24
Horno h 4 16 b4

SUBTOTAL 2 88 €

MANO DE 0BRA

Alfarera | n 1.5 22 33
SUBTOTAL 3 33€

TOTAL3=137.75€

COSTE FINAL = 257.51 €

Presupuesto Pie (1 Unidad)

Se calculan ademas los presupuestos para una tirada de 100 y de 500

unidades, gue se encuentran en el documento correspondiente.

Los datos se consiguen directamente de los fabricantes.
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PIEZA SUPERIOR

MATERIA PRIMA

PIEZA SUPERIOR

MATERIA PRIMA

REF. | DESCRIPCION UD. CANT. PR. UNITARIO | PR. PARCIAL
Médula de junco gZmm kg 0.1 28 2.8
Médula de junco g3mm kg 0.15 28 4.2
SUBTOTAL 1 7€
MANO DE OBRA
| Tejedor | h 1 18 18
SUBTOTAL 2 18 €
TOTAL1=25€
UNION
MATERIA PRIMA
REF. | DESCRIPCION UD. CANT. PR. UNITARIO | PR. PARCIAL
Cuerda de abaca kg 0.1 5 0.5
SUBTOTAL 1 05€
MANO DE OBRA
Operario cizalladora | min | 5 0.02 0.1
SUBTOTAL 2 0.1€
TOTAL2=0.6€
PIEZA INFERIOR
MATERIA PRIMA
REF. | DESCRIPCION UD. CANT. PR. UNITARIO | PR. PARCIAL
Loza mayolica kg 6 0.5 3
Esmalte transparente L 0.4 4 0.8
Productos industriales
Electrificacion USB Ud. 1 8.5 8.5
Bombilla recargable Ud. 1 4.5 45
SUBTOTAL 1 168 €
MAQUINARIA
Torno de alfarero min 30 0.3 9
Horno h 3 16 48
SUBTOTAL 2 57€
MANO DE OBRA
Alfarera | n 1 22 22
SUBTOTAL 3 22¢€

TOTAL3=95.8€

COSTEFINAL=121.4€

REF. | DESCRIPCION UD. CANT. PR. UNITARIO | PR. PARCIAL
Varilla Aluminio g3mm m 7 2 14
Resina epoxi L 0.1 20 2
Médula de junco g2Zmm kg 0.25 28 7
SUBTOTAL 1 23€
MAQUINARIA
Herramientas de conformado min 30 0.15 4.5
Soldadora min 10 0.2 2
Pistola de pintar min 2.5 0.02 0.05
SUBTOTAL 2 6.55€
MANO DE OBRA
Conformado y pintura h 1 12 12
Soldador h 0.3 15 4.5
Tejedor h 0.5 18 9
SUBTOTAL 3 255¢€
TOTAL1=55.05€
UNION
MATERIA PRIMA
REF. | DESCRIPCION UD. CANT. PR. UNITARIO | PR. PARCIAL
Cuerda de abaca kg 0.1 5 0.5
SUBTOTAL 1 05€
MANO DE OBRA
| Operario cizalladora | min | 5 0.02 0.1
SUBTOTAL 2 0.1€
TOTAL2=0.6€
PIEZA INFERIOR
MATERIA PRIMA
REF. | DESCRIPCION UD. CANT. PR. UNITARIO | PR. PARCIAL
Loza maydlica kg 6 0.5 3
Esmalte transparente L 0.4 4 0.8
Productos industriales
Electrificacion USB Ud. 1 8.5 8.5
Bombilla recargable Ud. 1 45 45
SUBTOTAL 1 16.8 €
MAQUINARIA
Torno de alfarero min 30 0.3 9
Horno h 3 16 48
SUBTOTAL 2 57€
MANO DE OBRA
Alfarera | n [ 1 22 22
SUBTOTAL 3 22¢€

TOTAL3=95.8€

COSTE FINAL = 151.45 €

Presupuesto Mesa (1 Unidad)

Se calculan ademas los presupuestos para una tirada de 100 y de 500

unidades, gue se encuentran en el documento correspondiente.

Los datos se consiguen directamente de los fabricantes.
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PIEZA SUPERIOR

MATERIA PRIMA

PIEZA SUPERIOR

MATERIA PRIMA

REF. | DESCRIPCION UD. CANT. PR. UNITARIO | PR. PARCIAL
Médula de junco g4mm kg 0.3 28 8.4
SUBTOTAL 1 8.4€
MANO DE OBRA
| Tejedor | n [ 1 18 18
SUBTOTAL 2 18 €
TOTAL1=26.4€
UNION
MATERIA PRIMA
REF. | DESCRIPCION uD. CANT. PR.UNITARIO | PR. PARCIAL
Varilla Junco sin pelar g6-8mm kg 0.02 6 0.12
Tubo LDPE g7mm m 0.25 1 0.25
SUBTOTAL 1 0.37€
MANO DE OBRA
Operario cizalladora | min | 5 | 0.02 0.1
SUBTOTAL 2 0.1€
TOTAL2=0.47€
PIEZA INFERIOR
MATERIA PRIMA
REF. | DESCRIPCION UD. CANT. PR. UNITARIO | PR. PARCIAL
Loza mayolica kg 8 0.5 4
Esmalte transparente L 0.5 4 2
Productos industriales
Electrificacion Ud. 1 5 5
Bombilla E-27 ud. 1 2.5 2.5
SUBTOTAL 1 13.5€
MAQUINARIA
Torno de alfarero min 30 0.3 9
Horno h 3 16 48
SUBTOTAL 2 57€
MANO DE OBRA
Alfarera | n | 1 ] 22 22
SUBTOTAL 3 22¢€

TOTAL3=925€

COSTE FINAL =119.37 €

REF. | DESCRIPCION UD. CANT. PR. UNITARIO | PR. PARCIAL
Varilla Aluminio g3mm m 4 2 8
Resina epoxi L 0.1 20 2
Médula de junco g3mm kg 0.3 28 8.4
SUBTOTAL 1 18.4 €
MAQUINARIA
Herramientas de conformado min 30 0.15 4.5
Soldadora min 10 0.2 2
Pistola de pintar min 2.5 0.02 0.05
SUBTOTAL 2 6.55€
MANO DE OBRA
Conformado y pintura h 1 12 12
Soldador h 0.3 15 4.5
Tejedor h 0.5 18 9
SUBTOTAL 3 255¢€
TOTAL1=50.45€
UNION
MATERIA PRIMA
REF. | DESCRIPCION UD. CANT. PR. UNITARIO | PR. PARCIAL
Varilla Junco sin pelar g6-8mm kg 0.02 6 0.12
Tubo LDPE g7mm m 0.25 1 0.25
SUBTOTAL 1 0.37€
MANO DE OBRA
Operario cizalladora | min | 5 0.02 0.1
SUBTOTAL 2 0.1€
TOTAL2=0.47€
PIEZA INFERIOR
MATERIA PRIMA
REF. | DESCRIPCION UD. CANT. PR. UNITARIO | PR. PARCIAL
Loza maydlica kg 8 0.5 4
Esmalte transparente L 0.5 4 2
Productos industriales
Electrificacion Ud. 1 5 5
Bombilla E-27 ud. 1 2.5 2.5
SUBTOTAL 1 13.5€
MAQUINARIA
Torno de alfarero min 30 0.3 9
Horno h 3 16 48
SUBTOTAL 2 57€
MANO DE OBRA
Alfarera | h 1 22 22
SUBTOTAL 3 22¢€

TOTAL3=925¢€

COSTE FINAL = 143.42 €

Presupuesto Techo (1 Unidad)

Se calculan ademas los presupuestos para una tirada de 100 y de 500

unidades, gue se encuentran en el documento correspondiente.

Los datos se consiguen directamente de los fabricantes.
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