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1. Introducción
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Usuarios Competencia Mercado

2. Antecedentes. 
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3. Factores a considerar.
Transportabilidad 

Funcionalidad  Do it Yourself 
Intuitivo  Seguridad  Ligereza  

Ergonómico  Espacio  Personal 
Manejable  Estética  Resistencia 
Económico Estabilidad
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4. Alternativas y evaluación de alternativas.
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4. Alternativas y evaluación de alternativas.
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Sección tubular rectangular. Ek tubo de 1700 se convierte en la mitad 
y el inclinado se junta para fácil transporte mediante una bisagra.
la mesa se puede apoyar en el inclinado.
El tubo prismatico tendrá ahujeros para colocar a diferentes alturas.
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5. Justificación de la solución
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DETALLE A
ESCALA 1 : 5
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COMPONENTE REFERENCIA MATERIAL Nº PIEZAS
A P1 ACERO LF 2
B P2 ACERO LF 2
C P3 ACERO LF 2
D C1 ACERO LF 4
E C2 ACERO LF 2
F M1 TABLERO DM 1
G M2 TABLERO DM 1
H L1 TABLERO DM 2
I PE1 ACERO INOX 2
J PE2 ACERO INOX 2
K B1 ACERO INOX 2
L B2 ACERO INOX 2
M T1 ACERO INOX 6
N T2 ACERO INOX 8
O T3 ACERO INOX 4
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Yoel G. 14/08/17
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7. Presupuestos.
C/ Ciudad Barcelona, 56
Polg. Ind. Fuente del Jarro

Paterna (Valencia)

Telf. 96-132.43.92

OFERTA COMERCIAL Email: lasertall@lasertall.com

Fecha : 23-08-17Cliente:

CLIENTES VARIOS Nº OFERTA: 2171834 - 1

A/A : VALIDEZ DE LA OFERTA
Cod. Cliente: 000000 Agente : 1 SEMANA

Teléfono: @: PLAZOS ENTREGA
Portes : NO INCLUIDO SALVO ESPECIFICACION CONSULTAR

Forma Pago: CONTADO-REPOSICION

PRECION / REF. DESCRIPCION CANTIDAD TOTAL(C/M = con material .  S/M= sin material )

unitario

S/P TUBO 40x40x2 L=922 mm FE LF C/M + MECANI +

PINT

2 10,97 21,94

S/P TUBO 40x40x2 L=866 mm FE LF C/M + MECANI +

PINT

2 10,83 21,66

S/P TUBO 30x30x2 L=885 mm ALU 5754 H111 C/M +

MECANI + PINT

2 14,35 28,70

S/P CARTELA C1 FE LF ESP 2 mm C/M + PINT 4 4,39 17,56

S/P  CARTELA C2 FE LF ESP 2 mm C/M + PINT 2 4,39 8,78

VARIOS MATERIAL MONTAJE 1 18,72 18,72

VARIOS MONTAJE 1 8,00 8,00

IMPORTE TOTAL I.V.A. NO INCLUIDO 125,36
COMENTARIOS CLIENTE:

Acepto: Vº Bº Comercial:

Fecha: Fdo.: Pilar Chulilla

Lasertall, S.L. tiene implantado el sistema de LOPD. documento :  an2 pro31
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Coste del producto para una única unidad de producción (sin I.V.A.).



Yoel García Pérez GRADO EN DISEÑO INDUSTRIAL Y DESARROLLO DE PRODUCTOS. 17

Coste de una unidad del producto con producción serificada de 50 unidades  (sin I.V.A.).
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8. Cálculos.



9. Dudas y preguntas.

Muchas gracias.


