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Resumen:

A continuacion se presenta el siguiente proyecto que trata sobre el disefio de un circuito
agility urbano. Este proyecto estd compuesto por once obstdculos para la practica de ejercicio y
adiestramiento canino. En su disefio han intervenido expertos en AGILITY a nivel internacional y
se han aunado alguna las bases del reglamento oficial para la préctica de AGILITY, con las
exigencias y condicionantes del uso urbano, teniendo en cuenta tres premisas basicas como
son: Seguridad y bienestar animal, Funcionalidad, Disefio y durabilidad.

Para llevar a cabo este proyecto, se ha realizado un estudio de la norma, del reglamento
de Agility, estudio de mercado y competencia, con la finalidad de obtener el mejor resultado en
cuanto al disefio final.

Uno de los objetivos de este proyecto es, si se observan cualidades innatas del perro en
la ejecucion de los obstaculos que pueda iniciarse en las competiciones oficiales de AGILITY para
lo cual existen federaciones y clubes en cada provincia o comunidad.

Palabras clave:

Mascota, Entrenamiento, urbano y coordinacion.

Summary:

The following project is about the design of an urban agility circuit. This project is
composed of eleven obstacles for canine’s exercise and training. In its design have intervened
experts in AGILITY at the international level. Several of the foundations of the official regulations
for the practice of AGILITY have been combined with the requirements and conditions of urban
use. For this purpose, three premises have been taken into account: Security & animal welfare,
Functionality and Design & durability.

In order to accomplish the objectives of this project a study of the standards, Agility’s
regulations, market study and competition, has been carried out in order to obtain the best
result in the final design.

One of the objectives of this project is that, if you notice innate qualities of the dog in

the execution of obstacles, it can start in the official competition of AGILITY. There are
federations and clubs in each province or community to do so.

Keywords:

Pet, Training, Urban and Coordination.
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AGILITY

Circuito urbano

MESA BALANCIN EMPALIZADA CON TUUNEL PASARELA SLALOM TUNEL
Cod.81174 Cod.81173 Cod.81175 Cod.81176 Cod.81181 Cod. 81182

SALTO DE ARO PORTICO SALTO DE VALLA
Cod.81177 Cod.81178 Cod. 81180
_—— - Tablero fenlico canteado, antin )
5 | antideslizante, resistente a la abrasion y desgaste.
~Pintura para resaltar zona de contacto obligado.
- Tubo galvanizado.
- Chapa galvanizada.
- - Tornillerfa electro galvanizada y acero inoxidable.
Resumen
U N I VE R S I TAT AGILITY, es la realizacion de ejercicios con obstaculos para perros, creado a principios de los 70 en el Reino Unido. Su /
P O |_ | T E C N | C /\ vistosidad y disfrute para el perro y su cuidador, hizo que en no mucho tiempo tuviera una gran difusion a nivel competitivo y
. mas recientemente se popularizase, debido al interés por cuidar y jugar con el que se considera el mejor amigo del hombre. @

F @
D E VA L E N C IA A continuacion se presenta el CIRCUITO DE AGILITY URBANO, compuesto por once obstaculos para la practica de ejercicio
y adiestramiento canino. En su disefio han intervenido expertos en AGILITY a nivel internacional y se han aunado alguna las
C AM P U S D 'A L C O] bases del reglamento oficial para la practica de AGILITY, con las exigencias y condicionantes del uso urbano, teniendo en
" " cuenta tres premisas basicamente como son: Seguridad y bienestar animal, Funcionalidad, Disefio y durabilidad.

Uno de los objetivos de este proyecto es si se advierten cualidades innatas del perro en la ejecucion de los obstaculos pueda O Q
Alumno: Mario Férez Navarro iniciarse en la competicion oficial de AGILITY para lo cual existen federaciones y clubes en cada provincia o comunidad.

Tutor: Raul Nararro Vidal ®
Convocatoria: Septiembre 2017 @ @

GRADO DE INGENIERIA EN DISENO INDUSTRIAL Y DESARROYO DE PRODUCTO
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1.1 Objeto del estudio:

El presente proyecto tiene como objeto la realizacion de once obstaculos disefiados para el
adiestramiento y entrenamiento canino en la modalidad del Agility, al ser un producto urbano
limita la posibilidad de realizar un adiestramiento profesional, pero si, un proceso de iniciacién.

Este proyecto ha sido realizado en el periodo de practicas en la empresa Copele para “Entorno
urbano” que apuestan por el desarrollo constante de nuevos productos y disefios. Disponen de
un catdlogo extenso de juegos infantiles, una amplia gama de mobiliario urbano, juegos
biosaludables y circuitos deportivos

.‘-; EQUIPAMIENTOS PARA
‘Lo eu entorno urbano

COPELE

instalaciones ganaderas

Este proyecto no pretende sustituir los circuitos profesionales, si no lo contrario, incitar a la
gente a poner a prueba a sus mascotas y asi, descubrir si tienen cualidades innatas para este
deporte, tanto la persona como el animal.

1.2 Alcance:

Este proyecto va dirigido a toda persona que tenga mascota principalmente canina que desee
desde iniciarla a este deporte o simplemente pasar un rato agradable con esta, Ya que es un
sitio vallado en el que no hay que preocuparse por si se escapa.

1.3 Antecedentes:

A la hora de desarrollar este proyecto es aconsejable conocer un poco la procedencia de este
deporte y por supuesto la competencia que existe de este sector en el entorno urbano.

1.3.1 Un poco de historia

El origen del AGILITY se remonta a finales de la década de los 70, cuando el comité organizador
de la mas célebre y prestigiosa exposicién canina del mundo, “Dog Crufts show”, encomendo a
John Varley, miembro del comité, encontrar una actividad adecuada para amenizar los tiempos
muertos, y los largos tiempos de espera entre las pruebas de obediencia y las exhibiciones de

grupo.



“LA HIPICA COMO INSPIRACION”

Varley, ademas de ser un amante de los perros, también era un aficionado a la hipica, y se le
ocurrio la idea de realizar una exhibicién similar a las competiciones hipicas de saltos de
obstaculos, sdlo que con perros en lugar de caballos.

Al no ser un experto en adiestramiento canino, Varley pidié ayuda a Peter Meanwell, competidor
y juez de pruebas de trabajo caninas.

El objetivo era poner en marcha un espectaculo que agradara al publico en general. Meanwell,
basandose en la idea de Varley, y con la colaboracion de varios clubes de trabajo, disefid los
obstaculos, reglamentos y puntuaciones. Y pocos meses después, en Febrero de 1978, en el ring
central del “Dog Crufts Show”, los ingleses eran testigos por primera vez en la historia, del
nacimiento de un nuevo deporte que apasionaria al gran publico: el “Agility”.

“LA SEGURIDAD DE LOS PERROS COMO ELEMENTO FUNDAMENTAL”

Ademas de la participacion de experimentados adiestradores, la primera exhibicion de agility
contd con un ingrediente fundamental: la seguridad de los perros. Varley y Meanwell habian
dedicado mucho tiempo en disefiar obstaculos que permitieran un show atractivo pero que, al
mismo tiempo, garantizaran que los perros no fuesen a lastimarse durante la prueba. Esto fue
uno de los mayores aciertos de los creadores del agility.

Habiéndose presentado por primera vez en la exposiciéon canina de mayor prestigio mundial, el
agility cobrd fuerza con mucha facilidad. Experimentados criadores y aficionados novatos
empezaron a interesarse en este deporte. Los adiestradores también se adhirieron a la “nueva
moda” que con el transcurso del tiempo demostré ser mucho mas que una simple tendencia
pasajera.

Durante la historia del agility, los reglamentos de este deporte canino han sido modificados mas
de una vez. Ya no es el incipiente deporte que fue en sus origenes, sino un deporte canino
solidamente establecido. Sin embargo, lo que no ha cambiado es el fuerte vinculo guia-perroy
la enorme diversidn que se obtiene con la practica del agility.

Hoy en dia existen muchas organizaciones que promueven la practica del agility y llevan a cabo
competiciones. El agility se ha extendido a muchos paises e incluso se realizan campeonatos

mundiales.

En Espaiia el Agility empezd a practicarse a finales de la década de los 80, y hoy en dia existen
infinidad de clubs de Agility repartidos por toda la geografia espafiola.

El Agility es una modalidad deportiva, la cual recibe el reconocimiento oficial del Consejo
Superior de Deportes (CSD) en Mayo de 2013; BOE n2 142 del 14 de Junio 2013.

El 23 de Mayo de 2014, el Govern de les llles Balears dicté resolucion favorable para el
reconocimiento del Agility como deporte oficial en dicha comunidad.
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1.3.2 Estudio de mercado

Una vez que se conoce un poco de su historia y la procedencia de este deporte, se procede a
realizar un estudio de mercado para conocer los productos que hay en el mercado
actualmente en el espacio urbano.

Para realizar este apartado primero se tiene que conocer a la competencia y las empresas mas
destacadas en este sector, las mas destacadas son:

Manufacturas deportivas: En Manufacturas Deportivas realizan un

servicio global de disefio, fabricacidn, instalacion y mantenimiento de

parques infantiles, mobiliario urbano y equipamiento deportivo. Con

mas de 50 afios de experiencia, se han consolidado como una empresa  MANUFACTURAS DEPORTIVAS
dirigida a fomentar la calidad de vida de los usuarios en los espacios

publicos.

Novatilus: Disefio + Fabricacidon de iluminacién y mobiliario urbano

Durante mas de 20 afios, han vendido gran parte del equipamiento ' NOVAT".U
urbano que hay por todo el mundo una marca que conjuga lo mejor de
su experiencia en el sector, con la aplicacién de las nuevas tecnologias

en los productos.

Playflor: son una empresa con un gran conocimiento de las
necesidades del sector, joven y dindmica. Por ello SUS estandares de
calidad son valores que no pueden dejar atras considerando cada una
de las normativas vigentes y respetando el medio ambiente. Por ello
colaboran con las principales agencias de certificacién e inspeccién:
accm, Enacy Ases XXI, ademas de estar plenamente comprometidos con
la calidad y el medioambiente, aplicando certificados como DFEE o FSC

Industridis Agapito: industrias Agapito es una empresa familiar de INDUSTRIAS

quinta generacién dedicada desde hace mas de 40 afos al disefio, AGAPITO

fabricacion, instalacién y mantenimiento de Equipamientos Urbanos.

Una vez localizadas las empresas nos introducimos dentro del sector de los circuitos caninos
Agility para analizar cada uno de los obstaculos, que son: el balancin, mesa, empalizada, salto
de aro, slalom, pasarela, pértico, salto de altura, salto de muro, tunel, salto de longitud; esto es
lo que nos encontramos de cada una de las empresas.
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MANUFACTURAS DEPORTIVAS

Balancin Empalizada

Salto de aro
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Salto de valla Salto de Longitud

Disefios simpes, con poca decoracidon, el Unico que me parece original es el salto de aro, pero
incomodo a la hora de realizar el entrenamiento, parece que obstaculiza el paso al duefio.

Materiales utilizados son madera laminada tratada en autoclave clase IV y polietileno, en el
salto de altura, madera tropical, acero inoxidable.
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oo Salto de muro
Portico

Pasarela

Salto de valla
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Salto de Longitud

Tunel

Los obstaculos de esta empresa son mas bonitos pero da la sensacién que jueguen solo los nifios
y los perros pequefios.

Materiales utilizados son: Madera laminada de pino, certificada por PEFC y FSC conforme a la
Normativa EN351/EN335. Tratada en autoclave clase de resistencia GL24 (riesgo IV). En
condiciones meteoroldgicas variables, la madera puede presentar pequefias grietas que NO
reducen su durabilidad. Esta madera no se tuerce ni se distorsiona. La resina y nudos son su
parte natural. Polietileno, polipropileno, poliamida. HDPE color uniforme, resistente a la
intemperie y al cultivo de bacterias y hongos. Por su capacidad eldstica actia como
amortiguador de impactos resultando muy dificil su rotura. No son téxicos, y cumplen con la EN
71, parte 3. Acero inoxidable AISI-304, acero galvanizado en caliente y aluminio. Acero
galvanizado y pintado al horno con gran resistencia a la abrasién, la corrosion, los quimicos y las
manchas, muy resistente a la intemperie. Tornilleria electro galvanizada y de acero inoxidable
calidad 8.8 DIN267, AlISI-304.




Salto de muro Pdrtico

Salto de valla

Salto de aro

Salto de Longitud

A = O O Hll/r-n\ﬁpﬂl/l(;l;gzm



Balancin
Empalizada

x 4

Slalom
Tunel

Sinceramente esta coleccidn parece una copia barata de los obstaculos de “novatilu” no aporta
nada nuevo, y no dispone de pasarela. (Se ve que se cansaron de copiar)
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INDUSTRIAS

AGAPITO

i Empalizada
Balancin

Salto de muro S-M
Salto de muro L
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Salto de valla Salto de aro

Tunel
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Salto de Longitud

Slalom



Pasarela

Mesa

Este fabricante parece interesante ya que se acerca mucho en sus disefios de los juegos a las
medidas del reglamento oficial del FCI, inconvenientes destacables, que algunos juegos son
demasiado grandes para ubicarlos en espacios urbanos, también estan demasiado recargados
con adornos, da la sensacion de que no sea cdmodo practicar este deporte.

Materiales: Tableros de polietileno de alta densidad bicolor con dibujos grabados en relieve,
libre de mantenimiento y anti grafiti. Partes metdlicas en acero galvanizado en caliente.

Tornilleria de acero inoxidable.
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1.4 Normas y reglamento

A la hora de desarrollar este proyecto se ha tenido en cuenta la vigente normativa que
afecta a los obstaculos e instalaciones de la real sociedad canina espafiola y el reglamento
de agility de la FEDERATION CYNOLOGIQUE INTERNATIONALE.

Se ha tenido en cuenta ya que una de las misiones de este circuito es la de iniciar a la gente
y a sus mascotas a este deporte de forma profesional, por lo que se tienen que ajustar lo
maximo posible.

La norma:

La presente normativa tiene como objeto, corregir ciertas deficiencias que pueden
repercutir de forma negativa, en el desarrollo de la competicidn, a la vez, pretende evitar
gue tanto perros como guias, encuentren otras “dificultades” diferentes de las inherentes a
la propia competicién y su Reglamento de Agility”. Estas recomendaciones son de aplicacion
tanto para los clubes de Agility como las Sociedades Caninas colaboradoras con la R.S.C.E.,
que pretendan realizar pruebas autorizadas por esta entidad.

Los obstaculos:

Los obstaculos de Agility utilizados en la realizacién de sus pruebas autorizadas, pueden
adoptar pequefias diferencias o matices entre si, sin embargo, sus dimensiones deben
ajustarse de forma rigurosa a las establecidas en el reglamento de Agility de la F.C.1.

Empalizada

Sus planos deben contener una ligera capa de material antideslizante compuesto por
pequefias particulas de material no abrasivo como: goma, serrin, etc.,, no debiendo
recubrirse posteriormente con una gruesa capa de pintura, que la convierta nuevamente en
deslizante. Por otra parte, la pintura es aconsejable que sea mate.

En su cima no deben quedar vanos sin cubrir, en los que el perro pudiera introducir alguna
de sus patas o dedos
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Empalizada y Pasarela

Los obstaculos deben ser estables para evitar vibraciones en sus tramos, de lo contrario
pueden provocar titubeos o incertidumbre en el perro. Esto puede solucionarse con la
colocacion de apoyos intermedios de las planchas al suelo.

Balancin

Debe evitarse la vibracidn a modo de trampolin, provocada generalmente por el empleo de
materiales flexibles como perfiles metalicos, escaso grosor de plancha o por una mala
construccion del mismo. Estos movimientos a menudo provocan desconfianza e
inseguridad. Es conveniente verificar periédicamente el tiempo de descenso La medida debe
ajustarse segun Reglamento (Unica para todas las categorias), para ello, se aconseja utilizar
un sistema basado en la incorporacién de pequefios contrapesos, con objeto de facilitar su
graduacidon con mayor exactitud. La longitud de las zonas de contacto de la Pasarela,
Balancin y Empalizada debe medirse sobre el propio obstaculo y no sobre su prolongacion
imaginaria hasta el suelo.

Slalom

Para la pletina que constituye la base de ambas piezas se recomienda una medida de 50
mm. de ancho x 5 mm. de alto, para que el perro pueda sortearla con soltura y a gran
velocidad.

Tunel Rigido

(abierto) Los aros que formar parte de su estructura interna, no deben sobresalir del interior
del mismo, para evitar que el perro pueda golpearse a su paso, especialmente, cuando se
encuentra situado en posicidn de giro o cuando es realizado a gran velocidad. La sujecién al
suelo debe asegurarse firmemente, para evitar que se el perro lo desplace con facilidad,
mediante cufias de madera, sacos de arena atados con correas o pulpos de goma, etc.
evitando la utilizacidon de postes rigidos de hierro o similar, con los que el perro pudiera
golpearse. Se aconseja afianzar la parte central, especialmente, cuando el tunel tenga la
longitud maxima permitida (6 m.). Debe marcarse sobre el terreno la posicion original de las
bocas de entrada, salida y también el centro, si fuera necesario, para permitir trasladarlo al
lugar de origen después de cada actuacion.

Rueda

Se aconseja la utilizacidn aros salvavidas, flotadores de corcho o de PVC, etc., dado que son
mas blandos y carecen de aristas. En caso de decidirse por el clasico neumatico, debe
cubrirse la parte interna e inferior del mismo, con materiales que no sobresalgan y que
puedan producir cortes o lesiones, si el perro llegara a golpearse con ellos (desaconsejadas
las chapas metadlicas). No esta previsto su derribo dentro del cuadro de penalizaciones
descrito en el reglamento, la firmeza en la construccidn de este obstaculo, debe garantizar
su estabilidad. La Rueda deberd quedar tensa en cualquier categoria, procurando que el
|
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sistema de sujecién al marco sea flexible mediante el empleo de materiales de goma,
muelles, etc., para amortiguar cualquier golpe accidental contra la misma (cadenas o similar,
estan desaconsejados). Se recomienda el uso de la rueda compuesta por dos mitades
imantadas que se fracciona en caso de impacto del perro.

Muro o Viaducto

En la construccidn de las tejas, esta desaconsejado el empleo de materiales rigidos de chapa,
macizos o pesados, que impidan o dificulten su derribo. Por el contrario, las tejas deben ser
estables, huecas y de PVC, para evitar cortes y disponer de una base de apoyo que evite que
pueda quedar anclada al extremo superior del puente, ante un ligero desplazamiento de la
misma.

Salto de Longitud

Es importante que se cumplan las medidas reglamentarias, especialmente, en lo relativo a
la progresidn de la altura e inclinacién de los planos de sus elementos, con el fin de que el
perro pueda diferenciarlos a suficiente distancia.

Vallas de Salto

Deben ser estables y permitir su correcto asentamiento sobre el terreno. Se aconseja que
los montantes que las forman sean de madera o PVC macizo, etc., pudiendo adoptar formas
variables segun reglamento y no contener angulos afilados. Las barras de salto deben tener
la longitud y grosor determinado y permanecer rectas, reemplazando aquellas que
contengan curvatura. La barra debe alojarse holgadamente en sus montantes laterales,
permitiendo su derribo con facilidad. La cuna que sirve de apoyo a la misma, debe ser
curvada y con una profundidad tal, que el perro pueda derribarla si la roza o golpea, sin que
por ello, arrastre, desplace o derribe la totalidad del obstaculo. Reviste especial importancia
que los apoyos estén constituidos por tacos macizos de madera o PVC, etc. siendo del todo
desaconsejables los apoyos en forma de chapa horizontal con vértices y de escasos
milimetros, lo que podria producir cortes si el perro llegara a rozarse con ellos. El sistema de
fijacién de los apoyos en las diferentes alturas, debe permitir una rapida, facil y variable
regulacién, para ofrecer la posibilidad al Juez de colocar la barra de salto, al menos, entre
las posiciones: maxima, media y minima, segun establece el reglamento de Agility.



Reglamento:

OBTACULOS-DISENO Y DIMENSIONES

A = £ 0 L = == @ Hﬁ lj‘ji & - 28



Balancin

Salfos:

Vallas:

Valla Simple

min. 100 cm

min. 73 cm

40 5o om -t
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Muro [ Viaducto

Salto de longitud

L 1320 — 150 cm
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Tiinel rigido

Slalom




Mesa
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1.5 Definiciones y abreviaturas

Agility: es una competicién canina abierta a todos los perros. Consiste en hacerles superar
diferentes obstaculos con el fin de valorar y potenciar su inteligencia y agilidad.

Se trata de una actividad educativa y deportiva que favorece su buena integracién dentro de la
sociedad.

Esta disciplina implica una relacion armdnica entre el perro y su guia, lo que redundara en la
perfecta relacién del equipo. Por lo tanto, es necesario que los participantes posean las bases
elementales de educacién y obediencia.

FCl: FEDERATION CYNOLOGIQUE INTERNATIONALE

VTP: valor técnico ponderado

1.6 Requisitos del disefio

En este apartado se mencionan los requisitos de disefio que debe de cumplir el producto
(circuito Agiliy) para satisfacer las necesidades del usuario, y sobre todo las exigencias y
condicionantes del uso urbano, teniendo en cuenta cuatro premisas basicamente como son:

1- Seguridad y bienestar animal, con elementos sin esquinas o cantos vivos, con
amortiguadores en zonas de posibles impactos o eliminando zonas de atrapamientos
accidentales.

2- Funcionalidad, lograda con una completa serie de ejercicios para un mantenimiento
fisico correcto, de adecuada accesibilidad para el perro y cdmodo manejo para el guia.

3- Disefio y durabilidad, en su fabricacion se usan materiales de primera calidad,
resistentes al uso y a los agentes climatoldgicos adversos, precisando de muy bajo
mantenimiento y conjugandose resistencia y un atractivo disefio, adaptable al entorno
mas exigente.

4- Atractivo, lograr una linea bonita con una buena combinacién de colores.



1.7 Analisis de soluciones

Una vez se conoce un poco de su historia, lo que hay en el mercado actualmente y sabemos la
normativa y reglamento en la que nos vamos a guiar, se procede a realizar las primeras
soluciones para analizarlas.

Primeros pasos, conocer los materiales que se suelen usar en la empresa donde realicé las
practicas; “entorno urbano” se dedica sobre todo a Juegos para parques infantiles, una amplia
variedad de mobiliario urbano, juegos biosaludables y circuitos deportivos, de estos sectores me
fije mas en los materiales de los juegos infantiles, sobre todo para las decoraciones que usa
polietileno de alta densidad bicolor; para la estructura “copele” es una empresa que se
caracteriza por manejar el acero, y uno de los mas utilizados es al acero galvanizado, en el
apartado (2.1 materiales utilizados) se explicaran con mas detalle.

1.7.1 Primeros disenos:

Portico

Salto de aro

Salto de muro

Conjunto 1
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Conjunto 2

Pasarela

Empalizada

Ne]le)g]

Balancin

Conjunto 3

Estos primeros “bocetos” se realizaron para hacernos una idea de las medidas e ir cogiendo
ideas para ir mejorando, estas proporciones estan sacadas de la competencia y del reglamento,
por ejemplo en el conjunto 3 la pasarela tiene las medidas oficiales, pero en nuestro caso al ser
destinado a material urbano se reducira la altura pero siempre manteniendo los angulos.
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1.7.2 Eleccidon del logotipo y marca

Antes de continuar con nuestras soluciones de disefio y teniendo unas proporciones de nuestros
juegos, tenemos que registrar nuestro producto con una marca. La empresa copele tiene
registrada una marca llamada “PETIPOP” (camas y colchones para perros) ya que es una marca
registrada por la empresa se utilizara para este producto.

Marca registrada PETIPOP

Una vez se tiene la marca, hay que elegir el logotipo, esta marca tiene registrados dos logotipos
distintos que son:

Logotipo 1 Logotipo2

2 Qo _a~ A (g e



Tenia pensado realizar un VTP pero al estar limitado a solo dos logotipos me rijo en las claves
para el éxito de un logotipo, que reside la mayor parte de las veces en la simplicidad por eso en
nuestro caso de las dos propuestas el /ogotipol a primera vista se ve mucho mas simple que el
logotipo 2. Se trata de que el espectador entienda su significado con un simple golpe de vista.
Al margen de la sencillez, un buen logotipo debe reunir ademas las siguientes 4 caracteristicas:

Ser unico, Un buen logo debe diferenciarse claramente de la competencia y ser Unico, en este
caso los dos son Unicos ya que es una marca registrada

Ser adaptable, un logo con verdadera fuerza debe ser capaz de evocar esa misma fuerza en
diferentes soportes. Para este proyecto al ser muchos obstaculos al /ogotipo 1 lo veo mas
adaptable.

Ser apropiado, conviene estudiar la audiencia a la que este se dirige. Es un producto que va a
estar en la calle, por lo que tiene que ser llamativo para el publico.

Ser atemporal, los grandes logos son atemporales y permanecen practicamente inalterables a
lo largo de los afos.

Después de estudiar las claves el logotipo mas apropiado es:

Logotipo definitivo

_ I
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1.7.3 Disenos con el logo:

Con el logo seleccionado se procede a realizar otra tanda de soluciones introduciendo el logotipo
en el producto

Salto de muro

Salto de aro

Portico

Conjunto logo 1

Se empezo redisefiando el salto de muro, la mesa, el pdrtico y el salto de aro, como se comentd
el material a utilizar para las decoraciones es polietileno de alta densidad bicolor y el color del
material que mas se dispone es el amarillo-verde-amarillo y el amarillo-negro-amarillo. Los dos
colores quedan bien pero me decante por el verde.

Como se observa en el conjunto logo 1 la estructura queria que fuera pintada en verde pero me
aconsejaron que para abaratar coste mejor dejarlo en acero galvanizado. Conjunto logo 2

Conjunto logo 2




Se continud con el Slalom donde no hay mucho que redisefiar, pintar cada palo del color de la
decoracioén, al balancin se le han insertando dos paneles de decoracion en los lados y en la
empalizada hay que remarcar un cambio importante, y es la adaptacidn de un tdnel en la parte
interior, es un elemento diferenciador al resto ya que la idea de adaptar dos pruebas en un solo
obstaculo es una idea que no se ha observado en ningun sitio. Conjunto logo 3

Tunel 1
Tunel 3

Conjunto logo 3 Ideas tunel

Con el tunel se barajaron tres ideas iniciales, son estas: ideas tunel, la primera idea fue sacada
de la competencia tunel “novatilu”, y las dos siguientes aprovechando un tunel ya fabricado por
la empresa para unos juegos infantiles con motivo de abaratar en el proceso de fabricacién.

Conjunto logo 4
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Balancin logo Mesa logo

Empalizada con tunel logo )
Pértico logo

Salto de aro logo Salto muro logo

i el @ =
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Salto de longitud logo Tunel logo

REEAREY

Slalom logo

Pasarela logo

Estos son los obstaculos que se eligieron, a continuacion se trabajara con cada uno de ellos
para definirlo al detalle.
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1.7.4 mejoras de estética

Balancin mej. Empalizada con tunel mej.

Salto de aro mej.
Salto de altura

Salto de muro mej. Tinel mej.

= o[ oA g % - 2

L



Pasarela mej.

Las mejoras se comentaran en el siguiente apartado ya que se hara una comparativa entre los
obstaculos, en el siguiente orden: nuestros productos mejorados para competir con la
competencia, los de la competencia, (“Agapito”, “Novatilu”) y las medidas reglamentarias. He
elegido estas dos competencias porque “Agapito” es el mas cercano al reglamento y “Novatilu”
por si estética.

Esta comparativa se realizd con motivo de presentar el producto a los comerciales. Cuando se
realizd la reunidn el jefe hizo una pequefia introduccidn y explico cada una de las mejoras de los
productos compardndolos con la competencia. Fue una reunién interesante ya que se
escucharon muchas opiniones distintas.
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1.8 Resultados finales

1.8.1 Dimensionado previo, comparativa con la competencia y
reglamento

BALANCIN

Cod. 81173

700

[
MATERIALES: e

- Paneles decorativos en polietileno de alta densidad (HDPE 19 mm) bicolor. 3000

- Tablero fendlico canteado, antihumedad, antideslizante, resistente a la abrasion y desgaste.

- Pintura para resaltar zona de contacto obligado.

- Tubo galvanizado de 40x40x2 mm.

- Chapa galvanizada.

- Tornilleria electro galvanizada y acero inoxidable.

3 Funcién/ Balancin ajustable apto para categorias 5, M y L, conforme a la
Federacién Canina Internacional.

Materiales/ « Polistleno de alta densidad, libre de mantenimienio y

antigraffiti.
Las superficies de apoye superior son de caucho
anhdeslizante. Las Zonas de contacto se reolizan de un
color diferente para facilitar y delimitar la correcta posicién
del perro en el obstaculo.

»  Partes metdlicas en acero galvanizado en caliente.

+  Tomilleria de acero inoxidable.

BALANCIN
SEE-SAW
LA BALANCOIRE
PIEZA MAS GRANDE PIEZA MAS PESADA
=1
BIGGEST PART B 6[00 St HEAVIEST PART
. .
. 3610 . S0, LA PLUS GRANDE PIECE py— 7y g} LA PIECE LA PLUS LOURDE
- 83 Kg.
R2025 R2025
8
w
R9025A R9025E [t
L | | | Oros suelos
Suelo de hormigén ' o
. 500 900 Other grounds o =1=}
— 0, 7 g =
Concrefe ground Auires sols ¥ |

HoRMEEN
comcReTE

Fixation sur bston S @ Sondigor Unergrond = @
A = Lo @Hllm\mhjl/.,lqd:.M
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CARACTERISTICAS CUADRO TECNICO
MADERA Madera laminada de pino, certificada por PEFC y FSC conforme a la Normativa EN3E1/ 25 EIU

EM3I35. Tratada en autoclave dase de resistencia GL24 (niesgo V). En condiciones
meteorobdgicas variables, la maders puede presentar pequefias grietas que NO reducen
su durabilidad. Esta madera no se tuerce ni se distorsiona. La resing y nudos son su parte
natural. Plataformas en Tablero Fendlico Antideslizante @ inocuo, resistente al desgaste y
a la abrasidn. Con protecdon lateral impermeable.

PLASTICO Polietileno, polipropileno, poliamida.
HDPE color uniforme, resistents a la intemperie y al cultivo de bacterias y hongos. Porsu
capacidad eldstica actia como amortiguador de impactos resultando muy dificil su rotura.
Ne son thxicos, y cumplen con fa EN 71, parte 3.

METAL Mcero inoideble AISI-304, acero galvanizado en caliente y aluminio. Acero galvanizado
y pintado al homo con gran resistencia a la abrasidn, la comosidn, los quimicos y las man-
chas, muy resistents a la intemperie.

TORMILLERIA  Tomillera electro galvanizada y de acero inodidable calidad 8.8 DIN2G6T, AlS1-304.

REGLAMENTO de AGILITY de la F.C.I.




MATERIALES:
- Paneles decorativos en polietileno de alta densidad (HDPE 19 mm) bicolor.

- Tablero fendlico canteado, antihumedad, antideslizante, resistente a la abrasion y desgaste.

- Tubo galvanizado de 60x60x2 mm.
- Tomnilleria electro galvanizada y acero inoxidable.

Cod. 81172

#00

O

Canina Internacional.

Materiales/ = Polistilenc de alta densidad, libre de mantenimiento y

antigraffit.
*  Panel supenor antideshzante.

*  Partez metdlicas en acero galvanizado en caliente.

¢ Tornilleria de acero inoxidable.

o 2 PIEZA MAS GRANDE
2 [}
. BIGGEST PART
. 940 . LA PLUS GRANDE PIECE
R?050
L4
R9050A
=]
(=]
(=]

Suelo de hormigén

Concrete ground

Fixation sur béton

A& = O @jhlll'lm\ﬁhﬁtf.{%ﬁ%

Funcién/ Mesa. Apto para categorias 5 y M, conforme o la Federacién

PIEZA MAS PESADA
HEAVIEST PART

LA PIECE LA PLUS LOURDE

R2050

R9050E

Otros suelos
Other grounds
Autres sols

Sonstiger Untergrund

IMATERIAL WO COMPACTO

[/ MaTERIAU NON COMPACT
.

N
©




Ref. PCP5

PLATAFORMA

CARACTERISTICAS

CUADRO TECNICO

S00 500

T

MADERA Madera laminada de pino, certificeda por PEFC y FSC conforme a la Mormativa EN3E1/
EM335. Tratada en autoclave dase de resistencia GL24 (riesgo IV). En condiciones
meteoroldgicas variables, la madera puede presentar pequefias grietas que NO reducen
su durabilidad. Esta madera no se tuerce ni se distorsiona. La resina y nudos son su parte
natural. Plataformas en Tablero Fendlico Antideslizante e inocuo, resistente al desgaste y
a la abragién, Con proteccién lateral impermeable,

PLASTICO Polietileno, polipropileno, poliamida.
HDPE color uniforme, resistente a la intemperie y al cultive de bacterias y hongos. Por su
capacidad eldstica actia como amortiguador de impactos resultando muy dificil su rotura.
No san téxicos, ¥ cumplen con la EN H, parte 3.

—

METAL Acero inoddable AlSI-304, acero galvanizado en caliente y aluminio. Acero galvanizado
y pintado al homo con gran resistencia a la abrasidn, la comosidn, los quimicos y las man-
chas, muy resistente a la interperie.

TORMILLERIA  Tornilleria electro g tzada y de acero inoddable calidad 8.8 DIN2E67, AISI-304.

REGLAMENTO de AGILITY de la F.C.I

90-120 cm

ean
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€EMPALIZADA CON TUNEL

Cod. 81175
=
(P« IR
&=W 7
&00
# 700
" s |s o e
3 3| o s| o
2575

MATERIALES:
- Paneles decorativos en polietileno de alta densidad (HDPE 19 mm) bicolor.
- Tablero fendlico canteado, antihumedad, antideslizante, resistente a la abrasion y desgaste.
- Pintura para resaltar zona de contacto obligado.
- Tubo galvanizado de 40x40x2 mm.
- Listones de agarre de madera tratada en autoclave.
- Tanel de chapa galvanizada

©

Funcién/ Rompa de subida y bajoda apto para categorias S, My L,
conforme a la Federacién Canina Internacional.

Materiales/ = Polistilenc de alta densidad, libre de mantenimiento y
antigraffiti.

*  Superficie de caucho anhdeslizante de diferentes colores
para la identificacion de las Zonos de contacto y hstones de
polistileno.

*  Partes metdlicas en acero galvanizade en caliente.

*  Tomilleria de acero inoxidable.

R9030 15

LA PALISSADE

2650

" PIEZA MAS GRANDE PIEZA MAS PESADA
3l 8 o
=S BIGGEST PART I ! ! l E §I HEAVIEST PART
LA PLUS GRANDE PIECE LA PIECE LA PLUS LOURDE
RP030-01 e——— E% R9030-01
R9030A R9030E e
Otros suelos

Suelo de hormigén

2120 Other grounds

Concrete ground Autres sols

HoRMIGEN
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Ref. PCP7

BARRERA

CARACTERISTICAS

MADERA Madera laminada de pino, certificeda por PEFC y FSC conforme a la Normativa EN3EY/
EM335. Tratada en autoclave dase de resistencia GL24 [riesgo V). En condiciones
metecroldgicas variables, la madera puede presentar pequefias grietas que NO reducen
su durabilidad. Esta madera no se tuerce ni se distorsiona. La resina y nudos son su parte
natural. Plataformas en Tablero Fendlico Antideslizante ¢ inccuo, resistente al desgaste y
a la abragidn. Con proteccidn lateral impermeable,

CUADRO TECNICO

1720

FLASTICO Polietileno, polipropilena, poliamida.
HDPE color uniforme, resistente a la intemperie y al cultivo de bacterias y hongos. Porsu
capacidad eldstica actia como amortiguador de impactos resultando muy dificil su rotura.
Ne sen txleos, y eumplen con la EN T, parte 3.

METAL Acero inoxidable AlSE-204, acero gahvanizado en calients y aluminio. Acero galvanizado
y pintado al homo con gran resistencia a la abrasidn, la comosidn, los quimicos v las man-
chas, muy resistente a la intemperie.

TORNILLERIA  Tomillena electre galvanizada y de acero inoxidable calidad 8.8 DIN267, AIS1-304.

REGLAMENTO de AGILITY de la F.C.I.

«— 90 cm —»

«+-90-115cm —»
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1675 1500 175

PASARELA

Cod. 81176
MATERIALES: : —

- Paneles d fiv lietileno de alta densidad (HDPE 19 bicolor.

~ Tabloro ontico canfead, aniimedac, anfdesisante, rosistome s 1 abrasicn y desgaste. 8 [FPol'dl T T T 1 1 TTTTT R
- Pintura para resaltar zona de contacto obligado. f o

- Tubo galvanizado de 40x40x2 mm.
- Listones de agarre de madera tratada en autoclave.
- Tomnilleria electro galvanizada y acero inoxidable.

: Funcidn/ Pasarelo. Apto para categorios 5,M y L conforme a la
Federacién Canina Internacional.

Materiales/ - Polistilenc de clta densidad, libre de mentenimiento y _— ?’}
antigraffit. # g z

e
- v . - - } . '
provista de listenes a distanaia regular para evitar b(r ﬂ j!
-

—

; - g . 2 4
«  Superficie supenor de poliehleno con goma antideslizante =
deslizamientos y faalitar el acceso. |
+  Partes metdlicas en acero galvanizadeo en caliente. L
*  Termilleria de acerc inocxidable. T
’ -
3450 3520 3450
PIEZA MAS GRANDE PIEZA MAS PESADA
BIGGEST PART g HEAVIEST PART
b5
LA PLUS GRANDE PIECE LA PIECE LA PLUS LOURDE
R9035-01 Fo R9035-01 61 Kg.
430 10
O
Q.m“nnllu ] IO TN
R9035A R903SE
Suelo de hormigén Otros suelos
Other grounds
PASARELA Concrete ground Autras sols

DOG WALK Fixation sur béton
LA PASSERELLE
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Ref. PCP9

PUENTE

CARACTERISTICAS

CUADRO TECNICO

MADERA Madera laminada de pino, certificada por PEFC y FSC conforme a la Normativa EN351/ ) 3940
EN335. Tratada en autoclave dase de resistencia GL24 [resgo IV). En condiciones
meteoroligicas vaniables, |a madera puede presentar pequefias grietas que NO reducen
su durabilidad. Esta madera no se tuerce ni se distorsiona. La resina y nudos son su parte
natural. Plataformas en Tablero Fendlico Antideslizante ¢ inocuo, resistents al desgaste y
a la abragién, Con proteccidn lateral impermeable,

PLASTICO Polietileno, polipropilena, poliamida.
HDPE color uniforme, resistents a ka intemperie y al cultivo de bacterias y hongos. Por su
capacidad eldstica actiia como amortiguador de impactos resultando muy dificil su rotura.
Mo son Wxicos, y cumplen con la EN 7, parte 3

METAL Acero inceddable AlS1-304, acero galvanizado en caliente y aluminio. Acero galvanizado
y pintado al homo con gran resistencia a la abrasidn, la comosidn, los quimicos y las man-
chas, muy resistente a la intemperie.

TORMILLERIA  Tornillaria electro galvanizada y de acero inoxidable calidad 8.8 DIN267, AIS1-304.

REGLAMENTO de AGILITY de la F.C.I.




MATERIALES:

SALTO D€ ARO

Cod. 81177

1250

750

- Paneles decorativos en polietileno de alta densidad (HDPE 19 mm) bicolor.
- Tubo galvanizado de @50x2 mm.

- Tomnilleria electro galvanizada y acero inoxidable.

- Protector de goma en perimetro de contacto.

1000

Funcién/

O

Materiales/

Ruedo de solic ojustoble opta paro cotegorios 5, M vy L,
conforme a la Federacién Comina Infernaconal.

Polietileno de alta densidad, libre de mantenimiento v
antigraffiti.

La rueda es reguloble en olturo o través de lo codeno de
agcero inocndable en dos posicones segin las cofegorias 3,
My L

Partes metdlicas en ocero galvanizado en caliente.
Tomnillerio de acero incxadable.

Rueda colgante, con desplazamiento en coso de colision

R?015

RUEDA
TYRE
LE PNEU

PIEZA MAS GRANDE .
e BIGGEST PART @
] |
- Hin LA PLUS GRANDE PIECE .
= g*
R2015 1490
1450 80
RPO154

Suelo de hormigén
Concrete ground

Foation sur béton

PIEZA MAS PESADA
HEAVIEST PART

LA PIECE LA PLUS LOURDE
R2015

RP015E
Otros suelos

Other grounds

Autres sols —

Sonstiger Uniergrund J—

28,5 Kg.
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CUADRO TECNICO

CARACTERISTICAS
1000
MADERA Madera laminada de pino, certificada por PEFC y FSC conforme a la Mormathea EN3SY
EM335. Tratada en autoclave clase de resistencia GL24 [iesgo IV). En condiciones o
mateoroldgicas varables, la madera puede presentar pequedias grietas que NO reducen B_:S
s durabilidad. Esta madera no se tuance ni se distorsiona. La resina y nudos son su parte
natural.

1100

PLASTICO Polietilens, polipropllens, pollamida,
HOPE color uniferme, resistents a la intempenie y al cultivo de bacterias y hongos. Por su
capacidad eldstica actia como amortiguador de impactos resultando muy dificil su rotura.
Mo son taxicos, y cumplen con la ENH, parte 3.

METAL Acero inoddable AlS1-304, acera galvanizado en callente y aluminio. Acero galvanizado
y pintado al home con gran resistencia a la abrasian, la commasian, los quimicos y kas man-
chas, muy resistente a la intempenie.

TORMILLERIA  Tomillers electro galvanizada y de acero inoxidable calidad 8 8 DIN2ET, AIS1-304.

REGLAMENTO de AGILITY de la F.C.I.

Y cm
(max. 128 cm, min. 110,5 cm)

appr. 1,5xY cm



SALTO D€ MURO

330

D

) 1_1u-—U|_1L_H_J

@E@:

PemiPoP)

(@]

MATERIALES:
- Paneles decorativos en polietileno de alta densidad (HDPE 19 mm) bicolor. 1105

- Tubo galvanizado de @60x2 mm.

- Remate de tubo semicircular de material termo plastico.
- Tornilleria electro galvanizada y en acero inoxidable.

- Protector de goma en borde superior.

3 Funcién/ Salte de murc. Apte pora cotegorfos 5 y M, conforme o lo
Federacién Canina Internacional.
Disponible también Muro de 55cm para categoria L

Materiales/ + Tableres de polietilenc de alta densidad bicolor con dibujos
grabados en relieve, libre de mantenimiente y antigrafifti.

* Indicador de altura y categoria grabado en relieve.

*  Sistemo de fejos méviles de poliefileno anfideslizante de alta
densidod, que se pueden derribor para evitor dofios a los
perrcs en caso de colision pero que permanecen unidas al
muro para evitar robos.

*  Partes metdlicas en acero galvanizade en caliente.

* Tomilleria de acero incxidable.

PIEZA MAS GRANDE - PIEZA MAS PESADA
wn
2

BIGGEST PART C— HEAVIEST PART

LA PLUS GRANDE PIECE LA PIECE LA PLUS LOURDE
ol 23 Kg.

R9010-01 o111 R9010-01

oo oo -

Oftros suelos

MURO S Y M
WALL S AND M
MUR S ET M ‘Concrete ground

//' 4
Fixation sur béton Sonstiger Untergrund ?E;cum @
wron

Suelo de hormigén
Other grounds

Autres sols
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Ref, PCP2

MURO

CARACTERISTICAS

CUADRO TECNICO

MADERA Madera laminada de pino, certificada por PEFC y F5C conforme a la Mormathva EN3S1/
EN335. Tratada en autockave clase de resistencia GL24 (desgo V), En condiciones
meteoroldgicas variables, la madera puede presentar pequefias grietas que NO reducen
sU durabilidad. Esta madera no se tuerce ni 5o distorsiona. La resina y nudos son suU parte
natural.

PLASTICO Polietlens, polipropllenc, pollamida,
HOPE color uniforme, resistents a la imlemparnie v al cultive de bacteras y hongos. Por su
capacidad eldstica actia como amortiguador de impactos resultando muy dificil su rotura.
Mo son xicos, y cumplen con la EN A, parte 3. |

METAIL Acero incrddable AlSI-304, acero galvanizado en callente y aluminio. Acero galvanizado
y pintado al horme con gran resistencla a la abrasién, la comesién, los quimicos y las man-
chas, muy resistente a la intempearie.

TORMILLER|A  Tomillers electro galvanizada y de acero inoxidable calidad 8.8 DINZET, AlS1-304.

REGLAMENTO de AGILITY de la F.C.I.

min. 100 cm

S$25-35cm

120-150 cm



SALTO D€ VALLA

Cod. 81180

1224

650
500
350

g M, I, Mg |

'
200
FRELE

700

830

200

MATERIALES:
- Paneles decorativos en polietileno de alta densidad (HDPE 19 mm) bicolor.
- Tubo galvanizado de #60x2 mm.
- Remate de tubo semicircular de material termo plastico.
- Palos de madera tratada, @40 mm. con franjas de colores y sistema abatible.
- Cuatro posiciones de altura con alojamientos franqueables.
- Tomilleria electro galvanizada y acero inoxidable.

3 Funcién/ Vallo de salic. Apto para categerias 35, My L, conforme a lo Federacién
Canina Internacional.
Posibilidad de instalar des vallas censecutivas y formar el obstaculo
"Valla Agrupada R?006"
Materigles/ e« Tableros de polictileno de alta densidad bicolor con dibujos grabados
en relieve, libre de mantenimiento y antigraffiti.

+ |ndicador de oitura y cotegoria grabade en relieve.

e Barra de salte de cluminio ligero, facil de derribar y con sistema de
tope en los extremos para facilitar el desplazamiento a trovés de las
distintas posiciones y evitar robos.

+ Partes metdlicos en ocero golvanizade en coliente,

o Tomilleria de acero inoxidable.

PIEZA MAS GRANDE - PIEZA MAS PESADA
i=]
BIGGEST PART Ei HEAVIEST PART
(=] [=]
[=] (=
= = LA PLUS GRANDE PIECE 400 LA PIECE LA PLUS LOURDE
(=]
R9005-01 / RP005-02 [ | R$005-01 / R9005-02 15 Kg.
1200
- 2120 - - 400 g
RODO5A R9005E
VALLA DE SALTO Suelo de hormigén Ofros suclos
R9 00 5 HURDLE Other grounds “IXe 8
HAIE DE SAUT Concrete ground Avires sols RN 7

HORMIGEN

Sotor ot V2
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Ref. PCP4

CUERDAS

CARACTERISTICAS

MADERA

PLASTICO

METAL

CUERDAS

TORNILLER{A

Madera laminada de pino, certificada por PEFC y FSC conforme a la Normativa EN3EY/
ENZ35, Tratada en autockwe clase de resistencla GL24 (rlesgo V). En condiciones
meteoroldgicas variables, |a madera puede prasentar pequedias grietas que NO reducen
sU durabilidad. Esta madera no se tuerce ni sa distorsiona. La resina y nudos son su parte
natural.

Polietileno, polipropilena, pollamida.
HDPE color uniforme, resistents a la intemperie y al cultive de bacterias y hongos. Por su

capacidad eldstica actia como amortiguador de impacios resultando muy dificil su rotura.

Mo son thxicos, ¥ cumplen con la EN 7, parte 3.

Acero incxddable AISI-304, acero galvanizado en caliente y aluminio. Acero galvanizado
¥ pintade al hermno con gran resistencia a la abrasidn, la comesidn, los quimicos y las man-
chas, muy resistente a la intemparie.

Redes de cuerda armada antivandédlica: @ 16mm, € hilos de acero trenzadoes recubiertos
de polipropilenc. Conectores de aluminio.

Tomillera electro galvanizada y de acero inoxidable calidad 8.8 DIN267, AlSI1-304.

|

CUADRO TECNICO

1780

REGLAMENTO de AGILITY de la F.C.I.

min. 100 cm

min. 75 cm

= @ _a> A Hﬁ kﬂl 6 - 57
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SALTO D€ LONGITUD

Cod. 81183

|162|

628

MATERIALES:
- Paneles decorativos en polietileno de alta densidad (HDPE 19 mm) bicolor.
- Tablero fendlico canteado, antihumedad, antideslizante, resistente a la abrasion y desgaste.
- Chapa galvanizada perforada.
- Tomilleria electro galvanizada y acero inoxidable.

: Funcién/ Salte de longitud ajustable apto para categorfos 5, My L,
conforme a la Federacién Canina Internacional.

Materiales/ < Poliefileno de alta densidad, libre de maontenimiento y
anhgraffifi,

* Los elementos para el salto son de coucho antideslzante. Se
deslizan fadlmente a trovés de los guios para adaptar la
altura o los diferentes categorios. Tienen un sistemo de
bloqueo para evitar que se muevan.

*  Postes independientes de polietileno.

*  Partes metdlicos en ocero galvanizado en caliente.

*  Tornilleria de acero inoxidable,

SALTO DE LONGITUD

R9020 ronciume

LE SAUT EN LONGUEUR

PIEZA MAS PESADA

PIEZA MAS GRANDE

BIGGEST PART HEAVIEST PART

400
- L

- 1640
=]
N LA PLUS GRANDE PIECE . LA PIECE LA PLUS LOURDE
@ 54 Kg.
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Ref. PCP6&

SADA

CARACTERISTICAS

CUADRO TECNICO

MADERA Madera laminada de pine, certificada por PEFC y FSC conforme a la Nermativa EN3SY 1350 600
EN335, Tratada en autocksve clase de resistencia GL24 (iesgo IV), En condiciones | |
metecroligicas variables, la madera puede presentar pequedias grietas que NO reducen | ‘

sU durabilidad. Esta madera no se fuerce ni se distorsiona. La resina y nudos son su parte
natural. Plataformas en Tablero Fendlico Antideslizante e inocuo, resistente al desgaste y

8 la abrasidn. Con protecddn lateral impermeable. —_— E H

PLASTICO Polietileno, polipropileno, poliamida.
HDPE color uniforme, resistents a la intemparie y al cultive de bacteras y hongos. Por su
capacidad eldstica actla como amortiguador de impactos resultando muy dificil su rotura,
Mo son tdxicos, y cumplen con la EM T, parte 3.

190

METAL Acero incxidable AlS1-204, acero galvanizado en callente y aluminio. Acere galvanizade
¥ pintado al hormo con gran resistendcia a la abrasidn, la corrosidn, los quimicos v ks man-
chas, muy resistents a la intemperia.

TORMILLERIA  Tomilleria electro galvanizada y de acero inoxddable calidad 8.8 DIN2E7, AISI-304.

REGLAMENTO de AGILITY de la F.C.I.

min. 120 cm L: 120-150 cm
M: 70-90 cm
S: 40-50 em




MEJORAS QUE SE HAN HECHO PARA COMPETIR CON LA COMPETENCIA:
A continuacidn se explican las mejoras realizadas que se observan en la comparativa anterior.

- Balancin, no tiene los listones ya que al ser un obstdculo en movimiento puede ser
peligroso para el perro; al igual que el balancin de Agapito se ha marcado la zona de
pisada obligatoria para el perro en amarillo y se ha indicado la direccidn de subida con
las huellas de perro.

- Mesa, se han colocado a propésito las decoraciones entre las patas para que el perro no
se esconda debajo de la mesa y le obligue a subirse encima.

- Empalizada, aparte del tunel, que es el toque innovador, igual que al balancin se ha
indicado la zona obligatoria de pisada y en este caso como en el reglamentario se han
colocado los listones a la misma medida. El angulo de inclinacién de la rampa es el
mismo que el reglamentario, “novatilu” en su defecto no lo ha respetado y se nota que
tiene mucha inclinacion por lo que puede ser peligroso para el perro.

- Pasarela, en este caso al igual que la empalizada se ha mantenido los angulos pero se
ha bajalo la altura, ya que la reglamentaria como la de Agapito son demasiado grandes
para el espacio urbano. Sefializacién en amarillo y listones.

- Salto de aro, como se menciond al principio uno de los requisitos del disefio es la
seguridad del perro por lo que nos parecié importantisimo reforzar esta zona con una
proteccion, un plastico resistete paro mas blando que el polietileno de alta densidad,
ya que es un obstaculo en el que el perro tiene que saltar a una alta velocidad.

- Salto de muro, exactamente igual al salto de aro, proteccion en la parte superior del
muro.

- Salto de valla, posibilidad de distintas alturas. En el caso de que el perro tropiece el palo
caera sin lastimar al perro.

- Salto de longitud, en este obstdculo su estructura fue disefiada con forma de rejilla para
que al perro le dé “miedo” y no quiera pisarlo por lo que su instinto sea saltarlo.

- Slalom, se ha utilizado tubos circulares ya que el perro al realizar este obstaculo se pega
mucho a los palos, por lo que poner tubos rectangulares como “novatilu” puede lastimar
al perro.

Durante la presentacién los comerciales nos aconsejaros que la forma de anclar algunos
productos al suelo no era la adecuada (mesa, portico, el salto de valla, slalom etc), como se
puede ver en nuestras fichas, nuestro producto se ancla al suelo unos 200 mm. en suelo blando,
este método es mas rdpido, pero en suelo duro la cosa se complica. En el disefio de detalle se
ve como se soluciona y en anexos 2.6 planos de cimentacién.



1.8.2 Disefno de detalles preliminares

Una vez se ha presentado a los comerciales y dado el visto bueno, el siguiente paso es el disefio
de detalle, en este caso se realizd una reunion con el jefe para ver todos los detalles de cada
uno de los obstaculos, a continuacidn se muestran los bocetos realizados en dicha reunidn.

- Balancin
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Como se observa en la ref.1 la primera modificacidn importante, es la estructura de las patasy
el panel decorativo que se han cambiado a forma triangular para evitar el pinzamiento de
manos, como estaba anteriormente de forma rectangular era peligroso balancin mej.

La ref. 2 muestra la primera opcién de mecanismo de giro del balancin compuesto por el eje de
16x2 la pletina de 8 mm. soldada a la estructura de 40 x40 y un pasador.

En la ref.3 se muestra la estructura tubo rectangular de 40x40 y tuvo de didametro 30 para
reforzar y dos en la base de 40x 30 para atornillar al suelo

La fef.5 muestra la segunda opcién de mecanismo de giro consiste en un tonillo, un casquillo de
bronce, él tubo de 40x20 al que estd sujeto el tablero fendlico, la pletina de 8 mm. y una tuerca
antifreno, que dependiendo el apriete que le demos el balancin ira mas o menos suelto.
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- Empalizada con tunel
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Detalles:

La empalizada esta formada en dos partes, en la ref1 muestra una primera opcion de union de
las dos partes, pero fue descartada por la dificultad de montaje.

La estructura en vez de ser tubos cuadrados al ser triangular se va a utilizar una chapa cortada
con la punzonadora y plegada dando la forma de la empalizada ref.2

Una vez se tienen las patas de la estructura se unen entre ellas con cuatro pletinas dos en la
punta y otras dos en los extremos que serd donde se sujeten al suelo ref.3

Cuando esta toda la estructura se colocan las decoraciones de polietileno y el tablero fendlico
ref.4
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- Pasarela
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Detalles
En este caso la estructura al igual que el balancin es tubo cuadrado en este caso de 40x40x2.

Al igual que la empalizada es este caso esta formada en tres partes, para sujetar cada una de
las partes de la estructura se utilizaran pletinas que se plegaran con los angulos oportunos ref.2
y otras dos pletinas para sujetar al suelo.

La estructura central estd formada por dos tubos verticales y uno horizontal para anclarlo al
suelo cada uno de estos al inicio de bajada de la curva, ref.3
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Detalles

La estructura estad formada por cuatro tubos de seccion cuadrada de 40 mm y soldados por
cuatro chapas dobladas a 90° de 40x40 todo en acero galvanizado. Para el anclaje al suelo cuatro
pletinas a 90°. Por ultimo se atornillan las decoraciones y el tablero fendlico.
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- salto de longitud
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Detalles

Lo Unico al resaltar es la chapa cortada con la punzonadora creando un efecto de rejilla para
hacer que al perro le de miedo pisarlo y le incite a saltarlo

Se pliega con los angulos adecuados con y con utilizan bridas de aristas para sujetar las
decoraciones y anclarlo al suelo.



- Salto de altura
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Detalles

La funcién principal de este juego es que el perro salte por encima del palo, se ha hecho de esta
forma ya que si el perro no llegara a saltarlo y chocara con éste caiga por la ranura y asi evitar
que el perro se lesione.

Tubo de diametro 50 vy atornillado a la decoracidn con tornillos inviolables para que no se
puedan sacar, para anclarlo al suelo pletina circular soldada en la pata. La Unica modificacion
importante es en cuanto a la estética, que afecta a la realizacion del obstaculo, es que en un
principio los palos a saltar estaban pintados de rojo y blanco salto de altura pero estos colores
pueden confundir al perro por lo que se cambiaron a azul y amarillo.
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- Salto de aro modificacidn de la estética importante ya observable en salto de aro mej., la Unica
modificacién encontrada en este juego al igual que el salto de muro y el pdrtico es el anclaje al
suelo.

- slalom no ha sufrido ninguna modificacién, solo el anclaje al suelo, pletina circular soldada al
tubo, tubos circulares para facilitar el ejercicio.

- Pértico ninguna modificacion de estética, lo Unico el anclaje al suelo.

- salto de muro modificaciones como el salto de aro, proteccion en la zona de impacto, el anclaje
al suelo, pletina circular soldada a la parte inferior de las patas.

- tinel la modificacion mas importante del tunel es en cuanto a su disefio, se le ha quitado la
estructura tubular galvanizada en forma de “U”, dejando solo los paneles decorativos dando la
forma del tunel. Por motivos de ahorro de material y para evitar que la gente se cuelgue encima
evitando el destrozo de éste.

En cuanto a la propuesta de los comerciales de cambiar el tipo de anclaje al suelo, en algunos
juegos se decidié que los elementos que iban enterrados como el slalom, salto de altura, pértico
y salto de aro, soldar unas pletinas en las bases de los tubos para luego atornillar. Explicacion
anexos (cimentacion)

Una vez analizados todos los detalles, se procede a realizar todas estas modificaciones en el
programa de disefio y una vez hecho se crea un esquema de desmontaje de cada uno de los
productos para comprobar que no nos dejamos ningin detalle, ya que con estos modelos
realizaremos los planos de fabricacion.
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1.8.3 Esquema de desmontaje de los productos
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Pasarela
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Empalizada con tunel
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1.9 Conclusiones

Como conclusion del producto, se puede decir que el circuito disefiado cumple con los requisitos
del disefo; la seguridad y el bienestar del perro se ha conseguido creando los elementos sin
esquinas o cantos vivos y sobre todo somos los Unicos que tienen amortiguaciones en las zonas
de posibles impactos, en cuanto al disefio creo que es el acertado ya que es innovador y atractivo
para todo el publico; en cuanto a la durabilidad se han elegido elementos de primera calidad,
resistentes a agentes climatoldgicos adversos.
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2.  ANEXOS
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2.1 Materiales utilizados

Para cumplir con los requisitos del disefio en cuanto a durabilidad se han escogido materiales
de primera calidad.

En este apartado se citaran los materiales que se consideran adecuados para los juegos del
circuito agility; el por qué se han escogido y las caracteristicas principales del material.

- Polietileno de alta densidad (HDPE 19 mm) Fig.1 bicolor servido en |aminas.

Este material se utiliza en todas las decoraciones encontradas en los obstaculos Fig.2.

Porque este material:

Este material ha sido elegido aparte de sus caracteristicas (C1) porque junto con las placas de
HPL son los materiales mas utilizados en esta empresa para el tema de parques infantiles, de
estos dos materiales nos decantamos por el HDPE bicolor ya que se presenta en tres capas, dos
finas de unos 4mm. y en medio la tercera capa, este material da mucho juego para “mecanizar”
cualquier tipo de decoraciéon en el material quitando la primera capa. Fig.3



Caracteristicas (C1):

El polietileno de alta densidad es un polimero de la familia de los polimeros olefinicos (como el
polipropileno), o de los polietilenos. Es un polimero termoplastico conformado por unidades
repetitivas de etileno. Se designa como HDPE (por sus siglas en inglés, High Density
Polyethylene) o PEAD (polietileno de alta densidad).

- Excelente resistencia térmica y quimica.
- Muy buena resistencia al impacto.

- Esflexible, aun a bajas temperaturas. 2

- Estenaz. (E

- Es mas rigido que el polietileno de baja densidad.

- Presenta dificultades para imprimir, pintar o pegar sobre él. HDPE

- Es muy ligero.

- Sudensidad es igual o menor a 0.952 g/cm3.

- No es atacado por los acidos, resistente al agua a 1002C y a la mayoria de los
disolventes ordinarios.

- El polietileno de alta densidad es reciclable.

- Su presentacion es en Placa y barra.
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-Acero galvanizado

Lo encontramos en tubo galvanizado directo Fig.4 y en chapa galvanizada Fig.5 Este material se
utiliza en todas las estructuras y uniones de los juegos.

Fig.5

Porque este material

Este material ha sido elegido aparte de por sus caracteristicas (C2) porque es un material muy
utilizado en la empresa y también porque una de las prioridades que queriamos es que fuera un
material resistente, para evitar en la mayoria de lo posible cualquier destrozo vandalico, este
material es pesado pero al ser un producto que esta fijo no nos preocupa y ademas da mas
estabilidad.

Caracteristicas (C2):

Los aceros galvanizados en caliente estdn formados por un sustrato de acero sobre el que se
aplica un recubrimiento de cinz (cincado), mediante un proceso continuo de galvanizado por
inmersién en bafio caliente. Este tipo de materiales estan disponibles en distintos grados de
acero que van, desde aceros para aplicaciones propias de plegado y embuticién profunda a
aceros estructurales y aceros de alto limite eldstico. Es posible la fabricacién de un acabado
superficial brillante obtenido mediante condiciones especificas de proceso de temperizado.

Los aceros galvanizados en caliente ofrecen una excelente resistencia a la corrosion, asi como
una muy buena aptitud de conformado. El tipo de proceso empleado en el recubrimiento
empleado para el recubrimiento permita la fabricacién de espesores del zinc empleado que
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pueden alcanzar hasta los 725 gr/m2 (total por ambas caras) APLICACIONES Los aceros
galvanizados en caliente son aptos para su utilizacidn en una muy amplia gama de sectores,
tanto de exterior como de interior.

- CONSTRUCCION: Perfiles para techos, revestimientos de fachadas, puertas metalicas,
tabiques, elementos de carpinteria, etc.

- ELECTRODOMESTICOS: Aparatos de linea blanca, etc

- OTROS: Componentes para sistemas aerdlicos, equipos de aire acondicionado, etc

Estos aceros galvanizados en caliente son aptos para en aplicaciones donde se requiera un
contacto con productos de uso alimenticio, siempre que cumplan normativas actuales vigentes.



-Tablero fendlico. (Riga tex), rig.6

Este material se utiliza en todos los juegos donde el perro pueda tener contacto con las patas:
mesa Fig.7, Empalizada con tunel Fig.10, pasarela Fig.9, salto de longitud Fig.8 y balancin Fig.11

Porque este material

Este material ha sido elegido aparte de por sus caracteristicas (C3) porque este material estd
recubierto por las dos caras con una pelicula fendlica, normalmente una de estas caras tiene un
relieve, este relieve hace que el perro se agarre mejor al material evitando cualquier
deslizamiento.

Caracteristicas (C3):

El contrachapado estandar de abedul (Riga Ply) recubierto por dos caras con una pelicula
fendlica. Normalmente una de las caras tiene relieve con el dibujo de malla (W) y otra es lisa (F)

- calidad F/W. En el caso de la calidad W/W, las dos caras tienen el dibujo de malla.
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Colores disponibles:

- Marrén oscuro (120 g/m?, 130 g/m? (resistente al desgaste), 167 g/m?, 220 g/m?)
- Marrén claro transparente (120 g/m?)

- Amarillo opaco (167 g/m?)

- Verde (120 g/m?)

- Negro (120 g/m?)

- Rojo (220 g/m?)

- Gris (resistente a los rayos UV, 174 g/m?)

Ventajas
La superficie se caracteriza por el alto grado de resistencia al desgaste, tiene buen disefio visual,
es resistente a la humedad y a los productos quimicos. La superficie con dibujo de malla de la

calidad W es antideslizante. Inocuo para el medio ambiente y personas.
Revestimiento

La superficie esta formada por el método de prensado en caliente y consiste en una pelicula
fendlica formada por el papel impregnado en resinas sintéticas y de malla. El peso habitual de
la pelicula es de 120 g/m? o de 220 g/m?. Se ofrece también el revestimiento de la pelicula
multicapas debajo de la malla. La rugosidad de la superficie depende de la malla utilizada y se

ofrece en dos versiones:
La rugosidad de la superficie depende de la malla utilizada y se ofrece en dos versiones:

- Pequefia — de 4,5 grabados por 1cm (calidad W);
- Grande —de 2,5 grabados por 1 cm (calidad WL).

Dimensiones de tableros estandar

- 1220 mm x 2440 / 3050 mm (espesor: 6.5 - 45 mm)
- 1250 mm x 2500 / 3000 mm (espesor: 6.5 - 45 mm)
- 1500 mm x 2500 / 3000 mm

- 1525 mm x 3050 / 3660 mm

- 2150 mm x 3050/ 3340/ 3850 mm

Los tableros pueden ser cortados a medida o mecanizados conforme requiera el cliente.

Espesores de tableros estandar: 6.5, 9, 12, 15, 18, 21, 24, 27, 30, 35, 40 mm.
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-Etilvinilacetato (goma eva)

Este material se usa en las zonas donde el perro puede recibir algun impacto con el obstaculo.
En nuestro caso aparece en la parte superior del salto de altura Fig.12 y en el interior del salto
de aro Fig.13.

Fig.12

Porque este material

Este material ha sido elegido por sus caracteristicas (C4), como se ha mencionado este material
se coloca en las zonas donde el perro puede recibir algin impacto a altas velocidades, y para
evitar que choque directamente con el polietileno se decidioé poner la goma eva ya que este es
un material mas blando que el HDPE.

Caracteristicas (C4):

El etilvinilacetato (conocido también como goma EVA, foamy, foami, espumoso o EVA foam) es
un polimero termoplastico conformado por unidades repetitivas de etileno y acetato de vinilo.
Se le llama EVA por las siglas de su nombre técnico, etileno-vinil-acetato. También es conocido
por su nombre mas genérico en inglés, foamy (literalmente «espumoso»), que es el nombre
utilizado en mas de treinta paises. Es un material que combina con cualquier accesorio o
producto de aplicacion directa o superpuesta. Es un material que no sustituye a ninguno
conocido, sino que por el contrario, lo complementa.

El etilvinilacetato es un polimero de tipo termoestable. En la presentacion de laminas de
diversos espesores y tamafios, sus caracteristicas mas significativas son:

- F&cil de pegar.

- Facil de cortar.

- Facil de pintar.

- Baja absorcidn de agua.
- lLavable.

- No toxico.

- Muy liviano.
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Por supuesto, dependiendo de su uso final, este compuesto presenta varias calidades. No es lo
mismo planchas de etilvinilacetato industrial con uso aislante entre paredes en construccion que
planchas para realizar plantillas para calzado. Del mismo modo que las utilizadas para
manualidades creativas en cualquier nivel de dificultad o edad presentan otras caracteristicas
técnicas.

Por todo esto, las autoridades sanitarias y la supervision permanente sobre industrias de
fabricacion de etilvinilacetato y sus derivados, definen muy bien el cumplimiento de los
diferentes estandares de calidad en beneficio de los consumidores finales.

- Se puede reciclar o incinerar.

- Facil de moldear al calor.

- Pirograbado: se pueden utilizar pirograbadores, planchas de calor o secadores de pelo,
para texturizar, moldear, marcar con relieves o profundidades. Esta capacidad del
material ofrece la opcidon de un comportamiento similar al cuero y otros materiales
similares.



-Madera Samba, Ayous o Obeché Fig.14

Este material lo encontramos en el salto de altura, son los palos que estan sueltos que podemos
colocar a distintas alturas dependiendo de la dificultad que se desee Fig.15.

Fig.14

Fig.15 Fig.16

Porque este material:

Este material ha sido elegido aparte de por sus caracteristicas (C4) porque es un material ligero
como se puede observar en la Fig.16, ademas de ser resistente y buena adherencia para la
pintura

Caracteristicas (C5):
Descripcion

- Albura y duramen: blanco cremoso a blanco amarillento pélido.
- Fibra: Recta, ocasionalmente ligeramente entrelazada
- Grano: Medio abasto

Aplicaciones

-Muebles de interior
- Carpinteria de interior, puertas, revestimientos, molduras, rodapiés, frisos
- Marcos de cuadros
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- Tablero contrachapado
- Embalaje

Impermeabilidad

-Poco impregnable
Mecanizacion

- Aserrado: Sin problemas

- Secado: Rapido y facil. Riesgos muy pequeiios de deformaciones y fendas
- Cepillado: Sin problemas

- Encolado: Sin dificultades

- Clavado y atornillado: Sin dificultades

- Acabado: Sin dificultades

Propiedades fisicas

- Densidad aparente al 12% de humedad

380 kg/m3 madera ligera

Estabilidad dimensional

Coeficiente de contraccién volumétrico

0,33 % madera muy estable

Relacidn entre contracciones 1,73% sin tendencia a deformarse
- Dureza (Chaldis-Meudon) 1,2 madera blanda

Propiedades mecanicas

- Resistencia a flexion estatica 620 kg/cm?2

- Médulo de elasticidad 59.500 kg/cm?2

- Resistencia a la compresion 285 kg/cm?2

- Resistencia a la traccion paralela 480 kg/cm?2
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2.2 Elementos del producto

En este apartado se proporciona una descripcidn de los diversos elementos que componen cada
uno de los obstdculos del agility, los cuales estdn divididos segln su grado de elaboracién. Los
grados de elaboracion son los siguientes: Elementos normalizados, elementos comerciales,
elementos semielaborados, elementos a fabricar.

2.2.1 Elementos normalizados

A continuacidn se nombraran todos los elementos normalizados que se han utilizado para el
desarrollo del circuito

- Tornillo cabeza redonda cuello cuadrado (DIN603)

hy

iy

d {didmetro D (diametro h {altura cabeza) dh (didmetro cafia) h1 (altura cabeza)
cana) cabeza)
M-5 13,00 3,10 5,00 3,00
IM—E 16,00 3,30 6,00 3,60
IM—B 20,00 4,80 8,00 4,90
M-10 24,00 5,30 10,00 6,10

Este elemento queda expuesto al publico, se utiliza para la sujecién de los elementos decorativos
HDPE a la estructura M-8 y la sujecién de los tableros fendlicos a la estructura M-6, este
elemento se ha elegido ya que tiene cabeza redonda por lo que puede estar visible sin ocasionar

peligro.



- Tornillo hexagonal (DIN 933)

1
¥
v Lk L
d MG K f 2 {REY Wl 16
5 13 17 150 16 19 15018 22 15021 24
k 53 &4 7.5 g.8 10
L quantity | 100 [1000+ 100 [ 1000+ 100 [ 1000+ | 100 100 [ 1000

Este elemento M8 se encuentra en la empalizada con tinel (marca 5) es el que se utiliza para
unir las dos partes de la empalizada al ser un elemento interno no importa el tipo de cabeza por
lo que se usa la mas comoda. Y el de M16 se encuentra en el balancin para realizar el giro.

- Tornillo inviolable torx30 M-6

A\
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Este elemento se utiliza en los obstaculos del salto de altura, pdrtico, salto de muro salto de aro,
y se utilizan para sujetar los paneles decorativos a la estructura tubular atornillandolos
directamente al lateral de los paneles.
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- Tuerca freno (DIN 985)

~

[ Size I M5 | M6 | M8 | M0 M12 M14 | M16 | M18  M20
B 55 7 8 10 13 17 19 22 24 27 30
I 601 766 879 | 11.05| 1438 | 189 211 2449 | 26.75 | 29.56 32.95
[ h 5 5 6 8 10 12 14 16 | 185 20

h

Este elemento se coloca para sujetar los tornillos hexagonales y los de cabeza carro en los
elementos donde el tornillo no moleste.

- Tuerca ciega (DIN 1587)

A M3 M4 M5 M6 M7| M8| M10 M12 M14 M16 M18 M20
Paso 05 07 08 1 10125/ 15 178 2 2 25 25
Dméx) 25 32 4 5 55|65/ 8 10 11 13 15 16
556 7 8 10 1|13 |17 19 22 24 27 30
65 8 10 12 135(15 | 18 22 25 28 32 34
5 65 75 951051125 16 18 21 23 26 28
45 55 75 8 10511 |13 16 18 21 25 26

minm|o

Este elemento se coloca para los tornillos que puedan sobresalir y que estén el contacto con el
exterior y puedan daiar al usuario
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Arandela (DIN125) M-6, M-8, M16.

*n
:

M3 M4 MS5| M6 M7|M8|M10 M12 M14 |M16| M18 M20

5132 36| - |9/32 |5M6| 38 12 &aME | 518 |11ME 34

A 3243536474[84(105 13 15 |17 |19 21
B 7 9@ 10|12 1416 |20 24 28 |30 | 34 37
C 0508 1(16n6M6(2 25 25([3 |3 3

Este elemento se coloca en los tornillos y en las tuercas donde puedan dafar la pieza en
nuestro caso en todas las zonas de los tubos para que no se deformen al apretar.




2.2.2 Elementos Comerciales

A continuacidn se nombraran todos los elementos comerciales que se han utilizado para el
desarrollo del circuito.

- tapdn de plastico para tubo rectangular de 40x20

Este elemento se utiliza para el juego del balancin, se
coloca en los extremos de los tubos de la estructura
del tablero fendlico.

- Protector tapdn, elemento proporcionado de Talleres la paz M8

Este elemento se utiliza en el juego del tunel, para tapar las
tuercas que quedan por el interior de los paneles de
decoracion, es tanto por tema decorativo como para que no
se vean las tuercas y como de seguridad.

- Tapdn de plastico para tubo circular de diametro 60 mm.

Este elemento se utiliza en los juegos del Slalom, salto de
altura y salto de muro, se coloca en la parte superior del
tubo.




2.2.3 Productos intermedios o semielaborados

A continuacién se nombraran todos los elementos semielaborados que se han utilizado para el
desarrollo del circuito.

- Pletina de acero inox a 90°

Este elemento se encuentra en el juego del tunel se utiliza para unir el
tunel de acero galvanizado con los paneles de decoracion

- Chapa de anclaje zincado

’ Este elemento se encuentra en los juegos del pdrtico, salto del
muro, salto de aro; va soldada a la base del tubo y se utiliza como
) chapa de anclaje al suelo, solo necesitan soporte en dos puntos.

- Chapa de anclaje zincado circular

- Este elemento se encuentra en los juegos del slalom y salto

o - de altura; va soldada a la base del tubo y se utiliza como

".'. chapa de anclaje al suelo, al ser tubos sueltos necesita
- soportes en cuatro puntos.
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- Casquillo de bronce

Este elemento se encuentra en el balancin con el tornillo
son los elementos del giro, ya que va a ser una pieza que
va estar sometida a rozamiento se ha decidido que sea de
bronce, se pide por encargo.

2.2.4 Elementos a fabricar

Los elementos a fabricar se refiere a todos los elementos que se van a fabricar en la empresa.
Todos estos elementos estan codificados con unos cédigos internos que se proporcionan a cada
elemento, tanto los cdédigos como las piezas estan representados dentro del apartado de planos.
(Ver 3. Planos)
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2.3 Procesos de fabricacion

En este apartado se explicaran los procesos de fabricacién realizados por la empresa y
subcontratados de los elementos a fabricar. Para explicarlas se agruparan en los procesos
realizados para las piezas de metal (estructura de los juegos, uniones, etc), los procesos
realizados del polietileno (las decoraciones) y los procesos realizados al tablero fendlico, con
estos procesos se realizaran para cinco modelos de los once juegos.

2.3.1 Procesos realizados al metal

* Proceso de fabricacion de las estructuras tubulares de los juegos de
seccion circular y cuadrada.

- Primer proceso con la sierra de cinta, cortar los tubos a la medida oportuna que se
especifican en los planos de fabricacion Prc.1

En el caso del pértico y del salto de aro la medida a
cortar la distancia de los tubos habia que tenerla en
cuenta para el disefio, ya que los tubos que se
proporcionan a la empresa vienen cortados a 6
metros de longitud.

Sierra de cinta

- Segundo proceso taladrar los tubos para el alojamiento de los tornillos a
la distancia indicada en los planos, este proceso se realiza con la taladradora
de columna resultados Prc.1.

Taladradora de columna
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- Tercer proceso curvado de los tubos, una vez se tienen cortados los tubos a la medidas
oportunas y los taladros hechos se procede a hacer el plegado a las piezas que lo
necesiten, en nuestro caso a las patas del balancin Prc.2, la estructura del salto de aro
y la del pdrtico Prc.3 este proceso se realizard con la curvadora de tubos.

Prc.2 Prc.3

- Cuarto proceso, soldadura de las pletinas de anclaje al suelo a los tubos Prc.4, con la
La soldadura MIG/MAG.

1. Direccién de la soldadura 2. Tubo de contacto
3. Hilo 4. Atmésfera de gas protector 5. Baiio de Prc.4
fusién 6. Cordén de soldadura 7. Metal de base

Soldadura MIG/MAG

La soldadura MIG/MAG (Metal Inert Gas o Metal Active Gas, dependiendo del gas que se
inyecte) también denominada GMAW (Gas Metal Arc Welding o «soldadura a gas y arco
metalico») es un proceso de soldadura por arco bajo gas protector con electrodo
consumible. El arco se produce mediante un electrodo formado por un hilo continuo y las
piezas a unir, quedando este protegido de la atmdsfera circundante por un gas inerte
(soldadura MIG) o por un gas activo (soldadura MAG).
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* Proceso de fabricacion de las estructuras y las uniones de los juegos
en chapa galvanizada

- Primer proceso, corte con la punzonadora, para realizar este proceso lo primero que
tenemos que hacer, una vez que tenemos modeladas las piezas que queremos
punzonar en el programa de disefio, en mi caso con Solid Works, es pasarlas al formato
de AutoCad que es formato compatible con el programa que hace funcionar la
punzadora.

8 4 f | e [ | 4

COD.58117609 %A | Espesar £ mim. |

s s s bt | COD 58118301 | |

Una vez tenemos las piezas en el formato de cad procedemos a introducir cada una de las piezas
en el programa, lo primero es hacer una simulacién para ver que punzdn y que matriz usamos,
para realizar cada una de las partes de la pieza y ver que se puede fabricar sin ninglin problema,
a continuacion se realiza la ficha de trabajo, en la ficha de trabajo se indica la maquina ref.1, el
peso de la chapa ref.2, el material ref.3, tiempo aproximado ref.4 (digo que es aproximado por
la experiencia, a la hora de la fabricacion siempre se encuentra algun problema), dimensiones
de la chapa y el aprovechamiento ref.5, los punzones y matrices ref.6 que se usan en cada
proceso, la posicién de las garras ref.7 (son las que sujetan la chapa y le dan el movimiento) etc.
A continuacidn se vera algun ejemplo.
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Empalizada con tunel maraca (2) es el tunel.

T ——

IRef

99

Cantidad 1

. | Trabajo 58117504-JOB002189
CNC 58117504 | 1700 x 1250 x 1.5 16/03/2017
/|Dato de usuario 3 12:40:11.00
I ‘
\
\; |
Il
1
|
|
|
1|
[
|
Maquina Ref.1 P1326 Peso Ref.2 25.022 kg
Material Ref.3 CHAPA GALVANIZADA X 1668.761
Tiempo total Ref.4 00:01:23.73 Y 1252.5
Dato de usuario 1 Aprovechamiento (%) Ref.5 |92.654
Dato de usuario 2 Retal (%) 100 92.654
T Punzén Ref.6| Matriz C Garras Ref.7
5 RD-6.25 RD-6.25 0.12 0 (1) 420
20 CR-25x25-R10 CR-25x25-R10 0.1 0 (2) 800
25 SP.80X 5 RE-80x5" 0.12 0 (3) 1300
30 RE-80x5 RE-80x50.12 90
# | Referencia Chapa Total Faltan Peso Dimensiones
9 58117504 CHAPA CURVAD EMPA. C/TUNEL AGI 2 2 a 711.992 1641.267 x 600




Mesa marca (1.2), empalizada con tunel marcas (1.1) (1.4), pasarela marca (2.1)

Ref 8F Cantidad 1
- | Trabajo 58117305-JOB002180
! ICNC 58117305 | 2860 x 1250 X2 16/03/2017
. |pato de usuario 3 12:39:35.00
(M1.2) (E1.1) (E1.4)
E o T R ¥ 8
: ‘ | 3 1 5 ° )
: i " ] . . ~
| ; ; = = ”:q : v : 1':
| | [:
: . . e ﬂd‘ g # . }
: : : b
4 ; , , P : L
| : 4 e b= ¢
4 4 " [} ]Jf'l " 0 . Uﬂ]
4 4 . . n% : . =
4 ] |
| : B : J g 3|
(= il
- =il
= 2
o (P2.1) |
Maquina P1326 Peso 56.127 kg
Material CHAPA GALVANIZADA X 2844.019
Tiempo total 00:08:02.97 Y 1153.255
Dato de usuarioc 1 Aprovechamiento (%) 69.894
Dato de usuario 2 Retal (%) 77.571 90.703
T Punzén Matriz C Garras
5 RD-6.25 RD-6.25 0.12 0 (1) 430
11 RD-8.5 RD-8,50.12 4] (2) 1220
13 RD-10.5 RD-10.50.12 0 (3) 2000
20 CR-25x25-R10 CR-25x25-R10 0.1 0
25 SP.80 X 5 RE-80x5°0.12 0
26 RE-30x6 RE-30x6 0.12 %0
42 sQ-10 50-100.12 0
# Referencia .|Chapa Total Faltan Peso Dimensiones
8 | 58117502 PERFIL UNION EMPA. C/TUNEL AG/ 10 10 [] 0.77 600 x 82018
4 | 58117402 CHAPA L ESTRUCT.MESA AGILITY 20 20 0 0.774 640 x _77.255
9 | 58117503 PERFIL EMBEL EMPA. C/TUNEL AGI 10 10 0 0.723 800 X _82.442
6 _| 58117305 CHAPA L/2817 BALANCIN AGILITY 10 10 0 0.862 2817 x 20




Salto de longitud marca (1)

Ref

99

Cantidad

1

Trabajo

58118301-JOB002181

o
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9
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CNC 58118301 | 1400  x 1250  x 1.5 | 16/03/2017
Dato de usuario 3 12:40:47.00
‘l - ; .
| ) o |L( i [E) ]
0606000600 00062086 00050600 06S606%0 00060506060506068606 2606269695065
0269626268020062626052020209520262 02026%62696202026262020262020 20268
CADA0ACACADARADAQAOR00Z0X0 02020 O ACE0S0 0 0 0R0- 00050 05020 |
OO OO0 08050000 0n0R0a0a0a0R0R090 08080803080803620R0808020802056502
[opderte et ohdalite rtebdnbdoiadeiis do de bdwhdol-ds) QRCA0ADADRCADACADRDSDAD, O8CA0
6202020002580202086 2620202025262 596202626958606069690855605960600
= 00260626005500002055850009626002593 ¢« || » 2808030505030208086503020805050502 .
CA0A0A0-0A0~A00 0 0 0 0002020 0 OR0Z0X0X0 000X 002020202020 20-0
0526209580268025900026009595259655 000903020908025202620202650262620
| Bogo805090805050905086803096805020 S0808020203e5050305080805050202030
B595%6909696°69556 0525905260506 % 095°6Pa%0"5%0 % %656 6626 0%

D504040,0,0,0-0.0.0.0.0.0.0.0.0.0C OUCDDOOC-JGDDDOOOO‘
980805050202620050020202620269603 a808050308050208650262630209656008
S208580806090802500208085902526262 5060500080807 00060505000005050000 |
080503080808020805000905090909080 || 9520909080002020502020803600803080 ||
o s
A o o ] o A |
Maquina P1326 Peso 20.606 kg
Material CHAPA GALVANIZADA X 1386.925
Tiempo total 00:10:44.45 Y 1252.5
Dato de usuario 1 Aprovechamiento (%) 71.809
Dato de usuario 2 Retal (%) 99.531 72.148
T Punzén Matriz Cc Garras h
2 RD-14 RD-140.12 0 (1) 420
3 RD-5.2 RD-5.20.12 0 (2) 1050
8 RD-16 RD-160.12 0 (3) 2000
9 RD-7 RD-70.12 0
14 38 LARGA 0 i
142 RE-18x3 RE-18x30.12 0
20 CR-25x25-R10 CR-25x25-R10 0.1 0
22 RE-25x5 RE-25%50.12 90
25 SP.B0X 5 RE-80x5"0.12 0
30 RE-B0x5 RE-80x5 0.12 90
- !
& |
RS |
| —
" N [ -
# |Referencia Chapa Total Faltan Peso ,\‘\\ Dimensiones
1_| 58118301 CHAPA ESTRUCT.SALTO L AGILITY 2 g % 7.399 7 1191.284 x 676.283
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Pasarela marcas (1.3) (2.1) (2.4)

Ref 8F Cantidad 7
Trabajo 58117605-JOB002191
ICNC 58117605 | 2210  x 1250 x 2 | 16/03/2017
"""  |pato de usuario 3 12:40:29.00
’ ‘h:ﬁ’_ — = _@1 — :—--rtjx—— : — _i:‘—xw e _A—xﬁrﬂ_ e :zﬁz.__ — ﬂ E I ’:
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e — EENI ) SN . e oo § J
Maquina P1326 Peso 43.371 kg
Material CHAPA GALVANIZADA X 2189.041
Tiempo total 00:10:30.17 Y 1217.842
Dato de usuario 1 Aprovechamiento (%) 67.672
Dato de usuario 2 Retal (%) 75.005 90.224
e e I— E— Lo ) S S
T Punzén Matriz C Garras
5 RD-6.25 RD-6.250.12 0 1) 550
6 RD-20 RD-200.12 0 (2) 1300
13 RD-10.5 RD-10.50.12 0 3) 2000
20 CR-25x25-R10 CR-25x25-R10 0.1 0
|l 24 5A LARGA 0
24 4 RE-8x3 RE-8x30.12 324
25 SP.80X5 RE-80x5* 0.12 0
30 RE-80x5 RE-80x5 0.12 90
42 5Q-10 50-100.12 0
# |Referencia Chapa Total Faltan Peso Dimensiones J
1 | 58117609 EMBELLECEDOR PASARELA AGILITY 10 10 0 1.33 296.808 _ x 300
2 | 58117607 CHAPA L/1830 PASARELA AGILITY 20 20 0 0.573 1830 x_ 20
| 3 | 58117605 CHAPA L/1470 PASARELA AGILITY 10 10 0 0.46 1470 x 20 I
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Una vez se genera la ficha de trabajo el programa genera un control numérico que es el que
introduciremos en la maquina. Este es un ejemplo. Esta reducido, ocupa unas 20 paginas.

(RELEASE DATE:
28-10-2009)

P200=125
P201=10
P202=240
P205=200
P210=220
P211=20
P209=40 P212=0
P213=0P215=20
P216=482.97

P221=430
P222=1220
P223=2000

G112X3Y3
M59

M9
G130X20Y20

G90G01F800000
G180X2495.398Y
1162.564T1

Meé8
(T5 RD-6.25)
M12

G180X2495.398Y
1163.564T5

X2495.398Y1128
.564

X2495.398Y988.
679

X2495.398Y953.
679

X2495.398Y813.
794

X2495.398Y778.
794

X2495.398Y638.
91

X2495.398Y603.
91

X2495.398Y464.
025

X2495.398Y429.
025

X2260.519Y334.
245

X2260.519Y309.
245

X2260.519Y284.
245

X2260.519Y259.
245

V.PLC.R[1]=V.PLC.R[1]+1 V.PLC.M[823]=0

G53

P221=430 P222=1220 P223=2000

X2260.519Y234.
245

X2260.519Y209.
245

X2260.519Y184.
245

X2260.519Y159.
245

X2260.519Y134.
245

X2260.519Y109.
245

X2132.898Y385.
622

X2195.398Y429.
025

X2195.398Y464.
025

X2132.898Y507.
428

X2132.898Y560.
507

X2195.398Y603.
91

X2195.398Y638.
91

X2132.898Y682.
312

X2132.898Y735.
391

X2195.398Y778.
794

X2195.398Y813.
794

X2132.898Y857.
197

X2132.898Y910.
276

X2195.398Y953.
679

X2195.398Y988.
679

X2132.898Y1032
.082

X2132.898Y1085
.161

X2195.398Y1128
.564

X2195.398Y1163
.564

X2132.898Y1206
.966

X1705.519Y334.

745

X2727.546Y121.
745

X2658.773Y121.
745

X2590Y121.745

X2590Y96.745

X2658.773Y96.7
45

X2727.546Y96.7
45

X2796.319Y96.7
45

M13

(2058117402 CHAPA L ESTRUCT.MESA AGILITY)

(10 58117502 PERFIL UNION EMPA. C/TUNEL AGlI)

(10 58117503 PERFIL EMBEL EMPA. C/TUNEL AGl)

M9
M67

G90GO1F800000

G185X2450Y1250T1F800000

M30

(CNC  : C:\LANTEK\Expert\58117305.PIM)
(CHAPA : 2860x1250x2 CHAPA GALVANIZADA)
(GARRAS : 430,1220,2000)

(PIEZAS: )

(10 58117305 CHAPA L/2817 BALANCIN AGILITY)

(TEMPO :00:08:03)

(PUNZONES :)

(T5
(T11
(T13
(T20
(125
(126

(T42

RD-6.25 ANG=0)
RD-8.5 ANG=0)

RD-10.5 ANG=0)

CR-25x25-R10 ANG=0)

SP.80 X 5 ANG=0)
RE-30x6 ANG=90)

$Q-10 ANG=0)



Estos cddigos, el operario los manda a la punzadora

e L

Pantalla de control

Operario Punzones y matrices



A continuacién se coloca la chapa galvanizada en las pinzas de amarre y se le da marcha
obteniendo los siguientes resultados.

Observaciones:

Esta maquina compite con la de corte por laser, los acabados que deja son mucho perores ya
gue se notan los cortes del punzdn, otro problema encontrado es el reposicionamiento de la
chapa, en ocasiones las pinzas no amarran la chapa como deberia y se desplaza, haciendo
defectuosa la pieza. Ventajas al corte por laser mas rapido para algunas operaciones como
taladros y mucho mas barato ya que se dispone de la maquina. Las piezas de espesores
superiores a 3 mm o algunas grandes como el tunel se han tenido que pedir directamente al
corte por laser.

A = L [ Jllj//ﬂ"l\fqh:j}/l(;‘.ﬁ;lm



- Segundo proceso el corte por laser, este proceso como se menciond anteriormente solo
es para las piezas grandes que la punzonadora no soporta y para las piezas de espesores
superiores a 3 mm. estas operaciones se piden fuera de la empresa la mayoria de las
veces a “laser molina”, pero al igual que la punzonadora hay que mandar las piezas en
formato Cad.

B L3 wm LA =1 L3 [ S I FI NIV 1

Hleno espesor 6 mm. AIENY SSpeEsUl o 1. 1

- Tercer proceso, curvadora de chapa, este procero se utiliza para el tunel y la empalizada
con tunel una vez que las tenemos cortadas del corte por laser y de la punzonadora
respectivamente.

Pruebas

Curvado del tunel

it e~ R Lr;t H Cﬂ =l 105




- cuarto proceso, con la plegadora industrial una vez tenemos cortadas las piezas con la
punzonadora se procede a realizar los plegados oportunos indicados en los planos de
fabricacidn. Se observan los siguientes resultados.

Plegadora

Res. 1
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2.3.2 Procesos realizados al polietileno

- Primer proceso, mecanizado del polietileno, la empresa dispone de ldminas de HDPE
bicolor de 1500 x 3000 mm este proceso no lo realiza la empresa, si no que lo
subcontrata a otras empresas, copele, suele pedir este tipo de trabajo a dos empresas
“Joaquin Martinez s.l.” o a “Marper”, al igual que para la punzadora y el corte por laser
se tienen que enviar en formato cad. Para decidirnos por cual de las dos empresas se
pidid presupuesto y una muestra para ver los resultados. A la hora de pedir la muestra
también la pedimos con rebajes y solo con el contorno.

POLIETILENO DE 19 MM
AMARILLO-VERDE-AMARILLO

Las zonas en rojo van rebajadas hasta que se vea el color verde
Cantos en verde redondeados con radio minimo de 4 mm

Rebajes

POLIETILENO DE 19 MM
AMARILLO-VERDE-AMARILLO

Cantos en verde redondeados con radio minimo de 4 mm
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Contornos
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Estas primeras muestras fueron pedidas a “Joaquin Martinez s.l.” pero ni la ldmina con rebaje ni
la de contorno nos convencieron, la del rebaje porque se notan las pasadas de la herramienta
Df.1, por lo que es se descarta y luego el acabado de la del contorno las aristas tienen un
pequefio filo Df.2 causado por el tipo de herramienta al no tener curvatura.

Df.1 Df.2
Al observar los resultados de “Joaquin Martinez s.l.” se decidié probar en la otra empresa
“Marper” ya solo se pidid con los contornos porque el defecto de las pasadas de la herramienta
gueda muy feo. Al recibir la muestra de “Marper” observamos que el contorno de las aristas
tenia una terminacién redondeada y le desaparecia el filo. Una vez tenemos una idea se procede
a realizar el resto de paneles decorativos de los juegos en formato de Cad.

POLIETILENO DE 19 MM
AMARILLO-VERDE-AMARILLO
Cantos en verde redondeados con radio minimo de 4 mm

Mugstra 3 ~ il - -
T / 19 /3 PefPel
Muesira 1 Muestra 2 . '. I |
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Antes de descartar ninguna de las dos empresas de mecanizado se pidié presupuesto para hacer

una comparativa.

JOAGUIN MARTINEZ S.L.

Cno. Lefladores, nave 35 - Cira. La Paioma
T 963 860 228 - Fax 968 B30 578
30120 EL PALMAR (Murcia)

E-mall: jmigmsl.net

P.0013785 08/02/2017
EQUIPAMIENTOS ENTORNO URBANO.S.L.

m

marper

30820 ALCANTARILLA
MURCIA

PRESUPUESTO

EQUIPAMIENTOS ENTORNO URBANO

ALCANTARILLA, 02 de Enero de 2017

Muesira | 2,10 €

MUESTRA{ Cortar en Propiedad Chente de 19,0 mm. HDPE 10,17 €fud Muestra 2 9.10€

CORTE ¥ GRABADOC LINEAL - ——— .
MUESTRAZ Cortar en Propiedad Chente de 19.0 mm. HDPE 10,17 €fud

CORTE ¥ GRABADO LINEAL Muestra 3 9,75 €
MUESTRAZ Cortar en Propiedad Chente de 19,0 mm. HDPE 11,37 €lud

CORTE Y GRABADOC LINEAL Muestra 4 9.10€
MUESTRA4 Cortar en Propiedad Chente de 19.0 mm. HDPE 10,17 €fud

CORTE Y GRABADO LINEAL Muestra 5 985 €
MUESTRAS Cortar en Propiedad Chente de 19,0 mm. HDPE 12,57 €lud.

CORTE Y GRABADOC LINEAL Mustra 6 10.40¢
MUESTRAS Cortar en Propiedad Clients de 19,0 mm. HDPE 13,77 €hud — M

CORTE Y GRABADQC LINEAL
MUESTRAT Cortar en Propiedad Chiente de 19,0 mm. HDPE 7.77 €lud Muestra 7 6,13 €

CORTE Y GRABADOC LINEAL
MUESTRAS Cortar en Propiedad Chente de 19.0 mm. HDPE 11.37 €lud Muestra B 695 €

CORTE Y GRABADC LINEAL
MUESTRAZ Cortar en Fropiedad Chiente de 19,0 mm. HDPE 11,37 €hud Muestra 695€

CORTE ¥ GRABADOC LINEAL
MUESTRA1D Cortar en Propiedad Clhente de 19.0 mm. HDPE 12,57 €lud. o

CORTE Y GRABADO LINEAL Muestra 10 T ¢
MUESTRA11 Cortar en Propiedad Chente de 19,0 mm. HDPE 13,77 €ud

CORTE ¥ GRABADOC LINEAL Muestra 11 10,40 €
MUESTRAI1Z Cortar en Propiedad Chente de 19.0 mm. HDPE 13,77 €hud

CORTE ¥ GRAEADO LINEAL Muesira 12 985 €
MUESTRA12 Cortar en Propiedad Chente de 19,0 mm. HDPE 13,77 €ud

CORTE ¥ GRABADO LINEAL e

Muestra 13 D5

Marper, 8. Coop.

Como se puede observar todas las muestras de “marper” son mas baratas, precio unidad.

Ya teniendo una comparativa de las muestras y una comparativa del presupuesto, claramente

tanto por el acabado de las piezas como por el presupuesto, la que mas nos conviene es la
empresa “marper”. Una vez sabemos a quién le pedimos nuestro producto, para facilitarles el
trabajo se les manda una propuesta de patronaje, para el mayor aprovechamiento del material.

Como se comenté las [dminas de HDPE vienen de 1500 x 3000 mm. y este aprovechamiento de
material es para una tirada de cinco modelos iguales de los once juegos.

1 == H

Loy



PATRONAJE PARA FABRICAR 5 MODELOS
DE LOS 11 OBSTACULOS
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RESULTADOS:




2.3.3 Procesos realizados al tablero fenadlico.

Primer proceso, al igual que el polietileno este proceso se realiza fuera de la empresa, en este
caso se pidid a la empresa “AC Valenciana Maderas, S.L” al igual que los anteriores procesos se
les tiene que mandar la piezas en el formato Cad.

Y también un patronaje para el aprovechamiento del material




2.4 Escandallo y ordenes de fabricacion.

Para la fabricacion de estos elementos, se realiza un escandallo que consiste en un régimen de
precios fijos que los relaciona con los factores que lo integran, para este trabajo la empresa no
me ha facilitado los factores del precio, no ha sido posible conseguirlos por lo que aparece el
valor en (0.000), después del escandallo aparecen las 6rdenes de fabricacién de cada de las

piezas a fabricar, a continuacién se mostrara un ejemplo real con uno de los obstaculos, en este
caso el de la empalizada con tunel.

ESCANDALLO:

e
f+TH
51

t Escandallo *
Articulo...: 58117501 PERFIL ESTRUCT EMPALIZ C/TUFEL AGILITY
Costo Total: 90,0000
Kateriales: 0,0000
b‘.é.quina.s.‘: 000:00:00 10,0000
Mano Obra.: 000:00:00 0,0000

Seccidn/ Operacitn/ Materiales — ---------- Materiales---------- H 4+ MEqUInasHH++H44E —ommmn Mano Obra-------
48 CORTE CHAPA 2,0000 00C:00:00 0,0000 000:00:00 0,0000
48901 CORTE CHAPA GALV. 2525X10 0 00057 0,0000 0100 0,000

30200001 FORMATO GALVANIZRDO ESPES 4,5000 0,0000 0,0000
02 PUNZONADGRA 0,0000 00¢:00:00 0,0000 000:00:00 0,500
02208 TIEMPO DE PREPARACION PUN 0 #1002 0,0000 0100 I.-,-'J?ﬂ-;
(02662 MULTIPIEZA = 10 UNID 0 01002 0,0000 100 G, 000C
{4 PLEGADORAS 0,0000 000:00:00 10,0000 (09:00:00 20,0000
0441% PLEGADO "L" A DOS MANOS 58117501 1 00117 0,0000 0100 0,0000

A = O 0
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Yacha 15/03/17 Pag:
2011 COFELE, S§.L.
* Escandallo *
Articulo...: 53117502 PERFIL UNION EMPALIZ C/TUNEL AGILITY
Costo Total: 0,0000
Materiales: 0,0000
Miquinas..: 700:00:00 0,0000
Mano Obra.: 000:00:00 0,0000
Seccibn/ Operacifn/ Materiales — ---------- Materiales---------- srbaMAQUinas 4344 mmeenn Mano Obra---~---
48 CORTE CHAPR 0,0000 00C:00:00 0,0000 000:00:00 0,0000
48202 SALE CON LA CHAPA DEL 581 0 00060 04,0000 0100 0, 0000
30200001 FORMATO GALVANIZADO ESPES 1,4000 0,0000 0,0000
02 PUNZONADORA 0,0000 000:00:00 0,0000 000:00:00 ¢,0000
02666 SALE CON EL PROGRRMA DEL 0 01002 ¢,0000 0100 0, 0000
(4 PLEGADORAS 0,0000 00C:00:00 0,0000 000:05:90 ©.0000
(4136 1 PLEGADO 58117802 1 00113 0,0000 0100 0. 4000

A= Qi o~ A el @ e



2011 COPZLE, S.L.

+ Bscandallo *
Artfculo...: 58117504 CHAPR CURVADA EMPALIZ C/TUNEL AGILITY
Costo Total: 0,0000
Materiales: 0,0000
Maquinas..: 000:00:00 ©,0000
Mano Obra.: 000:00:00 0,0000

Seccidn/ Operacién/ Materiales — ---------- Materiales---------- +et+HAQUINaS+HH 44444 -mmm Mano Obra-------
48 CORTE CHAPR 0,0000 00€:00:00 90,0000 000:00:00 10,0000
4R304 CORTE CHAPA GALV. 1700K12 0 00057 0,0000 0100 0,0000

30150001 FORMATO GALVANIZADO ESPES  15.0000 0,0000 0,0000
02 PUNZONADORA 0,0000 000:00:00 0, 0000 000:00:00 00000
02208 TIEMEG DE PREPARACICN PUN 0 01002 0,0000 0100 0.0000
02005 MULTIPIEZA = 2 UNID. 0 01002 0,0000 0100 0,3009
28 CURVADO 0,0000 000:00:00 0,0000 000:00:00 0.0000
25010 CURVAR 0 00024 0,0000 0460 0,0000
04 PLEGADORAS 0,0000 00c:00:00 0,0000 000:00:00 0,000
04133 2 PLEGADOS 58117504 1 - ho122 0,0000 0200 {1, 0008
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ORDENES DE FABRICACION:
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Con relacidn al presupuesto que se indica en el escandallo, en él se indica el precio del material,
la maquinaria, la mano de obra y al final el costo total de cada producto, en este ejemplo los
valores estan a cero por motivos de confidencialidad.

Una vez tenemos los elementos normalizados, elementos comerciales, elementos
semielaborados y elementos a fabricar, se procede al montaje de los elementos, este proceso
lo realiza el equipo de entorno urbano, me comentaron que era suficiente con el explosionado
de los juegos, este explosionado esta en al anexo Planos. Aqui aprovecho para felicitar a todo el
equipo de montaje que ha hecho posible el proceso de montaje. Una vez estan montados se
procede al acabado superficial.
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2.5 Acabado Superficial

En este apartado se estudiaran los acabados superficiales; los productos que precisan de
acabado superficial son: el Slalom, la pasarela, balancin, empalizada con tunel, el salto de altura
y la mesa.

2.5.1 Palos del salto de altura.

Sin acab.1 acab. Sup. palo

Se escogieron el azul y amarillo ya que son los colores mads llamativos para que el perro no se
confundiera con el suelo.

La pintura utilizada es “lasur al agua” es un producto sin disolventes, se escogid este producto
con la idea de cuidar el medio ambiente.

El lasur es un producto para tratar madera ideal para su uso en exteriores. Estd compuesto de
resinas superflexibles, lo que le permite adaptarse sin ningun tipo de problemas a los cambios
que la climatologia produce en la madera. Gracias a esta cualidad es perfecto para tatar maderas
que estan expuestas a cambios medioambientales y climatoldgicos grandes.

El lasur no forma capa sobre la madera, sino que penetra en ella a través del poro,

contrariamente al barniz. De esta forma conseguimos un acabado que deja el poro abierto,
regula la humedad y facilita la salida al exterior del vapor de agua.
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2.5.2 Slalom

Sin acab.2 Acab. sup. Slalom

El color del slalom va en funcidn del de los colores del polietileno bicolor, en este caso amarillo

verde
La pintura utilizada es la pintura al horno, este tipo de pintura se realiza en tres fases:

1. Primera fase de desengrase, en la cual se quitan las impurezas que pueda tener la pieza
dejandola lo mas limpia posible.
2. Una vez limpia, el operario con una pistola aplica el polvo de pintura con el color

deseado sobre la pieza.
3. Una vez se la aplica el polvo de pintura se introduce en el horno a unos 180° para que

se adhiera la pintura.



2.5.3 Mesa, balancin, empalizada con tunel, pasarela

Acab. sup. Mesa

Plantilla mesa

Plantilla huella 1

Acab. sup. Balancin

Plantilla huella 2

Acab. sup. Empalizada con tunel

Acab. sup. Pasarela

ol @ =
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El color elegido es el amarillo para que combine con el color de panales de la decoracién

En la mesa se ha decidido darle una forma de diana, para que el perro se sitle justo en el centro
de le mesa.

Para el balancin, la empalizada con tunely la pasarela, se ha pintado la zona de pisada obligatoria
a la medida reglamentaria y unas pisadas de perro que indican la direccién de subida del
obstaculo.

Para la realizacidon de este acabado se han pedido a laser unas plantillas de acero, éstas se
colocan en el producto y se aplica la pintura.

La pintura utilizada es pintura de polietileno de dos
componentes que son la pintura mds el catalizador esta
pintado a pistola.

Pintura de dos componentes

Una vez montados todos los juegos y teniendo los acabados superficiales hay que realizar los
planos de cimentacion.
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2.6 Planos de cimentacion

En este apartado se estudian los distintos tipos de cimentacidn que se utilizan en la empresa,

se destacan dos tipos, anclaje con los esparragos o anclaje con los pernos.

DETALLE ZAPATA

& \ : ' N
IRRORI RN
Base compacta
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Detalle Anclaje

Detalle Instalacion

Tuerca DIN 985

M14—=
J Chapa guia para varios modelos
- Para el modelo Esqui de fondo se
- L'F\ \ usan los taladros circulares.
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DETALLE CIMENTACION
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\ ﬁ_ J Pemno de anclaje
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Hormigdén

En un principio se voté por la primera propuesta, ya que
es mas rapida, porque echas el hormigén colocas los
esparragos con la chapa guia, colocas el juego y lo dejas
secando, pero la experiencia dice que suele tener
problemas, o porque la gente los mueve o por que el peso
hace que no se queden como deberia, por eso se decantd
por la segunda opcién. Con los planos de cimentaciéon
hechas el hormigdn donde corresponda esperas a que se
seque y ya una vez saco colocas los juegos con los pernos
de anclaje, es mas lento pero mas seguro.

A continuacidn se muestran los planos de cimentacidn de cada uno de los juegos.
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Plano cimentacion Balancin
FECHA PLANO N° ESCALA
13-06-17 1 S/E
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Plano cimentacion Empalizada con funel

FECHA PLANO N° | ESCALA

13-06-17 1 S/E
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Plano cimentacion Mesa
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13-06-17 1 S/E
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FECHA PLANO N° ESCALA
13-06-17 1 SIE

Cdbdigo: 00000
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FECHA PLANO N° | ESCALA
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Cdbdigo: 00000
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13-06-17 1 S/E
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2.7 Ficha técnica

En este apartado se introduce la ficha técnica realizada de los productos que se le otorga a los
comerciales para que vendan el producto.



BALANCIN

Cod. 81173

MATERIALES:
- Paneles decorativos en polietileno de alta densidad (HDPE 19 mm) bicolor.
- Tablero fendlico canteado, antihumedad, antideslizante, resistente a la abrasién y desgaste.
- Pintura para resaltar zona de contacto obligado.
- Tubo galvanizado de 40x40x2 mm.
- Chapa galvanizada.
- Tornilleria electro galvanizada y acero inoxidable.

EQUIPAMIENTOS PARA ENTORNO URBANO

CIRCUITO AGILITY URBANO PETiPOP Tel. +34 968 379 918 - Fax. +34 968 880 291

E-mail: entornourbano@entornourbano.es




MATERIALES:

- Paneles decorativos en polietileno de alta densidad (HDPE 19 mm) bicolor.

- Tablero fendlico canteado, antihumedad, antideslizante, resistente a la abrasion y desgaste.
- Tubo galvanizado de 60x60x2 mm.

- Tornilleria electro galvanizada y acero inoxidable.




EMPALIZADA CON TUNEL

Cod. 81175

= o
0 DeibelR

MATERIALES:
- Paneles decorativos en polietileno de alta densidad (HDPE 19 mm) bicolor.
- Tablero fendlico canteado, antihumedad, antideslizante, resistente a la abrasiéon y desgaste.
- Pintura para resaltar zona de contacto obligado.
- Tubo galvanizado de 40x40x2 mm.
- Listones de agarre de madera tratada en autoclave.
- Tunel de chapa galvanizada

EQUIPAMIENTOS PARA ENTORNO URBANO

CIRCUITO AGIUTY URBANO peTipop Tel. +34 968 379 918 - Fax. +34 968 880 291

E-mail: entornourbano@entornourbano.es




MATERIALES:

- Paneles decorativos en polietileno de alta densidad (HDPE 19 mm) bicolor.

- Tablero fendlico canteado, antihumedad, antideslizante, resistente a la abrasién y desgaste.
- Pintura para resaltar zona de contacto obligado.

- Tubo galvanizado de 40x40x2 mm.

- Listones de agarre de madera tratada en autoclave.

- Tornilleria electro galvanizada y acero inoxidable.

CIRCUITO AGIUTY URBANO PeTiPoP

PASARELA

Cod. 81176

T

[ 1] [II"II,I|

EQUIPAMIENTOS PARA ENTORNO URBANO
Tel. +34 968 379 918 - Fax. +34 968 880 291
E-mail: entornourbano@entornourbano.es




SALTO D€ ARO

Cod. 81177

MATERIALES:

- Paneles decorativos en polietileno de alta densidad (HDPE 19 mm) bicolor.
- Tubo galvanizado de 850x2 mm.

- Tornilleria electro galvanizada y acero inoxidable.

- Protector de goma en perimetro de contacto.

CIRCUITO AGIUTY URBANO PeTiPoP e A T

E-mail: entornourbano@entornourbano.es




SALTO DE MURO

Cod. 81179

MATERIALES:
- Paneles decorativos en polietileno de alta densidad (HDPE 19 mm) bicolor.
- Tubo galvanizado de g60x2 mm.
- Remate de tubo semicircular de material termo plastico.
- Tornilleria electro galvanizada y acero inoxidable.
- Protector de goma en borde superior.

EQUIPAMIENTOS PARA ENTORNO URBANO

GIRGUITO nGlllTY unnnno peTipop Tel. +34 968 379 918 - Fax. +34 968 880 291

E-mail: entornourbano@entornourbano.es




PORTICO

Cod. 81178

)

MATERIALES: | 1000 q

- Paneles decorativos en polietileno de alta densidad (HDPE 19 mm) bicolor.
- Tubo galvanizado de 850x2 mm.
- Tornilleria electro galvanizada y acero inoxidable.

MR- W=

EQUIPAMIENTOS PARA ENTORNO URBANO

GIRGUITO nGlllTY URBﬂﬂO PeTipop Tel. +34 968 379 918 - Fax. +34 968 880 291

E-mail: entornourbano@entornourbano.es




SALTO D€ VALLA

Cod. 81180

MATERIALES:
- Paneles decorativos en polietileno de alta densidad (HDPE 19 mm) bicolor.
- Tubo galvanizado de g60x2 mm.
- Remate de tubo semicircular de material termo plastico.
- Palos de madera tratada, 240 mm. con franjas de colores y sistema abatible.
- Cuatro posiciones de altura con alojamientos franqueables.
- Tornilleria electro galvanizada y acero inoxidable.

o= g ! _ar~ A g

EQUIPAMIENTOS PARA ENTORNO URBANO

CIRCUITO AGILITY URBANO peTipoP Tel. +34 968 379 918 - Fax. +34 968 880 291

E-mail: entornourbano@entornourbano.es




SLALOM

Cod. 81181

MATERIALES:

- Ocho tubos galvanizados de @60x2 mm y acabado con pintura al horno.
- Remate de tubo semicircular de material termo plastico.

= . od il _a—Ad el @

EQUIPAMIENTOS PARA ENTORNO URBANO

CIRCUITO AGILITY URBANO peTipoP Tel. +34 968 379 918 - Fax. +34 968 880 291

E-mail: entornourbano@entornourbano.es




TUNEL

Cod. 81182

MATERIALES:
- Paneles decorativos en polietileno de alta densidad (HDPE 19 mm) bicolor.
- Tunel de chapa galvanizada.
- Tornilleria electro galvanizada y acero inoxidable.

EQUIPAMIENTOS PARA ENTORNO URBANO

CIRCUITO AGILITY URBANO PETiPOP Tel. +34 968 379 918 - Fax. +34 968 880 291

E-mail: entornourbano@entornourbano.es




SALTO D€ LONGITUD

Cod. 81183

MATERIALES:
- Paneles decorativos en polietileno de alta densidad (HDPE 19 mm) bicolor.
- Tablero fendlico canteado, antihumedad, antideslizante, resistente a la abrasién y desgaste.
- Chapa galvanizada perforada.
- Tornilleria electro galvanizada y acero inoxidable.

A== O @ g~ A
EQUIPAMIENTOS PARA ENTORNO URBANO

CIRCUITO AGILITY URBANO peTipoP Tel. +34 968 379 918 - Fax. +34 968 880 291

E-mail: entornourbano@entornourbano.es




3. Planos




N.° N.° DE PIEZA |CODIGOS | CANTIDAD
] HDPE Balancin 78117301 2
2 Esrtructura Tubo | 58117301 1
3 Estructura D. 58117305 1
4 Estructura I. 58117305 ]
5 goblero fendlico 78117301 ]
6 chlero fendlico 78117301 ]
ANCLAJE CH-TO
7 M-10X70 77010600 4
Tapodn plastico  [tubo 40x20 4
Tuerca M16 DIN 985 2
10 |Arandela DIN 125 2
11 |Casquillo bronce 2
12 |Tornillo M16 DIN 933 2
Balancin despiece
CONJUNTO EXPLOSIONADO
FECHA PLANO N° | ESCALA
06-03-17 1 SIE
Cébdigo: 81173




1

DIN 603 cabeza redonda Mé x16 cm Y T

DIN 1587 Tuerca ciega Mé

2

DIN 9233 Tonillo hexagonal M16

Din 125 M16

_ _@‘

I

DIN 985 Tuerca freno

\

\\

'f’u-o

DIN 603 cabeza redonda
Mé x60 cm

DIN 1587 Tuerca ciega M8

Pernos de anclaje

Arandelas Mé en los tornillos de Mé
Arandelas M8 en los tornillos de M8

BALANCIN TORNILLERIA

FECHA

PLANO N°

ESCALA

20-07-17

1

S/E

Cébdigo: 81173




@ 6,5 Taladro
asante

Cod.58117302

Tubo 1 Galvanizado|

40x40x2x"969"

Cod.78117303- Laser

Cod.58117307- Zincada
Pletina de 8mm.

240

Cod.58117304

Tubo 3 Galvanizado
@ 30x1,5x240

' 40,50

160

0

__@___:__

o

240

1 Cod.58117303

Tubo 2 Galvanizado
40x20x1,5x240

Tubo 3

Pletina

Tubo 1

498,51

571

556

320

Y

Material 5 Observaciones Desviaciones admisibles respecto al valor nominal para cotas sin
Acero galvanizado tolerancias especificadas. Medidas en milimetros. EN-22766-1 |/ ﬁm
EMPRESA: . . L L . 0.5 mds de | més de | mds de | mds de | mds de | mds de i I\ Q_J/
. Universitat Politécnica de Valéencia: Campus d'Alcoi hasta 30 120 400 1000 | més de
3 hasta | hasta hasta hasta | hasta | hasta 2000
7 6 30 120 400 1000 | 2000 Radiesna | Chafanes no
. " especificados ficads
PRODUCTO: Balancin e E 0T 207 12 0312 0312 05l T ool =12l = 5 ] e tee| sweghess
PIEZA: cote | 202|203 |+ 05[+08|% 12| £ 2| £ 3| 4 [AOW
ESTRUCTURA TUBO BALANCIN AGILITY ISO - 8015 - m. Dimensidon angular nominal.
<o | ® 1'| >10-50° | % 30' | > 50-120° | £ 20‘| >120° | £ 10
DUBUJADO: FECHA: SUSTITUYE A: ESCALA: CODIGO:
Mario Férez Navarro 21/06/2017
COMPROVADO: REVISION SUSTITUIDO POR:




450

450

450

450

450

450

| N
06,5
B 2817 _
| Il —
Cod.58117305
x2 Chapa Galvanizada
20x2x2817 mm.
4 "1358,50" .. 50
!
[ > 1 ] 1]
|
20 Taladro pasante /
- 2817 N
- b |
Cod.58117306
x2 Tubo Galvanizado
40x20x"2817"
Soldar a dos manos
Pletina
Tubo
VOIS acero gaaniade e A B T
- - - - - - N
EMPRESA: Universitat Politécnica de Valencia: Campus d'Alcoi hgﬁc mdg de| més de m%sode mz]};ge miége m]oosoge mds de I\ \'/
3 hasta | hasta hasta hasta | hasta | hasta 2000
; 6 30 120 400 1000 2000  Radiosno Chofiones no
PRODUCTO: Balancin Acobado| £ 01| 201 |2 02|03 | X 05| *08| 12 =2 | Ris | Hhkas
PIEZA: cote | £02|%03 |+ 05|+08|* 172 £ 2| £ 3| x4 [ANON
TUBO REFUERZO C/PLET”\IA BALANC“\I AG|L| ISO - 8015 - m. Dimensidon angular nominal.
<o | ® 1'| >10-500 |+ 30 | > 50-120° | £ 20'| >120° | £ 10
DUBUJADO: FECHA: SUSTITUYE A: ESCALA: CODIGO:
Mario Férez Navarro 21/06/2017
COMPROVADO: REVISION: SUSTITUIDO POR:




DIN 603 Tornillo cabeza redonda Mé x 14mm.

DIN 1587 Turca ciega

N.° DE PIEZA CODIGO CANTIDAD
Tablero
fendlico 78117403 ]
Estrucctura
mesq 58117401 1
Decoracion
0eITo 78117402 2
Decoraciéon
: 78117401 2
Perno de anclaje DIN 603 Tornillo cabezd petipop
redonda M8 x 81mm. Chapa 4
anclage 90°
MESA.
CONJUNTO EXPLOSIONADO
. FECHA PLANO N° | ESCALA
Arandelas M6 en los torn!llos de M6 110617 1 SIE
Arandelas M8 en los tornillos de M8 Codino:
6digo: 81174




200 200

200

Y

640

COD. 58117402

(x4) Chapa galvanizado 77x640x2

COD. 58117403

500

40

(Dq

@ 6,50 Taladro pasante

7N

.y

e

130

©® 6,50 Taladro pasante

7S

224

(x4) Tubo Galvanizado 60x60x500

736

Material . Observaciones Desviaciones admisibles respecto al valor nominal para cotas sin
Acero galvanizado tolerancias especificadas. Medidas en milimetros. EN-22766-1 |/ ﬁm
- - - - - - N
. . . L . . 0.5 | mésde[mdsde | mésde [mdsde| mdsde|masde |
EMPRESA: Universitat Politécnica de Valéncia: Campus d'Alcoi hasta 30 120 400 (1000 mds de I\ \—/
3 hasta | hasta hasta hasta | hasta | hasta 2000
6 30 120 400 1000 2000 Rad[?s ng Chaflanes no
. " especificados ficad:
PRODUCTO: MGSO Acabado| £ 01 |+ 071 |+ 02|+ 03|* 05| *o08] +12 +2 R=1.5 | “5xam
PIEZA: cote | X02|%03 |+ 05(+08 | 12| £ 2| * 3| x4 [AON
ESTRUCTU RA MESA AGlLlTY ISO - 8015 - m. Dimensidén angular nominal.
<o | ® 1'| >10-50° | % 30' | > 50-120° | £ 20‘| >120° | £ 10
DUBUJADO: FECHA: SUSTITUYE A: ESCALA: CODIGO:
Mario Férez Navarro 21/06/2017
COMPROVADO: REVISION: SUSTITUIDO POR: S/E 58 ] ] 740]




La tornilleria es la misma que la del balancin.

N.° | N.°DEPIEZA CcODIGOS CANTIDAD
Decoraciéon
] Petipop 78117502 2
Decoracién
2 0ermo 78117501 2
3 [Tunel 58117504 1
4 |Estructura 1 58117501 2
5 |Estructura 2 58117502 2
6 |Chapa suelo 58067013 2
Tablero
7 fFendlico 74014400 2
8 |Liston Madera 78117504 10
9 |Chapa superior| 58117503 2
10 |Pernos 8
11 [Pletina 90° 8
12 |Plefina suelo 8

Empalizada con tunel

FECHA

PLANO N°

ESCALA

20-06-17 1

S/E

Cébdigo: 81175




Pletina desplegada

82,5

510
600

Pletina Plegada

Escala = 1:1

29,30

50

Material Observaciones Desviaciones admisibles respecto al valor nominal para cotas sin
Acero galvanizado tolerancias especificadas. Medidas en milimetros. EN-22766-1
EMPRESA: . X L L . 0.5 mds de [ mds de | més d
. Universitat Politécnica de Valencia: Campus d'Alcoi

probucto: Empalizada con tunel

hasta
3 hasta | hasta | hasta
6 30 120

e | mds de | mds de | mds de
0 40

400 1000 2000

mds de
hasta hasta hasta 2000

—1(B
1

espaaitedos | mashesds:
Acabado| £ 01 |+ 01 |+ 02|+ 03| 05| 08 £12 2 R=1.5 Bxass
PIEZA cote | £02|*03 |+ 05|+08|* 172 £2| + 3| 4 [AON
CHAPA SUPER'OR ISO - 8015 - m. Dimensién angular nominal.
<o | ® 1'| >10-50° | % 30' | > 50-120° | £ 20'| >120° | £ 10
DUBUJADO: FECHA: SUSTITUYE A: ESCALA: CODIGO:
Mario Férez Navarro 21/06/2017 UNIVERSITAT
COMPROVADO: REVISION: SUSTITUIDO POR:

1:5

58117503

") POLITECNICA
DE VALENCIA




78

226

?6,5

[}

*

@10

1° Doblar a 90°

1526

|

188

S50

ol

Plegado a dos manos

2° plegados 55°y 35°

423
g%

[I—
*

Material Observaciones Desviaciones admisibles respecto al valor nominal para cotas sin
Acero galvanizado tolerancias especificadas. Medidas en milimetros. EN-22766-1 |/ ﬁm
- - - - - - N
. mas de [mds de | mds de | mds de | mds de | mds de
EMPRESA: Universitat Politécnica de Valencia: Campus d'Alcoi hgﬁc 6 30 120 0 1000 | mas de I\ \'/
3 hasta | hasta hasta hasta | hasta | hasta 2000
N 6 30 120 400 1000 2000 esR(;gliﬁéggos Choﬂopeggo
prODUCTO:  Empalizada con tunel rcaboso| Z01 | 071 | 02| %03 | 05| £ 08 x12] x2 | Fis | TTHE
PIEZA: cote |£02|%073 |+ 05[+08|% 12 * 2| £ 3| &4 [0
PERF'L ESTRUCT EM PAL'ZADA ISO - 8015 - m. Dimensién angular nominal.
<o | ® 1'| >10-50° | % 30' | > 50-120° | £ 20‘| >120° | £ 10
DUBUJADO: FECHA: SUSTITUYE A: ESCALA: CODIGO:
Mario Férez Navarro 21/06/2017 58 '| '| 750 '|
COMPROVADO: REVISION SUSTITUIDO POR ] . ] O 58] 'I 7502




Pletina desplegada

_82

Pletina dolblada a 90° y a 55°

/Q s
S Escala =1:1

600

HACIA ARRIBA 90°
HACIA ARRIBA 55°
\

Material Observaciones Desviaciones admisibles respecto al valor nominal para cotas sin

Acero galvanizado tolerancias especificadas. Medidas en milimetros. EN-22766-1 |/ ﬁm

EMPRESA: 0.5 | mdsde|maésde | més de | mds de | mds de | més de &_J/

Universitat Politécnica de Valencia: Campus d'Alcoi hasta 3 6 30 120 400 1000 | mds de
8 30 120 400 1000 | 2000 Radiosno | Chafianes no

hasta | hasta hasta hasta hasta hasta 2000
6
especificados | especificados
*02|*03|* 05 *08 £12 R=1.5

PRODUCTO: Empalizada con tunel e 0T 507 s

2
4 [FANON

PIEZA: cote | 02203 |+ 05|+x08|%f 12 £2| £ 3

CHAPA SUELO ISO - 8015 - m. Dimensién angular nominal.

<1oolt1'| >10-50° |+ 30' | > 50-120° | £ 20‘| >120° | £ 10

DUBUJADO: FECHA: SUSTITUYE A: ESCALA: CODIGO:
Mario Férez Navarro 21/06/2017

UNIVERSITAT

WF) POLITECNICA
DE VALENCIA

COMPROVADO: REVISION: SUSTITUIDO POR: ] :5 5806 70 ] 3 .




Tunel desplegado

1641
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Tunel plegado
|| o
— - -— 2 mm. Espesor —
O
(@)
o .
™
- L] Y
)
terial b i Desviaci dmisibl to al val inal tas si
Matenal - acero galvanizado Opservaciones folerancias sspociicadas. Modidas on milmoros. | EN22766.1 — fo\
EMPRESA: Universitat Politécnica de Valencia: Campus d'Alcoi hgﬁg mag de |mas de mOSSOde m?;gie mzz(s}é:ﬁe m]oosoge mads de I\ k'/
3 hasta | hasta | hasta hasta | hasta | hasta 2000
- - 3 30 120 400 1000 | 2000 ofagesno | Chafines no
PrODUCTO:  Empalizada con tunel reoso T0T 201 [£ 02203 T 05| £ o8] = 12| 22| | ek
PIEZA: Cote |£02|%073 |+ 05[+08|% 12| £ 2| £ 3| &4 [AO"
CHAPA CURVADA ISO - 8015 - m.  Dimensién angular nominal.
<o | ® 1'| >10-50° | % 30 | > 50-120° | £ 20‘| >120° | £ 10
DUBUJADO: FECHA: SUSTITUYE A: ESCALA: CODIGO:
Mario Férez Navarro 21/06/2017
COMPROVADO: REVISION: SUSTITUIDO POR: ] :20 58] ] 7504




N.° N.° DE PIEZA CODIGO | CANTIDAD
) 1 |Decoracio HDPE /78117601 4
2 |Estruc Pata 58117601 2
' 3 |Tubo C/Perfil L/1470 | 58117606 2
4 |Tubo C/Perfil L/1830 |58117608 4
S5 |Listones 14
| 6 |Chapa alclgje suelo | 58117609 2
7 [Tbl. Fenolic 1960mm |78117602 2
, 8 |Tbl. Fenolic 1960mm |78117603 1
PASARELA.
CONJUNTO EXPLOSIONADO
FECHA PLANO N° | ESCALA
' La tomilleria es la misma que la del 11-06-15 1 SIE
balancin Cédigo: 00000




545

295

Y

Cod.58117603

(x2)Tubo 1 galvanizado
40x40x2x639

Cod.58117602

Tubo 2 Galvanizado
40x20x1.5x220

30

]

°

@ 15 taladro poson;

29

29

18711

—t—

159>

Pletina | N

Tubol

2 x Juego

| Cod.58117604
NG
o - (x2)Pletina
o 40%6x339
Qs i | |
TN / °
2

645

300

Y

Material Observaciones Desviaciones admisibles respecto al valor nominal para cotas sin
Acero galvanizado tol i ificadas. Medid: ilimetros. EN-22766-1
g olerancias especificadas. edidas en milimetros. |/ ﬁm
EMPRESA: . . L L . 0.5 mds de | més de | mds de | mds de | mds de | mds de i I\ Q_J/
. Universitat Politécnica de Valéencia: Campus d'Alcoi hasta 30 120 40 1000 | més de
3 hasta | hasta hasta hasta | hasta | hasta 2000
6 30 120 400 1000 | 2000 Radiosro | Chalanes no
. " especificados ficads
PRODUCTO: Pasarela e E 0T 50T (2 0312 03 12 05l T ool =12l = 5 ] e te™| sweahess
PIEZA: cote | 202|203 |+ 05[+08|% 12| £ 2| £ 3| 4 [AOW
ESTRUCTU RA PATA ISO - 8015 - m. Dimensidon angular nominal.
<o | ® 1'| >10-50° | % 30' | > 50-120° | £ 20‘| >120° | £ 10
DUBUJADO: FECHA: SUSTITUYE A: ESCALA: CODIGO:
Mario Férez Navarro 21/06/2017
COMPROVADO: REVISION: SUSTITUIDO POR:

S/E

58117601




_ 230

400

400

1830

D 6,5

1

Cod.58117607

(x2)Pletina
20x2x1830

1830

Y

@ 11 Taladro pasante

1606

90

&

Cod.58117608

40x40x2x1830

@20

(x2)Tubo Galvanizado

D11

2 X Juego

Soldar a dos manos

Pletina

Tubo

2 X Juego

D11

Material Observaciones Desviaciones admisibles respecto al valor nominal para cotas sin
Acero galvanizado tolerancias especificadas. Medidas en milimetros. EN-22766-1 |/ ﬁm
. . . . . N
. 0.5 mds de | mds de | mds de | mds de | mds de
EMPRESA: Universitat Politécnica de Valencia: Campus d'Alcoi hasta 30 120 I\ \'/
3 hasta | hasta hasta | hasta
6 30 400 1000 Radiesna | Chafanes no
. especificados i
PRODUCTO: Pasarela e £0T 207 1% 09 ol Zos eifcgios| apociesds
PIEZA: cote | £02[*03 |+ 05 12 £ 2 PLANO N°:
TU BO C/PERF' L L/] 830 ISO - 8015 - m. Dimensidon angular nominal.
<o | ® 1'| >10-50° | % 30' | > 50-120° | £ 20‘| >120° | £ 10
DUBUJADO: FECHA: SUSTITUYE A: ESCALA: CODIGO:
Mario Férez Navarro 21/06/2017
COMPROVADO: REVISION: SUSTITUIDO POR: S/E 58073925




Cod.58117605

(x2)Pletina
20x2x1470

135 400 400 400

. 1470 ‘

Cod.58117606

(x2)Tubo Galvanizado
40x40x2x1470

65,50>i 20 1159

O

I
N :
|

|
‘ ® 11 Taladro pasante
. 1470

1

Pletina

Tubo
2 X Juego

Material Observaciones Desviaciones admisibles respecto al valor nominal para cotas sin
Acero galvanizado i ifi i il K -
g tolerancias especificadas. Medidas en milimetros. EN-22766-1 |/ f<>\
. 0.5 | mdsde[madsde | mds de | mds de | mds de | més de
EMPRESA: Universitat Politécnica de Valencia: Campus d'Alcoi hasta 30 120 400 1 I\ k—/
3 hasta | hasta | hasta hasta | hasta | hasta
6 30 120 400 1000 | 2000 Radiosro | Chalanes no
. especificados i
PRODUCTO: Pasarela +01 01 [£ 02|+ 03| 05 xo8] £172 SR v
PIEZA: *02(*03 |+ 05(+08|* 12 2| £ 3 PIANG
TU BO C/PERF'L L/] 470 ISO - 8015 - m. Dimensidon angular nominal.
<o | ® 1'| >10-50° | % 30' | > 50-120° | £ 20'| >120° | £ 10
DUBUJADO: FECHA: SUSTITUYE A: ESCALA: CODIGO:
Mario Férez Navarro 21/06/2017
COMPROVADO: REVISION: SUSTITUIDO POR: S/E 58073925




Chapa desplegada

150 16

Y

16

I
}

115

300
HACIA ARRIBA 20,5°

HACIA ARRIBA 69,5° y
HACIA ARRIBA 90°

297

Chapa Plegada

/595

"262,26"

2 X Juego

Cod.58117609
Espesor 2mm.

Material 5 Observaciones Desviaciones admisibles respecto al valor nominal para cotas sin
Acero galvanizado tolerancias especificadas. Medidas en milimetros. EN-22766-1 |/ f<>\
. . . L L . 0.5 mds de | més de | mds de | mds de | mds de | mds de i
EMPRESA: Universitat Politécnica de Valéencia: Campus d'Alcoi hasta 3 6 30 120 400 1000 | més de I\ k—/
3 hasta | hasta | hasta hasta | hasta | hasta 2000
6 30 120 400 1000 | 2000 Radiosro | Chalanes no
. especificados i
PRODUCTO: Pasarela acanao] £ 01|01 [£ 02|03 |2 05 o8| x12] +2 | Rls | s
o +02|*03 |+ 05|+08|* 12 * 2 + + 4 [PLANONE
PIEZA: orte 03| 05|+£08 3
CHAPA ANCLAJE SUELO ISO - 8015 - m. Dimensién angular nominal.
< | £ 1'| >10-50° | % 30' | > 50-120° | £ 20'| >120° | £ 10

DUBUJADO: FECHA: SUSTITUYE A: ESCALA: CODIGO:
Mario Férez Navarro 21/06/2017

COMPROVADO: REVISION: SUSTITUIDO POR: S/E 58073925




Tornillo inviolable torx30 M-6é

Perno de anclgje

-

7

| 1

1Y

t

N.° DE PIEZA

cODIGOS

CANTIDAD

HDPE

78117701

1

WN| —

Tubo arco

58117701

]

Tubo goma

58117702

|

Salto de aro

FECHA

PLANO N°

ESCALA

20-06-17

S/E

Ca4digo:58073925




lUDO galvanizado

50x2x30

1225

1175

00

I ®
|
(@)
V)
<t
|
—+4 + 4 ®
| (@)
L
<r
|
A1l 1
(@)
| | | wl
i

o —0 @10 Taladros

Tubo —

Chapa

pasante

S

G,

)

Cod. 58073430
Chapa Anclaje zincado

Material Observaciones Desviaciones admisibles respecto al valor nominal para cotas sin
Acero galvanizado tolerancias especificadas. Medidas en milimetros. EN-22766-1
o P ] W2
EMPRESA: . . . o . 0.5 | mésde|mdsde |mdsde [ mdsde| masde|masde| I\ &_J/
. Universitat Politécnica de Valéencia: Campus d'Alcoi hasta 6 30 120 400 1000 | més de
3 hasta | hasta | hasta hasta | hasta | hasta 2000
6 30 120 400 1000 2000 Rcadl_?s ng Chaflanes no
- . especificados | especificados
PRODUCTO: Salto de aro Acapado| £ 01 |+ 01 [£ 02|£ 03| % 05| 08| £12) £2 | RIS | T5u5
cote | 202|203 |+ 05[+08|% 12| * 2| £ 3| x4 [AOW

PIEZA:

TUBO ARCO SALTO

ISO - 8015 - m. Dimensién angular nominal.

<1oc|t1'| >10-50° | % 30' | > 50-120° | £ 20'| >120° | £ 10

DUBUJADO: FECHA: SUSTITUYE A:
Mario Férez Navarro 21/06/2017
COMPROVADO: REVISION: SUSTITUIDO POR:

ESCALA: CODIGO:

S/E 58117701




Tubo de 1995 x 35 mm.

Ref. | N° Denominacién Dimensiones Material Unitario | Total N° plano 6 Observaciones
piezas Peso(Kg) coédigo
PESO BRUTO: PESO ACABADO: Desviaciones admisibles respecto al valor nominal para cotas sin
Kg. Kg. tolerancias especificadas. Medidas en milimetros. EN-22766-1 l/ f()\
EMPRESA: Universitat Politécnica de Valéncia: Campus d'Alcoi hg'ssm mds de mdzde mdasode m?;ge m?(s}éje m]%soge mds de I\ \J
S el el ol ol - O o
PRODUCTO: Radigsno | Chalanes 1o
Salto de aro acabado| £ 01 |01 | £ 02|£03 | % 05| 08| £12| £ 2 | Reis | s
+02|+¢o . el + 10| + + +
PIEZA: Cote | T02|X03|£ 05|+x08|x 12 £2 * 3| £ 4
TU BO GOMA NEG RO ISO - 8015 - m. Dimensién angular nominal.
< | ® 1'| >10-500 |+ 30 | >50-1200 | % 20‘| >0 | £ 10°
DUBUJADO: FECHA: SUSTITUYE A: ESCALA: CODIGO:
COMPROVADO: REVISION: SUSTITUIDO POR: S/E 58] ] 7702




®

Tornillo inviolable torx30 M-6

O

Perno de anclagj

N.° N.° DE PIEZA | CODIGOS [CANTIDAD

1 Panel HDPE 78117901 ]

2 Tubo Poster | 58117901 2

3 Tubo goma | 58117902 ]

4 Tapon plas. | 78918200 2
Salto de muro
FECHA PLANO N° | ESCALA
12-07-17 1

S/E

C6digo:81179




Tubo galvanizado
60x2x800

© 10

o

o O 9

Cod. 58073430
Chapa Anclaje zincado

Tubo — |

D
M

@5 Taladro pasante

360

50

/

3

\ @10 Taladro pasante

800

805

Material Observaciones Desviaciones admisibles respecto al valor nominal para cotas sin
Acero galvanizado tolerancias especificadas. Medidas en milimetros. EN-22766-1 |/ ﬁm
. . . . . . N
. 0.5 mds de | mds de | mds de | mds de | mds de | mds de
EMPRESA: Universitat Politécnica de Valéncia: Campus d'Alcoi hasta 6 30 120 400 | 1000 | més de I\ k—/
3 hasta | hasta hasta hasta | hasta | hasta 2000
6 30 120 400 1000 2000 Rad[?s ng Chaflanes no
. especificados i
PRODUCTO: Salto de muro acabado| £ 01|01 |2 02|03 | 05| 08| £12] =2 | Rels | s
PIEZA cote | £02|*03 |+ 05|+08|* 172 £2| + 3| 4 [AON
TU BO POSTE SA LTO D E M U RO ISO - 8015 - m. Dimensién angular nominal.
<o | ® 1'| >10-50° | % 30 | > 50-120° | £ 20‘| >120° | £ 10
DUBUJADO: FECHA: SUSTITUYE A: ESCALA: CODIGO:
Mario Férez Navarro 21/06/2017
COMPROVADO: REVISION: SUSTITUIDO POR: E/S 58117901




Tornillo inviolable torx30 M-6é

N.° N.° DE PIEZA |CODIGOS ICANTIDAD
] HDPE 78117801 ]
2 Tubo arco 58117801 1
Portico
FECHA PLANO N° | ESCALA
26-06-17 SIE
C6digo:81178




(930)
880

900

@50

605

® 10

|
s

Taladros pasantes

450

Tubo Galvanizado
50x2x'"2410"

(

Tubo

Chapa

GG,

Cod. 58073430

&)

Chapa Anclaje zincado

Material 5 Observaciones Desviaciones admisibles respecto al valor nominal para cotas sin
Acero galvanizado tolerancias especificadas. Medidas en milimetros. EN-22766-1 |/ KCD\
. . . L L . 0.5 mds de | més de | mds de | mds de | mds de | mds de i
EMPRESA: Universitat Politécnica de Valéencia: Campus d'Alcoi hasta 6 30 120 400 1000 | més de I\ k—/
3 hasta | hasta hasta hasta | hasta | hasta 2000
S 6 30 120 400 1000 | 2000 Radiosro | Chalanes no
. T " especificados ficad
PRODUCTO: Portico rcamsce| £ 01 [ 201 [£ 02| 203 | 05| £ o8| 212 2 | Ris| s
PIEZA: cote | £02|*03 |+ 05|+08|* 172 £2| + 3| 4 [AON
TUBO ARCO PORTICO AGILITY SO - 8015 - m. Dimension angular nominal.
< | £ 1'| >10-50° | % 30' | > 50-120° | £ 20'| >120° | £ 10
DUBUJADO: FECHA: SUSTITUYE A: ESCALA: CODIGO:
Mario Férez Navarro 21/06/2017
COMPROVADO: REVISION: SUSTITUIDO POR: S/E 58117801




O

Tornillo inviolable torx30 M-6é

Perno de anclagje

~

N.° N.° DE PIEZA | CODIGOS ICANTIDAD
] HDPE D. 78117801 ]

2 [ubo Pos’gje 58118001 2

arg. mad.

3 1200x40 Dim, | 28118002 2

4 Tapon HDPE | 78118003 4

S Tapon plastic | 789218200 2

6 HDPE I. 78118002 ]

Salto de Valla

FECHA

PLANO N°

ESCALA

12-07-17

S/E

C6digo:81180




Chapa !

Tubo galvanizado
60x2x800

1©

300 300 _50

o8
/@'/ N

@5 Taladro pasante

® 10 Taladro pasante

. 800

Cod. 58093124

Chapa Anclaje zincado D-160
y taladros Bios

800

Tubo

Material . Observaciones Desviaciones admisibles respecto al valor nominal para cotas sin
Acero galvanizado tolerancias especificadas. Medidas en milimetros. EN-22766-1 |/ ﬁm
. . . . . . N
. . . L . . 0.5 | mésde[mdsde | mésde [mdsde| mdsde|masde |
EMPRESA: Universitat Politécnica de Valéencia: Campus d'Alcoi hasta 6 30 120 400 mds de I\ k'/
S Il B S Bl I
Radios no Chaflanes no
. ol r
PRODUCTO: Salto de valla rcavedo] £ 01|01 |[£ 02| £03| T 05] 08| 12| +2 | Rls | s
PIEZA: cote | X02|%03 |+ 05(+08 | 12| £ 2| * 3| x4 [AON
TU BO POSTE SALTO ISO - 8015 - m. Dimensién angular nominal.
<o | ® 1'| >10-50° | % 30 | > 50-120° | £ 20‘| >120° | £ 10
DUBUJADO: FECHA: SUSTITUYE A: ESCALA: CODIGO:
Mario Férez Navarro 21/06/2017

COMPROVADO:

REVISION:

SUSTITUIDO POR: S/E 58118001




Tubo galvanizado
60x2x800 O

_10

Tubo 60

@5 Taladro pasante

800

Chapa anclaje @ 160

Cod. 58093124

Chapa Anclaje zincado D-160
y taladros Bios

Pintura:

color RAL 1003 Amairillo
color RAL 9005 Negro

Material 5 Observaciones Desviaciones admisibles respecto al valor nominal para cotas sin
Acero galvanizado tolerancias especificadas. Medidas en milimetros. EN-22766-1 |/ ﬁm
EMPRESA: . . L L . 0.5 | mdsde[madsde | mds de | mds de | mds de | més de I\ Q_J/
. Universitat Politécnica de Valéencia: Campus d'Alcoi hasta 3 3 120 400 mas de
3 hasta | hasta | hasta hasta | hasta | hasta 2000
6 30 120 400 1000 | 2000 Radiosro | Chalanes no
. " especificados ficads
FROBUCTO: Slalom acabaso| £ 01 [+ 071 |2 02203 |2 05| o8| 12| £ 2 | RIS | TV
PIEZA: cote | £02| %03 |+ 05(+08|% 12| £ 2| £ 3| x4 [WOW
POSTE PINTADO JUEGO ISO - 8015 - m. Dimensién angular nominal.
<o | ® 1'| >10-50° | % 30' | > 50-120° | £ 20‘| >120° | £ 10
DUBUJADO: FECHA: SUSTITUYE A: ESCALA: CODIGO:
Mario Férez Navarro 21/06/2017
E /S 58118101
COMPROVADO: REVISION: SUSTITUIDO POR:

(58118102)




;)

1%

@13

Perno de anclgje

Tuerca ciega (DIN 1587) M8
Arandelas DIN125 M8

I Tornillo cabeza redonda DIN 603 M8 x29mm

N.° N.° DE PIEZA |CODIGOS [CANTIDAD

1 Frontal HDPE | 78118201 2

2 Chapa curv | 58118201 1

3 Pletina sujec. | 58067013 1

4 Tapon protec | 78918200 2
Tunel Despiece
FECHA PLANO N° | ESCALA
20-07-17 1 SIE
C6digo:81182




1641

616

692

37

—>|—<—
I - : + : s
I | °
I
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3 |z o <
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|
| i o
V + . % o +
i
o
)

1500

Espesor 2mm.

Material 5 Observaciones Desviaciones admisibles respecto al valor nominal para cotas sin
Acero galvanizado tolerancias especificadas. Medidas en milimetros. EN-22766-1 |/ KCD\
. . . . L . 0.5 mds de | més de | mds de | mds de | mds de | mds de i
EMPRESA: Universitat Politécnica de Valéencia: Campus d'Alcoi hasta 6 30 120 400 1000 | més de I\ k—/
3 hasta | hasta hasta hasta | hasta | hasta 2000
S 6 30 120 400 1000 | 2000 Radiosro | Chalanes no
. " especificados ficads
FROBUCTO: TUnel acabado| £ 01 [+ 01 |2 02|+ 03 |% 05| 08| £172| * 2 R=15 | “Nsxase
PIEZA: cote | £02| %03 |+ 05(+08|% 12| £ 2| £ 3| x4 [WOW
CHAPA CURVADA JUEGO TUNEL SO - 8015 - m. Dimension angular nominal.
<o | ® 1'| >10-50° | % 30' | > 50-120° | £ 20'| >120° | £ 10
DUBUJADO: FECHA: SUSTITUYE A: ESCALA: CODIGO:
Mario Férez Navarro 21/06/2017
COMPROVADO: REVISION: SUSTITUIDO POR: 581 18201




e DIN 603 Tornillo cabeza redonda Mé x 26mm.

DIN 1587 Turca ciega

DIN 603 Tornillo cabeza redonda M8 x 26mm.

N.° N.° DE PIEZA | CODIGOS ICANTIDAD
] Hueso HDPE | 78118301 2
! 2 Chapa estruc.| 58118301 1
3 T.F. 600X927X15 | 78118302 4
SALTO DE LONGITUD.
DESPIECE
| FECHA PLANO N° | ESCALA
Arandelas M6 en los tornillos de M6 20-07-17 1 SIE
Arandelas M8 en los tornillos de M8 Cédigo: 81183




HACIA ARRIBA 90° R 1

HACIA ARRIBA 90° R 1

HACIA ARRIBA 90° R 1
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HACIA ARRIBA 90° R 1 HACIA ARRIBA 90° R 1 HACIA ARRIBA 90° R 1
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E2) ;@ aﬁf&@f &@ g& ;@ y@ y@ E@f g& g& ;@ g& g@ aﬁf g& 3
600
g
| ==
9.
3 1° Doblar a 94° y a 86°
— ® %
2° Plegar a 90° el resto de solapas ‘\‘°
| | BN
Chapa galvanizada
1191x676x1,5
Maeral - pcero galvanizado Observaciones forerancias sspecticodes. Medidos en milmenos. | EN-Z27661 — fo\
EMPRESA: Universitat Politécnica de Valencia: Campus d'Alcoi hgﬁc més de | més de mc’:asode m?iode mzdtcs)ode m]c’:goge mads de I\ \'/
3 hasta | hasta hasta hasta | hasta | hasta 2000
N ) 30 120 400 1000 2000 Rad[ﬁéggos Choﬂof?ce;ggs
PRODUCTO: SO'TO de |Ong|TUd Acabado| £ 01 [+ 01 |2 02|03 |* 05| x08] +172] + 2 espsg].s s
PIEZ cote | £02|*03 |+ 05|+08|* 172 £ 2| + 3| x4 [AOM

" CHAPA ESTRUCT SALTO LONGITUD

ISO - 8015 - m.

Dimensiéon angular nominal.

<1o°|tl'| >10-500 |+ 30 | > 50-120° | £ 20‘| >120° | £ 10"

DUBUJADO:

Mario Férez Navarro

FECHA:
21/06/2017

SUSTITUYE A:

ESCALA: CODIGO:

COMPROVADO:

REVISION

SUSTITUIDO POR:

58118301

E/S




4.  Prototipos

ol _a—A Kl @ e



Salto de longitud

Salto de muro

Balancin LT

Empalizada con tunel




Pasarela
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MEMORIA DESCRIPTIVA

1.

Objeto del estudio.

En: entorno urbano, (citado el 05/07/17) recogido de:
http://entornourbano.com/es/

Un poco de historia.

En: Club Agility MIGJORN, (citado el 05/07/17) recogido de:
http://www.clubagilitymigjorn.es/actividades/agility/historia/

Estudio de mercado

En: manufacturas deportivas, (citado el 06/07/17) recogido de:
http://www.manufacturasdeportivas.com/empresa/

En: Novatilus, (citado el 06/07/17) recogido de:
https://www.novatilu.com/es/?gclid=CiwKCAjwqlfLBRAKEiwAhtfH6xvgBimHhCcAIJQWj
G34xNCOTIWuxBJQe8Me 50m2WD6yeAsqgyxAYRoC2hIQAvD BwE

En: Playflor, (citado el 06/07/17) recogido de:
http://www.industriasmosser.com/Inicio/Index.aspx

En: Industriais Agapito (citado el 06/07/17) recogido de:
http://www.industriasagapito.com/

Normativa y reglamento

En FEDERATION CYNOLOGIQUE INTERNATIONALE (citado el 08/07/17) recogido de:
http://www.fci.be/es/

ANEXSOS

5.

Materiales utilizados

En caracteristica (C1) (Citado el 10/07/17) recogido de:
https://es.wikipedia.org/wiki/Polietileno de alta densidad

En caracteristicas (C2) (Citado el 10/07/17) recogido de:
www.e-palsa.com/index.php?controller=attachment&id _attachment=80
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En caracteristicas (C3) (Citado el 10/07/17) recogido de:
http://www.finieris.com/es/productos/contrachapado-de-abedul/riga-tex

En caracteristicas (C3) (Citado el 12/07/17) recogido de:
https://es.wikipedia.org/wiki/Etilvinilacetato

En caracteristicas (C4) (Citado el 12/07/17) recogido de:
https://es.wikipedia.org/wiki/Etilvinilacetato

En caracteristicas (C5) (Citado el 12/07/17) recogido de:
http://www.gabarro.com/es/enciclopedia-madera/ayous-samba/
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