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1. Objeto

En el ambito del diseio de mobiliario, los objetos que a menudo pasan
desapercibidos pueden revelar gran riqueza de formas, materiales y funciones que
merecen ser exploradas en profundidad. Uno de estos objetos es el taburete, una pieza de
mobiliario aparentemente simple pero que desempena un papel fundamental en la
comodidad y la estética de nuestros espacios.

En concreto el taburete en el que se inspira este estudio “Deta”, fue disefiado y producido
por el colectivo de jévenes estudiantes de “TresU”. Con el fin de ser expuesto en la zona de
NUDE de la Feria Habitat de Valencia. Este asiento formaba parte de la coleccidén
presentada con el objetivo de recordar y reivindicar las raices y costumbres valencianas.
Sobre todo, centrandose en las reuniones familiares donde un taburete puede ser una pieza
clave cuando no hay suficiente asiento para todos los miembros.

1.1. Inspiracion del proyecto

Este proyecto inicialmente nace por la voluntad de un grupo de estudiantes, entre los
cuales me encuentro, por presentarse a lazona NUDE de la Feria de Valencia. Este proyecto
se limitd exclusivamente a ser un producto hecho especificamente para las condiciones
delevento. Dado el éxito que se obtuvoy la pendiente futura comercializaciéon del producto,
se quiso formalizar todo el proceso que realizamos de investigacién, ideacion, disefo,
normalizacién y produccién final del producto. El resultado obtenido sirve de precedente
para comenzar con este nuevo proyecto.

llustracion 1: Taburete Feria llustracion 2: Taburete Feria
perspectiva 1 perspectiva 2
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1.2. Alcance del proyecto
1.2.1. Modelado conceptual

El proyecto se dividira en dos grandes fases. La primera de ellas tratara de la
realizacién de 3 modelos conceptuales tomando como inspiracion el producto inicial. Para
dos de estos modelos se realizara un estudio de como la situacidn espacio temporal marca
las diferentes tendencias y caracteristicas del disefio de un producto. Concretamente, se
estudiara una bateria de movimientos y estilos de disefio del siglo XX con el fin de mostrar
como un unico objeto, un taburete en este supuesto puede verse alterado de tantas
maneras. Es decir, se realizara un estudio basado en su evolucion histérica que culminara
con un tercer modelo, siendo este una conceptualizacién actualizada basada en las
tendencias actuales. Para todo ello, se emplearan herramientas de modelado 3D y
renderizado.

1.2.2. Conceptualizacion actualizada, disefio de detalle y prototipado

En segundo lugar y finalmente, se materializara el tercer modelo llevandolo a la
realidad realizando una maqueta escala 1:1 siguiendo los procesos pertinentes del disefio
como son el bocetado, prototipado, disefio de detalle, planimetria, etc. Para ello, se
empleara el conocimiento adquirido en las practicas de empresa, asi como el material y
herramientas de trabajo de las instalaciones y la ayuda de expertos en el sector de la
carpinteria

1.3. Metodologias que emplear
La manera de proceder sera la siguiente:

e |nvestigacion: estudio de las caracteristicas y singularidades de los movimientosy
estilos seleccionados. Identificar todas esas peculiaridades mas significativas y
aplicarlas de manera correcta y realista al disefio del objeto

e Desarrollo conceptual: unavez se hayan identificado ciertas peculiaridades que se
crean con potencial para permitir al usuario advertir la inspiracion del disefo
realizado, se comenzara con el desarrollo de un modelo virtual. Para ello, se
emplearan herramientas de modelado 3D y renderizado.

e Prototipado: Unavez todas las propuestas conceptuales hayan sido desarrolladas,
el estudio de la evolucidn histérica terminara con la realizacién de una maqueta
escala 1:1 inspirada en el objeto inicial pero conceptualizada en la actualidad. Para
ello, se emplearan herramientas de corte por control numérico, herramientas de
carpinteria y materiales sobrantes. Ademas del conocimiento y ayuda de expertos
en el sector de la carpinteria.
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2. Antecedentes

2.1. Antecedentes generales a la concepcion del estudio actual

Como se ha mencionado anteriormente, el origen del proyecto surge a partir de los
prototipos presentados a la feria de Valencia en septiembre de 2023. Antes de que se diera
dicha exposicion, se estudio la posibilidad de presentar diferentes soluciones de respaldo
para el taburete. El objetivo era permitir al usuario alternar e interactuar con el asiento
eligiendo aquel que mas se acoplara a sus necesidades o aquel que mas atractivo le
pareciese. Lamentablemente, por escasez de recursos y tiempo no se llevé a cabo. No

obstante, me encargué personalmente de realizar dos variaciones de dicho respaldo. Para

ello se utilizaron herramientas de modelado 3D y un meticuloso estudio de ergonomia para
favorecer la comodidad el usuario.

Ilustracion 3: Variacion Ilustracidn 4: Variacion
respaldo 1 - perfil respaldo 1 - alzado

Ilustracion 6: Variacion llustracion 5: Variacién
respaldo 2 - perfil respaldo 2 - alzado

Estas variaciones conceptuales dieron pie a la idea de mejorar el producto existente
y presentar diferentes combinaciones para satisfacer al usuario. De manera que, existia la
posibilidad de crear una coleccion de taburetes que se adecuaran a la idoneidad de la
situaciény no fuera Unicamente un taburete para una mesa convencional.
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3. Investigacion y estudio conceptual

3.1. Alternativas para el desarrollo de los modelos

En este apartado se presentara una bateria de propuestas respecto a los diferentes
movimientos y tendencias posibles para desarrollar. De cada uno de ellos se mencionaran
las diferentes caracteristicas con el fin de describir de mejor manera el concepto que
envuelven y poder ser aplicado a los disefios a realizar. Por ultimo, se incorporaran
diferentes imagenes de dichos movimientos a modo de moodboard, que servirda como
inspiracion y representacién mas evidente. De esta bateria se elegiran 2 propuestas:

3.1.1. Artdéco (1920y 1939)
o Caracteristicas

El art decd se identific6 como un estilo vanguardista durante su predominancia
en la época, y termind siendo adoptado como un simbolo de glamur, atribuido
frecuentemente a las élites de la burguesia. En ese sentido, conviene detallar
algunos de los elementos que caracterizan esta corriente para comprender su
influencia en los distintos campos o ambitos de expresion del arte. Entre los
principales aspectos, destacan:

Tabla 1: Palabras clave Art Déco

Geometrizacion Simetria

Materiales caros Coloracion llamativa

Motivos vanguardistas

o Moodboard

Tabla 2: Moodboard Art Déco

EEER
i A
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3.1.2. Retro futurismo (1983)
o Caracteristicas

El retro futurismo es un movimiento cultural y artistico que combina estilos y
elementos del pasado con la influencia de las visiones de un futuro imaginado.
Caracterizado por la fusiéon de la estética clasica pasada de moda con tecnologia
futurista, creando una estética Unica y nostalgica. En el retro futurismo, los
artistas y disefadores crean mundos alternativos donde las innovaciones
modernas se integran con la nostalgia de décadas anteriores, como los afios
1950, 1960 o incluso el periodo de la Belle Epoque. Este enfoque produce una
vision del futuro que es simultdneamente avanzada y anacrdénica, explorando
como se concebia el futuro en el pasado y reinterpretandolo con las
sensibilidades actuales. Se destacan los siguientes términos clave:

Tabla 3: Palabras clave Retro Futurismo

Materiales y acabados Nostalgiay

Tecnologia retro

vintage anticipacion
. Formas .o
Colores vistosos y s Fusion de pasadoy
. aerodinamicasy
variados L. futuro
organicas

o Moodboard

Tabla 4: Moodboard Retro Futurismo

10
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3.1.3. Styling (1929)
o Caracteristicas

El Styling surge en Estados Unidos después de la caida de bolsa en 1929 con el
objetivo de incrementar las ventas. Su maximo exponente fue Raymond Loewy.
Este movimiento se puede definir como la técnica industrial que consiste en
realizar modificaciones superficiales en el objeto para crear la ilusion de un
producto nuevo y mejorado, quedando su estructura y funcidén casi inalterables.
Su finalidad es atraer al consumidor a través de una seductora apariencia para
estimular su adquisicion. Se pueden destacar las siguientes caracteristicas:

Tabla 5: Palabras clave Styling

Formas curvasy Materiales .
s Importancia a la
aerodinamicas por modernos: cromo, estética
excelencia acero, plasticos...
Colores brillantes Innovacion . .
y L . Motivos futuristas
contrastes tecnoldgica

o Moodboard

Tabla 6: Moodboard Styling

11
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3.1.4. Grupo Memphis
o Caracteristicas

El Grupo Memphis, fundado en 1980 por Ettore Sottsass en Milan, ltalia, es
conocido por su enfoque radical y vanguardista en el diseno. El trabajo del grupo
de Memphis a menudo incorporaba materiales plasticos laminados, se
caracterizaba por un disefo efimero con decoracién colorida y abstracta, asi
como formas asimétricas, a veces aludiendo arbitrariamente a estilos y disefios
exoticos o anteriores. La practicidad pasaba a un segundo plano. Es decir, el
atractivo visual del mueble es la prioridad principal. Los coloridos muebles de

Memphis han sido descritos como "extrafios", "incomprendidos" y "odiados".

Tabla 7: Palabras clave Grupo Memphis

Colores vibrantes y contrastes Irreverencia y humor
fuertes

Funcionalidad Subordinada a la Patrones y Texturas
Estética

Construccion Escultorica

o Moodboard

Tabla 8: Moodboard Grupo Memphis

12
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3.1.5. Bauhaus
o Caracteristicas:

Fundada en Alemania en 1919 por Walter Gropius, la Bauhaus es conocida por
su enfoque en la funcionalidad y la estética simple. Los disefadores de la
Bauhaus, como Marcel Breuer, utilizaron ampliamente tubos metalicos
circulares en sus muebles, creando piezas iconicas como la silla Wassily y la silla
Cesca. Buscaban fusionar el arte, la artesania y la tecnologia.

Tabla 9: Palabras clave La Bauhaus

Funcionalidad sobre Simplicidad y o S
. . .. . Estética geométrica
ornamentacion minimalismo
Uso de materiales Innovaciony

Ergonomia y uso humano . s
modernos experimentacion

o Moodboard

Tabla 10: Moodboard La Bauhaus
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4. Eleccion de propuestas para el desarrollo de los modelos

4.1. Criterios de seleccion

A continuacidn, una vez todas las propuestas han sido expuestas, el siguiente paso
sera elegir 2 de ellas en base a unos criterios objetivos que determinen cuales poseen
mayor potencial. Estos criterios seran los siguientes:

e C1:Interés personaly motivacion
e (C2:Complejidady viabilidad
e C3:Innovaciony originalidad
e C4: Disponibilidad de informacién

Se define interés personal y motivacion como el nivel de atraccion que la propuesta
suscita a la hora de realizar el modelo. Un gran aspecto a tener en cuenta a la hora de
obtener mejores resultados.

Respecto a la complejidad y viabilidad, se definira como el grado de facilidad que se
espera en el momento de implementar las caracteristicas de dichos movimientos en el
modelo por realizar. Tanto en fase de bocetado, pero sobre todo en la fase de modelado.

Siguiendo con el criterio de innovacién y originalidad, este se definirda como el grado de
originalidad y diferenciacién que suponga escoger una propuesta u otra. Puesto que los
atributos de algunas de ellas pueden resultar mas comunes y no presentarse como una
novedad.

En lo que respecta a disponibilidad de informacién, se entiende como la cantidad de
ejemplos e informacion disponible que pueda servir de inspiracién y guia a la hora de
particularizar los modelos.

A continuacioén, se establecera una relaciéon dos a dos entre cada uno de los criterios. El
objetivo de esto sera obtener una jerarquia que indique el grado de relevancia entre ellos.

Tabla 11: Comparacion de criterios dos a dos

. .c | c2 | ca | ca ERCIU
/ c1 c1 c1 4
c1 / c2 c2 3
c1 c2 / c3 2
c1 c2 c3 / (]

Observamos que enfrentando los criterios dos a dos, C1 es el que ha obtenido mayor
puntuacion, luego la jerarquia queda de esta manera: C1>C2>C3 > C4.

Una vez definidos los criterios y su jerarquia, se les asignara unos valores con el fin de
establecer larelacién cuantitativa entre ellos. Estos vienen dados por una escala Saaty, por
la que se establecera una correspondencia entre el valor cualitativo y el valor numeérico (1,
3,5,7y9)siendo el 1 elde menor relevancia, y el 9 el de mayor relevancia:

14



Analisis de requerimientos de un taburete Trabajo de fin de grado

Tabla 12: Valores escala Saaty

1 Igualimportancia
3 Importancia
moderada

5 Importancia grande

7 Importancia fuerte
Importancia

9 extremadamente

fuerte

Asi pues, con la escala Saaty definida, asignamos el valor correspondiente a los criterios
acorde con el resultado obtenido en la tabla 11. De esta manera, el valor mas elevado
corresponderad al criterio que mas puntuacién haya obtenido en la relacién dos a dos:

Tabla 13: Asignacidn de valores de la escala Saaty a los criterios
3 c4
5 C3
7 C2
9 C1

Una vez se les ha asignado un valor numeérico a los criterios, estamos en posicidn de elegir
qué propuestas se desarrollaran finalmente. Recordemos las alternativas y los criterios:

e ArtDéco (A1) e Interés personaly motivacién (C1)
e Retro futurismo (A2) e Complejidad y viabilidad (C2)
e Styling americano (A3) e Innovaciény originalidad (C3)
e Grupo Memphis (A4) e Disponibilidad de informacién (C4)

e LaBauhaus (A5)

En este caso para la eleccidn de las 2 alternativas que posteriormente se desarrollaran, se
empleara la Regla de la mayoria. Donde se compararan las propuestas dos ados con tal de
observa cual es la que mejor cumple los requisitos.

15



Analisis de requerimientos de un taburete Trabajo de fin de grado

e Regla de la mayoria

Tabla 14: Regla de la mayoria

A2 A3 A1 A5 A2 A2 A2 A3 A3 A5

A1 Al A1 Al A3 A4 A5 A4 A5 A5
A2 A3 A4 A1 A2 A2 A2 A4 A3 A4
A1 Al A1 Al A3 A4 A5 A4 A5 A4

[
A1=A2 A1=A3 A1>A4 A1>A5 A2=A3 A2=A4 A5=A2 A4>A3 A5>A3 A5>A4

Una vez realizada la comparacion se llevara a cabo un recuento que identifigue cuantas
veces cada alternativa ha sido superior en cada criterio en la tabla anterior. Posteriormente,
emplearemos los valores numéricos asignados a cada criterio (tabla 13) con el objetivo de
determinar qué 3 alternativa obtiene mayor puntuacién:

Tabla 15: Puntuacion total de las alternativas

Puntuacion
C1(9) C2(7) C3(5) C4(3) total
1 4 1 4

54

4 0 4 0 56
3 1 2 1 47
0 2 3 3 38
2 3 0 2 45

Asi pues, tras un analisis mediante métodos cualitativos y cuantitativos, los resultados
evidencian que las alternativas 1y 2 son las cumplen de mejor manera con cada uno de los
criterios expuestos.

Se concluye por tanto que las 3 mejores alternativas para su desarrollo son la A1, A2.
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5. Planteamiento y desarrollo de los modelos conceptuales

5.1. Modo de aplicacion

En este subapartado se plantean las claves y aspectos formales a tener en cuenta a
la hora de realizar los diferentes modelos conceptuales. Se emplea como guia con el fin de
aplicar de manera correcta las diferentes caracteristicas para cada uno de los movimientos
seleccionados, y obtener asi un resultado fiel a su respectiva inspiracion. Como hemos
visto en el apartado anterior “4.7 criterios de seleccion” los movimientos de disefio a
desarrollar son Art Déco y Retro Futurismo.

e ArtDéco

- Formas geométricas fuertes y lineas simétricas. Sensacion de equilibrio y
proporcion.

- Materiales de lujo: materiales ricos y de alta calidad como ébano, nogal, cromo,
vidrio, marmoly espejos.

- Acabados brillantes y lacados para darle un aspecto glamuroso y sofisticado.

- Coloresricosy contrastes: paleta de colores audazy contrastante, como negro,
blanco, dorado, plateado, azul marino, rojo y esmeralda.

- Motivos decorativos: motivos decorativos tipicos del Art Déco, como abanicos,
flores estilizadas, figuras geométricas y patrones de escalera. Incrustacionesy
detalles ornamentales en metales, nacary maderas exoticas.

- Formas aerodinamicas: curvas suaves y formas aerodinamicas que sugieran
velocidad y modernidad.

- Influencias de la era de las maquinas: elementos que reflejen la fascinacién por
la era industrial, como detalles metalicos pulidos, engranajes estilizados y
formas inspiradas en maquinaria.

e Retro Futurismo

- Formay Silueta: formas como lineas limpias, curvas suaves y patas conicas.

- Materiales: combinar materiales clasicos como la madera, el cuero y el metal
con acabados modernos. Por ejemplo, una mesa de madera con patas
metalicas cromadas.

- Tecnologia Incorporada: integrar tecnologia moderna de manera discreta. Un
ejemplo podria ser una mesa de café con un panel de carga inalambrica oculta
o un sistema de iluminacién LED.

- Colores y Texturas: colores tipicos del periodo retro, tonos pasteles, turquesa,
mostazay rosa coral, combinados con acabados metalicos brillantes.

- Texturas: tapizados de cuero vintage, telas con patrones geométricos vy
superficies lacadas.

- Elementos decorativos: botones de colores en los cojines, bordes cromados y
formas geométricas.
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5.2. Bocetado

En este apartado se realizaran bocetos a mano alzada de cada alternativa resultante.
Estos bocetos seran realizados de forma réapida a modo de brainstorming tratando de
aplicar las directrices del apartado anterior. Se dibujaran entre 10 y 20 bocetos por
alternativa. De cada una se tomaran los mejores, entre 2 y 4, y se desarrollardn mas
detenidamente

5.2.1. Eleccioén de los bocetos finales

Como se ha mencionado anteriormente, en este subapartado se tomaran como
referencia las mejores propuestas del bocetado inicial y se desarrollaran con la ayuda de
softwares de dibujo. Posteriormente se elegird la propuesta a modelar con diversos
métodos multicriterio

e ArtDéco

: :] E ||I|;

EEEE NN INEEEEEEES TIITITIIT

llustracion 7: Alternativa 1 - Art Déco

i g

llustracion 8: Alternativa 2 - Art Déco

[ —

e Retro Futurismo

L - -
-

-

[ oeeeees——

Illustracion 9: Alternativa 1 - Retro Futurismo
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llustracion 10: Alternativa 2 - Retro Futurismo

llustracidn 11: Alternativa 3 - Retro Futurismo

A continuacién, una vez todos los bocetos han sido expuestos se procedera con la
eleccion de tan solo uno de ellos para cada estilo. De igual manera que ocurrié con la
elecciéon de las propuestas conceptuales, se definirdn unos criterios y se emplearan
meétodos multicriterio con el fin de obtener las 2 alternativas a desarrollar. Al tratarse de
modelos que permaneceran en la fase conceptual, no se tendran en cuenta criterios como
la ergonomia, funcionalidad, sostenibilidad. La relevancia recaera mayoritariamente sobre
la carga estética. Asi pues, los criterios seran los siguientes:

e C1:Estética

e (C2:Facilidad y viabilidad en el diseno

e (C3: Representacion fidedigna de las caracteristicas del estilo
e (C4:Recuerda al objeto de inspiracion

Se define estética como la apariencia visual y atractivo del producto. Centrandose en
aspectos como el color, forma, proporciones, equilibrio...

Respecto a la facilidad y viabilidad en el disefio, se entiende como el grado de facilidad
que se espera en el momento de la realizacién del modelo 3D. Cuanto menor sea este
atributo mayor inconveniente supondra a la hora de desarrollar la propuesta
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Siguiendo con el criterio de representacion fidedigna de las caracteristicas del estilo,
vendra determinado por qué propuesta, tan solo una, representa de mejor manera las
diferentes propiedades del estilo en el que se inspira.

Por ultimo, el criterio recuerda al objeto de inspiracién se basara en la capacidad del
usuario de advertir similitudes del nuevo modelo con el original.

Una vez los criterios han sido definidos, comenzaremos con el andlisis multicriterio.
Primeramente, para los criterios C1, C3 y C4 se lanzara un cuestionario que determinara
qué propuesta es la preferida por la mayoria de los votantes. Puesto que, debe salir una por
estilo, se realizaran 3 encuestas por criterio por cada estilo, 9 en total. Una vez se hayan
realizado las encuestas, se recogeran los datos en una tabla y mediante la regla de suma
de ratios se obtendran las propuestas con mayor puntuaciéon y por tanto las que
posteriormente se comenzaran a desarrollar.

A continuacion, se recogeran los datos de las encuestas respecto a los criterios C1, C3y
C4 con tal de poder realizar las tablas y elegir las propuestas definitivas. La propuesta con
mayor numero de votos sera la elegida

12 12 8 32
Ret'ro C3 C4 Total votos
Futurismo
3 6 13
11 7 26
0 1 3

Unavez las encuestas han sido analizadas, se proseguira con la regla de suma de ratios. Se
aplicaran los valores obtenidos para cada criterio en cada alternativa con el objetivo de
obtener la ganadora. Es decir, si los valores de la regla de suma de ratios se encuentran
entre 1y 3, siendo 1 la mayor puntuaciéony 3 la menor, a la alternativa con menos votos se
le asignard un 3.
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¢ Regla de suma de ratios

Se le asignara a cada una de las alternativas un valor entre 1y 3, siendo 1 la mayor
puntuacion y 3 la menor. Sumando los resultados obtenidos, la alternativa con el menor
numero de puntos sera la ganadora. Para asignar los valores a los criterios C1, C3y C4 se
tendra en cuenta el resultado obtenido en las encuestas anteriores.

Tabla 16: Regla suma de ratios - Art Déco

I I I O I

1 3 1 1 6

Tabla 17: Regla de suma de ratios - Retro futurismo

Ret.ro m
Futurismo

Asi pues, acorde con los datos anteriores so establece que, para el Art Déco la
alternativa ganadora es la numero 2, asi como para el Retro Futurismo. Estas seran las 2
alternativas de cada estilo que se desarrollaran conceptualmente.

5.3. Modelado

En este apartado se comenzara con el desarrollo tridimensional a nivel virtual de las
2 alternativas resultantes. Posteriormente, pasaran por la fase de renderizado donde se
aplicaran los materiales especificos para conseguir el efecto deseado. Este apartado
culminara con un pdster de presentacion para cada uno de los modelos desarrollados.

Se proseguira con el orden establecido hasta el momento. De esta manera comenzaremos
con el desarrollo de la propuesta inspirada en el Art Déco. Para el modelado y renderizado
se empleara el programa SolidWorks, concretamente la version 2021

A continuacion, se mostraran diferentes vistas y perspectivas de cada uno de los modelos
desarrollados junto con una pequeia explicacién de como se realizd:
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Modelado 1 - Art Déco

II I
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Illustracion 12: Modelado Art Déco

Respecto a la alternativa seleccionada del Art Déco, se observa que esta
compuesta principalmente por varilla cilindrica metalica. Estas mantienen un
didmetro constante de 10 mm, salvo las verticales del centro que estan realizadas
en 6 mm. En la parte superior se advierte un colchén de algodén blanco sustentado
por dos varillas entrecruzadas en la parte inferior.

Respecto al modo de realizacién, se empled el programa Solidworks, como se me
ha mencionado anteriormente. El cuerpo metalico del modelo esta construido a
base de operaciones de recubrir con perfil circular constante. Respecto al asiento
se trata de un cuerpo cilindrico revolucionado con diversos redondeos para aportar
realismo.

Por lo que respecta a los materiales, el cuerpo estd concebido para tener un
acabado lacado en oro, ligeramente brillante. Por otro lado, estd concebido en
algodén blanco crema.
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Modelado 2 - Retro Futurismo

Illustracién 13: Modelado Retro Futurismo

Respecto a la alternativa seleccionada del Retro Futurismo, se pueden advertir 3
piezas principales. El respaldo, el asiento y la pata central. Todo el disefo esta
realizado siguiendo formas suaves y organicas que recuerden al estilo en el que se
inspira. Se observa principalmente en la curvatura del respaldo y los detalles de
reposapiés.

Respecto al modo de realizacion, se empled el programa Solidworks, de igual
manera que el modelo anterior. El cuerpo metalico de la pata esta construido a
base de operaciones de extrusion de croquis circulares con redondeos en la junta
de las aristas con el fin de que aporte mas realismo Respecto al respaldo esta
construido mediante un recubrimiento de superficies al que se le proporcioné el
espesor deseado. En la parte del asiento se advierte un cuerpo cilindrico alrededor
con diferentes hendiduras cuyo fin es alojar tubos de neén de color blanco, que
aportan un toque futurista al modelo.

Por lo que respecta a los materiales, el respaldo esta pensado en plastico de color
blanco con los interiores naranjas, ligeramente brillante. Por otro lado, al cojin
blanco se le asignara una textura de algodén blanco. Y, por ultimo, la pata se
realizara en acero galvanizado brillante.

A continuacién, una vez los dos modelos han sido explicados, se mostrara el péster de
presentaciéon de cada uno de ellos. Se hard siguiendo el orden establecido en este
apartado.
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=Tl
UTURISMO

El retro futurismo es un movimiento cultural y artistico que combina estilos y elementos del pasado con la influencia
de las visiones de un futuro imaginado. caracterizado por la fusién de la estética cldsica pasada de moda con
tecnologia futurista, creando una estética Unica y nostalgica. en el retro futurismo, los artistas y disefiadores crean
mundos alternativos donde las innovaciones modernas se integran con la nostalgia de décadas anteriores, como los
afios 1950, 1960 o incluso el periodo de la belle époque. este enfoque produce una visién del futuro que es
simultdneamente avanzada y anacronica, explorando cémo se concebia el futuro en el pasado y reinterpretandolo
con las sensibilidades actuales.
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6. Desarrollo del prototipo. Factores que considerar

6.1. Condiciones de encargo

Como se explicd en el apartado de alcance del proyecto, una vez los 2 modelos
conceptuales del estudio han sido desarrollados, se alcanza la etapa final de la evolucion
historica. Esta es la conceptualizacion actualizada, disefio de detalle y prototipado.

En primer lugar, recordaremos la concepcion del producto inicial que se toma como
inspiracion. Este se concibié fundamentalmente para cumplir las funciones basicas que
brinda un taburete estandar. Pensado para acompanar una mesa de comedor que estuviera
alrededor de los 75 cm de altura. De esta manera, el taburete debia tener una superficie
suficientemente amplia para poder soportar todo tipo de usuarios, desde los mas
pequenos hasta los mas corpulentos. Ademas, su altura debia rondar los 40-45 cm dado
que se trataba de un asiento de actividad.

Otro factor sumamente importante, que se tuvo presente desde el primer momento,
fue que los materiales empleados y la elaboracion del producto final recordaran a los
procesos artesanales tan arraigados y tipicos de las tierras valencianas. Asi pues, los
primeros formatos propuesto respecto a la forma del producto estaban basados en la
cuerda trenzada, el esparto y la madera. De la misma manera los colores inicialmente
empleados fueron colores claros y suaves. Todos estos factores debian converger y dar
lugar a un disefio que presentara cierta innovacion para diferenciarse de la competencia.

Principalmente el usuario objetivo comprendia gente de todas las edades y oficios.
Acotando ligeramente se dedujo que aquellos mas interesados en el producto podrian ser
apasionados por el disefio, compradores potenciales de inmuebles o simplemente
usuarios que se sintieran atraidos por un disefio diferenciador. Esta hipdtesis fue
ciertamente comprobada cuando en la feria se sentaron en el taburete desde estudiantes
y profesores hasta empresarios y disefiadores.

e Conceptualizacion actualizada

Una vez se ha recapitulado el disefo original, se debe contextualizar el nuevo disefo
a realizar. Primeramente, se recomienda mantener la esencia y singularidad del objeto de
inspiracion. Puesto que, se debe advertir que se trata de un remodelo y no de un disefio
particular. Con el fin de conseguirlo destacaremos 3 aspectos claves:

- Aspectos formales similares: mantener las geometrias y proporciones
utilizadas en la medida de lo posible.

- Emplear los mismos materiales o parecidos: respetar los acabados y texturas
del modelo original

- Mantener los colores originales: respetar la paleta de colores inicial conseguira
identificar el parecido rapidamente
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6.2. Normativa

En este apartado aparecera toda la informacién y normativa relativa al disefio de un
taburete:

Tabla 18: Normativa referente al disefio de un taburete

UNE-EN ISO 9001:2005 SISTEMAS DE GESTION DE LA CALIDAD. REQUISITOS

SISTEMAS DE GESTION DE LA CALIDAD. DIRECTRICES

UNE-EN1SO 9004:2000 PARA LA MEJORA DEL DESEMPENO

DIRECTRICES PARA LA AUDITORIA DE LOS SISTEMAS DE

UNE-EN IS0 19011:2012 GESTION DE LA CALIDAD Y/O AMBIENTAL

GESTION DE LA CALIDAD Y ASEGURAMIENTO DE LA

UNE-EN ISO 9001:2015 CALDAD

SILLAS, SILLONES Y TABURETES, MEODOS DE ENSAYO

UNE 11010:1989 PARA DETERMINAR LA RESISTENCIA ESTRUCTURAL

SILLAS, SILLONS Y TABURETES PARA USO DOMESTICO Y
PUBLICO. CARACTERISTICAS FUNCIONALES Y
ESPECIFICACIONES. PARTE 1: MATERIALES Y ACABADO
SUPERFICIAL.

UNE 11020-1:1992

SILLAS, SILLONES Y TABURETES PARA USO DOMESTICO
UNE 11020-2:1992 Y PUBLICO. ESPECIFICACIONES Y CARACTERISTICAS
FUNCIONALES. PARTE 2: ESTRUCTURAY ESTABILIDAD

MOBILIARIO DOMESTICO. ASIENTOS. DETERMINACION

UNE-EN 1022:2005 DE LA ESTABILIDAD

DIN UNE-CEN/TS MOBILIARIO. EVALUACION DE LA RESISTENCIA
15185:2011-07 SUPERFICIAL A LA ABRASION.

MOBILIARIO. VALORACION DE LA INFLAMABILIDAD DEL
UNE-CEN/TS 1021-2:2015 MOBILIARIO TAPIZADO. PARTE 1: FUENTE DE IGNICION:
CIGARRILLO EN COMBUSTION.

MOBILIARIO. VALORACION DE LA INFLAMABILIDAD DEL
UNE-CEN/TS 1021-2:2015 MOBILIARIO TAPIZADO. PARTE 2: FUENTE DE IGNICION:
LLAMA EQUIVALENTE A UNA CERILLA.

MOBILIARIO DOMESTICO. ASIENTOS. DETERMINACION

UNE-EN 1022:2005 DE LA ESTABILIDAD.

HERRAJES PARA MUEBLES. RESISTENCIAY
UNE-EN 15338:2007 DURABILIDAD DE LOS ELEMENTOS EXTRAIBLES Y SUS
COMPONENTES.
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6.3. Proteccion del diseiio

En este apartado aparecen las patentes que se aplican al disefio del taburete:

Tabla 19: Normativa referente a la proteccion del disefo

TABURETE, CARACTERIZADO PORQUE ESTA CONSTITUIDO
ES182313U POR UNA ESTRUCTURA METALICA, EN TUBO O VARILLA,
CERRADA SOBRE Si MISMA

TABURETE PERFECCIONADO, CARACTERIZADO POR ESTAR
ES173810U CONSTITUIDO DE ASIENTO CIRCULAR Y BASE, QUE EN SU
INTERIOR PRESENTA UNA EMBOCADURA TUBULAR.

TABURETE, CARACTERIZADO POR ELHECHO DE QUE
COMPRENDE UN CUERPO HUECO AMODO DE CAJA

ES204381U INVERTIDA, CUYA CARA SUPERIOR PRESENTA UN VACIADO
QUE OCUPA TODA SU SUPERFICIE.
TABURETE, SE CARACTERIZA PORQUE COMPRENDE DOS
ES1047611U PUEZAS ENSAMBLABLES ENRE S| MEDIANTE UNOS MEDIOS

DE UNION.

TABURETE, CARACTERIZADO POR EL HECHO DE ESTAR
ES119582U CONSTITUIDO DE DOS BASES PLANAS, LAS CUALES ESTAN
UNIDAS ENTRE Si POR UNOS BARROTES PERPENDICULARES.

TABURETE DEMONTABLE, CARACTERIZADO POR EL HECHO
ES191410U DE QUE EL ASIENTO DEL TABURETE ESTA CONSTITUIDO POR
DOS LAMINAS.

TABURETE PERFECCIONADO, CARACTERIZADO PORQUE
ES1046140U ESTA CONSTITUIDO POR UN CUERPO CILINDRICO, EN CUYO
EXTREMO SE ACOPLA UNA PIEZA DE SOPORTE DEL ASIENTO.

TABURETE PERFECCIONADO, CARACTERIZADO PORQUE
ES227076U COMPORTA UNA ESTRUCTURA INTEGRADA POR SENDAS
BARRAS ENTRE Si ENFRENTADAS.

TABURETE CON RESPALDO EXTRAIBLE, QUE, ESTA FORMADO

ES1250704U POR AL MENOS, UN TACO DE SUJECION.

TABURETE APILABLE, DE LOS ESTRUCTURADOS POR UN
ES1060110U ASIENTO SUPERIOR Y UN APOYO INFERIOR RELACIONADO
ENTRE Si POR UN ALMA/COLUMNA.
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6.4. Ergonomia

Con la finalidad de incorporar los conceptos ergonémicos en el producto, se
analizaran la antropometria fisica y funcional del hombre basandose en la normativa UNE-
EN 14005-4:2009+A1, UNE-EN ISO 7250, ademas de los datos antropométricos de la
poblacion laboral espafiola conjunta. En este proceso se han obtenido las dimensiones
maximas y minimas que se incorporan en la maqueta final:

e Dimension 1: Altura del taburete

La altura del taburete seguira el criterio de alcance por el que disefiamos para el usuario
mas pequefo, ya que, al tratarse de un sujeto pequeno, todos los demas también lo
alcanzaran. Sin embargo, debemos tener en cuenta que una gran cantidad de usuarios
quedaran con las rodillas levantadas. De esta manera, siendo el objeto de estudio un
taburete, el percentil 50 de la poblacidon conjunta permitira que la gran mitad de usuarios
alcancen el suelo con las piernas sin problemas. En este caso, aplicaremos el valor la
altura del popliteo del sector de la poblacion conjunta. Siendo esta de 419 mm. De esta
manera:

D1 = Altura del taburete <419 mm

llustracion 14: Altura del popliteo

e Dimension 2: Diametro del asiento

El diametro del asiento, sin embargo, se establecera segun el criterio de espacio libre o de
acceso para maximos. En el que se proveera un espacio libre para alojar una parte del
cuerpo, disefiando para un usuario limite “grande” que establecera la dimensién minima
de dicho diametro. Para ello aplicaremos el valor del Percentil 95 de la dimensién de ancho
de caderas sentado del sector de la poblacién mas grande, en este caso las mujeres,
siendo este de 417 mm. Esto indica que:

L_J

llustracion 15: Ancho de
caderas sentado
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e Dimensién 3: Angulo de confort del respaldo

En cuanto al angulo de confort de respaldo, se tratara de encontrar una postura estatica
aceptable para una frecuencia alta o media de actividad. Acorde con los angulos de confort
de Alvin, se deduce que:

D3 =Inclinacion del respaldo = 0°

llustracién 16: Angulo de confort
sentado

¢ Dimension 4: Diametro de la base

Por ultimo, siguiendo con el andlisis ergondmico, se procedera al estudio del diametro
maximo de la base del taburete que garantizara que el usuario pueda disponer las piernas
en un angulo de 90° lo que influenciara directamente en el angulo del taburete. En este
caso, la medida que determinara dicha dimensidn y angulo sera la longitud del popliteo al
trasero (profundidad). Por tanto, aplicaremos el criterio de alcance, disefiando para el
percentil 5, “sujeto pequeno “siendo la dimensidn maxima aceptable del objeto de disefo.
Siendo el percentil 5 de mujeres la menor dimensioén:

D4 = Diametro de la base <434 mm

llustracion 17: Longitud
del popliteo
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7. Prototipado y diseno de detalle

7.1. Planteamiento de soluciones alternativas

7.1.1. Lluvia de ideas, bocetado inicial y estudio de tendencias

En este apartado se comenzara con las primeras etapas del disefio del modelo

conceptualizado en la actualidad. Para ello, resulta interesante investigar que tendencias
y que estilos son los que se estdn empleando. Se destacan los siguientes aspectos:

Sostenibilidad: materiales ecoldégicos como maderas recicladas, bambu y otros
materiales renovables. Y preferencia por procesos de fabricacién que minimizan el
impacto ambiental y promueven el comercio justo.

Minimalismo: lineas simples y limpias, disefo despejado y funcional, con una
estética que evita el exceso de ornamentacion.

Paleta de colores neutros: predominio de blancos, grises, y tonos tierra para crear
ambientes serenos y ordenados.

Retomar el estilo Escandinavo, es decir: funcionalidad y estética natural. Uso de
maderas claras, textiles naturales, y una paleta de colores suaves que transmiten
calidezy simplicidad.

Diseno ligeramente Rustico: elementos que combinan lo moderno con lo acogedor.

Se destaca el uso de panelados, maderas naturales, elementos artesanales, tanto
en mobiliario como en decoracioén.

Illustracién 18: Moodboard tendencias actuales de disefio
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Una vez realizado un estudio previo de las tendencias presentes en la actualidad, y
con la ayuda de un moodboard a modo de presentacion, se esta en posicién de comenzar
la fase de bocetado con numerosas ideas preliminares. Se bocetaran entre 25y 30 ideas
deformarapidaintentando aplicar los aspectos presentados con anterioridad. De esta fase
de bocetado se escogeran los bocetos mas prometedores y se proseguira con la siguiente
fase.

7.1.2. Prototipado de baja fidelidad

En este subapartado se elegirdn los mejores disefios de la etapa de bocetado
anterior. Posteriormente, se desarrollaréa una maqueta de baja fidelidad con el fin de
visualizar en tres dimensiones cada disefno. Esto facilitarda enormemente la tarea de
selecciény la valoracién de criterios. Puesto que con el modelo en fisico se pueden aplicar
colores reales y observar aspectos claves como proporciones, tamafno, mejoras, puntos
fuertes, etc.

Para este prototipado de baja fidelidad se empleara como material cartén corrugado.
Ademas, se cortara con ayuda de la maquina de corte por laser. Creando asi las geometrias
deseadas a la perfeccion. Las diferentes partes se pegaran con colay cinta transparente.

El programa empleado para el corte de las geometrias es el RD Works. El
funcionamiento es muy sencillo: se seleccionan las geometrias que se deben cargar a
través de un archivo .dxf, y se les aplica un color. Cada color posee unos valores asignados.
Estos valores son velocidad de corte y potencia. Para el corte del cartdn se empleara
potencia: 60 y velocidad: 70; y para el grabado potencia: 5 y velocidad: 70. Una vez
configurado el archivo, se exportay se carga en la maquina mediante un pendrive.

llustracion 19: Pantalla
maquina laser

llustracién 20: Maquina laser Illustracion 21: Piezas cortadas por laser

Asi pues, con el material ya cortado se comeinza con la construcciéon de las
maquetas de baja fidelidad. Como métodos de unién se empleara cola blanca y cinta
adhesiva.
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Ilustracidn 22: Prototipos de las alternativas

llustracion 23: Prototipo alternativa 1 llustracién 25: Prototipo alternativa 2 Ilustracién 24: Prototipo
alternativa 3
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7.1.3. Bocetado final - Propuesta de soluciones

e Alternativa1

Illustracion 26: Bocetado final alternativa 1

La alternativa 1 observamos que incorpora un respaldo ligeramente elevado. Sin
embargo, este respaldo no presenta funcionalidad alguna, ya que simplemente se eleva del
asiento unos 10 - 15 cm, es meramente estético. Se ha incorporado debido a la inspiracion
del modelo inicial. Esta pensado en contrachapado flexible de 5 mm. A primera vista se
advierten dos mdédulos.

Elmddulo inferior esta compuesto por listones redondos de una altura cercanaalos 12cm,
que describiran una circunferencia a lo largo de la geometria del taburete. En la base
encontramos una tira de proteccién tanto para el suelo como para el mueble. El didmetro
total que conforman las varillas y la proteccion inferior esta remetido respecto a la
geometria anterior para disimular posibles errores y creando una silueta que se ensancha
a medida que aumenta la altura.

e Alternativa 2:

llustracion 27: Bocetado final alternativa 2

Respecto a la alternativa 2, se observa que carece respaldo. En su lugar presenta una
tapa de diametro mayor que el cuerpo principal. Este es completamente cilindrico. Su
interior esta compuesto por listones redondos de Abetos divididos por un tablero central
de color negro, forrado por un contrachapado flexible de 5 mm con un corte en medio,
como el respaldo de la alternativa 1. A su vez incorpora una chapa de 10 mm a modo de
proteccion donde se incorporan una gotas o tapas de goma.
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e Alternativa 3:

Illustracion 28: Bocetado final alternativa 3

Por ultimo, siguiendo con la alternativa 3 se pude observar que es bastante parecida
a las dos alternativas anteriores. Sin embargo, no incorpora ningun tipo de respaldo. Posee
mas similitudes con la alternativa 2, que a su vez que esta ultima, presenta una tapa que
desfasa la geometria del cuerpo en la parte superior. EL mddulo inferior estd compuesto de
listones redondos de abeto como en la propuesta numero 1. En este caso se advierte un
tablero de color negro que actla como division entre el médulo superiory el médulo de los
listones. Y como ocurre en las otras dos alternativas, incorpora un tablero de 10 mm a
modo de proteccion que combina con el tablero central.

7.2. Criterios de seleccidn

En este apartado se elegira cual de las 3 alternativas sera la 6ptima para su desarrollo
y posterior maqueta. Se procedera exactamente de igual manera que en al apartado “5.2.7
Eleccidn de bocetos finales”, se recuerda a continuacion.

Una vez todos los bocetos han sido expuestos se procedera con la elecciéon de tan
solo uno de ellos. Se definirdn unos criterios de seleccidon y se emplearan métodos
multicriterio con el fin de obtener la alternativa a desarrollar. Asi pues, los criterios seran
los siguientes:

e C(C1:Estética

e C2:Ergonomia

e (C3:Sostenibilidad
e (C4:Funcionalidad
e Cb5:Limpieza

Se define estética como la apariencia visual y atractivo del producto. Centrandose en
aspectos como el color, forma, proporciones, equilibrio...

Continuando con la ergonomia, se juzgara la adaptacion del disefio del taburete para
proporcionar comodidad y soporte adecuado, tal y como hemos descrito en el punto 6.4
Ergonomia.

La sostenibilidad sera definida como la consideracidn de practicas y materiales
respetuosos con el medio ambiente en su disefio, fabricaciéon y uso.
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Se definira funcionalidad como la capacidad de este para adaptarse a diferentes
situaciones y versatilidad para encajar en diferentes entornos

Y finalmente, la limpieza donde se buscara la facilidad con la que se pueda mantener libre
de suciedad, manchas y microorganismos tanto la estructura como la tapiceria de dicho
taburete.

Una vez los criterios han sido definidos, comenzaremos con el andlisis multicriterio. Se
recogeran los datos en una tabla y mediante la regla de suma de ratios se obtendran la
propuesta con mayor puntuacién y por tanto la que posteriormente se comenzara a
desarrollar.

e Reglade suma de ratios

Se le asignara a cada una de las alternativas una posicion dentro de un rango de 1
a 3 siendo el 1 la mayor puntuaciony el 3 la menor puntuacion, alrespecto de cada
uno de los criterios. Sumando los resultados obtenidos, la alternativa con menor
numero de puntos sera la resultante.

Tabla 20: Regla de suma de ratios

I )
1 1 2 6 1

1 1

“ 2 3 3 g 1 11 2
“ 3 2 2 3 3 13 3
e Reglade Copeland

En cuanto a la Regla de Copeland, se realizaran comparaciones directas entre
todas las alternativas, en las cuales se determinara cual es la preferida por la
mayoria de los votantes, ganando un punto en el caso de ser favorable.

Tabla 21: Regla de Copeland
I I N N

A1 A2 A3 1 2 3

A1 A3 A3 2 1 2

Dados los datos, el resultado evidenciara que la alternativa 1 sera aquella que cumplird en
mayor medida los criterios establecidos. Se concluird, por tanto, después de realizar este
analisis, que esta alternativa sera aquella que se deberd utilizar como propuesta a
desarrollar en el presente informe.
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8. Justificacion adoptada. Prototipo final

En este apartado se mostrard cual es la alternativa seleccionada junto con la
justificacién pertinente que lo demuestre. En este caso estamos hablando de la alternativa
numero 1.

llustracidon 29: Propuesta elegida

Tras la realizacion de la Regla de Copeland y de la Regla de la mayoria, se observa
que en ambas la alternativa n®1 queda por encima de las otras 2. Obteniendo el primer
lugar en los dos criterios elegidos para la obtencién de la propuesta final.

Se concluira ante las evidencias de los resultados obtenidos que la alternativa que mejor
se adherira a los factores a cumplir como son la funcionalidad, la estética, la ergonomia, la
sostenibilidad y limpieza, serd la primera alternativa.
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9. Descripcion detallada de la solucion adoptada

Piezas comerciales

Liston redondo alistonado de Abeto

Proveedor: Lamiplast
Referencia: LISREDO22
Largo: 2700 mm
Ancho: 22 mm
Cantidad (unidades): 3
PVP: 4,88 €/un

Proveedor: Leroy Merlin
Referencia: 14675920
Métrica: 4 mm
Longitud: 16mm
Cantidad (unidades): 40
Marca: SPAX

PVP: 11,07 €

Tablero de fibra de densidad media

Proveedor: Gabarro

Referencia: 3173770

Dimensiones (ancho x alto x grosor):
3660 x 2070 x 10 mm

Cantidad (unidades): 1

Marca: Gabarré

PVP: 7,83 €/ m?
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Cola blanca para madera de secado rapido

Proveedor: Amazon

Referencia: 3173770
Cantidad (gramos): 750
Marca: Acan

PVP:8,49€

Cola blanca para madera

‘ Proveedor: Leroy Merlin
Referencia: 19643904
Cantidad (gramos): 250

Color: Transparente

Tiempo de secado completo (hrs): 48

Marca: Ceys

PVP:4,59€

Tablero de contrachapado flexible 5 mm

Proveedor: Lamiplast

Referencia: CONFLEX05

120055 Mis foarts cue s macers

Dimensiones (ancho x alto x grosor):
2500x 1220 x5 mm

Cantidad (unidades): 1

Marca: Lamiplast

PVP: 17,13 €/ m?
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40 embellecedor para tornillos adhesivos PVC

Proveedor: Leroy Merlin

Referencia: 13803405
Color: Maple
Diametro: 12 mm
Cantidad (unidades): 1
Marca: RE|

PVP:1,79€

Pack 1000 clavos con cabeza DEXTER N°8

Proveedor: Leroy Merlin

Referencia: 18210871

Longitud: 16 mm
Cantidad (unidades): 1
Marca: DEXTER

PVP: 3,69€

Proveedor: Leroy Merlin
Referencia: 16663801
Color: Blanco
Cantidad (metros): 3,4
Marca: Leroy Merlin

PVP: 12,99 €/m
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Escuadra metalica 40 x 40

Proveedor: Leroy Merlin
Referencia: 13619620
Material: Acero galvanizado
Acabado: Galvanizado
Cantidad (unidades): 16

Cantidad de agujeros: 6

Marca: Leroy Merlin

PVP: 1,17 €/unidad

Cojin de sillaredondo

Proveedor: Leroy Merlin
Material: Esponja
Grosor (cm): 4
Dimensiones: @ =40cm
Color: Granito

Cantidad (unidades): 1
PVP: 9,99€

Pack de 1000 grapas DEXTER N°4, 20 mm

Proveedor: Leroy Merlin

Referencia: 16983463

Longitud: 20 mm
Ancho: 5,7 mm
Cantidad: 1
PVP: 3,29€
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9.2. Piezas de diseio

A continuacién, se proporcionara toda la informacién referente y necesaria para la
realizacién de todos los componentes de la solucién elegida.

1. Estructura principal

La estructura principal del taburete es la que comprende todo el cuerpo cilindrico del
mismo. Esta a su vez, se divide en dos médulos para facilitar su montaje. Esta parte del
producto es la que destaca por el trabajo de carpinteria que conlleva. Respecto a los
materiales esta realizada principalmente en tablero DMF de 10 mm, forrada con tablero
contrachapado flexible de 5 mm y por ultimo liston alistonado de abeto de @ =22 mm.

Para comenzar con la realizacién de la estructura primeramente se empleara un software
CAD, como puede ser AutoCAD o SOLIDWORKS, para realizar un croquis. El archivo de la
planimetria necesaria debera guardarse con una extensién compatible con el programa de
corte por control numérico. En este caso la extension debe ser .dwg(2000), una versidn mas
moderna sera incompatible. Se emplearda maquinaria CNC dada su precision,
disponibilidad, rapidez y conocimiento de uso.

o Médulo 1: ELmddulo 1 es el que se encuentra en la parte superiory es el que recibe
el colchdn para el asiento. Su estructura es completamente cilindrica. Esta
compuesto por dos tapas de DMF de 10 mm, 4 patas principales también de DMF
de 10 mm y forrado con tablero contrachapado de 5 mm. Las dimensiones del
modulo 1 son las siguientes: altura =280 mmy diametro =420 mm.

A continuacion, se explicara detenidamente la geometria, dimensiones y cantidad
de cada una de las diferentes piezas. Junto con todas y cada una de las
especificaciones necesarias para la realizacion exacta de las mismas:

- Patas (4x): un total de 4 patas que sustentan la estructura, estaran remetidas 5 cm.
Forma rectangular donde el lado largo mide 270 mm y el lado corto 50 mm. Estas
seran ancladas con la ayuda de escuadras metélicas y tornilleria.

- Cubierta superior (1x): circunferencia de 420 mm de diametro con un cajeado de 4
rectangulos de 10,8 mm ancho x 50 mm alto, repartidos igualmente de manera
radial situados a 5 cm del exterior. Aqui es donde se colocaran las 4 patas. Y un
cajeado de las mismas dimensiones situado en el centro de la circunferencia
donde se situara un eje para asegurar la concentricidad. La profundidad de estos
cajeados serd de 5 mm. Ademas, incorpora un cajeado perimetral de 6 mm de
profundidad y 4,8 mm de desfase interior respecto el diametro de la circunferencia.
Este servira para colocar el contrachapado a su alrededor.

- Cubierta inferior (1x): Circunferencia analoga con la cubierta superior pero esta vez
con el cajeado central pasante para que el eje alcance la parte inferior.

- Costillas (6x): un total de 6 costillas con forma rectangular concebidas para dar
cuerpo a la hora de chapar el cilindro. Estas se situaran a lo largo del perimetro de
la circunferencia de manera que el lado estrecho sea el que esté en contacto con
el contrachapado. Las medidas de estas costillas son 260 mm alto x 60 mm ancho
X 16 mm espesor.
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- Anillo embellecedor para el cojin (1x): anillo de @ exx= 420 mmy @i .= 320 mm que
se empleara como base donde colocar el cojin y ocultar el tapizado del cilindro.
Presenta dos circunferencias a cada lado de diametroigual a 4,1 mm. Las inferiores
estan situadas a 160 mm de la base y las superiores a 216vp mm. La distancia
horizontal entre ellas es de 860 mm y se encuentran a una distancia horizontal de
230 mm de los laterales. Estos agujeros coincidiran con los del respaldo.

- Forro de contrachapado (1x): pieza rectangular de contrachapado flexible cuyo
largo viene determinado por la longitud de la circunferencia de la cubierta. Asi pues,
las dimensione resultantes son 1320 mm de largoy 272 mm de alto

o Madulo 2: el segundo mdodulo es el que se encuentra en la parte inferior y esta
conformado por los listones redondos de abeto. De la misma manera que en el
moddulo 1 estd compuesto por dos tapas de DMF de 10 mm. Sus dimensiones
totales son: altura =120 mm y diametro = 400 mm.

A continuacion, se explicaran las dimensiones y cantidad de cada una de las
diferentes piezas. Junto con todas y cada una de las especificaciones necesarias
para la realizacion exacta de las mismas:

- Cubierta superior 2 (1x): circunferencia de 400 mm con un corte pasante de forma
rectangular situado en el centro de la circunferencia donde se situara el eje para
asegurar la concentricidad. Las dimensiones de este rectangulo son 10,8 mm de
ancho x 50 mm de alto, orientado de forma vertical. A su vez, incorpora un cajeado
perimetral de 6 mm de profundidad y 22,1 mm de desfase respecto el didametro de
la circunferencia. Este servira de guia para colocar los listones de forma perimetral
y poder ser aprisionados entre las dos cubiertas.

- Cubierta inferior 2 (1x): geometria analoga a la cubierta superior 2 salvo porque en
este caso el corte central no es pasante. Ya que se trata de la parte inferiory el eje
central no tendria donde sustentarse.

- Listones alistonados redondos (52x): listones redondos de abeto de 22 mm de
espesor cortados a 11, 2 mm de altura. Se colocaran uno al lado del otro tomando
como referencia el cajeado realizado con anterioridad.

2. Eje central

Pieza rectangular cortada en DMF de 10 mm. Sus dimensiones son: altura =390 mm
y ancho = 48 mm. Esta pieza servirda como punto de apoyo y guia para presentar las piezas
una encima de otra asegurando la concentricidad.

3. Respaldo

Pieza cortada en contrachapado flexible de 5 mm. Sus medidas son las siguientes:
longitud: 900 mm; altura: 220 mm; desfase interior 40 mm. Presenta dos circunferencias a
cada lado de diametro igual a 4,1 mm. Las inferiores estan situadas a 30 mm de la base y
las superiores a 85 mm. La distancia horizontal entre ellas es de 860 mmy se encuentran a
una distancia horizontal de 22 mm de los limites laterales.

Respecto a la geometria del respaldo, si la simplificamos obtenemos un poligono de 6
vértices y 6 lados. El lado superior e inferior son horizontales, los laterales que nacen del
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lado inferior son verticales y los otros dos tienen una inclinacion de 24°. A continuacion, se
proporcionan las medidas de los diferentes lados: lado inferior = 900 mm; lado superior =
440 mm; laterales verticales = 115 mm y laterales a 24° = 280 mm. Por ultimo, los vértices
se redondean para conseguir la geometria deseada.

9.3. Proceso de fabricacion

Comenzando con los procesos de fabricacion y siguiendo con el orden expuesto en
el apartado anterior, empezaremos describiendo el proceso empleado para las piezas de
madera referentes a la estructura.

1° Proceso: corte de las piezas mediante CNC

En este proceso se emplearan dos herramientas principalmente, la primera sera el
control numeéricoy en segundo lugar la ingletadora. ELCNC sera empleado dada su
precision, disponibilidad y conocimiento de uso. Los archivos de corte se
prepararan con el programa Vectric Aspire version 4.0 con el postprocesador NK
105 Arcs(mm) (* nc).

Mediante la CNC se cortaran las siguientes piezas:

- Cubierta superior

- Cubierta inferior

- Cubierta superior 2

- Cubierta inferior 2

- Respaldo

- Forro de contrachapado

- Anillo embellecedor para el cojin

Lo que hace un programa como este es lo siguiente: desde un modelo o boceto CAD
se configuran las diferentes trayectorias a cortar, cajear, grabar, etc. Seleccionando
la herramienta a utilizar se configuran los parametros como velocidad de giro del
husillo, profundidad de pasada, direccidon del corte, etc. La fresa empleada en este
caso es una fresa Wolfcut 4 25 de PVC, madera o metacrilato de @ =4 mm.

Una vez todas las trayectorias de corte han sido configuradas el postprocesador
genera un cédigo de texto con comandos para mover los drganos de la maquina. EL
cédigo se copiara a esta mediante un pendrive. En este caso la maquina empleada
sera una Wolfcut WRM 2030 RotulMaster.

Una vez explicado el funcionamiento y el proceso por seguir con la maquinaria,
comenzamos con la configuracién de las trayectorias de corte en el programa para
las piezas correspondientes al corte por CNC:

o Forroyrespaldo

En primer lugar, comenzaremos con el forro y respaldo puesto que son mas
sencillos y del mismo espesor. Se seleccionara la trayectoria de ambosy se
elegira “corte por fuera”, esto compensara el radio de la herramienta por
fuera de las siluetas de manera que se corte por la linea definida y deje la
silueta integra. Se realizara con fresa de 4 mm y profundidad de pasada 5,2
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mm Para los agujeros del respaldoy delforro se elegira la funcién “corte por
dentro” que respetara el diametro interior de los mismos, a una profundidad
de 5,2 mm para que sean pasantes.

o Cubierta superior e inferior

Para la cubierta superior primeramente se realizard un “cajeado”
seleccionando la circunferencia exterior y la de desfase a 4,8 mm, este
cajeado tendra una profundidad de 6 mm, dejando 4 mm restantes. A
continuacion, se seleccionaran los 5 rectangulos y se les realizara un
cajeado de 5 mm. Por ultimo, se realizara el corte de la circunferencia
exterior con la herramienta “corte por fuera” a una profundidad de 10,2 mm.
Se ha de aclarar que se recomienda realizar el corte en ultimo lugar para
que la pieza no se mueva mientras se realizan el resto de las operaciones.

Para la cubierta inferior se procedera exactamente de la misma manera a
excepcion del rectangulo central. Para esta trayectoria se seleccionara la
herramienta de “corte por dentro” a una profundidad de 10,2 mm, dejando
asi hueco libre para el eje del modelo

o Cubierta superior 2y cubierta inferior 2

Para la cubierta superior 2 primeramente se realizard un “cajeado”
seleccionando la circunferencia exterior y la de desfase a 22,1 mm, de
manera que exista juego para los listones de 22 mm. Este cajeado tendra
una profundidad de 6 mm, dejando 4 mm restantes. Seguidamente, el corte
del rectangulo central. Para esta trayectoria se seleccionara la herramienta
de “corte por dentro” a una profundidad de 10,2 mm, dejando asi hueco
libre para recibir el eje del modelo. Por ultimo, se realizara el corte de la
circunferencia exterior con la herramienta “corte por fuera” a una
profundidad de 10,2 mm.

Para la cubierta inferior 2 se procedera exactamente de la misma manera a
excepcion del rectangulo central. Para esta trayectoria se seleccionara la
herramienta de “cajeado” a una profundidad de 5 mm, impidiendo asi que
el eje asome por la parte inferior.

Una vez todas las trayectorias se han definido es momento de guardar el archivo en
un pendrive y pasar a la maquina. Al encender esta saldra un aviso para retomar el
punto origen de la maquina, se pulsara “OK” y esta volvera automaticamente al
punto origen. Una vez hecho esto y con el material a cortar encima de la mesa,
debemos calibrar la herramienta y establecer el origen de coordenadas para el
corte. Daigual el orden. Supongamos que comenzamos por establecer el origen del
corte. Para ello moveremos el puente de la maquina hasta el punto deseado y
pulsaremos la tecla correspondiente y de nuevo “OK”. Ahora solo falta calibrar la
herramienta, para ello es estrictamente necesario activar la succidon de la maquina
ya que la distancia varia si no esta encendido. Con la succién activada se procede
a calibrar la herramienta: primeramente, se coloca el acople encima el material 'y
se pulsa latecla correspondiente. El husillo de la fresadora bajara lentamente hasta
establecer contacto con el acople, una vez establecido subirad lentamente y la
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herramienta estara calibrada. Importante comprobar que la herramienta acoplada
es laque deseamos, y si esta se cambia calibrar de nuevo la herramienta.

Con todo estorealizado se esta en disposicion de cortar el material a falta de cargar
el archivo. Una vez se introduzca el pen en la maquina aparecera un aviso
detectando el hardware, se pulsara “OK” para leer los datos. Ya encontrado el
archivo deseado se seleccionara con la tecla “OK” y se pulsara “3” para copiar el
archivo a la memoria local. Ya que, trabajar con el pendrive conlleva mas
problemas. Una vez el archivo esta cargado en los archivos locales se seleccionara
de nuevo y esta vez se pulsara la tecla “1” para ejecutarlo a continuacion. Por
ultimo, se volvera alinicio con la tecla “esc”

Habiendo seguido estos pasos el corte esta preparado para llevarse a cabo.
Simplemente se debe pulsar la tecla “play” de color verde y la fresadora comenzara
a realizar el corte en el orden que hayamos establecido. Una vez haya acabado se
comprueba que las trayectorias han cortado debidamente y se asi se pude detener
la succidn y retirar las piezas cortadas.

2° Corte de las piezas restantes con ingletadora

Ahora que las piezas de la CNC han salido se prosigue con las patas, las costillas y los
listones redondos. Para todas ellas se empleara una ingletadora. La manera de
proceder sera la siguiente: se crearan 3 galgas para cada medida, es decir un retal de
DM por ejemplo con la mediada a cortar que sirva como guiay asi agilizar enormemente
el corte. Se colocara un tope soportado con la ayuda de un gato dejando de hueco libre
entre el disco de laingletadoray el tope la mediad de la galga. Una vez realizado se trata
de cortar tantas piezas como sea necesario.

Las patas se cortaran a 272 mm, las costillas a 260 mmy los listones a 112 mm, por lo
que habra que cambiar la medida del tope dos veces. En total se obtendran 4 patas, 6
costillas y 52 listones redondos.

3° Montaje de la estructura

A continuacidn, se describiran los procesos empleados y los pasos a seguir para el
correcto montaje de la estructura. Se seguira con el orden establecido en el apartado
9.1 piezas de disefio. Asi pues, en primer lugar, se comenzara con el ensamblado y
atornillado del médulo 1, para ello necesitaremos:

Médulo 1

- 16 escuadras metalicas

- 32tornillos de métrica 4y longitud 16 mm

- Atornilladora

- Pistola de clavos

- Clavos de 16 mm de cabeza reducida

- Cola para madera

- Pistola de grapas

- Grapas de longitud 20 mmy ancho menor de 10 mm

Con todo el material predispuesto se comienza con el montaje. Primeramente, se
presentan las 4 patas en los cajeados perimetrales de una de las dos cubiertas. Con
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ayuda de las escuadras metalicas y la atornilladora se fijan en su posicion, tanto en la
cubierta superior como la inferior. Para asegurar la verticalidad de las patas se
recomienda presentar las dos cubiertas en su posicion antes de asegurar
definitivamente la tornilleria.

Una vez se han ensamblado las 4 patas el siguiente paso sera chapar el cilindro con el
contrachapado flexible de 5 mm. Para ello sera necesario colocar las seis costillas
repartidas a lo largo del perimetro de la circunferencia. Una vez colocadas en el sitio
deseado, se clavaran con pistola tanto por arriba como por abajo. Dos o tres clavos por
cada lado seran suficientes.

Seguidamente, con las costillas preparadas en su lugar, es momento de chapar el
modulo. Para ello se colocara una cantidad generosa de cola para madera en los
cajeados perimetrales de las cubiertasy en el canto de las costillas. A continuacion, se
presentara el contrachapado en su posicidon y se ird clavando. Es altamente
recomendable comenzar a chapar sobre un canto de una costilla para asegurar la
fijacion. Conforme se vaya enrollando y para evitar bultos, se clavara por la parte
superior frontal, por la parte inferior frontal y sobre la costilla, de manera que se grape
por partes. Se entendera una parte como la distancia entre cada costilla. Cuando se
llegué al final del chapado se cortara el sobrante y se terminara de grapar. Por ultimo,
solo quedara tapizarlo con la loneta blanca. Se le dara dos vueltas completas para
ocultar desperfectos. Con el fin de facilitar el tapizado se cortara la lona en forma
rectangular con altura similar al cilindro, pero con un pequefio desfase para grapar por
la parte superior e inferior. Estas no se veran ya que quedaran tapadas por el cojiny por
elmédulo 2.

Para el médulo 2 necesitaremos:
Médulo 2

- Pistolas de clavos

- Clavos de 16 mm de longitud y cabeza reducida
- Colablanca para madera

- Papelde lija o lijadora orbital

En primer lugar, comenzaremos con el lijado de los listones redondos, ya que tras el
corte pueden haber quedado astillados. Una vez estén todos listos se comenzaran a
situar en la cubierta superior 2, dentro del cajeado pertinente. Para ello, se colocara
cola en la base de contacto del listdn con la cubierta y posteriormente se clavara por
debajo con la pistola de clavos. De manera que los 52 listones estén pegados con cola
y fijadas con al menos dos clavos.

Por ultimo, solo sera necesario colocar la cubierta superiory de nuevo colocar cola esta
vez en la parte del cajeado y fijarla con la pistola de clavos. Sin embargo, antes de
colocar la cubierta restante se debera atornillar elmdédulo 2 al 1 por dentro. Ya que, con
las dos cubiertas fijadas no seria posible. Es entonces cuando se podra tapary poner
la cubierta restante.
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Respaldo

Para finalizar el montaje, una vez el médulo 2 haya sido unido con el 1, se presentara el
respaldo haciendo coincidir los agujeros de este con los del mdédulo 1. Unicamente
hara falta atornillarlo y el mddulo estara listo. Para terminar, se anadiran los
embellecedores de tornillos adhesivos en la cabeza de los 4 tronillos.

Asi pues, tras estas directrices el modelo escala 1:1 estara completamente acabado.
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10. Pliego de condiciones

10.1. Objetivo

En el ambito del diseno de mobiliario, los objetos que a menudo pasan
desapercibidos pueden revelar gran riqueza de formas, materiales y funciones que
merecen ser exploradas en profundidad. Uno de estos objetos es el taburete, una pieza de
mobiliario aparentemente simple pero que desempena un papel fundamental en la
comodidad y la estética de nuestros espacios.

En concreto el taburete en el que se inspira este estudio “Deta”, fue disefiado y producido
por el colectivo de jévenes estudiantes de “TresU” entre los cuales me encuentro. Con el
fin de ser expuesto en la zona de NUDE de la Feria Habitat de Valencia. Este asiento
formaba parte de la coleccién presentada con el objetivo de recordar y reivindicar las raices
y costumbres valencianas.

El proyecto se dividira en dos grandes fases. La primera de ellas tratara de la realizacion de
3 modelos conceptuales tomando como inspiracion el producto inicial. Para dos de estos
modelos se realizara un estudio de cémo la situacion espacio temporal marca las
diferentes tendencias y caracteristicas del disefio de un producto. Concretamente, se
estudiara una bateria de movimientos y estilos de disefo del siglo XX con el fin de mostrar
como un unico objeto, un taburete en este supuesto puede verse alterado de tantas
maneras. Es decir, se realizard un estudio basado en su evolucién histérica que culminara
con un tercer modelo, siendo este una conceptualizacion actualizada modelo que
represente su conceptualizacién actualizada basada en las tendencias actuales. Para todo
ello, se emplearan herramientas de modelado 3D y renderizado.

En segundo lugar y finalmente, se materializara el tercer modelo llevandolo a la realidad
realizando una maqueta escala 1:1 siguiendo los procesos pertinentes del disefio como
son el bocetado, prototipado, disefio de detalle, planimetria, etc. Para ello, se empleara el
conocimiento adquirido en las practicas de empresa, asi como el material y herramientas
de trabajo de las instalaciones y la ayuda de expertos en el sector de la carpinteria

En caso de incongruencia documental, prevalece lo que esté descrito en los planos.
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10.2. Normas de caracter general

En este apartado aparecera toda la informacién y normativa relativa al disefio de un
taburete:

UNE-EN ISO 9001:2005 SISTEMAS DE GESTION DE LA CALIDAD. REQUISITOS

SISTEMAS DE GESTION DE LA CALIDAD. DIRECTRICES

UNE-EN1SO 9004:2000 PARA LA MEJORA DEL DESEMPENO

DIRECTRICES PARA LA AUDITORIA DE LOS SISTEMAS DE

UNE-EN IS0 19011:2012 GESTION DE LA CALIDAD Y/O AMBIENTAL

GESTION DE LA CALIDAD Y ASEGURAMIENTO DE LA

UNE-EN ISO 9001:2015 CALDAD

SILLAS, SILLONES Y TABURETES, MEODOS DE ENSAYO

UNE 11010:1989 PARA DETERMINAR LA RESISTENCIA ESTRUCTURAL

SILLAS, SILLONS Y TABURETES PARA USO DOMESTICO Y
PUBLICO. CARACTERISTICAS FUNCIONALES Y
ESPECIFICACIONES. PARTE 1: MATERIALES Y ACABADO
SUPERFICIAL.

UNE 11020-1:1992

SILLAS, SILLONES Y TABURETES PARA USO DOMESTICO
UNE 11020-2:1992 Y PUBLICO. ESPECIFICACIONES Y CARACTERISTICAS
FUNCIONALES. PARTE 2: ESTRUCTURAY ESTABILIDAD

MOBILIARIO DOMESTICO. ASIENTOS. DETERMINACION

UNE-EN 1022:2005 DE LA ESTABILIDAD

DIN UNE-CEN/TS MOBILIARIO. EVALUACION DE LA RESISTENCIA
15185:2011-07 SUPERFICIAL A LA ABRASION.

MOBILIARIO. VALORACION DE LA INFLAMABILIDAD DEL
UNE-CEN/TS 1021-2:2015 MOBILIARIO TAPIZADO. PARTE 1: FUENTE DE IGNICION:
CIGARRILLO EN COMBUSTION.

MOBILIARIO. VALORACION DE LA INFLAMABILIDAD DEL
UNE-CEN/TS 1021-2:2015 MOBILIARIO TAPIZADO. PARTE 2: FUENTE DE IGNICION:
LLAMA EQUIVALENTE A UNA CERILLA.

MOBILIARIO DOMESTICO. ASIENTOS. DETERMINACION

UNE-EN 1022:2005 DE LA ESTABILIDAD.

HERRAJES PARA MUEBLES. RESISTENCIAY
UNE-EN 15338:2007 DURABILIDAD DE LOS ELEMENTOS EXTRAIBLES Y SUS
COMPONENTES.
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10.3. Condiciones técnicas

10.3.1. Condiciones técnicas de los materiales, caracteristicas y condiciones
de suministro

Liston redondo alistonado de Abeto

Proveedor: Lamiplast
Referencia: LISREDO22
Largo: 2700 mm
Ancho: 22 mm
Cantidad (unidades): 3
PVP: 4,88 €/un

Caracteristicas fisicas

- Encolado por alta frecuencia

- Efecto arqueo practicamente nulo

- Sin barnizar

- Recomendable para la construccién de bastidores, prototipos y carpinteria en
general.

- Densidad nominal: 430 kg/m?

- Dureza: 1420 N

- Modulo de ruptura: 710 Kg/cm?

- Médulo de elasticidad: 110000 Kg/cm?

- Resistencia a la comprensién: 450 Kg/cm?

Caracteristicas quimicas

- Humedad: 10 %

- Conductividad térmica: 0,039 A (W/mK)

- Densidad nominal: 430 Kg/m3

- Permeabilidad: Retencién > 200 kg/m3

- Coeficientes de contracciéon: Volumétrica (12,1 %); Tangencial (8,3 %); Radial
(4,1 %)

Condiciones del suministro

- Listones unicos de 2700 mm de largoy @ =22 mm



Analisis de requerimientos de un taburete Trabajo de fin de grado

Tablero contrachapado flexible 5 mm

Proveedor: Lamiplast

Referencia: CONFLEXO05
Dimensiones (ancho x alto x grosor):
2500x 1220 x5 mm

Cantidad (unidades): 1

Marca: Lamiplast

Caracteristicas fisicas

- Uniformidad y bajo peso

- Densidad: 550 kg/m3

- Estabilidad dimensional excelente

- Arranque de tornillos y clavos: excelentes propiedades.

- Resistencia a la flexién: min. 50 N/ mm? a lo largo de las fibras 0 30 N/ mm?a
- través de las fibras

Caracteristicas quimicas

- Conductividad eléctrica: practicamente aislante en estado seco.

- Conductividad térmica: muy baja 0,22 W/m x K en el sentido de la betay 0,14
W/m x K en sentido perpendicular.

- Accidn de los rayos ultravioletas En condiciones extremas la accién de la luz
puede provocar la rotura de las fibras de la madera en conjuncion con las
variaciones de humedad.

- Comportamiento frente a los agentes biolégicos: pueden ser degradados por
hongos xiléfagos, insectos xiléfagos de ciclo larvario e insectos xiléfagos
sociales (termitas).

Condiciones del suministro

- Tablero de 2500 x 1220 x 5 mm (ancho x alto x grosor)
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Tablero de fibra de densidad media

Proveedor: Gabarré

Referencia: 3173770

Dimensiones (ancho x alto x grosor):
3660 x2070x 10 mm

Cantidad (unidades): 1

Marca: Gabarro

PVP: 7,83 €/ m?

Caracteristicas fisicas

- Su proceso de fabricacion garantiza la estabilidad y homogeneidad del
producto final.

- Recomendado para la fabricacion de estructuras, stands, mobiliario y todo tipo
de carpinteria de interior.

- Densidad: 450 kg/m?®

- Estabilidad dimensional

- Aislamiento acustico

Caracteristicas quimicas

- Resistencia a la humedad: baja

- Conductividad térmica: mal conductor de la temperatura. Los valores de la
conductividad térmica (Kcal/mh °C = W/ (mxK)) en funcién de la densidad del
tablero (kg/m3) son: 0,07 para una densidad de 400, 0,10 para 600, y 0,14 para
800.

- Contenido en formaldehido

- Comportamiento frente a los agentes biolégicos: en funcion de las clases de
riesgo en que se encuentren pueden ser degradados por los hongos xiléfagos 'y
las termitas.

Condiciones del suministro

- Tablero de 3660 x 2070 x 10 mm (ancho x alto x grosor)
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Loneta blanca

Proveedor: Leroy Merlin
Referencia: 16663801
Color: Blanco
Cantidad (metros): 3,4
Marca: Leroy Merlin

PVP: 12,99 €/m

Caracteristicas fisicas

- Textura suave al tacto

- Resistenciay durabilidad
- Densidad: 18 kg/m3

- Poca elasticidad

- Facilidad de manipulacién
- Absorcién de humedad

Caracteristicas quimicas

- Principalmente formado por celulosa
- Facilidad de mantenimiento

- Propiedades Hipoalergénicas

- Encogimiento

- Transpirabilidad

- Absorcién de humedad

Condiciones del suministro

- Rollode 3500 mm
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10.3.2. Condiciones técnicas de fabricacién y montaje
10.3.2.1. Proceso de fabricacion

Comenzando con los procesos de fabricacion y siguiendo con el orden expuesto en
el apartado anterior, empezaremos describiendo el proceso empleado para las piezas de
madera referentes a la estructura.

1° Proceso: corte de las piezas mediante CNC

En este proceso se emplearan dos herramientas principalmente, la primera sera el
controlnumeéricoy en segundo lugar la ingletadora. ELCNC sera empleado dada su
precisidon, disponibilidad y conocimiento de uso. Los archivos de corte se
prepararan con el programa Vectric Aspire version 4.0 con el postprocesador NK
105 Arcs(mm) (*nc).

Mediante la CNC se cortaran las siguientes piezas:

- Cubierta superior

- Cubierta inferior

- Cubierta superior 2

- Cubierta inferior 2

- Respaldo

- Forro de contrachapado

- Anillo embellecedor para el cojin

Lo que hace un programa como este es lo siguiente: desde un modelo o boceto CAD
se configuran las diferentes trayectorias a cortar, cajear, grabar, etc. Seleccionando
la herramienta a utilizar se configuran los parametros como velocidad de giro del
husillo, profundidad de pasada, direccidon del corte, etc. La fresa empleada en este
caso es una fresa Wolfcut 4 25 de PVC, madera o metacrilato de @ =4 mm.

Una vez todas las trayectorias de corte han sido configuradas el postprocesador
genera un cédigo de texto con comandos para mover los 6rganos de la maquina. El
coédigo se copiara a esta mediante un pendrive. En este caso la maquina empleada
sera una Wolfcut WRM 2030 RotulMaster.

Una vez explicado el funcionamiento y el proceso por seguir con la maquinaria,
comenzamos con la configuracion de las trayectorias de corte en el programa para
las piezas correspondientes al corte por CNC:

o Forroyrespaldo

En primer lugar, comenzaremos con el forro y respaldo puesto que son mas
sencillos y del mismo espesor. Se seleccionara la trayectoria de ambosy se
elegirad “corte por fuera”, esto compensara el radio de la herramienta por
fuera de las siluetas de manera que se corte por la linea definida y deje la
silueta integra. Se realizara con fresa de 4 mm y profundidad de pasada 5,2
mm. Para los agujeros del respaldo y del forro se elegira la funcién “corte
por dentro” que respetara el diametro interior de los mismos, a una
profundidad de 5,2 mm para que sean pasantes.
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o Cubierta superior e inferior

Para la cubierta superior primeramente se realizarda un “cajeado”
seleccionando la circunferencia exterior y la de desfase a 4,8 mm, este
cajeado tendra una profundidad de 6 mm, dejando 4 mm restantes. A
continuacion, se seleccionaran los 5 rectangulos y se les realizara un
cajeado de 5 mm. Por ultimo, se realizard el corte de la circunferencia
exterior con la herramienta “corte por fuera” auna profundidad de 10,2 mm.
Se ha de aclarar que se recomienda realizar el corte en ultimo lugar para
que la pieza no se mueva mientras se realizan el resto de las operaciones.

Para la cubierta inferior se procedera exactamente de la misma manera a
excepcion del rectangulo central. Para esta trayectoria se seleccionara la
herramienta de “corte por dentro” a una profundidad de 10,2 mm, dejando
asi hueco libre para el eje del modelo

o Cubierta superior 2y cubierta inferior 2

Para la cubierta superior 2 primeramente se realizara un “cajeado”
seleccionando la circunferencia exterior y la de desfase a 22,1 mm, de
manera que exista juego para los listones de 22 mm. Este cajeado tendra
una profundidad de 6 mm, dejando 4 mm restantes. Seguidamente, el corte
del rectangulo central. Para esta trayectoria se seleccionara la herramienta
de “corte por dentro” a una profundidad de 10,2 mm, dejando asi hueco
libre para recibir el eje del modelo. Por dltimo, se realizara el corte de la
circunferencia exterior con la herramienta “corte por fuera” a una
profundidad de 10,2 mm.

Para la cubierta inferior 2 se procedera exactamente de la misma manera a
excepcion del rectangulo central. Para esta trayectoria se seleccionara la
herramienta de “cajeado” a una profundidad de 5 mm, impidiendo asi que
el eje asome por la parte inferior.

Una vez todas las trayectorias se han definido es momento de guardar el archivo en
un pendrive y pasar a la maquina. Al encender esta saldra un aviso para retomar el
punto origen de la maquina, se pulsara “OK” y esta volverd automaticamente al
punto origen. Una vez hecho esto y con el material a cortar encima de la mesa,
debemos calibrar la herramienta y establecer el origen de coordenadas para el
corte. Daigual el orden. Supongamos que comenzamos por establecer el origen del
corte. Para ello moveremos el puente de la maquina hasta el punto deseado y
pulsaremos la tecla correspondiente y de nuevo “OK”. Ahora solo falta calibrar la
herramienta, para ello es estrictamente necesario activar la succiéon de la maquina
ya que la distancia varia si no esta encendido. Con la succién activada se procede
a calibrar la herramienta: primeramente, se coloca el acople encima el material y
se pulsa la tecla correspondiente. El husillo de la fresadora bajara lentamente hasta
establecer contacto con el acople, una vez establecido subird lentamente y la
herramienta estara calibrada. Importante comprobar que la herramienta acoplada
es la que deseamos, y si esta se cambia calibrar de nuevo la herramienta.
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Con todo esto realizado se esta en disposicion de cortar el material a falta de cargar
el archivo. Una vez se introduzca el pen en la maquina aparecera un aviso
detectando el hardware, se pulsard “OK” para leer los datos. Ya encontrado el
archivo deseado se seleccionara con la tecla “OK” y se pulsara “3” para copiar el
archivo a la memoria local. Ya que, trabajar con el pendrive conlleva mas
problemas. Una vez el archivo esta cargado en los archivos locales se seleccionara
de nuevo y esta vez se pulsara la tecla “1” para ejecutarlo a continuaciéon. Por
ultimo, se volverd al inicio con la tecla “esc”

Habiendo seguido estos pasos el corte esta preparado para llevarse a cabo.
Simplemente se debe pulsar la tecla “play” de color verde y la fresadora comenzara
a realizar el corte en el orden que hayamos establecido. Una vez haya acabado se
comprueba que las trayectorias han cortado debidamente y se asi se pude detener
la succidn y retirar las piezas cortadas.

llustracion 31: Mecanizado respaldo llustracion 30: Cubiertas mdédulo 1

20 Corte de las piezas restantes con ingletadora

Ahora que las piezas de la CNC han salido se prosigue con las patas, las costillas y los
listones redondos. Para todas ellas se empleara una ingletadora. La manera de
proceder sera la siguiente: se crearan 3 galgas para cada medida, es decir un retal de
DM por ejemplo con la mediada a cortar que sirva como guiay asi agilizar enormemente
el corte. Se colocara un tope soportado con la ayuda de un gato dejando de hueco libre
entre eldisco de laingletadoray el tope la mediad de la galga. Una vez realizado se trata
de cortar tantas piezas como sea necesario.

Las patas se cortaran a 272 mm, las costillas a 260 mmy los listones a 112 mm, por lo
que habrd que cambiar la medida del tope dos veces. En total se obtendran 4 patas, 6
costillas y 52 listones redondos.
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Illustracién 32: Corte de los listones llustracidn 33: listones cortados
mediante ingletadora

10.3.2.2. Proceso de montaje

A continuacién, se describiran los procesos empleados y los pasos a seguir para el
correcto montaje de la estructura. Se seguira con el orden establecido en el apartado
9.1 piezas de disefio. Asi pues, en primer lugar, se comenzara con el ensamblado y
atornillado del médulo 1, para ello necesitaremos:

Médulo 1

- 16 escuadras metalicas

- 32tornillos de métrica 4 y longitud 16 mm

- Atornilladora

- Pistola de clavos

- Clavos de 16 mm de cabeza reducida

- Cola paramadera

- Pistola de grapas

- Grapas de longitud 20 mmy ancho menor de 10 mm

Con todo el material predispuesto se comienza con el montaje. Primeramente, se
presentan las 4 patas en los cajeados perimetrales de una de las dos cubiertas. Con
ayuda de las escuadras metalicas y la atornilladora se fijan en su posicién, tanto en la
cubierta superior como la inferior. Para asegurar la verticalidad de las patas se
recomienda presentar las dos cubiertas en su posicion antes de asegurar
definitivamente la tornilleria.
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llustracidn 34: Cubierta médulo 1 llustracion 35: Estructura médulo 1

Una vez se han ensamblado las 4 patas el siguiente paso sera chapar el cilindro con el
contrachapado flexible de 5 mm. Para ello sera necesario colocar las seis costillas
repartidas a lo largo del perimetro de la circunferencia. Una vez colocadas en el sitio
deseado, se clavaran con pistola tanto por arriba como por abajo. Dos o tres clavos por
cada lado seran suficientes.

Illustracion 36: Clavado de las costillas

Seguidamente, con las costillas preparadas en su lugar, es momento de chapar el
modulo. Para ello se colocara una cantidad generosa de cola para madera en los
cajeados perimetrales de las cubiertasy en el canto de las costillas. A continuacién, se
presentara el contrachapado en su posicion y se ird clavando. Es altamente
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recomendable comenzar a chapar sobre un canto de una costilla para asegurar la
fijacion. Conforme se vaya enrollando y para evitar bultos, se clavara por la parte
superior frontal, por la parte inferior frontal y sobre la costilla, de manera que se grape
por partes. Se entendera una parte como la distancia entre cada costilla. Cuando se
llegué al final del chapado se cortara el sobrante y se terminara de grapar. Por ultimo,
solo quedara tapizarlo con la loneta blanca. Se le dara dos vueltas completas para
ocultar desperfectos. Con el fin de facilitar el tapizado se cortara la lona en forma
rectangular con altura similar al cilindro, pero con un pequefo desfase para grapar por
la parte superior e inferior. Estas no se veran ya que quedaran tapadas por el cojiny por
el mdédulo 2.

Para el médulo 2 necesitaremos:
Médulo 2

- Pistolas de clavos

- Clavos de 16 mm de longitud y cabeza reducida
- Colablanca para madera

- Papelde lija o lijadora orbital

En primer lugar, comenzaremos con el lijado de los listones redondos, ya que tras el
corte pueden haber quedado astillados. Una vez estén todos listos se comenzaran a
situar en la cubierta superior 2, dentro del cajeado pertinente. Para ello, se colocara
cola en la base de contacto del listdn con la cubierta y posteriormente se clavara por
debajo con la pistola de clavos. De manera que los 52 listones estén pegados con cola
y fijadas con al menos dos clavos.

Ilustracidn 38: Clavado de los listones llustracion 37: Listones colocados
redondos

Por ultimo, solo sera necesario colocar la cubierta superiory de nuevo colocar cola esta
vez en la parte del cajeado y fijarla con la pistola de clavos. Sin embargo, antes de
colocar la cubierta restante se deberd atornillar el moédulo 2 al 1 por dentro. Ya que, con
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las dos cubiertas fijadas no seria posible. Es entonces cuando se podra tapar y poner
la cubierta restante.

Respaldo

Para finalizar el montaje, una vez el médulo 2 haya sido unido con el 1, se presentara el
respaldo haciendo coincidir los agujeros de este con los del médulo 1. Unicamente
hard falta atornillarlo y el médulo estard listo. Para terminar, se afadirdn los
embellecedores de tornillos adhesivos en la cabeza de los 4 tronillos.

Asi pues, tras estas directrices el modelo escala 1:1 estard completamente acabado.

Illustracion 42: Modelo acabado - foto 1 llustracion 41: Modelo acabado - foto 2

Ilustracion 40: Modelo acabado - foto 3 Ilustracion 39: Modelo acabado - foto 4
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10.4. Pruebasy ensayos

En el caso de los taburetes, con tal de que se puedan llevar el marcado CE y ser

comercializados en el mercado de la Unién Europea (UE), deben cumplir con diversas
normativas y directivas que varian segun el tipo de silla y de su uso. Algunas de las
normativas comunes que pueden ser aplicables a las sillas en la UE son:

Normativa de Seguridad General de Producto (GPSR): Regulaciéon general que
establece los principios basicos de seguridad de los productos, aplicados a todos
los productos que se comercializan en la UE.

Norma EN 125120: Define los requisitos generales de seguridad y resistencia para
los taburetes, incluyendo pruebas de estabilidad, resistencia y durabilidad.

Norma EN 1728: Define los métodos de prueba y los requisitos para la resistencia
y durabilidad de sillas y taburetes de uso doméstico.

Norma EN 1022: Define los métodos de prueba y los requisitos de prueba para
evaluar la estabilidad y resistencia de los muebles de asiento.

Los ensayos se dividirian en funcién de la normativa correspondiente:

Ensayo de estabilidad, segun UNE-EN 1022:2005 o Vuelco delantero o Vuelco
trasero, ara taburetes con respaldo

Ensayo de carga estatica, segun UNE-EN 1728:2001 o Carga estatica sobre asiento
y respaldo o Carga estatica sobre el borde frontal del asiento

Ensayo de durabilidad, segun UNE EN 1728:2001 o Ensayo combinado de fatiga
sobre asiento y respaldo o Fatiga sobre el borde delantero del asiento

Ensayo sobre las patas, segun UNE EN 1728:2001 o Carga estatica sobre patas
delanteras o Carga estatica lateral

Ensayos de impacto, segun UNE EN 1728:2001 o Impacto sobre asiento o Impacto
sobre respaldo o Ensayo de caida
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1. Planos

11.1. Vistas de conjunto —Taburete Art Déco

= E f
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L i T 1
I\ L =
— —— i I C 1l | 11
c o i [ I Il T N
PIEZAS
Ne: NOMBRE: CANTIDAD: | MATERIAL:
NOMBRE: FIRMA: FECHA: HOJA: SISTEMA EUROPEQ RAZON SOCIAL:
£ UNIVERSITAT . .
- B - . . f POLITECNICA EEEESm
DIBUJ. | Jordi Gonzalez 19/07/2024 de3 - \ 7 / Clé P .
Q DE VALENCIA ETSI Aeroespacial y Disefio Industrial

ESPECIFICACIONES:

Taburete con inspiracién en un producto previo basado en el estilo Art Dé

Conjunto de vistas para su mejor entendimiento

NOMBRE DE DIBUJO:
Taburete Art Déco - Vistas

TiTULO:

Andlisis de requerimientos de un taburete - Trabajo final de grado

ESCALA: 16

TAMANO DE HOJA: A3
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11.2. Explosionado - Taburete Art Déco

- Varillas metalicas @ = 10 mm
- Varillas metélicas verticales del cuerpo @ = 6 mm

PIEZAS
Ne NOMBRE: CANTIDAD: | MATERIAL:
1 Estructura base 1 Acero galvanizado
2 Respaldo 1 Algodén blanco y espuma
NOMBRE: FIRMA: FECHA: HOJA: SISTEMA EUROPEO RAZON SOCIAL:
UNIVERSITAT ﬁ
e smmEm
DIBUL. | Jordi Gonzalez 2de3 E} JEOUTECTIER SRR T
A ETSI Aeroespacial y Disedo Industrial
ESPECIFICACIONES:
Taburete con inspiracién en un producto previo basado en el estilo Art Déco. Vista explosionada
NOMBRE DE DIBUJO: TiTULO: ESCALA: 15
Taburete Art Déco - Vista explosionada Analisis de requerimientos de un taburete - Trabajo final de grado

TAMARNO DE HOJA: A3
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11.3. Vistas acotadas - Taburete Art Déco
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PIEZAS
Ne: NOMBRE: CANTIDAD: MATERIAL:
NOMBRE: FIRMA: FECHA: HOJA: SISTEMA EUROPEO RAZON SOCIAL:
UNIVERSITAT ﬁ
Py IIC. L ] L ] L ]
DIBUJ. Jordi Gonzalez BOLITECNICA . -

DE VALENCIA ETSI Aeroespacial y Disefo Industrial

ESPECIFICACIONES:

Taburete con inspiracion en un producto previo basado en el estilo Art Déco. Conjunto de vistas acotadas

NOMBRE DE DIBUJO:

Taburete Art Déco - Vistas acotadas

TiTULO:

Anélisis de requerimientos de un taburete -

Trabajo final de grado

ESCALA: 16

TAMARNO DE HOJA: A3
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11.4. Vistas de conjunto - Taburete Retro Futurismo

©

~
~

@ Vista frontal trasera

PIEZAS

Ne: NOMBRE:

CANTIDAD: MATERIAL:

NOMBRE: FIRMA: FECHA: HOJA: SISTEMA EUROPEO RAZON SOCIAL:
UNIVERSITAT . .
~ . i . - [ 'Jl'()LlT[( NICA EEEES®
DIBUY. | Jordi Gonzalez 9/07/2024 - o C
o Gonzs 1Sz aes E} G5 DE VALENCIA E1S1 Aeroespacial y isei Idustial

ESPECIFICACIONES:

Taburete con inspiracion en un producto previo basado en el estilo Retro Futu

rista de 1983. Conjunto de vi

istas para su mejor entendimiento

NOMBRE DE DIBUJO:
Taburete Retro Futurismo - Vistas

TiTULO:

ESCALA: 18

Andlisis de requerimientos de un taburete - Trabajo final de grado

TAMARNO DE HOJA: A3
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11.5. Explosionado - Taburete Retro Futurismo

CANTIDAD: MATERIAL:

NOMBRE:

FIRMA:

FECHA: HOJA: SISTEMA EUROPEO

RAZON SOCIAL:

UNIVERSITAT ﬁ
] POLITECNICA EEEEnm

aburete

Retro Futurismo

Vista explosionada

Andlisis de requerimientos de un taburete

oIBUY. | Jordi Gonzalez 19/07/2024 2de3 Q \ i e )
‘ N/ DE VALENCIA ETSI Aeroespacial y Diseio Industrial

ESPECIFICACIONES:

Taburete con inspiracién en un product n el tro Futurista de 1983. Vista explosionada

NOMBRE DE DIBUJO: TiTULO: ESCALA: 18

Trabajo final de grado

TAMARNO DE HOJA: A3

67




Analisis de requerimientos de un taburete

Trabajo de fin de grado

11.6. Vistas acotadas - Taburete Retro Futurismo
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PIEZAS
Ne: NOMBRE: CANTIDAD: MATERIAL:
NOMBRE: FIRMA: FECHA: HOJA: SISTEMA EUROPEO RAZON SOCIAL:
% UNIVERSITAT ﬁ
- . POLITECNICA EEEESm
DIBUY. | Jordi Genzélez 3de - Py -
° ° G NG/ DE VALENCIA ETS1 Aeroespacial y isefio Industial

ESPECIFICACIONES:

Taburete con inspiracion en un producto previo basado en el estilo Retro Futurista de 1983. Conjunto de

vistas para su mejor entendimiento

NOMBRE DE DIBUJO:

Taburete Retro Futurismo - Vistas acotadas

TiTULO:

Analisis de requerimientos de un taburete - Trabgjo final de grado

ESCALA: 18

TAMARO DE HOJA: A3
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11.7. Dibujo de conjunto - Prototipo actualizado

g
L~
PIEZAS
Ne: NOMBRE: CANTIDAD: | MATERIAL:
Cubierta modulo 2 2 Fibra de densidad media 10 mm (DM)
2 Cubierta modulo 1 2 Fibra de densidad media 10 mm (DM)
3 Patas 4 Fibra de densidad media 10 mm (DM)
4 Chapado médulo 1 1 > mm
5 6 Fibra de densidad me:
6 Aro embellecedor 1 Fibra de densi mm (DM)
7 Asiento 1 Contrachapado fiexible 5 mm
NOMBRE: FIRMA: FECHA: HOJA: SISTEMA EUROPEO RAZON SOCIAL:
UNIVERSITAT
( ECNICA
sz | 1w | Q) ) EUINS _
2 L ETSI Aeroespacial y Disedo Industrial

ESPECIFICACIONES:

Vista de conjunto del prototipo final basado en la ptualizacion actu

NOMBRE DE DIBUJO: TiTuLO: ESCALA: 13

Prototipo fina Andlisis de requerimientos de un taburete - Ti

TAMARNO DE HOJA: A3
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11.8. Dibujos de subconjunto - Prototipo actualizado

11.8.1. Cubierta mdédulo 2

10,00
6,00

* I

Profundidad de cajeado del rectangulo central = 10 mm

PIEZAS
N NOMBRE: CANTIDAD: | MATERIAL:
Cubierta moédulo 2 2 Tabl e fibra de densidad media
NOMBRE: FIRMA: FECHA: HOJA: SISTEMA EUROPEO RAZON SOCIAL:

UNIVERSITAT ﬁ

b 1CA ssmmn
piBUJ. | Jordi Gonzalez 2de9 E} % 'D(E)l\l/Ty\lL(E:J({I: il Disois i

St ETS!I Aeroespacial y Disedo Industrial

ESPECIFICACIONES:
Geometria de la cubierta superior e inferior del médulo 2, que acturan como tapas de los listones redondos
NOMBRE DE DIBUJO: TiTULO: ESCALA: 13
Prototipo final - Cubierta superior e inferior M2 Andlisis de requerimient:

TAMARO DE HOJA: A2

70



Analisis de requerimientos de un taburete Trabajo de fin de grado

11.8.2. Cubierta moédulo 1

10,00
6,00

Profundidad de cajeado de los rectdngulos perimetrales = 5 mm
Profundidad de cajeado del rectdngulo central = 10 mm

PIEZAS

Ne: NOMBRE: CANTIDAD: | MATERIAL:

2 Cubierta médulo 1 2 Tablero de fibra de densidad media

NOMBRE: FIRMA: FECHA: HOJA: SISTEMA EUROPEO RAZON SOCIAL:
UNIVERSITAT ﬁ
= 3 p IC. (E R
DIBUL. | Jordi Gonzélez 19/07/2024 3de9 E} n(E’LU\[,(&,'qf\\ et P )
R ETSI Aeroespacial y Disefio Industrial

ESPECIFICACIONES:
Geometria de la cubierta superior e inferior del médulo 1 donde irén alojadas las 4 patas
NOMBRE DE DIBUJO: TiTULO: ESCAIR 19
Prototipo final - Cubierta superior e inferior M1 Andlisis de requerimientos de un taburete - Trabgjo final de grado

TAMARO DE HOJA: A2
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11.8.3. Patas

49,30
—
(@]
N
N
PIEZAS
Ne: NOMBRE: CANTIDAD: | MATERIAL:
3 Patas modulo 1 4 Tablero de fibra de densidad media
NOMBRE: FIRMA: FECHA: HOJA: SISTEMA EUROPEQ RAZON SOCIAL:
UNIVERSITAT . .
. PC CNICA mm
oisul. | Jordi 19/07/2024 4ces =D ) DOLIEENICA o
* “ ETS| Aeroespacial y Disefio Industrial
ESPECIFICACIONES:
Geometria de las 4 patas gue van alojadas en los cajeados de las cubiel
NOMBRE DE DIBUJO: TiTULO: ESCALA: 12
Prototipo fi - Patas médulo 1 Analisis de requerimientos de un tabui rabaij al de grado
TAMARO DE HOJA: A3
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11.8.4. Chapado moddulo 1

N
49,30
-—
PIEZAS
Ne: NOMBRE: CANTIDAD: | MATERIAL:
Chapado méduio 1 1 Contr
NOMBRE: FIRMA: FECHA: HOJA: SISTEMA EUROPEO RAZON SOCIAL:
UNIVERSITAT ﬁ
> 1o,
DIBUJ. Sdeg POLITECNICA

=10

o/ DE VALENCIA

ETSI Aeroespacial y Disefio Industrial

ESPECIFICACIONES:

Pieza rectangular d

achapado flexible de 5 mm empleada para chapar el médulo

NOMBRE DE DIBUJO:

Prototipo fina hapado médulo 1

TiTULO:

Andlisis de requerimientos de un taburete - Trabajo final de grado

ESCALA: 15

TAMARO DE HOJA: A3
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11.8.5. Asiento
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PIEZAS
Ne: NOMBRE: CANTIDAD: | MATERIAL:
Respaldo 1 Contrachapadeo flexible
NOMBRE: FIRMA: FECHA: HOJA: SISTEMA EUROPEO RAZON SOCIAL:
=2, UNIVERSITAT m
el Gonzaler 0/07/202 . § POLITECNICA
PIBUL. | Jeral Gonzsles 100 e Q Nais DE VALENCIA ETS1 Aetmespacial y Disefo Industial

ESPECIFICACIONES:

Respaldo del taburete fabricado en tablero de contrachapado flexible de 5 mm que se atronillara al médulo

NOMBRE DE DIBUJO:
Porotipo final - Respaldo

TiTULO:
Andlisis de requerimientos de un taburete - Trabajo final de grado

ESCALA:

TAMARO DE HOJA: /3
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11.8.6.Costillas

60,00

o
o
~O
N
PIEZAS
Ne: NOMBRE: CANTIDAD: | MATERIAL:
5 Patas médulo 1 6 Tablero de fibra de densidad media
NOMBRE: FIRMA: FECHA: HOJA: SISTEMA EUROPEO RAZON SOCIAL:
UNIVERSITAT . = .
. ( ECNICA [ RN
DBUJ. | Jordi Gonzélez 7de9 E} DE VALENCIA sl i
h “ ETSI Aeroespacial y Diseio Industrial

ESPECIFICACIONES:

Costillas rectnagulares cortads en DM de 16 mm que serviran para dar cuerpo a la hora de chapar el médulo 1 con el contrachapado.

NOMBRE DE DIBUJO: TiTULO:

Prototipo final

ESCALA: 12

Costillas Analisis de requerimientos de un taburete - Trabajo final de

TAMARNO DE HOJA: A3
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11.8.7. Aro embellecedor

PIEZAS |
[ NOMBRE: CANTIDAD: | MATERIAL:
8 Aro embellecedor 1 Tablero de fibra de densidad media
NOMBRE: FIRMA: FECHA: HOJA: SISTEMA EUROPEO RAZON SOCIAL:
UNIVERSITAT ﬁ
- POLITECNICA EEEESm
DIBUL. | Jordi Go G mﬁ Ciz A
. N/ DE VALENCIA ETSI Aeroespacial y Disefio Industrial

ESPECIFICACIONES:
Aro cortado en DM de 5 mm que se colocara en la parte superior de la cubierta y gue recibird el cojin

NOMBRE DE DIBUJO:
Prototipo final - Embellecedo!

TiTULO:

Anélisis de requerimientos de ¢

- Trabajo final de grado

ESCALA: 13

TAMARNO DE HOJA: A3
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11.9. Plano de despiece

NOMBRE: CANTIDAD: | MATERIAL:

1 Cubierta modulo 2 2 Fibra de densidad media 10 mm (DM)
2 Cubierta médulo 1 2 Fibra de densidad media 10 mm (DM)
3 Patas 4 Fibra de densidad media 10 mm (DM)
4 Chapado médulo 1 1 Contrachapado flexible 5 mm

5 Costillas 6 Fibra de densidad media 16 mm (DM)
6 Aro embellecedor 1 Fibra de densidad media 5 mm (DM)
7 Asiento 1

NOMBRE: FIRMA: FECHA: HOJA: SISTEMA EUROPEO RAZON SOCIAL:

22 UNIVERSITAT
‘mfj POLITECNICA

9de9 E} &Y DE VALENCIA

DIBUJ. | Jordi Gonzélez

ETSI Aeroespacial y Disedo Industrial

ESPECIFICACIONES:

izacion actualizada.

NOMBRE DE DIBUJO: TiTULO: ESCALA: 15

Andl

Prototipo final - Expl de requerimientos un taburete - Trabajo final de grado

TAMARNO DE HOJA: A3
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12.

12.1.

Presupuesto

Coste de materiales

e Materia prima

Tipo de material Cantidad | Condicion de suministro
. Tablero: 2440 x1250 x 5
1 Contrachapado flexible de 5 ] mm (largo x ancho x 34,26 €
mm
espesor)

Fibra de densidad media 10 Tablero: 3050 x 2070x 10
2 1 7,83€

mm (largo x ancho x espesor)
3 Liston alistonado redondo de 3 Liston de 2700 mm de 14,64€

abeto largo, @ =22 mm

Subtotal 1 56,73 €

Productos subcontratados

Elemento Cantidad . .
Tipo de material
subcontratado subcontratada
Tornillo para madera Elemento roscado de
1 SPAX métrica 4 300 fijacién 11,07¢€
2 Escuadra metalica 16 Elemento de fijacion 18,72 €
3 Cola blanca para 1 Adhesivo 4,59€
madera
4 Grapas Dexter N°4 1000 Elemento de fijacién 3,29€
5 Embellecedor . 40 Embellecedor 1,79€
adhesivo para tornillo
6 Loneta Blanca 3400 metros Decoracién 4417 €
Clavos con cabeza L
7 DEXTER NO6G 1000 Elemento de fijacién 3,69€
Subtotal 2 87,32 €
TOTAL PARCIAL 1 144,05 €
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12.2. Costo de la mano de obra

e Mano de obra directa

. Horas
IEIGED Categoria Coster/hora
totales

Briefingy
1 estudio de Disenador 10 11€/ hora 111 €
tendencias
2 Bocetado Disenador 5 11€/ hora 55€
3 Bocetado final Disenador 1 11€/ hora 11€
4 Prototipado Disefador 5 11€/ hora 55€
5 Modelado Disenador 1 11€/ hora 1€
6 Planimetria Disenador 4 11€/ hora 44 €

7 Presentacion Disenador 1 11€/ hora 11€
de producto

Compra de

. Disenador 1 11€/ hora 11€
materiales

9 Construcqlon Disefiador 9 11€/ hora 99 €
del prototipo

10 Transporte Disenador 0,5 11€/ hora 55€

Subtotal 1 413,5€
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e Operaciones subcontratadas

. . Horas
Tipo de operacion totales Coste Total
1 Corte con maquina CNC 20’ 25€/ hora 8,3€
Subtotal 2 8,3€
TOTAL PARCIAL 2 421,8€
12.3. Coste de fabricacién
TOTAL PARCIAL 1 144,05 €
TOTAL PARCIAL 2 421,8€
COSTE DE
FABRICACION 565,85¢€
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13. Anejos

13.1. Bocetado de la fase conceptual

I}\ )
LT I Hh ,I\ e L
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13.3. Documentacion

Tornillo rosca madera cabeza plana pozidriv spax yellow largo
15mm diametro 3.5mm (caja 1000)

a ni por teléfono

Vendidoy enviado por NIUBO

ARadir al carrito

Cantidad

— I

8 compraontine

Envio estindar en 10 dias laborables a domicillo desde 5.25¢€

O© arcoansaemo

Tela al corte tapiceria loneta Anna blanco ancho 280 cm

24.99 € /verro

©2499.C/Matro
Vendido y enviado por LEROY MERLIN

Color

+ 30 Opciones

Blanco Liso

Cantidad
2 - E]
@ En 46100 Burjasot Modificar >

3 Compraen tienda

® pisponible bajo pedico en Burjassot

Selecciona esta u otra tienda

8 compra online

® Envioa domicilio en 3 dias laborables desde 3.90 €

o anvio son orientativas y novinculantss. Los plazos y gastos finales se mostrarsn al ssleccionar la
tienda favorita para ta recogida.

Cola para madera CEYS Profesional 250 gr
*kdkdr 950piniones

459€

( Ver condiciones envio estandar GRATIS +35¢ )
e i ol

Vendido y enviado por LEROY MERLIN

© Elige tu adhesivo

Cantidad

@

@En 46100 Burjasot Modificar >

[A) Compraen tienda

® 30 en stock en Burjassot

Selecciona ests u otra tienda

8 Compraonline
® Recogida en 2 h en tienda GRATIS en Burjassot
selecciong esta uotra tienda

® Envioa domicilio en 26h Laborables desde 3.90 €

® Envio a domicilio en 24, s3bados incluidos, desde 390 €

/a5y no vinculantes. Los plazos y gastos finales se mostrarén al s
nda favorita para a recogide.
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of 13803405
40 embellecedor para tornillos adhesivo en color maple @ 12 mm
R ki 19opiniones

Envio, +35€

179€

(( vercondcianss emio st anans vase )

X

Vendidoy enviado por LEROY MERLIN

n ped

Cantidad
o S
>
@En 46100 Burjasot Modificar >

A Compra en tienda

® 18en stock en Burjassot

Seleccion esta uotra tienda.

& compraonline

® Recogida en 2 h en tienda GRATIS en Burjassot
Selecciona esta u otra tienda

® Envio a domicilio en 24h laborables desde 3.90 €
L]

h, sabados incluidos, desde 390 €

sastos inalos 5o mostrarin al snieccionar la

i som orier ynovincutantes Los i
ndafavorita pa da

(Necesitas ayuda para comprar este producto?
115manne 2l Q1N 40 Q0 QA u romnra da la a. rtn L e

Escuadra perforada con 8 agujeros de 40x40 mm
*kdkkd STopiones

—_—
(_ ver condiciones envioestindar GRATIS +35¢ )

Vendido y enviado por LEROY MERLIN

R v— (<]

@®En 46100 Burjasot Medificar >

cantidad

[A) Compra en tienda

® 334 en slock on Burjassot.

Selecciona esta u otra tienda

8 Compra online

® Recogida en 21 en tienda GRATIS en Burjassot
Selecciona esta u otra tienda

® Envioa domicilio en 24h laborables desde 390 €

® Envio adomicilic en 24h, sabados incluidos. desde 390 €

slaccionar ia

vasy novinculantes. Los plszos y g3stos inales so.

rocogida

(&Necesitas ayuda para comprar este producto?

Ret18
Pack de 1000 clavos con cabeza DEXTER N° 8,16mm
{ Ak A s 16opiniones

3.69€
'C Ver condiciones envio estindar GRATIS +35¢€ )

vendidoy enviado por LEROY MERLIN

Cantidad
8 [ g
( )
| ®En 46100 Burjasot Modificar >

[A) Compra en tienda

@ 2enstock en Burjassot

8 Compraonline

», ® Recogida en 2 h en tienda GRATIS en Burjassot
N8 ) -‘“;‘ )
‘selecciona esta u otr tienda

® Envio adomicilio en 24h laborables desde 390 €
= — ® Envio adomicilio en 24h. sébados incluidos, desde 390 €

uda p prar est:
Llamanos al 910 49 99 99y compra de la perto. Te i tu
pedidoy el pago de forma comoda y segura. De lunes a sabado de 8h a 21h.

Mas informacion
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Ref 1698
Pack de 1000 grapas para maquina neumatica DEXTER N° 4, 20mm
* &k kk 26opiniones

E

io gratis en

3.29€

(" Ver condiciones envio esténdar GRATIS +35¢ )

Vendido y enviado por LEROY MERLIN

Cantidad

@ En 46100 Burjasot Modificar >

[A) Compra en tienda

® 3en stock en Burjassot

Selecciona esta u otra tienda

3 compra online

® Recogida en 2 h en tienda GRATIS en Burjassot
Seleccionaestay otratienda
® Envio a domicilio en 24h laborables desde 390 €

® Envio a domicilio en 24h, sabados incluidos, desde 3.90 €

ondiciones de envio son orientativas y no vinculantes. Los plazos y gastos finales se mostraran al seleccionar la

E
direccion de envio o tienda favorita para la recogida.

¢Necesitas ayuda para comprar este producto?

- 3
» LISTON REDONDO ALISTONADO DE ABETO
p - Liston redondo alistonado de madera maciza de abeto.
- Encolado por alta frecuencia. >
Fo—-—
- Efecto arqueo practicamente nulo. > Jarita PDF: ‘é
- Sin barnizar.
- Longitud de 2700 mms.
- Disponible en secciones de varios diametros.
= parala ion de prototipos y carpi en
general.
REFERENCIA LABCO Eaesson PrecioUM* CtdUV.* PVenta Disp.
(mm) (mm)

» LISREDO10 2700 10 2,88 €/un 1 2,88€ En Stock ?

B » LISREDO15 2700 15 381€/un 1 381€ En Stock w
» LISREDO22 2700 2 488€mn 1 488€ En Stock @
» LISREDO35 2700 35 877€/mun 1 877€ En Stock @
» LISREDO45 2700 45 1268€/un 1 1268 € En Stock ‘?
» LISREDO50 2700 50 1453€un 1 1453€  EnStock W

Zoom 100% @ » LISREDOSO 2700 60 1876 €/un 1 18,76 € En Stock E
" \ PRECIOS IVA Incluido
3 “*Anotaciones: Precio U.M.: Precio por unidad de medida. // Ctd U.V.: Cantidad de producto por unidad de venta.
> . Puede solicitar mas informacion sobre este producto haciendo

@Mﬂvﬂ » CONTRACHAPADO FLEXIBLE lamiplast

« Tablero fabricado a base de laminas de madera contrapuestas y a
contramalla.

« En su proceso de elaboracion se ie confiere un elevado grado de
flexibilidad.

- Recomendado para la construccion de moldes y prototipos.

» Tanfa PDF

LARGO ANCHO ESPESOR

REFERENCIA (mm) (mm) (mm) Precio UM.* CtdU.V* PVenta Disp.

» CONFLEX05 2500 1220 5 1713€/m* 305 5226€ En Stock w
» CONFLEX07 2500 1220 7 1843€/m* 305 5620€ En Stock @
» CONFLEX09 2500 1220 9 2439€/m* 305 T7440€ En Stock w

PRECIOS IVA Incluido
A Preclo U.M.: Precio por unidad de medida. // Ctd U.V.: Cantidad de producto por unidad de venta.
Puede solicitar mas informacion sobre este producto haciendo [ENCIXENI

=
puede difarir del original

Zoom 100% @
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&

Pasa el raton por encima de la imagen para ampliarla

Tablero MDF
Estandar

Cédigo

3260016

21819

3260026

3260049

3260064

20819

317121

Largo (mm)

2440

2440

2440

2440

2440

2440

2440

Supertite - Cola blanca para madera de secado rapido 750 g

Marca: Acan
4,2 dedededrys v 17 valoraciones | Buscar en esta pagina

849€ 3¢/ 19)

Los precios de los productos vendidos en Amazon incluyen el IVA. Dependiendo de tu direccion de entrega, el
IVA puede variar al finalizar la compra. Para obtener mas informacion, haz clic aqui.

Marca Acan

Material compatible Papel

Informacién del paquete  Tarro

Fabricante Acan

Ej Informar de un problema con este producto

AERZETIX - €65994 - Cinta/rollo de scratch 40mm 5 metros auto agarre -

ji - tira bolsa prenda correa - color: gris...
Frirdriedy 59
1 021 €
VPatmtmadn [:]
Ancho (mm) Grosor (mm) Atributos

1220 2.50 FIBRA DELGADA
1220 2.50 FIBRA DELGADA
1220 3.00 FIBRA DELGADA
1220 4.00 FIBRA DELGADA
1220 5.00 FIBRA DELGADA
1220 10.00 ESTANDAR
1220 12.00 ESTANDAR

Ref B5063462
Cojin de silla redondo Haivy granito 40x40 cm
A A ARk 6opiniones

9.99€

Vendido y enviado por LEROY MERLIN

Cantidad
—_ 1 Afiadir al carrito @
@ En 46100 Burjasot Modificar >

(A) Compraen tienda

@ 14 en stock en Burjassot

Selecciona esta u otra tienda

L1 Compra online

® Recogidaen 2 h en tienda GRATIS en Burjassot
Selecciona esta u otra tienda

® Envio adomicilio en 24h laborables desde 3.90 €

® Envio adomicilio en 24h, sdbados incluidos, desde 3.90 €

® i yno Losplazosy gastos la
direccion de envio o tienda favorita para la recogida.
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13.4. Normas

norma UNE-EN ISO 9001
espanola

Septiembre 2015

MESEETORM  istcinas e gestion de a calidad

Requisitos
(ISO 9001:2015)

Qualiry 9 systems. Reg (IS0 9001:2015).
Systimes de management de la quabité. Fxigences. (IS0 9001:2015).

CORRESPONDENCIA Esta norma es la version oficial, en espafiol, de la Nomma Europea EN ISO 9001:2015, que
a su vez adopta la Nomma Internacional ISO 9001:2015.

OBSERVACIONES Esta norma anula y sustituye a las Normas UNE-EN ISO 9001:2008
y UNE-EN ISO 9001:2008/AC:2009.

Esta norma ha sido elsborada por el comité técnico AEN/CTN 66 Gestion de la
calidad y evaluacion de la conformidad cuya Secretaria desempetia AENOR.

EXTRACTO DEL DOCUMENTO UNE-EN ISO 9001

Editada o impresa por AENOR LAS OBSERVACIONES A ESTE DOCUMENTO HAN DE DIRIGIRSE A:
Daporito lagal: M 30790-2013 AENOR s Espiafivla U 43 Paginas
Nevmalizadan y Centificacian
© AENOR 2015 Gemora, 6 Y- —— Tel: 902102201
it poohihide 25004 MADRID-Espatia e Fax: 913104032
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norma UNE-EN ISO 9004
espanola

Diciemhbre 20040

m Sistemas de gestion de la calidad

Directrices para la mejora del desempetio

(ISO 9004:2000)

(Dhucrliry mamgenrenr systoms. (ravdefmes for peribrmance mprovemenry. (50 004 2000,

Sysrémes e monagemscry de lo gualind Lignes divecnices pour Vomélioronon des  performances.
(RS Sl 2000,

CORRESPONDENCIA Esta norma es la version oficial, en espafiol, de la Norma Europea EN IS0 9004 de
diciembre 2000, que 2 su ver adopta mtegramente la MNomma Internacional
IS0 D004 2000.

OBSEEVACIONES Esta norma amula y sustituye a la Norma UNE-EN IS0 0004-1 de marzo 1995

m Esta norma ha sido elsborada por el comité técnico AEN/CTN 66 Gestidn de o

Calidad cuya Secretaria desempetia AFMNOE.

EXTRACTO DEL DOCUMENTO UNE-EN ISO 9004

Editada o irpresa por AFNOR LAS OBSEREVACIONES A ESTE DOCUMENT'D HAN DE DIRTGIRSE A-

Dapasitn lagal: M 45537-2000 Asasiacitn Evpaiola do .
JA.E NOR Marmalzacin § Oertelowin T2 Pagims

B AFNCE 2000 C Gémona, 6 Taléfono  ©1 432 6000 Grupe 41

Eoprodeccitn probibida 25004 MADRID-Erpadiy Fax o1 310 4032
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norma UNE-EN ISO 19011
espanola

Marzo 2012

w Directrices para la auditoria de los sistemas de gestion

(ISO 19011:2011)

Guidelimes for auditing 18 systems. (IS0 19011:2011)
Lignes drectrices pour Naudit des systémes de management. (SO 19011:2011)

CORRESPONDENCIA Esta norma es la version oficial. en espanol, de la Norma Europea EN ISO 19011:2011,

que a su vez adopta la Norma Internacional ISO 19011:2011.

OBSERVACIONES Esta porma amula y sustituye a las Nommas UNE-EN ISO 19011:2002 y

UNE-EN ISO 19011:2002 ERRATUM.

Esta norma ha sido elsborada por el comité técmico AEN/CTN 66 Gestion de la
calidad y evaluacion de la conformidad cuya Secretaria desempefia AENOR.

EXTRACTO DEL DOCUMENTO UNE-EN ISO 19011

Editada o imprasa por AENOR LAS OBSERVACIONES A ESTE DOCUMENTO HAN DE DIRIGIRSE A:
Doporito lagal: M 104972012 AENOR o repaRita ile 55 Pagiass

natmalizaclan v Cedtificadan

© AENOR 2012 Gemova, 6 info@acnor s Tel: 902102201
100 prohibida 28004 MADRID-Espafia WEW.GOT 66 Fax: 913104032
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norma UNE-EN ISO 9001
espanola

Septiembre 2015

IESETE TR istcinas e gestion de a calidad

Requisitos
(ISO 9001:2015)

Qualiry 79 systems. Reg (ISO 9001:2015).

Systimes de management de la qualbité. Extgences. (180 9001:2013).

CORRESPONDENCIA Esta norma es Ia version oficial, en espafiol, de la Norma Europea EN ISO 9001:2015, que

a su vez adopta la Nomma Internacional ISO 9001:2015.

OBSERVACIONES Esta norma anula y sustituye a las Normas UNE-EN ISO 9001:2008

y UNE-EN ISO 9001:2008/AC:2009.

Esta norma ha sido elaborada por el comité técnico AEN/CTN 66 Gestion de la
calidad y evaluacion de la conformidad cuya Secretaria desemperia AENOR.

EXTRACTO DEL DOCUMENTO UNE-EN ISO 9001

Editada o ipresa por AENOR LAS OBSERVACIONES A ESTE DOCUMENTO HAN DE DIRIGIRSE A:
Doporito lagal: M 307902015 AENOR s Espiarila e 43 Paginas
Nevmalizadan y Centificacion
© AENOR 2015 Geaona, 6 Y —— Tel: 902102201
; ; 25004 MADRID-Espadia e Fax 913104032
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norma UNE-EN 1022
espanola

Diciemhbre 2005

m Mobiliario doméstico

Asientos

Determinacion de la estabilidad

Domerds furninre. Seating. Determinarion of stabiling

Mobitier domertigue. Sidpes. Déerminasion de Lo stobilind

CORRESPONDENCIA Esta norma es la versicn oficial, en espafiol, de la Morma Europes BN 1022 de junio
de 2005.

OBSEEVACTONES Esta norma amuls ¥ sustitoye a la Norma UNE-EN 1022 de enero de 1998,

m Esta norma ha sido elsborsda por el comité técnico AEMCTH 11 Mobiliario cuya

Secretaria desempefia ATDIMVA.

EXTRACTO DEL DOCUMENTO UNE-EN 1022

Editada o impresa por AFMNOE LAS OBSERVACIONES A ESTE DOCUMENTD HAN DE DIRIGIREE A-

Dupanit lagal: M 514302005 Asaclzclan Eypannla de :
A.E NOR Honnalizadon y Cetifitacicn

& AFNOE 2005 C Gaona, § Talafono 914328000 Grupe 16

Esgroduccion prohibida 28004 MADEID-Frpadia Fax 913104032
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norma UNE-EN 1021-2
espanola

Marzo 2015

I Mobiiario

Valoracion de la inflamabilidad del mobiliario tapizado

Parte 2: Fuente de ignicion: llama equivalente a una cerilla

Flminire. Assesamens of the spmitability of upholsered fminire. Pam 2 Ipution sowee mack fawe
equrvaism

Amesblement. Evaluarion de |'allumabified des meubiles rembournés. Parrie 7 Sowrce o aflumage - flamme

dgqurvaleme & celle o une allumerze.
CORERESPONDENCIA Esta norma es la version oficial, en espafiol, d2 1a Norma Europea EN 1021-2:2014.
OBSERVAC Esta norma anula v sustinrye 2 Ia Morma UME-EN 1021-2:2006.

Esta norma ha sido elsborada por el comité técmico AEMN/CTH 11 Mobiliorio cuya
Secretaria desemperia ATDIMA.

EXTRACTO DEL DOCUMENTO UNE-EN 1021-2

Editada o fmpresa por AFMNCE LAS OBSERVACIONES A ESTE DOCUMENTO HAN DE DIRIGIRSE A

Daporito lagal: B 717621 AE NOR Aspdiacion Espanola de 23 Paginas
"tormalizadon v Certificacicn

@ AFMOR 2015 Gémoa, § indn{Eaencr Tal: 902 102 201

Esproduccion prohibida 28004 MADRID-Frpafia W RGN0 Fax: 913 104032
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norma UNE-EN 1021-1
espanola

Marzo 2015

I Mobiiario

Valoracion de la inflamabilidad del mobiliario tapizado

Parte 1: Fuente de ignicion: cigarrillo en combustion

Fi A af e (gnitabiliy of ephol d furmimre. Parr I Ipution source smouldering
clgaree
Arm sk, Evaluation de ['alfumabilis des LI és. Partie ! Sowrce d'allumage: cigarenic
0 combEToon.
CORERESPONDENCIA Esta norma es la version oficial, en espafiol, d2 1a Norma Europea EN 1021-1:2014.
OBSEREVAC Esta norma anula y sustinmye a la Morma UNE-EN 1021-1:20046.

Esta norma ha sido elsborada por el comité técmico AEM/CTN 11 Mobiliorio cuya
Secretaria desemperia ATDIMA.

EXTRACTO DEL DOCUMENTO UNE-EN 1021-1

Editada o fmpresa por AFMNCER LAS OBSERVACIONES A ESTE DOCUMENTO HAN DE DIRIGIRSE A

Daperito lagal: B 7173213 AE NOR Aspdiacion Espanola de 22 Paginas
"tormalizadon v Certificacicn

@ AFMOR 2015 Gémoa, § indn{Eaencr Tal: 902 102 201

Esproduccion prohibida 28004 MADRID-Frpafia W RGN0 Fax: 913 104032
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norma UNE-EN 1022
espanola

Diciemhbre 2005

m Mobiliario doméstico

Asientos

Determinacion de la estabilidad

Domerds furninre. Seating. Determinarion of stabiling

Mobitier domertigue. Sidpes. Déerminasion de Lo stobilind

CORRESPONDENCIA Esta norma es la versicn oficial, en espafiol, de la Morma Europes BN 1022 de junio
de 2005.

OBSEEVACTONES Esta norma amuls ¥ sustitoye a la Norma UNE-EN 1022 de enero de 1998,

m Esta norma ha sido elsborsda por el comité técnico AEMCTH 11 Mobiliario cuya

Secretaria desempefia ATDIMVA.

EXTRACTO DEL DOCUMENTO UNE-EN 1022

Editada o impresa por AFMNOE LAS OBSERVACIONES A ESTE DOCUMENTD HAN DE DIRIGIREE A-

Dupanit lagal: M 514302005 Asaclzclan Eypannla de :
A.E NOR Honnalizadon y Cetifitacicn

& AFNOE 2005 C Gaona, § Talafono 914328000 Grupe 16

Esgroduccion prohibida 28004 MADEID-Frpadia Fax 913104032
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13.5. Proteccion del diseino

Taburete.

Abstract
ES182313U
Taburete, caracterizade porque esta constituido per una estructura metdlica, en tubo Spain
o varilla, cerrada sobre si misma, gue compone un soporte rigide formado por una
pluralidad de pares de pies verticales dispuestos circunferencialmente, quedando
unido cada par por un trame inferior al nivel del suelo, y de modo que cada par se
prolonga coplanariamente en |a parte superior, hacia la zona central, formando un
apoyo plano para un asiento, donde cada tramo de un mismo par se une con el Other languages: English

tramo inmediato del par contiguo, habiendo sobre el anterior soporte un asiento que

[ Find Prior At 3 Similar

contiene una base circular rigida que se acopla en los tramos superiores de la Current Assignee : ndividus
estructura soportante, por medio de unos tacos acanalados que se aplican a presion

eldstica, de manera que el citado asiento posee magnitud diametral inferior a la de Worldwide applications
aquella estructura soportante al objeto de permitir el apilado de varios taburetes por R

insercion mutua hasta superponer sus asientos, con intercalacién de los respectivos
pares de pies dentro de la citada disposicién circunferencial.
Application ES0182313U events @

1972-07-11 = Application filed by Individual
1972-07-11 « Priority to ES1972182313U
1973-05-16 = Publication of ES182313U
1974-04-01 - Application granted
1974-04-01 = Publication of ES182313Y

Status » Expired

Info: Similar documents, Priority and Related
Applications

External links: Espacenst, Global Dossier, Discuss

Similar Documents a

Publication Publication Date  Title
NL139883B 1973-10-15 Bespanningelement voor een lig-, zit- of dergelijk steunvlak en bespanning, samengesteld uit deze elementen.
SE7411996L 1975-03-26

ES182313U 1973-05-16 Taburete.
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Taburete perfeccionado

Abstract

Taburete perfeccionado, caracterizado esencialmente por estar constituido de
asiento circular y base, asimismo circular y del mismo diametro que aquel,
enlazados ambos elementos por un pie, segun una curva continua en forma de cono
de curva concava invertida, que en su interior, y por su base mas pequefa, presenta
una embocadura tubular, dentro de la cual ajusta una prolongacion cilindrica de la
base del taburete, cuya base, de configuracion similar al pie, presenta en su base
mayor que constituye el plano inferior de apoyo una tapa entrada a presion y
retenida por un saliente anular, la cual inmoviliza un lastre estabilizader del conjunto

Similar Documents

ES173810U

Spain

[2 Find Prior At 3 Similar

Other languages: English

Current Assignee : |z 05 Tatay SA

Worldwide applications

1971 ES

Application ES0173810U events @

1971-11-02 - Application filed by Plasticos Tatay SA
1971-11-02 = Priority to ES0173870U

1972-03-16 » Publication of ES173810U

Status - Pending

Info: Similar documents, Priority and Related
Applications

External links: Espacenet, Global Dossier, Discuss

Publication Publication Date Title

ES173810U 1972-03-16 Taburete perfeccionado

ES72474U 1959-08-01 Soporte para mesas, banquetas y similares
ES164086U 1971-02-16 Lampara de sobremesa.

ES141437U 1969-01-16 Pie de soporte para muebles.

ES170982U 1971-12-01 Taburete oscilante

96



Analisis de requerimientos de un taburete

Trabajo de fin de grado

Taburete.

Abstract

Taburete, caracterizado por el hecho de que comprende un cuerpe hueco a medo de
caja invertida, cuya cara superior presenta un vaciado que ocupa toda su superficie,
en el cual ajusta un cojin, en tanto que las paredes del cuerpo hueco presentan unas
aberturas a determinada altura, que constituyen asideros para facilitar el transporte
del taburete, en cuyo interior queda situado un recipiente independiente, abierto por
sU cara superior que queda situada por debajo de las aberturas citadas, cuya
anchura es suficiente para que puedan echarse a través de ellas los papeles y
objetos desechables al interior del recipiente.

Similar Documents

Publication Publication Date  Title

ES204387U 1976-01-16 Taburete.

ES220390U 1976-10-01 Recipients de embalaje.
UsD1770418 1956-03-06 Can opener
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ES204381U

Spain

[ Find Prior At 3 Similar

Other languages: English

Current Assignee : Individua

Worldwide applications

1974 E5

Application ES0204381U events @
1974-07-04 - Application filed by Individual
1974-07-04 = Priority to ES1974204381U
1976-01-16 = Publication of ES204381U
1976-05-01 = Application granted
1976-05-01 = Publication of ES204381Y

Status * Expired

Info: Similar documents, Priority and Related
Applications

External links: Espacenet, Global Dossier, Discuss
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Taburete

Abstract
ES1047611U

1. Taburete, que estando destinado esencialmente para el uso de nifios, se Spain
caracteriza porque comprende dos piezas ensamblables entre si mediante unos
medios de unién: una pieza superior de menor tamafio (1) y otra pieza inferior de
mayor tamafio (2), siendo susceptible de intreducirse la primera totalmente dentro

de |z segunda, una vez desmontado el taburete.

[ Find Prior At 3 Similar

Other languages: English
Inventor: Valero Pedro Molto

Current Assignee : Molio y Cia SA

Worldwide applications

2000 - £5

Application ES200002823U events @
2000-11-20 » Application filed by Molto y Cia SA
2000-11-20 = Priority to ES200002823U
2001-04-16 = Publication of ES1047611U
2001-09-01 » Application granted

2001-09-01 = Publication of ES1047611Y
2010-11-20 - Anticipated expiration

Status » Expired - Lifetime

Info: Similar documents, Priority and Related
Applications

External links: Espacenet, Global Dossier, Discuss

Similar Documents -
Publication Publication Date  Title
ZA200207060B 2003-059-29 Device for the repair of arteries.
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Taburete.

Abstract

Taburete, caracterizado por el hecho de estar constituido de dos bases planas,
paralelas y de igual contorno y grosor, las cuales estan unidas entre si por unos
barrotes perpendiculares cuyos extremos presentan unas porciones angostas
destinadas a ensamblarse con las respectivas bases dotadas de orificios pasantes
al efecto en sus zonas marginales, alcanzando el nivel exterior de las propias bases,
de modo gue estas dltimas asientan en los resaltes que determinan las citadas
angosturas, estando asegurada |a trabazon de los barrotes con las bases por medio
de cufias insertadas en las referidas porciones extremas por su cara exterior, todo
ello de manera que el conjunto del taburete posee simetria axil, que hace
indistintamente utilizables sus bases como asiento y como apoyo inferior.

Similar Documents

Publication Publication Date Title

DK1246458 1972-11-06 Multistik med udtagelige kontakter.
CH470159A 1969-03-31 Schaukel-Verstellsessel
NK12241AR 167A-N5-17 Sidde- allar linaemaheal
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ES119582U

Spain

[ Find Prio ¥ similar

Other languages: English

Current Assignee : Sanm

n Puig moises

Worldwide applications

1966 - £5

Application ES119582U events @

1966-02-03 = Application filed by Sanmartin Puig
moises

1966-02-03 = Priority to ES119582U
1966-04-01 = Publication of ES119582U
1966-08-01 = Application granted
1966-08-01 = Fublication of ES119582Y

Status » Expired

Info: Similar documents, Priority and Related
Applications

External links: Espacenet, Global Dossier, Discuss
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Taburete desmontable.

Abstract

Taburete desmontable, caracterizade por el heche de que el asiento del taburete
estd constituido por dos [aminas rectangulares de cartoncillo contracolado con
carton ondulado, obtenidas a partir de un desarrollo plano, las cuales tienen distinta
longitud y se superponen en oposicidn, sirviendo, la ldmina de mayor longitud para
formar la superficie superior del asiento, sobresaliendo por ambos lados de dicha
lamina unas prolengaciones que, despues de dobladas sobre si mismas a través de
tres lineas de pliegue, forman dos de los lados de un marco destinado a encajar el
asiento sobre el pie del taburete, presentando dichas prolongaciones unas entallas
que establecen unos pasos adecuados para recibir las prolongaciones que
sobresalen de los lados opuestos de la lamina inferior, las cuales, después de ser
dobladas para formar los otros dos lados del citado marco, penetran en las referidas
entallas para dejar conformado el asiento.

Similar Documents

Publication Publication Date Title
FR2294811A1 1976-07-16 Decoupeur de feuille de papier
GB1429868A 1976-03-31 Threadless book-binding

210141011 10740701 Tahurata dasmantahla
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ES191410U

Spain

[ Find Prior At 3 Similar

Other languages: English

Current Assignee : Domenech Llauger antonio

Worldwide applications

1973 ES

Application ES0191410U events &

1973-05-03 » Application filed by Domenech Llauger
antonio

1973-05-03 = Priority to ES1973191410U
1974-07-01 = Publication of ES191410U
1974-12-16 - Application granted

1974-12-16 + Publication of ES191410Y

Status » Expired

Info: Similar documents, Priority and Related
Applications

External links: Espacenet, Global Dossier, Discuss
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Taburete perfeccionado.

Abstract

1. Taburete perfeccionado; caracterizado porque esta constituido por un cuerpo
cilindrico de eje inclinado en cuyo extremo superior se acopla con facultad de
desplazamiento axial una pieza soporte del asiento; el cuerpo cilindrico presenta dos
pares de salientes a diferente altura, que configuran las patas de apoyo del taburete,
uno de estos pares de salientes presenta ruedas para el traslado del taburete
mientras que el otro par esta dotado de un travesafio que define el reposapiés.

Similar Documents

Publication Publication Date Title

JPHO458327B2 1992-0917
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ES1046140U

Spain

[ FindPrior At 3 Similar

Other languages: English
Inventor: Roca Eduard Corrons

Current Assignee : Tallers Corrman 51

Worldwide applications

2000 £S5

Application ES200000844U events @

2000-03-29 = Application filed by Tallers Corrman S
L

2000-03-29 « Priority to ES200000844U
2000-11-16 = Publication of ES1046140U
2001-05-01 = Application granted
2001-05-01 * Publication of ES1046140Y
2010-03-29 « Anticipated expiration

Status » Expired - Lifetime

Info: Similar decuments, Pricrity and Related
Applications

External links: Espacenet, Global Dossier, Discuss
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Taburete perfeccionado.

Abstract

Taburete perfeccionado, caracterizado porque, incorporada a la armazon del mismeo,
comporta una estructura integrada por sendas barras entre si enfrentadas las cuales
estan acodadas por una de sus extremidades en la determinacion de una
correspondiente pata de apoyo, mientras que por la extremidad contrapuesta van
dobladas convenientemnente en la conjunta constitucion de uno o mas planos o
pisos superiores, y con la particularidad de que los tramos de ambas barras
constitutivas del plano o piso inferior estan unidos entre si por unas varillas de
soporte de la estructura a la armazén a cuyo efecto se ha previsto que dichas
wvarillas enganchen con un cierto juego en unas varillas-guia montadas en la
armazon y sobre las que |a estructura puede ser desplazada libremente, de modo
que el uso del taburete como asiento propiamente dicho la mencionada estructura
puede permanecer recogida dentro de |a armazdn, pudiendo convertirse el taburete
en escalera sin mas que proceder a la traslacién de la estructura hacia afuera para
asi poder conformar una sucesion escalonada de peldafios.

Similar Documents

ES227076U

Spain

[ Find Prior At 3 Similar

Other languages: English

Current Assignee : GARCIA GOME

Worldwide applications

1977 E8

Application ES1977227076U events @

1977-03-11 » Application filed by GARCIA GOMEZ
ANTONIO L

1977-03-11 = Priority to ES1977227076U
1977-05-01 = Publication of ES227076U
1977-10-01 » Application granted

1977-10-01 = Publication of ES227076Y

Status = Expired

Info: Similar documents, Priority and Related
Applications

External links: Espacenet, Global Dossier, Discuss

Publication Publication Date Title

ES227076U 1977-05-01 Taburete perfeccionado

NO780069L 1978-07-11 Understoettelsesstativ for stoler, bord og liknende moebler
ES93512U 1962-07-01 Cuna con laterales deslizables verticalmente
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Taburete con respaldo extraible

Abstract

Taburete con respaldo extraible que, comprendiendo un asiento (2) que se sustenta
sobre tres o cuatro patas (3), esta caracterizado por comprender un respaldo (4)
extraible formado por, al menos, un montante (5) vertical con apoyo transversal (6)

B Download PDF n Find Prior Art

superior y, al menes, un taco de sujecion (7) constituido por una pieza dotada de una
abertura (8) pasante cuya forma y configuracion esta dimensionada para que se 3 Ssimilar
ajuste al extremo superior de una pata (3) trasera del taburete (1), justo por debajo
del asiento (2), y al extremo inferior del montante (5) del respaldo, fijandose ambos
con respectivos pasadores (9, 10).

Other languages: English
Inventor: Rodriguez David Garcia

Current Assignee : [ndividua

Worldwide applications

2020 - ES

Application ES202031132U events @
2020-06-03 = Application filed by Individual
2020-06-03 « Priority to ES202031732U
2020-08-06 » Publication of ES1250704U
2020-10-27 = Application granted
2020-10-27 = Publication of ES1250704Y
Status » Active

2030-06-03 - Anticipated expiration

Info: Legal events, Similar documents, Priority and
Related Applications

External links: Espacenet, Global Dossier, Discuss

Description Claims (7) Hide Dependent ~
] REIVINDICACIONES
DESCRIPCION

1. - Taburete con respaldo extraible que, comprendiende un

o EAN el o s L sl s _a__ imn a2

TABURETE CON RESPALDO EXTRAIBLE
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Taburete apilable.

Abstract
ES1060110U
1. Taburete apilable, de los estructurados en un asiento superior (1} y un apoyo Spain
inferior (2) relacionados entre si por un alma/columna (3) en la que se dispone o no
un reposapiés (4), caracterizado perque: a) el asiento (1) dispone una garganta (11)
y el apoyo (2) dispene una garganta (21) que, partiendo de su respectivo borde,
alcanzan una zona proxima a la respectiva zona central del asiento (1) y del apoyo
(2) de la que parte el alma/columna (3) que los relaciona; b) la garganta (11) del Other languages: English
asiento (1) v la garganta (21) del apoyo (2) se disponen en zonas opuestas del
taburete; c)las anchuras (a1) de la garganta (11) y (a2) de la garganta (21) son
similares entre si y conjugadas de |a anchura (a3) del alma/ceclumna (3) a la que Current Assignee : Eredu ¢

[& Find Prior At 3 Similar

Inventor: Juan Carlos OLANO JAUREGUI

alojan; de modo gue, para apilar taburetes basta alojar los extremos del
alma/columna (3) de uno de ellos, respectivamente en la garganta (11) de un
taburete siguiente y en la garganta (21)de un taburete anterior, disponiendo sus
almas/columna (3) adosadasentre si 2005 ESES 2006 EF

Worldwide applications

Classifications Application ES200500835U events (@
® A47C3/04 Stackable chairs; Nesting chairs 2005-04-13 + Application filed by Eredu § Coop

2005-04-13 » Priority to ES200500835U
2005-07-08 Priority to US11/178,005
2005-07-16 = Publication of ES1060110U
2005-11-01 = Application granted
2005-11-01 « Publication of ES1060110Y
2006-01-25 - Priority to EP06380022A
2015-04-13 = Anticipated expiration

Status = Expired - Fee Related

Info: Patent citations (19), Cited by (16), Legal events,
Similar documents, Priority and Related Applications

External links: Espacenet, Global Dossier, Discuss

Description Claims (2) Hide Dependent ~

Fakiirnta ~milakla 4 EEENEERE o abde de lan ;cdbeimdeamadan am e Anfamba memarian
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13.6. Ergonomia

norma UNE-EN ISO 7250
espaiola

Enero 1998

.]]n_ Definiciones de las medidas bésicas del cuerpo humano para

el disefio tecnoldgico

(ISC 7250: 1996)

Bavic Insman body mecarements for techrologrion! decign. (IS0 7250: 1956).

Menrages de bave dir corps humrin powr la concepiion tecimadogique (I8 725001 006)

Esta norma es la version oficial, en espafiol, de la Morma Europea EN IS0 7250 de
julio 1997, que a su ver adopts integramente la Morma Internacional 150 T250: 19596,

T OBSERVACIONES

m Esta norma ha sido claborada por el comité tecmco AEN/CTN 8l Prevencion v

Medios de Proteccidn Personal y Colectiva en el Trabajo cuya Secretaria desemperia

AMYS-INSHT.
Edhlach ¢ impresa por AENOR LAS OBSERVACIONES A ESTE DOCUMENTO HAN DE DIRIGIRSE A:
Depcito legal: M 8427:199 AE NOR Asociacién Espafiols de 18 Piginas
Mesmalizassin v Cerlilicaciin == T
DAENOR 1995 C Génowva, & Teléfomo  (91) 432 60 0 Gru 18
Reproducridn prohibida T MADRID-Espaiia Fax {91} 310 4 32 aala’

AENOR AUTORLZA EL USO DE ESTE DOCUMENTO A UNIVERSIDAD POLITECNICA VALENCIA-
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UNE-EN 1005-4:2005+A1
norma

espanola

Julio 2009

MEECEC N Scuridd de las mquinas

Comportamiento fisico del ser humano

Parte 4: Evaluacion de las posturas y movimientos de trabajo
en relacion con las maguinas

Sty of mackinery. Human plysical perf e Part 4 Eval af working p and' movements
i relanan fo mackinery

Sdounid des mochmes Performance plysigue I Pamie 4: Evaimarion des p I MOWVEMERS
tows du teovail en relanon avec les machines

CORRESPONDENCIA Esta norma &5 la version oficial, en espafiol, de ks Morma Furopea BN 1005-4:2005+41-2008.

OBSERVAC Esta norma amulard y sustiteitd 2 la Morms TNE-ER 1005-4:2005 antes de 2009-12-29.

Esta norma ha sido elaborada por el comité témico AEN/CTM 81 Prevencidn y medios
de proteccidn personal y celectiva en ¢l trabgjo cuya Secretania desempetia INSHT.

EXTRACTO DEL DOCUMENTO UNE-EN 1005-4:2005+A1

Editaly o imypresa por AFNOR LAS OBSERVACIONES A FSTE DOCUMENTD HAN DE DIEIGIRSE A:

Dopéuits lagal: B 339H0-2008 AE NOR Asesiacicn TipaReda e 21 Pagins
matrnalizacian v CedHfleadan

& ARNOE: 2009 Gémora, 6 info@aencr Tel: s021m2201 | Grupels

Esproduccion prohibida 28004 MADRID-Frpafia WAL Fax: 913 104032
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13.7. Encuestas
e Encuestas referentes a los criterios de seleccién del apartado 5.2
Del disefio de estos dos taburetes, ;Cual de ellos te parece mas estético? (se |_|:| Copiar

presentan en varias perspectivas)

15 respuestas

Opcitn 1 3 (20 %)
Opcion 2 12 (80 %)
0,0 25 5,0 7.5 10,0 12,5
¢Cual de los dos disefios anteriores crees que se parece mas a este? I_D Copiar

14 respuestas

Opcion 1

Opcion 2 12 (85,7 %)

Estos dos disefios estan inspirados en el Art Déco, ;Cuadl de ellos dirias que es mas |_|:| Copiar

fiel al estilo?
@ Opcion 1
@ Opcion 2

14 respuestas

42.9%
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Del disefio de estos tres taburetes, ; Cuél de ellos te parece mas estético? (se IO copiar
presentan en varias perspectivas)
14 respuestas

@ Opcion 1

@ Opcion 2

@ Opcion 3
;Cual de los tres disefios anteriores crees que se parece mas a este? |_|:| Copiar
14 respuestas

@ Opcion 1

@ Opcion 2

@ Opcion 3
Estos tres disefios estan inspirados en el Retro Futurismo, ¢Cual de ellos dirias que IO Copiar
es mas fiel al estilo?
14 respuestas

@ Opcion 1

@ Opcion 2

@ Opcion 3
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e Encuestarelativa a los criterios de selecciéon del punto 7.2 Criterios de

seleccidén. Puntuaciones de la tabla regla de Copeland.

De entre dos disefio cudl te comprarias?

3 respuestas

De entre dos disefic cudl te comprarias?

3 respuessias

De entre dos disefic cudl te comprarias?

3 respuesstas

109

Crpeidn 1
@ Cocién 2

@ Opcicn 1

Orpcién 2

@ Opcicn 1

Orpcién 2

LD Copiar

|_D Copiar

|_D Copiar
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