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OBJETIVOS

Mobiliario de interior para uso doméstico
Multifuncionalidad

Versatilidad

Aprovechamiento del espacio

Disefio modular

Estilo moderno y minimalista

Materiales:
Tableros derivados de madera
Faciles de limpiar y mantener

Resistentes y bajo peso



PLANTEAMIENTO DE ALTERNATIVAS
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PLANTEAMIENTO DE ALTERNATIVAS

\\/ /

Inconvenientes:
. . * Huecos residuales
"‘\ f \‘ f}\ ’/ * Las caras inclinados no coinciden
A\ VA V/ER




PLANTEAMIENTO DE ALTERNATIVAS
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PLANTEAMIENTO DE ALTERNATIVAS
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Aspectos positivos tras la modificacion de los angulos:
« Las caras diagonales coinciden
» Los modulos pueden estar desplazados, obtenido asi huecos vacios que se pueden aprovechar



PLANTEAMIENTO DE ALTERNATIVAS

SO

Se decide reducir el nUmero modulos ofrecidos para:

* Disminuir costes

» Facilitar al usuario la decision de cual compra y como combinarlos posteriormente
« Se eligen los dos que mas juego dan

« Una unica variante de cada modulo (600x400mm)




PLANTEAMIENTO DE ALTERNATIVAS

MODULOS SELECCIONADOS
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Se decide curvar las esquinas para dar continuidad material a las caras



PLANTEAMIENTO DE ALTERNATIVAS
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PLANTEAMIENTO DE ALTERNATIVAS

UNION DE LOS MODULOS

Uniones magnéticas interiores Grapa metalica de union
Tafima €A
_ TOP::L @
Ventajas: Ventajas:
« Superficies lisas * No se condiciona la posicion de anclaje
« Facilidad de montaje Inconvenientes:
Inconvenientes: .

Herraje aparatoso
« Mucha precision en la colocacion de los imanes  « Cambio de material poco estético



PLANTEAMIENTO DE ALTERNATIVAS

UNION DE LOS MODULOS

Uniones magnéticas interiores Grapa metalica de union
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RESULTADO FINAL

DISENO FORMAL

Modulo A
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6 imanes integrados en el
interior de los mdédulos




RESULTADO FINAL

~

DISENO FORMAL

Modulo A




RESULTADO FINAL

DISENO FORMAL
Modulo B

Imanes



RESULTADO FINAL

DISENO FORMAL

Piezas accesorio
Base inferior

Deslizadores autoadhesivos

e=30 mm

70 mm

Tapa para mesa centro

e=15 mm



RESULTADO FINAL

DISENO FORMAL

Piezas accesorio
Tapa Cojin 1

Tapa Cojin 3

N

Velcro adhesivo Velcro adhesivo

Velcro adhesivo



RESULTADO FINAL

FUNCIONALIDAD
Mesa centro

Tapa para mesa centro
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RESULTADO FINAL

FUNCIONALIDAD
Mesa auxiliar




RESULTADO FINAL

FUNCIONALIDAD
Puf

Maodulo B



RESULTADO FINAL

FUNCIONALIDAD
Estanteria




RESULTADO FINAL

FUNCIONALIDAD
Estanteria / Consola




RESULTADO FINAL

MATERIALES Y PROCESQOS INDUSTRIALES

Material: Contrachapado de abedul fendlico
* Resistencia
« Bajo peso
« Uniformidad

Modulos: contrachapado curvo (necesidad de moldes)
Base inferior: tablero contrachapado e=30mm

Tapa mesa centro: tablero contrachapado e=15mm
Tapas cojines: tablero contrachapado e=12mm

Procesos: Para fabricar contrachapado curvo

Molde 1

e

Pieza 1:
Con molde 1

S

Pieza 2

Con mold

x

Molde 2
Pieza 2: Pieza 2:
Con molde 2| Con molde 2




PRECIO

PIEZA PRECIO FINAL

Moddulo A 74,84€
Mddulo B 61,69€

Base Inferior 4,31€
Tapa para mesa centro 97,34€
Tapa C1 + Cojin 1 50,02€
Tapa C2 + Cojin 2 46,10€
Tapa C3 + Cojin 3 44,40€
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