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RESUMEN

El plan de prevencion de riesgos laborales es la herramienta mediante la cual las empresas integran la
prevencion de riesgos laborales en el sistema de gestién general de la empresa, como consecuencia
del derecho de los trabajadores a la proteccion frente a los riesgos laborales establecido en la Ley
31/95, de 8 de noviembre, de Prevencidén de Riesgos Laborales. El presente Trabajo Fin de Grado
titulado "Aplicacidn del Plan de prevencién de riesgos laborales en un centro de ciclos formativos del
sector de automocion. Estudio de Seguridad de la maquinaria de talleres" pretende aplicar el Plan de
Prevencién existente en la Generalitat Valenciana a un centro educativo en el que se integran varios
ciclos formativos de formacidn profesional del sector de la automocién en la familia del Transporte y
mantenimiento de vehiculos como son Automocién, Carroceria, Electromecanica de maquinaria,
Electromecanica de vehiculos automdéviles y Mantenimiento de vehiculos.

Tal como establece la citada Ley 31/95, de 8 de noviembre, de Prevencidn de Riesgos Laborales en su
articulo 16, los instrumentos esenciales para la gestion y aplicacion del plan de prevencion son la
evaluacion de riesgos laborales y la planificacion de la actividad preventiva.

En este Trabajo Fin de Grado se plasma como se aplica dicho plan de prevencién al centro educativo
en cuestiéon, mediante la realizacidon de la evaluacién de riesgos y la planificacidon de la actividad
preventiva de los talleres de automocién del centro. Dentro de dicha evaluacién de riesgos se incluye

la evaluacion especifica en el ambito de la seguridad industrial de la maquinaria existente en los
mencionados talleres.
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APLICACION DEL PLAN DE PREVENCION DE RIESGOS
LABORALES EN UN CENTRO DE CICLOS FORMATIVOS
DEL SECTOR DE AUTOMOCION. ESTUDIO DE
SEGURIDAD DE LA MAQUINARIA DE TALLERES

1.- INTRODUCCION

La Ley 31/1995, de 8 de noviembre, de prevencidn de Riesgos Laborales es el marco normativo basico
en nuestro pais en materia de prevencion de los riesgos laborales y es consecuencia del articulo 40.2
de la Constitucion Espafola, que "encomienda a los poderes publicos, como uno de los principios
rectores de la politica social y econdmica, velar por la seguridad e higiene en el trabajo".[1]

En su articulo 14 y como consecuencia del derecho de los trabajadores a la protecciéon frente a los
riesgos laborales, las empresas tienen el deber de integrar la prevencién de riesgos laborales en su
sistema de gestion general. Dicha integracidn se realiza a través de un plan de prevencion de riesgos
laborales en todas las actividades de la empresa y a todos los niveles jerarquicos.

Derivada de esta obligacidn establecida en la Ley 31/1995, de 8 de noviembre, de prevencion de
Riesgos Laborales, la Generalitat Valenciana establecio el plan de prevencién de riesgos laborales
aplicable al personal y actividades propias de dicha administracién publica a través del Acuerdo del
Consell de 24 de marzo de 2017 por el que se aprueba el Plan de Prevencidn de Riesgos Laborales de
la Administracion de la Generalitat Valenciana. DOGV n.2 8018 de 10 de abril de 2017.

En dicho plan de prevencion la Generalitat Valenciana establece cual es la politica de prevencién de
riesgos laborales, cuales son los objetivos en esta materia y se definen las funciones vy
responsabilidades en el dmbito de la prevencion de riesgos laborales.

Por otro lado, tal como establece la citada Ley 31/95, de 8 de noviembre, de Prevencién de Riesgos
Laborales en su articulo 16, "los instrumentos esenciales para la gestion y aplicacion del plan de
prevencion son la evaluacion de riesgos laborales y la planificacion de la actividad preventiva". [1]
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La evaluacion de riesgos laborales debe tener en cuenta, la naturaleza de la actividad, puestos de
trabajo existentes y los trabajadores que deban llevarlos a cabo.

La evaluacién de riesgos debe tener en cuenta aquellas actividades sujetas a normativa sobre
proteccidn de riesgos especificos y actividades de especial peligrosidad, como es la normativa
especifica sobre equipos de trabajo.

Cuando los resultados de la evaluacion de riesgos laborales establezcan la existencia de situaciones
de riesgo, la empresa debe realizar las actividades preventivas necesarias para eliminar o reducir y
controlar dichos riesgos. Estas actividades serdn objeto de planificacién y deben incluir para cada
actividad preventiva el plazo para llevarla a cabo, los responsables y los recursos humanos vy
materiales necesarios para su ejecucion.

El presente Trabajo Fin de Grado titulado "Aplicacién del Plan de prevencién de riesgos laborales en
un centro de ciclos formativos del sector de automocidn. Estudio de Seguridad de la maquinaria de
talleres" pretende aplicar el Plan de Prevencion existente en la Generalitat Valenciana a un centro
educativo en el que se integran varios ciclos formativos de formacion profesional del sector de la
automocion en la familia del Transporte y mantenimiento de vehiculos como son Automocion,
Carroceria, Electromecdnica de maquinaria, Electromecanica de vehiculos automoéviles vy
Mantenimiento de vehiculos.

En este Trabajo Fin de Grado se plasma como se aplica dicho plan de prevencién al centro educativo
en cuestiéon, mediante la realizacidon de la evaluacidn de riesgos y la planificaciéon de la actividad
preventiva de los talleres de automocién del centro. Dentro de dicha evaluacién de riesgos se incluye
la evaluacidn especifica en el ambito de la seguridad Industrial de la maquinaria existente en los
mencionados talleres.

2.- OBJETIVOS

1.- Ayudar a la direccion del centro educativo a aplicar el Plan de prevencion de Riesgos laborales de
la Generalitat Valenciana en el edificio de talleres del centro, concretando responsabilidades y
funciones de los responsables segln el organigrama educativo en relacién con el plan y poniendo a su
disposicion las dos herramientas bésicas que establece la Ley 31/95 de Prevencion de Riesgos
Laborales: la Evaluacion de Riesgos Laborales y la Planificacidn de la actividad preventiva.
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En la evaluacion de riesgos laborales se evaluaran todos los riesgos relacionados con las instalaciones
generales de los talleres de ciclos formativos, entre otros el sistema de proteccidén antiincendios,
evacuacion de centro, sistema eléctrico, grupos de presién, sistema de climatizacidn, estado
estructural del edificio, lugares de trabajo, sefializacidn, etc.

En la planificacidon de la actividad preventiva se pretende dotar a la direccién del centro de un
documento donde se plasmen todas las medidas preventivas propuestas derivadas de la evaluacion
de riesgos laborales, de forma que la direcciéon del centro pueda gestionar la implantacién de las
mismas de forma eficiente, de acuerdo con los requisitos que marca la normativa de prevencién de
riesgos laborales.

2.- Realizar un estudio del estado de la seguridad de la maquinaria existente en los talleres de ciclos,
de manera que la direccién del centro esté en disposicién de tomar las medidas de gestién oportunas
en relaciéon con el estado de la seguridad de dicha maquinaria y complemente la evaluacion de
riesgos laborales del centro.

3.- APLICACION DEL PLAN DE PREVENCION AL CENTRO DOCENTE

3.1.- IDENTIFICACION Y ACTIVIDAD DEL CENTRO DE TRABAJO

El centro docente sobre el que se ha realizado el presente Trabajo Fin de Grado (en adelante TFG) es
un Instituto de Educacién Secundaria de Novelda. En dicho centro se imparten ensefanzas de
educacién secundaria, bachillerato y varios ciclos formativos de formacidn profesional. Dentro de
dichos ciclos se encuentran cinco relacionados con el sector de la automocién dentro de la familia del
Transporte y mantenimiento de vehiculos como son Automocidn, Carroceria, Electromecanica de
magquinaria, Electromecdanica de vehiculos automéviles y Mantenimiento de vehiculos. Todos estos
moddulos se imparten en el edificio de talleres del citado centro educativo, que es donde se realiza la
evaluacion de riesgos y la planificacion de la actividad preventiva reflejada en este TFG.
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3.2.- REPRESENTANTE DE LA DIRECCION Y ORGANIGRAMA

El maximo responsable de la direccién del centro en el dmbito de la prevenciéon de los riesgos
laborales y representante del mismo es el Director del centro educativo. En el ambito de los talleres
de formacion profesional el Jefe de Estudios de Ciclos formativos es el responsable de la implantacion
de las medidas preventivas derivadas de la evaluacidn de riesgos laborales, asi como de la vigilancia y
supervisidon de las mismas.

3.3.- MODALIDAD PREVENTIVA

La modalidad preventiva escogida por la Generalitat Valenciana para el cumplimiento de sus
obligaciones respecto de sus trabajadores en la prevencién de los riesgos laborales es el Servicio de
Prevencién Propio, seguiin establece el Real Decreto 39/1997, de 17 de enero, por el que se aprueba el
Reglamento de los Servicios de Prevencién. Dicho Servicio se denomina Servicio de Prevencién de
Riesgos Laborales del Personal Propio de la Generalitat Valenciana y estd adscrito al INVASSAT,
Instituto Valenciano de Seguridad y Salud en el Trabajo.

Este servicio de Prevencién Propio dispone de personal en las tres especialidades técnicas, Seguridad
en el trabajo, Higiene Industrial y Ergonomia y Psicosociologda aplicadas, asi como en Medicina del
trabajo.

3.4.- ORGANOS DE REPRESENTACION

La representacion de los trabajadores del centro educativo se realiza a través del Comité de
Seguridad y Salud del personal docente en la provincia de Alicante, para el personal docente y a
través del Comité de Seguridad y Salud del personal no docente en la provincia de Alicante para el
personal de administracidon y servicios.
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3.5.- POLITICA PREVENTIVA, OBJETIVOS, FUNCIONES Y RESPONSABILIDADES

La Politica de Prevencidn, objetivos asi como las funciones y responsabilidades en el ambito de la
prevencion de los riesgos laborales de los responsables y del personal de la administracion de la
generalitata Valenciana se definen en el Acuerdo del Consell de 24 de marzo de 2017 por el que se
aprueba el Plan de Prevenciéon de Riesgos Laborales de la Administracién de la Generalitat
Valenciana. DOGV n.2 8018 de 10 de abril de 2017.

Como aplicacién de las funciones y responsabilidades generales establecidas en dicha Politica de
Prevencién, se concretan las mismas para los distintos responsables dentro del organigrama del
centro educativo y que afectan a los talleres de ciclos:

Director del centro educativo:

Es responsable, dentro de su ambito de actuacidon y sus competencias, del desarrollo de las siguientes
funciones:

— Implantar y hacer el seguimiento de la planificacién preventiva establecida.

— Coordinar y supervisar las actuaciones preventivas que se deben desarrollar en el centro.

— Coordinar la implantacion del Plan de PRL y los procedimientos que lo integran en su centro.
—Integrar la PRL en las actividades y procesos que se desarrollan en el centro.

— Promover los métodos de trabajo seguros.

Jefe de estudios de ciclos formativos:

Es responsable, dentro de su ambito de actuacion y competencias, del desarrollo de las siguientes
funciones:

— Coordinar las actuaciones preventivas que se desarrollen en los talleres de ciclos formativos.
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— Conocer y velar por el cumplimiento de los procedimientos generales y operativos que son de
aplicacién en su @mbito de actuacion, con especial atencion a:

- Notificacion e investigacion de accidentes

- Situaciones de violencia

- Comunicacion de riesgos

— Coordinar la redaccidon y puesta en practica, con la colaboracién del servicio de prevencién de
riesgos laborales, de métodos y procedimientos de trabajo seguros.

— Coordinar el Informar al personal que esta a su cargo de los riesgos laborales a los que esta
sometido y de las medidas de prevencion y proteccidon que deben adoptar.

Jefe de departamento de ciclos formativos:

Es responsable, dentro de su ambito de actuacion y competencias, del desarrollo de las siguientes
funciones:

— Supervisar las actuaciones preventivas que se desarrollen en los talleres de ciclos formativos.

— Dar cumplimiento a los procedimientos generales y operativos que son de aplicacién en su dmbito
de actuacidn, con especial atencion a:

- Notificacion e investigacion de accidentes
- Situaciones de violencia
- Comunicacion de riesgos

— Redactar y poner en practica, con la colaboracién del servicio de prevencidn de riesgos laborales, de
métodos y procedimientos de trabajo seguros.

— Informar al personal que esta a su cargo de los riesgos laborales a los que estd sometido y de las
medidas de prevencion y proteccion que deben adoptar. Vigilar que se adopten las medidas de
prevencién establecidas
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Profesores de los ciclos formativos:

Todos los profesores, con independencia de su relacidn juridica, que impartan docencia en los talleres
de ciclos, deberan:

—Velar por su seguridad y salud en el trabajo, y por la de aquellas otras personas a las que pueda
afectar su actividad profesional, a causa de sus actos u omisiones en el trabajo.

— Observar los métodos y procedimientos de trabajo seguro y cumplir las medidas de prevencion
establecidas.

— Participar en las actividades formativas de prevencion de riesgos laborales programadas.

— Informar a su superior/a inmediato o inmediata de cualquier situacion que detecte y considere
susceptible de convertirse en un riesgo para la seguridad y salud.

— Colaborar en la integracién de la prevencion de riesgos laborales.

4.- EVALUACION DE RIESGOS LABORALES DE LOS TALLERES DE CICLOS
FORMATIVOS

La Generalitat Valenciana, debe cumplir, porque asi lo establece el articulo 3 de la Ley 31/1995, de 8
de Noviembre, de Prevencion de Riesgos Laborales con las disposiciones que en ella se contienen, asi
como en las de sus normas de desarrollo.

En cumplimiento de su deber de proteccién, la Generalitat Valenciana "debe garantizar la seguridad
y la salud de sus empleados publicos en todos los aspectos relacionados con el trabajo" [1].

En cumplimiento de su deber de prevencién, la Generalitat Valenciana debe evaluar los riesgos que
no se pueden evitar, planificar la actividad preventiva e informar a los empleados publicos de los
riesgos a que estan expuestos y de las medidas que deben observar para combatirlos, todo ello,
siguiendo los principios de la actividad preventiva, contenidos en el articulo 15 de la Ley de
Prevencién de Riesgos Laborales.

Corresponde a la Direccién del centro de trabajo disponer de los recursos y los medios necesarios
para hacer efectivas las actividades preventivas derivadas de la evaluacidn de riesgos laborales.

9de 85



APLICACION DEL PLAN DE PREVENCION DE RIESGOS LABORALES EN UN CENTRO DE CICLOS
FORMATIVOS DEL SECTOR DE AUTOMOCION. ESTUDIO DE SEGURIDAD DE LA MAQUINARIA DE
TALLERES

4.1.- CENTRO DE TRABAJO

4.1.1.- IDENTIFICACION DEL CENTRO

Denominacion del centro: IES — Edificio de Talleres
Director / Responsable: XXX

Tipo de centro: Centro educativo
Cadigo de centro: XXX

Domicilio: XXX

Cadigo postal: XXX

Localidad: Novelda

Teléfono: XXX

Fax: XXX

Correo electréonico: XXX@gva.es
Numero de empleados publicos: 78
Nudmero de usuarios: 200 alumnos

Numero de personas ajenas a la GV: 7

4.1.2.- DESCRIPCION DEL CENTRO Y LUGARES DE TRABAJO

El edificio de talleres se encuentra dividido en cuatro zonas principales, que corresponden con los
cuatro talleres existentes, taller de pintura, taller de carroceria, taller de motores y taller de
transmisiones. Como instalaciones auxiliares existen una sala de caldera, una sala de equipo
antiincendios con bombas de agua y centralita y una sala con dos grupos compresores.
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4.1.3.- INSTALACIONES DEL CENTRO

Instalaciones del centro (Edificio de Talleres):

Instalacion eléctrica en baja tensidén: cuadro general de baja tensién en conserjeria del centro y
cuadros secundarios en cada taller y en sala de caldera.

Instalacion de proteccidn contra incendios: formada por extintores manuales de polvo ABC y de CO,,
BIE's y pulsadores de alarma. Centralita de alarma antiincendios. Alumbrado de emergencia en las
dependencias del centro.

Instalacion de climatizacion: caldera de gasoil generadora de agua caliente con depésito enterrado
gue da servicio a los aparatos de calefaccidn situados en las dependencias del centro.

Dos grupos compresores de 10 y 11 bar que dan servicio a la maquinaria de los talleres de ciclos.

4.1.4- PUESTOS DE TRABAJO

Los puestos de trabajo de este centro son profesores de ciclos formativos, subalternos vy
administrativos.

El equipo directivo del centro pertenece al profesorado del centro y compagina tareas docentes con
otras administrativas relacionadas con dichas funciones directivas.

Trabajadores ajenos a la GV: a efectos de coordinacidn, se incluye la relacién de empresas externas
cuyos trabajadores desarrollan su trabajo de manera habitual en el centro:

Empresa Puesto de trabajo
Empresa de cafeteria 2 Camareras
Lucera 5 Limpiadoras

A efectos de coordinacion, se incluye la relacién de empresas externas cuyos trabajadores desarrollan
su trabajo de manera no habitual en el centro:
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TALLERES
Empresa Tareas
Rimegra Extincion Mantenimiento de extintores y BIE’s
Genera Cuatro Mantenimiento de calderas y sistema
de climatizacidn
PYCSECA Mantenimiento de central de alarma
antiincendios

4.2.- METODOLOGIAS DE EVALUACION

4.2.1.- EVALUACION DE RIESGOS POR EL METODO GENERAL

El método general, usado en esta evaluacidén, es el método binario propuesto por el Instituto
Nacional de Seguridad e Higiene en el Trabajo en el que se:

"han clasificado las actividades de trabajo,
- han identificado los peligros,

- ha estimado el riesgo considerando la severidad del dafio y la probabilidad de que ocurra el
mismo segun la siguiente matriz" [2]:
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NIVELES DE RIESGO [2]

Consecuencias
Ligeramente Extremadamente
Dadino
Danino Danino
D
LD ED

Baja Riesgo trivial Riesgo tolerable

B T TO

Media Riesgo tolerable
Probabilidad

Este método general se ha aplicado en la evaluacién de los riesgos para los que no existe una
metodologia especifica de evaluacién, o bien se ha considerado que el uso de la misma no es
necesario.

"Los niveles de riesgos indicados en el cuadro anterior, forman la base para decidir si se requiere
mejorar los controles existentes o implantar unos nuevos, asi como la temporizacion de las acciones.
En la siguiente tabla se muestra el criterio que se sigue como punto de partida para la toma de
decision. La tabla también indica que los esfuerzos precisos para el control de los riesgos y la urgencia
con la que deben adoptarse las medidas de control, deben ser proporcionales al riesgo" [2].
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Riesgo Accidén y temporizacion [2]

Trivial (T) No se requiere accién especifica.

No se necesita mejorar la accion preventiva. Sin embargo se deben considerar
soluciones mds rentables o mejoras que no supongan una carga economica
Tolerable  importante.
(T0)

Se requieren comprobaciones periddicas para asegurar que se mantiene la eficacia
de las medidas de control.

Cuando las normas juridicas o, en su defecto, normas internacionales, europeas, nacionales o de
organismos oficiales u otras entidades de reconocido prestigio, que regulan la prevencion de riesgos
laborales, establecen un procedimiento de evaluacién y/o criterio de valoracion y control de riesgos,
el procedimiento de evaluacidn se ajustara a las condiciones establecidas en la citada norma.
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FORMATIVOS DEL SECTOR DE AUTOMOCION. ESTUDIO DE SEGURIDAD DE LA MAQUINARIA DE
TALLERES

La aplicacion de los criterios de valoracion y las metodologias que recogen las mencionadas normas
cuantifican la valoracidn de los riesgos y, esporadicamente, algunas normas establecen los métodos
de control en funcién de la magnitud del riesgo detectado.

Asimismo, cuando la evaluacidn ha exigido la realizacion de mediciones, analisis o ensayos, se han
utilizado los métodos y criterios que recomiendan las Guias del INSHT o de las Comunidades
Autdnomas, normas UNE, normas internacionales, etc.

4.3.- EVALUACION DE RIESGOS

e TECNICO QUE REALIZA LA EVALUACION: D. José Antonio Martinez Egea

e PERSONAS ENTREVISTADAS Y CARGOS QUE DESEMPENAN: D. XXX. Director del centro.
Responsables de los departamentos.

e DELEGADOS DE PREVENCION: De forma previa a las visitas al centro de trabajo, los técnicos del
Servicio de Prevencidn han solicitado la presencia de los Delegados/as de prevencion, con motivo de
la realizacion de la evaluacién de riesgos laborales. Ha acompafiado al Técnico de Prevencién en la
visita al centro de trabajo un delegado del CSS.

e FECHAS DE LAS VISITAS: 1, 2, 8, 15, 16, 22 y 23 de octubre de 2018.
e TRABAJO DE CAMPO: Revisidn de instalaciones, dependencias y equipos de trabajo.

La identificacidn de los factores de riesgo y la evaluacién de los riesgos se han realizado a partir de las
visitas realizadas a las instalaciones, locales y puestos de trabajo, de las entrevistas mantenidas con la
direccién del centro y empleados publicos, asi como de las mediciones, analisis o ensayos que se han
considerado necesarios.

En la valoracién de los riesgos se ha tenido en cuenta la existencia de trabajadores sensibles,
incluidas trabajadoras embarazadas y lactantes, segln los articulos 25 y 26 de la Ley 31/95 Ley de
Prevencién de Riesgos Laborales.
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APLICACION DEL PLAN DE PREVENCION DE RIESGOS LABORALES EN UN CENTRO DE CICLOS
FORMATIVOS DEL SECTOR DE AUTOMOCION. ESTUDIO DE SEGURIDAD DE LA MAQUINARIA DE
TALLERES

Se han detectado condiciones de trabajo que pueden ser perjudiciales para trabajadoras
embarazadas en los puestos de trabajo de docente que se relacionan a continuacion, por lo que se
debe comunicar al INVASSAT - Servicio de Prevencién de Riesgos Laborales dicha situacién, para
proceder a la evaluacidn especifica de estos puestos:

- Docentes de ciclos formativos en taller de carroceria.

4.4.- RESULTADO DE LA EVALUACION DE RIESGOS LABORALES
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APLICACION DEL PLAN DE PREVENCION DE RIESGOS LABORALES EN UN CENTRO DE CICLOS FORMATIVOS DEL SECTOR DE AUTOMOCION. ESTUDIO DE
SEGURIDAD DE LA MAQUINARIA DE TALLERES

EDUCACION, INVESTIGACION,
CULTURA Y DEPORTE NOVELDA OCTUBRE 2018
RESULTADO DE LA EVALUACION DE RIESGOS: CENTRO DE TRABAJO
MP: Medidas Preventivas TE: Técnicas HU:Humanas OR: Organizativas
CP: Control Periédico CT: Condiciones de trabajo. VS: Vigilancia de la salud
P: Probabilidad C: Consecuencias ER: Estimacion del riesgo: TR: Trivial / TO:Tolerable / MO= Moderado / I= Importante / IN= Intolerable
CRITERIO, :
REFERENCIA
Reparar las escaleras deterioradas o
Escalera manual sustituirlas por otras nuevas. Las
010. Caida de deteriorada (escalera escaleras de mano deben RD 486/1997,
1 |personas a distinto | metalica de tijera de 7 mantenerse en perfecto estado de B | D |TO lugares de TE CT
nivel peldafios con peldafio conservacion y revisarse trabajo.
roto en taller de pintura). | periédicamente. Registrar dichas
revisiones.
Altura de barandilla
010. Caida de insuficiente en zona de Disponer de barandilla con altura RD 486/1997,
2 |personas a distinto | acceso a altillo en taller | minima de 90 cm. en zona de acceso | B | ED | MO | lugares de TE
nivel de pintura (tuberias que |a altillo en taller de pintura. trabajo.
hacen de barandilla).
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APLICACION DEL PLAN DE PREVENCION DE RIESGOS LABORALES EN UN CENTRO DE CICLOS FORMATIVOS DEL SECTOR DE AUTOMOCION. ESTUDIO DE

SEGURIDAD DE LA MAQUINARIA DE TALLERES

RESULTADO DE LA EVALUACION DE RIESGOS: CENTRO DE TRABAJO

MP: Medidas Preventivas
CP: Control Periédico
P: Probabilidad

TE: Técnicas
CT: Condiciones de trabajo.
C: Consecuencias

HU:Humanas
VS: Vigilancia de la salud
ER: Estimacion del riesgo:

OR: Organizativas

TR: Trivial / TO:Tolerable / MO= Moderado / I= Importante / IN= Intolerable

CRITERIO,
RIESGO PROCEDIMIENTOO |  MEDIDAS CONTROL | EVALUACION
N Cédigo/ Identificacion (STERICLILIAC R L LD C | ER METODO DE PREVENTIVAS | PERIODICO | ESPECIFICA
REFERENCIA
Faltan pasamanos .
laterales en escaleras Disponer de pasamanos laterales en
010. Caida de interiores de acceso a los lados de la escalera interior de RD 486/1997,
3 |personas a distinto acceso a taller de médulos. Los ED | MO lugares de TE
. talleres (antes y .
nivel , pasamanos deben tener una altura trabajo.
después de puertas de .
minima de 90 cm.
acceso).
Instalar protecciones colectivas frente
. - a caidas (barandillas o soluciones
Altura insuficiente de .
. equivalentes) en todas las zonas de las
las protecciones azoteas donde pueda accederse por
010. Caida de colectivas frente a ) P . ) P RD 486/1997,
L , motivos de trabajo. Las barandillas
4 | personas a distinto | caidas en azoteas , i .. ) ED | MO | lugaresde TE
. . seran de materiales rigidos, tendran .
nivel transitables del centro trabajo.

(murete de altura 40
cm.).

una altura minima de 90 centimetros y
dispondran de proteccidon que impida
el paso por debajo de las mismas o la
caida de objetos sobre personas.
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APLICACION DEL PLAN DE PREVENCION DE RIESGOS LABORALES EN UN CENTRO DE CICLOS FORMATIVOS DEL SECTOR DE AUTOMOCION. ESTUDIO DE
SEGURIDAD DE LA MAQUINARIA DE TALLERES

RESULTADO DE LA EVALUACION DE RIESGOS: CENTRO DE TRABAJO

MP: Medidas Preventivas TE: Técnicas HU:Humanas OR: Organizativas
CP: Control Periédico CT: Condiciones de trabajo. VS: Vigilancia de la salud
P: Probabilidad C: Consecuencias ER: Estimacion del riesgo: TR: Trivial / TO:Tolerable / MO= Moderado / I= Importante / IN= Intolerable
CRITERIO,
RIESGO PROCEDIMIENTOO | MEDIDAS CONTROL | EVALUACION
N® | codigof Identificacion (STERICLILIAC R L LD P | C | ER METODO DE PREVENTIVAS | PERIODICO | ESPECIFICA
REFERENCIA
030. Caida de . o
. . " Revisar periédicamente el estado de RD 486/1997,
objetos por Persianas metalicas . .
5 las puertas metalicas, especialmente B | ED | MO lugares de TE CT
desplome o manuales en talleres. . . .
. sus mecanismos de seguridad. trabajo.
derrumbamiento
Establecer un programa de
030. Caida de mantenimiento y revisiones periddicas RD 486/1997
objetos por Camara de ventilacion | del estado de la estructura del forjado ’
6 e o . B | ED | MO | lugaresde TE CcT
desplome o en edificio. de ventilacidn, con el objeto de trabaio
derrumbamiento asegurar la capacidad portante de la 1o
misma.
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APLICACION DEL PLAN DE PREVENCION DE RIESGOS LABORALES EN UN CENTRO DE CICLOS FORMATIVOS DEL SECTOR DE AUTOMOCION. ESTUDIO DE

SEGURIDAD DE LA MAQUINARIA DE TALLERES

RESULTADO DE LA EVALUACION DE RIESGOS: CENTRO DE TRABAJO

MP: Medidas Preventivas TE: Técnicas HU:Humanas OR: Organizativas
CP: Control Periédico CT: Condiciones de trabajo. VS: Vigilancia de la salud
P: Probabilidad C: Consecuencias ER: Estimacion del riesgo: TR: Trivial / TO:Tolerable / MO= Moderado / I= Importante / IN= Intolerable
CRITERIO,
RIESGO PROCEDIMIENTO O MEDIDAS CONTROL | EVALUACION
N® | codigof Identificacion (STERICLILIAC R L LD P | C | ER METODO DE PREVENTIVAS | PERIODICO | ESPECIFICA
REFERENCIA
Inestabilidad o anclaje
deficiente en
, estanterias (estanterias
030. Caida de ( )
) laterales en almacén en RD 486/1997,
objetos por . Anclar adecuadamente estas
7 taller de transmisiones, , B D | TO lugares de TE
desplome o B estanterias. .
. almacén en taller de trabajo.
derrumbamiento ,
motores, almacén en
altura en taller de
pintura).
030. Caida de
. L - RD 486/1997,
objetos por Puertas correderas en | Asegurar el mantenimiento periddico
8 B | ED | MO | lugaresde TE cT
desplome o el centro. de las puertas correderas del centro. trabaio
derrumbamiento 19
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APLICACION DEL PLAN DE PREVENCION DE RIESGOS LABORALES EN UN CENTRO DE CICLOS FORMATIVOS DEL SECTOR DE AUTOMOCION. ESTUDIO DE

SEGURIDAD DE LA MAQUINARIA DE TALLERES

RESULTADO DE LA EVALUACION DE RIESGOS: CENTRO DE TRABAJO

MP: Medidas Preventivas
CP: Control Periédico
P: Probabilidad

TE: Técnicas
CT: Condiciones de trabajo.
C: Consecuencias

HU:Humanas OR: Organizativas

VS: Vigilancia de la salud
ER: Estimacion del riesgo:

TR: Trivial / TO:Tolerable / MO= Moderado / I= Importante / IN= Intolerable

CRITERIO,
RIESGO PROCEDIMIENTO O | MEDIDAS CONTROL | EVALUACION
N® | codigof Identificacion (STERICLILIAC R L LD ER METODO DE PREVENTIVAS | PERIODICO | ESPECIFICA
REFERENCIA
Zona de paso estrecha
, Ordenar las areas de trabajo en el
070. Choques y (almacén en altura en , J . RD 486/1997,
. almacén en altura del taller de pintura
9 |golpes contra taller de pintura con . - TO lugares de TE
. S . dejando zonas de paso suficientes (se .
objetos inmoéviles |espacio de paso de 25 ) trabajo.
recomienda 80 cm).
c¢m en algunas zonas).
Restos de chapas y Retirar las piezas metdlicas cortantes
090. Golpes y piezas metdlicas P RD 486/1997,
. L. de las zonas de paso. Asegurar que no
10 | cortes por objetos | (algunas con 6xido) con . TO lugares de TE
. . ) sobresalgan de los recipientes que las .
o herramientas. filos cortantes situadas trabajo.

en zonas de paso.

contienen.
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APLICACION DEL PLAN DE PREVENCION DE RIESGOS LABORALES EN UN CENTRO DE CICLOS FORMATIVOS DEL SECTOR DE AUTOMOCION. ESTUDIO DE
SEGURIDAD DE LA MAQUINARIA DE TALLERES

RESULTADO DE LA EVALUACION DE RIESGOS: CENTRO DE TRABAJO

MP: Medidas Preventivas TE: Técnicas HU:Humanas OR: Organizativas
CP: Control Periédico CT: Condiciones de trabajo. VS: Vigilancia de la salud
P: Probabilidad C: Consecuencias ER: Estimacion del riesgo: TR: Trivial / TO:Tolerable / MO= Moderado / I= Importante / IN= Intolerable
CRITERIO,
RIESGO PROCEDIMIENTO O MEDIDAS CONTROL | EVALUACION
N® | codigof Identificacion (STERICLILIAC R L LD P | C | ER METODO DE PREVENTIVAS | PERIODICO | ESPECIFICA
REFERENCIA
Verificar que se realizan
adecuadamente el mantenimiento y
las inspecciones periddicas
reglamentarias de la instalacion
eléctrica del centro segun Reglamento
. ., | electrotécnico de baja tension (REBT).
No consta la inspeccién ) . ( ) REBT
- Anualmente se extenderd por empresa
periddica por Reglamento

160. Contactos . instaladora autorizada un boletin de L.

11 . Organismo de Control o . . B | ED | MO | electrotécnico TE CcT
eléctricos . -, reconocimiento de las instalaciones, )

de la instalacion . en baja

_— donde conste la conformidad de las L

eléctrica. . tension.
mismas con los preceptos del REBT y

normativa complementaria que sea de

aplicacion.

Cada cuatro afios debe realizarse una
inspeccidn periddica de la instalacion

por Organismo de Control Autorizado.
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APLICACION DEL PLAN DE PREVENCION DE RIESGOS LABORALES EN UN CENTRO DE CICLOS FORMATIVOS DEL SECTOR DE AUTOMOCION. ESTUDIO DE

SEGURIDAD DE LA MAQUINARIA DE TALLERES

RESULTADO DE LA EVALUACION DE RIESGOS: CENTRO DE TRABAJO

MP: Medidas Preventivas
CP: Control Periédico
P: Probabilidad

TE: Técnicas
CT: Condiciones de trabajo.
C: Consecuencias

HU:Humanas
VS: Vigilancia de la salud
ER: Estimacion del riesgo:

OR: Organizativas

TR: Trivial / TO:Tolerable / MO= Moderado / I= Importante / IN= Intolerable

CRITERIO,
RIESGO PROCEDIMIENTO O | MEDIDAS CONTROL | EVALUACION
N® | codigof Identificacion (STERICLILIAC R L LD C | ER METODO DE PREVENTIVAS | PERIODICO | ESPECIFICA
REFERENCIA
Anomalias en la
instalacién eléctrica:
- base de enchufe rota |Reparar las deficiencias de la REBT
en almacén de taller de |instalacion eléctrica. Verificar que se
. . Reglamento
160. Contactos transmisiones realiza adecuadamente el L.
12 . . L . L, ED | MO | electrotécnico TE CcT
eléctricos - cables accesibles por | mantenimiento de la instalacién en baia
rotura de tapa de caja | eléctrica segun Reglamento tensiéJn
de conexidn en taller de | Electrotécnico de Baja Tensidn. '
carroceria (junto a
elevador Ursus).
Se debe impedir que personal no REBT
I autorizado pueda acceder a los
Accesibilidad a cuadros . Reglamento
160. Contactos . armarios donde se encuentran los ..
13 L eléctricos en talleres o . ED | MO | electrotécnico TE
eléctricos . cuadros eléctricos (cierre con llave o .
(puertas abiertas). L . en baja
similar de los armarios que los L
: tensién.
contienen).
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APLICACION DEL PLAN DE PREVENCION DE RIESGOS LABORALES EN UN CENTRO DE CICLOS FORMATIVOS DEL SECTOR DE AUTOMOCION. ESTUDIO DE

SEGURIDAD DE LA MAQUINARIA DE TALLERES

RESULTADO DE LA EVALUACION DE RIESGOS: CENTRO DE TRABAJO

MP: Medidas Preventivas TE: Técnicas HU:Humanas OR: Organizativas

CP: Control Periédico CT: Condiciones de trabajo. VS: Vigilancia de la salud

P: Probabilidad C: Consecuencias ER: Estimacion del riesgo: TR: Trivial / TO:Tolerable / MO= Moderado / I= Importante / IN= Intolerable

CRITERIO,
RIESGO PROCEDIMIENTO O | MEDIDAS CONTROL | EVALUACION
N® | codigof Identificacion (STERICLILIAC R L LD P | C | ER METODO DE PREVENTIVAS | PERIODICO | ESPECIFICA
REFERENCIA
Conductores y
elementos metalicos
accesibles en la
manipulacién de
cuadros eléctricos
. . Colocar las tapas que faltan en los
debido a ausencia de L .
. . cuadros eléctricos. Verificar que se REBT
tapas interiores (cuadro .
160. Contactos ., realiza adecuadamente el Reglamento
14 L de proteccion de o . ., B | ED | MO | iccirotéoni TE CT
eléctricos mantenimiento de la instalacion electrotecnico
caldera de talleres, , . , en baja tension.
. |eléctrica segun Reglamento
cuadro general de baja L . .
., Electrotécnico de Baja Tensidn.

tension, cuadros
secundarios en
despacho de taller de
transmisiones y talleres
de carroceria y pintura).
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APLICACION DEL PLAN DE PREVENCION DE RIESGOS LABORALES EN UN CENTRO DE CICLOS FORMATIVOS DEL SECTOR DE AUTOMOCION. ESTUDIO DE
SEGURIDAD DE LA MAQUINARIA DE TALLERES

RESULTADO DE LA EVALUACION DE RIESGOS: CENTRO DE TRABAJO

MP: Medidas Preventivas TE: Técnicas HU:Humanas OR: Organizativas
CP: Control Periédico CT: Condiciones de trabajo. VS: Vigilancia de la salud
P: Probabilidad C: Consecuencias ER: Estimacion del riesgo: TR: Trivial / TO:Tolerable / MO= Moderado / I= Importante / IN= Intolerable
CRITERIO,
RIESGO PROCEDIMIENTO O | MEDIDAS CONTROL | EVALUACION
N® | codigof Identificacion (STERICLILIAC R L LD P | C | ER METODO DE PREVENTIVAS | PERIODICO | ESPECIFICA
REFERENCIA
Puertas metalicas de
cuadros eléctricos no
. REBT
conectadas a tierra o
. . , Reglamento
160. Contactos con conexion rota Conectar a tierra la puerta y la caja L
15 L L) L B | ED | MO | electrotécnico
eléctricos (despacho de taller de | metalica del cuadro eléctrico. en baia
transmisiones y en .,J
tension.
talleres de motores y
pintura).
Cuadros eléctricos sin - .
. Seializar el riesgo de contacto
sefializar (cuadros de L L.
-, eléctrico en los cuadros eléctricos
mandoy proteccion en (cuadros de mando y proteccién en
160. Contactos caldera de talleres RD 485/1997
16 . ’ . |sala de caldera de talleres, cuadro B | ED | MO o TE
eléctricos cuadro general en baja . . sefializacién.
L . general en baja tensién, cuadros
tension, secundarios . .
. secundarios en taller de pintura y taller
en taller de pinturay
de motores).
taller de motores).
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SEGURIDAD DE LA MAQUINARIA DE TALLERES

APLICACION DEL PLAN DE PREVENCION DE RIESGOS LABORALES EN UN CENTRO DE CICLOS FORMATIVOS DEL SECTOR DE AUTOMOCION. ESTUDIO DE

RESULTADO DE LA EVALUACION DE RIESGOS: CENTRO DE TRABAJO

MP: Medidas Preventivas
CP: Control Periédico
P: Probabilidad

TE: Técnicas
CT: Condiciones de trabajo.
C: Consecuencias

HU:Humanas
VS: Vigilancia de la salud
ER: Estimacion del riesgo:

OR: Organizativas

TR: Trivial / TO:Tolerable / MO= Moderado / I= Importante / IN= Intolerable

CRITERIO,
RIESGO PROCEDIMIENTO O | MEDIDAS CONTROL | EVALUACION
N® | codigof Identificacion (STERICLILIAC R L LD P | C | ER METODO DE PREVENTIVAS | PERIODICO | ESPECIFICA
REFERENCIA
Falta sefializacién de
211. Incendiosy | prohibicién de acceso a |Sefalizar esta dependencia mediante RD 485/1997
17 | emergencias. persona no autorizada |seiial reglamentaria de prohibicidn de B D | TO sefalizacion ’ TE
Factores de inicio |en puertas de sala de acceso. '
caldera de talleres.
Extintores no accesibles NBE CPI-96
. facilmente (extintor El emplazamiento de los extintores .
211. Incendios y . . L . Condiciones
. tapado por armario en |debe ser facilmente visible y accesible. .
18 |emergencias. . . . . B D | TO | de Proteccion TE
L pasillo de talleres junto |Desplazar los armarios o cambiar la . .
Factores de inicio . L . Contraincendi
a puerta de salida a ubicacidn del extintor. os
patio).
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SEGURIDAD DE LA MAQUINARIA DE TALLERES

RESULTADO DE LA EVALUACION DE RIESGOS: CENTRO DE TRABAJO

MP: Medidas Preventivas

CP: Control Periédico

P: Probabilidad

TE: Técnicas
CT: Condiciones de trabajo.
C: Consecuencias

HU:Humanas
VS: Vigilancia de la salud
ER: Estimacion del riesgo:

OR: Organizativas

TR: Trivial / TO:Tolerable / MO= Moderado / I= Importante / IN= Intolerable

CRITERIO,
RIESGO PROCEDIMIENTO O | MEDIDAS CONTROL | EVALUACION
N® | codigof Identificacion (STERICLILIAC R L LD C | ER METODO DE PREVENTIVAS | PERIODICO | ESPECIFICA
REFERENCIA
ORDEN
Realizar simulacro anualmente para 27/2012 P. A.
. No se ha realizado un | comprobar la efectividad de las o M. E. delos
212. Incendios y . . .
. simulacro de medidas de actuacion frente a centros
19 |emergencias. . . . . ED | MO , TE CT
-, emergencia durante el |emergencias. Dicho simulacro se debe educativos
Propagacion . . .
curso 2017-2018. realizar en el primer trimestre del no
curso correspondiente. universitarios
delaC. V.
. ORDEN
No se refleja en el Plan 27/2012 P. A
de emergencia el punto | Completar el Plan de emergencias de oM. E de.lo_;,
212. Incendiosy |de reunién en caso de |centro con el nombramiento de los c;en;cros
20 |emergencias. evacuacion del centro. |responsablesy equipos. Reflejar donde ED | MO educativos TE CcT
Propagacion No se definen los se sitla el punto de reunidn en caso de no
equipos y responsables |evacuacion. . o
ni su nombramiento universitarios
' delaC. V.

27 de 85




APLICACION DEL PLAN DE PREVENCION DE RIESGOS LABORALES EN UN CENTRO DE CICLOS FORMATIVOS DEL SECTOR DE AUTOMOCION. ESTUDIO DE
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RESULTADO DE LA EVALUACION DE RIESGOS: CENTRO DE TRABAJO

MP: Medidas Preventivas
CP: Control Periédico
P: Probabilidad

TE: Técnicas
CT: Condiciones de trabajo.
C: Consecuencias

HU:Humanas
VS: Vigilancia de la salud
ER: Estimacion del riesgo:

OR: Organizativas

TR: Trivial / TO:Tolerable / MO= Moderado / I= Importante / IN= Intolerable

CRITERIO,
RIESGO PROCEDIMIENTOO | MEDIDAS CONTROL | EVALUACION
N2 | codigo/ Identificacion Causa objetiva del riesgo Medida Preventiva C | ER METODO DE PREVENTIVAS | PERIODICO | ESPECIFICA
REFERENCIA
. RD 513/17
. Asegurar que el sistema de agua
No se ha podido . . . Reglamento
. ., |antiincendios pueda funcionar en caso
213.Incendiosy |comprobar la conexién de ausencia de corriente eléctrica de
21 |emergencias. de las bombas de agua ., , ' ED | MO | instalaciones TE CT
. . . (conexidon con grupo electrégeno, L
Medios de lucha |antiincendios al grupo |, ., . L de proteccion
j instalacion de bomba diesel o solucién
electrégeno del centro. . contra
equivalente). . .
incendios.
RD 513/17
No hay constancia de la | Asegurar el mantenimiento periddico Reglamento
213. Incendiosy |revision periddica de la |de los medios de extincidn que exige la de
22 |emergencias. centralita de alarma normativa (Reglamento de ED | MO | instalaciones TE CcT
Medios de lucha |antiincendios del Instalaciones de Proteccidn contra de proteccion
centro. Incendios). contra
incendios.
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APLICACION DEL PLAN DE PREVENCION DE RIESGOS LABORALES EN UN CENTRO DE CICLOS FORMATIVOS DEL SECTOR DE AUTOMOCION. ESTUDIO DE

SEGURIDAD DE LA MAQUINARIA DE TALLERES

RESULTADO DE LA EVALUACION DE RIESGOS: CENTRO DE TRABAJO

MP: Medidas Preventivas TE: Técnicas HU:Humanas OR: Organizativas
CP: Control Periédico CT: Condiciones de trabajo. VS: Vigilancia de la salud
P: Probabilidad C: Consecuencias ER: Estimacion del riesgo: TR: Trivial / TO:Tolerable / MO= Moderado / I= Importante / IN= Intolerable
CRITERIO,
e | o | o | oo B
REFERENCIA
RD 513/17
No hay constancia de la | Asegurar el mantenimiento periddico Reglamento
213. Incendiosy |revisidn periddica de los medios de extincién que exige la de
23 |emergencias. trimestral de los normativa (Reglamento de B | ED | MO | instalaciones TE CcT
Medios de lucha | extintores ni de las BIE’s | Instalaciones de Proteccién contra de proteccion
del centro. Incendios). contra
incendios.
Las puertas de
sectorizacion de
incendios del centro no | Dotar a las puertas de sectorizacidn de NBE CPI-96
214. Incendiosy |disponen de incendios del centro de mecanismo Condiciones
24 | emergencias. mecanismo de cierre gue permita su cierre automatico en B | ED | MO | de Proteccién TE
Evacuacidn automatico en caso de |caso de emergencia (electroimanes Contraincendi
emergencia con relés o mecanismo equivalente). 0s
(permanecen abiertas
en todo momento).
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APLICACION DEL PLAN DE PREVENCION DE RIESGOS LABORALES EN UN CENTRO DE CICLOS FORMATIVOS DEL SECTOR DE AUTOMOCION. ESTUDIO DE

SEGURIDAD DE LA MAQUINARIA DE TALLERES

RESULTADO DE LA EVALUACION DE RIESGOS: CENTRO DE TRABAJO

MP: Medidas Preventivas TE: Técnicas HU:Humanas OR: Organizativas
CP: Control Periédico CT: Condiciones de trabajo. VS: Vigilancia de la salud
P: Probabilidad C: Consecuencias ER: Estimacion del riesgo: TR: Trivial / TO:Tolerable / MO= Moderado / I= Importante / IN= Intolerable
CRITERIO,
RIESGO PROCEDIMIENTO O MEDIDAS CONTROL | EVALUACION
N2 | codigo/ Identificacion Causa objetiva del riesgo Medida Preventiva P C | ER METODO DE PREVENTIVAS | PERIODICO | ESPECIFICA
REFERENCIA
Salidas de evacuacion Las salidas de emergencia deben poder
214. Incendios y . abrirse facilmente en caso de RD 486/1997,
) obstaculizadas o ., .
25 |emergencias. . evacuacion. Debe instalarse B | ED | MO lugares de TE
., cerradas (salida de . . . .
Evacuacion . mecanismo o sistema que permita su trabajo.
talleres a patio). L
apertura en caso de evacuacion.
Desconocimiento del . .
. . Mantener a disposicion de los
funcionamiento de la trabajadores el manual de uso de la RD
250. Otros riesgos |central de alarmas J . . 1215/1997,
26 . . . central de alarmas antiincendios. B | ED | MO . TE/OR
de seguridad. antiincendios por el equipos de
Formar adecuadamente a los .
personal responsable . trabajo.
trabajadores encargados de su control.
de su control.
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APLICACION DEL PLAN DE PREVENCION DE RIESGOS LABORALES EN UN CENTRO DE CICLOS FORMATIVOS DEL SECTOR DE AUTOMOCION. ESTUDIO DE

SEGURIDAD DE LA MAQUINARIA DE TALLERES

RESULTADO DE LA EVALUACION DE RIESGOS: CENTRO DE TRABAJO

MP: Medidas Preventivas TE: Técnicas HU:Humanas OR: Organizativas
CP: Control Periédico CT: Condiciones de trabajo. VS: Vigilancia de la salud
P: Probabilidad C: Consecuencias ER: Estimacion del riesgo: TR: Trivial / TO:Tolerable / MO= Moderado / I= Importante / IN= Intolerable
CRITERIO,
RIESGO PROCEDIMIENTO O | MEDIDAS CONTROL | EVALUACION
N® | codigof Identificacion (STERICLILIAC R L LD P | C | ER METODO DE PREVENTIVAS | PERIODICO | ESPECIFICA
REFERENCIA
Verificar que se realiza adecuadamente
— el mantenimiento y/o inspecciones Reglamento
. No consta la revisidn ) . -,
250. Otros riesgos - reglamentarias de la instalacion de de
27 . periddica de la caldera , B D | TO | . . TE CT
de seguridad. del centro calderas del centro seguin Reglamento instalaciones
' de equipos a presion/Reglamento de térmicas.
instalaciones térmicas en edificios.
Verificar que se realiza adecuadamente
. .. | el mantenimiento y/o inspecciones Reglamento
. No consta la inspeccion ) . .
250. Otros riesgos , ., ;. |reglamentarias de la instalacion de de
28 . reglamentaria periddica . . B | ED | MO | . . TE CcT
de seguridad. . . almacenamiento de gasoil del centro instalaciones
del depdsito de gasoil. ) . ,
segun Reglamento de combustibles petroliferas
liquidos.
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APLICACION DEL PLAN DE PREVENCION DE RIESGOS LABORALES EN UN CENTRO DE CICLOS FORMATIVOS DEL SECTOR DE AUTOMOCION. ESTUDIO DE

SEGURIDAD DE LA MAQUINARIA DE TALLERES

RESULTADO DE LA EVALUACION DE RIESGOS: CENTRO DE TRABAJO

MP: Medidas Preventivas
CP: Control Periédico
P: Probabilidad

TE: Técnicas
CT: Condiciones de trabajo.
C: Consecuencias

HU:Humanas
VS: Vigilancia de la salud
ER: Estimacion del riesgo:

OR: Organizativas

TR: Trivial / TO:Tolerable / MO= Moderado / I= Importante / IN= Intolerable

CRITERIO,
RIESGO PROCEDIMIENTO O | MEDIDAS CONTROL | EVALUACION
N® | codigof Identificacion (STERICLILIAC R L LD P | C | ER METODO DE PREVENTIVAS | PERIODICO |  ESPECIFICA
REFERENCIA
. . REBT
No consta el Verificar que se realiza el
. . L . Reglamento
250. Otros riesgos | mantenimiento del mantenimiento del grupo electrégeno , .
29 . . . . . B | ED | MO | electrotécnico
de seguridad. grupo electréogeno del |del centro segun las instrucciones del en baia
centro. fabricante. : ,J
tension.
No consta la inspeccién | Verificar que se realiza adecuadamente
. - o . . Reglamento
250. Otros riesgos | periddica del ascensor | el mantenimiento y inspecciones
30 . e o . B | ED | MO |de aparatos de TE cT
de seguridad. del centro (ultima en periddicas reglamentarias de la L
. ., elevacidn.
marzo de 2011). instalacién del ascensor del centro.
No existe sistema de Se debe instalar en la cabina del RESOLUCION
comunicacién ascensor del centro un sistema de de 16 de mayo
31 250. Otros riesgos | bidireccional con comunicacién bidireccional que 8 | e | MO de 2006 del TE
de seguridad. servicio de intervencion | permita una comunicacion D.G. de Seg.
rapida en la cabina del |permanente con un servicio de Industrial y
ascensor del centro. intervencion rapida. Consumo.
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SEGURIDAD DE LA MAQUINARIA DE TALLERES

RESULTADO DE LA EVALUACION DE RIESGOS: CENTRO DE TRABAJO

MP: Medidas Preventivas TE: Técnicas HU:Humanas OR: Organizativas
CP: Control Periédico CT: Condiciones de trabajo. VS: Vigilancia de la salud
P: Probabilidad C: Consecuencias ER: Estimacion del riesgo: TR: Trivial / TO:Tolerable / MO= Moderado / I= Importante / IN= Intolerable
CRITERIO,
RIESGO PROCEDIMIENTO O MEDIDAS CONTROL EVALUACION
N® | codigof Identificacion (STERICLILIAC R L LD P | C | ER METODO DE PREVENTIVAS | PERIODICO |  ESPECIFICA
REFERENCIA

El ventilador instalado debe impulsar el

aire hacia el exterior.

Sus aspas estaran protegidas frente a

. contactos accidentales por resguardos

de talleres. El ventilador porresg !
carcasas o elementos equivalentes.

instalado impulsa aire .
. . P El ventilador debe extraer un caudal de
al interior en vez de al R.D.

exterorynohayotro | 8 T8 B8 e fobrcantes 2060/2008
punto de entrada de B D | TO | Reglamento TE

. . ) de los compresores. .
aire. Dicho ventilador , de equipos a
. Ademas, la sala de compresores .,
no dispone de presion.

deberd tener entrada de aire.
resguardos de ., o
., . La conexion eléctrica debe hacerse por
proteccién para evitar . )
regleta dentro de caja de conexiones.
contacto con las aspas. .
., o Todos los cables aislados deben llevar
Conexion eléctrica . -
) su correspondiente proteccién externa
inadecuada. .
en toda su longitud.

Ventilacion inadecuada
de la sala de
compresores en edificio

250. Otros riesgos

32 de seguridad.
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APLICACION DEL PLAN DE PREVENCION DE RIESGOS LABORALES EN UN CENTRO DE CICLOS FORMATIVOS DEL SECTOR DE AUTOMOCION. ESTUDIO DE

SEGURIDAD DE LA MAQUINARIA DE TALLERES

RESULTADO DE LA EVALUACION DE RIESGOS: CENTRO DE TRABAJO

MP: Medidas Preventivas
CP: Control Periédico
P: Probabilidad

TE: Técnicas
CT: Condiciones de trabajo.
C: Consecuencias

HU:Humanas OR: Organizativas
VS: Vigilancia de la salud
ER: Estimacion del riesgo:

TR: Trivial / TO:Tolerable / MO= Moderado / I= Importante / IN= Intolerable

CRITERIO,
RIESGO PROCEDIMIENTOO | MEDIDAS CONTROL | EVALUACION
N2 | codigo/ Identificacion Causa objetiva del riesgo Medida Preventiva ER METODO DE PREVENTIVAS | PERIODICO |  ESPECIFICA
REFERENCIA
No constan el
mantenimiento ni las
. - Los dos compresores deben ser
Inspecciones Periddicas . . . .
mantenidos segun las instrucciones de
de los dos compresores. .
Se almacenan sus fabricantes. R.D.
. . Deben realizarse las Inspecciones 2060/2008
250. Otros riesgos | materiales oy . . ,
33 . . Periddicas obligatorias segun TO | Reglamento TE
de seguridad. combustibles en la sala . ., :
reglamento de equipos a presion. de equipos a
de compresores . -
Deben retirarse los elementos presion.

(muebles, maderas,
botellas de gases,
papel, botes de pintura
y otros enseres).

combustibles de la sala de
compresores.
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RESULTADO DE LA EVALUACION DE RIESGOS: CENTRO DE TRABAJO

MP: Medidas Preventivas TE: Técnicas HU:Humanas OR: Organizativas
CP: Control Periédico CT: Condiciones de trabajo. VS: Vigilancia de la salud
P: Probabilidad C: Consecuencias ER: Estimacion del riesgo: TR: Trivial / TO:Tolerable / MO= Moderado / I= Importante / IN= Intolerable
CRITERIO,
RIESGO PROCEDIMIENTO O | MEDIDAS CONTROL | EVALUACION
N® | codigof Identificacion (STERICLILIAC R L LD P | C | ER METODO DE PREVENTIVAS | PERIODICO |  ESPECIFICA
REFERENCIA
Se dispone de varios El contenido minimo de los botiquines
botiquines en el edificio | debe ser desinfectantes y antisépticos RD 486/1997
250. Otros riesgos | de talleres alguno de autorizados, gasas estériles, algoddn ’
34 . . e ‘- B D | TO lugares de TE CT
de seguridad. los cuales no tiene el hidréfilo, venda, esparadrapo, apdsitos trabaio
contenido minimo adhesivos, tijeras, pinzas y guantes 1o
exigible desechables.
RD 865/2003,
criterios
No consta el . . L
L . Verificar que se realiza adecuadamente higiénico-
320. Exposicion a | mantenimiento . . . s
i C . el mantenimiento de las instalaciones sanitarios
35 | contaminantes higiénico-sanitario de . . . B D | TO TE CT
S . ) con riesgo de legionela segun parala
bioldgicos las instalaciones con . L
. . normativa. prevencion y
riesgo de legionela.
control de la
legionelosis.
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Riesgo 33: Almacenamiento de productos Riesgo 32: Detalle del ventilador en sala de

combustibles en sala de compresores. compresores.

Riesgo 24: Puertas de sectorizacion abiertas. Riesgo 14: Ausencia de tapas interiores en cuadro

electrico.
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TALLERES

Riesgo 12: Rotura de tapa de caja de conexiones. Riesgo 18: Extintor no accesible.

Riesgo 10: Cortes con restos de chapas.

Riesgo 9: Zona de paso estrecha.
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FORMATIVOS DEL SECTOR DE AUTOMOCION. ESTUDIO DE SEGURIDAD DE LA MAQUINARIA DE
TALLERES

5.- PLANIFICACION DE LA ACTIVIDAD PREVENTIVA

El centro de trabajo debe cumplir con las obligaciones establecidas en el articulo 16 de la
Ley 31/1995, de Prevencion de Riesgos Laborales, que también dispone que la planificacion
de la actividad preventiva corresponde al empresario y debe incluir el plazo de ejecucion, los
recursos necesarios para llevarla a cabo y la designacion de responsables.

Las medidas preventivas a implantar en este centro se recogen en este documento, donde
se incluyen los siguientes campos a cumplimentar por los responsables del centro:

— Responsable de implantacién de la medida preventiva.
— Fecha de implantacion.
— Recursos materiales y humanos necesarios.

— Comprobacion de la eficacia.

Asimismo, en el mencionado documento se indica una prioridad para cada medida
preventiva. El orden de prioridades se establece segun el criterio técnico que propone el
INSHT, teniendo en cuenta que los esfuerzos precisos y la urgencia de su implantaciéon
deben ser proporcionales al riesgo.

Prioridad | Actuacién

Inmediata

A muy corto plazo (max. 1 mes)
Corto plazo (max. 3 meses)
Medio plazo (max. 6 meses)
Largo plazo (max. 1 aino)

QB WIN(=
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EDUCACION, INVESTIGACION,
CULTURA Y DEPORTE

NOVELDA

OCTUBRE
2018

PLANIFICACION DE LA ACTIVIDAD PREVENTIVA: CENTRO DE TRABAJO
MP: Medidas Preventivas TE: Técnicas HU:Humanas OR: Organizativas
ER: Estimacion del riesgo TR: Trivial TO: Tolerable MO = Moderado I =Importante IN = Intolerable
IMPLANTACION
Ne RIESGO ER | Prioridad | TE | HU | OR Medida preventiva a implantar
Orden | Cédigo/ Identificacin P P Responsabl Fecha
e
Reparar las escaleras deterioradas o sustituirlas
010. Caida de por otras nuevas. Las escaleras de mano deben
1 |personasa TO 4 X mantenerse en perfecto estado de conservaciény
distinto nivel revisarse peridodicamente. Registrar dichas
revisiones.
010. Caida de . . ..
Disponer de barandilla con altura minima de 90
2 |personasa MO 3 X . .
. . cm. en zona de acceso a altillo en taller de pintura.
distinto nivel
, Disponer de pasamanos laterales en los lados de
010. Caida de ) . .
la escalera interior de acceso a taller de moédulos.
3 |personasa MO 3 X ..
. . Los pasamanos deben tener una altura minima de
distinto nivel 90 em
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PLANIFICACION DE LA ACTIVIDAD PREVENTIVA: CENTRO DE TRABAJO

<60 IMPLANTACION . c b gl
Ne RIE Priori . . . Recursos humanos, omprobacién de la
Orden | Cddigo/ Identificacidn ER dad TE | HU | OR R T Responsabl Fecha materiales y técnicos eficacia
e
Instalar protecciones colectivas frente a caidas
(barandillas o soluciones equivalentes) en todas
las zonas de las azoteas del edificio donde
010. Caida de pueda accederse por motivos de trabajo. Las
4 | personas adistinto |[MO | 3 | X barandillas seran de materiales rigidos, tendran
nivel una altura minima de 90 centimetros y
dispondran de una proteccién que impida el
paso o deslizamiento por debajo de las mismas
o la caida de objetos sobre personas.
030. Caida de . o
. Revisar periddicamente el estado de las puertas
objetos por (- . .
5 MO | 3 | X metdlicas, especialmente sus mecanismos de
desplome o .
. seguridad.
derrumbamiento
030. Caida de Establecer un programa de mantenimiento y
6 objetos por MO 3 | x revisiones periddicas del estado de la estructura

desplome o
derrumbamiento

del forjado de ventilacidn, con el objeto de
asegurar la capacidad portante de la misma.
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PLANIFICACION DE LA ACTIVIDAD PREVENTIVA: CENTRO DE TRABAJO

<60 IMPLANTACION . c b gl
Ne RIE . . . . Recursos humanos, omprobacién de la
Orden | Cédigo/ Identificacion i Akl | ) ) Of NI B N T Responsabl Fecha materiales y técnicos eficacia
e
030. Caida de
objetos por
7 |desplomeo TO 4 X Anclar adecuadamente estas estanterias.
derrumbamient
o
030. Caida de
objetos por L -
) P Asegurar el mantenimiento periddico de las
8 |desplome o MO 3 X
. puertas correderas del centro.
derrumbamient
o
070. Choques . . .
olbes coqntra y Ordenar las areas de trabajo en el almacén en
9 8 .p TO 4 X altura del taller de pintura dejando zonas de
objetos .. .
S paso suficientes (se recomienda 80 cm).
inmoviles
090. Golpes y . . "
cortes por Retirar las piezas metalicas cortantes de las
10 . P TO 4 X zonas de paso. Asegurar que no sobresalgan de
objetos o

herramientas.

los recipientes que las contienen.
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PLANIFICACION DE LA ACTIVIDAD PREVENTIVA: CENTRO DE TRABAJO

Orden

RIESGO
Cédigo/ Identificacion

ER

Prioridad

TE

HU

OR

Medida preventiva a implantar

IMPLANTACION

Responsabl
e

Fecha

Recursos humanos,
materiales y técnicos

Comprobacion de la
eficacia

11

160. Contactos
eléctricos

MO

Verificar que se realizan adecuadamente el
mantenimiento y las inspecciones periddicas
reglamentarias de la instalacion eléctrica del
centro segun Reglamento electrotécnico de baja
tensién (REBT).

Anualmente se extenderd por empresa
instaladora autorizada un boletin de
reconocimiento de las instalaciones, donde
conste la conformidad de las mismas con los
preceptos del REBT y normativa
complementaria que sea de aplicacién.

Cada cuatro afos debe realizarse una inspeccion
periddica de la instalacién por Organismo de
Control Autorizado.

12

160. Contactos
eléctricos

MO

Reparar las deficiencias de la instalacion
eléctrica. Verificar que se realiza
adecuadamente el mantenimiento de la
instalacion eléctrica segun Reglamento
Electrotécnico de Baja Tension.
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PLANIFICACION DE LA ACTIVIDAD PREVENTIVA: CENTRO DE TRABAJO

<60 IMPLANTACION . c b gl
Ne RIE . . . . Recursos humanos, omprobacién de la
Orden | Cédigo/ Identificacion i Akl | ) ) Of NI B N T Responsabl Fecha materiales y técnicos eficacia
e
Se debe impedir que personal no autorizado
pueda acceder a los armarios donde se
160. Contactos L .
13 . MO 3 X encuentran los cuadros eléctricos (cierre con
eléctricos . .
llave o similar de los armarios que los
contienen).
Colocar las tapas que faltan en los cuadros
eléctricos. Verificar que se realiza
160. Contactos 5 L
14 s MO 3 X adecuadamente el mantenimiento de la
eléctricos . ., - .
instalacidn eléctrica segln Reglamento
Electrotécnico de Baja Tension.
15 160. Contactos MO 3 X Conectar a tierra la puerta y la caja metalica del
eléctricos cuadro eléctrico.
Sefializar el riesgo de contacto eléctrico en los
cuadros eléctricos (cuadros de mando y
160. Contactos -
16 MO 3 X proteccién en sala de caldera de talleres, cuadro

eléctricos

general en baja tensién, cuadros secundarios en
taller de pintura y taller de motores).
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PLANIFICACION DE LA ACTIVIDAD PREVENTIVA: CENTRO DE TRABAJO

IMPLANTACION ) o il
Ne RIESGO L . . . Recursos humanos, Comprobacidn de la
Orden | Cddigo/ Identificacion 2| it ) e | FD ) O lEelteR) ety @ Il Responsabl Fecha materiales y técnicos eficacia
e

211. Incendios y
17 emergencias. 10 4 X Sefializar esta dependencia mediante sefial

Factores de reglamentaria de prohibicién de acceso.

inicio

211. Incendios . .

. : El emplazamiento de los extintores debe ser

emergencias. L .. .
18 TO 4 X facilmente visible y accesible. Desplazar los

Factores de . . L .

s armarios o cambiar la ubicacion del extintor.

inicio

Realizar simulacro anualmente para comprobar

212. Incendios y la efectividad de las medidas de actuacidn
19 | emergencias. MO 3 X frente a emergencias. Dicho simulacro se debe

Propagacion realizar en el primer trimestre del curso

correspondiente.
. Completar el Plan de emergencias de centro con

212. Incendios y el nombramiento de los responsables y equipos

20 |emergencias. MO 3 X P ¥ €quipos.

Propagacion

Reflejar donde se situa el punto de reunion en
caso de evacuacion.
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PLANIFICACION DE LA ACTIVIDAD PREVENTIVA: CENTRO DE TRABAJO

<60 IMPLANTACION . c b gl
Ne RIE . . . . Recursos humanos, omprobacién de la
Orden | Cédigo/ Identificacion i Akl | ) ) Of NI B N T Responsabl Fecha materiales y técnicos eficacia
e
Asegurar que el sistema de agua antiincendios
213. Incendios y pueda funcionar en caso de ausencia de
21 |emergencias. MO 3 X corriente eléctrica. (conexion con grupo
Medios de lucha electrégeno, instalacion de bomba diesel o
solucion equivalente).
. Asegurar el mantenimiento periddico de los
213. Incendios y g. L .p .
. medios de extincidn que exige la normativa
22 |emergencias. MO 3 X . L.
. (Reglamento de Instalaciones de Proteccion
Medios de lucha .
contra Incendios).
. Asegurar el mantenimiento periddico de los
213. Incendios y g' L ‘p .
. medios de extincidn que exige la normativa
23 |emergencias. MO 3 X . L2
. (Reglamento de Instalaciones de Proteccion
Medios de lucha .
contra Incendios).
Dotar a las puertas de sectorizacion de
214. Incendios y incendios del centro de mecanismo que permita
24 |emergencias. MO 3 X su cierre automatico en caso de emergencia

Evacuacion

(electroimanes con relés o mecanismo
equivalente).
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PLANIFICACION DE LA ACTIVIDAD PREVENTIVA: CENTRO DE TRABAJO

<60 IMPLANTACION . c b gl
Ne RIE . . . . Recursos humanos, omprobacién de la
Orden | Cédigo/ Identificacion i Akl | ) ) Of NI B N T Responsabl Fecha materiales y técnicos eficacia
e
. Las salidas de emergencia deben poder abrirse
214. Incendios y . .,
. facilmente en caso de evacuacidn. Debe
25 |emergencias. MO 3 X . . . .
L instalarse mecanismo o sistema que permita su
Evacuacion -
apertura en caso de evacuacion.
Mantener a disposicién de los trabajadores el
250. Otros
. manual de uso de la central de alarmas
26 |riesgos de MO 3 X .. .
, antiincendios. Formar adecuadamente a los
seguridad. .
trabajadores encargados de su control.
Verificar que se realiza adecuadamente el
250. Otros mantenimiento y/o inspecciones reglamentarias
27 |riesgos de TO 4 X de la instalacion de calderas del centro segun
seguridad. Reglamento de equipos a presiéon/Reglamento
de instalaciones térmicas en edificios.
Verificar que se realiza adecuadamente el
250. Otros mantenimiento y/o inspecciones reglamentarias
28 |riesgos de MO 3 X de la instalacion de almacenamiento de gasoil
seguridad. del centro segun Reglamento de combustibles

liquidos.
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PLANIFICACION DE LA ACTIVIDAD PREVENTIVA: CENTRO DE TRABAJO

<60 IMPLANTACION . c b gl
Ne RIE . . . . Recursos humanos, omprobacién de la
Orden | Cédigo/ Identificacion i Akl | ) ) Of NI B N T Responsabl Fecha materiales y técnicos eficacia
e
250. Otros Verificar que se realiza el mantenimiento del
29 |riesgos de MO 3 X grupo electrégeno del centro segun las
seguridad. instrucciones del fabricante.
Verificar que se realiza adecuadamente el
250. Otros mantenin(iiento inspecciones periddicas
30 |riesgos de MO 3 X . Y p -, P
. reglamentarias de la instalacion del ascensor del
seguridad.
centro.
Se debe instalar en la cabina del ascensor del
250. Otros centro un sistema de comunicacion
31 |riesgos de MO 3 X bidireccional que permita una comunicacion
seguridad. permanente con un servicio de intervencion

rapida.
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PLANIFICACION DE LA ACTIVIDAD PREVENTIVA: CENTRO DE TRABAJO

<60 IMPLANTACION . c b gl
Ne RIE . . . . Recursos humanos, omprobacion de la
Orden | Cédigo/ Identificacion i Akl | ) ) Of NI B N T Responsabl Fecha materiales y técnicos eficacia
e
El ventilador instalado debe impulsar el aire
hacia el exterior.
Sus aspas estaran protegidas frente a contactos
accidentales por resguardos, carcasas o
elementos equivalentes.
250. Otros El ventilador debe extraer un caudal de aire de
o la sala segun lo que indiquen los manuales de
32 |riesgos de TO 4 X 8 . 5 g
. uso de los fabricantes de los compresores.
seguridad.

Ademas, la sala de compresores debera tener
entrada de aire.

La conexién eléctrica debe hacerse por regleta
dentro de caja de conexiones. Todos los cables
aislados deben llevar su correspondiente
proteccidn externa en toda su longitud.
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PLANIFICACION DE LA ACTIVIDAD PREVENTIVA: CENTRO DE TRABAJO

<60 IMPLANTACION . c b gl
Ne RIE . . . . Recursos humanos, omprobacién de la
Orden | Cédigo/ Identificacion i Akl | ) ) Of NI B N T Responsabl Fecha materiales y técnicos eficacia
e
Los dos compresores deben ser mantenidos
segln las instrucciones de sus fabricantes.
250. Otros Deben realizarse las Inspecciones Periddicas
33 |riesgos de TO 4 X obligatorias segun reglamento de equipos a
seguridad. presién.
Deben retirarse los elementos combustibles de
la sala de compresores.
El contenido minimo de los botiquines debe ser
250. Otros desinfectantes y antisépticos autorizados, gasas
34 |riesgos de TO 4 X estériles, algodon hidrdfilo, venda, esparadrapo,
seguridad. apositos adhesivos, tijeras, pinzas y guantes
desechables.
320. Exposicidn Verificar que se realiza adecuadamente el
35 |acontaminantes | TO 4 X mantenimiento de las instalaciones con riesgo

bioldgicos

de legionela seglin normativa.
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6.- ESTUDIO DE SEGURIDAD DE LA MAQUINARIA DE TALLERES

6.1.- INTRODUCCION

En relacién con el desarrollo reglamentario derivado de la Ley de Prevencion de Riesgos Laborales, la
evaluacion de los riesgos de las maquinas se puede realizar segun el afio desde el que se comienza a
comercializar cada maquina.

Existen tres periodos principales:
1.- Maquinas anteriores a 1995.

2.- Maquinas comercializadas entre 1995 y 2009, a las que se les aplica el R.D. 1435/1992 vy el
afiadido R.D. 56/1995.

3.- Maquinas posteriores a 2009, a las que se aplica el R.D. 1644/2008.

1.- A las maquinas comercializadas o puestas en servicio con anterioridad al 1 de enero de 1995 les es
de aplicacion el Real Decreto 1215/1997, de 18 de julio, por el que se establecen las disposiciones
minimas de seguridad y salud para la utilizacién por los trabajadores de los equipos de trabajo. Segin
el citado Real Decreto, todos los equipos de trabajo, incluidas las mdaquinas, deben cumplir los
requisitos establecidos en su Anexo | y, en relacién con el utilizacion de los mismos, las condiciones
generales del Anexo Il.

Por lo tanto, cualquier maquina anterior a 1995 debe ser adaptada para que cumpla con las
disposiciones minimas aplicables a los equipos de trabajo (Anexo |), con las disposiciones relativas a
la utilizacidén de los equipos de trabajo (Anexo Il) y resto de obligaciones legales derivadas del Real
Decreto 1215/1997. Es lo que se denomina puesta en conformidad. Para ello debe realizarse una
evaluacion especifica de la maquina de acuerdo al citado Real Decreto, estableciéndose y llevandose
a efecto las medidas preventivas derivadas de la misma. Una vez aplicadas dichas medidas, se
verificara la eficacia de las actuaciones realizadas.
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“Ademds de la adopcion de medidas para dar cumplimiento a las disposiciones establecidas en los
Anexos | y Il anteriormente expuestos, es preciso prever un mantenimiento que garantice que dicha
conformidad perdura durante toda la vida util del equipo. Entre otras comprobaciones, serd necesario
verificar que los elementos y dispositivos de seguridad de la mdquina desempefian sus funciones de
forma correcta” [3].

2.- Las maquinas comercializadas, importadas, fabricadas para uso propio o puestas en servicio
dentro de la Unidn Europea desde el 1 de enero de 1995 hasta el 29 de diciembre de 2009 deben
cumplir con los requisitos esenciales de seguridad y salud de la Directiva 89/392/CEE del Consejo, de
14 de junio, relativa a la aproximacion de las legislaciones de los Estados miembros sobre maquinas,
modificada por la Directiva 91/368/CEE del Consejo, de 20 de junio y que se traspone a la legislacion
espafiola a través del Real Decreto 1435/1992, de 27 de noviembre, por el que se establecen las
disposiciones para la comercializacion y puesta en servicio de maquinas, y su modificacion en el Real
Decreto 56/1995.

La empresa ademds deberd garantizar que el equipo de trabajo puesto a disposicién de los
trabajadores garantice la seguridad y salud de los trabajadores segun el Real Decreto 1215/1997.

3.- Las maquinas comercializadas, importadas, fabricadas para uso propio o puestas en servicio
dentro de la Unidn Europea a partir del 29 de diciembre de 2009 deben cumplir los requisitos
esenciales de seguridad y salud exigibles por la Directiva 2006/42/CE del Parlamento Europeo y del
Consejo, de 17 de mayo de 2006, relativa a las maquinas, que se traspone a la legislacidn espafiola a
través del Real Decreto 1644/2008, de 10 de octubre, por el que se establecen las normas para la
comercializacién y puesta en servicio de las maquinas.

Como en el caso anterior, la empresa ademads deberd garantizar que el equipo de trabajo puesto a
disposicion de los trabajadores garantice la seguridad y salud de los trabajadores al utilizarlos
cumpliendo el Real Decreto 1215/1997.
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6.2.- AMBITO Y OBJETO DEL PRESENTE ESTUDIO

A continuacién se realiza un estudio de algunas de las maquinas que existen en los distintos talleres
del centro educativo, con el fin de identificar los riesgos existentes en ellas y valorar la necesidad de
su puesta en conformidad con el Real Decreto 1215/97. Debido a la limitacion de la extensidn de este
TFG, se han escogido aquellas maquinas que se han considerado a priori en peores condiciones de
seguridad, debido a la antigliedad y/o al uso dado y a los riesgos existentes. El objetivo del presente
estudio es asesorar a la Conselleria responsable del centro educativo (Educacidn, Investigacion,
Cultura y Deporte), acerca de la necesidad de poner en conformidad con el citado Real Decreto la
magquinaria analizada y servir de base para la posterior evaluacidn de riesgos.

6.3.- METODOLOGIA

Se analizan las distintas maquinas de edificio de talleres segin el Anexo | del Real Decreto 1215/97
Equipos de trabajo. Los apartados sobre los que se analiza la seguridad de las mdquinas son:

- Organos de accionamiento

- Puesta en marcha

- Parada y parada de emergencia
- Caida de objetos y proyecciones

- Emanacidn de gases, vapores o liquidos y emision de polvo

Estabilidad y medios de acceso y permanencia

Estallidos o roturas

- Elementos moviles

- lluminacion
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- Temperaturas elevadas o muy bajas

- Dispositivos de alarma

- Separacion de las fuentes de energia
- Advertencias y sefalizacion

- Incendio - condiciones climatoldgicas
- Explosién

- Contactos eléctricos

- Ruido, vibraciones y radiaciones

- Liquidos corrosivos o a alta temperatura

Las disposiciones que del R.D. 1215/97 sélo seran de aplicacién si el equipo de trabajo da lugar al tipo
de riesgo para el que se especifica la medida correspondiente.

6.4.- SEGURIDAD DE LA MAQUINARIA DE LOS TALLERES DE CICLOS

6.4.1.- TALLER DE CARROCERIA

Durante la visita efectuada al centro de trabajo se realiza una inspeccién de la maquinaria del taller
de carroceria y de las zonas de trabajo y se mantiene entrevista con el profesor responsable de dicho
taller. Entre otros aspectos, se observa lo siguiente en relacion con los equipos de trabajo existentes:
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1.- Taladro de sobremesa Imaport. Mod.: TR-20T. N.2 serie: 217139. No dispone de marcado CE.

- No dispone de proteccién contra impacto por
objetos desprendidos durante el proceso de corte. Las
correas de distribucion, engranajes y otros elementos
moviles se encuentran protegidos y no son accesibles.

- Solo dispone de interruptor de encendido-apagado,
sin que haya una parada de seguridad.

- El taladro, tras una parada accidental por ausencia
de corriente eléctrica, vuelve a ponerse en marcha
automaticamente al restablecerse la corriente
eléctrica, sin que exista una accién voluntaria de
accionamiento del mando de encendido, tal como
marca el R.D. 1215/1997 Disposiciones minimas de
seguridad y salud para la utilizacion por los
trabajadores de los equipos de trabajo.

- No se dispone de las advertencias y sefializaciones
de los equipos de proteccion individual necesarios (en
castellano).

Medidas Preventivas:

El Taladro Imaport debe adaptarse a las disposiciones minimas generales establecidas en el Anexo |
del R.D. 1215/1997 Disposiciones minimas de seguridad y salud para la utilizacién por los
trabajadores de los equipos de trabajo. Para ello debera adaptarse, entre otros, segun los siguientes
puntos:

- Debe modificarse el sistema de puesta en marcha del taladro de forma que tras una parada
accidental por ausencia de corriente eléctrica, no vuelva a ponerse en marcha automaticamente al
restablecerse la corriente eléctrica. En cualquier caso, para su puesta en marcha, requerira siempre
una accién voluntaria de accionamiento del mando de encendido por parte del operario de la
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magquina.

- Debe comprobarse por técnico competente la adecuacién del equipo para proteger a los
trabajadores que lo utilicen frente al riesgo de contacto eléctrico directo o indirecto. Debera
comprobarse, en particular, que las masas metalicas de la maquins estén conectadas al circuito de
proteccidn de puesta a tierra.

- Debe disponer de sistema de proteccién frente a proyecciones de material desprendido durante las
operaciones de corte (pantallas de proteccion transparentes). Dichas pantallas deberan disponer de
sistema de enclavamiento que pare la maquina en condiciones de seguridad en caso de que se quiten
de la zona que protegen. El resguardo debe cubrir el eje, el portabrocas y la broca en su posicién de
trabajo.

- Debe disponer de un dispositivo de parada de emergencia o medida alternativa, que permita parar
la maquina en condiciones de seguridad.

- Debe disponer de las advertencias y sefializaciones indispensables para garantizar la seguridad de
los trabajadores, como los equipos de proteccion individual necesarios y los riesgos a los que estan
expuestos.

- Deben sefializarse los mandos de accionamiento del equipo de trabajo. Seran claramente visibles e
identificables.

2.- Esmeriladora Super Lema. Mod.: E-07. N.2 serie: 104344. P.: 560 W. No dispone de marcado CE.

- Tras una parada accidental por ausencia de corriente
eléctrica, vuelve a ponerse en marcha
automaticamente al restablecerse la corriente
eléctrica, sin que exista una accidon voluntaria de
accionamiento del mando de encendido, tal como
marca el R.D. 1215/1997 Disposiciones minimas de
seguridad y salud para la utilizacion por los
trabajadores de los equipos de trabajo.

- Dispone de una pantalla de proteccion frente a
material desprendido situada en la zona de corte.
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- El encendido y apagado de la esmeriladora se
realiza con interruptor automatico.

- No se ha podido comprobar la adecuacién de
los equipos para proteger a los trabajadores que
los utilicen frente al riesgo de contacto eléctrico
directo o indirecto.

- No se dispone de las advertencias vy
sefializaciones indispensables para garantizar la
seguridad de los trabajadores, como los equipos
de proteccion individual necesarios y los riesgos

a los que estan expuestos.

- No dispone de sistema de aspiracion y recogida
de virutas.

Medidas Preventivas:

La Esmeriladora Super Lema debe adaptarse a las disposiciones minimas generales establecidas en el
Anexo | del R.D. 1215/1997 Disposiciones minimas de seguridad y salud para la utilizaciéon por los
trabajadores de los equipos de trabajo. Para ello debera adaptarse, entre otros, segun los siguientes
puntos:

- Deben disponer de sistema de encendido y apagado mediante mandos independientes.

- Debe modificarse el sistema de puesta en marcha de forma que tras una parada accidental por
ausencia de corriente eléctrica, no vuelvan a ponerse en marcha automaticamente al restablecerse la
corriente eléctrica. En cualquier caso, para su puesta en marcha, requerird siempre una accién
voluntaria de accionamiento del mando de encendido por parte del operario de la maquina.

- Debe comprobarse por técnico competente la adecuacién del equipo para proteger a los
trabajadores que lo utilicen frente al riesgo de contacto eléctrico directo o indirecto. Debera
comprobarse, en particular, que las masas metdlicas de la maquina estén conectadas al circuito de
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proteccidn de puesta a tierra.

- Debe disponer de las advertencias y sefializaciones indispensables para garantizar la seguridad de
los trabajadores, como los equipos de proteccion individual necesarios y los riesgos a los que estan
expuestos.

- Deben sefializarse los mandos de accionamiento del equipo de trabajo. Seran claramente visibles e
identificables.

-Los apoyos de las piezas deben ser regulables y la distancia entre muela y apoyo inferior a 2 mm.

-Debe disponer de sistema de aspiracidn y recogida de virutas.

3.- Taladro de sobremesa Aslak quantum. Mod.: B30GT. N.2
serie: 133593. P: 750 W. Dispone de marcado CE.

- No dispone de proteccidén contra impactos por
objetos desprendidos durante el proceso de
corte. Las correas de distribucion, engranajes y
otros elementos moviles se encuentran
protegidos y no son accesibles.

- Dispone de pulsadores de encendido y apagado,
que incluyen un dispositivo de proteccion contra
contactos accidentales y que actua también como
parada de seguridad.

- No se dispone de las advertencias vy

sefializaciones de los equipos de proteccion
individual necesarios.
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Medidas Preventivas:

- Debe comprobarse por técnico competente la adecuacién del equipo para proteger a los
trabajadores que lo utilicen frente al riesgo de contacto eléctrico directo o indirecto. Debera
comprobarse, en particular, que las masas metdlicas de la maquina estén conectadas al circuito de
proteccidn de puesta a tierra.

- Debe disponer de sistema de proteccién frente a proyecciones de material desprendido durante las
operaciones de corte (pantallas de proteccion transparentes). Dichas pantallas deberan disponer de
sistema de enclavamiento que pare la maquina en condiciones de seguridad en caso de que se quiten
de la zona que protegen. El resguardo debe cubrir el eje, el portabrocas y la broca en su posicién de
trabajo.

- Deben disponer de las sefializaciones de los equipos de proteccidon individual necesarios.

4 - Elevador Ursus. N.2 serie: 3752. Afio 1990. Carga maxima: 2.500 kg. No dispone de marcado CE.

- El mantenimiento periddico del elevador se
considera que no es el adecuado. En la pegatina
de revisiones se observa que la revisidon debe de
ser anual y sin embargo solo se ha realizado en
2015y 2018.

- Solo dispone de pulsadores de elevacion y
descenso y de interruptor de corte de corriente,
sin que haya una parada de seguridad.

- Los brazos del elevador no disponen de
mecanismo de seguridad que impida la apertura
o cierre de los brazos una vez que se eleve el
equipo. Si que existe mecanismo de seguridad
que impide la extension excesiva de cada brazo.

58 de 85



APLICACION DEL PLAN DE PREVENCION DE RIESGOS LABORALES EN UN CENTRO DE CICLOS
FORMATIVOS DEL SECTOR DE AUTOMOCION. ESTUDIO DE SEGURIDAD DE LA MAQUINARIA DE
TALLERES

- No se dispone de dispositivo de retencidon
alternativo o frenado en caso de fallo del sistema
de elevacidn principal.

- No existe un mecanismo de seguridad (final de
carrera en descenso) que impida el posible
atrapamiento de los pies.

- La conexion eléctrica se ha realizado sin
conectar el cable de tierra. Se ha utilizado regleta

de conexidn y el empalme esta situado junto a
masas metalicas.

- No se dispone de las advertencias y sefializaciones de los riesgos y de los equipos de proteccién
individual necesarios.

Medidas Preventivas:

El Elevador Ursus debe adaptarse a las disposiciones minimas generales establecidas en el Anexo | del
R.D. 1215/1997 Disposiciones minimas de seguridad y salud para la utilizacion por los trabajadores de
los equipos de trabajo. Para ello debera adaptarse, entre otros, segun los siguientes puntos:

- La conexion eléctrica de la maquina debe hacerse conforme al Reglamento de baja tensidn, esto es,
conexidn con regleta en el interior de caja de empalme. Debe comprobarse por técnico competente
la adecuacién del equipos para proteger a los trabajadores que lo utilicen frente al riesgo de contacto
eléctrico directo o indirecto. Debera comprobarse, en particular, que las masas metdlicas de la
magquina estén conectadas al circuito de proteccion de puesta a tierra.

- Debe disponer de un dispositivo de parada de emergencia o medida alternativa, que permita parar
la maquina en condiciones de seguridad.
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- Debe disponer de las advertencias y sefializaciones indispensables para garantizar la seguridad de
los trabajadores, como los equipos de proteccion individual necesarios y los riesgos a los que estan
expuestos.

- Los brazos del elevador deben disponer de mecanismo de seguridad que impida la apertura o cierre
de los brazos una vez que se eleve el equipo. Se deberan revisar los mecanismos de seguridad
existentes segun las instrucciones del fabricante.

- Debe disponer de dispositivo de retencién alternativo o frenado en caso de fallo del sistema de
elevacidn principal.

- Debe disponer de mecanismo de seguridad (final de carrera en descenso o equivalente) que impida
el posible atrapamiento de los pies.

- Debe realizarse el mantenimiento y las revisiones periddicas del elevador segun las instrucciones de
los fabricantes. Anualmente debe realizarse una revision por servicio técnico oficial.

5.- Elevador de vehiculos de tijera Spanesi vehicle lift. Mod.: EE-MR30. N.2 serie: EESL 1101013.
Carga maxima: 3.000 kg. Dispone de marcado CE.

- El mantenimiento periddico del elevador se
considera que no es el adecuado. En la pegatina
de revisiones se observa que la revision debe de
ser anual y sin embargo solo se ha realizado en
2015y 2018.

- Dispone de las advertencias y sefializaciones de
los riesgos y de los equipos de proteccion
individual necesarios.

- Existe distancia de seguridad entre la posicién mas baja de la estructura movil y el suelo que impide
el posible atrapamiento de los pies.
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- Dispone de pulsadores de elevacién y descenso
y de interruptor de corriente. Existe ademas una
parada de seguridad.

- El elevador es del tipo tijera y dispone de
mecanismo de seguridad que impide la apertura
de las dos tijeras cuando el equipo esta elevado y
falla el sistema de elevacidn principal por pistdn
(anclaje fisico por pestafias metdlicas a nivel de
suelo).

Medidas Preventivas:

- Debe realizarse el mantenimiento y las revisiones periddicas del elevador segun las instrucciones de

los fabricantes. Anualmente debe realizarse una revisidn por servicio técnico oficial.

6.- Bancada con brazo neumatico para reparacion de chapa. No consta placa alguna ni marcado CE.

- Dispone de un carro donde se coloca y sujeta el
vehiculo y un brazo mévil con pistdn manual que
se engancha a la chapa y estira de ella para
colocarla en su lugar.

- No dispone de ninguna indicacién de peligro ni
pictograma de equipos de proteccion necesarios.

- Tampoco indica ninguna distancia de seguridad
ni otras medidas de seguridad en su uso.
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Medidas Preventivas:

La Bancada con brazo neumadtico para reparacién de chapa debe adaptarse a las disposiciones
minimas generales establecidas en el Anexo | del R.D. 1215/1997 Disposiciones minimas de seguridad
y salud para la utilizacién por los trabajadores de los equipos de trabajo. Para ello debera adaptarse,
entre otros, segun los siguientes puntos:

- Debe disponer de distancia de seguridad frente a proyecciones de la chapa que se intenta arreglar.

- Debe disponer de las advertencias y sefializaciones indispensables para garantizar la seguridad de
los trabajadores, como los equipos de proteccion individual necesarios y los riesgos a los que estan
expuestos.

- Debe disponer de un manual de uso y mantenimiento de equipo donde se indique entre otros
aspectos, las medidas de seguridad necesarias para impedir el posible desprendimiento de la chapa,
distancia de seguridad, protocolos de trabajo y condiciones minimas del vehiculo a reparar.

7.- Brazo distribuidor CAV. Mod.: 35BTS. N.2 serie: 15711. Afo: 2004. Dispone de marcado CE.
Dispone de tres conexiones de aire comprimido, dos enchufes de fuerza y toma para aspiracion.

- No constan el mantenimiento ni las revisiones
periddicas del equipo de trabajo segun las
instrucciones de los fabricantes.

Medidas Preventivas:

- Debe realizarse el mantenimiento y las

revisiones periddicas del brazo distribuidor segun
las instrucciones de los fabricantes.
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8.- 2 Grupos de soldadura eléctrica por arco SEO 315 A.

- No disponen de interruptor de encendido y
apagado por lo que dicha operacion se realiza
directamente con los dispositivos de proteccién
eléctrica del cuadro secundario de proteccion
(interruptores magnetotérmico y diferencial).

- En el caso del equipo de la cabina 2, dicho
cuadro de proteccién donde se encuentran los
interruptores magnetotérmico y diferencial no se
encuentra en la misma cabina, sino en la cabina
1.

- No se ha podido comprobar la adecuacién de
estos equipos para proteger a los trabajadores
que lo utilicen frente al riesgo de contacto
eléctrico directo o indirecto.

- Los grupos no disponen de placa de
caracteristicas ni de marcado CE.

- No constan el mantenimiento ni las revisiones
periddicas de los grupos de soldadura segln las
instrucciones de los fabricantes.

- Se dispone de cortinas de proteccidn para evitar que el material desprendido al soldar salga fuera
de la cabina. Las cortinas de proteccion de no poseen ninguna identificacién respecto de las
normativas que les son de aplicacion (EN 1598 o UNE EN ISO 25980).

- No se dispone de manuales de instrucciones de los grupos de soldadura.
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Medidas Preventivas:

Los equipos de soldadura SEO 315 A deben adaptarse a las disposiciones minimas generales
establecidas en el Anexo | del R.D. 1215/1997 Disposiciones minimas de seguridad y salud para la
utilizacion por los trabajadores de los equipos de trabajo. Para ello deberan adaptarse, entre otros,
segln los siguientes puntos:

- Deben disponer de sistema de encendido y apagado en el propio equipo.

- Deben disponer de las advertencias y sefializaciones indispensables para garantizar la seguridad de
los trabajadores, como los equipos de proteccion individual necesarios y los riesgos a los que estan
expuestos.

- Debe comprobarse por técnico competente la adecuacion de los equipos para proteger a los
trabajadores que los utilicen frente al riesgo de contacto eléctrico directo o indirecto. Deberd
comprobarse, en particular, que las masas metdlicas de las maquinas estén conectadas al circuito de
proteccidn de puesta a tierra.

- Debe realizarse el mantenimiento y las revisiones periddicas de los equipos de trabajo segun las
instrucciones de los fabricantes.

- Cada cabina de soldadura debe disponer de un interruptor de encendido y apagado, para cortar la
corriente suministrada al equipo en caso de necesidad, en las proximidades del enchufe de conexion
del equipo de soldadura. Cada equipo de soldadura estard protegido por un interruptor diferencial y
uno magnetotérmico adecuados, situados en la misma cabina donde se encuentra el equipo.

- Sustituir las cortinas de proteccién de las cabinas por otras que sean de material autoextinguible y
absorban la radiacion ultravioleta (200-380 nm.) y la luz azul (380-530 nm.) generadas en el proceso
de soldadura, con marcado CE y conformes a UNE EN 1SO 25980.

- Disponer de manuales de instrucciones de los equipos de trabajo. Utilizar y mantener los equipos
segln las instrucciones de los fabricantes.
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Otros aspectos valorados:

- No se dispone de manuales de instrucciones de algunas maquinas.

- No se realiza el mantenimiento y las revisiones periddicas de las mdquinas segun las instrucciones
de los fabricantes.

Medidas Preventivas:

- Disponer de manuales de instrucciones de los equipos de trabajo. Utilizar los equipos segun las
instrucciones de los fabricantes.

- Debe realizarse el mantenimiento y las revisiones periddicas de los equipos de trabajo segun las
instrucciones de los fabricantes.

6.4.2.- TALLER DE TRANSMISIONES

Durante la visita efectuada al centro de trabajo se realiza una inspeccién de los equipos de trabajo del
taller de transmisiones y de las zonas de trabajo y se mantiene entrevista con el profesor responsable
de dicho taller. Entre otros aspectos, se observa lo siguiente en relacidon con los equipos de trabajo
existentes:

1.- Elevador de dos columnas n2 1 Istobal Velyen. Mod.: 4EB0600. N.2 serie: 33416. Afio 2004. Carga
maxima: 2.800 kg. Dispone de marcado CE.

- Elevador de dos columnas n2 2 Istobal Velyen. Mod.: 4EB0600. N.2 serie: ---. Ailo 2004. Carga
maxima: 2.800 kg. Dispone de marcado CE.
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- El mantenimiento periédico de los dos
elevadores Istobal Velyen no es el adecuado. En
la pegatina de revisiones se observa que la
revision debe de ser anual y sin embargo solo se
ha realizado en 2015 y 2018. Se dispone de
programa informdtico donde estan las
caracateristicas técnicas de los vehiculos que se
utilizan en los talleres, incluido su peso.

- Los dos elevadores disponen de cuatro brazos
cada uno, dos en cada lateral. Cada brazo esta
formado por un perfil metalico hueco, en el
interior del cual se encuentra otro extensible en
cuyo extremo se encuentra un disco de acero
sobre el que se coloca otro disco de goma, que
hace efecto antideslizante y estd en contacto
directo con el chasis del vehiculo. Los perfiles
interiores disponen de tope al final del recorrido
consistente en un tornillo sujeto al perfil exterior
que choca con la chapa metdlica que hace las
funciones de final de carrera.

- Los discos de goma que estan en contacto con
los chasis de los vehiculos tienen 3 tornillos de
sujecion al disco metalico inferior. Se observa la
ausencia de alguno de estos tornillos.

- Otro mecanismo de seguridad del que disponen
los elevadores es un sistema de bloqueo que
evita que los brazos se puedan abrir o cerrar una
vez se eleva el vehiculo. En uno de los elevadores
el mecanismo es un tornillo vertical que atraviesa
el bastidor y el brazo y en el otro una pinza que

engancha con un arco dentado.
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- Cada elevador dispone de dos pulsadores,
subida y bajada, correctamente senalizados.
Como medida de seguridad frente a
accionamientos accidentales, junto a los mandos
se encuentra un interruptor de encendido-
apagado que permite el bloqueo de la maquina
en su posicién elevada. Dicho interruptor dispone
ademas de agujero para colocar un candado o
cierre similar.

- El mecanismo de elevacién es de tornillo sin fin,
que se queda bloqueado cuando hay ausencia de
corriente eléctrica. Cuando ésta se recupera, es
necesario un accionamiento voluntario de los
pulsadores para volver a ponerla en marcha.

L4

- Ambos elevadores funcionan exclusivamente con electricidad, por lo que en ausencia de ésta, la

maquina queda completamente inmovil y sujeta en la posicidn correspondiente.

- La altura libre en la posicidn mas baja de los pies es de aproximadamente 11 cm, lo que se considera
suficiente como espacio de seguridad frente a atrapamiento de pies.

Medidas Preventivas:

- Debe disponerse del manual de instrucciones y mantenimiento del fabricante y realizarse el
mantenimiento periddico de los dos elevadores Istobal Velyen que éste indique, incluidas las
revisiones periddicas anuales por servicio técnico autorizado.

- Antes de cada uso, deben revisarse los sistemas de seguridad de los elevadores, en particular los
que impiden la apertura o extensién de los brazos.

- Deben repararse las sujeciones de los discos antideslizantes de los brazos y revisarse su estado
periddicamente.
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2.- Grua Puente con dos polipastos Gayner. Carga: 2.000 kg cada uno. Afo: 2008. Disponen de
marcado CE.

- La Grua Puente se utiliza Unicamente para
levantamiento de cargas (tractor y otros equipos
de menor peso) con el fin de sustituir ruedas y
componentes, usualmente 10- 15 cm. Se trabaja
desde los laterales y en ningln caso desde debajo
del equipo a levantar.

-No existe mecanismo que advierta de

movimientos peligrosos en caso de sobrecarga o
exceso de momento de vuelco.

- No hay constancia del mantenimiento ni de las
revisiones periddicas del equipo (estructura,
polipastos y cadenas).

Medidas Preventivas:

- Debe dotarse a la Grua Puente de dispositivo que advierta de movimientos peligrosos en caso de
sobrecarga o exceso de momento de vuelco.

- Debe revisarse periddicamente el estado del equipo (estructura, polipastos y cadenas) segun las
instrucciones el fabricante.

3.- Brazo distribuidor CAV. N.2 serie: 16096. Afo: 2004. Dispone de marcado CE. Dipone de tres
conexiones de aire comprimido, dos enchufes de fuerza y toma para aspiracion.

- La aspiracion del Brazo distribuidor CAV estd fuera de servicio debido a la rotura de la tuberia que
llega al depésito.
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Medidas Preventivas:

- Debe repararse o sustituirse la tuberia de aspiracién del Brazo distribuidor CAV con el fin de
mantener operativo dicho sistema de aspiracion.

4.- Taladro Ara-Mon 601. P: 370 W. 1.390 rpm. No dispone de marcado CE.

- Las correas de ditribucidn, engranajes y otros
elementos moviles se encuentran protegidos y no
son accesibles.

- Solo dispone de interruptor de encendido-
apagado, sin que haya una parada de seguridad.

- El taladro, tras una parada accidental por
ausencia de corriente eléctrica, vuelve a ponerse
en marcha automaticamente al restablecerse la
corriente eléctrica, sin que exista una accion
voluntaria de accionamiento del mando de
encendido.

- No dispone de pantalla de proteccidn frente a material desprendido en la zona de corte.

- No se ha podido comprobar la adecuacién del equipo para proteger a los trabajadores que lo
utilicen frente al riesgo de contacto eléctrico directo o indirecto.

- Los mandos no estan sefalizados.

- No se dispone de las advertencias y senalizaciones indispensables para garantizar la seguridad de los
trabajadores, como los equipos de proteccion individual necesarios y los riesgos a los que estan
expuestos.
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Medidas Preventivas:

- El Taladro Ara-Mon 601 debe adaptarse a las disposiciones minimas generales establecidas en el
Anexo | del R.D. 1215/1997 Disposiciones minimas de seguridad y salud para la utilizaciéon por los
trabajadores de los equipos de trabajo. Para ello debera adaptarse, entre otros, segun los siguientes
puntos:

- Debe modificarse el sistema de puesta en marcha del taladro de forma que tras una parada
accidental por ausencia de corriente eléctrica, no vuelva a ponerse en marcha automaticamente al
restablecerse la corriente eléctrica. En cualquier caso, para su puesta en marcha, requerird siempre
una accién voluntaria de accionamiento del mando de encendido por parte del operario de la
magquina.

- Debe comprobarse por técnico competente la adecuacién del equipo para proteger a los
trabajadores que lo utilicen frente al riesgo de contacto eléctrico directo o indirecto. Debera
comprobarse, en particular, que las masas metdlicas de la maquina estén conectadas al circuito de
proteccidn de puesta a tierra.

- Debe disponer de sistema de proteccién frente a proyecciones de material desprendido durante las
operaciones de corte (pantallas de proteccion transparentes). Dichas pantallas deberdn disponer de
sistema de enclavamiento que pare la maquina en condiciones de seguridad en caso de que se quiten
de la zona que protegen. El resguardo debe cubrir el eje, el portabrocas y la broca en su posicién de
trabajo.

- Debe disponer de un dispositivo de parada de emergencia o medida alternativa, que permita parar
la maquina en condiciones de seguridad.

- Deben disponer de las advertencias y sefializaciones indispensables para garantizar la seguridad de
los trabajadores, como los equipos de proteccion individual necesarios y los riesgos a los que estan
expuestos.

- Deben sefializarse los mandos de accionamiento del equipo de trabajo. Serdn claramente visibles e
identificables.
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5.- Esmeriladora Super Lema. Placa desgastada e ilegible.

- Tras una parada accidental por ausencia de
corriente eléctrica, vuelve a ponerse en marcha

automaticamente al restablecerse la corriente
eléctrica, sin que exista una accion voluntaria de
accionamiento del mando de encendido.

- No dispone de pantallas de proteccién frente a
material desprendido situadas en las zonas de
corte.

- Se observa una conexidn eléctrica inadecuada
en la maquina (cables unidos con precinto vy
situados sobre masa de maquina).

- No se ha podido comprobar la adecuacién de
los equipos para proteger a los trabajadores que
los utilicen frente al riesgo de contacto eléctrico
directo o indirecto.

- No se dispone de las advertencias vy
sefalizaciones indispensables para garantizar la
seguridad de los trabajadores, como los equipos
de proteccién individual necesarios y los riesgos a

los que estan expuestos.

- Dispone de sistema de recogida de virutas.

Medidas Preventivas:

- La Esmeriladora Super Lema debe adaptarse a las disposiciones minimas generales establecidas en
el Anexo | del R.D. 1215/1997 Disposiciones minimas de seguridad y salud para la utilizacidn por los
trabajadores de los equipos de trabajo. Para ello debera adaptarse, entre otros, segln los siguientes
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puntos:

- Debe modificarse el sistema de puesta en marcha de forma que tras una parada accidental por
ausencia de corriente eléctrica, no vuelva a ponerse en marcha automaticamente al restablecerse la
corriente eléctrica. En cualquier caso, para su puesta en marcha, requerird siempre una accién
voluntaria de accionamiento del mando de encendido por parte del operario de la maquina.

- La conexiodn eléctrica de la maquina debe hacerse conforme al Reglamento de baja tensidn, esto es,
conexidon a caja en pared alejada de las masa de la maquina. Debe comprobarse por técnico
competente la adecuacién del equipo para proteger a los trabajadores que lo utilicen frente al riesgo
de contacto eléctrico directo o indirecto. Debera comprobarse, en particular, que las masas metalicas
de la maquina estén conectadas al circuito de proteccién de puesta a tierra.

- Debe disponer de sistema de proteccidn frente a proyecciones de material desprendido durante las
operaciones de afilado (pantallas de proteccidn transparentes). Dichas pantallas deberan disponer de
sistema de enclavamiento que pare la maquina en condiciones de seguridad en caso de que se quiten
de la zona que protegen.

- Debe disponer de las advertencias y sefializaciones indispensables para garantizar la seguridad de
los trabajadores, como los equipos de proteccion individual necesarios y los riesgos a los que estan
expuestos.

- Deben sefializarse los mandos de accionamiento del equipo de trabajo. Seran claramente visibles e
identificables.

-Los apoyos de las piezas deben ser regulables y la distancia entre muela y apoyo inferior a 2 mm.

Otros aspectos valorados:
- No se dispone de manuales de instrucciones de algunas maquinas.

- No se realiza el mantenimiento vy las revisiones periddicas de las maquinas segun las instrucciones
de los fabricantes.
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Medidas Preventivas:

- Disponer de manuales de instrucciones de los equipos de trabajo. Utilizar los equipos segun las
instrucciones de los fabricantes.

- Debe realizarse el mantenimiento y las revisiones periddicas de los equipos de trabajo segun las
instrucciones de los fabricantes.

6.4.3.- TALLER DE MOTORES

Durante la visita efectuada al centro de trabajo se realiza una inspeccién de los equipos de trabajo del
taller de motores y de las zonas de trabajo y se mantiene entrevista con el profesor responsable de
dicho taller. Entre otros aspectos, se observa lo siguiente en relacidn con los equipos de trabajo
existentes:

1.- Elevador de cuatro columnas con plataforma Istobal Velyen. Mod.: 4ED0100. N.2 serie: 33692.
Afio 2004. Carga maxima: 3.200 kg. Dispone de marcado CE. “Elevador Rojo”.

- El mantenimiento periddico del elevador se
considera que no es el adecuado. En la pegatina
de revisiones se observa que la revisidon debe de
ser anual y sin embargo solo se ha realizado en
2015 y 2018. Se dispone de programa informatico
donde estan las caracateristicas técnicas de los
vehiculos que se utilizan en los talleres, incluido

su peso.

- Los mandos del elevador son pulsadores de subida y bajada y un tercero de enclavamiento del
mecanismo de elevacién. Ademas, dispone de interruptor de encendido y apagado que permite
colocar un candado como mecanismo de seguridad frente a accionamientos involuntarios.
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- Dispone de un mecanismo de elevacion a través
de cables de acero. Como dispositivo de
seguridad adicional dispone de piezas metdlicas
(ufias) que permiten el enclavamiento de las dos
plataformas en las rejas metdlicas que se
disponen paralelas a los cables principales. Dicho
enclavamiento requiere pulsar un pulsador
especifico.

- Se comprueba que en caso de corte de corriente
eléctrica, el elevador se para automaticamente.
Cuando se restaura la corriente, es necesario
accionar los mandos para que continde el

movimiento.

- Las plataformas disponen de topes delanteros fijos para evitar la caida de los vehiculos que
levantan. Como topes traseros se encuentran las dos rampas traseras por las que los vehiculos
acceden a las plataformas. Dichas rampas giran automdaticamente por accion de la gravedad cuando
se eleva el elevador y disponen de tope que las fija en posicidn vertical.

- Las ruedas del coche apoyan directamente sobre las plataformas metalicas, que son dos chapas de
acero. Dicho material no es antideslizante, por lo que se requiere que el vehiculo se encuentre
frenado, bien con el freno de mano o bien con una marcha puesta. En caso de revisiones de la
direccion, se emplean unos discos auxiliares bajo los neumaticos que impiden el deslizamiento del
vehiculo.
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- Existe distancia de seguridad que impide el atrapamiento de los pies en la posicién mas baja del
elevador.

Medidas Preventivas:

- Debe disponerse del manual de instrucciones y mantenimiento del fabricante y realizarse el
mantenimiento periddico del elevador que éste indique, incluidas las revisiones periddicas anuales
por servicio técnico autorizado.

- Disponer de apoyos de material antideslizante bajo las ruedas de los vehiculos elevados.

2.- Torno T.O.R. Mod. T-6. Sin placa ni marcado CE.

- Dispone de pulsadores de encendido y apagado
y de dos paradas de emergencias. La primera esta
situada junto a los mandos del equipo y la
segunda es una barra horizontal situada junto a
los pies del operario. Se comprueba que ambas
funcionan correctamente.

- Los mandos estan senalizados correctamente.

- No se dispone de las advertencias y seializaciones indispensables para garantizar la seguridad de los
trabajadores, como los equipos de proteccion individual necesarios y los riesgos a los que estan
expuestos.
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- No dispone de proteccién contra impactos por
objetos desprendidos durante el proceso de corte
en el lado donde se coloca el operario. Las
correas de distribucidn, engranajes y otros
elementos moviles se encuentran protegidos y no
son accesibles.

- El tubo protector de los cables eléctricos en la
entrada a la maquina esta roto, con lo que dichos
cables se encuentran al aire.

Medidas Preventivas:

El Torno TOR debe adaptarse a las disposiciones minimas generales establecidas en el Anexo | del R.D.
1215/1997 Disposiciones minimas de seguridad y salud para la utilizacion por los trabajadores de los
equipos de trabajo. Para ello debera adaptarse, entre otros, segun los siguientes puntos:

- Debe comprobarse por técnico competente la adecuacién del equipo para proteger a los
trabajadores que lo utilicen frente al riesgo de contacto eléctrico directo o indirecto. Debera
comprobarse, en particular, que las masas metdlicas de la maquina estén conectadas al circuito de
proteccidn de puesta a tierra.

- Debe disponer de sistema de proteccién frente a proyecciones de material desprendido durante las
operaciones de corte (pantallas de proteccion transparentes). Dichas pantallas deberan disponer de
sistema de enclavamiento que pare la maquina en condiciones de seguridad en caso de que se quiten
de la zona que protegen. En particular, el plato portapiezas debera estar cubierto por proteccion
envolvente, moévil y enclavada al movimiento de giro del plato. Esta pantalla de proteccion cubrira el
plato hasta el plano frontal de las mordazas. Una segunda pantalla se debe colocar contra la
proyeccién de viruta y refrigerante. Su anchura serd al menos la del carro principal y debera poder
visualizarse correctamente el proceso de corte. Esta pantalla deberd estar enclavada con el
movimiento de giro de la maquina.
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- Debe disponer de las advertencias y sefializaciones indispensables para garantizar la seguridad de

los trabajadores, como los equipos de proteccion individual necesarios y los riesgos a los que estan

expuestos.

3.- Taladro de sobremesa Hedisa. N.2 serie: 19663. No tiene placa.

- No dispone de proteccién contra impactos por
objetos desprendidos durante el proceso de
corte. Las correas de distribucion, engranajes y
otros elementos moviles se encuentran
protegidos y no son accesibles.

- El taladro, tras una parada accidental por
ausencia de corriente eléctrica, vuelve a ponerse
en marcha automaticamente al restablecerse la
corriente eléctrica, sin que exista una accion
voluntaria de accionamiento del mando de
encendido.

- Solo dispone de interruptor de encendido-
apagado, sin que haya una parada de
emergencia.

- La conexidon eléctrica es inadecuada. Se
observan cables en mal estado y con protecciéon
insuficiente junto a masas de la maquina.

- Los mandos no estan sefalizados.

- No se dispone de las advertencias vy
sefializaciones indispensables para garantizar la
seguridad de los trabajadores, como los equipos
de proteccidn individual necesarios y los riesgos a
los que estan expuestos.
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Medidas Preventivas:

- El Taladro Hedisa debe adaptarse a las disposiciones minimas generales establecidas en el Anexo |
del R.D. 1215/1997 Disposiciones minimas de seguridad y salud para la utilizaciéon por los
trabajadores de los equipos de trabajo. Para ello debera adaptarse, entre otros, segun los siguientes
puntos:

- Debe modificarse el sistema de puesta en marcha del taladro de forma que tras una parada
accidental por ausencia de corriente eléctrica, no vuelva a ponerse en marcha automaticamente al
restablecerse la corriente eléctrica. En cualquier caso, para su puesta en marcha, requerird siempre
una accién voluntaria de accionamiento del mando de encendido por parte del operario de la
magquina.

- La conexion eléctrica de la maquina debe hacerse conforme al Reglamento de baja tensién, esto es,
con caja de conexién aislante. Debe comprobarse por técnico competente la adecuacién del equipo
para proteger a los trabajadores que lo utilicen frente al riesgo de contacto eléctrico directo o
indirecto. Deberd comprobarse, en particular, que las masas metdlicas de la maquina estén
conectadas al circuito de proteccidn de puesta a tierra.

- Debe disponer de sistema de proteccién frente a proyecciones de material desprendido durante las
operaciones de corte (pantallas de proteccion transparentes). Dichas pantallas deberan disponer de
sistema de paro de la maquina en condiciones de seguridad en caso de que se quiten de la zona que
protegen.

- Debe disponer de un dispositivo de parada de emergencia o medida alternativa, que permita parar
la maquina en condiciones de seguridad.

- Debe disponer de las advertencias y sefializaciones indispensables para garantizar la seguridad de
los trabajadores, como los equipos de proteccion individual necesarios y los riesgos a los que estan
expuestos.

- Deben sefializarse los mandos de accionamiento del equipo de trabajo. Serdn claramente visibles e
identificables.
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4.- Desmontadora de ruedas Jarly 110R. N.2 serie: 12N0100142. Marcado CE. Afio 2004. Pot.: 550 W.

Pres.: 8-10 bar.
- alimentacidon neumatica exclusivamente.

- tiene sefializados los riesgos a los que estan
expuestos los trabajadores y los Epi’s requeridos.

- el giro de la maquina es solamente para el
posicionamiento de la rueda.

- Los mandos de accionamiento son pedales
claramente identificados.

- No es necesaria una parada de emergencia,
debido a que la parada de maquina lo hace en
condiciones de seguridad.

5.- Equilibradora de ruedas SBM50S. Mod.: WB10. N.2 serie 60940407125760. Dispone de marcado

CE. Afio 2004.

- La equilibradora de ruedas dispone de
proteccién frente a impactos por objetos
desprendidos.

- La equilibradora dispone de contactor que para
el giro del eje cuando se retira la proteccion.

- Dispone de dispositivo de seguridad que hace
de tope de eje y evita que se salga la rueda.

- Los mandos se encuentran correctamente
sefalizados.
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Otros aspectos valorados:

- No se dispone de manuales de instrucciones de algunas maquinas.

- No se realiza el mantenimiento y las revisiones periddicas de las mdquinas segun las instrucciones
de los fabricantes.

Medidas Preventivas:

- Disponer de manuales de instrucciones de los equipos de trabajo. Utilizar los equipos segun las
instrucciones de los fabricantes.

- Debe realizarse el mantenimiento y las revisiones periddicas de los equipos de trabajo segun las
instrucciones de los fabricantes.

6.4.4.- TALLER DE PINTURA

Durante la visita efectuada al centro de trabajo se realiza una inspeccién de los equipos de trabajo del
taller de pintura y de las zonas de trabajo y se mantiene entrevista con el profesor responsable de
dicho taller. Entre otros aspectos, se observa lo siguiente en relacidon con los equipos de trabajo
existentes:

1.- Cabina de pintura Lagos. Dispone de marcado
CE. P: 4,000 W. Q=120.000 Kcal/h. Q: 20.000
m3/h. T2 max.: 802 C. Quemador de gasoil de 142
Kw.

- El sistema de calentamiento del equipo se
encuentra fuera de servicio, debido a las
caracteristicas de la docencia impartida.

1 i

80 de 85



APLICACION DEL PLAN DE PREVENCION DE RIESGOS LABORALES EN UN CENTRO DE CICLOS
FORMATIVOS DEL SECTOR DE AUTOMOCION. ESTUDIO DE SEGURIDAD DE LA MAQUINARIA DE
TALLERES

- No se realiza el mantenimiento y las revisiones periddicas de la cabina de pintura seguin las
instrucciones de los fabricantes, en particular la sustitucion de los filtros de entrada y salida del aire.

- Los mandos se encuentran adecuadamente sefializados.

- Se indican los riesgos y equipos de proteccion individual necesarios para el trabajo con la cabina de
pintura.

Medidas Preventivas:

- Debe realizarse el mantenimiento y las revisiones periddicas de los equipos de trabajo segun las
instrucciones de los fabricantes.

7.- CONCLUSIONES

1.- En relacidn con la evaluacion de riesgos laborales de las instalaciones generales del edificio de
ciclos formativos:

- No se realiza una adecuada gestidon del mantenimiento de las instalaciones del centro. No se llevan a
cabo y ademads se desconocen, las revisiones periddicas obligatorias relacionadas con las
instalaciones que pueden ocasionar riesgos graves, tales como la instalacion eléctrica, la caldera, el
depdsito de combustible, los grupos de compresores, el sistema antiincendios, etc.

- El personal del centro no se encuentra adecuadamente protegido frente a situaciones de
emergencia debido a que no esta implantado el Plan de emergencias del centro y al desconocimiento
de las actuaciones a realizar en caso de emergencias.

2.- En relacion con la maquinaria de los talleres existe numerosa maquinaria antigua que no cumple
con los requisitos minimos de seguridad y salud exigible por la normativa europea. Respecto de la
magquinaria mas moderna (con marcado CE), aunque en un principio se supone que debe ser mas
segura, debido a los requisitos de seguridad que garantiza el fabricante o importador por el hecho de
cumplir con las especificaciones del marcado CE, el no realizar un mantenimiento adecuado de la
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magquinaria y de no seguirse las instrucciones de uso de los fabricantes hace que en esta maquinaria
mas moderna aumenten los riesgos de accidente por su uso con el paso del tiempo.

La falta de recursos econdmicos en relacién con las inversiones necesarias para mantener
adecuadamente los equipos de trabajo y la falta de formacidn de los responsables del centro en el
ambito de la prevencidn de los riesgos laborales hace que la maquinaria obsoleta no se renueve o
adapte y la maquinaria mas moderna no se mantenga adecuadamente, con lo que los riesgos de uso,
en lugar de reducirse, aumentan con el paso del tiempo.

3.- La gestidon de la prevencion de los riesgos laborales no se encuentra integrada dentro de la gestién
propia del centro educativo, lo que hace que no sea una prioridad en la gestion del centro la
seguridad de las instalaciones y la maquinaria existente.
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