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DETALLES CONSTRUCTIVOS D5/ D6
11 Soportes, series UPN, en cajon, y HEB, con uniones atornilladas. Terminacion con acabado “duplex”
galvanizado +imprimacion +pintura al esmalte . Al interior la pintura seré del tipo intumescente R 90 29, 3¢ 37| 36 21 3¢ 37| 36 36 291
12 Forjado a base de placas alveolares de tablero de particulas de 20 de canto, con tratamiento ignifugo e
hidréfugo
13 Estructura principal, jacenas de las series HEB e IPE, ¢ con uniones atornilladas. Terminacién con
a "duplex”: galvanizado+imprimacion +pintura al esmalte. Al interior la pintura serd del tipo
intumescente R 90 -
14 Jacena metalica para grandes luces, “armada” y aligerada, completamente realizada en taller cor °
acabado galvanizado. Uniones articuladas (detalle en planos de Estructuras) y revestimiento ignifugo a - 4
base de pintura intumescente R 90 \ 22 R S A
20 Cubierta tipo "D

201 Barrera de vapor

202 Capa de aslamiento térmico: lana de roca de 10 cm de espesor, fjada me
al hormigén o al forjado de placas de madera

3 Lamina impermeable autoprotegida con fiiacion mecénica i

camente

2 20.3) 202/ 20.1
21 Plots para sujecion de la subestructura de la "piel” de la cubierta: a base de pieza tronco piramidal de 39 2
madera para exteriores, con tratamiento al autoclave, cabeza circular metdlica, con regulaciones )

roscadas con acabado galvanizado, atomillada al forjado y completamente ejecutada en taller
22 Canalén conformado de chapa galvanizada prelacada de 1 mm de espesor
27 Formacion de pendientes a base de espuma de poliuretano proyectado

28 Formacion de canalén: pieza de madera tratada al autociave en forma de "U", encolada o B
29 Fachada ligera del tipo "ventiada ¥ L
20.1 Empanelado, a base de médulos completamente montados en taller, de listones &
verticales de madera encolados Pino Pinaster (con certiiicado de explotaciones 296

sostenibles), tratados al autoclay
subestructura horizontal de madera

29.2 Subestructura horizontal a base rastreles de madera de pino, tratado al autoclave
29.3 Entramado vertical a base de escuadrias de madera de pino, tratadas al autoclave

60x100 mm, dispuestas cada 1200 mm
nica
con fijacion mecanic: &

294 Lémina impermeable de PVC con fiacion m
296 Elementos de suspension y anciaje a base de platabandas de a

dos con tomilleria gaivanizada a

3 43,43

295 Aislamiento térmico rigido, 8 cm de lana de roc:

galvanizadas en caliente, con taladros mecanizados en taller, tomilleria galvanizada +3.00
30 Tablero de fibras (HDM) hifrogugo de 19 mm de espesor, atornillado a montantes metalicos
31 Subestructura metdlica vertical (montantes) a base de perfiles laminados en caliente, galvanizados, del

tipo IPE, dispuestos

32 Subestructura a base de perfies huecos de seccion rectangular (PHR), galvanizados en caliente, y
montados en obra mediante uniones atomilladas

33 Entramado ejecutado en taller por modulos a base de perfiles huecos de seccion rectangular (PHR)

ada 150 ¢

76 70
zados en caliente, y montados en obra mediante uniones atorniladas para sujeccion del
elado de fachada
34 Elementos de suspension y anclaje a base de platabandas de acero de 6/8 mm, galvanizadas 295
en caliente, con taladros mecanizados en taller, tomilleria galvanizada atornillados a
Platabanda de acero de15 mm preparada en taller en los frentes de las vigas
36  Sistema de coreas de madera de pino, dispuestas en continuidad del entramado vertical de las
fachadas, a base de escuadrias de madera de pino, tratadas al autoclave, 60x100 mm, dispue:
1200 mmy atomilladas a los plots de cubierta O
37 Cabios de madera de pino, lratadas al autoclave, 30x60 mm, dispuestos cada 60 cm y fijados cor E
tomilleria galvanizada a las correas =
Acabado exterior de la cubierta a base de listones de madera, en continuidad con el empanelado de 11
fachada, pero eliminado alteradamente un liston para permitir el paso del agua de lluvia, de madera de —
Pino Pinasler (con certificado de explotaciones  foreslales sostenibles), lratados al autoclave y
fijados con tomilleria galvanizada a los cabios . o a8
Refuerzo de aislamiento térmico: plancha rigida de lana de roca de 8 cm
Panel sandwich compuesto por una doble capa de tablero de fibras hidrfugo (HDM) de 19 mm y relleno
iinterior de ai slamiento rigiod de lana de roca, espesor total: 100 mm
41 Entramado ejecutado en taller por modulos a base de perfiles huecos de seccion cuadrada (PHC),
galvanizados en caliente, y montados en obra mediante uniones atornilladas para sujeccion superior de
Ia carpinteria y del empanelado
Sistema de premacos a base de perfiles huecos galvanizados PHR
Carpinterfa de aluminio lacado Gris Anlracita con rolura de puente térmico, de 72 mm de espesor, cor
parios pivotantes de eje horizontal (para puertas) Clase A3/E3/V3 y sello Qualicoat
55 Acristalamiento doble, con control solar y lunas de seguridad Stadip: 12(6+6)-20-12(6+6)
56 Plancha rigida extrafina de aislamiento témico
68 Acabado interior a base de sandwich de doble capa. La interior para quedar oculta, a base de tablero de
fibras desnudo HDM de 21 mm, y la vista a base de listones verticales de madera de Pino Pinaster
encolados sobre el anterior, espesor tolal 40 mm, acabado con "lasur’ lransparente. Tratamiento
ignifugo
69 Tablero de fibras HDM de 21 mm, rechapado en madera natural Pino Pinaster, microperforado, acabado
70 alveolares o a paramento
con tratamiento ignifugo
76 Difusor lineal de impulsion en techo
77 Conductos del sistema de climatizacion
78 Sistema de lluminacion especial oculto en la tabiqueria de la zona expositiva
79 Remales de chapas plegadas de aluminio lacado Gris Antracita de 1 mm de espesor
80  Remates de chapas galvanizadas de 1 mm de espesor
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SECCIONES GENERALES E 1/50




