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1 Objeto

El objetivo de este proyecto es el diseno de un juguete con el que los ninos puedan
desarrollar su creatividad a traves del dibujo sobre la base de un muneco y de la
creacion de dialogos e historias. De esta forma, también pueden desarrollarse
socialmente, ya que les permitird expresar aquello que sienten a través del juego
de una manera mas sencilla y divertida. A partir de este concepto se pretende
conseqguir que todo tipo de nino pueda jugar con este juguete, tanto aquellos que
necesitan lo minimo para crear, como los que necesitan algunas pautas para
consequir ser creativos.
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2 Antecedentes

Existen diferentes habilidades que se pueden desarrollar a través del juego, entre
ellas podemos encontrar siete principales: el razonamiento, la creatividad, la
motricidad gruesa, la motricidad fina, la sociabilidad, la afectividad y el lenguaje.
Este tipo de juguete esta pensado para ninos mayores de 3 anos.

Por un lado, para desarrollar este proyecto se ha realizado un estudio de mercado
enfocado en la busqueda de juguetes que ayuden a los ninos a desarrollar las
habilidades sociales que tienen que ver con la afectividad, la creatividad, el
razonamientoy el lenguaje, nombradas anteriormente. Por otro lado, también se ha
investigado sobre juguetes que se pueden personalizar, pintar, colorear, construir,
etc. Por ultimo, se ha investigado sobre los diferentes ensamblajes utilizados en
juguetes.

2.1 Juguetes que desarrollan habilidades sociales

De imitacion: este tipo de juguete se basa en la imitacion de acciones cotidianas
de los adultos, incluyendo su profesion.

Cooperativos: este tipo de juegos ayuda a los ninos a relacionarse, ya que deben
ayudarse unos a otros para lograr el objetivo del juego.

= D@
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Marionetas/munecos: las clasicas marionetas o mufecos pueden ayudar a los
ninos a expresar sus sentimientos a través de ellos.

Cartas: son cartas en las que se muestran emociones o situaciones sociales que el
nino debe identificar.
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Creacion de historias: ayuda al nino a desarrollar su creatividad dandole algunas
herramientas para empezar.

2.2 Juguetes para pintar
En este apartado se mostraran diferentes maneras utilizadas en el @mbito ludico
infantil donde pintar o customizar el juguete forma parte del juego.

S e P G T
ELECTRONICO

L SPICTIONARY MAN
.:_; e
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2.3 Ensamblaje en juguetes

A continuacién, seran presentadosy analizados los diferentes tipos de ensamblajes
que se utilizan en juguetes para estudiar una solucion para el producto que se
quiere realizar.

Articulacion con elastico: consiste en la union entre cubos mediante una
interseccion rectangular en cada uno de ellos, los cuales estan atravesados por un
elastico que permite girar los cubos en angulos de 909.

Articulacion con imanes: consiste en la unién de las piezas a través de dos piezas
magnéticas, una esféricay otra avellanada para que puedan encajar entre si.

Articulacion con resorte: consiste en unir piezas mediante muelles o resortes que
se unen entre si mediante un gancho, que pueden estar recubiertos de algun tipo
de material. Lo que permite la rotacion es la elasticidad del muelle.
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Articulacion mecanica: consiste en la unién de dos piezas cuyo movimiento es
posible debido a que convergen en el mismo eje o punto de apoyo.

Articulacion esférica: consiste en la union de dos piezas donde una de ellas
termina de forma esférica para posibilitar la realizacion de movimiento gracias ala
curva de la esfera.




3 Factores a considerar

3.1

Normativa

Normativa europea

Directiva 88/378/CEE del Consejo de 3 de mayo de 1988 relativa a la
aproximacion de las legislaciones de los Estados Miembros sobre la
seqguridad de los juguetes.

Directiva 2009/48/CE del Parlamento Europeo y del Consejo, de 18 de
junio de 2009, sobre la sequridad de los juguetes

Normativa estatal

Real Decreto 1205/2011, de 26 de agosto, sobre la seguridad de los
juguetes.

Real Decreto 1285/2010, de 15 de octubre, por el que se modifica el Real
Decreto 880/1990, de 29 de junio, por el que se aprueban las normas de
sequridad de los juguetes, en relacion con las sustancias o mezclas
utilizadas en su fabricacion.

Resolucion de 7 de julio de 2008, del Instituto Nacional del Consumo, por
la que se garantiza que en los juguetes magnéticos introducidos en el
mercado o comercializados figure una advertencia relativa a los riesgos
que presentan para la salud y la seguridad.

Real Decreto 204/1995, de 10 de febrero, por el que se modifican las
Normas de sequridad de los Juguetes, aprobadas por el Real Decreto
880/1990, de 29 de junio (BOE 99/1995 de 26-04-1995, pag. 12305).

Real Decreto 2330/1985, de 6 de noviembre, por el que se aprueban las
normas de seqguridad de los juguetes, utiles de uso infantil y articulos de
broma.

Orden PRA/1942/2016, de 22 de diciembre, por la que se modifica el
apéndice C del anexo Il del Real Decreto 1205/2011, de 26 de agosto,
sobre la seqguridad de los juguetes (BOE de 23 de diciembre de 2016).
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Normativa europea armonizada en Espana

e UNE-EN 71-2:2011+A1:2014
Seguridad de los juguetes. Parte 2: Inflamabilidad.

e UNE-EN 71-9:2005+A1:2007
Seguridad de los juguetes. Parte 9: Compuestos quimicos organicos.
Requisitos.

e UNE-EN 71-10:2006
Seguridad de los juguetes. Parte 10: Componentes quimicos organicos.
Preparaciony extraccion de muestras.

e UNE-EN 71-11:2006
Seguridad de los juguetes. Parte 11: Compuestos quimicos organicos.
Métodos de andlisis.

e UNE-EN 71-1:2015+A1:2019
Seguridad de los juguetes. Parte 1: Propiedades mecanicas y fisicas.

e UNE-CEN/TR 15371-2:2018 (Ratificada)
Seguridad de los juguetes. Interpretaciones. Parte 2: Respuestas a las
demandas de interpretacién de las normas quimicas de la serie EN 71.

e UNE-EN 71-6:1995
Seguridad de juguetes. Parte 6: Simbolo grafico para el etiquetado de
advertencia sobre la edad.

10
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4 Planteamiento de soluciones alternativas

Alternativa 1

Esta opcion da la posibilidad de crear varios personajes al mismo tiempo, ya que
esta formada por dos laminas planas imantadas, que se pueden pintar con
rotuladores. Las piernasylos brazos son alambres flexibles recubiertos de plastico.

~

Alternativa 2

En este otro caso, el cuerpo también
puede ser pintado y las piernas y los
brazos se resuelven de la misma
forma que en la alternativa anterior.
Sin embargo, éste esta formado por
una sola pieza de plastico, que
consiste en una esfera y un cono
truncado unidos. Los bocadillos se
unen al cuerpo mediante una cavidad
circular en el torso del juguete.

|manses

I J

1

B

s

Alternativa 3

En esta ultima opcion, las partes del
muneco estan unidas entre si mediante
una pieza de plastico y un iman que
permite mover los brazos y las piernas
de forma organica. Ademas, la caja de
guardado incorpora una pizarra
imantada, enla cual se peganlosimanes
con forma de bocadillo, que permiten
crear la escena completa.
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5 Criterios de seleccion

5.1 Sumaponderada
En este tipo de analisis se le asignara una nota del 1al 10 a cada criterio y cada uno
tendrd un porcentaje segun su relevancia en el producto. La alternativa que
obtenga una mayor puntuacion sera la opcion mas optima.

Estética Versatilidad N2de Fabricacion Estabilidad Sumatorio

piezas
% 20 30 10 30 10 100
Alternativa 5 7 6 1 5 24
1
Alternativa 7 6 8 1 5 27
2
Alternativa 8 8 7 38 7 38
3

Tabla 1: Suma ponderada

La puntuacion mas alta sera la mas adecuada para realizar.

POSICION ALTERNATIVAS
1 Alternativa 3
2 Alternativa 2
3 Alternativa

Tabla 2: Posicion Alternativas Suma Ponderada

5.2 Sumaderatios
Esta metodologia consiste en darle una posicién del 1al 3 a cada criterio que se ha
presentado como importante entre todas las alternativas. Una vez asignada la
posicién de cada uno, se realiza la suma de cada alternativa y el que obtenga la
menor puntuacion sera el mas adecuado.

Estética Versatilidad N2de Fabricaciéon Estabilidad Sumatorio

piezas
Alternativa 3 2 3 2 2 12
1
Alternativa 2 3 1 2 2 10
2
Alternativa 1 1 2 1 1 6
3

Tabla 3: Suma de Ratios

Los resultados que se han obtenido son:

POSICION SUMA ALTERNATIVAS
1 6 Alternativa 3
2 10 Alternativa 2
3 12 Alternativa 1

12
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Tabla 4: Posicion Alternativas Suma de Ratios

5.3 Analisis DAFO
Teniendo en cuenta que la alternativa 3 ha sido la opcion que mejores resultados ha
obtenido en los anteriores analisis, se procede a realizar un analisis DAFQO:

ANALISIS FORTALEZAS DEBILIDADES
INTERNO
Facil montaje Muchas piezas
Ensamblaje poco comun en Modo de juego poco intuitivo
juguetes

Versatilidad en el juego
Desarrolla la imaginacién

Tabla 5: Andlisis Interno

ANALISIS OPORTUNIDADES AMENAZAS
EXTERNO
Tendencia a juguetes Gran competencia
tradicionales
Tendencia al desarrollo en Desinterés del nino
el ambito artistico
Posibilidad de uso en la Crisis financiera
edad adulta

Tabla 6: Andlisis Externo

13
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6 Justificacion de la solucion adoptada

4 “
| A ‘
. -

‘ |
F’f'?ﬂ

La alternativa escogida consiste en un muneco desmontable unido a través de
imanes. Se puede dibujar en cada una de sus partes con rotuladores borrables y
ademas incluye una pizarra en la que se pueden crear diferentes escenarios a

traves del dibujo o del comic.

14
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INSTRUCCIONES DE USO

CONSTRUYE TUS PERSONAJES

g
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g
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DALES PERSONALIDAD

16
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ENCUENTRA UN FONDO

1 QUE GANAS
N

TAMBIEN PUEDES UTILIZAR
OBJETOS DE CASA PARA
PERSONALIZAR TUS
PERSONAJES O FONDOS

17
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7 Descripcion detallada
7.1 Piezas comerciales

Esfera magnética pequena

5 mm de diametro.
Proveedor: Supermagnete

Es una esfera magnética de neodimio cromado cuya
fuerza de sujecion es de 360 g aproximadamente. Se
utiliza para unir las piezas entre si, tanto en los brazos de
la figura como en las piernas. Estara fijada a una de las
piezas disenadas. En el producto seran utilizadas 12
unidades.

Esfera magnética grande

10 mm de didmetro.
Proveedor: Supermagnete

Es una esfera magnética de neodimio cromado cuya
fuerza de sujecion es de 360 g aproximadamente. Se
utiliza para unir las piezas entre si. En este caso permite
unir la parte superior del tronco con la inferior. Estara
fijada a una de las piezas disenadas. En el producto se
utilizard Tunidad.

Disco magnético pequeio

5 mm de diametroy 2 mm de alto.
Proveedor: Supermagnete

Es un disco magnético de neodimio niquelado cuya
fuerza de sujecion es de 520 g aproximadamente. Se
utiliza para unir las piezas entre si, tanto en los brazos
de la figura como en las piernas y las dos partes del
tronco. Estara fijada a una de las piezas disenadas. En el
producto seran utilizadas 12 unidades.

18
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Disco magnético grande

10 mm de didmetroy 2 mm de alto.
Proveedor: Supermagnete

Es un disco magnético de neodimio niquelado cuya
fuerza de sujecidn es de 1300 g aproximadamente. Se
utiliza para unir las piezas entre si. En este caso permite
unir la parte superior del tronco con la inferior. Estara
fijada a una de las piezas disenadas. En el producto se
utilizara 1 unidad.

Disco magnético alto

8 mm de diametroy 8 mm de alto.
Proveedor: Supermagnete

Es un disco magnético de neodimio niquelado cuya
fuerza de sujecion es de 2500 g aproximadamente. Se
utiliza para unir las piezas entre si. En este caso permite
unir la parte superior del tronco con la cabeza. Estara
fijada a una de las piezas disenadas. En el producto se
utilizara 1unidad.

Disco magnético mediano

8 mm de diametroy 2 mm de alto.
Proveedor: Supermagnete

Es un disco magnético de neodimio niquelado cuya
fuerza de sujecion es de 1100 g aproximadamente. Se
utiliza para unir las piezas entre si. En este caso permite
unir la parte superior del tronco con la cabeza. Estara
fijada a una de las piezas disenadas. En el producto se
utilizara Tunidad.

19
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Rotuladores borrables

Proveedor: Exertis

12 rotuladores con punta gruesa de fibra borrables por medio de la friccién. Estos
rotuladores van ubicados en el interior de una caja de 14,5 cm de alto, 17 cm de
ancho y 1,6 cm de largo y permiten dibujar sobre la superficie del juguete. Se han
seleccionado varios colores para dar mas opciones al usuario. Ira incluido un pack
de rotuladores en cada lote.

Ed | - e
Pizarra blanca adhesiva

Proveedor: Brildor

Vinilo de PVC en color blanco brillante con adhesivo

acrilico permanente y un papel protector de 65 g/m?2.

Se adquiere por metros en anchos de 50 cm, por lo ‘
tanto, por cada metro se podran obtener 6 unidades de

pizarra de 33 cm de ancho por 25 cm de largo. En cada

lote se incluyen 2 unidades. )

20
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7.2 Piezas diseiiadas

Todas las piezas expuestas a continuacion estan disenadas para este proyecto.
Ademaés, seran fabricadas en ABS debido a su resistencia, ligereza y opacidad que
permite que se pueda dibujar sobre él.

Cabeza

Extrusion que realiza la funcion de la cabeza del
juguete.

Dimensiones: 2 mm de espesor, 30 x 25 x 25 mm.

N\

La cabeza tiene forma de un prisma rectangular con 2 mm de espesor, 25 mm de
largo, 26 mm de alto y 30 mm de ancho para dejar suficiente superficie para dibujar.
Todas las aristas del cubo estan redondeadas con un radio de 5 mm. En la parte
inferiory central del cubo esta ubicada una cavidad con forma circular con un radio
de 4 mmy una profundidad de 2 mm donde ira adherido un disco magnético alto de
8 mm de diametro.

Fabricacion:

Brazo

Extrusion que realiza la funcion del brazo del juguete.

Dimensiones: Espesor 2 mm, diametro 7mm, 15 mm de
alto.

Fabricacion: B

El brazo tiene forma cilindrica con un radio de 3,5 mmy

una alturade 15 mm. En la parte superiory central se ubica una concavidad con una
profundidad de 1,67 mm donde ira adherida una esfera magnética pequena de 5mm
de diametro. Esta esfera debe encajar en la cavidad lateral de la pieza denominada
tronco superior. En la parte inferior y central esta ubicada una cavidad circular de
2,5 mm de radio con una profundidad de 3,7 mm donde se adhiere un disco
magneético de diametro5 mm. En esta cavidad debera encajar la esfera mencionada
en el apartado anterior (*).
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Pierna

Extrusién que realiza la funcion de piernda del
juguete.

Dimensiones: Espesor 2 mm, diametro 7mm, 18 mm
de alto.

Fabricacion:

La piernatiene forma cilindrica conunradio de 3,5 mm

y una altura de 18 mm. En la parte superiory central se ubica una concavidad de 4,5
mm de diametro con una profundidad de 1,67 mm donde ira adherida una esfera
magneética pequena de 5 mm de didmetro. Esta esfera debe encajar en la cavidad
inferior de la pieza posteriormente nombrada tronco inferior. En la parte inferior
esta ubicada una cavidad circular de 2,5 mm de radio con una profundidad de 3,7
mm donde se adhiere un disco magnético de didmetro 5 mm. En esta cavidad
deberda encajar la esfera mencionada apartado anterior (*).

Tronco superior

Extrusion que realiza la funcion de la parte
superior del tronco del juguete.

Dimensiones: 2 mm de espesor, 16 x 25 x 20 mm. /

El tronco superior tiene forma de prisma rectangular con un espesor de 2 mm, 16
mm de alto, 25 mm de ancho y 20 mm. En la parte superior y central se encuentra
una cavidad circular de 4 mm de radioy 3,7 mm de profundidad donde debe encajar
un disco magnético alto de 4 mm de radio y ademas se adhiere un disco magnético
mediano de 4 mm de radio y 2 mm de alto. En la parte inferior central se ubica otra
cavidad de 5 mm de diametro con una profundidad de 3,7 mm donde debera encajar
una esfera magnética grande de 10 mm de didmetro. En ambos laterales se ubica
otra cavidad circular cuyo centro se encuentra a 4,5 mm de la parte superior del
prismay a 10 mm de los laterales. En ellas se debe colocar el conjunto de piezas del
brazo. En cada una de ellas se adhiere un disco magnético pequeno de 5 mm de
didmetro. Por ultimo, todas las aristas estan redondeadas con un radio de 1,5 mm.

Fabricacion:

22
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Tronco inferior

Extrusién que realiza la funcion de la parte inferior
del tronco del juguete.

Dimensiones: 2 mm de espesor, 16 x 23 x 20 mm.

Fabricacion: /

El tronco inferior es un prisma rectangular de 20

mm de espesor, 16 mmde altoy 23 mm ancho. En la parte superiory central se ubica
una concavidad de 10 mm de didmetro con una profundidad de 3 mm en la que se
adhiere una esfera magnética grande de 10 mm de diametro. En la parte inferior se
ubican dos cavidades circulares de 5 mm de diametro y 3,7 mm de profundidad,
simétricas con el eje ubicado en la parte media del prisma cuyos centros estanab
mm de dicho eje. En cada una de estas cavidades se adhiere un disco magnetico
pequeno de 5 mm de diametroy debera encajar el conjunto de piezas que forman la
pierna. Por ultimo, todas las aristas del circulo estan redondeadas con un radio de
1.5 mm.

Mano

Extrusion que realiza la funcion de la mano del
juguete.

Dimensiones: 10 mm de didmetro

Fabricacion: v

La mano es un cilindro de 10 mm de diametro con una

altura de 12 mm y con las bases redondeadas con un radio de 3 mm. En la parte
superior se ubicaunaconcavidad de 5 mm de didmetroy una profundidad de 1,2 mm
en la que se debe adherir una esfera magnética pequena de 5 mm de diametro que
debera encajar con el conjunto de piezas que forman el brazo.
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Piely2

Extrusiéon que realiza la funcion de un parte del pie
deljuguete.

Dimensiones:

Fabricacion:

El pie esta formado por dos piezas unidas entre si
mediante una pinza cuyas medidas se ven en la
tercera foto de este apartado. Estas tienen una
longitud de 10 mm y estan situadas a 2 mm tanto en
la parte superior como en la inferior. En una de las
piezas la pinza es un saliente y en la otra es un corte
en el interior de la pieza. El conjunto forma dos
circunferencias, una con un diametro de 18 mm y
otra con un didmetro de 7 mm. Estas se unen entre
si a través de las lineas tangentes. La distancia que
separa ambos centros es de 9,65 mm. Esta figura
tiene un espesor de 7,5 mm. Por ultimo, en la parte
superior, en el centro de la circunferencia pequena
seubicaunaconcavidadde 4,5 mmderadioy1,2 mm
de profundidad en la que se adhiere una esfera
magnética pequena de 5 mm de diametro que
deberaencajar con el conjunto de piezas que forman
la pierna.

24
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8 Anexos
8.1 Documentacion

ﬁ + Mas de 35 millones de imanes en stock +* Muchas valoraciones positivas

ES ~

Mi cuenta Cesta de la compra
Tienda Empresas Proyectos de clientes Asistente Quiénes somos % SALE %
< Atras Usted se encuentra aqui.. # / Tienda / Imanes de neodimio / Esferas magnéticas
Esfera magnética @ 5§ mm 530 EUR
Neodimio, N42, cromado oy
incl. 21% VA gastos de envio aparie

Precio y descuento BEE disponibilidad inmediata

Cod. articulo K-05-C
Fza. sujec. aprox. 360 g 10 uds. 0,53 EUR/ud Disponible: 6 040 unidades
™ 10 Unidad desde 40 uds. 0,44 EUR/ud. Plazo de entrega: 2 - 9 dias habiles
desde 80 uds. 0,40 EUR/ud
B o desde 160 uds. 0,36 EUR/ud
Q Almcu\os slmllargs » % Solicitar descuento desde 750 uds. Cant.
(3 Ejemplos de plicacién Incl. 21% IVA gaslos de envio aparte - 10 .

(8 Ficha técnica

ES ~

ﬁ + Atencién al cliente en 4 idiomas « Muchas valoraciones positivas
RS C ST

Tienda Proyectos de clientes Quiénes somos % SALE %
< Atras Usted se encuentra aqui.. #& / Tienda / Imanes de neodimio / Esferas magnéticas
Esfera magnética @ 10 mm
Neodimio, N40, cromado 11’ 30 EUR
incl 21% IVA gastos de envio aparte

Precio y descuento @B W disponibilidad inmediata

Céd. articulo K-10-C
Fra sujes. aprox. 1.4 kg 10 uds 1,13 EUR/ud Disponible: 8 200 unidades
W 40 Unidad desde 0 uds. 0,99 EUR/ud. Plazo de entrega: 2 - 9 dias habiles
desde 80 uds 0,93 EUR/ud.
N desde 160 uds. 0,88 EUR/ud.
Q Articulos similares % Solicitar descuento desde 1 500 uds, cant.
B Ejemplos de aplicacion incl. 21% IVA gasios de envio aparte - 10 .

[® Ficha técnica

Descripcion

jEsferas magnéticas supergrandes! 10 mm de diametro y naturalmente superfuertes. Para los experios en esferas magneticas.

+” Mas de 35 millones de imanes en stock «* Mas de 225 000 pedidos al afio ES ~

Mi cuenta Cesta de la compra
Tienda Proyectos de clientes Asistente ‘Quiénes somos % SALE %
< Atras Usted se encuentra aqui.. # / Tienda / Imanes de neodimio / Discos magnéticos
Disco magnético @ 5 mm, alto 2 mm
3,10 EUR

Neodimio, N40, niquelado
incl. 21% IVA gastos de envio aparte

Céd. articulo S.05-02-N4ON Precio y descuento BB W disponibilidad inmediata

Fza. sujec. aprox. 520 g 10 uds o EUR/ud. Disponible: 49 240 unidades
uv 10 Unidad desde 40 uds. 0,25 EUR/ud. Plazo de entrega: 2 - 9 dias habiles
desde 80 uds. 0,22 EUR/ud.
B desde 160 uds. 0,20 EUR/ud.
Q Articuios simitares ~ 9% Solicitar descuento desde 1 000 uds. Cant.
&1 Ejemplos de aplicacion incl. 21% IVA gaslos de envio aparts B 10 .

Ficha técnica
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ﬁ + Mas de 35 millones de imanes en stock «” Muchas valoraciones positivas ES -

Mi cuenta Cesta de la compra

Tienda Quiénes somos % SALE %

< Atras Usted se encuentra aqui.: # / Tienda / Imanes de neodimio / Discos magnéticos

Disco magnético @ 10 mm, alto 2 mm 7 20 EUR
Neodimio, N42, niquelado 2
incl. 21% IVA gastos de envio aparte

MWW W disponibilidad inmediata

Céd. articulo $+10-02-N Precio y descuento s
Fza. sujec. aprox. 1,3 kg 20 uds. C EUR/ud. Disponible: 807 380 unidades
desde  60uds.  031EUR/d. Plazo de entrega: 2 - 9 dias habiles
w e desde 140uds. 0,27 EURA.
) desde 360 uds. 0,24 EUR/ud.
f QAvticulos simiaees. % Solcitar descuento desde 1200 uds.  Cant.
(& Ejempios de aplicacion inct 219% IVA gaslos e envio aparte
Ficha técnica - 20 +

ﬁ + Muchas valoraciones positivas « Mas de 35 millones de imanes en stock ES ~

Mi cuenta Cesta de la compra
Tienda Quiénes somos % SALE %
< Atras Usted se encuentra aqui.: # / Tienda / Imanes de neodimio / Discos magnéticos
Disco magnético @ 8 mm, alto 8 mm 6.00 EUR
Neodimio, N45, niquelado 2
incl. 21% IVA gaslos de envio apare

C6d. articulo $.08-08-N Precio y descuento @B @ disponibilidad inmediata
Fza. sujec. aprox. 2,5 kg 10 uds 0,60 EUR/ud Disponible: 335 390 unidades
W 10U d' desde  40uds. 0,50 EUR/ud Plazo de entrega: 2 - 9 dias habiles

nkiad desde 80 uds. 0,46 EUR/ud.
oA i desde 160 uds. 0,43 EURMud
8 Eleﬁ‘;;zj’;;::mn % Solicitar descuento desde 950 uds Cant.

\cl. 21% IVA gaslos de. vio apa

[ Ficha técnica " gl s - 10 +

Mi cuenta Cesta de la compra

Tienda Proyectos de clientes Quiénes somos % SALE %

< Atras Usted se encuentra aqui.. # / Tienda / Imanes de neodimio / Discos magnéticos

Disco magnético @ 8 mm, alto 2 mm 6.40 EUR
Neodimio, N45, niquelado 2
incl. 21% IVA gastos de envio aparte

@@ 8 disponibilidad inmediata

Céd. articulo $-08-02-N Precio y descuento
Fza. sujec. aprox. 1,1 kg 20 uds 0,32 EUR/ud Disponible: 316 400 unidades
w 20 Unidad desde  60uds. 0,27 EUR/ud Plazo de entrega: 2 - 9 dias habiles
desde 140 uds. 0,24 EUR/ud.
” - desde 360 uds. 0,21 EUR/ud.
Qivtictossmieres % Solicitar desde1200uds,  Cant.
[ Ejemplos de aplicacion incl 21% IVA gastos de envio aparte ~ 20 %

[3 Ficha técnica
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NOMBRE DEL PRODUCTO Precio

Vinilo Adhesivo Pizarra blanca de 50cm 395€ 30por345€cfu
- Metro lineal

Ref. 034501

Vinilo Adhesivo Pizarra blanca de 7195 € 30 por6,95€ cfu
100cm - Metro lineal

Ref. 034500

ROTULADORES COLORES BORRABLES FRIXION (12U.) ESTUCHE

Con esta compra, podras ganar 3 puntos de fidelidad. Tu carrito sumara 3 puntos que se pueden
convertir en un vale de descuento de 0,30 €.

Referencia: 131242

Referencia del Fabricante: SW-FC-512

Rotuladores de colores de tinta borrable por friccion. Al borrar ne mancha el papel, no deja restos.
Puedes escribir y borrar tantas veces como sea necesario. Punta de fibra muy resistente. Para borrar
solo hay que friccionar con la bolita de silicona que incorpora el boligrafo en el cuerpo. La bolita no se
gasta. No se recomienda utilizar frixion en documentos oficiales, exdmenes... ya que a altas
temperaturas |o escrito puede reaccionar borrandose. No sometas tu FRIXION ni lo escrito con el a
temperaturas extremas (-20°C ; +60°C). El estuche contiene 12 colores (amarillo, rojo, rosa, verde, azul,
verde claro, negro, naranja, marrén, violeta, azul claro, fucsia)

09

&4 Enviaraunamigo & Imprimir

13,24 € IVA no incluido

Cantidad Precio
17 11,78 €
43 1M41€
1 - +
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1 Objeto y alcance del pliego

El objetivo de este proyecto es el diseno de unjuguete con el que los ninos puedan
desarrollar su creatividad a través del dibujo sobre la base de un muneco y de la
creacion de dialogos e historias. De esta forma, también pueden desarrollarse
socialmente, ya que les permitird expresar aquello que sienten a traves del juego
de una manera mas sencilla y divertida. A partir de este concepto se pretende
conseqguir que todo tipo de nino pueda jugar con este juguete, tanto aquellos que
necesitan lo minimo para crear, como los que necesitan algunas pautas para
consequir ser creativos.

En caso de incongruencia documental prevalece lo que ponga en el documento
“Pliego de condiciones”




2 Normas de caracter general

Normativa europea

Directiva 88/378/CEE del Consejo de 3 de mayo de 1988 relativa a la
aproximacion de las legislaciones de los Estados Miembros sobre la
seqguridad de los juguetes.

Directiva 2009/48/CE del Parlamento Europeo y del Consejo, de 18 de
junio de 2009, sobre la sequridad de los juguetes

Normativa estatal

Real Decreto 1205/2011, de 26 de agosto, sobre la seguridad de los
juguetes.

Real Decreto 1285/2010, de 15 de octubre, por el que se modifica el Real
Decreto 880/1990, de 29 de junio, por el que se aprueban las normas de
seqguridad de los juguetes, en relacion con las sustancias o mezclas
utilizadas en su fabricacion.

Resolucion de 7 de julio de 2008, del Instituto Nacional del Consumo, por
la que se garantiza que en los juguetes magnéticos introducidos en el
mercado o comercializados figure una advertencia relativa a los riesgos
que presentan parala salud y la seguridad.

Real Decreto 204/1995, de 10 de febrero, por el que se modifican las
Normas de sequridad de los Juguetes, aprobadas por el Real Decreto
880/1990, de 29 de junio (BOE 99/1995 de 26-04-1995, pag. 12305).

Real Decreto 2330/1985, de 6 de noviembre, por el que se aprueban las
normas de seqguridad de los juguetes, utiles de uso infantil y articulos de
broma.

Orden PRA/1942/2016, de 22 de diciembre, por la que se modifica el
apéndice C del anexo Il del Real Decreto 1205/2011, de 26 de agosto,
sobre la seqguridad de los juguetes (BOE de 23 de diciembre de 2016).



Normativa europea armonizada en Espana

UNE-EN 71-2:2011+A1:2014

Seguridad de los juguetes. Parte 2: Inflamabilidad.

UNE-EN 71-9:2005+A1:2007

Seguridad de los juguetes. Parte 9: Compuestos quimicos organicos.
Requisitos.

UNE-EN 71-10:2006

Seguridad de los juguetes. Parte 10: Componentes quimicos organicos.
Preparaciony extraccion de muestras.

UNE-EN 71-11:2006

Seqguridad de los juguetes. Parte 11: Compuestos quimicos organicos.
Métodos de analisis.

UNE-EN 71-1:2015+A1:2019

Seguridad de los juguetes. Parte 1: Propiedades mecanicas y fisicas.
UNE-CEN/TR 15371-2:2018 (Ratificada)

Seguridad de los juguetes. Interpretaciones. Parte 2: Respuestas a las
demandas de interpretacion de las normas quimicas de la serie EN 71.
UNE-EN 71-6:1995

Seguridad de juguetes. Parte 6: Simbolo grafico para el etiquetado de
advertencia sobre la edad.



3 Condiciones técnicas
3.1 Caracteristicas y condiciones de los suministros

Esfera magnética pequena

5 mm de diametro.
Proveedor: Supermagnete

Es una esfera magnetica de neodimio cromado cuya
fuerza de sujecion es de 360 g aproximadamente. Se
utiliza para unir las piezas entre si, tanto enlos brazos de
la figura como en las piernas. Estara fijada a una de las
piezas disenadas. En el producto seran utilizadas 12
unidades.

Esfera magnética grande

10 mm de diametro.
Proveedor: Supermagnete

Es una esfera magnética de neodimio cromado cuya
fuerza de sujecion es de 360 g aproximadamente. Se
utiliza para unir las piezas entre si. En este caso permite
unir la parte superior del tronco con la inferior. Estara
fijada a una de las piezas disenadas. En el producto se utilizara 1unidad.

Disco magnético pequeiio

5 mm de diametroy 2 mm de alto.
Proveedor: Supermagnete

Es un disco magnético de neodimio niquelado cuya
fuerza de sujecion es de 520 g aproximadamente. Se
utiliza para unir las piezas entre si, tanto en los brazos
de la figura como en las piernas y las dos partes del
tronco. Estaréa fijada a una de las piezas disenadas. En el
producto seran utilizadas 12 unidades.




Disco magnético grande

10 mm de didmetroy 2 mm de alto.
Proveedor: Supermagnete

Es un disco magnético de neodimio niquelado cuya
fuerza de sujecidn es de 1300 g aproximadamente. Se
utiliza para unir las piezas entre si. En este caso permite
unir la parte superior del tronco con la inferior. Estara
fijada a una de las piezas disenadas. En el producto se
utilizara 1 unidad.

Disco magnético alto

8 mm de diametroy 8 mm de alto.
Proveedor: Supermagnete

Es un disco magnético de neodimio niquelado cuya
fuerza de sujecion es de 2500 g aproximadamente. Se
utiliza para unir las piezas entre si. En este caso permite
unir la parte superior del tronco con la cabeza. Estara
fijada a una de las piezas disenadas. En el producto se
utilizara 1 unidad.

Disco magnético mediano

8 mm de diametroy 2 mm de alto.
Proveedor: Supermagnete

Es un disco magnético de neodimio niquelado cuya
fuerza de sujecion es de 1100 g aproximadamente. Se
utiliza para unir las piezas entre si. En este caso permite
unir la parte superior del tronco con la cabeza. Estara
fijada a una de las piezas disenadas. En el producto se
utilizard Tunidad.




Rotuladores borrables

Proveedor: El Corte Inglés

12 rotuladores con punta gruesa de fibra borrables por medio de la friccion. Estos
rotuladores van ubicados en el interior de una caja de 14,5 cm de alto, 17 cm de
ancho y 1,6 cm de largo y permiten dibujar sobre la superficie del juguete. Se han
seleccionado varios colores para dar mas opciones al usuario. Ira incluido un pack
de rotuladores en cada lote.

Pizarra blanca adhesiva

Proveedor: Brildor

Vinilo de PVC en color blanco brillante con adhesivo

acrilico permanente y un papel protector de 65 g/m?2.

Se adquiere por metros en anchos de 50 cm, por lo ‘
tanto, por cada metro se podran obtener 6 unidades de

pizarra de 33 cm de ancho por 25 cm de largo. En cada

lote se incluyen 2 unidades. )

3.2 Caracteristicas técnicas de los materiales

ABS (acrilonitrilo butadieno estireno)
La estructura del ABS es una mezcla de un copolimero vitreo (estireno -
acrilonitrilo) y un compuesto elastico, principalmente el polimero de butadieno.

Propiedades fisicas y mecanicas

Los materiales de ABS tienen importantes propiedades en la ingenieria, dada su
buena resistencia mecanica combinada con cierta facilidad para el procesado. El
ABS es soluble en acetonay, aunque no es biodegradable, no es resistente ala
radiacién UV. No es toxico y no contiene cloro, o que lo hace especialmente
popular para aplicaciones de agua potable o alimentos.

Laresistencia al impacto de los plasticos ABS se ve incrementada al aumentar el
porcentaje de contenido en butadieno, pero sin embargo disminuyen las
propiedades de resistencia a la tension y disminuye también la temperatura de
deformacion por calor.



Las grandes propiedades que tiene el ABS son resultado de la aportacion de sus
tres componentes:

El acrilonitrilo proporciona: Resistencia térmica, resistencia quimica, resistencia
alafatigay durezay rigidez.

El butadieno proporciona: Ductilidad a baja temperatura, resistencia al impactoy
resistencia ala fusion.

El estireno proporciona: Facilidad de procesado (fluidez), brillo, durezay rigidez.
- Densidad: 1,03a1,38 g/cm3

- Médulo de elasticidad (Young): 1.7 a 2.8 GPa

- Elongacion alarotura: 3% al 75%

- Modulo de flexién: 2.1a 7.6 GPa

- Resistencia ala flexion: 69 a 97 MPa

- Temperatura de transicion vitrea: 100°C

- Temperatura de deflexion del calor (a 455 kPa): 84 a 118°C
- Capacidad calorifica especifica: 1080 a 1400 J/kg-K

- Relacion fuerza-peso: 31a 80 kN-m/kg

- Resistencia a la traccion (UTS): 33 a 110 MPa

- Expansién térmica: 83 a 95 pm/m-K

3.3 Caracteristicas técnicas de la fabricacion y montaje

FABRICACION
Inyeccion de plastico




Elmoldeo porinyeccionde plastico consiste enlafundicién de granulos de plastico,
en este caso ABS, que cuando se funden los suficiente se inyectan a presion en la
cavidad de un molde que queda rellenado y solidificado para crear el producto.

Paso Por Paso
1. Unidad De Alimentacion

Elproceso seiniciaenunatolva que sellena con granulos de plastico atraves de un
dosificador. Esta es la materia prima de cualquier producto, la cual es alimentada
dentro del barril que conduce el polimero a través de la unidad de inyeccion.

2. Unidad Hidraulica

Para que el material fundido avance a través del barril de la unidad inyectora, el
husillo es impulsado por un sistema hidraulico habilitado por un motor eléctrico,
que provoca un movimiento axial del barril y sus aspas en un flujo sin fin.

3. Unidad De Inyeccion

El polimero es fundido con el calor generado por diversas bandas de resistencias
que estan colocadas alrededor del barril. El fluido es inyectado dentro del molde a
traves de la boquilla, ejerciendo la presion suficiente para que se llene y se
solidifique dentro del molde.

4. Unidad De Moldeo

Consiste en una prensa hidraulica o mecanica integrada por dos placas
portamoldes, las cuales provocan la unién hermética de ambas partes del molde
para formar la cavidad de la pieza y resisten la fuerte presion que se aplica cuando
el polimero es inyectado en el molde.

Una de las dos partes del molde se mantiene fija, que es la que esta pegada a la
unidad de inyeccion del polimero, mientras la otra que se mantiene en movimiento
durante el ciclo de moldeo y es conocida como la parte extractora o de cierre.

Esta misma unidad se abre nuevamente cuando la pieza inyectada se solidifica, al
ser enfriada con la ayuda de un fluido refrigerante y finalmente ser expulsada por
los pernos botadores del lado extractor, para iniciar nuevamente el ciclo, el cual se
lleva a cabo de forma continua.

Molde

El molde es la parte mas importante de la maquina de inyeccién, pues es donde la
pieza de plastico tomara su forma y acabado. Es una pieza intercambiable que se
atornilla en la prensa a través de un portamolde. Consta de dos partes iguales que
se unen herméticamente.

Cada una de las partes tiene una cavidad que se llenara con el fluido del polimero
caliente, para tomar la forma y replicar la pieza correspondiente. El material es



presionado por la unidad inyectora para llenar la cavidad del molde al 100% antes
de enfriarse.

Las partes del molde son:

Canales: Son los conductos por donde pasa el polimero fundido hacia la
cavidad debido a la presién aplicada por la unidad de inyeccion.

Cavidad: Es el espacio donde el polimero inyectado toma la forma de la
pieza.

Respiradores: Son conductos por los cuales sale al aire de la cavidad,
conforme entra el fluido de plastico fundido.

Sistema de enfriamiento: Son los conductos por donde circula el
refrigerante para reqgular la temperatura del molde. El enfriamiento es un
factor crucial, pues de esto depende que la pieza no tenga deformaciones o
que la superficie final sea la esperada.

Pernos botadores: Al abrir el molde, estos pernos ubicados expulsan la
pieza moldeada fuera de la cavidad.

UNIDAD DE
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MONTAJE
Gran parte del montaje de este producto se le adjudica al consumidor, aportando
una forma mas de juego.

El montaje de cada pieza adjudicado a los operarios oportunos consiste en adherir
cada iman con su pieza correspondiente con un pegamento especifico para
imanes (UHU MAX REPAIR):

- Cabeza: adherir un disco magnético alto a la cavidad ubicada en la parte inferior.

- Brazo: adherir una esfera magnética pequena en la concavidad superiory un
disco magnético pequeno en la cavidad inferior.

- Pierna: adherir una esfera magnética pequena en la concavidad superiory un
disco magnético pequeno en la cavidad inferior.

- Tronco superior: adherir un disco magnético mediano en la cavidad ubicada en la
parte superior, un disco magnético pequeno en las cavidades de ambos laterales y
un disco magnético grande en la cavidad en la cavidad inferior.

- Tronco inferior: adherir una esfera magnética grande en la concavidad superiory
un disco magnético pequeno en ambas cavidades inferiores.

- Mano: adherir una esfera magnética pequena en la concavidad superior.

Por ultimo, se deben ensamblar las piezas “Pie 1"y “Pie 2" entre si mediante el

saliente del “Pie 1"y la cavidad del “Pie 2". Ademas, se debe adherir una esfera
magneética pequena en la cavidad superior que se genera al ensamblar las dos
piezas.

El montaje que debe realizar el consumidor consiste en:

- Encajar la cabeza en la cavidad superior del tronco superior

- Encajar el tronco inferior en la cavidad inferior del tronco superior
- Encajar la pierna en ambas cavidades del tronco superior

- Encajar la pierna en ambas piernas colocadas anteriormente

- Encajar el pie en ambas piernas colocadas anteriormente

- Encajar el brazo en ambas cavidades laterales del tronco superior
- Encajar el brazo en ambos brazos colocados anteriormente

- Encajar la mano en ambos brazos colocados anteriormente



4 Anexos

ﬁ + Mas de 35 millones de imanes en stock « Muchas valoraciones positivas

ES ~

Mi cuenta Cesta de la compra
Tienda Empresas Proyectos de clientes Asistente Quiénes somos % SALE %
< Atras Usted se encuentra aqui.: # / Tienda / Imanes de neodimio / Esferas magnéticas
Esfera magnética @ 5§ mm 530 EUR
Neodimio, N42, cromado 7
incl. 21% IVA gastos de envio aparie
©6d. articulo K-05-C Precio y descuento I-I. disponibilidad inmediata
Fza. sujec. aprox. 360 g 10 uds. 0,53 EUR/ud Disponible: 6 040 unidades
uv 10 Unidad desde  40uds. 044 EUR/ud. Plazo de entrega: 2 - 9 dias habiles
nica desde  B0uds. 040 EUR/ud.
) o desde 160uds. 0,36 EUR/ud
Q Articulos similares 9% Solicitar descuento desde 750 uds Cant.
B Ejemplos de aplicacion incl. 21% VA gastos de envio aparte
Ficha técnica - 10 *

ES ~

ﬁ +” Atencion al cliente en 4 idiomas «* Muchas valoraciones positivas

Mi cuenta Cesta de la compra
Tienda Proyectos de clientes Asistente Quiénes somos % SALE %
< Atras Usted se encuentra aqui: # / Tienda / Imanes de neodimio / Esferas magnéticas
Esfera magnética @ 10 mm
Neodimio, N40, cromado 11’ 30 EUR
incl. 21% VA gastos de envio aparte

Precio y descuento @B W disponibilidad inmediata

Céd. articulo K-10-C
Fza. sujec. aprox. 1,4 kg 0 uds 1,13 EUR/ud Dispenibie: 8 200 unidades
w 10 Unidad desde  40uds 0,99 EUR/ud. Plazo de entrega: 2 - 9 dias habiles
desde 80 uds 0,93 EUR/ud.
. desde 160 uds. 0,88 EUR/ud.
Q Attiguios similares % Solicitar descuento desde 1 500 uds. Cant.
& Ejemplos de aplicacion incl. 21% VA gastos de envio aparte ~ 10 .

Ficha técnica

Descripcion

jEsferas magneéticas supergrandes! 10 mm de diametro y naturalmente superfuertes. Para los expertos en esferas magnéticas.

+ Mas de 35 millones de imanes en stock « Mas de 225 000 pedidos al afio ES ~

Mi cuenta Cesta de la compra
Tienda Proyectos de clientes Asistente ‘Quiénes somos % SALE %
< Atras Usted se encuentra aqui.: #& / Tienda / Imanes de neodimio / Discos magneéticos
Disco magnético @ 5 mm, alto 2 mm 310 EUR
Neodimio, N40, niquelado ?
incl. 21% IVA gastos de envio aparte
Céd. articulo S-05-02-N40N Precio y descuento . B disponibilidad inmediata
Fza. sujec. aprox. 520 g 10 ud: EUR/ud. Disponible: 49 240 unidades
v o Uni desde 40 uds. 0,25 EUR/ud. Plazo de entrega: 2 - 9 dias habiles
v 10 Unidad desde  8Ouds. 0,22 EUR/ud.
Articul il desde 160 uds. 0,20 EUR/ud.
Q . fculos simi arf-:s ~ 9% Solicitar descuento desde 1 000 uds. Cant.
3 Ejemplos de aplicacien incl. 21% IVA gaslos de envio aparte R 10 .

[® Ficha técnica




ﬁ + Mas de 35 millones de imanes en stock «” Muchas valoraciones positivas ES -

Mi cuenta Cesta de la compra
Tienda Quiénes somos % SALE %
< Atras Usted se encuentraaqui.: # / Tienda / Imanes de neodimio / Discos magnéticos
Disco magnético @ 10 mm, alto 2 mm 7 20 EUR
’
Neodimio, N42, niquelado
incl. 21% IVA gastos de envio aparte
Céd. articulo $.10-02-N Precio y descuento a l‘ disponibilidad inmediata
Fza. sujec. aprox. 1,3kg 20 uds. C EUR/ud. Disponible: 807 380 unidades
i 5 i desde  60uds. 0,31 EURMd. Plazo de entrega: 2 - 9 dias habiles
nidad desde 140uds. 0,27 EURA.
" " i desde 360 uds. 0,24 EUR/ud.
g QArticlos smtares; % Solicitar descuento desde 1200 uds. Cant.
5 Ejemplos de aplicacion incl. 21% IVA gastos de envio aparte
Ficha técnica - 20 +

ﬁ + Muchas valoraciones positivas « Mas de 35 millones de imanes en stock ES ~

Mi cuenta Cesta de la compra
Tienda Quiénes somos % SALE %
< Atras Usted se encuentra aqui.: # / Tienda / Imanes de neodimio / Discos magnéticos
Disco magnético @ 8 mm, alto 8 mm 6.00 EUR
Neodimio, N45, niquelado 2
incl. 21% IVA gaslos de envio apare

C6d. articulo $.08-08-N Precio y descuento a I. disponibilidad anedla(a
Fza. sujec. aprox. 2,5 kg 10 uds 0,60 EUR/ud Disponible: 335 390 unidades
W 10 Uik desde  40uds. 0,50 EUR/ud Plazo de entrega: 2 - 9 dias habiles

nkiad desde 80 uds. 0,46 EUR/ud.
oA i desde 160 uds. 0,43 EURMud
8 Eleﬁ‘;;zj’;;::mn % Solicitar descuento desde 950 uds Cant.

\cl. 21% IVA gaslos de. vio apa

[ Ficha técnica " gl s - 10 +

Mi cuenta Cesta de la compra
Tienda Proyectos de clientes Quiénes somos % SALE %
< Atras Usted se encuentra aqui.. # / Tienda / Imanes de neodimio / Discos magnéticos
Disco magnético @ 8 mm, alto 2 mm 6.40 EUR
i 7
Neodimio, N45, niquelado
incl. 21% IVA gastos de envio aparte
céd. articulo 5.08-02-N Precio y descuento -I @ disponibilidad .mmedlata
Fza. sujec. aprox. 1,1 kg 20 uds 0,32 EUR/ud Disponible: 316 400 unidades
w 20 Unidad desde 60 uds. 0,27 EUR/ud Plazo de entrega: 2 - 9 dias habiles
nida desde 140uds. 0,24 EUR/ud.
Articuk ol desde 360 uds. 0,21 EUR/ud.
Q rllcu OS SIS 5 % Solicitar desde 1200 uds. Cant.
[ Ejemplos de aplicacion incl 21% IVA gastos de envio aparte . 20 5

[3 Ficha técnica




s SUPERTRONIC, S.A.

TABLA DE PROPIEDADES DEL PLA AB
APLICACIONES DE LOS , ABS
SIGUIENTES GRUPO DE PRODUCTO |
PROPIEDADES MECANICAS UNIDAD | NORMA

z 1S0179 |
RESISTENCIA AL IMPACTO KI/M DINS3453
2 1SO 179
RESISTENCIA AL CORTE KI/M DING3453 12
> | ISO 178
MODULO DE ELASTICIDAD KN/MM? | e 2ae7 2,3
P 1SO 178
IMPACTO NOTCH N/MM? | e sacs 70
> | 1SO 178
3,5% FLEXION DE TENSION N/MM DIN53452 65
ALARGAMIENTO DE ROTURA % DIN53455 20
PROPIEDADES TERMICAS UNIDAD | NORMA
DIN53458
TEMPERATURA DE DISTORSION (CALOR) co 1SO75A 96
DIN53460
150306
TEMPERATURA DE ABLANDAMIENTO co DINS3460 93
TEMPERATURA DE DISTORSION (FRIO) ¢ | == -40
TEST UL DE COMBUSTION | === uL94 HB
CONDUCTIVIDAD TERMICA W/KM | DINS2612 | 0.17
PROPIEDADES ELECTRICAS UNIDAD | NORMA
1EC112
RESISTENCIAALARCO | =eeee- DINE3480 600
DIN53482
RESISTENCIA VOLUMETRICA ESPECIFICA OHM-CM | & 03 1014
1EC243
RESISTENCIA A LA PERFORACION KV/MM | o oe5a81 95
DIN53427
ABSORCION DE AGUA % DIN53495 0.3
DIN53472
RESISTENCIA DEL MATERIAL A
GASOLINA 0
DIESEL +
AGUA DE MAR +
ACIDO CLORHIDRICO 10% 0 = CONDICIONAL 0
CONSTANTE
SOLUCIONES ALCALINAS DURAS .
SOLUCIONES ALCALINAS BLANDAS + = CONSTANTE +
INFLUENCIAS ATMOSFERICAS 0
ACIDO LACTICO +
ACETONA +




NOMBRE DEL PRODUCTO Precio

Vinilo Adhesivo Pizarra blanca de 50cm 395€ 30por345€cfu
- Metro lineal

Ref. 034501

Vinilo Adhesivo Pizarra blanca de 795 € 30 por6,95€ cfu
100cm - Metro lineal

Ref. 034500

ROTULADORES COLORES BORRABLES FRIXION (12U.) ESTUCHE

Con esta compra, podras ganar 3 puntos de fidelidad. Tu carrito sumara 3 puntos que se pueden
convertir en un vale de descuento de 0,30 €.

Referencia: 131242

Referencia del Fabricante: SW-FC-512

Rotuladores de colores de tinta borrable por friccion. Al borrar no mancha el papel, no deja restos.
Puedes escribir y borrar tantas veces como sea necesario. Punta de fibra muy resistente. Para borrar
solo hay que friccionar con la bolita de silicona que incorpora el boligrafo en el cuerpo. La bolita no se
gasta. No se recomienda utilizar frixion en documentos oficiales, exdmenes... ya que a altas
temperaturas lo escrito puede reaccionar borrandose. No sometas tu FRIXION ni lo escrito con el a
temperaturas extremas (-20°C ; +60°C). El estuche contiene 12 colores (amarillo, rojo, rosa, verde, azul,
verde claro, negro, naranja, marron, violeta, azul claro, fucsia)

00

EA Enviaraunamigo & Imprimir

13,24 € WA noincuido

Cantidad Precio
17 11,78 €
43 11,41 €
1 - +
+ Atencion al cliente en 4 idiomas « Mas de 225 000 pedidos al afio ES ~

Mi cuenta Cesta de la compra

Tienda Empresas Proyectos de clientes Asistente Quiénes somos % SALE %

< Atras Usted se encuentra aqui.: @& / Tienda / Industria & comercio / Taller

UHU MAX REPAIR 8,08 EUR

pegamento para imanes, resistente al agua, sin disolventes, tubo de 20 g X
incl. 21% IVA gastos de envio aparte

@B B disponibilidad inmediata

Cdd. articulo WS-ADH-01 Precio ) : i
uw 1 Unidad 1 ud. 8,08 EUR/ud. (40,40EUR/100 g) Disponible: 1 093 unidades
incl. 21% IVA gastos de envio aparte Plazo de entrega: 2 - 9 dias habiles

Q Articulos similares
Ejemplos de aplicacion
BE&emp P Cant.

- 1 +
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1 Introduccion

COMIQUEA consta de 48 piezas en total, entre las que estan:

Cadigo
P1

P2

P3

P4

P5

P6

P7

P8

P9

P10

P

P12

P13

P14

P15

P16
TOTAL

Nombre

Cabeza

Brazo

Pierna

Tronco superior

Tronco inferior

Mano

Pie 1

Pie 2

Esfera magnética pequena
Esfera magnética grande
Disco magnético pequeno
Disco magnético grande
Disco magneético alto
Disco magnético mediano
Rotuladores

Pizarra adhesiva

Tabla 1: Piezas

Cantidad
1

NNN—= — DD

— —
N —N

N —m —am
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©

A continuacion, desglosamos los costes de cada pieza, tanto de los materiales
como de la mano de obra. Desde la P1 hasta la P7 son piezas fabricadas en ABS
mediante moldeo por inyeccion para las cuales se necesitaran operarios de 12
categoria, mientras que desde la P8 hasta la P13 son piezas comerciales. En las
tablas de estas piezas esta especificado el coste de los operarios, el tiempo de
fabricaciony el precio final de la pieza.
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2 Tablas con las piezas y montajes

Para conocer el precio por pieza de aquellas desde la P1 hasta la P8 se necesitan
diferentes moldes, el material (ABS), maquinaria especializada y operarios de 12
categoria que trabajen con ella. Ademas, se debe saber el peso de la pieza para
conocer el precio exacto de cada pieza.

Para calcular el peso:
Peso = Volumen X Densidad

Por un lado, sabiendo que la densidad del ABS es de 1,38 g/cm?, la masa de cada
pieza es:

Cédigo Volumen (cm?) Peso(g)
P1 6.34 8.74
P2 0.43 0.59
P3 0.62 0.72
P4  4.61 6.36
el 3.52 4.86
P6 0.83 1.15
P7 0.78 1.08
P8 0.76 1.05

Tabla 2: Peso de cada pieza

Por otro lado, el precio del ABS es de 1,11 €/kg. Después de conocer todos los datos
necesarios, se procede a calcular el presupuesto de cada pieza.

P1. Cabeza

COSTE MATERIALES (CMat)

Materia prima
Plastico ABS (1,11 €/kg)
Por cada 1kg de material se pueden realizar 114 piezas.

Subtotal 1=0.009 €

Productos subcontratados
Subtotal2=0¢€

TOTAL PARCIAL1=0.01€
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COSTE DE LA MANO DE OBRA (CMO0)

Mano de obra directa (CMOD)
Para la inyeccion se necesita un especialista y un ayudante, cuyas tasas
horarias son de 18 €/hy 9 €/h respectivamente, lo que hace un total de 27 €/h.
Se fabrican aproximadamente 150 piezas por hora.
Subtotal1=0.18 €

Operaciones subcontratadas
Subtotal2=0€

TOTAL PARCIAL 2=0.18 €

COSTE DE FABRICACION

CF=CMat+CMO=TP1+TP2=
0.009+0.18 =0.189 € por pieza
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P2. Brazo

COSTE MATERIALES (CMat)

Materia prima
Plastico ABS (1,11 €/kg)
Por cada 1kg de material se pueden realizar 1694 piezas.
Subtotal 1=0.0006 €
Productos subcontratados
Subtotal2=0€
TOTAL PARCIAL 1=0.0006 €

COSTE DE LA MANO DE OBRA (CMO0)

Mano de obra directa (CMOD)
Para la inyeccion se necesita un especialistay un ayudante, cuyas tasas
horarias son de 18 €/hy 9 €/h respectivamente, lo que hace un total de 27 €/h.
Se fabrican aproximadamente 150 piezas por hora.
Subtotal1=0.18 €

Operaciones subcontratadas

Subtotal2=0€

TOTAL PARCIAL 2=0.18 €

COSTE DE FABRICACION

CF=CMat+CMO=TP1+TP2 =
0.0006 + 0 =0.1806 € por pieza
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P3. Pierna

COSTE MATERIALES (CMat)

Materia prima
Plastico ABS (1,11 €/kg)
Por cada 1kg de material se pueden realizar 1388 piezas.
Subtotal 1=0.0008 €
Productos subcontratados
Subtotal2=0€
TOTAL PARCIAL 1=0.0008 €

COSTE DE LA MANO DE OBRA (CMO0)

Mano de obra directa (CMOD)
Para la inyeccion se necesita un especialista y un ayudante, cuyas tasas
horarias son de 18 €/hy 9 €/h respectivamente, lo que hace un total de 27 €/h.
Se fabrican aproximadamente 150 piezas por hora.
Subtotal1=0.18 €

Operaciones subcontratadas

Subtotal2=0€

TOTAL PARCIAL 2=0.18 €

COSTE DE FABRICACION

CF=CMat+CMO=TP1+TP2 =
0.0008 +0.18 =0.1808 € por pieza
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P4. Tronco superior

COSTE MATERIALES (CMat)

Materia prima
Plastico ABS (1,11 €/kg)
Por cada 1kg de material se pueden realizar 157 piezas.
Subtotal 1=0.0071€
Productos subcontratados
Subtotal2=0€
TOTAL PARCIAL1=0.0071€

COSTE DE LA MANO DE OBRA (CMO0)

Mano de obra directa (CMOD)
Para la inyeccion se necesita un especialista y un ayudante, cuyas tasas
horarias son de 18 €/hy 9 €/h respectivamente, lo que hace un total de 27 €/h.
Se fabrican aproximadamente 150 piezas por hora.
Subtotal1=0.18 €

Operaciones subcontratadas

Subtotal2=0€

TOTAL PARCIAL 2=0.18 €

COSTE DE FABRICACION

CF=CMat+CMO=TP1+TP2 =
0.0071+ 0.18 = 0.1871€ por esfera magnética



Curso 2019/20

P5. Tronco inferior

COSTE MATERIALES (CMat)

Materia prima
Plastico ABS (1,11 €/kg)
Por cada 1kg de material se pueden realizar 205 piezas.
Subtotal 1=0.0054 €
Productos subcontratados
Subtotal2=0€
TOTAL PARCIAL 1=0.0054 €

COSTE DE LA MANO DE OBRA (CMO0)

Mano de obra directa (CMOD)
Para la inyeccion se necesita un especialista y un ayudante, cuyas tasas
horarias son de 18 €/hy 9 €/h respectivamente, lo que hace un total de 27 €/h.
Se fabrican aproximadamente 150 piezas por hora.
Subtotal1=0.18 €

Operaciones subcontratadas

Subtotal2=0€

TOTAL PARCIAL 2=0.18 €

COSTE DE FABRICACION

CF=CMat+CMO=TP1+TP2 =
0.0054 + 0.18 = 0.1854 € por esfera magnética
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P6. Mano

COSTE MATERIALES (CMat)

Materia prima
Plastico ABS (1,11 €/kg)
Por cada 1kg de material se pueden realizar 869 piezas.
Subtotal 1=0.0013 €
Productos subcontratados
Subtotal2=0€
TOTAL PARCIAL1=0.0013 €

COSTE DE LA MANO DE OBRA (CMO0)

Mano de obra directa (CMOD)
Para la inyeccion se necesita un especialista y un ayudante, cuyas tasas
horarias son de 18 €/hy 9 €/h respectivamente, lo que hace un total de 27 €/h.
Se fabrican aproximadamente 150 piezas por hora.
Subtotal1=0.18 €

Operaciones subcontratadas

Subtotal2=0€

TOTAL PARCIAL 2=0.18 €

COSTE DE FABRICACION

CF=CMat+CMO=TP1+TP2 =
0.0013 + 0.18 = 0.1813 € por esfera magnética
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P7.Pie1

COSTE MATERIALES (CMat)

Materia prima
Plastico ABS (1,11 €/kg)
Por cada 1kg de material se pueden realizar 925 piezas.
Subtotal 1=0.0012 €
Productos subcontratados
Subtotal2=0€
TOTAL PARCIAL1=0.0012 €

COSTE DE LA MANO DE OBRA (CMO0)

Mano de obra directa (CMOD)
Para la inyeccion se necesita un especialista y un ayudante, cuyas tasas
horarias son de 18 €/hy 9 €/h respectivamente, lo que hace un total de 27 €/h.
Se fabrican aproximadamente 150 piezas por hora.
Subtotal1=0.18 €

Operaciones subcontratadas

Subtotal2=0€

TOTAL PARCIAL 2=0.18 €

COSTE DE FABRICACION

CF=CMat+CMO=TP1+TP2 =
0.0012 + 0.18 = 0.1812 € por esfera magnética
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P8. Pie 2

COSTE MATERIALES (CMat)

Materia prima
Plastico ABS (1,11 €/kg)
Por cada 1kg de material se pueden realizar 952 piezas.
Subtotal 1=0.0012 €
Productos subcontratados
Subtotal2=0€
TOTAL PARCIAL1=0.0012 €

COSTE DE LA MANO DE OBRA (CMO0)

Mano de obra directa (CMOD)
Para la inyeccion se necesita un especialista y un ayudante, cuyas tasas
horarias son de 18 €/hy 9 €/h respectivamente, lo que hace un total de 27 €/h.
Se fabrican aproximadamente 150 piezas por hora.
Subtotal1=0.18 €

Operaciones subcontratadas

Subtotal2=0€

TOTAL PARCIAL 2=0.18 €

COSTE DE FABRICACION

CF=CMat+CMO=TP1+TP2 =
0.0012 + 0.18 = 0.1812 € por esfera magnética
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P9. Esfera magnética pequeiia

COSTE MATERIALES (CMat)

Materia prima
Esfera magnética de neodimio de 5 mm de diametro.
Pedido de 40 unidades 17.60 €.
Subtotal 1=0.44 €
Productos subcontratados
Subtotal2=0€
TOTAL PARCIAL1=0.44 €

COSTE DE LA MANO DE OBRA (CMO0)

Mano de obra directa (CMOD)
Subtotal1=0€
Operaciones subcontratadas

Subtotal2=0€

TOTAL PARCIAL2=0€

COSTE DE FABRICACION

CF=CMat+CMO=TP1+TP2 =
0.53 + 0 = 0.44 € por esfera magnética.
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P10. Esfera magnética grande

COSTE MATERIALES (CMat)

Materia prima
Esfera magnética de neodimio de 10 mm de diametro.
Pedido de 10 unidades 11,30 €.
Subtotal 1=1.30 €
Productos subcontratados
Subtotal2=0¢€
TOTALPARCIAL1=130¢€

COSTE DE LA MANO DE OBRA (CMO0)

Mano de obra directa (CMOD)
Subtotal1=0€
Operaciones subcontratadas

Subtotal2=0¢€

TOTAL PARCIAL2=0¢€

COSTE DE FABRICACION

CF=CMat+CMO=TP1+TP2 =
1.30 + 0 =1.30 € por esfera magnética.
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P11. Disco magnético pequeio

COSTE MATERIALES (CMat)

Materia prima
Disco magnético de neodimio de 5 mm de didmetroy 2 mm de alto.
Pedido de 40 unidades 10,00 €.
Subtotal1=0.25 €
Productos subcontratados
Subtotal2=0€
TOTAL PARCIAL1=0,31€

COSTE DE LA MANO DE OBRA (CMO0)

Mano de obra directa (CMOD)
Subtotal1=0€
Operaciones subcontratadas

Subtotal2=0¢€

TOTAL PARCIAL2=0¢€

COSTE DE FABRICACION

CF=CMat+CMO=TP1+TP2 =
0.31+ 0 =0.25 € por disco magnético.
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P12. Disco magnético grande

COSTE MATERIALES (CMat)

Materia prima
Disco magnético de neodimio de 10 mm de didmetroy 2 mm de alto.
Pedido de 20 unidades 7,20 €.
Subtotal 1=0.36 €
Productos subcontratados
Subtotal2=0€
TOTAL PARCIAL1=0.36 €

COSTE DE LA MANO DE OBRA (CMO0)

Mano de obra directa (CMOD)
Subtotal1=0€
Operaciones subcontratadas

Subtotal2=0¢€

TOTAL PARCIAL2=0¢€

COSTE DE FABRICACION

CF=CMat+CMO=TP1+TP2 =
0.36 + 0 = 0.36 € por disco magnético.
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P13. Disco magnético alto

COSTE MATERIALES (CMat)

Materia prima
Esfera magnética de neodimio de 8 mm de diametro y 8 mm de alto.
Pedido de 10 unidades 6.00€.
Subtotal 1=0.60 €
Productos subcontratados
Subtotal2=0€
TOTAL PARCIAL1=0.60 €

COSTE DE LA MANO DE OBRA (CMO0)

Mano de obra directa (CMOD)
Subtotal1=0€
Operaciones subcontratadas

Subtotal2=0¢€

TOTAL PARCIAL2=0¢€

COSTE DE FABRICACION

CF=CMat+CMO=TP1+TP2 =
0.60 + 0 =0.60 € por disco magnético.
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P14. Disco magnético mediano

COSTE MATERIALES (CMat)

Materia prima
Esfera magnética de neodimio de 10 mm de diametro.
Pedido de 20 unidades 6.40 €.
Subtotal 1=0.32 €
Productos subcontratados
Subtotal2=0€
TOTAL PARCIAL1=1,30€

COSTE DE LA MANO DE OBRA (CMO0)

Mano de obra directa (CMOD)
Subtotal1=0€
Operaciones subcontratadas

Subtotal2=0¢€

TOTAL PARCIAL2=0€

COSTE DE FABRICACION

CF=CMat+CMO=TP1+TP2 =
0.32 + 0 =0.32 € por disco magnético.
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P15. Rotuladores

COSTE MATERIALES (CMat)

Materia prima
12 rotuladores de fibra borrables.
1pack de 12 rotuladores 13.24 €
Subtotal 1=13.24 €

Productos subcontratados
Gastos de envio
Subtotal2=2.78 €

TOTAL PARCIAL1=16.02 €

COSTE DE LA MANO DE OBRA (CMO0)

Mano de obra directa (CMOD)
Subtotal1=0€
Operaciones subcontratadas

Subtotal2=0€

TOTAL PARCIAL2=0¢€

COSTE DE FABRICACION

CF=CMat+CMO=TP1+TP2 =
16.02 + 0 =16.02 € por pack de rotuladores.
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P16. Pizarra adhesiva

COSTE MATERIALES (CMat)

Materia prima
Vinilo adhesivo pizarra blanca de 50 cm de ancho y 1m lineal.
3.95 € el metro.
Subtotal 1=0.66 €

Productos subcontratados
Subtotal2=0¢€

TOTAL PARCIAL 1=0.66 €

COSTE DE LA MANO DE OBRA (CMO0)

Mano de obra directa (CMOD)
Elvinilo se somete a un proceso de cortado, al tamano requerido, 25 cm x 33
cm. El proceso de cortado es realizado por un operario de 32 categoria, cuya
tasa horaria es de 6,50 €/h + 30% en concepto de tasa de Seguridad Social, lo
que hace un total de 8,45 €/h. El tiempo de corte es de aproximadamente 15
segundos por pizarra.

Subtotal 1=0.04 €
Operaciones subcontratadas

Subtotal2=0¢€

TOTAL PARCIAL 2=0.04 €

COSTE DE FABRICACION

CF=CMat+CMO=TP1+TP2 =
0.66 + 0.04 =0.70 € por pizarra adhesiva
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