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Objeto y justificacion

Hoy en dia, invertimos una gran parte de
nuestro tiempo en nuestro espacio de trabajo,
en algunos casos incluso mas que en el propio
hogar. Por ello, es importante que este espacio
donde se invierten tantas horas, esté adaptado
a las necesidades que ahi se generan y nos
ayude a sentirnos lo mas comodos posible.

El objeto del presente Trabajo Fin
de Grado se centra en el estudio, disefio y
desarrollo de un mueble auxiliar para espacios
de trabajo que almacene elementos comunes
de los miembros de la oficina, tanto de uso
frecuente como ocasional, y que a su vez
también ofrezca un espacio personal y seguro
para las pertenencias individuales de los
trabajadores.



a Antecedentes

2.1 Espacios de trabajo

Actualmente la mayoria de espacios
destinados para trabajar son compartidos por
varios usuarios. Se trata de areas comunes
donde los trabajadores suelen tener sus
mesas de trabajo, muebles archivadores
y organizadores y otros elementos como
ordenadores, impresoras u otra herramienta
que se requiera para las tareas a realizar en
dicha oficina.

Un mejor disefio de los espacios de
trabajo motiva al trabajador, incrementa la
productividad y reduce costes de gestion
y mantenimiento. Esto se puede conseguir
con una organizacion eficiente del espacio,
aprovechando al maximo el espacio disponible,
ofreciendo alternativas a las diferentes
necesidades de los trabajadores a lo largo del
dia: trabajo en equipo, trabajo individual, trabajo
concentrado, privacidad, reuniones informales,
descansos, confidencialidad... Los espacios
deben ser disefiados a partir de criterios en
los que prime su funcionalidad, adecuandose
siempre a los procesos que se llevaran a cabo
en ellos.

Figura 1. Oficinas compartidas



2.2 Estudio de mercado

Dos tipologias de espacio: se puede Aqui se combina la rotacion de los
diferenciar un espacio superior de mas facil y compartimentos con la diferenciacién de
rapido acceso para elementos que se usan mas espacios. Cabe destacar que la mayoria
habitualmente y otro espacio, mas resguardado de piezas incorporan ruedas para dotar de
e intimo que bien puede servir para objetos de movilidad al conjunto.
uso mas ocasional o personales.

e

Figura 4. Boby B44
Figura 2. Gari

En este caso también hay una
diferenciacién de espacios. Uno visible y de
En el segundo caso vemos la misma facil acceso y otro bajo llave.
diferenciacién de espacios, esta vez afladiendo
una cerradura para dotar a la pieza seguridad

para los objetos personales mencionados L
anteriormente. ‘ I

Figura 5. Storage

Figura 3. Hold Daily DR



10

2.2 Estudio de mercado

Ruedas y asas para facilitar la movilidad. Capacidad de variar la altura de los
estantes en funcién de la necesidad.
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Figura 6. STM2 Serve boy ‘

Figura 9. Marciana Library Shelving

Diferentes bandejas deslizantes.

Bandejas extraibles.

407 ﬁ Figura 10. Hatch Serving Cart

Figura 7.Helsinki trolley

Superficies que rotan alrededor de
un eje. Los compartimentos se apilan y, en
Solo dos ruedas y puntos de apoyo fijos.  |ygar de estirando como una cajonera, es la
rotacion la que permite acceder a los diferentes
compartimentos.

Figura 8. Lollygagger Bar Cart Figura 11. Swing



2.2 Estudio de mercado

Skin de Alivar

Bandeja deslizante. En el mismo
compartimento hay dos niveles, el superior se
desliza sobre el inferior para permitir el acceso
dependiendo de la necesidad.

Figura 12. Skin

4220/22 mesita de noche de Tecni Nova

Puerta sin tiradores. La ausencia de
elementos que inviten a abrir la puerta hace
que la existencia de almacenaje interno sea
ignorada por los usuarios no propietarios
del elemento, dotando asi a éste de un valor
afadido en seguridad e intimidad.

Figura 13. 4220/22 mesita de noche

Sticks Shelving de FILD

El uso de brackets metalicos con
morfologias variantes segun la necesidad
soluciona de una manera muy limpia y eficaz
las intersecciones y juntas de los elementos
estructurales.

B

A

Figura 14. Sticks Shelving

Wandregal de Atelier Alinea
Error de MOX

La posibilidad de plegar un elemento
cuando su Uso no es necesario
optimiza el espacio disponible.

Figura 16. Error
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2.3 Conclusiones

Tras el estudio de mercado, podemos decir que la estética neutra y limpia es la mas
recomendada para entornos laborales ya que proporciona profesionalidad y adaptabilidad de un
mismo mueble a diferentes espacios. Ademas también cabe destacar el uso de componentes
moviles o extraibles para facilitar la accesibilidad y multifuncionalidad. Por ultimo, destacar la
combinacion de diferentes tipologias de espacio en un mismo mueble para satisfacer diferentes
necesidades.

12



Requisitos del diseno
3.1 Descripcion de las necesidades

El proyecto consistira en el disefio de un mueble auxiliar de oficina con las siguientes
caracteristicas:

- Capacidad de almacenaje

- Optimizacion del espacio

- Versatilidad

- Accesibilidad

- Diferenciacion de espacios

- Seguridad/privacidad de elementos personales

El perfil de usuario al que ira dirigido este mueble son empresas que dispongan de oficinas
compartidas por varios trabajadores y que busquen un mueble que optimice el espacio para el
almacenaje de objetos de uso comun pero que a su vez ofrezca un lugar para las pertenencias de
cada empleado de manera individual.

13



3.2 Ergonomia

CIRCULACION

3-2 OFICINAS

| MODULO TRABAJO

|l ARCHIVO

®)| visuaL

TABLA DATOS ANTROPOMETRICOS A
1A.2B 1 ESTATURA

18,3C | 2 ALTURA QJO -

1C.38 | § 3 ALTURACODO .

1E,2D 5 ALTURA SENTADO, NORMAL

1F 3G 6 ALTURA OJO, SENTADO

1L2H 12 HOLGURA MUSLO

M2 = 13 ALTURA RODILLA

IN2J 14 ALTURAPOPUTEA = |
10,2K | | Q15 DISTANCIA NALGA-POPLITEO N—
1P,2L | 1| 16 DISTANCIA NALGA-RODILLA

1Q.3F | I 17 DISTANCIA NALGA-PUNTA PIE

1V, 4D | I 22 ALCANCE PUNTA MANO

1W,6B 23 PROFUNDIDAD MAXIMA CUERPO

1X,6A 24 ANCHURA MAXIMA CUERPO

Figura 17. Tabla de medidas antropométricas relevantes

en espacios de oficinas

Estatura

Es la distancia vertical desde el suelo a la coronacién de la cabeza, tomada en una persona
de pie, erguida y con la vista dirigida al frente. La holgura es un factor funcional operativo y, por
consiguiente, se elige el percentil de categoria mas elevada.

28

ESTATURA

Estatura de hombres y mujeres adultos” en pulgadas y centimetros.
#egun edad, sexo y seleccion de percentl’ s

18 a 79
(Total)

18 2 24] 25 o 34
Afos | Afos

e '
pulg. cm|pulg. cm|pulg cm

1 -
pulg. cm| pulg cm

35 2 44| 45 4 54/ 55 4 64|65 a 74
Afos | Ados Anos Afos

T5a T
_ Afos Ahos

pulg_om| pulg_om

() (@)

@

HOMBRES | 748 189.5

HOMBRES | 718 w24
MUUERES | 88.4 1887

S0

MOMBRES | 70.8 179.3
MUJERES | 5.1 185,4

TAB 1900 | TEO 193.0
€93 1760 | 69.0 1753 | 89.0 1753
A EOCHETI AT
MUJERES | 67.1 1704 | 67.9 1725
[ 724 a3
868 1697
708 180,1
859 1874

740 1880
a7 as

TaN 1882

TLS 1842
7.3 1708
27 147
666 1602 | 6.6 160.2| 66.1 1679 |
714 1814 | 707 798| 05 1780
G57 1809 855 1864 | S48 1848

TIT 1821 117 182

Ty
7.2 1707 | 672 1707

735 1867 | 720 1829
687 1745 | 670 1702
722 1034 | 70 180
6.5 168.2 | 855 1864
710 1003 | 702 173
S5.8 1668 | 647 1643 | 645 108
58 1773 | 689 1750 681 1730
S43 1833 | 807 1618 | 638 1605

TZE 144
83 172
05 1781
ws sl
85 1785

OO HOMBRES

HOMBRES | 88.7 1770
MLUERES | 64.4 163,8

™o TR
85.0 1481

M08 1700 | 700 1778 | 8.5 1708
BA5 1848 [ 84T 1643 | 840 1028

88 1748 | 883 1TAS | 670 1PO2
634 1815 | 628 1505 | 628 188

L TREY ]

83 1780

888 1773 (882 1758 | 808 1748
44 1828 | 841 1628 | B34 1610

831738 675 15| 68 A2

617 1618

645 1638

629 1508 [ 821 157.7 | 623 1A

20) %
O HOMBRES

HOMBRES | 683 1725

HOMBRES | 676 171,7

MUJERES

688 1742
MUJERES | 629 1508 | 63.9 1623
79 1725
630 160.0

890 1753 | 686 1742 | 883 1725
7 618 | 634 610 | 628 1585

8761717 |88 1687 ] 62 1o
623 1582 | 616 1565 618 1570

64 177 (681 a0 | 677 120
629 1568 v

ECR S

624 1585 |

668, 189,7 | 67.1 1704
818 1570 | 623 1582

&7 1T 669 689

1.7 1587

"
622 1580

624 1505

HOMBRES

BE0 W78 | 865 1809
811 1552 | 615 1565

668 1607
818 1570

B84 1887
814 1560 | 80.5 1547 |

8811879

848 138

BS54 186,

655 1664

652 1858 | 848 1848

1 |
| 818 1570 | 1.1 !!-52“(\ 3 1557

668 1657 | 662 160,1 | 650 WA

6.0 167.8 | 855 1664 | 547 WELY
613 1557 | 602 1529 | 601 127
BT 1643 | 648 1646 | 633 1808
606 1539 585 151 | 580 1eas)
201575

17 1618 |84 vE2E

588 1519 607 1542

808 1538

804 1534 58 1519 | 594 1509

S8.3 1l 1 | 573 1448

—Ng

638 1815 84D 11D

MUJERES | 50.0 149.9 | 80.0 1534 | 80.7 1514 |

HOMBRES | 817 1567 | 628 1500

u MLLERES | 571 1450 | S84 1483 SB1 1478

[LER Y]

626 1500

842 1820 | 80 I.Il! 29 1588

S50 1514 581 1501 | S84 1403

623 1502 | 623 1582 | €12 1554

57.5 1461 | 353 1488
Iul 1544 | 577 vea8
57.0 1483 | §7.3 1485 | 860 1422 | 558 unl." 110

2.7 1883 | 13 18y

® Ainurs, descairn. Defeacion du estubus. we Tabia 14
"

on o8 grina e edat ke

Figura 18. Tabla de datos de estatura por percentiles
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En el aspecto ergondmico, en un mueble
auxiliar se deben tener en cuenta una serie de
medidas para que pueda ser utilizado por el
maximo numero de usuarios posible de manera
cémoda y facil. Dado que la interaccion con el
mueble puede ser tanto sentado como de pie,
pero no se trata de interacciones prolongadas,
se han considerado relevantes las siguientes
medidas:

- 1. Estatura
- 3. Altura codo
- 5. Altura sentado, normal

Dado que la edad de un usuario en
un espacio laboral se comprende entre
los 18 y los 65 aflos aproximadamente, y
seleccionando el percentil mas alto (99°) como
sugerido anteriormente, esta dimension esta
comprendida en una horquilla entre 74,5y
193,0 cm.



3.2 Ergonomia

Altura codo

Es la distancia vertical desde el suelo hasta la depresidén que forma la union del brazo y
el antebrazo. Demasiado a menudo esta altura se ha calculado al azar, empiricamente o por la
misma practica. Sin embargo, los estudios cientificos la sitian en 7,5 cm por debajo de la altura

del codo.

. = =
Peso A
Ib kg |pulg cm |
! O HOMBRES | 2154 97,7 | 476 1209
E MUJERES | 165.1 74,9 | 428" 1087
HOMBRES 437 852|415 10585
MUJERES | 104.5 47,4 | 38.0° 965
—_— T

Figura 19. Tabla de percentil 95y 5 de altura codo

Altura en posicion sedente erguida

Es la distancia vertical que se mide desde la superficie del asiento hasta la coronacién
de la cabeza, en un individuo sentado, pero con el cuerpo incorporado. Esta medida se emplea
para determinar la altura admisible a la que debe estar un obstaculo a partir de la superficie del
asiento o del suelo, sumandole, en este caso, la altura a que ésta se encuentra. Actualmente
se buscan soluciones de disefio tendentes a un aprovechamiento maximo del suelo, sacando
partido de espacios a nivel superior habitualmente no empleados. Este dato es fundamental en
el disefio de espacios interiores, ya sean viviendas u oficinas. Los datos mas indicados son los
correspondientes al 95° percentil en virtud del factor de holgura que interviene.

ALTURA

EN POSICION
SEDENTE,
ERGUIDA

1 cantimetros, segun edad. sex y seieccion de percentiies

M—mmwamvm,ﬁh-m

(Total)

18 a 79 1B a 24/ 25 a 34|35 a 44) 45 a 54| 55 2 64|65 a 74 75 a 79|
Aot Afos | Anos Anos Atos | Afos Afos

pug cm pug om|pulg. om |pulg. cmpulg om low om |ouls. om puls. om

WOMBRES | 389 9828|201 993|380 %a.1[385 cas| 389 sas[ 387 wa|an7 ess|ars sss

o e

MUJERES | 366 030)367 902/ 368 0.5 368 #5364 s 384 25! s 357 w7
e d = - — e e LS —

HOMBRES | 300 905 303 973 34 75| 380 85| 380 65| 377 A M9 7| 387 maz
MUJERES | 357 807 389 912 35§ 905 358 909 IS5 S04 354 -..|M 878 M8 s

HOMBRES | 378 955|278 60| 373 63| 777 958 378 55| 371 42| 85 27| 381 7
MUJERES | 352 804|354 009 M0 902|354 806 350 BES| 348 884|300 ser 240 ses

HOMBRES | 88 93,7
MUJERES | M8 878

31 958369 M7| 31 58| 09 57| 366 800].ms 92| 388 emr

38 B84 S 846 48 884 M | {

! e 8 875302 865|304 848 33 s

HOMBAES | 365 27367 mz2|des nrlx? 02| 88 927|381 917|285 02| M40 sas

MUJERES | 342 an]:ul B74) 341 B78|344 O74) M0 868 308 859 W29 816 28 3
Bl

4

HOMBRES | 380 §14 363 m)]:m 927|363 922 380 914|357 907|351 892 s e
MUJERES | a8 859340 864330 808|341 068 38 859 304 848 320 828 325 M8

HOMBRES (357 0.7 | 359 n:Isl 917|360 914] 38T 907
MUJERES | 314 848 337 055|338 855207 856 35 851

| 353 ea7|
{330 sas| w2

M4l M3 7
ma|w ms)

HOMBRES | 363 807 | 354 699 357 007|356 904| 383 s

350 B85 | M4

_ MLUERES [ 301 841304 048] 334 848204 848 202 843/ 27 s31!318

674|341 s
810 318 803

HOMBRES | 349 886 350 889 353 885|352 894 350 8s4

S s M
23 20 ns

8| ns 853
800, 31.1_o)

MUJERES 326 828|330 838|331 828 (301 ge1| 328 sa3
HOMBRES | 344 874 |35 o78 M9 LATE ] 84| 345 078

M0 sas |37
|39 80|30

58 02 My
87| 304 T2

MUUERES | 322 818 | 328 n1|no 815|326 828 23 s28
HOMBAES | 318 855 30 864 343 861|342 869|361 8&S

HOMBRES | 302 843 313 848 39 528 17 858 28 81

II.I.E_Q_EST_!_I_I_?U.I-ﬂ,__I_IS 21 788[31 88| N7 808 N2 TR 209

|13 a5 31

|39 sas|:s

MULUERES | 309 785 314 798|314 788|315 800 M3 793 307 780|297 75|31 T4

8| 324 W3
70| 32 maz|
a2 ns s

% HOMBAES | 319 810318 08| 325 626 322 018 328 833 S ET
MUJERES | 205 740304 773|303 770|303 770 301 765|300 762|288 728|178 453

T ETIET

~ Do e whurs wn pOscon sedenie, srpis. e Talis 10
1 Maceln b i Cual dwaciends o

an = grucn

7

Figura 20. Tabla de datos de altura en posicién seden-

te por percentiles

Suponiendo que la superficie de trabajo
quede 7,5 cm bajo el codo, se formaliza un
margen dimensional de 89 a 110 cm con las
medidas comprendidas entre los percentiles 5°
y 95°. Estas cifras han de verse como meras
propuestas, dada la cantidad de variables que
encierra, como son el servicio que prestara
el elemento o las distintas opiniones que se
emiten en cuanto a qué altura es la 6ptima.

Dado que la edad de un usuario en un
espacio laboral se comprende entre los 18y
los 65 aflos aproximadamente, y seleccionando
el percentil 95° como sugerido anteriormente,
esta dimension esta comprendida en una
horquilla entre 89,9y 97,5 cm.
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3.2 Ergonomia

Otras medidas a tener en cuenta para definir las dimensiones de un mueble auxiliar en un
entorno laboral son las reflejadas en las siguientes figuras:

i A #
¥ B c PN :ﬂ pulg. om |
F Zona & ﬂ@: éumeomb. trab./asiento H A 96-128 243,8'-325.1
| g 30-36 76,2-914
, ; 2 48-68 121,9-172.7
‘M D 18-22 45,7-56.8
_ E 18-24 457-61,0
F___ 30-44 76,2-111.8
’ ; 29-30 73,7-76,2
& H 28-30 71,1-76,2
= 90-102 228,6-259,1
] J 30 76,2
o] K 12 30,5
H L 7.5min. 19.1 min.
M__ 15-18 38,1-45.7

Figura 21. Medidas relevantes en un médulo de trabajo con archivo posterior

En esta figura se pueden ver las dimensiones requeridas para un espacio en el cual el
usuario gira 180° en su puesto de trabajo prolongado para acceder de manera rapida a un archivo,
caso que se podria dar durante el uso del mueble objeto de este trabajo. Por ello, cabe destacar la
altura de este archivo, altura H comprendida entre 71,1y 76,2 cm.

e
R —

pulg. cm !
6 106-138  260,2-3505 |
20-28 50,6-71,1
66-82 167,6-208,3
18-26 45,7-66,0
48-56 121,9-142,2
30 — 76,2
54-58 137,2-147,3
H__122-138 309,9-350,5
) 34-42 86,4-106,7
40-54 101,6-137.2
K 18-22 45,7-55,9
16-20 40,6- 50,8
M 18 45,7
- 91,4 HOLGURAS DE ACCESO/CLASIFICACION

Figura 22. Medida de las holguras de acceso/clasificacion

En este caso podemos ver dos usuarios interactuando en dos posturas diferentes con
un mismo mueble. De pie para acceder a los cajones superiores o en cuclillas para abrir los
inferiores. La altura mas destacable para este trabajo en esta figura sera la altura G comprendida

entre 137,2y 147,3 cm.
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Desarrollo del diseno

4.1 Busqueda de soluciones

Desde el punto de vista creativo, el disefiador es una caja negra, ya que es capaz de dar
respuestas o outputs que son confiables para él y pueden tener éxito, sin que pueda explicarse
como se obtuvieron. Existe una repentina “iluminacion”, una idea brillante. Sin embargo, también
puede afirmarse que esta creacién repentina no ocurre sin un trabajo previo sobre el tema o
problema de diseno. Se afirma que, al trabajar como caja negra, el disefiador genera los outputs
en funcion de la cantidad y calidad de inputs actuales y su compatibilizacion con otros previos de
la memoria.

INPUTS CAJA NEGRA ouUTrUTs R

Figura 23. Esquema de la metafora de “Caja Negra”

Existen varios métodos de disefio que ayudan o estimulan el pensamiento creativo, ya que
tratan de incrementar la concepcion de ideas, eliminando los bloqueos mentales que inhiben la
creatividad o ampliando el area de busqueda de las soluciones.

Los métodos creativos mas comunes son el Brainstorming o Lluvia de ideas y el método
denominado Sinestesia o Sinéctica.

- Brainstorming es un método basado en la participacién libre y donde no hay lugar a la critica.
Consiste en una conversacion entre los integrantes de un equipo donde todos participan
aportando ideas para solucionar el problema planteado. El objetivo de esta técnica es deshacerse
de presiones sociales o inhibiciones para aumentar la cantidad y calidad de las soluciones
generadas.

- Sinestesia es un método de cada negra dénde el énfasis esta puesto en la utilizacién de
analogias preseleccionadas por el equipo de disefio, como elementos para la transformacién del
output en nuevos inputs. El control inteligente sobre la manera de introducir los inputs tiende a
incrementar las oportunidades de obtencidon de outputs adecuados al problema de diseno

17



4.1 Busqueda de soluciones

Moodboard

Un moodboard o panel de tendencias es una herramienta visual que ayuda a plasmar un
objetivo. Se crea tras una busqueda y seleccidn de tendencias, estilos y pautas a seguir que sirvan
para inspirar durante el proceso creativo. Aunque estan formados por diferentes componentes,
en conjunto forman una sola idea que pretende evocar una estética o esencia para el producto a
desarrollar.

Geometria

Limpieza

Figura 24. Moodboard

18



4.2 Definicion de soluciones

Una vez definidas todas las condiciones del proyecto, se procede a la generacién de

soluciones que cubra las necesidades requeridas.

La primera opcidn planteada consiste en
un carro movil con una superficie superior para
objetos de uso comun frecuente, delimitada
en tres lados por una rejilla metalica que
ademas sirve como agarre cuando el usuario
desea desplazar el mueble. En un lateral tiene
un bolsillo para elementos mas voluminosos,
mientras que en el otro se pueden almacenar
objetos de uso comun mas pequenos. El
usuario puede personalizar el tamafno y
ubicacion de los bolsillos en funcion de su
necesidad gracias a los agujeros en el panel del
carrito y las varillas en los bolsillos extraibles.
Finalmente, en el frontal dispone de espacio
para almacenar bajo llave las pertenencias
personales de hasta cuatro usuarios diferentes.

1 /
—=

Figura 26. Solucion A2

o O

Figura 25. Solucién A1

La segunda solucion es una unidad
movil que se puede desplazar gracias a las
asas laterales de varilla metalica. En la parte
inferior encontramos compartimentos para
objetos personales que pueden guardarse bajo
llave, hasta para dos usuarios. Ademas de
cuatro espacios para elementos de uso comun
ocasional. La superficie superior del mueble
va dirigida a almacenar objetos de uso comun
frecuente de mayor tamafio, mientras que los
compartimentos méviles que van situados
en el panel vertical sirven para almacenar los
de menor tamafo. Este panel puede albergar
hasta tres bandejas que se cuelgan mediante
ganchos a las ranuras de éste y se pueden
mover lateralmente para mayor accesibilidad.
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4.2 Definicion de soluciones

La tercera alternativa es un mueble
para hasta tres usuarios con tres espacios
diferenciados. El espacio inferior almacena /
objetos de uso personal bajo llave. La zona f
superior esta delimitada con paredes de
metacrilato para facilitar la identificacion de
los objetos almacenados en su interior ya que
éstos son de uso comun ocasional. Finalmente,
la bandeja deslizante se desplaza a lo largo de
las paredes de metacrilato, dotandola de mayor

accesibilidad a los objetos de uso comun 'y U U
frecuente que ésta almacena. Figura 27. Solucion A3

La cuarta solucion consiste en un
contenedor con dos espacios. El superior
va dirigido para objetos de uso frecuente
de facil acceso y localizacion gracias a la
rejilla que lo delimita pero permite que su
interior sea visible. El espacio inferior puede
utilizarse para almacenar objetos personales
o de uso ocasional. El usuario accede a este
compartimento rotando la zona superior del
mueble para elevarla. La ausencia de elementos
que inviten al usuario a la accesibilidad de este
espacio dota al mismo de seguridad ya que
solo el propietario del mueble es conocedor de
Figura 28. Solucién A4 su funcionamiento.

La quinta opcion combina la funcién
de asiento con la de unidad de almacenaje.
Mientras que el usuario esta sentado, tiene facil
acceso a las bandejas laterales para objetos —
de uso frecuente. En el otro lateral, se pueden
almacenar bajo llave los objetos personales.
Figura 29. Solucion A5
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4.3 Criterios de seleccion

Una vez planteadas las cinco posibles opciones a valorar, se establecen aquellos criterios
que determinaran qué opcion es la mas adecuada teniendo en cuenta una serie de factores.
Entre esos factores se encuentran todas aquellas caracteristicas que se han considerado

imprescindibles o muy importantes para el disefio.

CAPACIDAD DE ALMACENAJE
OPTIMIZACION DEL ESPACIO

VERSATILIDAD
ACCESIBILIDAD

DIFERENCIACION DE ESPACIOS
SEGURIDAD/ PRIVACIDAD

ESTETICA

El método de seleccion escogido
denominado PRES. Para llevarlo a cabo, en
primer lugar se debe determinar la ponderacion
de estos criterios. Para ello se emplea una
asignacion directa simple. Se valoran estos
criterios del 0 al 5, siendo el 0 el de menor
importanciay el 5 el de mayor.

A continuacién, se dividira cada uno de
los valores por la suma de todos ellos (29),
dando asi el coeficiente que se empleara para
cada uno.

ponderacion

CAPACIDAD DE .
ALMACENAJE
OPTIMIZACION DEL ;
ESPACIO
VERSATILIDAD 3
ACCESIBILIDAD 4
DIFERENCIACION DE .
ESPACIOS
SEGURIDAD/ .
PRIVACIDAD
ESTETICA 3
SUMA 29

Figura 30. Tabla de ponderacion de

criterios

ponderacion coeficiente
CAPACIDAD DE 4 014
ALMACENAJE
OPTIMIZACION DEL
ESPACIO > 017
VERSATILIDAD 3 0,10
ACCESIBILIDAD 4 0,14
DIFERENCIACION DE 5 o=
ESPACIOS '
SEGURIDAD/
PRIVACIDAD : 010
ESTETICA 3 0,10
SUMA 29

Figura 31. Tabla de coeficientes de ponderacién
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4.3 Criterios de seleccion

Una vez determinado el peso de cada criterio, se procedera a determinar el valor de cada
una de las opciones para cada uno de los criterios a tener en cuenta. Se determinaran el valores
normalizados (del 1 al 5), de manera que las unidades en las que se valora cada criterio no sean
diferentes entre ellas. Debera considerarse también qué criterios son a maximizar (mejor es el
disefio cuanto mayor sea el criterio) o a minimizar (viceversa).

De este modo, la matriz se va a generar considerando aquellos criterios para los que cada
opcioén es mejor:

OPTIMIZACI DIFERENCIACI
ON VERSATILID | ACCESIBILI ON
CAPACIDAD | ESPACIO AD DAD ESPACIOS |SEGURIDAD | ESTETICA
SOLUCIONES (MAX) (MAX) (MAX) (MAX) (MAX) (MAX) (MAX)
A1 4 5 4 4 5 5 3
A2 4 4 3 4 5 5 2
A3 5 4 4 5 5 5 4
A4 2 3 3 3 4 3 4
A5 3 4 3 3 4 5 3
COEFICIENTES 0,14 0,17 0,1 0,14 017 0,1 0,1

Figura 32. Matriz de soluciones/criterios



4.3 Criterios de seleccion

Realizando comparaciones una a una entre las diferentes soluciones y multiplicando por el

coeficiente correspondiente en cada caso, sacaremos el sumatorio de cada comparacion:

OPTIMIZAC DIFERENCIA
CAPACIDA | ION  |VERSATILI |ACCESIBIL| CION | SEGURIDA
D ESPACIO DAD IDAD | ESPAcIOS D estéTica |SUMATO
(MAX) (MAX) (MAX) (MAX) (MAX) (MAX) (Max) |RIO

Al1-A2 0 0,17 0,1 0 0 0 0,1 0,37
AT-A3 0 0,17 0 0 0 0 0 0,17
AT-A4 0,28 0,34 0,1 0,14 0,17 0,2 0 1,23
A1-A5 0,14 0,17 0,1 0,14 0,17 0 0 0,72
AZ-AT 0 0 0 0 0 0 0 0
AZ-A3 0 0 0 0 0 0 0 0
AZ-A4 0,28 0,17 0 0,14 0,17 0,2 0 0,96
AZ-A5 0,14 0 0 0,14 0,17 0 0 0,45
A3-A1 0,14 0 0 0,14 0 0 0,1 0,38
A3-AZ 0,14 0 0,1 0,14 0 0 0,2 0,58
A3-A4 0,42 0,17 0,1 0,28 0,17 0,2 0 1,34
A3-AS 0,28 0 0,1 0,28 0,17 0 0,1 0,93
Ad-A1 0 0 0 0 0 0 0,1 0,1
A4-A2 0 0 0 0 0 0 0,2 0,2
A4-A3 0 0 0 0 0 0 0 0
A4-AS 0 0 0 0 0 0 0,1 0,1
AS5-AT 0 0 0 0 0 0 0 0
A5-AZ 0 0 0 0 0 0 0,1 0,1
AS5-A3 0 0 0 0 0 0 0 0
A5-Ad 0,14 0,17 0 0 0 0,2 0 0,51

Figura 33. Tabla de sumatorio de comparaciones

23




4.3 Criterios de seleccion

Este sumatorio se refleja en esta tabla para sacar dos nuevos: D y d.

Figura 34. Tabla de indices Dy d

Al A2 A3 Ad A5 D
Al 0 0,37 0,17 1,23 0,72 2,49
A2 0 0 0 0,96 0,45 1,41
A3 0,38 0,58 0 1,34 0,93 3,23
Ad 0,1 0,2 0 0 0,1 04
A5 0 0,1 0 0,51 0 0,61
d 0,48 1,25 0,17 4,04 2,2

Estos indices son el resultado de dividir los sumatorios correspondientes a aquellos

criterios en los que esa opcidn ha sido superior a otras y viceversa (D/d). Gracias a ello, son los
que marcan el orden en que, segun los criterios, quedan puntuadas las soluciones propuestas. En
este caso, la solucién 3 es la mejor puntuada, con bastante diferencia.

Tras aplicar el método, se selecciona la opcion 3 como solucién adoptada y se procede a
su desarrollo.
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Indice A1 5,19
Indice A2 1,13
indice A3 19,00
Indice A4 0,10
Indice A5 0,28

Figura 35. Tabla de puntuacion de
soluciones




Resultados finales

5.1 Definicion del disefio adoptado

Después de recopilar y sacar conclusiones del estudio de mercado, definir las necesidades
de los usuarios y plantear y evaluar las diferentes soluciones exploradas, esta es la solucion
seleccionada:

U U

Figura 36. Disefio adoptado

A continuacion se procede a estudiar las posibles variaciones de los componentes del
diseno y seleccionar las mas apropiadas.

?é [

Figura 37. Variaciones de bandejas

Bandeja
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5.1 Definicion del disefio adoptado
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Figura 39. Variaciones de tiradores
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5.2 Justificacién y descripcioén del disefio adoptado

Finalmente, tras barajar todas las posibles variaciones. El disefio seleccionado es el
siguiente:

Figura 40. Disefio final

La gran capacidad de almacenamiento de este mueble le proporciona versatilidad y
aprovechamiento del espacio. A su vez, vemos claramente definidos los espacios de uso comuny
privado.
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5.2 Justificacion y descripcion del disefio adoptado

La zona inferior del mueble funciona a modo de pequefa taquilla, con tres compartimentos
destinados a albergar las pertenencias personales y objetos de valor bajo llave y asi garantizar su
seguridad durante la jornada o también, si se desea, materiales de uso personal o documentos
confidenciales, cuando ésta termina hasta el dia siguiente.

Figura 41. Vista de planta con puertas abiertas Figura 42. Puertas abiertas

El amplio compartimento superior va dirigido a albergar el material, accesorios y
herramientas de uso comun. Ademas, incorpora una bandeja mévil para facilitar la accesibilidad a
todos los usuarios de aquellas herramientas que se necesiten mas a la mano en cada momento.

PP \
\‘!\‘!\"\"\!\\\.‘
GGG O

(BACRE A
\ ‘\\u\\.!\ (L5
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5.2 Justificacién y descripcién del disefio adoptado

Este mueble satisface de manera
asequible unas necesidades no tan evidentes
en un ambiente laboral. Por ello, se pretende la
integracion a posteriori de la pieza en espacios
ya amueblados utilizando un estilo y unos
colores neutros y dotando a ésta de versatilidad
en su posible ubicaciodn, ya que puede ubicarse
como un mueble central o puede colocarse
adosado a una pared o mesa.

Figura 44. Ejemplos de interaccion y escala
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5.3 Materiales y acabados

Para la fabricacion de todos los componentes disefiados es necesario definir tanto el
material especifico que se utilizara como el acabado deseado. En este apartado se exponen las
diferentes alternativas valoradas y la solucion elegida para cada pieza.

La pieza “Bandeja” sera fabricada con chapa metalica lisa y lijada. Tras un breve estudio de
los materiales por los que se decanta la industria actualmente para este propdsito, se plantean las
siguientes opciones:

- Hierro galvanizado: sometido a un proceso de inmersion caliente recubriendo la ldmina al 100%
de zinc para prevenir la corrosion, utilizada principalmente en la industria automotriz y articulos
para el hogar.

- Acero corten: aleacién de acero con niquel, cromo y fosfora por lo que la hace resistente a la
corrosion. Es utilizada por arquitectos, ingenieros, decoradores y en la industria ya que es un
material que cambia de manera continua en el proceso de oxidacion.

- Acero inoxidable: aleacion de hierro y cromo con una muy buena resistencia a la corrosion.

Es una solucién perfecta cuando se trata de seguridad e higiene. Aplicadas en el sector
automovilistico, en la industria o la construccion.

- Acero laminado en frio: este comienza como acero laminado en caliente, pero el fabricante
enjuaga el metal con &cido antes de completar el rollo final. Esto lo hace mas fuerte que el

acero en caliente y le da un mejor acabado. Utilizado habitualmente para aplicaciones en

las que las tolerancias dimensionales, la resistencia y la calidad del acabado superficial son
criticas. Las aplicaciones incluyen muebles, componentes de automdviles, hardware electrénico,
electrodomésticos, lamparas y construccién.

- Acero laminado en caliente: este pasa por el proceso de laminacién a temperaturas superiores a
750°C. Este proceso produce laminas de metal con espesores entre 0.20 y 0.80 cm. Debido a su
acabado superficial deslucido, se utiliza normalmente en aplicaciones en las que el acabado no
es critico para el proyecto. Debido a su acabado unico, es uno de los tipos de acero mas utilizados
para esculturas.

- Acero dulce: es un subconjunto de acero laminado en frio. La aleacidn de acero contiene menos
carbono y esto provoca que reaccione bien a manipulaciones como la soldadura. Su uso mas
habitual es en la carroceria de los automaviles con un espesor desde 6 hasta 0.17 cm.

- Aluminio: es el material de lamina de metal mas comun, ademas del acero. Debido a que el
aluminio es naturalmente blando, los fabricantes agregan elementos como hierro, cobre, silicio o
magnesio para aumentar su resistencia. Tiende a ser resistente a la corrosion y es adecuada para
muchos propdsitos como joyeria, componentes electronicos y electrodomésticos.

Tras la recopilacion de informacion y
barajar las diferentes opciones, se selecciona
la chapa de acero galvanizado para la pieza
“Bandeja” ya que sus caracteristicas cumplen
los requerimientos para la fabricacién de este
componente.

Figura 45, Chapa de acero galvanizado



5.3.2 Chapa perforada

Las opciones barajadas para la eleccion
del material para fabricar la rejilla como la
solucion elegida son las mismas que para la
chapa lisa, s6lo que en este caso se trataria de
una chapa agujereada de acero galvanizado.

Figura 46. Chépa agujereada de acero
galvanizado

5.3.3 Perfil circular

Para la fabricacion de los perfiles de las rejillas se utilizara un perfil de seccion circular
metalico. En este ambito, los materiales mas utilizados son los siguientes:

- Acero: facil de soldar y conformar, sin embargo, requiere una proteccién especial para que sea
resistente a la corrosion. Utilizado para muebles, bastidores y otras estructuras.

- Acero inoxidable: alta resistencia contra la corrosion con una superficie lisa y limpia.
Habitualmente utilizado en la industria alimentaria y cocinas industriales.

- Aluminio: muy ligero y facil de trabajar y soldar. Utilizado en construcciones en interiores.

Finalmente, el acero inoxidable es el
seleccionado como material para la fabricacion
de los perfiles para las rejillas.

Figura 47. Perfil de seccion
circular de acero inoxidable
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A la hora de seleccionar el material para fabricar todos los paneles del mueble, se han
barajado las opciones mas habituales utilizadas en el mercado:

- Contrachapado o Aglomerado recubierto de chapa sintética (melamina o laminado): ldmina
decorativa sintética pegada sobre tableros de aglomerado o contrachapado. Suele disponer de
infinidad de acabados y existen diferentes calidades que se basan en el espesor de la capa de
melamina y la densidad del tablero. Es un material muy resistente a humedad, agentes quimicos,
erosion y rayado que, ademas, es muy economico y facil de limpiar. Sin embargo, aguanta menos
peso que otros materiales y es vulnerable al agua en la union entre caras y cantos.

- DM lacado: tablero aglomerado que se fabrica a partir de fibras de madera pegadas y prensadas,
tiene una superficie mas uniforme que el aglomerado normal y es mas denso. Tienen muy buen
acabado en caras y cantos por lo que suelen ser perfectos para lacar. Las piezas de mueble de
DM se pintan y se pulimentan para obtener un mueble lacado, donde se aporta un valor afiadido
extra por el procedimiento artesanal. Hay que tener en cuenta que se trata de un material de uso
delicado y propenso a rayarse, el lacado puede saltar si se golpean, resisten menos peso que la
madera y es un material mas costoso que la melanina. Sin embargo, permiten perfilar y tallar para
crear formas variadas, son mas duros y con mayor estabilidad dimensional que los muebles de
madera y no les afecta el calor.

- Chapa natural: normalmente formadas por nucleos de aglomerado relativamente gruesos y
recubiertos por chapa natural de madera. Se suelen fabricar de haya, fresno, roble, nogal... y
sustituyen a la madera maciza, mejorando su durabilidad y sus caracteristicas, ya que son mas
resistentes. Proporcionan mayor estabilidad que la madera y no les afecta el calor. Por otra parte,
el barnizado de estos paneles es delicado, resiste menos peso que la madera natural y no es tan
economico si se compara con la melanina, aunque su relacion calidad-precio es la mas ajustada.
- Madera maciza: es uno de los materiales mas demandados y el que se emplea desde hace

mas tiempo en la fabricacion de muebles. Se suele utilizar junto con los tableros de aglomerado,
cubriéndolos con una chapa de madera, ya que la madera natural es escasa en el mercado y su
precio es bastante mas elevado. Una de las maderas mas frecuentes en la fabricacién de muebles
es el pino, que se trata de una madera de baja densidad, que se raya mas facilmente con los
pequefos golpes, y que su precio es mas econdomico que otras maderas como la haya, fresno o el
nogal. Es un material que proporciona mas resistencia que los muebles de DM y permite perfilar
o tallar diferentes formas con un acabado natural y ecoldgico. Por otra parte, las propiedades de
este material varian mucho dependiendo de la madera que se utilice, es susceptible al calory la
humedad y es considerablemente mas caro que el resto de materiales.

Tras valorar todos las ventajas y
desventajas de los materiales anteriormente
descritos y, teniendo en cuenta el objetivo y uso
del mueble a fabricar, el material seleccionado
es Tablero de aglomerado MDP (Medium
Density Particleboard) chapado con melamina.

Figura 48. Tablero de aglomerado MDP (Medium Density
Particleboard) chapado con melamina
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5.3.5 Acabados

Ya que el objetivo es que el mueble objeto de este trabajo sea adaptable a la mayor
variedad de espacios de trabajo posibles, se optara por colores neutros y homogéneos para todos
los componentes. Habran dos variedades, blanco y negro.

En el caso de los componentes metalicos, se utilizara esmalte para dar a todas las piezas

el mismo color y acabado. Los paneles de contrachapado iran laminados con laminas unicolores
en blanco o negro.

5.4 Descripcion detallada de la solucién adoptada

A continuacién se detallan y describen las piezas tanto disefiadas y subcontratadas que
componen el producto.

5.4.1 Descripcion de las piezas disefnadas

Bandeja - Cadigo 1

Funcion: Esta bandeja funciona como
contenedor de objetos pequefios o medianos
de uso comun y frecuente. Se apoya sobre la
rejilla y los usuarios pueden deslizarla para
facilitar la accesibilidad tanto a los objetos
que contiene la misma como a los objetos
almacenados en el compartimento delimitado
por la rejilla, que también es de uso comun.

Material: chapa de acero galvanizado de
2mm.

Proceso de fabricacion: Se trata Figura 49. Bandeja
de una sola pieza cortada y plegada que
posteriormente se lacara en el color deseado.

Rejilla - Cédigo 2

Funcién: La rejilla delimita la zona que
contiene objetos medianos o grandes de uso
comun. Debido a su gran capacidad, se le
facilita al usuario la localizacion de aquello que
necesita en cada momento mediante el uso
de un material que permite ver el interior del
contenedor.

Este conjunto esta formado por dos
pares de piezas, Rejilla Ay Rejilla B, que se
ensamblan mediante tornillos tanto entre ellas
como al resto del mueble.

Figura 50. Rejilla
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5.4.1 Descripcidn de las piezas disefiadas

Rejilla A - Codigo 2A

Funcién: Este panel es el lado corto del
rectangulo que forma la rejilla.

Material: Perfil cilindrico de acero
inoxidable de 10 mm de diametro y rejilla de
acero galvanizado de 0,7 mm.

Fabricacion: Se mecanizan las roscas
para los tornillos en el perfil cortado a medida
para posteriormente curvarlo. Se suelda la
rejilla cortada a medida al perfil y finalmente se
laca todo del color deseado.

Figura 52. Rejilla B

Taquillas - Cédigo 3

Funcion: Este espacio se disefa para
contener los objetos personales de hasta
tres usuarios bajo llave en compartimentos
individuales. En su zona superior se ensambla
la rejilla y se apoya sobre cuatro patas.

Este conjunto esta formado por siete
paneles. Todos fabricados del mismo material
y bajo los mismo procesos. Se ensamblan entre
ellos mediante tornillos y espigas de madera.

Figura 51. Rejilla A

Rejilla B - Caodigo 2B

Funcion: Este panel es el lado largo del
rectangulo que forma la rejilla.

Material: Perfil cilindrico de acero
inoxidable de 10 mm de diametro y rejilla de
acero galvanizado de 0,7 mm.

Fabricacion: Se mecanizan las roscas
para los tornillos en el perfil cortado a medida.
Se suelda la rejilla cortada a medida al perfil y
finalmente se laca todo del color deseado.

Figura 53. Taquillas



5.4.1 Descripcidn de las piezas disefiadas

Tablero superior - Codigo 3A

Material: Tablero de aglomerado MDP
(Medium Density Particleboard) chapado con
melamina

Fabricacion: La plancha de N\
contrachapado se corta en la medida requerida \
para después realizar las perforaciones para N\

albergar tornillos y espigas. \

Figura 54. Tablero superior

Separador vertical - Cédigo 3B

Material: Tablero de aglomerado MDP
(Medium Density Particleboard) chapado con
melamina

Fabricacion: La plancha de
contrachapado se corta en la medida requerida
para después realizar las perforaciones para
albergar tornillos y espigas.

Figura 55. Separador vertical

Separador horizontal - Cédigo 3C

Material: Tablero de aglomerado MDP
(Medium Density Particleboard) chapado con
melamina

Fabricacion: La plancha de
contrachapado se corta en la medida requerida
para después realizar las perforaciones para
albergar tornillos y espigas.

Figura 56. Separador horizontal
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5.4.1 Descripcidn de las piezas disefiadas

Lateral sin puerta - Codigo 3D

Material: Tablero de aglomerado MDP
(Medium Density Particleboard) chapado con
melamina

Fabricacion: La plancha de
contrachapado se corta en la medida requerida
para después realizar las perforaciones para
albergar tornillos y espigas.

Figura 57. Lateral sin puerta

Tablero inferior - Codigo 3E

Material: Tablero de aglomerado MDP
(Medium Density Particleboard) chapado con
melamina

Fabricacion: La plancha de
contrachapado se corta en la medida requerida
para después realizar las perforaciones para
albergar tornillos y espigas.

Figura 58. Tablero inferior

Anclaje lateral de las bisagras -
Cadigo 3F

Material: Tablero de aglomerado MDP
(Medium Density Particleboard) chapado con
melamina

Fabricacion: La plancha de
contrachapado se corta en la medida requerida
para después realizar las perforaciones para
albergar tornillos y espigas.

Figura 59. Anclaje lateral de las
bisagras



5.4.1 Descripcidn de las piezas disefiadas

Anclaje lateral de la cerradura -
Cadigo 3G

Material: Tablero de aglomerado MDP
(Medium Density Particleboard) chapado con
melamina

Fabricacion: La plancha de
contrachapado se corta en la medida requerida
para después realizar las perforaciones para
albergar tornillos y espigas.

Figura 60. Anclaje lateral de
la cerradura

Puerta Ay B - Codigo 4A y 5A

Funcion: Proporcionar privacidad y
seguridad a los objetos almacenados en cada
uno de los compartimentos de las taquillas. Se
podra acceder al interior mediante un tirador
oculto y cerrar bajo llave gracias a cerraduras
individuales.

Material: Tablero de aglomerado MDP
(Medium Density Particleboard) chapado con
melamina.

Fabricacion: La plancha de
contrachapado se corta con una maquina de
CNC en la medida requerida para después
realizar con taladro los bolsillos para las
bisagras de cazoleta y las perforaciones para
los tornillos de montaje de tirador y cerradura.

Figura 61. Puerta Ay B
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Funcion: facilitar al usuario la apertura
de la puerta para acceder a los compartimentos
de las taquillas.

Material: aleaciéon de aluminio.

Figura 63. Conjunto cerradura

—e—— u-
]

Figura 62. Tirador

Funciéon: Mediante la llave, poder
bloquear el acceso a la taquilla individual de
cada usuario.

Material: Aleacién de zinc



Funcion: Permitir el movimiento de las
puertas.

Material: fundicién de zinc, Brazo
articulado de acero

Figura 64. Bisagra

Funcion: Fijar la bisagray a su vez, la
puerta, al resto del mueble, permitiendo su
movimiento.

Material: Fundicion de zinc

Figura 65. Guia

Funcion: Elevar el mueble a una altura
comoda para el usuario.

Material: De Metal, Acero al carbono,
acero inoxidable.

Figura 66. Pata
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5.4.2 Descripcion de las piezas subcontratadas

Tornillo rejillas - Codigo 2C

Funcion: Unir las cuatro rejillas entre
ellas.

Material: acero 8.8

Superficie: galvanizado-cinc

Figura 67. Tornillo 2C

Tornillo rejilla-taquilla - Cédigo 2D

Funcién: Unir el conjunto de rejillas al
conjunto de taquillas

Material: acero 8.8

Superficie: galvanizado-cinc

Figura 68. Tornillo 2D

Tornillo taquilla - Cédigo 3H

Funcion: Unir los tableros que conforman
el conjunto de taquillas entre ellos

Material: acero 8.8

Superficie: galvanizado-cinc
Figura 69. Tornillo 3H

Tornillo taquilla-patas - Cédigo 3K

Funcién: Unir las 4 patas al conjunto de
taquillas

Material: acero 8.8

Superficie: galvanizado-cinc

Figura 70. Tornillo 3K



5.4.2 Descripcidn de las piezas subcontratadas

Tornillo bisagra - Cédigo 4G/5G

Funcion: Unir la bisagra al tablero de la
puerta

Material: acero 8.8

Superficie: galvanizado-cinc

Figura 71. Tornillo 4G/5G

Espiga - Codigo 3l

Funcion: alinear los tableros entre si para
su correcto ensamblado.

Material : madera de abedul

Figura 72. Espigas
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5.5 Embalaje

El disefio de este mueble se ha realizado con el objetivo de que todos los componentes se
almacenen, transporten y vendan en un embalaje que ocupe el menor espacio posible. Por ello,
cada pieza disenada, al estar desmontada, es un panel rectangular de 10 mm de espesor.

Los componentes se almacenaran en dos embalajes de cartdn con las siguientes medidas
de capacidad interior:

Emabalaje 1: Medida interior 510x770x50 mm

EMBALAJE 1
510X770X50 mm

Figura 73. Embalaje 1 desplegado

PLANCHA DE CARTON DE 860X1130 mm

Embalaje 2: Medida interior 516x390x80 mm
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EMBALAJE 2
519X390X80 mm

Figura 74. Embalaje 2 desplegado

PLANCHA DE CARTON DE 676X980 mm

Los componentes subcontratados
iran en un tercer embalaje de cartén, la
tornilleria ira dentro de una bolsa plastica
y el resto de componentes protegidos con
el plastico de burbujas.



5.5 Embalaje

El embalaje 1 contiene 6 componentes:

- 2A: Rejilla corta (x2)
- 2B: Rejilla larga (x2)
- 3A: Tabla superior

- 3E: Tabla inferior

Teniendo en cuenta que la densidad media del aglomerado es de 437 kg/m?y la densidad

del acero inoxidable 8.0 g/cm?, el peso de de este embalaje seria de 6,37 kg.

500x760
tabla inferior
3E

500x760
tabla superior
3A

225X480
rejilla corta
2A

225x720
rejilla larga
2B

225X480
rejilla corta
2A

225x720
rejilla larga
2B

2B

2A

3A

3E

Figura 75. Disposicion embalaje 1
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5.5 Embalaje

El embalaje 2 contiene 8 componentes:

- 3F: Lateral bisagra

- 3G: Lateral cerradura

- 4A: Puerta A (x2)

- 3D: Lateral sin puerta

- 3C: Separador horizontal
- 5A: Puerta B

- 3B: Separador vertical

Teniendo en cuenta que la densidad media del aglomerado es de 437 kg/m?3, el peso de de
este embalaje seria de 5,72 kg.

lateral cerradura

3G
lateral bisagras

253X380
3F

253X380

380X500
Lateral sin puerta
3D

380x497
separador horizontal
3C

377x497
puerta A
4A

377x497
puerta A
4A

380X480
separador vertical
3B

377x480
puerta B 5A |
5A 3B |

3G Il 3F ]

Figura 76. Disposicién embalaje 2



Documentacion

UNED (2010) Concepcidn del entorno de trabajo. Guia de criterios de disefio para los espacios
administrativos de la UNED. \\Server\espafia\UNED\05- Estudio criterios espaciales UNED\06-
GUIA DE CRITERIOS.
<http://portal.uned.es/pls/portal/docs/PAGE/UNED_MAIN/LAUNIVERSIDAD/VICERRECTORADQOS/
EVALUACIONCALIDAD/INFRAESTRUCTURA/06-GUIA%20DE%20CRITERIOS%20DE%20
DISE%C3%910_251010.PDF>

Producto: Swing

Fabricante: Performa

Disefiador: John Ritschl-Lassoudry/Samantha Ritschl-Lassoudry-Alemania-2010
<https://www.architonic.com/es/product/performa-swing/1102974>

Producto: Skin

Fabricante: Alivar

Disefiador: Giuseppe Bavuso-ltalia-2015
<https://www.architonic.com/es/product/alivar-skin/1308415>

Producto: 4220/22 mesita de noche

Fabricante: Tecni Nova

Disefiado: Espafia-2016
<https://www.architonic.com/es/product/tecni-nova-4220-22-mesitas-de-noche/1446415>

Producto: Sticks Shelving

Fabricante: FILD

Disefiador: Dan Vakhrameyev-Ucrania-2017
<https://www.architonic.com/es/product/fild-sticks-shelving/1465196>

Producto: Wandregal

Fabricante: Atelier Alinea

Disefiador: Tom Bisig-Suiza
<https://www.architonic.com/es/product/atelier-alinea-wandregal/1001507>

Producto: Error

Fabricante: MOX

Disefiador: Fries & Zumbiuihl-Suiza-2012
<https://www.architonic.com/es/product/mox-error/1302597>

Producto: Gari | GAMMASTORE Carritos

Fabricante: GAMMA & BROSS

Disefado: Italia-2014
<https://www.architonic.com/es/product/gamma-bross-gari-i-gammastore-carritos/1322453>
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Documentacion

Producto: Hold Daily DR

Fabricante: Systemtronic

Disefiador: Enblanc-Espafia-2016
<https://www.architonic.com/es/product/systemtronic-hold-daily-dr/1385286>

Producto: Boby B44

Fabricante: B-LINE

Disefiador: Joe Colombo-ltalia-1970
<https://www.architonic.com/es/product/b-line-boby-b44/1404474>

Producto: Storage

Fabricante: Vitra

Disefiador: Arik Levy Art & Design Studio-Suiza-2007
<https://www.architonic.com/en/product/vitra-storage/1072029>

Producto: STM2 Serve boy

Fabricado: THISMADE

Disefiador: Barbara Reber (This Reber)-Suiza-2013
<https://www.architonic.com/en/product/thismade-stm2-serve-boy/1234259>

Producto: Helsinki trolley

Fabricado: Desalto

Disefiador: Donato Bonanomi/Flavio Caronni-Italia-1995
<https://www.architonic.com/en/product/desalto-helsinki-trolley/1330137>

Producto: Lollygagger Bar Cart

Fabricado: Loll Designs

Disefiado: Estados Unidos-2017
<https://www.architonic.com/en/product/loll-designs-lollygagger-bar-cart/1542542>

Producto: Marciana Library Shelving

Fabricado: Guialmi

Disefiador: Favaretto & Partners-Portugal-2010
<https://www.architonic.com/en/product/guialmi-marciana-library-shelving/1565449>

Producto: Hatch Serving Cart

Fabricado: JANUS et Cie

Disefiador: Michael Vanderbyl-Italia-2018
<https://www.architonic.com/en/product/janus-et-cie-hatch-serving-cart/1537811>



Documentacion

Blog DSIGNO. RUIZ, N. (2017). Moodboard: qué es y para qué sirve.
<https://www.dsigno.es/blog/diseno-de-moda/moodboard-que-es-y-para-que-sirve> [Consulta:
24/04/2020]

Producto: Lena

Fabricante: Sudbrock

Disefiador: Michael Hilgers-Alemania-2018
<https://www.architonic.com/es/product/sudbrock-lena/1534096>

Producto: Bento Tray SL
Fabricante OSW
Disefiado: Alemania-2019

Producto: MASSLESS?2
Disefiado: LEVANTIN DESIGN-Ucrania-2016
<http://www.ukrainiandesignandart.com/index.php/design/11-soffee-table-massless-2>

Producto: Agura mesita de noche con 1 cajén
Fabricante: La Redoute

Disefiado: E.Gallina
<https://www.laredoute.es/ppdp/prod-350080580.
aspx#shoppingtool=treestructureguidednavigation>

PANERQO, J., ZELNIK, M. (1983). Las dimensiones humanas en los espacios interiores. Estandares
antropomeétricos. Barcelona: Gustavo Gili.

NACIF, N. E. Metodologia. Documento de catedra de Mgter. Arqg. Facultad de Arquitectura,
Urbanismo y Disefo. Universidad Nacional de San Juan.

< http://www.faud.unsj.edu.ar/descargas/blogs/apuntes-de-ctedra-mtodos-y-estrategias-de-
diseo_Metodos%20y%20Estrategias%20de%20Dise%C3%B10.pdf>
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Documentacion

Diferentes tipos de chapas de metal y sus multiples usos en El Ideal Gallego.
<https://www.elidealgallego.com/articulo/comunicados/diferentes-tipos-chapas-metal-multiples-
usos/20180522145137373773.html>

[Consulta 04/11/2020]

Tipos de chapas de metal: conoce sus multiples usos en Valle de Elda.
<https://www.valledeelda.com/noti-empresas/14175-tipos-de-chapas-de-metal-conoce-sus-
multiples-usos.html>

[Consulta 04/11/2020]

Catalogo de Thyssenkrupp. materials4me by thyssenkrupp Schulte GmbH.
<https://es.materials4me.com/formato/barra-redonda/>
[Consulta 04/11/2020]

Los materiales mas utilizados en la fabricacion de los muebles Blog de Muebles Lara. 7 de marzo
2018.

<https://muebles-lara.es/blog/los-materiales-mas-utilizados-la-fabricacion-los-muebles/>
[Consulta 07/11/2020]



Documentacion

TIRADOR
<https://www.amazon.es/Derbway-Tiradores-unidades-tiradores-invisibles/dp/B07YFWP4NW/
ref=asc_df_BO7YFWP4NW/?tag=googshopes-21&linkCode=df0&hvadid=399358274113&hvpos=&
hvnetw=g&hvrand=8275337648566333875&hvpone=&hvptwo=&hvgmt=&hvdev=c&hvdvcmd|=&hvl
ocint=&hvlocphy=20297&hvtargid=pla-843911613809&th=1>

CERRADURA
<https://www.amazon.es/dp/B074RMWZ97?tag=cerraduraelectronicale-21&linkCode=0si&th=1&
psc=1&keywords=cerradura%20armario>

BISAGRAS
<https://www.hafele.es/es/product/bisagra-de-cazoleta-haefele-duomatic-105-para-puertas-de-
madera-finas-desde-10-mm-montaje-intermedio-gemelo/0000000f0001b8df00010023/>

GUIAS
<https://www.hafele.es/es/product/placa-de-montaje-en-cruz-haefele-duomatic-sm-fundici-n-de-
zinc-tornillos-europeos-premontados/00000014000396cc00020023/>

PATAS
<https://spanish.alibaba.com/product-detail/steel-new-furniture-feet-metal-sofa-legs-for-bed-
table-60695616224.htmI?spm=a2700.8699010.normalList.2.2c683520CdwOBk&s=p>

TORNILLOS
<https://de.screwerk.com/es/shop/grid/stm.htm|?L=20.00&d1=5.0&drive=H&gclid=CjwKCA-
jwh7H7BRBBEiwAPXjadpSdbsxiyPh0OmcX4VdRFYKIIXPjlbCDVSNwwKspDz7sbM0On77WKfBoC-
9BwWQAvD_BwE&head=C&material=S>

ESPIGAS
<https://www.amazon.es/Silverline-633751-Espigas-madera-pzas/dp/B0000ILHJG>

49



%
<
o
=
=
i
L1
a
L]
=
a
=

/.

Figura 1. Oficinas compartidas

Fuente: UNED (2010) Concepcidn del entorno de trabajo.
Guia de criterios de disefo para los espacios administrativos
de la UNED.

Figura 2. Gari

Fuente: <https://www.architonic.com/es/product/gamma-
bross-gari-i-gammastore-carritos/1322453>

Figura 3. Hold Daily DR

Fuente: <https://www.architonic.com/es/product/system-
tronic-hold-daily-dr/1385286>

Figura 4. Boby B44

Fuente: <https://www.architonic.com/es/product/b-line-
boby-b44/1404474>

Figura 5. Storage

Fuente: <https://www.architonic.com/en/product/vitra-sto-
rage/1072029>

Figura 6. STM2 Serve boy

Fuente: <https://www.architonic.com/en/product/thismade-
stm2-serve-boy/1234259>

Figura 7.Helsinki trolley

Fuente: <https://www.architonic.com/en/product/desal-
to-helsinki-trolley/1330137>

Figura 8. Lollygagger Bar Cart

Fuente: <https://www.architonic.com/en/product/loll-desig-
ns-lollygagger-bar-cart/1542542>

Figura 9. Marciana Library Shelving

Fuente: <https://www.architonic.com/en/product/guial-
mi-marciana-library-shelving/1565449>

Figura 10. Hatch Serving Cart

Fuente: <https://www.architonic.com/en/product/janus-et-
cie-hatch-serving-cart/1537811>

Figura 11. Swing

Fuente: <https://www.architonic.com/es/product/perfor-
ma-swing/1102974>

Figura 12. Skin

Fuente: <https://www.architonic.com/es/product/ali-
var-skin/1308415>

Figura 13. 4220/22 mesita de noche

Fuente: <https://www.architonic.com/es/product/tecni-no-
va-4220-22-mesitas-de-noche/1446415>

Figura 14. Sticks shelving

Fuente: <https://www.architonic.com/es/product/fild-stic-
ks-shelving/1465196>

Figura 15. Wandregal

Fuente: <https://www.architonic.com/es/product/atelier-ali-
nea-wandregal/1001507>

Figura 16. Error

Fuente: <https://www.architonic.com/es/product/mox-
error/1302597>
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Figura 69. Tornillo 3H

Fuente: <https://de.screwerk.com/es/shop/grid/stm.
htmI?L=20.00&d1=5.0&drive=H&gclid=CjwKCAjwh7H-
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jIbCDVSNwwKspDz7sbM0On77WKfBoC9BwQAvD_BwE&hea-
d=C&material=S>
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d=C&material=S>

Figura 71. Tornillo 4G/5G

Fuente: <https://de.screwerk.com/es/shop/grid/stm.
htmI?L=20.00&d1=5.0&drive=H&gclid=CjwKCAjwh7H-
7BRBBEiwAPXjadpSdbsxiyPh0OmcX4VdRFYKIIxP-
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d=C&material=S>

Figura 72. Espigas

Fuente: <https://www.amazon.es/Silverline-633751-Espi-
gas-madera-pzas/dp/B0000OILHJG>

Figura 73. Embalaje 1 desplegado

Fuente: Elaboracién propia

Figura 74. Embalaje 2 desplegado

Fuente: Elaboracién propia

Figura 75. Disposicién embalaje 1

Fuente: Elaboracién propia

Figura 76. Disposicién embalaje 2

Fuente: Elaboracién propia
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Objeto y justificacion

Los siguientes puntos de este documento exponen los criterios técnicos y especificaciones
relevantes para el disefio y la fabricacion del objeto de este proyecto, el cual consiste en un
mueble contenedor auxiliar para empresas que dispongan de oficinas compartidas por varios
trabajadores y que busquen un mueble que optimice el espacio para el almacenaje de objetos de
uso comun pero que a su vez ofrezca un lugar para las pertenencias de cada empleado de manera
individual.

Se expondran las normas que atafien a los productos de la tipologia a tratar y se detallaran
los elementos que componen el mueble y sus caracteristicas.
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Normas y referencias

2.1 Normativa

Un requisito basico que siempre se ha de exigir a todo mueble es la garantia de que durante
su uso no habra riesgos de accidentes. Las causas mas comunes de accidentes en los entornos
de oficina son:

- Desplazamientos involuntarios o incontrolados cuando se usan muebles con partes

moéviles (puertas, cajones, ruedas, mecanismos de regulacion...).

- Vuelco por falta de estabilidad.

- Golpes fortuitos con esquinas y salientes.

- Atrapamiento (sobre todo de dedos) en huecos pequefios entre muebles o piezas de los

mismos.

- Rotura o deterioro de alguna parte del mueble.

Desde el punto de vista legal, se ha de tener en cuenta el Real Decreto 1801/2003, de 26
de diciembre, sobre seguridad general de los productos. Este R.D. transpone la Directiva Europea
2001/95/CE relativa a la seguridad general de los productos y es de obligado cumplimiento.
Complementariamente existen normas europeas orientadas a garantizar estas condiciones de
seguridad en los muebles de oficina. Dado el objeto de este proyecto se puede contar con la
evaluacién conforme a la siguiente norma:

Para mesas de oficina: UNE-EN 527-2. Establece reglas generales de disefio sobre
esquinas, cantos, partes moviles y tiradores, asi como secuencias de ensayos de estabilidad,
resistencia, fatiga y caida cuando se somete a las cargas horizontales o verticales a las que
podria estar sometida la mesa durante su uso. Los ensayos correspondientes estan definidos en
la norma UNE-EN 527-3.

Requisitos

Un mueble que no esté certificado se encuentra en desventaja de cara al comprador,
aunque muchos de los requisitos sobre seguridad de las normas mencionadas y otras
relacionadas son facilmente evaluables directamente, y el vendedor puede sefalarlos como
signos de la seguridad del mueble:

- El mueble no presenta esquinas ni cantos vivos; todos los dngulos con los que el usuario
puede entrar en contacto son redondeados (se recomienda un radio minimo de 2 mm).

- Todos los huecos accesibles son suficientemente pequefios para que no quepa un dedo
(menos de 8 mm) o suficientemente grandes como para que, en caso de introducirlo, no
quede atrapado (mas de 25 mm).

- En los huecos entre partes moviles no hay peligro de que en la posicién mas abierta se
puedan introducir dedos si en la posicidon mas cerrada pueden quedar atrapados.

- Los elementos maviles tienen topes o limitadores de posicién para que no se salgan
involuntariamente de su lugar.

- Los muebles con ruedas tienen frenos, o el disefio impide que se desplace si no hay una
accion voluntaria del usuario.

- El peso del mueble se concentra en la parte inferior, de modo que cuando se carga no hay
riesgo de que vuelque.

- No hay holguras en las uniones entre piezas que hagan que el mueble se tambalee cuando
se le aplica alguna carga.
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2.1 Normativa

- Las partes de distintos materiales en contacto no provocan el deterioro de ninguna de
ellas. Sobre todo, en ambientes himedos o salinos no debe haber piezas de distintos
metales en contacto, pues hay un alto riesgo de oxidacion.

- Las partes de madera no presentan vetas que faciliten el agrietamiento en una direccion.
El acabado ha de ser pulido, para evitar el riesgo de enganches o astillamiento.

Aparte de los requisitos generales ya mencionados, en las normas también se dan algunos
requisitos especificos de cada tipo de mueble. Para unidades de almacenamiento existen las
normas de seguridad:

UNE 11017:1989 Armarios y muebles similares. Métodos de ensayo para determinar la
estabilidad.

UNE-EN 14073-2:2005 Mobiliario de oficina. Mobiliario de archivo. Parte 2: Requisitos de
seguridad

- Han de ser estables y resistentes al vuelco, especialmente si su caida implica un riesgo de
dafo (si su peso es mayor de 10 kg, y su centro de gravedad esta por encima de los 650 mm del
suelo). En la UNE-EN 14073-3 hay especificados algunos ensayos para comprobar la estabilidad
de la estructura y las partes moviles, en particular de los estantes y los cajones al tirar o empujar
de ellos, y ante aperturas y cierres violentos, que han de aguantar.

- Los paneles corredizos frontales que se desplazan verticalmente no deben cerrarse por si solos
estando a una altura = 20 mm desde su posicién de cerrados.

2.2 Proteccion del disefio

Ley 20/2003, de 7 de julio, de Proteccion Juridica del Disefo Industrial.
Titulo 1. Disefos registrables y causas de denegacion de registro
Capitulo I. Requisitos de proteccion

Titulo IX. Registro internacional de disefos

Disenos Industriales. Disefios en espafol.
Buscador de patentes.
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Condiciones técnicas

3.1 Materiales y acabados

Para poder producir las piezas disefiadas se requeriran cuatro materiales:

Chapa de acero

Para la fabricacion de la bandeja mévil se ha seleccionado una chapa lisa de acero
galvanizado de 2 mm de espesor.

Proveedor: BricoMetal.

Producto: Chapa Acero Galvanizado 2 mm de espesor.

Figura 1. Chapa de acero galvanizado

Caracteristicas:
- Acero base en calidad DX51D
- Recubrimiento exterior por ambas caras con proteccién de galvanizado Z275. Sin film de
proteccidén por ninguna cara.
- Puede presentar marcas o rayaduras por ambas caras sin film de proteccion vinculadas al
proceso de corte y manipulacion, sin que eso modifique la calidad ni durabilidad del producto.
- Tolerancias generales en ancho y largo: +/- 1 mm
- Tolerancias generales en espesor: +/- 10%
- Aplicaciones: Revestimientos interiores (en exterior segun situacion o con posterior lacado
adicional de proteccidn), hojalateria, protecciones, rodapiés, vallas, cierres, barandillas,
subestructuras, decoracion, mobiliario, cajas, elementos arquitectonicos, manualidades,
magquetas, etc.
- Manipulacién:
Puede cortarse con sierra de calar con cuchilla adecuada para metal, dremel, sierra circular
o amoladora con disco de metal fija 0 autbnoma, cizalla para metal...
Puede perforarse con taladro y broca o punta para metales
Puede fijarse con remaches o con tornillos. Puede adherirse con los pegamentos
adecuados
Admite plegado y doblado
Puede pintarse, con previa imprimacion especial para fijacién adecuada en galvanizado
Utilizar guantes de proteccion para su manipulacion y gafas de proteccion para realizar
cortes, perforaciones, taladros, etc...
Cantidad:
- Cortado a medida 609x275 mm. Peso: 2.68 kg
- Por mueble: 1 pieza. Por tirada de 100 unidades: 100 piezas.
Precio: 24,37 €/placha. 243,7 € Total.
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Perfil circular de acero

Para la fabricacion de las varillas que contienen las rejillas se utilizara un perfil circular de
10 mm de acero inoxidable.

Proveedor: R. ANDRADE

Producto: Barra inoxidable AISI-316L redondo 10mm largo 2m
Ref: 500543

Figura 2. Perfil circular de
acero

Caracteristicas:

-ASI 316

- Acero inoxidable austenitico aleado al Cromo-Niquel Molibdeno. La adicién de Molibdeno le
confiere una alta resistencia a la corrosién por picado (pitting).

- No es templable ni magnético.

- Gran resistencia a la accion corrosiva de reactivos quimicos (en especial al dcido sulfurico) y a la
atmosfera marina.

- Su aplicacion es frecuente en la industria alimenticia, papelera y construccion.

Cantidad:
- El perfil se cortara en las siguientes medidas
Para Rejilla A: 910 mm de longitud
Para Rejilla B: dos tramos de 720 mm de longitud
- Por mueble: 1 barra de 2 metros para las 2 rejillas Ay 2 barras de 2 metros para las 2 rejillas B.
Un total de 3 barras de 2 metros.
- Para tirada de 100 unidades: 300 barras.
- Peso Total: 396,000 Kg

Precio: Precio Kg.: 5,12000 €. 6,35 € la barra de 2 metros. 3,175 €/m. 1905 € Total.
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3.1.1 Componentes disefnados

Chapa perforada de acero

La chapa perforada a utilizar para los paneles de las rejillas sera la siguiente:

Proveedor: RS PRO

Producto: Lamina metalica Codigo RS 210-3656

Figura 3. Chapa perforada de acero
galvanizado

Caracteristicas:

- Lamina perforada galvanizada

- Puede pintarse después de desengrasarse
- Configuracién de borde de orillo

- Material: Acero galvanizado

- Longitud: 1000 mm

- Ancho: 500 mm

- Grosor: 0.7 mm

- Porcentaje de Area de apertura: 42%
- Diametro del orificio: 1.2 mm

- Disposicion del orificio: 60°

Cantidad:
- Por mueble: 1 plancha y media. Aprovechandola de la siguiente manera:
1000 mm
Rejilla B < o
£ o
= S
Rejilla B & g

Figura 4. Esquema de aprovechamiento para
la plancha de acero perforada

- Para tirada de 100 unidades: 150 planchas.

Precio: 56,875 €/unidad. 8531,25 € Total.
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Para lograr el acabado deseado en las piezas de acero galvanizado, se le dara el color
lacando la pieza con pintura blanca o negra.

El proceso de pintado de una superficie galvanizada es el siguiente:

Se prepara la superficie mateandola a base de lijar el galvanizado. El objetivo principal es
atacar la capa de pasivacion y los éxidos e hidroxidos sueltos antes mencionados. En segundo
lugar resulta favorable lograr una superficie dspera. Una vez lijada completamente la superficie
tenemos que eliminar todo resto de polvo que haya podido quedar. Para esta tarea es preferible
emplear un trapo de algodén impregnado en disolvente para que los restos de polvo queden
adheridos en el trapo con mayor facilidad. Posteriormente, en caso de que la pintura lo requiera,
aplicar una mano de imprimacion a brocha o pistola y dejar secar durante 48 horas. Finalmente, el
acabado puede realizarse con diversos productos, aplicando una o dos manos de pintura con el
acabado deseado a brocha, rodillo o pistola.

En este caso, el esmalte que se ha seleccionado no requiere imprimacion, lo cual ahorra
tiempo y dinero.

: Proveedor: Industrias Proa

Producto: SG100P Esmalte directo sobre galvanizado

ESMALTE

GALVAPROA Caracteristicas:
DIRECTO SOBRE GALVANZAY - Esmalte directo sobre Galvanizado.
: - Cada litro tiene un rendimiento de 5 metros cuadrados con
dos manos.

- Sin necesidad de imprimacion
- Secado rapido
- Interior y exterior

Figura 5. Esmalte para - Rendimiento 8-11m2/litro
galvanizados - Color: Blanco o Negro Ral 9005
Cantidad:

- Por mueble: 0,119 L
- Por tirada de 100 unidades: 11,91 L. 1 envase de 10 Ly 2 de 750mL
SUPERFICIE PARA LACADO

PERFIL CIRCULAR diametro 10 mm

superficie por unidad (mm2) |superficie para tirada de 100 (m2)

102364 10,2364

CHAPA

superficie por unidad (mm2) |superficie para tirada de 100 (m2)
334950 33,495
CHAPA AGUJEREADA

superficie por unidad (mm2) |superficie para tirada de 100 (m2)

516000 51,6

TOTAL

superficie por unidad (mm2) |superficie para tirada de 100 (m2)

953314 95,3314

Figura 6. Tabla de superficie a lacar

Precio: 127,59€/Envase de 10L 15,95€/Envase 750mL. Total 159,49 €
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3.1.1 Componentes disefnados

Aglomerado MDP chapado con melamina

La fabricacién de todas los paneles utilizados en las taquillas y las puertas sera con
paneles de aglomerado MDP (Medium Density Particleboard) chapado con melamina en un color
uniforme, blanco o negro.

Proveedor: TALESA

Producto: Tablero de aglomerado MDP
(Medium Density Particleboard) chapado con
melamina blaca/negra lisa 10mm

Figura 7. Tablero de aglomerado MDP (Medium Density
Particleboard) chapado con melamina

Caracteristicas:

- Tablero sin cantos fabricado en aglomerado revestido de melamina
- Material principal: aglomerado MDP

- Tipo de revestimiento: melamina

- Espesor: 10 mm

- Color o decoracion de la superficie: blanco / negro

- Certificacién de madera: PEFC

- Ambito de aplicacién: para interior
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Cantidad:

SUPERFICIE TABLERO

PUERTA A (x2) 497 X 377 mm
superficie por unidad (m2) superficie para tirada de 100 (mZ2)
019 18,74
FUERTA B 480 x 377 mm
superficie por unidad (m2) superficie para tirada de 100 (m2)
018 18,10
TAEBLERD SUPERIOR 760 x 500 mm
superficie por unidad (m2) superficie para tirada de 100 (m2)
0,38 38
SEPARADOR VERTICAL 480 x 380 mm
superficie por unidad (m2) superficie para tirada de 100 (m2)
018 18,24
SEFPARADOR HORIZONTAL (497 x 380 mm
superficie por unidad (mm2) |superficie para tirada de 100 (m2)
0,19 18,89
LATERAL SIN PUERTA 500 x 380 mm
superficie por unidad (m2) superficie para tirada de 100 (m2)
0,19 19
TABLERD INFERIOR 760 x 500 mm
superficie por unidad (mmz2) |superficie para tirada de 100 (m2)
0,38 38
AMCLAJE LAT. BIS. 380 X 253 mm
superficie por unidad (m2) superficie para tirada de 100 (m2)
0,096 9,61
AMCLAJE LAT. CERR. 380 X 253 mm
superficie por unidad (m2) superficie para tirada de 100 (m2)
0,096 9,61
TOTAL
superficie por unidad (m2) superficie para tirada de 100 (mZ2)

2,07

206,92

Figura 8. Tabla de requerimiento de superficie de aglomerado MDP

Precio: 4,50 €/m. 9,32 €/unidad. 931,5 € Total.
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3.1.1 Componentes disefnados

Canto de melamina

Para chapar los cantos vistos de los tableros de aglomerado se utilizara el siguiente canto:

Proveedor: CANTISA

Producto: Canto de melamina blanco liso/
negro de Tmm

Figura 9. Canto

Caracteristicas: METROS DE CANTO
- Canto fabricado en melamina PUERTA A (2) 497 X 377 mm
- Ancho: 10 mm

superficie por unidad (m) superficie para tirada de 100 {m)

- Espesor: T mm = =0
- Color: Blanco Liso / Negro SUERTAE T
. superficie por unidad (m) superficie para tirada de 100 {m)
Cantidad: — —
TABLERO SUPERIOR 760 x 500 mm

superficie por unidad (m) superficie para tirada de 100 {m)
2,52 252

SEPARADOR VERTICAL 480 x 380 mm

superficie por unidad (m) superficie para tirada de 100 {m)

0,48 48
SEPARADOR HORIZONTAL  |497 x 380 mm

superficie por unidad (m) superficie para tirada de 100 {m)

0,50 50
LATERAL SIN PUERTA 500 x 380 mm

superficie por unidad (m) superficie para tirada de 100 {m)
1,38 138
TABLERO INFERIOR 760 x 500 mm

superficie por unidad (m) superficie para tirada de 100 {m)
1,52 152

ANCLAJE LAT. BIS. 380 X 253 mm

superficie por unidad (m) superficie para tirada de 100 {m)
1,03 103
ANCLAJE LAT. CERR. 380 X 253 mm

superficie por unidad (m) superficie para tirada de 100 {m)

1,03 103
TOTAL

superficie por unidad (m) superficie para tirada de 100 {m)
13,57 1357

Fi 10. Tabl imi d d
Precio: 0,60 €/m. 8,14 €/unidad. 814,2 € Total. ' 92 '0- aplarequerimiento de metros de canto
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3.1.2 Embalaje

Carton

El cartén a utilizar para la fabricacion del embalaje sera el siguiente:

Proveedor: MAROSA

Producto: Planchas de cartén ondulado doble,
con posibilidad de manipulacién y corte. Se
pueden fabricar a medida a partir de 300 m2.
Referencia: C0999-0053

Figura 11. Planchas de carton ondulado doble

Caracteristicas:
- Calidad: B5-F5-B5.C5 (4 mm de espesor)

Cantidad:

- Ahadiendo el espesor del carton, las medidas finales de los embalajes serian:
Embalaje 1: 522 x 786 x 58 mm
Embalaje 2: 535 x 402 x 84 mm
- Por mueble:
Embalaje 1: 0,9718 m2 (680x1130mm)
Embalaje 2: 0,66248 m2 (67x980mm)
- Total: 1,63 m2/mueble

- Por tirada de 100 unidades: 163,428 m2

Precio: 1,254 €/m2
Comprando planchas de 1900 X 2000 mm y cortandolas a medida. Coste total: 204,94€
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3.1.2 Embalaje

Plastico de burbujas

Los perfiles de acero se cubriran con film plastico de burbujas para evitar que se estropeen
las planchas o los propios perfiles.

Proveedor: RAJA

Producto: Film plastico de burbujas @ 10mm en rollo 60cm x
100m Ref. LUR60PLE

Figura 12. Film plastico de burbujas

Caracteristicas:

- Plastico de burbujas ideal para la proteccion de sus productos de golpes y vibraciones
- Film de polietileno de burbujas de aire de 4 mm de grosor

- Flexible, ligero y transparente

- Impermeable: protege de la humedad, el polvo y la suciedad.

Cantidad:
- Por unidad: Aproximadamente 6 metros.
- Por tirada de 100 unidades: 600m. 6 rollos.

Precio: 21,60 €/unidad. Total 129,6 €.
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3.1.2 Embalaje

Cinta doble cara

Finalmente, los embalajes se cerraran pegado las solapas con cinta de doble cara.

Proveedor: MULTIPAPEL

Producto: APLI cinta de doble cara 7MMX10M Transparente para
montajes y manualidades AP 13384

Figura 13. Cinta doble cara

Caracteristicas:

- Plastico de burbujas ideal para la proteccion de sus productos de golpes y vibraciones
- Film de polietileno de burbujas de aire de 4 mm de grosor

- Flexible, ligero y transparente

- Impermeable: protege de la humedad, el polvo y la suciedad.

Cantidad:
- Por unidad: Aproximadamente 6 metros.
- Por tirada de 100 unidades: 600m. 6 rollos.

Precio: 21,60 €/unidad. Total 129,6 €.
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3.2 Componentes disefiados

A continuacidn se procedera a detallar las condiciones técnicas para la fabricacién de una
de las piezas disefiadas del mueble.

W

La bandeja, como se ha indicado en
el punto 3.1, se fabricara con chapa de acero
galvanizado de 2 mm de espesor.
Tras consultar el proceso con la empresa
Ferromovel, SA., los pasos a seguir serian los

siguientes:
Figura 14. Bandeja

Accion Maquina Tiempo
Proceso 1 Corte de la chapa Cortadora laser 2 min
Proceso 2 Doblado Plegadora 3 min
Proceso 3 Preparacmq para Lijadora 15 min

lacado. Lijar.

Proceso 4 Lacado Pistola pulverizadora 2 min
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3.2 Componentes disefiados

Rejilla A - Cédigo 2A

La rejilla A, como ya se ha indicado, se
fabricara con perfil circular de diametro 10
mm y chapa agujereada de espesor 0,7 mm de
acero galvanizado.

Tras consultar el proceso con la empresa
Ferromovel, SA., los pasos a seguir serian los
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siguientes:
Figura 15. Rejilla A

Accidn Maquina Tiempo
Proceso 1 Corte del perfil Sierra circular 2 min
Proceso 2 Agujeros para las Taladro 6 min

roscas
Proceso 3 Enrroscar los agujeros Roscadora 6 min
Proceso 4 Doblar el perfil Curvadora 4 min
Proceso 5 Cortar la chapa Cortadora laser 4 min

perforada
Proceso 6 Soldar la chapa al Soldador manual 10 min
perfil
Proceso 7 PreparaC|or_1' para Lijadora 5 min
lacado. Lijar.

Proceso 8 Lacado Pistola pulverizadora 2 min

73



3.2 Componentes disefiados

Rejilla B - Codigo 2B

La rejilla B, como indicado anteriormente,
2 se fabricara con perfiles circulares de didmetro

)) ))J)’J’ ’;))’))))JJ’ ’;’)’i y ;’ );q;"’"" ’;"f’n‘.’ H
e 10 mm y chapa agujereada de espesor 0,7 mm
3

0000 )
220999.55009755900),

) 0
2000 fp008

i de acero galvanizado.
S Tras consultar el proceso con la empresa
Ferromovel, SA., los pasos a seguir serian los
siguientes:
Figura 16. Rejilla B
Accion Maquina Tiempo
Proceso 1 Corte del perfil Sierra circular 2 min
Agujeros para las .
Proceso 2 94 P Taladro 3 min
roscas
Proceso 3 Enrroscar los agujeros Roscadora 3 min
Cortar la chapa ) .
Proceso 4 P Cortadora laser 4 min
perforada
Soldar la chapa al .
Proceso 5 P Soldador manual 10 min
perfil
Preparacion para . .
Proceso 6 P 1P Lijadora 5min
lacado. Lijar.
Proceso 7 Lacado Pistola pulverizadora 2 min
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3.2 Componentes disefiados

Figura 17. Tablero superior

El tablero superior, como indicado
anteriormente, se fabricara con aglomerado
MDP chapado con melamina de 10 mm de
espesor y se chaparan los cantos vistos.

Tras consultar el proceso con la empresa
Alasan Decor-styl Sl., los pasos a seguir serian

los siguientes:

perforada

Accidn Maquina Tiempo
Proceso 1 Corte del tablero Sierra circular 1,5 min
Proceso 2 Reallzfar agujeros para Maquina CNC 2,5 min
tornillos y espigas
Proceso 3 Cortar la chapa Chapadora de cantos 2 min

Figura 18. Separador vertical

El separador vertical, como indicado anteriormente,
se fabricara con aglomerado MDP chapado con melamina
de 10 mm de espesor y se chaparan los cantos vistos.

Tras consultar el proceso con la empresa Alasan Decor-styl
Sl., los pasos a seguir serian los siguientes:

perforada

Accion Maquina Tiempo
Proceso 1 Corte del tablero Sierra circular 1,5 min
Proceso 2 Reallzgr agu1ero§ para Maquina CNC 2,5 min
tornillos y espigas
Proceso 3 Cortar la chapa Chapadora de cantos 2 min
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3.2 Componentes disefiados

Separador horizontal - Cédigo 3C

El separador horizontal, como indicado
anteriormente, se fabricara con aglomerado MDP chapado
con melamina de 10 mm de espesor y se chaparan los
cantos vistos.

Tras consultar el proceso con la empresa Alasan Decor-styl
Sl., los pasos a seguir serian los siguientes:

Figura 19. Separador horizontal

Accidn Maquina Tiempo
Proceso 1 Corte del tablero Sierra circular 1,5 min
Proceso 2 Realizar agujeros para Méquina CNC 2,5 min
tornillos y espigas
Proceso 3 Cortar la chapa Chapadora de cantos 2 min
perforada

Lateral sin puerta - Cédigo 3D

‘

El lateral sin puerta, como indicado anteriormente, se
fabricara con aglomerado MDP chapado con melamina de 10 mm
de espesor y se chaparan los cantos vistos.

Tras consultar el proceso con la empresa Alasan Decor-styl SI., los
pasos a seguir serian los siguientes:

b

Figura 20. Lateral sin puerta

Accidn Maquina Tiempo
Proceso 1 Corte del tablero Sierra circular 1,5 min
Proceso 2 Rea"zf'” agu1ero§ para Maquina CNC 2,5 min
tornillos y espigas
Proceso 3 Cortar la chapa Chapadora de cantos 2 min
perforada
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3.2 Componentes

Figura 21. Tabla inferior

disenados

El tablero inferior, como indicado
anteriormente, se fabricara con aglomerado
MDP chapado con melamina de 10 mm de
espesor y se chaparan los cantos vistos.

Tras consultar el proceso con la empresa
Alasan Decor-styl Sl., los pasos a seguir serian

los siguientes:

Accion Maquina Tiempo
Proceso 1 Corte del tablero Sierra circular 1,5 min
Proceso 2 Reallzgr agu1ero§ para Maquina CNC 2,5 min
tornillos y espigas
Proceso 3 Cortar la chapa Chapadora de cantos 2 min
perforada

Figura 22. Anclaje lateral de las
bisagras

El anclaje lateral de las bisagras, como indicado anteriormente,
se fabricara con aglomerado MDP chapado con melamina de 10 mm
de espesor y se chaparan los cantos vistos.
Tras consultar el proceso con la empresa Alasan Decor-styl SI., los
pasos a sequir serian los siguientes:

Accidn Maquina Tiempo
Proceso 1 Corte del tablero Sierra circular 1,5 min
Proceso 2 Rea"z?‘r agUJero§ para Maquina CNC 2,5 min
tornillos y espigas
Proceso 3 Cortar la chapa Chapadora de cantos 2 min
perforada
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3.2 Componentes disefiados

Figura 23. Anclaje lateral
de la cerradura

El anclaje lateral de la cerradura, como indicado anteriormente,
se fabricara con aglomerado MDP chapado con melamina de 10 mm de
espesor y se chaparan los cantos vistos.
Tras consultar el proceso con la empresa Alasan Decor-styl SI., los
pasos a seguir serian los siguientes:

Accidn Maquina Tiempo
Proceso 1 Corte del tablero Sierra circular 1,5 min
Proceso 2 Reallzgr agu1ero§ para Maquina CNC 2,5 min
tornillos y espigas
Proceso 3 Cortar la chapa Chapadora de cantos 2 min
perforada

Las puertas Ay B, como indicado anteriormente, se
fabricaran con aglomerado MDP chapado con melamina de 10

: mm de espesor y se chaparan los cantos vistos.
. L Tras consultar el proceso con la empresa Alasan Decor-styl S,
: los pasos a seguir serian los siguientes:

Figura 24. Puerta Ay B

Accidn Maquina Tiempo
Proceso 1 Corte del tablero Sierra circular 1,5 min
Proceso 2 Reallzgr agujeros para Maquina CNC 4 min
tornillos y herrajes
Proceso 3 Cortar la chapa Chapadora de cantos 2 min
perforada
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3.3 Componentes subcontratados

A continuacidn, se presentaran las caracteristicas técnicas que aseguran los proveedores
de cada componente subcontratado que conforma el producto final.

Proveedor: Derbway

Producto: Tirador oculto para armario 120mm
Modelo BO7YFWP4NW

Figura 25. Tirador

Caracteristicas:
-Peso: 21,7 g v

- Distancia entre agujeros: 96 mm

- Material: aleacién de aluminio

- Longitud: 120 mm

- Tornillos para instalacién incluidos

- Instalacién tanto horizontal como vertical
- 4 piezas por paquete

Cantidad:
- Por mueble: 3 piezas
- Para tirada de 100 unidades: 300 piezas. 75 paquetes. 10mm-15mm Length:120mm

Precio: 15 €/paquete . 3,75€/ud. 1125€ Total.
Figura 26. Dimensiones tirador
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3.3 Componentes subcontratados

Figura 27. Conjunto cerradura

Caracteristicas:

- Material: Aleacion de zinc

- Tratamiento de superficie: cromado

- Longitud del cilindro: aproximadamente 22 mm
- Cerradura del tipo de cilindro de 22 mm:

- Tiempo de servicio:> 30,000 veces de apertura'y
cierre

- Peso: Aproximadamente 82¢g

- Producto incluye cerraduras del cajon del cilindro
4x; 8x teclas; 4x anillos; 24x tornillos de acero
inoxidable.

- Cada llave para la cerradura es diferente

Cantidad:

- Por mueble: 3 piezas

- Para tirada de 100 unidades: 300 piezas. 75
paquetes.

Precio: 15,99 €/paquete . 4 €/ud. 1199,25 € Total.
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Proveedor: YOUTU

_19.5mm_

Producto: Cerraduras para mueble ref. A0OO1

~—3.5mm




3.3 Componentes subcontratados

Proveedor: HAFELE

Producto: Bisagra de cazoleta,Hafele Duomatic 105°,
Para puertas de madera finas desde 10 mm, montaje
intermedio/gemelo Distancia D: 6 mm, profundidad
de taladro: 7,5 mm

N° Art. 329.28.602

Figura 29. Bisagra

Caracteristicas: 2

- Caracteristicas del taladro: 48/6 mm "'_‘37_"‘ _"[ B
- Fijacidn de la cazoleta: para atornillar p

- En paquetes de: 1 6 50 Pieza i N

- Material Cazoleta: de fundicion de zinc, Brazo
articulado de acero
- Acabado: Niquelado 8
- Montaje Puerta: en el cuerpo para deslizar con
Duomatic A Placas de montaje o montaje rapido
con Duomatic SM Placas de montaje
- Profundidad del taladro: 8 mm (cazoleta de la ‘ ’
bisagra)
- Posibilidad de ajuste:

Ajuste lateral de —1,5 hasta +4,5 mm

Ajuste de altura de —2 hasta +2 mm 6

Ajuste de profundidad con placas de 8
montaje Duomatic A +2,8 mm, con placas de
montaje Duomatic SM de -0,5 hasta +2,8 mm
- Brazo articulado: acodado

Cantidad:
- Por mueble:6 piezas

2
- Para tirada de 100 unidades: 600 piezas. 12 ’

paquetes de 50.

Precio: 4,75 €/ud. 2850 € Total.

Figura 30. Dimensiones para instalacion de la
bisagra
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3.3 Componentes subcontratados

Proveedor: HAFELE

Producto: Placa de montaje en cruz,Hafele
Duomatic SM, Fundicién de zinc, Tornillos europeos
premontados N° Art. 329.73.616

Figura 31. Guia

Caracteristicas:

- En paquetes de: 1 6 50 Pieza

- Material: Fundicion de zinc

- Acabado/color: Niquelado Ty} D -
- Posibilidad de ajuste: Regulacién en profundidad -
mediante excéntrica

- Regulacion de la altura: #2 mm a través de g

agujero rasgado

Cantidad: _é :

- Por mueble: 6 piezas

- Para tirada de 100 unidades: 600 piezas. 12

paquetes de 50. 37
—

Precio: 6,53 €/ud. 3918 € Total. Figura 32. Dimensiones para instalacion de la guia

82



3.3 Componentes subcontratados

Proveedor: YUNWEI

Producto: Pata de mueble modelo YW-SP-4776

90

Figura 33. Pata 2

Caracteristicas:

- Material: De Metal, Acero al carbono, acero
inoxidable, etc.

- Tipo de metal: Hierro, acero inoxidable, laton A -
- Acabado: Chapado, pintura, recubrimiento en - 65
polvo, pulido

- Mecanizado: CNC

- Técnica: Estampado

Cantidad: P /
- Por mueble: 4 piezas |
- Para tirada de 100 unidades: 400 piezas. {

Precio: 3,28 €/ud. 1312 € Total. }

I

Figura 34. Dimensiones pata



3.3 Componentes subcontratados

Tornillo rejillas - Cédigo 2C

Proveedor: SCREWERK

Producto: Tornillo métrico STM33 5x20 - H2 acero 8.8
galvanizado-cinc DIN965 STM330500200S

Figura 35. Tornillo 2C

Caracteristicas:

- Numero del articulo: STM330500200S

- Cabeza del Tornillo: ISO7046-2

- Material: acero 8.8

Superficie: galvanizado-cinc

- Rosca exterior-@: d1 5,00-0,00 mm

-Paso de la Rosca: p 0,80 mm

-Largo del Tornillo: L 20,00 +0,350 mm L
- Cabeza -@: D 9,20-0,36 mm

-Altura de la

cabeza cilindrica:  C max. 2,50 mm a
-Ranura de Estrella (H):  H2

- La profundidad '
de penetracion : t min. 2,10 mm

- La profundidad

de penetracion: t max. 2,60 mm Figura 36. Dimensiones tornillo 2C
- Peso: 2,668 kg/1000 pieza

- Compatible RoHS si

Cantidad:

- Por mueble: 8 piezas
- Para tirada de 100 unidades: 800 piezas.

Precio: 0,177700 €/ud. 141,6 € Total.

84



3.3 Componentes subcontratados

Tornillo rejilla-taquilla - Cédigo 2D

Figura 37. Tornillo 2D

Caracteristicas:

- Numero del articulo: STM330300100S
- Cabeza del Tornillo: ISO7046-2

- Material: acero 8.8

- Superficie: galvanizado-cinc

- Rosca exterior-@: d1 3,00-0,00 mm

- Paso de la Rosca: p 0,50 mm

- Largo del Tornillo: L 10,00 0,350 mm
- Cabeza -@: D 5,60 -0,30 mm

- Altura de la

cabeza cilindrica: C max. 1,65 mm

- Ranura de Estrella (H):  H1
- La profundidad
de penetracion :
- La profundidad
de penetracion: t max. 1,860 mm

- Peso: 0,515 kg/1000 pieza
- Compatible RoHS si

t min. 1,50 mm

Cantidad:
- Por mueble: 4piezas
- Para tirada de 100 unidades: 400 piezas

Precio: 0,17800 €/ud. 71,2 € Total.

Proveedor: SCREWERK

Producto: Tornillo métrico STM33 3x10 - H1 acero 8.8
galvanizado-cinc DIN965 STM330300100S

H t

Figura 38. Dimensiones tornillo 2D
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3.3 Componentes subcontratados

Tornillo taquilla - Codigo 3H

Figura 39. Tornillo 3H

Caracteristicas:

- Numero del articulo: STM330250300S
- Cabeza del Tornillo: ISO7046-2

- Material: acero 8.8

- Superficie: galvanizado-cinc

- Rosca exterior-@: d1 2,50-0,00 mm
-Paso de la Rosca: p 0,45 mm

- Largo del Tornillo: L 30,00 +0,350 mm
- Cabeza -@: D 4,70-0,30 mm
-Altura de la

cabeza cilindrica: C max. 1,50 mm

- Ranura de Estrella (H):  H1
- La profundidad
de penetracion :
- La profundidad
de penetracion:

t min. 1,25 mm

tmax. 1,55 mm

‘Peso: 0,773 kg/1000 pieza
- Compatible RoHS si
Cantidad:

- Por mueble: 20 piezas
- Para tirada de 100 unidades: 2000 piezas

Precio: 0,70500 €/ud. 210 € Total.
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Proveedor: SCREWERK

Producto: Tornillo métrico STM33 2.5x30 - H1 acero
8.8 galvanizado-cinc DIN965 STM330250300S

Figura 40. Dimensiones tornillo 3H



3.3 Componentes subcontratados

Tornillo taquilla-patas - Cédigo 3K

.'|.||',

Figura 41. Tornillo 3K

Caracteristicas:

- Numero del articulo: STM410200050S
- Cabeza del Tornillo: ISO14581

- Material: acero 8.8

- Superficie: galvanizado-cinc

- Rosca exterior-@: d1 2,00-0,00 mm

- Paso de la Rosca: p 0,40 mm

- Largo del Tornillo: L 5,00 0,240 mm
- Cabeza -@: D 3,80-0,30 mm

- Altura de la

cabeza cilindrica: C max. 1,20 mm

- Hexalobular interior (T): T6
- La profundidad

de penetracion : t min.

- La profundidad

de penetracion: t max. 0,64 mm

- Peso: 0,125 kg/1000 pieza
- Compatible RoHS si

0,51 mm

Cantidad:
- Por mueble: 16 piezas
- Para tirada de 100 unidades: 1600 piezas

Precio: 0,13400 €/ud. 214,4 € Total.

Proveedor: SCREWERK

Producto: Tornillo métrico STM41 2x5 - T6 acero 8.8
galvanizado-cinc ISO14581 STM410200050S

Figura 42. Dimensiones tornillo 3K
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3.3 Componentes subcontratados

Tornillo bisagra - Cédigo 4G/5G

(LY
—

Figura 43. Tornillo 4G/5G

Caracteristicas:

Proveedor: SCREWERK

Producto: Tornillo métrico STM39 3.5x6 - T15 acero

8.8 galvanizado-cinc ISO14583 STM390350060S

- Numero del articulo: STM390350060S

- Cabeza del Tornillo:
- Material: acero 8.8

ISO14583

- Superficie: galvanizado-cinc

- Rosca exterior-@: d1
-Paso de la Rosca: p

- Largo del Tornillo: L
- Cabeza -@: D
-Altura de la

cabeza: K

- Hexalobular interior (T):

- La profundidad

de penetracion : t min.
- La profundidad

de penetracion: t max.
- Peso:

- Compatible RoHS

Cantidad:
- Por mueble: 12 piezas

3,50-0,00 mm
0,60 mm

6,00 £0,240 mm
7,00 -0,36 mm

2,600 -0,740 mm
T15

1,07 mm
1,33 mm

0,894 kg/1000 pieza
si

- Para tirada de 100 unidades: 1200 piezas

Precio: 0,18000 €/ud. 216 € Total.
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Figura 44. Dimensiones tornillo 4G/5G




3.3 Componentes subcontratados

Espiga - Cédigo 3l

Proveedor: TOOLSTREAM

de eficiencia energética A Ref. 633751

Figura 45. Espigas

Caracteristicas:

- Dimensiones: 6 mm de diametro x 30 mm de longitud
- Peso: 0,204 g/ud

- Material : madera de abedul

- Clavijas de madera acanalados

- Paquete con 200 piezas

Cantidad:
- Por mueble: 20 piezas
- Para tirada de 100 unidades: 2000 piezas. 10 paquetes

Precio: 7,33 €/paquete. 0,03665 €/unidad. 73,3 € Total.

Producto: Espigas de madera 6 x 30 mm Clase
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° Anexos

Chapa de acero

Chapa Acero Galvanizado 2 mm espesor, fabricada a
medida

Chapa lisa de 2 mm de espesor de Acero Galvanizado, siendo el acero base en calidad
DX51D y recubrimiento exterior por ambas caras con proteccién de galvanizado Z275. Se
sirve sin film de proteccién por ninguna de sus caras

Pieza fabricada a medida con entrega estimada de 3 a 8 dias laborables para Espafia peninsula

Tolerancias en largo y ancho: +/- 1 mm
Introducir medias en milimetros (mm) - Recuerda: 1 ¢m = 10 mm, mds informacién aqui

24,37 €IVAincl.

Largo(mm) " 608 De 100 a 1450 mm
Anchofmm) =~ 275 De 100 a 1000 mm
Peso de la pieza en Kg: 2.68

A mayor cantidad el precio puede ser inferior (precio final indicado en carrito)

100 Ecalcular Anadir al carrito

Categoria: Acero Galvanizado



Caracterisiticas

Aplicaciones

Manipulacién

Caracterisiticas

Aplicaciones

Manipulacion

Caracterisiticas

Aplicaciones

Manipulacién

Chapa lisa de 2 mm de espesor de Acero Galvanizado, fabricada a medida a partir de chapa lisa de
mayores dimensiones mediante corte recto no abrasivo con maquina CNC cizalla/guillotina

= Acero base en calidad DX51D

* Recubrimiento exterior por ambas caras con proteccién de galvanizado 2275

= Proceso de fabricacion de siderurgia: Laminado y posterior galvanizado en continue
# Sin film de proteccién por ninguna de sus caras

Puede presentar marcas o rayaduras por ambas caras sin film de proteccién vinculadas al proceso de
corte y manipulacién, sin que eso modifique la calidad ni durabilidad del producto.

* Espesores y medidas en mm (milimetros): 1 cm (centimetro) = 10 mm (milimetros).
& Tolerancias generales en largo y ancho: +/- 1 mm

& Tolerancias generales en espesor: +/- 10%

* Precio de venta por pieza/chapa - Producto fabricado a medida solicitada

Categoria: Acero Galvanizado

Revestimientos interiores (en exterior seglin situacidn o con posterior lacado adicional de proteccidn),
hojalateria, protecciones, rodapiés, vallas, cierres, barandillas, subestructuras, decoracion, mobiliario,
cajas, elementos arquitectdnicos, manualidades, maquetas, etc.

Categoria: Acero Galvanizado

* Puede cortarse con sierra de calar con cuchilla adecuada para metal, dremel, sierra circular o
amoladora con disco de metal fija 0 auténoma, cizalla para metal...

¢ Puede perforarse con taladro y broca o punta para metales

* Puede fijarse con remaches o con tornillos. Puede adherirse con los pegamentos adecuados

s Admite plegado y doblado

* Puede pintarse, con previa imprimacién especial para fijacién adecuada en galvanizado

* Utilizar guantes de proteccion para su manipulacidn y gafas de proteccidn para realizar cortes,
perforaciones, taladros, etc...
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PRODUCTOS - [T o1

PORTES GRATIS (segin condiciones) ; Mis de 20.000 referencias a tu disposicion !

4 - ACEROINOXIDABLE > BARRAINOXIDABLE > BARRA INOXIDABLE AIS|-316L REDOND(

BARRA INOXIDABLE AISI-316L REDONDO

REF- 500543 Il Largo méximo 2

LISTA DE FAVORITOS

Ningin producto

SELECCIONA AQUI UNA MEDIDA -

Diamatro [mim)

MIS FAVORITOS FH .
&
PROMOCIONES ESPECIALES o
g
iEn oferta!
DOSIFICADOR DE GEL... &
G =
TODAS LOS PROMOCIONES 0 1:5 dias 3-T dias 4-10 dias @ Consubtar
ESPECIALES
Total 1.905 87 € x| 200 |mis H
NEWSLETTER Disponibiiaa: @ 1-5 dias =
Mantents al dia de tras |
3l
Precio Kg. 512000€  Peso Total 396,000 Kg  Suplemento core: € 0,00 €
DESCUENTOS YA APLICADOS
; 1 [HIHIII.?! de Hfln’dl'l(ll!il
Cliente -60,81 € reducte: 0,00 € ormato. 460,83 € otal: -121,66 €
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R. ANDRADE Barra Innxidablé-ﬁis-j: 315
Redonda

ﬁ www.randrade.com - TLF. 984 400 284

Barras de Acero Inoxidable

AlS| 316

Estado de Suministro
Laminado o trefilado

Caracteristicas
Acero inosidable ausienitico aleado al Cromo-MNiguel-
Molibdeno. La adicidn de Molibdeno le conflere una alla
resisiencia a la comosion por picado (pitting). Mo es
tempilable ni magnético. Gran resistencia a la accidn
cormosiva de reactivos quimicos (en especial al scido
sulfirico) y a la atmodshera marina. Su aplicacidn &3
frecuente en la industna alimenticia, papsiera y
constnuccion

.ﬁ.pl-:acmnn;
El &rero AIS] 318 &3 utilizado en a8 consiruntidn de
PeETES Y elementos egiruciurales de 3 indusins
asmentcia. celulosa, minera gquirmica

Formuas Color farmacéutica y petroguimica. Algunas aplicaciones
O D’ especificas son: ejes de hilices. acoples v equipos
ospitalanos

L mpas bc v CPubimica
WL | %WMn | WE | i | B WOl NS
e ) | o ) | i e i o i | o | | jmdx )
008 2 00 1,0k b (K - 1B [N} T000 - 1400 | 200 -3 000 | 0045 | 003

Fr ||1|-Iﬂ|;\||i|.'\ Wecinkcas Acero Laminade

Esfuerzo Fluencia “Esfueren Tracodn Elangacion
i min, )i Mpa) {min. i { Mpa) {min %
205 515 | 40
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Chapa perforada de acero

Lamina metalica RS PRO, long. 1000mm, anch. 500mm, grosor
0.7mm

i

Codigo RS: 210-3656  Fabricante: RS PRO

'« 2 Disponible para entrega en 2 dials)

laborable{s).

Precio unitario (Suministrado en multiplos de 2)
56,875 € 68,319€

(exc. IVA)

unidades Por unidad Por Pack”

2.4 62,345 € 124,69 €

6-18 58,945 € NT89€

20-58 57,89 € 5,78 €
La imagen representada puede no ser |a del produc 60+ 56,875 € 13,75¢€

“precio indicativo

Disponibilidad de stock ¢ Afadir a una lista
de materiales

Comprados juntos habitualmente
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RS

PRO
Datasheet
Stock No: 210-3656
RS Pro Magnetic Perforated Steel

Sheet, 1.2mm Hole, 1000mm x
500mm x 0.7mm

Product Details:

Galvamsed Steel

Galvanised perforated sheet
* Can be painted after degreasing
* Selvedged border configuration
* Tolerance on length £ 1%
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RS

Dimensions (mm)
Pattern | Hole(mm) | Open Area | Pitch | (mm) | Pitch Il (mm) | Hole Configeration
1 120 42% 1.7 32 60"
2 150 22% 4 4 45°
3 170 45% 24 41 60"
4 200 47% 28 48 60"
5 300 33% 5 8.7 60"
Ga 0o 51% 4 6.9 60"
] 48e 50% 6.5 1.2 60°
7 640 43% 92 16 60"
8 80e 68% 9.2 16 60"
9 60x60 62% 76 76 Square
10 60x60 |52% 9.1 76 Staggered
1" 4T x47 35% 8 8 Square
12 24x127 | 34% 48 15.1 Rect
13 6.0 AF T9% 6.76 11.63 Hex
14 10.0 x 10.0 | 59% 13 13 Square
15 10e 46% 14 24 60°
Specifications:
Material: Galvanised Steel
Length: 1000mm
Width: 500mm
Thickness: 0.7mm
Open Area Percentage: 42%
Hole Diameter: 1.2mm
Hole Layout: 60°
Pattern Number: 1
Magnetic: Yes
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Esmalte

Esmalte directo sobre galvanizado Galvaproa

Visita la Store de PROA
Wiyl ~ 68 valoraciones | 25 preguntas respondidas

Precio: 127,59 € Envie GRATIS. Ver detalles
Precio final del producto

. ESMALTE
‘- GA I.V‘AF’RCU!|I Financiacidn: 32,69 € « 4 cuotas en 90 dias con Paga en 4 (TIN 0,00%, TAE 21,44%. Total 130,78 €)
‘ — g

Nuevos (2) desde 127,59 € + Envio gratis

Tamaho: 10 L

LD

4L IDL| 750 ML

Color; Blanco
Fasa el raton por encima de la imagen para ampliarla + Esmalte dirscto scbre Galvanizado.

— M - r = Cada litro tiene un rendimiento 5 metros cuadrados con dos manos
a L ﬂ - = Sin necesidad de imprimacion
VIDED « Secado répldo
= IAlErion y exterior.

» Ver mis detalles

Comparar con articulos similares

Esmalte Galvaproa

Superficie de Galvanizado
aplicacion

Acabado Satinado

Rendimiento 8-11 m2/litro

Infarmacién de producto

Tamafio A0 L | Color Blanco

Detalles técnicos. Informacidn adicional
Fadaricanite ity Pros ASIN BOTIMLLES2
Identifcador de products del fabricante S MO Malesaicn madia de o (herles L & & & & 'd R vl o ad e,
4.4 cw § entrellas
Oimwermannes del progucio 30 x 30 x 26 o 11 kilograros
Clasifi acidn en bos mbs. vendidos de Sauazen n82, 156 ma Bricolaje § becrsm et (e o Tog
Mo e madein ded gaockic o 56 H00W 100 e Moo lsje ¢ hermamertas
nER e Parturss pars metsbes,
Temano WL
Probot b b AFDane a et 22 ectubie 7018
Codar
Weddmen .
Ayidanos a mejorar
M e prodhactes 1
Cussres anformarnos sobee wn precs mas bajsl
Companantes inciukdes Envase
Metesita béterias L
Fean g6l products kg

Descripeion del productn

BaEads o Jincaca, asl como st metales ligenos: Almins iz

| oy g Poerw g e T

Jabvaripada o

bsierr perPect




Galvaproa esmalte directo sobre el galvanizado.

Aplicacion directa sobre galvanizado

El galvaproa es un producto de un solo
componente con aplicacidn directa sobre
galvanizado. Tras una limpieza de la superficie
aplicaremos dos manos de Galvaproa y listo.

©PROA

- ESMALTE

Q GALVAPROA
\
L

DERECTO BE CALVANL

Carton

PLANCHA DE CARTON DOBLE
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Sobre todo tipo de metales Secado rapido

Se puede aplicar sobre cualquier metal, En 30 minutos el producto esta seco
Aluminio, bronce, metales galvanizados,

Galvaproa directo sobre galvanizado.

= Esmalte de alta calidad basado en resinas sintéticas especiales de sexado al aire

= Adherencia directa excepcional, sin necesidad de una imprimacion anterior, sobre chapa
galvanizada o zincada, asi como sobre metales ligeros: Aluminio Etc. Brillante.

= Resistente al extenor.

+ Es un esmalte de tipo industrial, dirigido principalmente a profesionales del sector metalirgico
talleres mecanicos y calderenia en general.

+ Presenta una adherencia directa excepcional sobre chapa galvanizada o zincada, asi como sobre
metales ligeros, aluminio Etc. sin necesidad de imprimaciones de anclaje previas tipo “wash
primer® o similares.

# La adherencia sobre el hierro es también perfecta, pero recomendamos un fondo anticorrosivo
previo.

Planchas de cartén ondulado doble, con posibilidad de manipulacion y
corte. Se pueden fabricar a medida a partir de 300 m2

=+ Medidas: 1900 X 2000 milimetros
W Referencia: C0999-0053

Tarifas (21% L.V.A. incluido)

Cantidad M2
PV.P.(€) 1,254



Plastico de burbujas

= Q

900 877 025 a— —

IQAJA Lun & Vie de 6h 8 19h o Pedido Mi ¢
10mm en rollo RAJA® ¢ Film plastico de burbujas @ 10mm en rollo RAJA® &0cm x 100m

LURGOPLES
Film plastico de burbujas @ 10mm en rollo RAJA®
60cm x 100m

g T
W W W W TE opinslones

25 | ReGALO cUTER |
Desde 21,60 € sin IVA cirole @
Introduzca una candidad

CESTA

[NUEVO!
¥ Entregamos en 24h
en Madrid*

*Realice su pedido antes de las 150
De lunes a viemes no festivos

Cantidad Precio unitario
1 Q=40

por2y+ 2885€

pordy+ NEoE

perBy+ 2160 €

pof 16y + 21,60 €

* Plastico de burbujas ideal para la proteceitn de sus
productos de golpes y vibraciones

* Film de polietileno de burbujas de aire de 4 mm de
grosor

* R ligero y transparente

* Impermeable: protege de la humedad, el polvo y 1a
suciedad.

Descripcion detallada

jProtector, flexible, ligero e impermeable!

El pléstico de burbujas ideal para embalar, proteger o separar sus productos delicados o fragiles durante la
expedicion: lamparas, teléfonos, teclados, etc.

Proteccién contra los golpes: film de polietileno de burbujas de aire de 4 mm de grosor, capaz de amortiguar los
golpes y las vibraciones durante la expedicion de sus productos.

Flexible, ligero y transparente: mas flexible y ligero que un embalaje de cartén, se enrolla facilmente y envuelve y
protege sus productos sea cual sea su forma y tamafio.

Impermeable: protege sus productos de la humedad, la suciedad y el polvo.

Amplia variedad de formatos para pequefios productos y de gran volumen.

Burbuja de 10 mm de didmetro y alto de 4 mm. Calidad 50 gr/m2.Diametro del rollo 60 cm aprox. para largo
100m.Diametro del rollc 70 cm aprox. para largo 150m.

= BB
\VENDIDO
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RAJI/S

H*"1 EUROPEDO DEL EMBALAIJE

ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL PRODUCTO |

PRODUCTO: FILM PLASTICO DE BURBUIJAS
REF. RAJAPACK: LURGOPLES

| DESCRIPCION
Envuelve sus productos con burbujas de aire.

| COLORES Y MEDIDAS
ANCHO: &0 cm
LARGO: 100 m
ALTURA BURBUJA: 5 mm
DIAMETRO BURBUJA: 10 mm
DIAMETRO ROLLO: 60 cm aprox
PRE CORTADO: - cm
COLOR: Transparente

| CARACTERISTICAS
COMPOSICION: Pulit_!t'rle no lineal (LLDP), Polietileno de baja densidad (LDPE), Aditivo

deslizante

*Mo contiene plomo, mercurio, cadmio y cromo hexavalente,

CALIDAD:

50 gr/m® £ 10 %

| ACONDICIONAMIENTO
TIPO DE PALET: .

RETRACTILADO: -

FLEJADO: =

CANT. POR PALET: - uds

CANT. DE BASE: - uds

CANT. POR PAQUETE: 2 uds

CANT. POR ALTURAS: = uds
| OBSERVACIONES

- Almacenar protegido de la luz solar.

*Informacion y especificaciones técnicas basadas en las informaciones proporcionadas por fabricante

IR A.JM Pol. Ind. el Martinet - Calle la Granja 2-10 - 08291 Ripollet, Barcelona

900 877 020 - rajapack.es
CIF AB3232805 inscrita en el Registro Mercantil de Barcelona con Tomo 35856, folio 191, Hoja B-268587. Inscripcion 1
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Cinta doble cara

Celo doble cara 7Tmm ancho || en otes de 1 unidad )
| \ Cinta adhesiva doble cara

Cinta adhesiva doble cara, lo que vulgarmente se coneces como
celo, tesafilm, tesafix, fixo, fiso, pero que pega por las dos caras.
Ideal para montajes y manualiades, puedes pegar carton
cartulina, goma eva o foamy. Se puede cortar con la mano. Es
apla para trabajos minuciososo de manualidades puedes cortar
un trocito para pegar o adhesivar dos superficies muy pequeiias
Medidas: 7 x 10mm

Cantidad: 1] | Comprar

Descripcion
983302 APLI CINTA DE DOBLE CARA TMMX10M TRANSPARENTE PARA MONTAJES
13384 ¥ MANUALIDADES AP13384

1,06€

| Ref Grupo-18309, Producio-983302, +21%IVA
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Derbway - Tiradores ocultos para armario, 4 piezas, manijas
invisibles, tiradores de puerta de armario, color negra Hole

spacing: 96mm
Marca: Derbway
~ 46 valoraciones
Precio: 15,00 € + 3,00 € de envio
Precio final del producto

maito: Hole spacing: 96mm

Hole spacing: 96mm Hole spacing: 160mm
15,00 €

Exterior Finish Aluminio

Tipo de manga Tirador

Marea Derbway

Acerca de este producto

» El mango de aluminio de alta calidad con acabado de acero inoxidable,
estable y duradero

Borde liso, no dafara su mano cuando lo use

Facil de instalar, se puede fijar tanto horizontal como verticalmente.
Adecuado para armario y armario, puerta de armario, puerta de muebles,
cajones, etc.

Disefio elegante y moderno y de buena calidad

» Ver mas detalles

Comparar con articulos similares

4 Piazas Tiradores ocultos para armario, 128 mm
e manijas de gabi e de aluminio, tiraderes para...

i
'“ 399 € Jpri
y I (1]
Informacidén de producto
Tamano:Hole spacing: 96mm
Detalles técnicos Informacion adicional
Marca Derbway ASIN BOTYFWPANW
Dimensiones del paguet 15.1x 10.7 x 2 cm; 9 Valoracion media de los clientes 46 valorac £5
47 de 5 estrell
Peso del producto 98g
Clasificacién en los mds vendidos de Amazon n*74,080 en Bricolaje y herramientas (Ver el Top
1 nentas
ar
Producto en Amazon.es desde 27 octubre 2019

Ayidanos a mejorar

JQuieres informarnos sobre un precio mas bajo?

Descripcion del producto

B * tornillos
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Cerradura

youtu 4 Cerraduras para Mueble, Cerradura del Mueble
para Armario, La Resistencia a La Corrosion y La Oxidacion,
para Armarios, Taquillas, Gabinete de Cajones, Mesa

Ordenador Escritorio Cajén

Marca: youtu
*rdd&dr v 656 valoraciones | 10 preguntas respondidas

Precio: 15,99 € Envio GRATIS en tu primer pedido elegible, Ver detalles
Precio final del producto

Color: A

k& 999 ¢ L& 11,99 € % 12,99 €

22 15,99 ¢

Marca Youtu
Color A
Material Metal
Acerca de este producto

* Cerraduras para mueble Fécil instalacidn, stregthen caracteristicas de
seguridad protegen contra el robo.
+ Hecho de materiales de aleacidn de zinc con cromado, este bloqueo es de

Pasa el ratdn por encima de la imagen para ampliarla gran resistencia y no es facil de corroer, poco ruido cuando estd cerrado.
"I"" . =) » Cerradura del tipo de cilindro sélido de 22 mm, Didmetro de 19 mm:
".':‘: b“ = N Hi Adecuado para tablero de grosor de 14-22 mm.
. ! . « Cada llave para la cerradura son differentes, no necesita preocuparse por la
seguridad.

* Contenido del paquete: cerraduras del cajon del cilindro 4x; 8x teclas; 4x
anillos; 24x tornillos de acero inoxidable.

Detalles del producto

Colara
Is Discontinued By Manufacturer : No
Dimensiones del paquete : 10.2 x 7 x 5 cm; 300 gramos
Producto en Amazon.es desde : 23 septiembre 2017
Fabricante : YOUTU
ASIN : BO7T4RMWZ97
Referencia del fabricante : AOO1

Clasificacion en los mas vendidos de Amazon: n°17,363 en Bricolaje y herramientas (Ver el Top 100 en Bricolaje y herramientas)
n®37 en Cerraduras para armario

Opiniones de los clientes: W&o ~ 656 valoraciones

Descripcion del producto
oA

Especificaciones:

Condicion: 100% a estrenar

Material: Aleacion de zinc

Tratamiento de superficie: cromado

Color: como imagen mostrada

Longitud del cilindro: aproximadamente 22 mm

Cerradura del tipo de cilindro de 22 mm: Adecuado para tablero de grosor de 14-22 mm
Tiempo de servicio:> 30,000 veces de apertura y cierre

Peso: Aproximadamente 829

Paquete incluida:

cerraduras del cajon del cilindro 4x; 8x teclas; 4x anillos; 24x tornillos de acero inoxidable

Asegurese por favor de su ajuste de la medida antes de que usted compre este articulo.
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Patas

Acero de los muebles plernas del sofd de Metal para mesa de cama

FOB Referencia Precio. Consiga El Ultimo Precio

D,ﬁﬁ USS - 3,38 USS {Unidad | 700 Unidad/es (Pedido minimo)

Muestras 0,50 USS fUnidad 1 Unidad (Pedido minimo) &) Comprar muestras
Lead Time C
1- 01 1001 -
Cantidad(es) : »5000
500 1000 5000
Hora del Est.
T 10 12 Negociable
(dias) “
Descripcion general
Detalles rapidos
Tipo: pata de mueble Comeo de embalaje: Y
Matenal: De metal, Acero al carbono, acero inoxidable, etc. Tipo de metal: Hierro, acero inoxidable, laton
Uso Gabinete y sofa Lugar del origen Shanxi, China
Marca YUNWEl-patas de sofa pies muebles Nimero de Maodelo YW-SP-4776
Terminar Chapado, pintura, recubrimiento en polva, pulido Mecanizado CNC
La tecnologia Estampado Estandar ASTM y AISIy DIN
Palabras clave: Patas de sofd de acero para mesa de cama QEM Disponible
Capacidad de suministro

Capacidad de sumi_. 120 Ton/Tons par Manth

120 Ton/Tons per  Maonth

Embalaje y envio

Paquete Cajas de cartdn + palet o contrachapado u otro paquete segun los requisitos del chente
Puerto Tianjin & Qingdao & Shanghai

Lead Time (3 Canidad(Pieces) | 1-500 501-1000  1001-5000 @ >5000

Hora del Est (dias) 7 10 12 Se negociard
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Tornillos

STM330500200S

Tornillo Métrico
Tomillo STM33 5:20 - H2

galvanizado-cinc
DIN965

Identico con 1S07046-2

Numero del articulo

Cabeza del Tomillo

Matenal

Superfice

Rosca exterior-@

Paso de la Aosca
Largo del Tomille

Cabezad

Altura de 13 cabea cilindrica
Ranura de Estrella (H

L profunchdad de penetracon
La profuncidad de penetracién
Pesa

tmin

Hoja de especificaciones para

STM3305002005

D dk

Niamero del Articulo
Cabeza

Material

Superficie

Rosca Exterior-@
Paso de la Rosca
Longtud del tomillo

Cabera-@

Altura de la Cabeza Cllindrica

Ranura de estrella-H

Profundidad de penetracion

Profundidad de penetracion

Peso

Numéro de aduana

Ddi

STM3305002005
S07046-2

xero 88
galvanizado-cing
5,00 500 MM
0,80 mm

20.00 20350 mm
9,20 g 3 o
2,50 mm

H2

200 mm

2,60 mm

2,668 k5000 pieza

o

{Z) SCREWERK

di

€ max.

t min.

t max.

GAMA DE PRECIOS

Cantidad
da1
da10
da20

da 50
da 100
da 200
da 300
da 400
da 500
da 1000
da 2.000

Precio por unidad

€1,1000
€ 0,55000
€0,45000
€0,34000
€0,28000
€0,22900
€0,20400
€10,18800
€0,17700
€0,14600
€0.1400

STM3305002005
IS0 T046-2

acero 8.8

5,00 mm

0,80 mm

20,00 mm

9,20 g 3 mm

2,50 mm

H2

2,10 mm

2,60 mm

2,668 kg/1000 pieza

73181 459
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STM330300100S

magen del producto Disefio

galvanizado-cing
DINS6S

Identico con 1507046-2

Nimero del articulo STM3303009005
Cabeza del Tomillo S0OT044-2
Mazerial acero 88 GAMA DE PRECIOS
Superfice galvanzadoting
Remea exteriord a T — Cantidad
Paso de la Rosea P 0,50 mm da1
Largo del Tomilio L 10,00 20,200 mm da10
Cabezad o 560 30 ™M da 20
Altura ge La cabeza olindrica Cmax 1,65 mm das0
o - . da 100
Ranura de Estreila (H Hl
> da 200
La profundicdad de penetracin tmin 150 mm
da 300
La profundidad oe penetracion £ ma. L8O mm
da 400
Peso 0,515 kg W00 picza -
= T da 500
- ’ da 1000
da 2.000
Hoja de especificaciones para SCR EWE R K
STM330300100S
H,t

Ndmero del Articulo STM3303001005
Cabeza IS0 T046-2
Matenial acero 8.8
Superficie galvanizado-cinc
Rosca Exterior-@ dl 3,00 mm
Paso de la Rosca ] 0,50 mm
Longitud del tornillo L 10,00 mm
Cabeza-@ D 5,60 g 39 mm
Altura de la Cabeza Cilindrica € max. 1,85 mm
Ranura de estrelia-H H1
Profundidad de penetracion t min, 1,50 mm
Profunddad de penetracion i max. 1,80 mm
Peso 0,515 kg/1000 pieza
Numéro de aduana 73181 499
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Precio por unidad

€10000
€0,54000
€ 0,44000
€ 0,33000
€ 0,27000
€0,21900
€0,19400
€ 0,17800
€0,16700
€ 0,13600
€0,10300



STM330250300S5

Tomillo Métrico

Tomillo STM33 2 5230 - H1
acero 8.8
galvanizado-cinc

DINTS5

dentico con 1507044-2

Hirmero del articulo

Precio por unidad

€170000
€ 0,54000
€10,44000
€ 0,34000
€ 0.27200
€ 0,22100
£ 0,19600
€ 0,18000
£ 0,16900
£ 0,13800
€ 0,10500

STMI302502005
Cabera del Tomillo O T042 GAMA DE PRECIOS
Material xercBE
Superficie gabanzado-cing Cantidad
Fosea exteriond a dai
Pacc de la Hosea p 0,45 rm da10
Lsrge del Tarmills L 30,00 =0,420 rrvm da 20
Cabeza@ o 470 g3pmm da 50
Altura de L2 cabeza cilindrica € ma. 150 mm da 100
N I da 200
Ranura de Estrells (M)
da 300
La profunddad de penetracdn L imen 1,25 mm
da 400
La profuncidad ce penetracion i 155 mm d:l bDU
Peso 0.773 kg/M00 pieza da 1.000
“ by ¥ da 2.000
ol dosspciicacione pr {Z) SCREWERK
STM3302503005
& =
H,t =)
| = | =1
= —
= = 2 = |
|
K
L
MNamero del Articulo STM3302503008
Cabeza 180 T046-2
Matenal acero 8.8
Superficie galvanizado-cinc
Rosca Exterior-8 di 2,50 mm
Paso de la Rosca P 0,45 mm
Longitud del tormillo L 30,00 mm
Cabeza-@ D 4,70 _g 59 mm
Altura de la Cabeza Cllindrica C max. 1,50 mm
Ranura de estralla-H H1
Profundidad de penelracion 1 min. 1,25 mm
Profundidad de penatracin 1 max. 1,58 mm
Peso 0.773 kgM000 pieza
Numéro de aduana 73181499
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STM4102000505

jmnticn con ISO14581
Parecido 3 DINT?H / DINSS « TX

Especificaciones

Nimero gel artcuio

Cabera del Tomillo

Materal

Superficie

Rosca extericor-g

Pazo de La Rioera

Largo del Tomilio

Cabers-0

Alrura de Ly £abeza cilindnea
Hexalobaular interior (T]

La profundidad de penetracion
La profundidad de penetracion

Peso

Hoja de especificaciones para

STM4102000505

Nimero del Articulo

Cabeza

Malerial

Superficie

Rosca Exterior-8

Paso de la Rosca

Longitud ded tomillo
Cabeza-@

Altura de la Cabeza Cilindrica
Internior hexalobular (T)
Profundidad de penetracidn
Profundidad de penetracién
Peso

Huméro de aduana

108

STM4X2000505
5014581

aaero8 8
gabwnizado-tine
200 ggg mm
04D mm

5.00 &0.280 mm
3.80 530 mm
120 mm

T

0.5 mm

0,44 mm

0,125 kg/M000 pieza

GAMA DE PRECIOS

Cantidad

dal
da10

da 20
da 50
da 100
da 200
da 300
da 400
da 500
da 1.000
da 2.000

{Z) SCREWERK

C max.

tmin,

t max.

STM4102000505
IS0 14581

acero 8.8
galvanizado-cinc
2,00 mm

0,40 mm

5,00 mm

3,80 g 39 mm
1,20 mm

T6

0,51 mm

0,64 mm

0,125 kg/1000 pieza

T3 181490

Precio por unidad

€1,09000
€ 0,54000
€ 0,44000
€ 0,33000
€ 0.26800
€ 0,21700
€0,19200
€ 017600
€0,36500
€ 013400
€000



STM3920350060S

Tomillo Métrico
Tormillo STNO9 3 524 - T1S

Nimero del artioulo

Cabeza ds] Tomills

Matenal

Sauperfice

Rortca xtesiong

Paso oe a Riosca

Large del Tamilio

Cabeza-d

Altura e (3 cabema
Hexalobular mtenor (T)

La profundicad ge penetracon
La profundidad e penetracion
Peso

rpatible ok

Hoja de especificaciones para

STM3903500605

T.1

o
1 .

« | L

Numero dal Articulo
Cabera

Material

Superficie

Rosca Exterior-@

Paso de la Rosca

Longitud del tornillo
Cabeza-@

Altura de la Cabaza
Internior hexalobular (T)
Profundidad de penetracidn
Profundidad de penetraciin
Peso

MNuméro de aduana

o

magen del producio Disefio

acera B8

Gavare2ada Ling

dl 350 00 mm
P 0,60 mm
L £.00 =0.240 e
[ 7.00 g3 T
® 600 g1 TN
s
tmn
Tma L33 mm

0,894 kg 000 preza

{Z) SCREWERK

t min.

GAMA DE PRECIOS

Cantidad

dai
da10

da 20
da 50
da 100
da 200
da 300
da 400
da 500
da 1.000
da 2.000

Precio por unidad

€ 110000
€ 0,60000
€ 0,50000
€10.39000
€0.32500
€0,27200
€0,24500
€0,22700
€ 0,21400
€ 0,18000
€0,13700

STM390350060S
150 14583

acero 8.8
galvanizado-cine
3,50 mm

10,60 mm

6,00 mm
7.00 . 35 mm
2,600 5 149 MM
ms

1,07 mm

1,33 mm

0,894 kg/1000 pieza

73181 499
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Espigas

Haz clic para obtener una vista ampliada

"]

Informacion de producto

Tamafio:6 x 30 mm

Detalles técnicos

Fabricante

Silverline 633751 - Espigas de madera, 200 pzas (6 x 30 mm) [Clase de eficiencia

energética A]

Marca: Silverline Tools

dokeokdr ~

1.754 valoraciones

Disponible a través de estos vendedores.

Tamaino: 6 x 30 mm

6x 30 mm 10 x 40 mm
1 opeidn a partir de 7,33 € 1 opeidn a partir de 8,00 €
Hecho de madera de abedul

* Clavijas de madera acanalados
» Adecuados para formar juntas de esplga
= Paguete con 200 piezas

» Ver mas detalles

Comparar con articulos similares

Identificader de producto del fabricante

Dimensiones del producto
Numero de modelo del producto
Tamafio

Color

Numero de productos

Numero de piezas

Efficiency

Componentes incluidos

Incluye baterias

Necesita baterias

Peso del producto

Descripcion del producto

110

Tamafioh x 30 mm

Espigas de madera de abedul.

Toolstream

633751

0.2 x0.02 x 0.2 em; 40.82 gramos
B33751

6 x 30 mm

Multicolor

1

1

A

Reparaciones y uniones de madera
No

No

4089



Documentacion

Espafa. Ley 31/1995 de 8 de noviembre, reformada por la Ley 54/2003 de 12 de diciembre Ley de
Prevencién de Riesgos Laborales. BOE, 10 de Noviembre de 1995, num. 269, p. 32590-32611.

Espafa. Real Decreto 39/1997 que conforma el Reglamento de los servicios de prevencion. BOE,
31 de enero de 1997, num. 27, p 3031-3045.

AENOR (1989). Armarios y muebles similares. Métodos de ensayo para determinar la estabilidad.
UNE 11017:1989. Madrid: AENOR

AENOR (2005). Mobiliario de oficina. Mobiliario de archivo. Parte 2: Requisitos de seguridad. UNE-
EN 14073-2:2005. Madrid: AENOR

AENOR (2011). Mobiliario de oficina. Mesas de trabajo. UNE-EN 527. Madrid: AENOR

AENOR (2017). Definiciones de las medidas bdsicas del cuerpo humano para el disefio
tecnologico. UNE-EN ISO 7250.

AENOR. <https://www.aenor.com/>

BOE. Agencia Estatal Boletin Oficial del Estado. <https://www.boe.es/>

Espafa. Ley 20/2003 de 7 de julio, de Proteccién del Diseno Industrial. BOE, 8 de julio 2003, nim.
162, p. 26348-26368.

Ofician Espafiola de Patentes y Marcas. <http://consultas2.oepm.es/DisenosWeb/faces/
busquedalnternet.jsp>
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Documentacion

TIRADOR
<https://www.amazon.es/Derbway-Tiradores-unidades-tiradores-invisibles/dp/
BO7YFWP4NW/ref=asc_df_B07YFWP4NW/?tag=googshopes-21&linkCode=df0&h-
vadid=399358274113&hvpos=&hvnetw=g&hvrand=8275337648566333875&hvpo-
ne=&hvptwo=&hvgmt=&hvdev=c&hvdvcmdI=&hvlocint=&hvlocphy=20297&hvtargi-
d=pla-843911613809&th=1>

CERRADURA
<https://www.amazon.es/dp/B074RMWZ97?tag=cerraduraelectronicale-21&linkCode=0si&-
th=18&psc=18&keywords=cerradura%20armario>

BISAGRAS
<https://www.hafele.es/es/product/bisagra-de-cazoleta-haefele-duomatic-105-para-puer-
tas-de-madera-finas-desde-10-mm-montaje-intermedio-gemelo/0000000f0001b8df00010023/>

GUIAS
<https://www.hafele.es/es/product/placa-de-montaje-en-cruz-haefele-duomatic-sm-fundi-
ci-n-de-zinc-tornillos-europeos-premontados/00000014000396cc00020023/>

PATAS
<https://spanish.alibaba.com/product-detail/steel-new-furniture-feet-metal-sofa-legs-for-bed-ta-
ble-60695616224.html?spm=a2700.8699010.normalList.2.2c683520CdwOBk&s=p>

TORNILLOS
<https://de.screwerk.com/es/shop/grid/stm.html?L=20.00&d1=5.0&drive=H&gclid=CjwKCA-
jwh7H7BRBBEiwAPXjadpSdbsxiyPh0OmcX4VdRFYKIIxPjlbCDV5NwwKspDz7sbM0On77WKfBoC-
9BwQAvD_BwE&head=C&material=S>

ESPIGAS
<https://www.amazon.es/Silverline-633751-Espigas-madera-pzas/dp/B0000ILHJG>
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Documentacion

CHAPA DE ACERO
<https://bricometal.com/tienda/chapa-lisa/acero-galvanizado/chapa-lisa-en-acero-galvaniza-
do-2-mm-de-espesor-2/>

PERFIL CIRCULAR DE ACERO
<https://www.randrade.com/barra-inoxidable/356-barra-inoxidable-aisi-316l-redondo.html?search_
query=BARRA+INOXIDABLE+AISI-316L+REDONDO&results=115>

CHAPA AGUJEREADA
<https://es.rs-online.com/web/p/hojas-de-acero-perforadas/2103656/>

ESMALTE
<https://www.amazon.es/Esmalte-directo-galvanizado-Galvaproa-Blanco/dp/BOOHYEV8RO>
Proceso de Lacado
<https://www.ferreteriaonlinevtc.com/blog/como-pintar-superficies-de-acero-galvanizado-n58>

CARTON
<http://marosa.es/web/consult_product.php?id=189>

FILM DE BURBUJAS
<https://www.rajapack.es/relleno-proteccion/plastico-burbujas/film-plastico-burbujas-10mm-ro-
llo-rajabul-60cmx100m-1pg-2rollos_skuLUR60PLES.html>

CINTA DE DOBLE CARA
<http://www.multipapel.com/producto-celo-doble-cara-7mm-ancho.htm>
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Figura 1. Chapa de acero galvanizado

Fuente: <https://bricometal.com/tienda/chapa-lisa/acero-gal-
vanizado/chapa-lisa-en-acero-galvanizado-2-mm-de-espe-
sor-2/>

Figura 2. Perfil circular de acero

Fuente: <https://www.randrade.com/barra-inoxidable/356-ba-
rra-inoxidable-aisi-316l-redondo.html?search_query=BARRA+I-
NOXIDABLE+AISI-316L+REDONDO&results=115>

Figura 3. Chapa perforada de acero galvanizado

Fuente: <https://es.rs-online.com/web/p/hojas-de-acero-perfo-
radas/2103656/>

Figura 4. Esquema de aprovechamiento para

la plancha de acero perforada

Fuente: Elaboracién propia

Figura 5. Esmalte para galvanizados

Fuente: <https://www.amazon.es/Esmalte-directo-galvaniza-
do-Galvaproa-Blanco/dp/BOOHYEV8RO>

Figura 6. Tabla de superficie a lacar

Fuente: Elaboracién propia

Figura 7. Tablero de aglomerado MDP (Medium Density Parti-
cleboard) chapado con melamina

Fuente: https://www.tutrocito.com/product/tablero-de-melami-
na-blanco/

Figura 8. Figura 8. Tabla de requerimiento de superficie de
aglomerado MDP Fuente: Elaboracion propia

Figura 9. Canto

Fuente: <https://www.bauhaus.es/cantos/canto-adhesi-
vo-de-melamina/p/24118356>

Figura 10. Tabla requerimiento de metros de canto

Fuente: Elaboracién propia

Figura 11. Planchas de carton ondulado doble

Fuente: <http://marosa.es/web/consult_product.php?id=189>
Figura 12. Film plastico de burbujas

Fuente. <https://www.rajapack.es/relleno-proteccion/
plastico-burbujas/film-plastico-burbujas-10mm-rollo-raja-
bul-60cmx100m-1pg-2rollos_skuLUR60PLES.html>

Figura 13. Cinta doble cara

Fuente: <http://www.multipapel.com/producto-celo-doble-ca-
ra-7mm-ancho.htm>

Figura 14. Bandeja

Fuente: Elaboracién propia

Figura 15. Rejilla A

Fuente: Elaboracién propia

Figura 16. Rejilla B

Fuente: Elaboracién propia

Figura 17. Tablero superior

Fuente: Elaboracién propia

Figura 18. Separador vertical

Fuente: Elaboracién propia

Figura 19. Separador horizontal

Fuente: Elaboracién propia

Figura 20. Lateral sin puerta

Fuente: Elaboracién propia
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Figura 21. Tablero inferior

Fuente: Elaboracién propia

Figura 22. Anclaje lateral de las bisagras

Fuente: Elaboracién propia

Figura 23. Anclaje lateral de la cerradura

Fuente: Elaboracién propia

Figura 24. Puerta Ay B

Fuente: Elaboracién propia

Figura 25. Tirador

Fuente: <https://www.amazon.es/Derbway-Tirado-
res-unidades-tiradores-invisibles/dp/B07YFWP4NW/
ref=asc_df_BO7YFWP4NW/?tag=googshopes-21&link-
Code=df0&hvadid=399358274113&hvpos=&hvnetw=-
g&hvrand=8275337648566333875&hvpone=&hvp-
two=&hvgmt=&hvdev=c&hvdvcmdI|=&hvlocint=&hvlo-
cphy=20297&hvtargid=pla-843911613809&th=1>

Figura 26. Dimensiones tirador

Fuente: <https://www.amazon.es/Derbway-Tirado-
res-unidades-tiradores-invisibles/dp/B07YFWP4NW/
ref=asc_df_BO7YFWP4NW/?tag=googshopes-21&link-
Code=df0&hvadid=399358274113&hvpos=&hvnetw=-
g&hvrand=8275337648566333875&hvpone=&hvp-
two=&hvgmt=&hvdev=c&hvdvcmd|=&hvlocint=&hvlo-
cphy=20297&hvtargid=pla-843911613809&th=1>

Figura 27. Conjunto cerradura

Fuente: <https://www.amazon.es/dp/B074RMWZ977?-
tag=cerraduraelectronicale-21&linkCode=0si&-
th=18&psc=18&keywords=cerradura%20armario>

Figura 28. Dimensiones cerradura
<https://www.amazon.es/dp/B074RMWZ97?tag=cerradu-
raelectronicaOe-21&linkCode=0si&th=1&psc=18&keywords=ce-
rradura%20armario>

Figura 29. Bisagra

Fuente: <https://www.hafele.es/es/product/bisagra-de-cazo-
leta-haefele-duomatic-105-para-puertas-de-madera-finas-des-
de-10-mm-montaje-intermedio-gemelo/0000000f0001b-
8df00010023/>

Figura 30. Dimensiones para instalacion de la bisagra
Fuente: <https://www.hafele.es/es/product/bisagra-de-cazo-
leta-haefele-duomatic-105-para-puertas-de-madera-finas-des-
de-10-mm-montaje-intermedio-gemelo/0000000f0001b-
8df00010023/>

Figura 31. Guia

Fuente: <https://www.hafele.es/es/product/placa-de-monta-
je-en-cruz-haefele-duomatic-sm-fundici-n-de-zinc-tornillos-eu-
ropeos-premontados/00000014000396cc00020023/>

Figura 32. Dimensiones para instalacion de la guia

Fuente: <https://www.hafele.es/es/product/placa-de-monta-
je-en-cruz-haefele-duomatic-sm-fundici-n-de-zinc-tornillos-eu-
ropeos-premontados/00000014000396cc00020023/>
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Figura 33. Pata
Fuente: <https://spanish.alibaba.com/product-detail/steel-

new-furniture-feet-metal-sofa-legs-for-bed-table-60695616224.

htmI?spm=a2700.8699010.normalList.2.2c683520CdwO-
Bk&s=p>

Figura 34. Dimensiones pata

Fuente: <https://spanish.alibaba.com/product-detail/steel-

new-furniture-feet-metal-sofa-legs-for-bed-table-60695616224.

html?spm=a2700.8699010.normalList.2.2c683520CdwO-
Bk&s=p>

Figura 35. Tornillo 2C

Fuente: <https://de.screwerk.com/es/shop/grid/stm.ht-
mI?L=20.00&d1=5.0&drive=H&gclid=CjwKCAjwh7H7BRBBEi-
wAPXjadpSdbsxiyPh0OmcX4VdRFYKIIxPjlbCDV5NwwKsp-
Dz7sbM0On77WKfBoC9BwWQAvD_BwE&head=C&material=S>
Figura 36. Dimensiones tornillo 2C

Fuente: <https://de.screwerk.com/es/shop/grid/stm.ht-
mI?L=20.00&d1=5.0&drive=H&gclid=CjwKCAjwh7H7BRBBEi-
wAPXjadpSdbsxiyPh0OmcX4VdRFYKIIxPjlbCDV5NwwKsp-
Dz7sbM0On77WKfBoC9BwWQAvD_BwE&head=C&material=S>
Figura 37. Tornillo 2D

Fuente: <https://de.screwerk.com/es/shop/grid/stm.ht-
mI?L=20.00&d1=5.0&drive=H&gclid=CjwKCAjwh7H7BRBBEi-
wAPXjadpSdbsxiyPh0OmcX4VdRFYKIIxPjlbCDV5NwwKsp-
Dz7sbM0On77WKfBoC9BwWQAvD_BwE&head=C&material=S>
Figura 38. Dimensiones tornillo 2D

Fuente: <https://de.screwerk.com/es/shop/grid/stm.ht-
mI?L=20.00&d1=5.0&drive=H&gclid=CjwKCAjwh7H7BRBBEi-
wAPXjadpSdbsxiyPh0OmcX4VdRFYKIIxPjlbCDV5NwwKsp-
Dz7sbM0On77WKfBoC9BwWQAvD_BwE&head=C&material=S>
Figura 39. Tornillo 3H

Fuente: <https://de.screwerk.com/es/shop/grid/stm.ht-
mI?L=20.00&d1=5.0&drive=H&gclid=CjwKCAjwh7H7BRBBEi-
wAPXjadpSdbsxiyPh0OmcX4VdRFYKIIxPjlbCDV5NwwKsp-
Dz7sbM0On77WKfBoC9BwWQAvD_BwE&head=C&material=S>
Figura 40. Dimensiones tornillo 3H

Fuente: <https://de.screwerk.com/es/shop/grid/stm.ht-
mI?L=20.00&d1=5.0&drive=H&gclid=CjwKCAjwh7H7BRBBEi-
wAPXjadpSdbsxiyPh0OmcX4VdRFYKIIxPjlbCDV5NwwKsp-
Dz7sbM0On77WKfBoC9BwWQAvD_BwE&head=C&material=S>
Figura 41. Tornillo 3K

Fuente: <https://de.screwerk.com/es/shop/grid/stm.ht-
mI?L=20.00&d1=5.0&drive=H&gclid=CjwKCAjwh7H7BRBBEi-
wAPXjadpSdbsxiyPh0OmcX4VdRFYKIIxPjlbCDV5NwwKsp-
Dz7sbM0On77WKfBoC9BwWQAvD_BwE&head=C&material=S>
Figura 42. Dimensiones tornillo 3K

Fuente: <https://de.screwerk.com/es/shop/grid/stm.ht-
mI?L=20.00&d1=5.0&drive=H&gclid=CjwKCAjwh7H7BRBBEi-
wAPXjadpSdbsxiyPh0OmcX4VdRFYKIIxPjlbCDV5NwwKsp-
Dz7sbM0On77WKfBoC9BwWQAvD_BwE&head=C&material=S>
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Figura 43. Tornillo 4G/5G

Fuente: <https://de.screwerk.com/es/shop/grid/stm.ht-
mI?L=20.00&d1=5.0&drive=H&gclid=CjwKCAjwh7H7BRBBEi-
wAPXjadpSdbsxiyPh0OmcX4VdRFYKIIxPjIbCDV5NwwKsp-
Dz7sbM0On77WKfBoC9BwQAvD_BwE&head=C&material=S> 88
Figura 44. Dimensiones tornillo 4G/5G

Fuente: <https://de.screwerk.com/es/shop/grid/stm.ht-
mI?L=20.00&d1=5.0&drive=H&gclid=CjwKCAjwh7H7BRBBEi-
wAPXjadpSdbsxiyPh0OmcX4VdRFYKIIxPjIbCDV5NwwKsp-
Dz7sbM0On77WKfBoC9BwQAvD_BwE&head=C&material=S> 88
Figura 45. Espigas

Fuente: <https://www.amazon.es/Silverline-633751-Espi-
gas-madera-pzas/dp/B0000OILHJG> 89
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3. PRESUPUESTO

€ Objeto

@) Costes directos

2.1 Definicion de conceptos

2.2 Coste por pieza

2.3 Coste del embalaje

2.4 Resumen de costes directos

€) Costes indirectos
3.1 Definicion de conceptos
3.2 Célculo de costes indirectos

) Precio contrata

@ va

(® Honorarios de disefio
@) Precio total y unitario

@ Resumen del presupuesto







Objeto

En el siguiente documento se realizara una estimacion lo mas aproximada posible de los
costes reales del producto. El presupuesto consiste en la valoracion a priori y con hipotesis de
produccion de un producto o servicio. Dicha valoracion se basa en la prevision del total de los
costes involucrados en el proyecto. En el calculo del presupuesto se incluyen tanto los costes
directos como los indirectos de los procesos de fabricacién de cada una de las piezas.

El presupuesto se realizara bajo la hipétesis de fabricar 100 unidades. Se valoraran primero
los costes directos o PEM (Presupuesto Ejecucién Material) que recoge los siguientes puntos:
materiales de fabricacién, mano de obra, componentes subcontratados y embalaje.

A estos costes habra que sumarle los costes indirectos: GG (gastos generales) y Bl (beneficio
industrial). La suma de los costes directos e indirectos se denomina Precio Contrata (PC).

Posteriormente, al Precio Contrata (PC) se le sumara el IVA (21%) y, finalmente, se
sumaran los Honorarios de Disefio (HD) sobre el Presupuesto de Ejecucion Material (PEM) con su
respectivo IVA.

Teniendo todos estos costes en cuenta, se consigue la estimacion del Precio Total de la
serie (100 ud) y el precio unitaro del producto.
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Costes directos

2.1 Definicion de conceptos

El PEM (Presupuesto Ejecucion Material) para la estimacion de este presupuesto tiene en
cuenta los siguientes puntos:

- Materiales utilizados para la fabricacion de los componentes disefiados que forman el
producto.

- Mano de obra. Se refiere al coste por unidad de tiempo que supone a un operario realizar
las operaciones pertinentes. Habra dos tipos de operarios, el oficial y el aprendiz, de los cuales se
tendra en cuenta su salario. Por lo tanto, este coste sera evaluado en €/h.

Segun los calculos obtenidos en base al “Convenio colectivo de trabajo de la madera, carpinteria,
muebles y afines de la provincia de Valencia” el salario del oficial y el aprendiz: Oficial: 10,30€/h
Aprendiz: 8,68€/h

- Componentes subcontratados.

- Coste del embalaje.
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2.2 Coste por pieza

El presupuesto para la fabricacién de los componentes de acero se ha consultado con la
empresa Ferromovel SA.

El salario de oficial y aprendiz segun lo indicado por la empresa es el siguiente:

- Oficial 12 €/hora
- Aprendiz 10 €/hora

El presupuesto para la fabricacién de los componentes de aglomerado se ha consultado
con la empresa Alasan Decor-styl Sl.

El salario de oficial y aprendiz segun lo indicado por la empresa es el siguiente:

- Oficial 15 €/hora
- Aprendiz 13 €/hora

A continuacidn, se muestra una tabla de costes de cada una de las piezas de acero que
conforman el producto.
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2.2 Coste por pieza

SYANIDISNAY
Cddigo: 1 Cantidad: 100

Coste de materiales

Materia prima

Chapa de acero galvanizado de 2mm de espesor suministrada por BricoMetal.
Cantidad:
- Cortado a medida 609x275 mm.
- 100 piezas.
Precio: 24,37 €/placha.
Coste chapa: 243,70 €
Subtotal: 243,70 €

Productos subcontratados

Esmalte directo sobre galvanizado suministrado por Industrias Proa.
Cantidad:
- Rendimiento 8-11Tm2/L
-33,495m2 =419 L
Precio: 127,59€/Envase de 10L 15,95€/Envase 750mL.
Coste esmalte: 53,46 €
Subtotal: 53,46 €

Total Parcial 1: 297,16 €

Coste de la mano de obra

Mano de obra directa

. P . Tasa horaria | Tiempo .

Accion Maquina Operario (€/hora) (horas) €/operario

Corte de la chapa Colr:cadora Oficial 12 3,33 39,96
aser

Doblado Plegadora Oficial 12 5 60

Preparacion para | - w046 Aprendiz 10 25 250
lacado. Lijar.
Lacado P'S.tOIa Aprendiz 10 3 30
pulverizadora

Subtotal: 379,96 €
Total Parcial 2: 379,96 €

Coste de fabricacion = 297,16 €+ 379,96 € = 677,12 €



2.2 Coste por pieza

REJILLA A
Cadigo: 2A Cantidad: 200

Coste de materiales

Materia prima

Chapa preforada de acero galvanizado de 0,7mm de espesor suministrada por RS Pro.
Cantidad:
- Lamina de 1000x500.
- 50 l[dminas.
Precio: 56,875 €/plancha.
Coste chapa: 2.843,75 €
Perfil de acero de seccion circular de 10 mm de diametro suministrado por R. Andrade.
Cantidad:
- Barras de 2 m.
- 100 barras.
Precio: 6,35 € |la barra de 2 metros.
Coste perfiles: 635 €
Subtotal: 3.478,75 €

Productos subcontratados

Tornillo (cédigo 2C) métrico STM33 5x20 - H2 acero 8.8 galvanizado-cinc DIN965
STM330500200S suministrado por SCREWERK.
Cantidad: 800 unidades
Precio: 0,17700 €/ud.
Coste tornillo 2C: 141,6 €
Tornillo (cédigo 2D) métrico STM33 3x10 - H1 acero 8.8 galvanizado-cinc DIN965
STM330300100S suministrado por SCREWERK.
Cantidad: 400 unidades
Precio: 0,17800 €/ud.
Coste tornillo 2D: 71,2 €
Esmalte directo sobre galvanizado suministrado por Industrias Proa.
Cantidad:
- Rendimiento 8-11m2/L
-20,61m2=2,581L
Precio: 127,59€/Envase de 10L 15,95€/Envase 750mL.
Coste esmalte: 35,34 €
Subtotal: 248,14 €

Total Parcial 1: 3.726,89 €
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2.2 Coste por pieza

REJILLA A
Cadigo: 2A Cantidad: 200

Coste de la mano de obra

Mano de obra directa

.. L . Tasa horaria | Tiempo .
Accion Maquina Operario (€/hora) (horas) €/operario
Corte del perfil | Sierra circular| Aprendiz 10 3,33 33,3
Agujeros para las Taladro Aprendiz 10 10 100
roscas
Enrrgscar Roscadora Aprendiz 10 10 100
agujeros
Doblar perfil Curvadora Oficial 12 6,67 80
Cortar la chapa Corjcadora Oficial 12 6,67 80
perforada laser
Soldar la chapa Soldador Oficial 12 16,67 200
al perfil manual
Prepara0|or1 para Lijadora Aprendiz 10 16 160
lacado. Lijar.
Lacado P'S.tOIa Aprendiz 10 6 60
pulverizadora

Subtotal: 813,30 €
Total Parcial 2: 813,30 €

Coste de fabricacion = 3.726,89 €+ 813,30 € = 4.540,19 €
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2.2 Coste por pieza

REJILLA B
Cadigo: 2B Cantidad: 200

Coste de materiales

Materia prima

Chapa preforada de acero galvanizado de 0,7mm de espesor suministrada por RS Pro.
Cantidad:
- Lamina de 1000x500.
- 100 ldminas.
Precio: 56,875 €/plancha.
Coste chapa: 5.687,50 €
Perfil de acero de seccion circular de 10 mm de diametro suministrado por R. Andrade.
Cantidad:
- Barras de 2 m.
- 200 barras.
Precio: 6,35 € |la barra de 2 metros.
Coste perfiles: 1.270 €
Subtotal: 6.957,50 €

Productos subcontratados

Esmalte directo sobre galvanizado suministrado por Industrias Proa.
Cantidad:
- Rendimiento 8-11Tm2/L
“41,22m2=515L
Precio: 127,59€/Envase de 10L 15,95€/Envase 750mL.
Coste esmalte: 70,69 €
Subtotal: 70,69 €

Total Parcial 1: 7.028,19 €
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2.2 Coste por pieza

REJILLA B
Cadigo: 2B Cantidad: 200

Coste de la mano de obra

Mano de obra directa

.. L . Tasa horaria | Tiempo .
Accion Maquina Operario (€/hora) (horas) €/operario
Corte del perfil | Sierra circular| Aprendiz 10 3,33 33,3
Agujeros para las Taladro Aprendiz 10 5 50
roscas
Enrrgscar Roscadora Aprendiz 10 5 50
agujeros
Cortar la chapa Coricadora Oficial 12 6,67 80
perforada laser
Soldar la chapa Soldador Oficial 12 16,67 200
al perfil manual
Preparacion para | woorg Aprendiz 10 16 160
lacado. Lijar.
Lacado Pistola Aprendiz 10 6 60
pulverizadora

Subtotal: 633,30 €
Total Parcial 2: 633,30 €

Coste de fabricacion = 3.726,89 €+ 633,30 € = 4.360,19 €
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2.2 Coste por pieza

TABLERO SUPERIOR
Cddigo: 3A Cantidad: 100

Coste de materiales

Materia prima

Tablero de aglomerado de melamina espesor 10 mm suministrado por Talesa.
Cantidad: 38 m2

Precio: 4,50 €/m2

Coste aglomerado: 171 €
Cato de melamina ancho 10 mm espesor Tmm suministrado por Cantisa.
Cantidad: 252 m
Precio: 0,60 €/m
Coste canto: 151,20 €
Subtotal: 322,20 €

Productos subcontratados

Tornillo (cédigo 3H) métrico STM33 2.5x30 - H1 acero 8.8 galvanizado-cinc DIN965
STM330250300S suministrado por SCREWERK.
Cantidad: 800 unidades
Precio: 0,10500 €/unidad.
Coste tornillo 3H: 84 €
Subtotal: 84 €

Total Parcial 1: 406,20 €

Coste de la mano de obra

Mano de obra directa

. . . Tasa horaria | Tiempo .
Accion Maquina Operario (€/hora) (horas) €/operario
Corte del tablero | Sierra circular Oficial 15 4 60
Agujeros paralas | ¢4 Oficial 15 42 63
roscas
Enrrgscar Roscadora Aprendiz 13 3 39
agujeros

Subtotal: 162 €

Total Parcial 2: 162¢

Coste de fabricacion = 406,20 €+ 162 € = 568,20 €

129



130

2.2 Coste por pieza

SEPARADOR VERTICAL
Caddigo: 3B Cantidad: 100

Coste de materiales

Materia prima

Tablero de aglomerado de melamina espesor 10 mm suministrado por Talesa.
Cantidad: 18,24 m2

Precio: 4,50 €/m2

Coste aglomerado: 82,08 €
Cato de melamina ancho 10 mm espesor Tmm suministrado por Cantisa.
Cantidad: 48 m
Precio: 0,60 €/m
Coste canto: 28,80 €
Subtotal: 110,88 €

Productos subcontratados

Espigas de madera (Cddigo 31) 6 x 30 mm
Cantidad: 400 unidades
Precio: 7,33 €/paquete. 0,03665 €/unidad.
Coste espigas: 14,66 €
Subtotal: 14,66 €

Total Parcial 1: 125,54 €

Coste de la mano de obra

Mano de obra directa

.. P . Tasa horaria | Tiempo .
Accion Maquina Operario (€/hora) (horas) €/operario
Corte del tablero | Sierra circular Oficial 15 4 60
Agujeros paralas | 40 Oficial 15 42 63
roscas
Enrrgscar Roscadora Aprendiz 13 3 39
agujeros

Subtotal: 162 €

Total Parcial 2: 162¢

Coste de fabricacion = 125,54 €+ 162 € = 287,54 €



2.2 Coste por pieza

TABLERO HORIZONTAL
Cddigo: 3C Cantidad: 100

Coste de materiales

Materia prima

Tablero de aglomerado de melamina espesor 10 mm suministrado por Talesa.
Cantidad: 18,89 m2

Precio: 4,50 €/m2

Coste aglomerado: 85,01 €
Cato de melamina ancho 10 mm espesor Tmm suministrado por Cantisa.
Cantidad: 50 m
Precio: 0,60 €/m
Coste canto: 30 €
Subtotal: 115,01 €

Productos subcontratados

Tornillo (cédigo 3H) métrico STM33 2.5x30 - H1 acero 8.8 galvanizado-cinc DIN965
STM330250300S suministrado por SCREWERK.
Cantidad: 400 unidades
Precio: 0,10500 €/unidad.
Coste tornillo 3H: 42 €
Espigas de madera (Cédigo 31) 6 x 30 mm
Cantidad: 400 unidades
Precio: 7,33 €/paquete. 0,03665 €/unidad.
Coste espigas: 14,66 €

Subtotal: 56,66 €

Total Parcial 1: 171,67 €
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2.2 Coste por pieza

Cddigo: 3C

TABLERO HORIZONTAL
Cantidad: 100

Coste de la mano de obra

Mano de obra directa

Accién Maquina Operario Ta&a}::::)na -{I:)r:;l?s()) €/operario
Corte del tablero | Sierra circular Oficial 15 4 60
Agujeros para las Taladro Oficial 15 472 63

roscas

Enrrgscar Roscadora Aprendiz 13 3 39
agujeros

Coste de fabricacion = 171,67 €+ 162 € = 333,67 €

Subtotal: 162 €

Total Parcial 2: 162¢




2.2 Coste por pieza

LATERAL SIN PUERTA
Cadigo: 3D Cantidad: 100

Coste de materiales

Materia prima

Tablero de aglomerado de melamina espesor 10 mm suministrado por Talesa.
Cantidad: 19 m2

Precio: 4,50 €/m2

Coste aglomerado: 85,5 €
Cato de melamina ancho 10 mm espesor Tmm suministrado por Cantisa.
Cantidad: 138 m
Precio: 0,60 €/m
Coste canto: 82,80 €
Subtotal: 168,30 €

Productos subcontratados

Espigas de madera (Cédigo 31) 6 x 30 mm
Cantidad: 400 unidades
Precio: 7,33 €/paquete. 0,03665 €/unidad.
Coste espigas: 14,66 €
Subtotal: 14,66 €

Total Parcial 1: 182,96 €

Coste de la mano de obra

Mano de obra directa

. - . Tasa horaria | Tiempo .
Accion Maquina Operario (€/hora) (horas) €/operario
Corte del tablero | Sierra circular Oficial 15 4 60
Agujeros paralas | ¢4 Oficial 15 4,2 63
roscas
Enrrgscar Roscadora Aprendiz 13 3 39
agujeros

Subtotal: 162 €

Total Parcial 2: 162¢

Coste de fabricacion = 182,96 €+ 162 € = 344,96 €
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2.2 Coste por pieza

TABLERO INFERIOR
Cadigo: 3E Cantidad: 100

Coste de materiales

Materia prima

Tablero de aglomerado de melamina espesor 10 mm suministrado por Talesa.
Cantidad: 38 m2

Precio: 4,50 €/m2

Coste aglomerado: 171 €
Cato de melamina ancho 10 mm espesor Tmm suministrado por Cantisa.
Cantidad: 152 m
Precio: 0,60 €/m
Coste canto: 91,20 €
Subtotal: 262,20 €

Productos subcontratados

Tornillo (cédigo 3H) métrico STM33 2.5x30 - H1 acero 8.8 galvanizado-cinc DIN965
STM330250300S suministrado por SCREWERK.
Cantidad: 800 unidades
Precio: 0,10500 €.
Coste tornillo 3H: 84 €
Tornillo (cédigo 3K) métrico STM41 2x5 - T6 acero 8.8 galvanizado-cinc 1ISO14581
STM410200050S suministrado por SCREWERK.
Cantidad: 1600 unidades
Precio: 0,13400 €/ud.
Coste tornillo 3K: 214,40€
Patas de acero (cédigo 3J) suministradas por Yunwei.
Cantidad: 400 unidades.
Precio: 3,28 €/ud.
Coste pata 3J: 1312 €
Subtotal: 1610,40 €

Total Parcial 1: 1.872,60 €



2.2 Coste por pieza

TABLERO INFERIOR
Caodigo: 3E Cantidad: 100

Coste de la mano de obra

Mano de obra directa

. - . Tasa horaria | Tiempo .
Accion Maquina Operario (€/hora) (horas) €/operario
Corte del tablero | Sierra circular Oficial 15 4 60
Agujeros paralas | o g Oficial 15 4,2 63
roscas
Enrrgscar Roscadora Aprendiz 13 3 39
agujeros

Subtotal: 162 €

Total Parcial 2: 162¢

Coste de fabricacion = 1.872,60 €+ 162 € = 2.034,60 €
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2.2 Coste por pieza

ANCLAJE LATERAL DE LAS BISAGRAS
Caddigo: 3F Cantidad: 100

Coste de materiales

Materia prima

Tablero de aglomerado de melamina espesor 10 mm suministrado por Talesa.
Cantidad: 9,61 m2

Precio: 4,50 €/m2

Coste aglomerado: 43,25 €
Cato de melamina ancho 10 mm espesor Tmm suministrado por Cantisa.
Cantidad: 103 m
Precio: 0,60 €/m
Coste canto: 61,80 €
Subtotal: 105,05 €

Productos subcontratados

Espigas de madera (Cddigo 31) 6 x 30 mm
Cantidad: 400 unidades
Precio: 7,33 €/paquete. 0,03665 €/unidad.
Coste espigas: 14,66 €
Subtotal: 14,66 €

Total Parcial 1: 119,71 €

Coste de la mano de obra

Mano de obra directa

.. P . Tasa horaria | Tiempo .
Accion Maquina Operario (€/hora) (horas) €/operario
Corte del tablero | Sierra circular Oficial 15 4 60
Agujeros paralas | 40 Oficial 15 42 63
roscas
Enrrgscar Roscadora Aprendiz 13 3 39
agujeros

Subtotal: 162 €

Total Parcial 2: 162¢

Coste de fabricacion = 119,71 €+ 162 € = 281,71 €



2.2 Coste por pieza

ANCLAJE LATERAL DE LA CERRADURA
Cadigo: 3G Cantidad: 100

Coste de materiales

Materia prima

Tablero de aglomerado de melamina espesor 10 mm suministrado por Talesa.
Cantidad: 9,61 m2

Precio: 4,50 €/m2

Coste aglomerado: 43,25 €
Cato de melamina ancho 10 mm espesor Tmm suministrado por Cantisa.
Cantidad: 103 m
Precio: 0,60 €/m
Coste canto: 61,80 €
Subtotal: 105,05 €

Productos subcontratados

Espigas de madera (Cddigo 31) 6 x 30 mm
Cantidad: 400 unidades
Precio: 7,33 €/paquete. 0,03665 €/unidad.
Coste espigas: 14,66 €
Subtotal: 14,66 €

Total Parcial 1: 119,71 €

Coste de la mano de obra

Mano de obra directa

.. - . Tasa horaria | Tiempo .
Accion Maquina Operario (€/hora) (horas) €/operario
Corte del tablero | Sierra circular Oficial 15 4 60
Agujeros paralas | - ¢4 Oficial 15 42 63
roscas
Enrrgscar Roscadora Aprendiz 13 3 39
agujeros

Subtotal: 162 €

Total Parcial 2: 162¢

Coste de fabricacion = 119,71 €+ 162 € = 281,71 €
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2.2 Coste por pieza

PUERTA A
Cadigo: 4A Cantidad: 200

Coste de materiales

Materia prima

Tablero de aglomerado de melamina espesor 10 mm suministrado por Talesa.
Cantidad: 29,56 m2

Precio: 4,50 €/m2

Coste aglomerado: 133,02 €
Cato de melamina ancho 10 mm espesor Tmm suministrado por Cantisa.
Cantidad: 340 m
Precio: 0,60 €/m
Coste canto: 204 €
Subtotal: 337,02 €

Productos subcontratados

Tirador oculto (cédigo 4C) de 120 mm con tornillos incluidos (cédigo 4B) suministrado

por Derbway.

Cantidad:

- Paquetes de 4 unidades

- 200 piezas. 50 paquetes

Precio: 15 €/paquete . 3,75€/ud. Coste tirador: 750 €

Cerradura (cédigo 4F) con tope (cédigo 4E) y tornillos (cédigo 4D) suministrada por

Youtu.

Cantidad:

- Paquetes de 4 unidades

- 200 piezas. 50 paquetes

Precio: 15,99 €/paquete . 4 €/ud. Coste cerradura: 799,50 €

Bisagra (codigo 4H) de cazoleta suministrada por Hafele.

Cantidad:

- Paquetes de 50 unidades.

- 400 unidades. 8 paquetes.

Precio: 4,75 €/ud. Coste bisagra: 1.900 €

Tornillo (cédigo 4G) métrico STM39 3.5x6 - T15 acero 8.8 galvanizado-cinc 1ISO14583

STM390350060S suministrado por SCREWERK.

Cantidad: 400 unidades

Precio: 0,13400 €/ud. Coste tornillo 4G: 53,60 €

Guia para bisagra (cédigo 4J) con tornillos premontados (cédigo 4l) suministrada por

Hafele.

Cantidad:

- Paquetes de 50 unidades.

- 400 unidades. 8 paquetes.

Precio: 6,53 €/ud. Coste guia: 2.612 €
Subtotal: 6.115,10 €

Total Parcial 1: 6.452,12 €



2.2 Coste por pieza

PUERTA A

Cadigo: 4A Cantidad: 200

Mano de obra directa

Coste de la mano de obra

- A . Tasa horaria | Tiempo .
Accion Maquina Operario (€/hora) (horas) €/operario
Corte del tablero | Sierra circular Oficial 15 4 60
Agujeros paralas | ¢ g Oficial 15 6,67 100
roscas
Enrrgscar Roscadora Aprendiz 13 3 39
agujeros

Subtotal: 199€

Total Parcial 2: 199¢

Coste de fabricacion = 6.452,12 €+ 199 € = 6.651,12 €
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2.2 Coste por pieza

PUERTA B
Codigo: 5A Cantidad: 100

Coste de materiales

Materia prima

Tablero de aglomerado de melamina espesor 10 mm suministrado por Talesa.
Cantidad: 18,10 m2

Precio: 4,50 €/m2

Coste aglomerado: 81,45 €
Cato de melamina ancho 10 mm espesor Tmm suministrado por Cantisa.
Cantidad: 17T m
Precio: 0,60 €/m
Coste canto: 102,60 €
Subtotal: 184,05 €

Productos subcontratados

Tirador oculto (cédigo 5C) de 120 mm con tornillos incluidos (cédigo 5B) suministrado

por Derbway.

Cantidad:

- Paquetes de 4 unidades

- 100 piezas. 25 paquetes

Precio: 15 €/paquete . 3,75€/ud. Coste tirador: 375 €

Cerradura (cédigo 5F) con tope (cédigo 5E) y tornillos (cédigo 5D) suministrada por

Youtu.

Cantidad:

- Paquetes de 4 unidades

- 100 piezas. 25 paquetes

Precio: 15,99 €/paquete . 4 €/ud. Coste cerradura: 399,75 €

Bisagra (codigo 5H) de cazoleta suministrada por Hafele.

Cantidad:

- Paquetes de 50 unidades.

- 200 unidades. 4 paquetes.

Precio: 4,75 €/ud. Coste bisagra: 950 €

Tornillo (cédigo 5G) métrico STM39 3.5x6 - T15 acero 8.8 galvanizado-cinc 1ISO14583

STM390350060S suministrado por SCREWERK.

Cantidad: 200 unidades

Precio: 0,13400 €/ud. Coste tornillo 5G: 26,80 €

Guia para bisagra (cédigo 5J) con tornillos premontados (cédigo 51) suministrada por

Hafele.

Cantidad:

- Paquetes de 50 unidades.

- 200 unidades. 4 paquetes.

Precio: 6,53 €/ud. Coste guia: 1.306 €
Subtotal: 3.057,55 €

Total Parcial 1: 3.241,60 €



2.2 Coste por pieza

PUERTA B

Cadigo: 5A Cantidad: 200

Mano de obra directa

Coste de la mano de obra

- A . Tasa horaria | Tiempo .
Accion Maquina Operario (€/hora) (horas) €/operario
Corte del tablero | Sierra circular Oficial 15 4 60
Agujeros paralas | ¢ g Oficial 15 6,67 100
roscas
Enrrgscar Roscadora Aprendiz 13 3 39
agujeros

Subtotal: 199€

Total Parcial 2: 199¢

Coste de fabricacion = 3.241,60 €+ 199 € = 3.440,60 €
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2.2 Coste por pieza

RESUMEN COSTE POR PIEZA

Bandeja 297,16 € 379,96 € 67712 €
Rejilla A 3.726,89 € 813,30 € 4.540,19 €
Rejilla B 7.028,19 € 633,30 € 4.360,30 €
Tablero superior 406,20 € 162 € 568,20 €
Separador vertical 125,54 € 162 € 287,54 €
Separador horizontal 171,67 € 162 € 333,67 €
Lateral sin puerta 182,96 € 162 € 344,96 €
Tablero inferior 1.872,60 € 162 € 2.034,60 €
Ancl. lateral bisagras 119,71 € 162 € 281,71 €
Ancl. lateral cerradura 119,71 € 162 € 281,71 €
Puerta A 6.452,12 € 199 € 6.651,12 €
Puerta B 3.241,60 € 199 € 3.440,60 €
Total 23.801,72 €
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2.3 Coste del embalaje

Como definido en el punto 5.5 del documento Memoria y el 3.1.2 del documento Pliego
de condiciones, los componentes del producto se almacenaran y venderan desmontados en
embalajes de cartén ondulado doble de 4 mm de espesor suministrado por la empresa MAROSA.

Anadiendo el espesor del cartén, las medidas finales de los embalajes serian:
- Embalaje 1: 522 x 786 x 58 mm
- Embalaje 2: 535 x 402 x 84 mm

Cantidad:

- Embalaje 1: 860x1130 mm = 97,18 m2/100 ud

- Embalaje 2: 676x980 mm = 66,25 m2/100 ud

Precio:

- Comprando planchas de 1900 X 2000 mm y cortandolas a medida. 1,254 €/m2
- Embalaje 1: 121,86 €. Embalaje 2: 83,08 €. Coste total: 204,94€.
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2.4 Resumen de costes directos

RESUMEN COSTE POR PIEZA

Bandeja 677,12 € 100 6,77 €

Rejilla A 4.540,19 € 200 22,70 €
Rejilla B 4.360,30 € 200 21,80 €
Tablero superior 568,20 € 100 5,68 €

Separador vertical 287,54 € 100 2,88 €

Separador horizontal 333,67 € 100 3,34 €

Lateral sin puerta 344,96 € 100 3,45 €

Tablero inferior 2.034,60 € 100 20,35 €
Ancl. lateral bisagras 281,71 € 100 2,82 €

Ancl. lateral cerradura 281,71 € 100 2,82 €

Puerta A 6.651,12 € 200 33,26 €
Puerta B 3.440,60 € 100 34,41 €
Embalaje 1 121,86 € 100 1,22 €

Embalaje 2 83,08 € 100 0,83 €

PEM 24.006,66 €
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e Costes indirectos

3.1 Definicion de conceptos

Una vez se han calculado los costes directos, es decir, el Presupuesto Ejecucion Material
(PEM), se deben sumar los costes indirectos que hacen referencia a:

- GG (Gastos Generales), tienen que ver con la maquinaria, las infraestructuras, los gastos
de administracion... y suponen aproximadamente el 15% del PEM.

- Bl (Beneficio Industrial), porcentaje que el contratista o empresario se marca como
beneficio y que, en el sector del mueble, supone un 22% del PEM.

3.2 Calculo de costes indirectos

COSTES INDIRECTOS

GG (15%)  3.601,00 €
BI (22%) 508147€ 000247t

PEM

24.006,66 €
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a Precio Contrata

Sumando los costes directos e indirectos se obtiene el Precio Contrata (PC).

PRECIO CONTRATA

24.006,66 € 8.882,47 € 32.889,13 €
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e Impuestos

A continuacién, se calculard y sumara el IVA (21%) sobre el PC para obtener el Presupuesto
General.

IMPUESTOS

32.889,13 € 6.906,72 € 39.795,85 €
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° Honorarios de diseno

Es una cantidad libre que depende del disefiador. Puede estimarse en funcion de las horas
invertidas o bien, redondeando, como una media de alrededor del 10% s/PEM.

HONORARIOS DE DISENO

24.006,66 € 2.400,67 € 504,14 €
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a Presupuesto total y unitario

PRESUPUESTO TOTAL

39.795,85 € 2.400,67 € 504,14 € 42.700,66 €

El precio total de la serie de 100 ud. seria de 42.700,66 €. Por lo que el precio unitario del
producto seria de 427,01 €.
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o Resumen del presupuesto

RESUMEN DEL PRESUPUESTO

PRESUPUESTO EJECUCION MATERIAL 24.006,66 €
GASTOS GENERALES 3.601,00 €
BENEFICIO INDUSTRIAL 5.281,47 €
PRECIO CONTRATA (PEM+GG+BI) 32.889,13 €
PRESUPUESTO GENERAL (CT + IVA s/CT) 39.795,85 €
HONORARIOS DE DISENO 2.400,67 €
IVA s/HD 504,14 €
PRECIO TOTAL SERIE (PG + HD + IVA s/HD) 42.700,66 €
PRECIO UNITARIO (PTS/100) 427,01 €
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4 PLANOS

€D Conjunto explosionado
@ Conjunto
€) Bandeja

@ Rejilla

© Rejilla corta

@ Rejilla larga

@ Taquillas explosionado

) Tablero superior

€) Separador vertical

@ Separador horizontal

@) Lateral sin puerta

@ Tablero inferior

@ Anclaje lateral de las bisagras
@ Anclaje lateral de la cerradura
@ Conjunto puerta A

@ Puerta A

@ Conjunto puerta B

@ PuertaB
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N° Piezas | Denominacién Cadigo Material | Acabado | N° Plano
Nombre | Fecha Firma ﬁ
Dibujado | MD.Blanco EEEEN
Comprobado| J.Bravo Escuela Técnica Superior de Ingenieria del Disefio
Escala PROYECTO DIBUJO Plano n° ]
1:10 Disefio de mueble
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1:10 Disefio de mueble 2
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Nombre | Fecha Firma ﬁ
Dibujado | MD.Blanco EEEEN
Comprobado| J.Bravo Escuela Técnica Superior de Ingenieria del Disefio
Escala PROYECTO DIBUJO Plano n° Codigo
1:5 Disefio de mueble 3 1
: contenedor para BANDEJA
Unidades | oficinas Sustituye a
mm Sustituido por
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4 Tornillo métrico STM33 3x10 2D Acero Galvanizado-zinc NA
8 Tornillo métrico STM33 5x20 2C Acero Galvanizado-zinc NA
2 Rejilla larga - Disefiado 2B Acero galvanizado | ESmNaltado 6
2 Rejilla corta - Disefiado 2A Acero galvanizado | Esmaltado 5
N° Piezas | Denominacién Cadigo Material | Acabado | N° Plano
Nombre | Fecha Firma ﬁ
Dibujado | MD.Blanco EEEEN
Comprobado| J.Bravo Escuela Técnica Superior de Ingenieria del Disefio
Escala PROYECTO DIBUJO Plano n® Cdédigo
1:10 Disefio de mueble 4 2
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Nombre | Fecha Firma ﬁ
Dibujado | MD.Blanco EEEEN
Comprobado| J.Bravo Escuela Técnica Superior de Ingenieria del Disefio
Escala PROYECTO DIBUJO Plano n° Cadigo
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Nombre | Fecha Firma ﬁ
Dibujado | MD.Blanco EEEEN
Comprobado| J.Bravo Escuela Técnica Superior de Ingenieria del Disefio
Escala PROYECTO DIBUJO Plano n° Cadigo
1:5 Disefio de mueble 6 2B
Uridad contenedor para REJILLA
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1o LARGA i
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16 Tornillo métrico STM41 2x5 3K Acero Galvanizado-zinc 17
4 Pata 3J Acero Pintado 17
20 Espiga D6x30 3l Madera 15
20 Tornillo métrico STM33 2.5x30 3H Acero Galvanizado-zinc 7
1 Anclaje lateral de la cerradura - Disefiado 3G Contrachapado chopo | Laminado unicolor 4
1 Anclaje lateral de las bisagras - Disefiado 3F Contrachapado chopo | Laminado unicolor 3
1 Tablero Inferior - Disefiado 3E Contrachapado chopo | Laminado unicolor 17
1 Lateral sin puerta - Disefiado 3D Contrachapado chopo | Laminado unicolor 15
1 Separador horizontal - Disefiado 3C Contrachapado chopo | Laminado unicolor 7
1 Separador vertical - Disefiado 3B Contrachapado chopo | Laminado unicolor 4
1 Tablero Superior - Disefiado 3A Contrachapado chopo [ Laminado unicolor 3

N° Piezas | Denominacién Cadigo Material | Acabado | N° Plano

Nombre | Fecha Firma ﬁ

Dibujado |MD.Blanco EEEEN

Comprobado| J.Bravo Escuela Técnica Superior de Ingenieria del Disefio
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Nombre | Fecha Firma ﬁ
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1:5 Disefio de mueble 10 3C
- contenedor para SEPARADOR .
Unidades | oficinas HORIZONTAL Sustituye a
mm Sustituido por
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500
Nombre | Fecha Firma ﬁ
Dibujado | MD.Blanco EEEEN
Comprobado| J.Bravo Escuela Técnica Superior de Ingenieria del Disefio
Escala PROYECTO DIBUJO Plano n° Cadigo
1:10 Disefio de mueble 11 3D
- contenedor para LATERAL .
Unidades | oficinas SIN PUERTA Sustituye a
mm Sustituido por
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Nombre | Fecha Firma ﬁ
Dibujado | MD.Blanco EEEEN
Comprobado| J.Bravo Escuela Técnica Superior de Ingenieria del Disefio
Escala PROYECTO DIBUJO Plano n° Cddigo
1:5 Disefio de mueble 9 3B
: contenedor para SEPARADOR :
Unidades | oficinas VERTICAL Sustituye a
mm Sustituido por







380

i o A

SECCION B-B B°  SECCION A-A

Nombre [ Fecha Firma ﬁ
Dibujado | MD.Blanco EEEEN

Comprobado| J.Bravo Escuela Técnica Superior de Ingenieria del Disefio
Escala PROYECTO DIBUJO Plano n° Cadigo
1:5 Disefio de mueble ANCLAJE 13 3F
contenedor para
Unidades | oficinas LATERAL DE Sustituye a
mm LAS BISAGRAS | sustituido por
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SECCION A-A’ B’ SECCION B-B°
Nombre | Fecha Firma ﬁ
Dibujado | MD.Blanco EEEEN
Comprobado| J.Bravo Escuela Técnica Superior de Ingenieria del Disefio
Escala PROYECTO DIBUJO Plano n° Cadigo
1:5 Disefio de mueble ANCLAJE 14 3G
tened
Unidades g:c)igiﬁg: orpars LATERAL DE Sustituye a
mm LA CERRADURA | sustituido por







4

2 Guia 4J Zinc Niquelado NA
4 Tornillo europeo M5x6 41 Acero Galvanizado-zinc NA
2 Bisagra 4H Zincy acero | Niquelado NA
4 Tornillo métrico STM39 3.5x6 4G Acero Galvanizado-zinc NA
1 Cerradura 4F Zinc Cromado NA
1 Tope cerradura 4E Zinc Cromado NA
6 Tornillo avellanado M3x6 4D Acero Galvanizado-zinc NA
1 Tirador 4C Aluminio | Pintado NA
2 Tornillo avellanado M1.8x6 4B Acero Galvanizado-zinc NA
1 Puerta A - Diseflado 4A Contrachapado chopo | Laminado unicolor 16
N° Piezas | Denominacién Cadigo Material | Acabado | N° Plano
Nombre | Fecha Firma ﬁ
Dibujado | MD.Blanco EEEEN
Comprobado| J.Bravo Escuela Técnica Superior de Ingenieria del Disefio
Escala PROYECTO DIBUJO Plano n°‘I 5 Cddigo
1:5 Disefio de mueble
contenedor para CONJUNTO 4
Unidades | oficinas PUERTA A Sustituye a
mm Sustituido por
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SECCION A-A’ A C SECCION C-C’
ESCALA1:5 ESCALA1:5
Nombre [ Fecha Firma ﬁ
Dibujado |MD.Blanco EEEEN
Comprobado| J.Bravo Escuela Técnica Superior de Ingenieria del Disefio
Escala PROYECTO DIBUJO Plano n° Cdédigo
1:5 Disefio de mueble 16 4A
contenedor para PUERTA A
Unidades | oficinas Sustituye a
mm .
Sustituido por







SE

5J
5D
Sl sl | SH oF
2 Guia 5J Zinc Niquelado NA
4 Tornillo europeo M5x6 5l Acero Galvanizado-zinc NA
2 Bisagra 5H Zincy acero | Niquelado NA
4 Tornillo métrico STM39 3.5x6 5G Acero Galvanizado-zinc NA
1 Cerradura SF Zinc Cromado NA
1 Tope cerradura 5E Zinc Cromado NA
6 Tornillo avellanado M3x6 5D Acero Galvanizado-zinc NA
1 Tirador 5C Aluminio | Pintado NA
2 Tornillo avellanado M1.8x6 5B Acero Galvanizado-zinc NA
1 Puerta B - Disefado 5A Contrachapado chopo | Laminado unicolor 18
N° Piezas | Denominacién Cadigo Material | Acabado | N° Plano
Nombre | Fecha Firma ﬁ
Dibujado | MD.Blanco EEEEN
Comprobado| J.Bravo Escuela Técnica Superior de Ingenieria del Disefio
Escala PROYECTO DIBUJO Plano n°‘I 5 Cddigo
1:5 Disefio de mueble
contenedor para CONJUNTO 0
Unidades | oficinas PUERTA B Sustituye a
mm Sustituido por







o

377

480

[ 1 (1% *
SECCION B-B’ D18 J
ESCALA1:5 0
B +A C #B'
—»I ,\¢ |<—
6 I ¥ = %
o i "
E ¥ 35 96
108
46,7 6
_ | 157
+, + 3
&, !
36 {
B — (9p]
.19 N
1 1_25 NSRS
,é —
3 N~
T o | g
SECCION A-A’ A c’ SECCION C-C’
ESCALA1:5 ESCALA1:5

Nombre [ Fecha Firma ﬁ
Dibujado |MD.Blanco EEEEN
Comprobado| J.Bravo Escuela Técnica Superior de Ingenieria del Disefio
Escala PROYECTO DIBUJO Plano n° Cadigo
1:5 Diseno de mueble 18 5A
contenedor para PUERTA B
Unidades | oficinas Sustituye a
mm Sustituido por







