





Disefio y desarrollo de un envase de pldstico higiénico para dipear

Resumen

El objeto de este trabajo es la confeccidén de una linea de productos

de snack que ofrece la posibilidad de compartir el producto con otras
personas, pero asegurando la higiene del alimento. Esta linea se
compondra de tres productos inspirados en los platos tipicos de diferentes
culturas. También se incorporard un segundo uso al envase para que

una vez se termine el producto, se pueda transformar en otro objeto que
cumplird una funcién distinta a la original.

En la elaboracién de este trabajo, se tendrén en cuenta todos los aspectos
referentes al disefio, elaboracion y la fabricacion del envase, asi como el
diseno grafico que se representard en cada una de las etiquetas. Todos
estos pasos se verdn reflejados en el pliego de condiciones y los costes de
la linea de produccion.

L'objecte d’aquest treball és la confeccid d’'una linia de productes de snack
que ofereix la possibilitat de compartir el producte amb altres persones,
perd assegurant la higiene de I'aliment. Aquesta linia es compondra de
tres productes inspirats en els plats tipics de diferents cultures. També
s'incorporard un segon Us a I'envds perque una vegada s'acabe el
producte, es puga transformar en un altre objecte que complird una funcid
diferent a I'original.

En I'elaboracidé d'aquest treball, es tindran en compte tots els aspectes
referents al disseny, elaboracio i la fabricacié de I'envds, aixi com el disseny
grafic que es representard en cadascuna de les etiquetes. Tots aquests
passos es veuran reflectits en el plec de condicions i els costos de la linia
de produccib.

The purpose of this work is to create a line of snack products that offers
the possibility of sharing the product with other people, but ensuring the
hygiene of food. This line will consist of three products inspired by the
typical dishes of different cultures. A second use will also be added to the
packaging so that once the product is finished, it can be transformed into
another object that will fulfil a different function to the original.

In the preparation of this work, all aspects relating to the design, processing
and manufacturing of packaging, as well as the graphic design that will be
represented on each of the labels, will be taken into account. All these steps
will be reflected in the specifications and costs of the production line.
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Introduccion

En este trabajo fin de grado se va a presentar el disefio de un envase
higiénico para compartir alimentos untables “dipear”, garantizando
la higiene y seguridad de los consumidores, utilizando la innovacién y
creatividad para encontrar un nuevo envase que permita acceder al
alimento de otra forma a la habitual.

Segun la Rae, un envase es aquello que envuelve o contiene articulos de
comercio u otros efectos para conservarlos o transportarlos. En el sector de
la alimentacion, tanto el envase como el packing, son muy importantes en
la toma de decision del consumidor. Por definicién, el packing es la ciencia,
el arte y la tecnologia de inclusion o proteccién de bienes de consumo
para su manipulacién, almacenaje, distribucion y venta. El objetivo
principal de este es la correcta comunicacién y proteccién del producto,
aunque, en los dltimos anos, se ha implementado que el alimento en su
interior se pueda consumir de manera higiénica. En este trabajo hemos
tenido en cuenta todas estas necesidades que el cliente necesita en un
envase de alimentacién y, ademds, se ha incorporado la posibilidad de
poder guardar el alimento si no se ha terminado para poder disfrutarlo en
otro momento. También se ha tenido en cuenta la utilizacién de material
para la creacién del envase, teniendo en consideracion la contaminacion
del medio ambiente.

En primer lugar, se van a estudiar los diferentes tipos de envases que
existen en el mercado destinados para ser compartidos, teniendo en
cuenta las distintas ventajas e inconvenientes de todos los envases del
estudio. Una vez realizado este punto, se pasard a presentar las distintas
alternativas al problema principal y se decidird tanto el disefo estructural
como el disefio grafico del producto final, objeto este trabajo. Para mayor
comprension del envase, se disponen los planos normalizados con las
medidas finales que tendrd el mismo. A continuacién, se presenta, por una
parte, el pliego de condiciones con todos los tipos de materiales y sistemas
de fabricacion necesarios para la realizacién del envase y por otra, los

de la etiquetq, los cuales se unirdn al final del proceso de fabricacion del
producto final. En este punto también se van a explicar en profundidad
todos los componentes grdficos que llevard la etiqueta. En combinacién
con este punto, se proporcionard un presupuesto aproximado del coste
de fabricacion del envase y la etiqueta, asi como su posterior unién para
obtener el producto final. Por Ultimo, se afaden las conclusiones que se
han obtenido de todo el proceso de realizacién del trabajo, asi como las
distintas dificultades que han ido surgiendo y las soluciones que se han
aportado.
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1.1. Objeto

El objeto de este trabajo es el disefio de un envase higiénico para
compartir alimentos untables “dipear”, de manera que se garantice la
higiene y condiciones de seguridad sanitaria en el momento del consumo.
Asi mismo, utilizando la innovacion y la creatividad, se pretende obtener
un disefo de envase que permita acceder al producto de otra manera
distinta a la que habitualmente se accede en envases de esta categoria.
Este proyecto ha sido presentado en el concurso clUster y por tanto se han
tenido en cuenta algunas partes del proyecto para el cumplimiento de los
requisitos de este.

Por Gltimo, para la correcta realizacion de este trabajo, se busca aplicar
los distintos conocimientos adquiridos en el grado sobre el disefio de
productos, asi como la aplicacién de cuestiones relacionadas con la
utilizacion de distintos materiales y sistemas de fabricacion.
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1.2. Estudio de necesidades, factores a
considerar: limitaciones y condicionantes.

En este Ultimo afo, a raiz de la COVID-19, los consumidores hemos tenido
en cuenta mds que nunca, la importancia de nuestra higiene personal y
de los productos que compramos. Y, aunque el sector de los alimentos
para compartir o dipear ha sido muy popular desde sus inicios, se ha visto
gravemente afectado por esta situacion y urge encontrar una solucién. El
problema reside en que muchos de los alimentos para dipear vienen en
envases d los que mds de un consumidor accede una y otra vez al mismo
producto hasta que se acaba, sin tener en cuenta la higiene. Por tanto,
urge la necesidad de crear alternativas de disefio que permita compartir
este tipo de alimentos, de la manera mas higiénica posible.

En el presente trabajo, se ha tenido en cuenta este problemay se ha
intentado dar una posible solucién. Pero antes, se ha realizado un estudio
de mercado sobre los productos para dipear. Estos han sido clasificados
dependiendo de si la parte sélida del producto es cruda (vegetal) o
procesadaq, y si la parte liquida es una salsa salada o dulce.

Sélido crudo (vegetal) + liquido salado

Iméagen 1. Pack de calgotada. (s.f).
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Imégen 2. Envase con compartimento para diferentes salsas. (s.f).

Sélido procesado + liquido salado

Uiy

Imagen 3. Envases de salsa fresca de la marca G'NOSH. (s.f).
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Imagen 5. Envase de dipear de la marca The chaat comapny (s.f).
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Imagen 6. Disefio de envase de snacks con sazonador incorporado. (sf).

Sélido procesado + liquido dulze

36

Imagen 7. Disefio de envase de yogur con fruta. (s.f).
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Imagen 8. Envase de salsas de la marca Gato. (s.f).

Imagen 9. Disefio de envase con compartimientos de galletas, yogur y mermelada.
(sf).

A continuacién, tras haber hecho una recopilacién y clasificacion de
este tipo de envases, se han seleccionado los tres productos que se han
considerado mas interesantes por su disefio estructural sencillo pero
elegante y la facil comunicacidn del producto, para hacer un andlisis de
ellos en profundidad.
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Producto analizado: The Chaat Company,
Chickpea Chips (Indian Chip & Dip Snack Pack

=
o, A
v

Pty
CHICKPEA CHIPS

T 0

TOMATO
1. Identificacion del envase objeto de anadilisis. “_!F"“
- Producto: Comida callejera india en paquetes ;‘, =
de bocaditos frescos para llevar.
-Marca: The Chaat Company

- Disenador: Anshu Dua (fundador y jefe ejecutivo de la compania

2. Diseno estructural.

- Tipo de envase: Primario
- Material o materiales: Plastico

- Dimensiones y Copocidqdlpeso: 1,75 x 3,77 x 7,1 pulgadas; 2.08 onzas

- FEorma exterior: Rectangular

- Ergonomia (formas que facilitan el agarre): No destaca por su ergonomia.
Estd disefiado pensado para apoyarse en una mesa, separado en dos
compartimentos, uno para las chips y otro para el chutney.lgualmente, al
ser un producto de pequefio tamano y un envase bastante fino, se puede
coger con las manos perfectamente.

- Etiguetado: Etiqueta promocional o persuasiva (Cara superior). Etiqueta
informativa (Cara inferior)

- Sistema de cierre/apertura (y resellado): Tapa de pléstico termosellada
- Sistema de transporte: Manual
- Color del envase (no del etiquetado): Plastico transparente

- Efecto al tacto (sensaciones al tocar el envase): Liso y brillante

3. Disefio grdfico (etiquetado).

- Colores (tono, saturacién y brillo de los principales colores utilizados):
Colores atractivos brillantes y llamativos: rojo, amairillo, turquesa, morado,
rosa.

- Imagenes (fotografia/ilustracién, motivo, colores, estilo): Logo de la
compania: ilustracion y tipografia. llustraciones de los ingredientes
dependiendo del contenido del producto. Es un estilo mds informal y
divertido, que capta la atencidn del usuario con los colores llamativos y las
ilustraciones.

- Tipografias: Tipografia de palo bold para todo el envase. Todo en
mayusculas

- Formas: llustraciones planas tipo caricatura con colores brillantes
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- Comunicacién: “Hemos atrapado los sabores de la comida callejera
india en paquetes de bocadillosfrescos para llevar. Chips de garbanzos
reventados cubiertos con nuestro chaat masala secreto combinado con
una variedad de chutneys frescos que dejardn tu boca llena de nuevos
sabores. Un chip indio y un chapuzon, si, brillante.” El envase realmente
consigue su propésito, acercar la comida india callejera a todo el mundo.
Sus valores de marca son muy claros y esto consiguen reflejarlo muy bien
en todo el desarrollo grafico de la marca.

- Breve descripcidn de cada cara del envase explicando los elementos
gue contiene y su posicidn y tamafo aproximado: La cara superior del
envase nos muestra la etiqueta de pldstico termosellada con el logo, las
ilustraciones, los colores y la tipografia. Su forma es rectangular terminada
en una especie de trapecio en uno de los extremos que actia como
“pestana” indicadora de por donde se debe abrir el producto.

Tamano: 1,75 x 3,77 x 7,1 pulgadas.

La cara inferior muestra la naturalidad del envase en si. Es el envase de
plastico dividido en dos compartimentos de almacenamiento (uno para
las chips y el otro para el chutney). Su forma, como se puede observar en
la imagen, sigue la linea de la etiqueta, pero los compartimentos cambian:
uno tiene forma cilindrica y otro “rectangular” con alguna curvatura. Sobre
el compartimento de las chips, va pegada la etiqueta de informacién
técnica del producto, a color, con el cédigo de barras, la informacion
nutricional, etc.

4. Valoracion general.

- ¢Qué aspecto o aspectos de este envase interesan para el proyecto

actual y por qué?
El aspecto que mds se destaca de este envase para este proyecto es

toda la comunicacién grafica que han creado de la marca. Han sabido
conectar muy bien los 3 productos que ofrecen y consiguen llamar la
atencién del consumidor. Su disefio grafico, y también su marketing,
transmiten perfectamente los valores de la marca. También cabe
destacar el formato del envase, un pequefio rectdngulo fino con dos
compartimentos. Sobre todo la idea de dividir el producto en pequefios
compartimentos para separar los elementos del dipeo.
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Producto analizado: Twisted

1. Identificacion del envase objeto de anadilisis.
- Producto: Patatas fritas con condimentos
- Marca: Twisted

- Disefador y afo de realizacidn del disefio: Hornall Anderson,2017

2. Diseno estructural.

- Tipo de envase: Primario
- Material o materiales: Plastico, aluminio, papel

- Dimensiones y quocidqdlpeso: 1,75 x 3,77 x 7,1 pulgada

- FEorma exterior: Cilindrica

- Ergonomia (formas que facilitan el agarre): Forma cilindrica con didmetro
adecuado para la mano. Pensado tanto para sujetar con la mano, como
para situarlo encima de una mesa.

- Etiguetado: Etiqueta promocional o persuasiva (Cara superior)

- Sistema de cierre/apertura (y resellado): Se abre con una tapa a presion y

los condimentos caen al girar la parte superior de la tapa

- Sistema de transporte: Manual
- Color del envase (no del etiguetado): Gris (aluminio) con tapa negra

- Efecto al tacto (sensaciones al tocar el envase): Liso, efecto mate

3. Disefio gréfico (etiquetado).

- Colores (tono, saturacién y brillo de los principales colores utilizados):
Fondo negro mate con letras blancas y diferentes dibujos ilustrados

- Imagenes (fotografia/ilustracién, motivo, colores, estilo): llustraciones de
distintas partes del cuerpo: Sombrero, cabeza, cuerpo, pies

- Tipografias: Tipografia de palo bold para la marca, semibold para el
slogan y light para la descripcién del producto. Todo en mayusculas

- Formas: llustraciones planas tipo caricatura con colores brillantes

- Comunicacién: “Realmente queriamos cambiar la categoria con el uso
de personajes divertidos para cada sabor, como una vaquera para BBQ

& Honey o un pescador hipster para Sea Salt & Seaweed. Nuestro objetivo
era que los hombres millennials bebieran cerveza artesanal, por lo que la
marca estd disefiada para ser limpia y contempordnea. Hay una variedad
de sabores inusuales que pueblan el sector de la cerveza artesanal, lo que
demuestra que este grupo demografico es aventurero. Creemos que el
formato Twistd seria muy divertido para ocasiones sociales con un grupo
de personas que pueden tener gustos diferentes
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- Breve descripcidn de cada cara del envase explicando los elementos

gue contiene y su posicion y tamafo aproximado: El director de disefio de
Hornall Anderson, Gareth Ball, dice: “En el sector del intercambio, todo lo
que realmente se ve es una gran bolsa en la que todos pueden sumergirse.
Pero Twistd ofrece control de porciones al separar los tubos en diferentes
secciones, asi como la emocién adicional de diferentes sabores”. “Este
tubo multi compartimental divertido y colorido permite a los consumidores
mezclar bocadillos y sabores en combinaciones Unicas e inusuales”. “Cada
uno de los cuatro compartimentos contiene una mezcla de batatas fritas,
patatas fritas ligeramente saladas, tortillas y bocadillos. Los consumidores
solo tienen que darle un giro a la tapa para agregar una gama de cuatro
sabores extravagantes, que incluyen Sea Salt & Seaweed, BBQ & Honey,
Chill & Chocolate y Cheddar & Stilton “.

4. Valoracion general.

- cQué qspecto 0] qspectos de este envase interesan para el proyecto

actual y por qué?
El envase pretende dar un enfoque mds fresco, moderno y divertido. A

parte de transmitir las cualidades del producto, los usuarios pueden
divertirse con el envase, ddndole a éste una mayor importancia. Al final el
usuario vuelve a comprar el producto por el sabor o la calidad del interior,
pero la primera vez que escoge el producto, es por el envase.

Por otra parte, se observa que el disenador se preocupa por la cantidad
del producto haciendo su envase mds pequeno y combinable con otros.
El dispensador de condimentos hace que puedas adaptar el snack a tu
gusto y se complementa perfectamente con el disefo del envase.
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Producto analizado: Cookie Break

.
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1. Identificacion del envase objeto de anadilisis.
- Producto: Snack-set: galletas, yogurt y mermelada.
- Marca: Cookie Break

- Disenador y afo de realizacidn del disefio: Tatiana Rusalovskaya,
Artem Maslov, Alya Lugovaya y Stas Semin2017

2. Diseio estructural.

- Tipo de envase: Primario

- Material o materiales: Cartén y pldstico

- Eorma exterior: Tubular

- Ergonomia (formas que facilitan el agarre): Forma tubular con diémetro
adecuado para la mano. Pensado sobre todo para situarse encima de una
mesa ya que el envase se divide en varios compartimentos y seria un poco
complicado sujetar todos los envases y, al mismo tiempo, disfrutar de su
contenido.

- Etiguetado: Etiqueta promocional o persuasiva e informativo.

- Sistema de cierre/apertura (y resellado): Se separan los compartimentos

por acoplamiento y ellos se abren por bordes termosellados.

- Sistema de transporte: Manual
- Color del envase (no del etiquetqdo): Blanco

- Efecto al tacto (sensaciones al tocar el envase): Suave, liso

3. Disefio grdfico (etiquetado).

- Colores (tono, saturacién y brillo de los principales colores utilizados):
Fondo blanco, con letras negras y dibujos de colores de la mermelada,
naranja, verde y rojo en acabado brillante.

- Imagenes (fotografia/ilustracién, motivo, colores, estilo): Imégenes del
contenido: galletas y mermelada.

- Tipografias: Tipografia de palo seco bold en mayUscula para la marca,
aproximadamente de cardcter 40/50 y tipografia caligrafica regular

en minUscula para slogan con cardcter 30/40; para la informacion del
producto tipografia de palo seco regular y light en maydscula con cardcter
10/15

- Eormas: Textura lisa

- Comunicacién: El envase analizado transmite buenas sensaciones a la
vista del usuario, por su forma limpia y organizada, ademds de sus colores
atractivos. También cautiva su funcién y su denominacién de comida
sana.
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- Breve descripcidn de cada cara del envase explicando los elementos que

contiene y su posicién y tamano aproximado: El envase se constituye de
un tubo formado de tres recipientes cilindricos unidos por acoplamiento,

su tamano aproximado es de 30 cm de alto y unos 7 cm de didmetro. Una
vez separados los recipientes.

4. Valoracion general.

- cQué qspecto 0] qspectos de este envase interesan para el proyecto

actual y por qué?
El envase presenta una idea interesante, porque se trata de un envase

que se separa para formar tres recipientes. Cada uno de ellos contiene

un alimento diferente, mermelada, yogurt y galletas para poder formar la
combinacion perfecta de snack. Esta parte resulta muy interesante para la
parte de la higiene referente al proyecto.
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1.3. Planteamiento de soluciones alternativas
y justificacion de la solucion adoptada.

Una vez realizado el estudio de mercado del sector de envases para
dipear, se puede pasar a la fase de disefo. En los puntos siguientes, se van
a exponer las distintas ideas iniciales que se tuvo del envase, asi como las
soluciones finales.

1.3.1. Disefo estructural

En este apartado del trabajo se presentan las distintas ideas en cuanto a
forma o a nivel formal del envase. Como ya se ha mencionado, el objetivo
es obtener un envase que mantenga el producto en su interior y que
asegure la higiene durante su uso.

Para la seleccion de cada una de las opciones de envase se ha tenido en
cuenta, principalmente, la posibilidad de fabricacién en serie y la opcién
de apilar varios envases, ya que estd previsto que este producto sea
vendido en grandes superficies y supermercados. Ademdas, dentro del
proceso de fabricacién, también se busca un envase facil de producir sin
demasiadas piezas evitando asi posibles fugas del alimento liquido que
contendrd en su interior.

Otro factor importante ha sido, que la forma elegida tenga la capacidad
de ser escalada a otros tamanos y voliumenes de producto, ya que este
envase va a ser parte de una familia de productos con distintos tipos de
alimento en su interior.
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GONCAHOLE
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(COFRE DEL TESORO

Imagen 10. Boceto propuesta 1 disefio estructural

Descripcién: Este envase intenta imitar a una caja secreta o a un cofre del
tesoro, intentando que el cliente piense que el producto en su interior es
selectivo o especial. La parte de la tapa se divide en cuatro partes donde
se ubicard la salsa y la parte mas grande es la que contendria los hachos.

TORAR TEDIO AGUACATE

v @

GOAAGLE NACHOS

Imagen 11. Boceto propuesta 2 diserio estructural

Descripcion: Este envase refleja la forma de medio aguacate, el cual se
divide en dos partes. Habria una tapa superior que seria el contenedor de
la salsa y la parte inferior estaria hueca y se llenaria con los nachos.
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TORMA CONO
) cucuARA

Q — @ s
NACKOS

A 2
o AN >
Y

Imagen 12. Boceto propuesta 3 disefio estructural

Descripcién: Este envase se compone por un semicono en la parte superior
que seria el contenedor de la salsa con una cuchara incorporada para
que cada comensal pudiera anadir la cantidad de salsa que necesite. La
otra parte se compone de cartdn con un patrén doblado que, al quitar el
seguro, se convierte en un recipiente abierto donde estarian los nachos.

TORHA  SOrBRERO
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i
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Imagen 13. Boceto propuesta 4 disefio estructural

Descripcién: Este envase representa la cultura mexicada con un icono muy
reconocible de esta cultura: un sombrero mexicano. Este sombrero estaria
“plegado” de forma que la parte superior del mismo contendria cuatro
apartados de salsa y la parte inferior se rellenaria con nachos.
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Para la valoracién de bocetos, se ha realizado una tabla con las
caracteristicas que debe cumplir el envase final, basdndose en los
objetivos propuestos al principio del trabajo. Con este proceso, se ha
seleccionado el boceto idéneo con el cual se hard el envase final.

Las propuestas se han puntuado del 1 al 5 siendo el primero como la peor
puntuacién y el dltimo como la mayor puntuacidn. Al sumar todas las
puntuaciones, se ha escogido la de mayor nimero.

CARACTERISTICAS QUE CUMPLIR (1-5)
Capacidad de Ergondmico Posible Copacidad de Higiane Facilidod Puntuacion total
almacenaje para ka produccién en ser escalodo a de uso (0-30)
posterior ala rano sarie otros tamanos
apertura humana

Propuesta 1 ) 4 2 5 1 3 17
Propuesta 2 2 2 2 5 1 5 17
Propuesta 3 5 4 5 5 2 4 25
Propuesta 4 5] 4 5] 5] Fal 5 28

Tabla 1. Valoracion de bocetos del diserio estructural.

Una vez realizada la tabla y viendo las puntuaciones totales de cada una
de las propuestas, se va a desarrollar la opcién 4.

—

Imagen 14. Boceto propuesta selecionada para el disefio estructural
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1.3.2. Disefio grdafico

En este apartado del trabajo se presentan las distintas ideas de
composicién a nivel grafico de la etiqueta. El objetivo, era obtener una
etiqueta llamativa para el consumidor y que al mismo tiempo contenga
toda la informacién necesaria en un alimento de consumo.

Para ello, se ha cogido como referencia el envase con mayor tamano
inspirado en la cultura mexicana y, partiendo de esta base, se formardn los
otros tamanos correspondientes a la cultura francesa y americana.

La idea general era componer la etiqueta con colores y motivos que
representen a la cultura que corresponda con el producto que contiene

el envase. Con esto en cuenta, se exponen y explican a continuacion, las
siguientes tres ideas.

~ IO

CLADRDL WTRCIOMAL
b
|

4
FECAA ? ? [N

INCREDIENTES PESO DATOS
FABRICAWTE

Imagen 15. Boceto propuesta 1 disefio gréfico

Propuesta 1: El elemento principal de la etiqueta es la marca, que simula un
bigote con las letras dentro. En general es un disefio sencillo pero directo.
La intencidn es que parezca un sombrero mexicano y que al publico le
atraigan sus colores.
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, DESCIPCioN
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Imagen 16. Boceto propuesta 2 disefio grafico

Propuesta 5: Es un concepto mas moderno de la cultura mexicana.
Predominan formas recetas como triangulos y rallas de colores con un
logo de marca muy tipico mexicano: una calavera de dia de muertos. La
parte esférica se inspira en la tipica pifiata de colores que tambien se ha
puesto en la etiqueta principal para poner una descripcié del producto de
manera opcional.
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DATOS

FEUH\ FABRICAME

Imagen 17. Boceto propuesta 3 disefio grdafico

Propuesta 6: Esta es la representacio tipica de un sombrero mexicano con
algunos adornos de formas geomeétricas. El logo de la marca se compone
de el nombre con dos maracas que se cruzan entre si. En la etiqueta
principal podemos ver las tipicas cenefas con colores muy vivos. En la
etiqueta esférica se ha puesto un sol tambien con formas geométricas
para completar el disefio.
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Para la valoracién de bocetos, se ha realizado una tabla con las
caracteristicas que debe cumplir la etiqueta final. Con este proceso, se ha
seleccionado el boceto idéneo para desarrollar la etiqueta final que servird
de base para las otras etiquetas de la familia.

Las propuestas se han puntuado del 1 al 5 siendo el primero como la peor
puntuacién y el dltimo como la mayor puntuacidn. Al sumar todas las
puntuaciones, se ha escogido la de mayor nimero.

CARACTERISTICAS QUE CUMPLIR (1-5)
Comunicacién Logo Gamade | Organizocién | Distintivos | Representacién | Puntuacian
clara destocable colores de o para el dal producto totol
w original atractiva informacion cliente
Propuesta 5 3 2 4 1 2 17
Propuesta 2 5 4 4 5 4 4 26
Propuesta 3 5 1 3 5 3 3 20

Tabla 2. Valoracién de bocetos del disefio grafico

Una vez realizada la tabla y viendo las puntuaciones totales de cada

una de las propuestas, se va a desarrollar la opcién 2 aunque se ha
pensado en incorporar motivos florales como textura de fondo para que
visualmente se relacione mejor con la cultura que se intenta representar.
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1.4. Descripcion detallada de la solucion
adoptada.

Una vez decida la forma y dimensiones del envase, podemos pasar a

la fase de disefio de las etiquetas que se anadirdn a este. En los puntos
siguientes, se van a exponer las distintas ideas iniciales que se tuvo de las
etiquetas, asi como las soluciones finales.

1.4.1. Disefo estructural

La propuesta elegida consiste en un disco vaciado con una semiesfera
interior donde se ubicard la salsa. La parte principal es el disco vaciado,
donde se van a colocar los snacks que vamos a dipear en la salsa.

La forma plana del disco permite su éptimo apilamiento para poder
transportarse y venderse en |los supermercados.

Siguiendo los objetivos, el envase debe ser higiénico y debe de poderse
almacenar si no se termina todo el producto. Por ello, se ha dividido la
semiesfera en cuatro partes de manera que la propuesta estd pensada
para cuatro personas, cada una con su espacio individual e intransferible
para dipear con los snacks. En cuanto al almacenamiento, la semiesfera
interior lleva incorporada un recubrimiento de filme transparente
termosellado para asegurar la frescura del producto. De esta forma, el
consumidor puede separar la esfera del envase total y almacenar la salsa
si no se ha terminado el producto.

Por otra parte, se ha querido dar un segundo uso al envase una vez
terminados los productos en su interior. Si se gira 180° la semiesferq, se
crearia un hueco en el centro del disco vaciado, de manera que puede
encajar perfectamente con la semiesfera. De esta manera, se obtiene un
sombrero con el que los usuarios mds pequenos pueden jugar y divertirse.

El material que se va a utilizar es el pldstico PE, que se comprobd que la
empresa ITC podia fabricar segin el proceso de inyecciéon/soplado.

Este modelo servird de referencia para poder realizar todos los tamafios
que componga la familia de envases.
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Imagen 18. Vista de la solucién adoptada del disefio estructural.

Imagen 19. Vista 2 de la solucién adoptada del disefio estructural.

Imagen 20. Vista 3 de la solucion adoptada del disefio estructural.
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Imagen 21. Vista explosionada de la solucién adoptada del disefio estructural.

Imagen 22. Vistade las piezas por separado de la soluciéon adoptada del disefio estructural.

Imagen 23. Vista con material de la solucién adoptada del disefio estructural.
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Imagen 25. Simulacién 2 del envase rellenado con el producto.

Imagen 26. Simulacién 3 del envase rellenado con el producto.
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1.4.2. Disefio grdafico

Antes de realizar las distintas propuestas para la etiqueta de este proyecto,
se debe hacer un estudio de los colores aplicados al sector alimentario.
Bdsicamente, vamos a analizar todos los productos que podemos
encontrar en un supermercado comun.

Hay que aclarar, que algunos de los colores empleados estdn relacionados
con el color del producto en su interior como, por ejemplo, el envase de

un zumo de naranja suele ser naranja por la fruta. En este estudio vamos

a analizar las etiquetas de forma general, sin tener en cuenta el color del
interior de los envases.

EL SIGNIFICADO DEL COLOR EN EL SECTOR DE LA ALIMENTACION

Colores calidos
Rojo

Seguramente el color mds utilizado por las cadenas de comida répida,
ya que transmite energia y emocién. Muchas veces combinado con

el naranja y el amarillo (colores que asociamos con el hambre y el
comer), esta combinacién de colores hace que las personas se sientan
hambrientas. Este color también es muy popular para promover ofertas
O precios especiales, ya que es un color muy llamativo. Se utiliza en
industrias como la automotriz, alimentaria y de tecnologia.
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Amarillo

El amarillo es un color muy llamativo que estimula nuestras ganas de
comer. También funciona muy bien con el rojo si se hace una promocién
de ventas y ofertas ya que atrae la atencidn del cliente. Es popular en las
industrias de envase y embalaje de alimentos.

/ e ; 2 I
Imagen 28. Ejemplo de productos con etiquetas amarillas.

Naranja

Cuando hablamos del sector alimentario, este color siempre se asocia

a los citricos y por tanto a la vida sana. Suele tener una reaccion en el
organismo, ya que estimula la actividad mental y nos da una sensacién de
satisfaccion con la comida.

TRED0
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Imagen 29. Ejemplo de productos con etiquetas naranjas.
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Rosa

Generalmente, el rosa se utiliza mucho en la industria de la belleza y los
productos para ninos como golosinas, por sus atribuciones femeninas y
sensaciéon de ternura.

Imagen 30. Ejemplo de productos con etiquetas rosas.

Marrén

Los tonos marrones y tierra se entienden como sanos, naturales y
apetitosos. En el sector de la alimentacion, se utiliza mucho para
promocionar un producto bio o ecolégico, por su relacidon con el medio
ambiente. Al ver este color en un envase los consumidores piensan que
puede ser mds natural que otro, aunque muchos ya se han dado cuenta
de esta estrategia de marketing y miran la etiqueta mds detenidamente.
Hay que tener cuidado con este color ya que también puede tener
connotaciones de suciedad o puede parecer infeccioso, por o que hay
que pensar bien antes de utilizarlo. Su aplicacion dependerd del producto
que se vaya a envasar.

Woritaser | Hocsdae?

TRIGO ThiGO
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e | SR
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Imagen 31. Ejemplo de productos con etiquetas marrones.
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Colores frios
Azul

El color azul puede que sea de los colores menos utilizados en el sector de
la alimentacidn, ya que es un supresor del apetito. En la naturaleza pocos
alimentos son de color azul y rara vez es un color que se asocie con la
comida. Sin embargo, si se piensa en bebidas, el color azul es el primero
que viene a la cabeza, asociado sobre todo al agua y nos invade una
sensaciéon de saciedad.

En los Ultimos anos, a este color también se le asocian productos exoticos

como un zumo tropical o puré de frutas. También es un color que atrae
mucho a los nifnos y suele verse en etiquetas de dulces o chucherias.

(OCONUT & OATS

Imagen 32. Ejemplo de productos con etiquetas azules.

Parpura

Asociado con la elegancia, pero a su vez con los productos femeninos, el
purpura es popular en la industria de la salud y la belleza. Aunque desde
hace unos anos, se ha implantado como el color para los productos sin
lactosa.

Ultimamente, muy visto en los productos de limpieza por su relacion al
lujo y también en productos como ambientadores por su relacién con
las flores. En campanas como navidad, también se utiliza mucho para
diferenciar productos del tipico rojo navidenrio.

Imagen 33. Ejemplo de productos con etiquetas purpuras.

37
Escuela Técnica Superior de Ingenieria del Disefio

Universitat Politécnica de Valéncia



Disefio y desarrollo de un envase de pldstico higiénico para dipear
Verde

Junto al marrdn, es el color mas utilizado para productos ecoldgicos,
alimentos naturales, orgdnicos y saludables. El verde se ha vuelto el
emblema de la vida sana y atrae a muchos consumidores que quieren
seguir una alimentacion saludable. Por este motivo, el verde estimula
nuestro apetito. Esta teoria funciona muy bien para productos como purés,
batidos, verdura, pero no tan bien para productos como carne, pescado,
patatas.

También es muy popular en la industria de la salud y la farmacéutica, por
su efecto tranquilizador y relajante.

i B

Imagen 34. Ejemplo de productos con etiquetas verdes.

Colores neutros

Blanco

El blanco transmite limpieza y pureza, pero al mismo tiempo puede
parecer sencillo y estéril, por lo que, en el sector de la alimentacién, hay
que utilizarlo con cuidado.

Este color puede transmitir una sensacién de calidad y pulcritud en
sectores como la salud o los vestidos de novia. También recientemente,
utilizado en envases de productos tecnolbgicos.

Imagen 35. Ejemplo de productos con etiquetas blancas.
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Negro

Negro connota elegancia, se asocia a los productos elegantes y de alta
gama. Sin embargo, para el envasado de alimentos, el color marrdén a
menudo toma el lugar del negro como un color mds apetitoso, que adn
puede representarse con los mismos descriptores que el negro.
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Imagen 36. Ejemplo de productos con etiquetas negras.

Como conclusion, se puede afirmar que no siempre se siguen estos
patrones en las etiquetas de alimentacion. Hay otros muchos factores
asociados al producto, su origen, publico objetivo, etc. que son clave en la
eleccidn del color en un envase. Lo que no implica que el significado de los
colores, nos ea un aspecto muy importante a tener en cuenta.
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DISENO GRAFICO

Como se ve en las ilustraciones disefiadas para el envase final,

estdn inspiradas en la cultura mexicana, su iconografia y simbolos
caracteristicos, ya que la forma del envase simboliza un sombrero tipico
de esta cultura.

Para el disefio grafico se ha querido representar en concreto el dia de los
muertos, una fiesta tradicional y muy popular mexicana, que se celebra

la memoria y la presencia de los familiares fallecidos con una gran fiestaq,
que tiene lugar el 1 de noviembre. En esta celebracién las familias ponen
un altar en sus casas lleno de flores de colores vivos, de platos tipicos y de
fotos de sus antepasados para recordarlos.

Esta cultura recibe la muerte con alegrig, con la representacién de
calaveras pintadas de muchos colores y adornadas con coronas de flores.
Por eso, se ha querido rendir tributo y recordar esta celebracidn, donde

el compartir es uno de sus motivos, con las principales representaciones,
como son las flores de colores muy vivos y los huesitos.

Como imagen principal de nuestra marca, se ha creado a una calavera
muy alegre y vivaracha, que sostiene dos maracas representando el ritmo
de la musica mexicana. Por supuesto, ha este personaje no le podria faltar
el tipico sombrero tan representativo de este pais.

Para el disefio de la etiqueta de la cUpula se ha creado un motivo que
mezcla flores y simbolos de colores festivos intercalando algunos huesitos
de diferentes tamanos, bajo un fondo oscuro para crear un contraste de
color.

Para la etiqueta principal se emplea el mismo fondo oscuro poniendo en
el centro la imagen principal de nuestra marca: la marchosa calavera. A
su alrededor se ha creado un degradado de las mismas flores que se han
empleado en la textura de la cGpula para crear un marco de color y hacer
que sed el elemento que mas destaque en la etiqueta. En esta etiqueta
encontramos informacion del contenido del producto, como puede ser los
ingredientes, la tabla nutricional y algunas representaciones visuales del
uso adecuado del producto y del funcionamiento de su segundo uso. Este
tipo de caracteristicas suelen aparecer en la mayoria de las etiquetas de
un producto de consumo alimentario.

Adicionalmente se ha querido complementar este sabroso snack con un
codigo QR para acceder a una lista de reproduccién con los mejores éxitos
de musica mexicana, para adecuar el ambiente.
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Tomando esta etiqueta como referencia, se han desarrollado otras dos
para completar la familia de envases. Cada etiqueta representa la cultura
del snack que lleva en el interior y cada uno de los envases tiene un
volumen de producto distinto. De tal forma que en el tamano pequefio
(1509), se ha representado la cultura francesa, en el tamafno mediano
(200g) se ha representado la cultura mexicana y en el tamano grande
(2509) se ha representado la cultura americana.

Imagen 37. Etiqueta final disco modelo México.

Imagen 38. Etiqueta final cipula modelo México.

Imagen 39. Esquema 2D simulacro etiqueta final modelo México.

4]
Escuela Técnica Superior de Ingenieria del Disefio

Universitat Politécnica de Valéncia



Disefio y desarrollo de un envase de pldstico higiénico para dipear

ORISS),
QV W "
ey

Imagen 41. Conjuto de etiquetas finales Cupula.
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1.5. Justificacion detallada de los elementos
o componentes de la solucidon adoptada
(calculo y dimensionamiento).

Después de haber hecho el proceso de seleccion de bocetos y de la
realizacion del modelado 3D de la solucion final, se ha escalado este
modelo para completar todos los envases de la familia. Para ello, se ha
tenido como referencia la cantidad de salsa que va a tener cada envase
de la familia. Para obtener esta informacidn se ha hecho un estudio de
las propiedades fisicas del envase de referencia para obtener la masa en
el programa SolidWorks 2020. También con este mismo programa, se ha
realizado un estudio de tensiones para obtener cuales serian los puntos
débiles del envase y si necesitara algun tipo de refuerzo para asegurar el
producto en su interior.

Para el envase mas pequeno de la familia se ha puesto un valor de 150g
de salsa o producto liquido. Este envase corresponderia a la etiqueta de la
nacionalidad francesa cuyo interior se compone de fondue de queso con
taquitos de pan tostado.

- %<8 & - SALSA GRAN_PEQUE

@
Equidistanciar

en superficie

SALSA GRAN_PEQUE.SLDPRT

Reemplazar las propiedades de masa.. | Recalcular

WORKS [ Simulation | MBD | SOLIDWORKS CAM | Preporacién del analisis | [] [

PELBER ©-+»- O 0

Incluir sélides/componentes ocultos
[ crear operacion de centro de masa

[] Mostrar masa de cardén de soldadura
Informar de valores de
coordenadas relativos a:

__ predeterminado — v‘

Propiedades de masa de SALSA GRAN_PEQUE
Configuracién: Predeterminado
Sistema de coordenadas: -- predeterminado —
Densidad = 0.00 gramos por milimetro cibico
Masa = 14935 gramos
\Volumen = 149353.21 milimetros clbicos
lArea de superficie = 29885.58 milimetros cuadrados

Centro de masa: ( milimetros )

s de inercia y momentos principales de inercia: [ gramos * mili

o
) 000)  Px=116535.71
00, 0.00)  Py= 11653571

) 1.00)  Pz=225006.35

Momentos de inercia: | gramos * milimetros cuadrados
Obtenidos en el centro de masa y alineados con el sistema de coordenadas

Loc = 116535.71 Lxy = 0.00 Lz = 0.00

Lyx = 0.00 Lyy = 116535.71 Lyz = 0.00

Lz = 0.00 Lzy = 0.00 Lzz = 22500635
Momentos de inercia: { gramos * milimetros cuadrados)
Medido desde el sistema de coordenadas de salida.

bac = 128633.32 Iy = 0.00 Iz = 0.00

Iyx = 0.00 Iyy = 128633.32 yz = 0.00

Iz = 0.00 Izy = 0.00 2z = 225006.35

Imagen 42. Justificacién volumen envase pequefio.
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Seguidamente, para el envase mediano se ha puesto un valor de 200g

de salsa o producto liquido. Este envase corresponderia a la etiqueta de

la nacionalidad mexicana cuyo interior se compone de guacamole con

nachos.

f® Propiedades fisicas

% SALSA GRAMN.SLDPRT

|Reemplazar las prapiedades de masa...| |

Recalcular |

[ Incluir sélidos/componentes ocultos
[ Crear operacién de centro de masa

[] Mostrar masa de cordén de soldadura

Informar de valores de

it |~ predeterminado —

Propiedades de masa de SALSA GRAN
Configuracion: Predeterminado
Sistema de coordenadas: -- predeterminada -
Densidad = 0.00 grames por milimetro cibico
Masa = 204,87 gramos
[Volumen = 204874.09 milimetros cibicos
|Area de superficie = 36395.78 milimetros cuadrados
Centro de masa: ( milimetros |
X=0.00

¥ =000
Z=10.00

Ejes principales de inerciay momentos principales de inercia: { gramas = mill
Medido desde el centro de masa.

Ix=(1.00, 0.00, 0.00)  Px=197354.25

Iy = (0.00, 1.00, 0.00) Py = 197354.25

1z=(0.00, 0.00, 100 Pz =381050.23

Momentas de inercia: | gramos * milimetros cuadrados |
Obtenidos en ¢l centro de masa y alineados con el sistema de coordenadas
e = 0.00

Lo = 197354.25 =0.00
Lyx = 0.00 Ly = 197354.25 Lyz = 0.00
Lzx = 0.00 Ly = 0.00 Lzz = 381050.23

Momentas de inercia: | gramos * milimetros cuadrados)
WMedido desde el sistema de coordenadas de salida.

boc = 217841.66 Iy = 0.00 Ixz = 0,00
Iyx = 0.00 Iyy = 21764166 Iyz = 0.00
Iz = 0.00 Izy = 0.00 2z = 381050.23

x

SALSA GRAN

0 E@-

Equidistanciar -
en superficie

'ORKS | Simulation MBD | SOLIDWORKS CAM | Preparacion del analisis
pa 0o

FETYU R RN Y H-F

Imagen 43. Justificaciéon volumen envase mediano.

Finalmente, ara el envase grande se ha puesto un valor de 250g de
salsa o producto liquido. Este envase corresponderia a la etiqueta de la
nacionalidad americana cuyo interior se compone de queso cheddar
fundido con palitos de patata frita semi picantes.

dB Propiedades fisicas

@

SALSA GRAN_GRAN SLDFRT

|Reemplazar las propiedades de masa..|  Recaleular |

[~ Incluir sélidos/componentes ocultos
[ crear operacién de centro de masa

[ Mostrar masa de cordén de soldadura
Informar de valores de
G relativos a

— predeterminado —

Propiedades de masa de SALSA GRAN_GRAN
Configuracién: Predeterminado
Sistema de coordenadas: -- predeterminado --
Densidad = 0.00 gramos por milimetro clbico
Masa = 250,98 gramos
Volumen = 250979.57 milimetros cibicos
Area de superficie = 4224198 milimetros cuadrados
Centro de masa: { milimetros )
X=0.00

¥=000
Z=10.70

Ejes principales de inercia y momentos principales de inercia: [ gramos * mili
Medido desde el centro de masa,

bc=(1.00, 0.00, 0.00)  Px=276799.55
Iy = (0.00, 1.00, 0.00) Py = 276799.55
Iz=(0.00, 0.00, 1.00)  Pz=534442.66

Momentos de inercia: { gramos * milimetros cuadrados |
Obtenidos en el centro de masa y alineados con el sistema de coordenadas
Lxz = 0.00

Lox = 276799.55 Ly = 0.00
Lyx = 0.00 Lyy = 276799.55 Lyz = 0.00
Lz = 0.00 Lzy = 0.00 Lzz = 534442.66

Momentos de inercia: ( gramos * milimetros cuadrados)
Medido desde el sistema de coordenadas de salida,

box = 305534.20 xy = 0.00 xz = 0.00
Iyx = 0.00 yy = 305534.20 yz = 0.00
Izx = 0.00 zy = 0.00 7z = 534442.66

x

VB @ -

Ensamblaje SOMBRERO 2_GRAN

Simulation | MBD | SOLIDWORKS CAM |

PEAPEP U -+ Q- T

Imagen 44. Justificacién volumen envase grande.
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En relacién con el andlisis de tensiones, podemos observar que el punto
de mayor tension es la unién entre la cpula y el disco, ya que no existe
ningun elemento que una de forma fija los sélidos, simplemente estdn
encajados uno encima del otro. El punto con menor tensidn es el borde
del disco ya que no existe ninguna unidn en esa zona y, ademds, debido al
material, no hay riesgo a deformaciones en exceso.

won Mises (M/mm®2 (MPa))

o 0,001480
l 0,001333
_ 0001186

@ hin.: | 0,000008 _ 0001039

0,000891

0,000744
0,000597
L 0,000450
0,000302
0,000155

0,000002

Imagen 45. Justificacién estudio de tensiones.

Para este estudio se ha tenido en cuenta la fuera de la gravedad como
posible causa de deformaciones. Para poder hacer una simulacién de las
posibles deformaciones, se ha fijado la base del disco como elemento
base de la animacidon. Viendo la imagen del resultado, concluimos que

el envase de la cUpula se veria gravemente afectado llegando incluso a
aplastar toda la estructura.

URES tmm)
URES (mm)

0,0000682 00000682
0,0000614

~ 0,0000546

0,0000682

l 0,0000614

_ 0,0000546

& Max.;| 0,0000682

L 0,0000477

0,0000409
0,0000341
00000273

| 0,0000205

0,0000136
0,0000068
0,0000000

L 0,0000477

0,0000409
0,00003471
0,0000273

L 0,0000205

0,0000136
0,0000000 0,0000068 0,0000000 &

0,0000000

Imagen 46. Posibles deformaciones debidas a la gravedad.
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Una vez elegida la etiqueta final, se pueden describir todos los elementos
que la componen.
Etiqueta México:

Informacién adiccional

Ingredientes
Aguacate 95%, cebolla y ajo deshidratado, jalapefio, cilantro,

azdcar, sal, conservador (E-202), antioxidante (E-301y E-331),
dcido citrico y dcido ascorbico.

Informacién nutricional

Valores medios Por 100 g
Valor energético 149 kcal
Grasas/Lipidos 1379
de las cuales saturadas 389
Hidratos de carbono 29
De los cuales azUcares 149
Fibra alimentaria 59
Proteinas 199
Sal 159

Envasado en atmdsfera protectora. Una vez abierto consumir en
24h. Conservar en frio, entre 1°C Y 4°C.

Fecha de caducidad: 18/12/20

Atenciéon al consumidor: www.marca.com, 908 223 456.

Peso neto/liquido: 200gr

Consumir preferentemente antes del lote.

[ s

GLUTEN
FREE

51901234((123457
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Tintas

Cuatricomia C=18 M=100 Y=89 K=9
Tinta Plana Panto neutral black C
Cuatricomia C=53 M=49 Y=0 K=0
Cuatricomia C=0 M=53 Y=87 K=0
Cuatricomia C=50 M=17 Y=81K=2
Cuatricomia C= 6 M=0 Y=31K=0
Cuatricomia C=38 M=49 Y=72 K=38
Cuatricomia C=0 M=0Y=4 K=0
Cuatricomia C=80 M=2 Y=86 K=0
Cuatricomia C=0 M=20 Y=72 K=0
Cuatricomia C=11M=92 Y=7 K=0
Cuatricomia C=10 M=100 Y=93 K=2
Cuatricomia C=87 M=100 Y=39 K=51
RGB (0,0,0)

Tipografias

Titulo
Sniglet (Regular)

Texto
Comic neue (Regular, Bold)
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llustraciones
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Etiqueta Francia:

Informacién adiccional

Ingredientes
Quesos 46%, Emmental 36%, queso d pasta prensada cocida

7%, queso Conté DOP 3%, agua, vino blanco (contiene sulfitos),
mantequilla, almidén, modificado de maiz, sal, corrector de
acidez, fosfatos de sodio, ajo en polvo, alcohol, kirch, colorante:
annato.

Informacién nutricional

Valores medios Por 100 g
Valor energético 237 kcal
Grasas/Lipidos 18 g
de las cuales saturadas 139
Hidratos de carbono 259
De los cuales azlUcares 19
Fibra alimentaria 0g
Proteinas 14 g
Sal 159

Envasado en atmésfera protectora. Una vez abierto consumir en
24h. Conservar en frio, entre 4°C Y 8°C.

Fecha de caducidad: 18/12/20

Atencién al consumidor: www.marca.com, 908 223 456.

Peso neto/liquido: 150gr

Consumir preferentemente antes del lote.

012341123457
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Tintas

Cuatricomia C=64 M=28 Y=0 K=0
Cuatricomia C=18 M=100 Y=89 K=9
Cuatricomia C=53 M=49 Y=0 K=0
Cuatricomia C=0 M=53 Y=87 K=0
Cuatricomia C=50 M=17 Y=81K=2
Cuatricomia C= 56 M=0 Y=31K=0
Cuatricomia C=38 M=49 Y=72 K=38
Cuatricomia C=0 M=0 Y=4 K=0
Cuatricomia C=80 M=2 Y=86 K=0
Cuatricomia C=0 M=20 Y=72 K=0
Cuatricomia C=11M=92 Y=7 K=0
Cuatricomia C=10 M=100 Y=93 K=2
Cuatricomia C=87 M=100 Y=39 K=51
RGB (0,0,0)

Tipografias

Titulo
Sniglet (Regular)

Texto
Comic neue (Regular, Bold)

50
Escuela Técnica Superior de Ingenieria del Disefio
Universitat Politécnica de Valéncia



Disefio y desarrollo de un envase de pldstico higiénico para dipear

llustraciones

51
Escuela Técnica Superior de Ingenieria del Disefio
Universitat Politécnica de Valéncia



Disefio y desarrollo de un envase de pldstico higiénico para dipear

Etiqueta América:

Informacién adiccional

Ingredientes
Aguaq, queso, leche desnatada en polvo, mantequilla,

emulsionantes (E452, E450, E339, E331), suero en polvo, aroma de
gueso natural, regulador de azidez (E330), conservantes (E202,
E234).

Informacién nutricional

Valores medios Por 100 g
Valor energético 342 kcal
Grasas/Lipidos 32g
de las cuales saturadas 629
Hidratos de carbono 859
De los cuales azlUcares 579
Fibra alimentaria 049
Proteinas 49
Sal 239

Envasado en atmdsfera protectora. Una vez abierto consumir en
30 dias. Conservar en un lugar fresco y seco.

Fecha de caducidad: 18/12/20

Atencién al consumidor: www.marca.com, 908 223 456.

Peso neto/liquido: 250gr

Consumir preferentemente antes del lote.

FREE
5l1901234(|123457
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Tintas

Cuatricomia C=64 M=28 Y=0 K=0
Cuatricomia C=7 M=98 Y=63 K=1
Cuatricomia C=18 M=100 Y=89 K=9
Cuatricomia C=53 M=49 Y=0 K=0
Cuatricomia C=0 M=53 Y=87 K=0
Cuatricomia C=50 M=17 Y=81K=2
Cuatricomia C= 56 M=0 Y=31K=0
Cuatricomia C=38 M=49 Y=72 K=38
Cuatricomia C=0 M=0 Y=4 K=0
Cuatricomia C=80 M=2 Y=86 K=0
Cuatricomia C=0 M=20 Y=72K=0
Cuatricomia C=11M=92 Y=7 K=0
Cuatricomia C=10 M=100 Y=93 K=2
Cuatricomia C=87 M=100 Y=39 K=51
RGB (0,0,0)

Tipografias

Titulo
Sniglet (Regular)

Texto
Comic neue (Regular, Bold)
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llustraciones
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Planos

- Plano cupula pequefio

- Plano disco pequefio

- Explosionado conjunto pequeno
- Plano cUpula mediano

- Plano disco mediano

- Explosionado conjunto mediano
- Plano cupula grande

- Plano disco grande

- Explosionado conjunto grande
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@Q)O

0,90

2,70
56,25

~
N
0 ~r
© ©116,10
(@)
o
Q
o o~
™~
™0 —
) —
o
( ™
SECCION A-A
Escala 1:2
Departamento responsable: = Referencia técnica: Tipo de documento: Estado del documento:
Trabajo Final . .
) Ana Codina Rocher Plano de subconjunto Finalizado
de Carrera
Propietario Legal: Creado por: Titulo, Titulo . .
Ana Codina Ana Codina Rocher Suplementario: Capula_Pequeno
Abrobad : Envase superior
Rocher probado_por: - Rev: | Fecha de edicion: = Idioma: = Hoja:
Jimena Gonzalez = Volumen Pequefo
A 26/05/2021 es 171

del Rio Cogorno
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® 2,25
o
o
Q
To)
~
DX
SECCIONA-A o £
ESCALAT1:3 2 ©®
™ @)
— @
Escala 1:3
Departamento responsable: = Referencia técnica: Tipo de documento: Estado del documento:
Trabajo Final . .
de Carrera Ana Codina Rocher Plano de subconjunto Finalizado
Propietario Legal: Creado por: Titulo, Titulo . N
Ana Codina Ana Codina Rocher Suplementario: Disco_Pequeno

Abrobad : Envase inferior
Rocher probado por: . Rev.. | Fecha de edicion: = Idioma: = Hoja:
Jimena Gonzalez =~ Volumen Pegueno
A 26/05/2021 es 171

del Rio Cogorno
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N2 DE ELEMENTO N2 DE PIEZA REFERENCIA CANTIDAD
1 Envase inferior Disco_Pequeno 1
2

Envase superior

Cdpula_Pequefio

1

Departamento responsable:

Trabajo Final
de Carrera

Propietario Legal:

Ana Codina
Rocher

Referencia técnica: Tipo de documento:

Ana Codina Rocher Explosionado de conjunto

Creado por: Titulo, Titulo

Ana Codina Rocher Suplementario:

Aprobado por: Envase complefo

Jimena Gonzalez = Volumen Pequefio
del Rio Cogorno A

Rev.:

Escuela Técnica Superior de Ingenieria del Disefio
Universitat Politécnica de Valéncia

Explosionado

Estado del documento:

Finalizado
Fecha de edicion: | Idioma: = Hoja:
28/05/2021 es 171
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1,00

$ 120,00
57.80

[—

10,00

59,79

33,46

lw -

7

SECCION A-A

Escala 1:2

Departamento responsable: = Referencia técnica: Estado del documento:

Trabajo Final Ana Codina Rocher Plano de subconjunto
de Carrera

Tipo de documento:

Finalizado
Propietario Legal: Creado por: Titulo, Titulo .
) . suplementario: Cdpula_Mediano
Ana Codina Ana Codina Rocher .
Aprobad : Envase superior
Rocher probado por: _ Rev. | Fecha de edicin: Idioma: = Hoja:
Jimena Gonzalez = Volumen Mediano
del Rio Cogorno A 08/01/2021 es 171
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65,00
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@ 135,00
© 250,00

S 2,50
o)
o
Q
(@)
e
) 5
SECCIONA-A o 0
ESCALA1:3 Q @
To)
Escala 1:3
Departamento responsable: | Referencia técnica: Tipo de documento: Estado del documento:
Trabajo Final ,
d;ataajrierl:a Ana Codina Rocher Plano de subconjunto Finalizado
Propietario Legal: Creado por: Titulo, Titulo . .
Ana Codina Ana Codina Rocher suplemenf.arlo: . Disco_Mediano
Envase inferior
Rocher A.probado por: Rev.: Fecha de edicion: Idioma: = Hoja:
Jimena Gonzalez = Volumen Mediano
del Rio Cogorno A 26/05/2021 es 171
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N2 DE ELEMENTO N2 DE PIEZA REFERENCIA CANTIDAD
1 Envase inferior Disco_Mediano 1
2 Envase superior Cdpula_Mediano 1
Departamento responsable: = Referencia técnica: Tipo de documento: Estado del documento:
Trabajo Final .
rabejo Tina Ana Codina Rocher Explosionado de conjunto Finalizado
de Carrera
Propietario Legal: Creado por: Titulo, Titulo _
Ana Codina Ana Codina Rocher SuPlementario: Explosionado
- Envase completo
Rocher Alprobado por: . Rev.: Fecha de edicion: = Idioma: | Hoja:
Jimena Gonzalez = Volumen mediano
del Rio Cogorno A 28/05/2021 es 171
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SECCION C-C
Escala 1:2

Departamento responsable:  Referencia técnica: Tipo de documento:

Trabajo Final

Estado del documento:

Ana Codina Rocher Plano de subconjunto Finalizado

de Carrera

Propietario Legal: Creado por: Titulo, Titulo

] : suplementario: Cdpula_Grande

Ana Codina Ana Codina Rocher _
Abrobado por: Envase superior

Rocher probado _por: Rev: | Fecha de edicion: = Idioma: = Hoja:
Jimena Gonzalez = Volumen grande
del Rio Cogorno A 26/05/2021 es 1/1
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ESCALA1:3 Q -
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Escala 1:3
Departamento responsable: = Referencia técnica: Tipo de documento: Estado del documento:
Trabajo Final . .
) Ana Codina Rocher Plano de subconjunto Finalizado
de Carrera
Propietario Legal: Creado por: Titulo, Titulo .
Ana Coding Ana Codina Rocher SuPlementario: Disco_Grande
Roch Aprobado por Envase inferior
ocher : Rev.: Fecha de edicion: Idioma: | Hoja:
Jimena Gonzalez = Volumen Grande & echa e edicion ona o
del Rio Cogorno A 26/05/2021 es 171
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N2 DE ELEMENTO NS DE PIEZA REFERENCIA CANTIDAD
1 Envase inferior Disco_Grande 1
2 Envase superior Cdpula_Grande 1
Departamento responsable: = Referencia técnica: Tipo de documento: Estado del documento:
Trabajo Final .
rabejo Fina Ana Codina Rocher Explosionado de conjunto Finalizado
de Carrera
Propietario Legal: Creado por: Titulo, Titulo _
Ana Coding Ana Codina Rocher ;uplemenfarlo:l : Explosionado
nvase completo
Rocher Aprobado por: P Rev:  Fecha de edicion:  Idioma: = Hoja:
Jimena Gonzalez @ Volumen Grande
A 28/05/2021 es 1/1

del Rio Cogorno
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3.1. Objeto

El proyecto se centra en el disefio de un envase higiénico de pldstico
reciclable para compartir alimentos untables. El objetivo es garantizar la
higiene y seguridad de los consumidores cuando comparten alimentos de
untar “dipear”.

3.2. Condiciones técnicas

3.21. Condiciones técnicas de los materiales

Se utilizard el mismo material para todo el producto, tanto en la estructura
como en el etiquetado. Al producir envases mono material se favorece el
reciclado y valorizacion de estos mediante su depdsito en el contenedor
amarillo.

PLASTICO PP, polipropileno

El polipropileno (PP) es uno de los pldsticos mds versatiles que existe. Es un
polimero termopldstico con una gran variedad de aplicaciones.

Se puede moldear facilmente aplicando calor a la materia para conseguir
la forma que se desea.

Tiene tantas aplicaciones ya que posee una amplia capacidad de
adaptarse a los aditivos durante su fabricacion. Se pueden afadir aditivos
que ayuden, por ejemplo, a evitar el polvo y la suciedad, o para que se
adhiera mejor la tinta y las pinturas de impresion.

El polipropileno es el Unico pldstico que la Organizacién Mundial de la
Salud (OMS) recomienda para estar en contacto con los alimentos. Estd
considerado un pldstico ecoldgico, ya que sus propiedades permiten que
se pueda reutilizar.
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Tiene propiedades parecidas a las del polietileno (PE), pero con un punto
de ablandamiento mas alto:

- Es un polimero de bajo coste con respecto a los beneficios.

- Tiene una alta resistencia quimica a los disolventes.

- Facil de moldear, especialmente con calor.

- Facil de colorear.

- Esresistente al aguaq, por lo que evita el traspaso de humedad y de
agua, por lo que es muy util para productos que requieran proteccion.

- Altaresistencia: Este tipo de plastico al someterlo a flexién o fatiga
tiene una gran resistencia y no se fractura facilmente.

- Buena estabilidad térmica.

- Elevado punto de fusion (a alrededor de 160°C) que lo hace adecuado
para trabajar con él a alta temperatura

- Gran versatilidad, por lo que es compatible con la mayoria de las
técnicas de procesamiento (lo que le da usos muy diversos)

-  Lligerezqa, ya que es uno de los plasticos con menor densidad

Imagen 47. Ejplos de envases fabricados por IM. )
Algunos de sus usos mds frecuentes son:

- Piezas y componentes para vehiculos (especialmente parachoques y
cajas de baterias)

- Ldminas como el filme

- Componentes eléctricos y electronicos (su aislamiento de la
electricidad lo hace ideal para esta funcién)

- Envases y embalajes de alimentos, productos de cosmética y
medicamentos (su resistencia a la fatiga lo hace idéneo para tapones
de tipo bisagra)

- Materiales industriales

- Textiles (como alfombras y tapetes) y cuerdas
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Pieza

Condicién de suministro

Cupula

Plancha de plastico PP
Espesorimm): Bmm
Ancho x Largo(mm): 1000x2000mm

Dusco

Flancha de plastico PP
Espesor{mm): Bmmi
Ancho x Largo(mm): B300x2000mm

Etiquetas

Filrn de palipropileno
Espesorn 30 micrémetros
Ancho: TOem

Tabla 3. Tabla resumen de los suministros con dimensiones y especificaciones.

3.2.1.

3.2.2.1.

Condiciones técnicas de los materiales

Proceso de inyeccion/soplado de plastico

INYECCION/SOPLADO

Basicamente el proceso de soplado estd pensado para su uso en la
fabricacion de productos de pldstico huecos; una de sus ventajas
principales es su capacidad para producir formas huecas sin la necesidad
de tener que unir dos o mds partes moldeadas separadamente. Aunque
hay diferencias considerables en los diferentes procesos de soplado, todos
tienen en comun la produccién de un precursor o preforma, su colocaciéon
en un molde hembra cerrado, y la accién de soplarlo con aire para
expandir el plastico fundido contra la superficie del molde, creando asi el

producto final.
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Las etapas del proceso de inyeccidon-soplado comprenden:

1.- Fusién del material pldstico

2.- Obtencidn del precursor o preforma

3.- Introduccién del precursor hueco en el molde de soplado

4.- Insuflado de aire dentro del precursor que se encuentra en el molde
5.- Enfriado de la pieza moldeada

6.- Desmolde de la pieza

Ireganasisn da Ly palaned
s ErEET Ty

F=

5

k3

AenilaBu e b grodyzma

Imagen 48. Esquema etapas inyeccion/soplado.

Imagen 49. Maquina de inyeccién/soplado.
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Cuapula

Imagen 50. Resumen estructura de la cupula.

Dimensiones tamafo 150g:

- Didmetro exterior: 126 mm

- Didmetro interior: 116,10 mm

- DiGdmetro contenedor salsa: 106,18 mm
- Altura total: 56,25 mm

Dimensiones tamarfio 200g:

- DiGdmetro exterior: 140 mm

- DiGmetro interior: 135 mm

- DiGmetro contenedor salsa: 120 mm
- Altura total: 62,50 mm

Dimensiones tamarfo 250g:

- Didmetro exterior: 149,80 mm

- Didmetro interior: 138,03 mm

- DiGmetro contenedor salsa: 126,23 mm
- Altura total: 66,88 mm
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Disco

Imagen 51. Resumen estructura del disco.

Dimensiones tamafo 150g:

- Didmetro exterior: 225 mm
- Didmetro interior: 121,50 mm
- Espesor: 25 mm

- Altura disco ext.: 58,50 mm
- Altura disco int: 44,10 mm

Dimensiones tamarfio 200g:

- DiGdmetro exterior: 250 mm
- DiGdmetro interior: 135 mm
- Espesor: 25 mm

- Altura disco ext.: 65 mm

- Altura disco int: 50 mm

Dimensiones tamarfo 250g:

- Didmetro exterior: 267,50 mm
- Didmetro interior: 144,45 mm
- Espesor: 2,68 mm

- Altura disco ext.: 69,55 mm

- Altura disco int: 53,43 mm
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3.2.2.2. Etiquetado IML

ETIQUETADO IML

La etiqueta, preimpresa de polipropileno (PP), se coloca en el molde de
inyeccion. Este molde tiene la forma del producto final.

El etiquetado IML supone la revolucidn en la personalizacion de envases
plasticos, una modalidad destacada especialmente por ser una solucién
de etiquetado de enorme calidad y limpieza, ya que la etiqueta queda
perfectamente integrada en el envase del producto.

El proceso de etiquetado se realiza mientras el producto se estd formando
en el molde de inyeccién. La etiqueta plastica es colocada cuando el
molde estd abierto, y mantenida mediante vacio en la posicidon deseada.
El molde se cierra y la resina de pldstico es inyectada dentro del molde a
tiempo que se le da forma al envase.

El plastico caliente se funde con las etiquetas plasticas formando una
sola capa inseparable. Las etiquetas IML estardn, por tanto, fundidas en la
pared del envase.

Las ventajas del etiquetado IML frente a otros procesos de personalizaciéon
son contundentes:

- Producto totalmente acabado tras la inyeccidn, sin necesidad de
posteriores manipulaciones.

- Alta calidad de acabado del producto final.

- Producto completamente reciclable.

- Durabilidad de la etiqueta del producto.

- Etiqueta impermeable.

- Alta resistencia a rasgunos.

- Buena legibilidad de texto y cédigos de barras.

-  Posibilidad de cambiar el disefio rGpidamente.

Imagen 52. Etapas de la fabricacion por soplado.
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Imagen 53. Etapas de la incorporacién de la etiqueta al envase.

La técnica IML se utiliza en envases de paredes delgadas para alimentos,
articulos domésticos, médicos y cosméticos:

- Envases de alimentos (vasos, bandejas, tapas)
- Envases domésticos (cubos, recipientes)
- Articulos médicos y cosméticos (tubos, crisoles, frascos)

Existen dos grandes tecnologias de etiquetado en el molde: la primera
seria el etiquetado en el molde para inyeccion Injection molding-in

mould labeling (IM-IML) y la segunda seria el etiquetado en el molde para
soplado In-mould labelling-blow (IML-B) Las etiquetas para inyeccion IML
son normalmente de polipropileno biorientado (BOPP u OPP) o poliestireno.
Este substrato posee buena resistencia térmica y puede ser impreso por
flexografia o roto grabado.
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3.3. Tipo de impresion, tinta, colorimetria
(tolerancia AE)

Tipo de impresidn de la etiqueta: Flexografia.

La flexografia es un sistema directo de impresion rotativa en el que se
emplean planchas flexibles, en alto relieve, que transfieren la imagen
directamente de la plancha a cualquier tipo de sustrato.

Al principio del proceso se prepara la plancha flexible de material
fotosensible, que se modela creando zonas de alto relieve en la superficie
de esta. La plancha se coloca en el rodillo porta plancha, dentro de la
maquina impresora. Una vez colocada, se entinta al entrar en contacto
con otro rodillo. Tras ser entintada, la plancha sigue girando en su rodillo y
entra en contacto directo con el sustrato a imprimir.

La flexografia es perfecta para imprimir graficos sobre toda clase de
envases por la flexibilidad y adaptabilidad de la plancha impresora a
cualquier tipo de sustrato: desde pldsticos (polietileno, polipropileno,
poliéster...), peliculas o filmes, bolsas de papel y pldstico, hasta cajas de
cartdén corrugado.

Este sistema de impresion permite realizar tiradas largas y a un coste
inferior que, en huecograbado, haciendo que la flexografia sea una de
las técnicas de impresion mds econdmicas del mercado. El tipo de tinta
que se utiliza también resulta ventajoso ya que no necesita un tiempo de
secado, lo que agiliza el proceso de impresion.

Cilindro de
impresiin

Cubeta de tnta

Imagen 54. Esquema del proceso de impresion flecigrafica.

75
Escuela Técnica Superior de Ingenieria del Disefio

Universitat Politécnica de Valéncia



Disefio y desarrollo de un envase de pldstico higiénico para dipear

Etiqueta México

Cupula

Disco

Tintas

Cuatricomia C=18 M=100 Y=89 K=9
Tinta Plana Panto neutral black C
Cuatricomia C=53 M=49 Y=0 K=0
Cuatricomia C=0 M=53 Y=87 K=0
Cuatricomia C=50 M=17 Y=81K=2
Cuatricomia C= 6 M=0 Y=31K=0
Cuatricomia C=38 M=49 Y=72 K=38
Cuatricomia C=0 M=0Y=4 K=0
Cuatricomia C=80 M=2 Y=86 K=0
Cuatricomia C=0 M=20 Y=72K=0
Cuatricomia C=11M=92 Y=7 K=0
Cuatricomia C=10 M=100 Y=93 K=2
Cuatricomia C=87 M=100 Y=39 K=b1
RGB (0,0,0)

76
Escuela Técnica Superior de Ingenieria del Disefio
Universitat Politécnica de Valéncia



Disefio y desarrollo de un envase de pldstico higiénico para dipear

Etiqueta Francia

Cupula

Disco

Tintas

Cuatricomia C=64 M=28 Y=0 K=0
Cuatricomia C=18 M=100 Y=89 K=9
Cuatricomia C=53 M=49 Y=0 K=0
Cuatricomia C=0 M=53 Y=87 K=0
Cuatricomia C=50 M=17 Y=81K=2
Cuatricomia C= 56 M=0 Y=31K=0
Cuatricomia C=38 M=49 Y=72 K=38
Cuatricomia C=0 M=0Y=4 K=0
Cuatricomia C=80 M=2 Y=86 K=0
Cuatricomia C=0 M=20 Y=72K=0
Cuatricomia C=11M=92 Y=7 K=0
Cuatricomia C=10 M=100 Y=93 K=2
Cuatricomia C=87 M=100 Y=39 K=5]
RGB (0,0,0)
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Etiqueta México

Cupula

Disco

Tintas

Cuatricomia C=64 M=28 Y=0 K=0
Cuatricomia C=7 M=98 Y=63 K=1
Cuatricomia C=18 M=100 Y=89 K=9
Cuatricomia C=53 M=49 Y=0 K=0
Cuatricomia C=0 M=53 Y=87 K=0
Cuatricomia C=50 M=17 Y=81K=2
Cuatricomia C= 56 M=0 Y=31K=0
Cuatricomia C=38 M=49 Y=72 K=38
Cuatricomia C=0 M=0Y=4 K=0
Cuatricomia C=80 M=2 Y=86 K=0
Cuatricomia C=0 M=20 Y=72 K=0
Cuatricomia C=11M=92 Y=7 K=0
Cuatricomia C=10 M=100 Y=93 K=2
Cuatricomia C=87 M=100 Y=39 K=b1
RGB (0,0,0)
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La tolerancia aceptable para la impresion es AE=3, recogida en la norma
ISO 12647-6.

NORMATIVA

- Preimpresién:

UNE 54117:2001

Directrices en la preparacion, entrega y recepcidn de originales digitales
para la produccion grafica.

- Procesos de Impresion:

ISO 12647-6:2012

Graphic technology — Process control for the production of half-tone
colour separations, proofs and production prints — Part 6: Flexographic
printing

- Tintas de Impresién:

ISO 2846-5:2005
Graphic technology — Colour and transparency of printing ink sets for four-
colour printing — Part 5: Flexographic printing

- Gestibn ambiental:

ISO 14001

La norma ISO 14001 define los requisitos minimos para implantar un
sistema de gestidn ambiental. Con su desarrollo y aplicacion, las
empresas se comprometen a respetar el medio ambiente, asi como dar
cumplimiento a la legislacion ambiental aplicable. Ademads, pretende
proporcionar los elementos de un sistema efectivo como ayuda para
desarrollar procesos de gestién, minimizacién y valoracién de aspectos
que perjudiquen el medio ambiente.

- Gestion de calidad:

ISO 9001
La ISO 9001 se define como la norma reconocida a nivel internacional para
sistemas de gestion de calidad (SGC)
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3.4. Copyright recursos grdficos y/o coste:
tipografias, ilustraciones y fotografias

Etiqueta México

Tipografias

Titulo
Sniglet (Regular)

Texto
Comic neue (Regular, Bold)

llustraciones
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Etiqueta Francia

Tipografias

Titulo
Sniglet (Regular)

Texto
Comic neue (Regular, Bold)

llustraciones

AN
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Etiqueta América

Tipografias

Titulo
Sniglet (Regular)

Texto
Comic neue (Regular, Bold)

llustraciones
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Para la realizacion de este presupuesto, se ha tenido que definir un nimero
de unidades a producir. El nUmero del lote lo definie el cliente pero en este
caso, se ha realizado un cdlculo para saber cudl es el lote 6ptimo para

este proyecto.

Para ello, se ha tenido en cuenta las siguientes directrices:

Demanda unidades (D) 50.000
Periodo de entrega L (dias) 70
Coste unitario de adquisicion Cd 25
Coste unitario de lanzamiento (K) 1.500
Coste unitario de posesion 0,3
Tasa de coste de mantenimiento i 0,4
Coste unitario de posesion (G) 10

Para calcular el lote optimo de produccidén, hacemos uso de la formula de

Wilson:

Q= Cantidad 6ptima del pedido.

K= Coste de realizar cada producto.

D= Demanda anual del pedido.

G= coste de almacenamiento de una unidad
en el almcén en una cantidad de timepo

determinado.

Demanda (D) |Coste unitariode |Coste unitariode |Férmulade
unidades lanzamiento CI posesion Cp Wilson

50.000 1.500

10 3872,98

Por tanto podemos estimar un lote de 3.873 unidades.
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4. Diseno estructural

Para realizar el presupuesto de la parte estructural de este trabajo, se ha
consultado a una empresa real del sector. Dicha empresa es “Plasticos
Flomes”, situada en Sillo, Valencia.

A esta empresa se le han facilitado las medidas aproximadas de toda la
familia de envases que componen este trabajo y una vista 3D para que
tuvieran la referencia de la forma. Con esta informacién, se ha obtenido un
precio para los moldes y el precio del proceso de fabricacion.

Los costes o precios son los siguientes:

- Molde de cupulas: en este molde se han dispuesto todos los tamafnos
de cupulas (3.500€).

- Molde de discos: en este molde se han dispuesto todos los tamanos
de discos (2.000€).

La razén por la cual hacer solo dos moldes, es porque la propia empresa
ha justificado que al ser la misma forma pero escalada a distintos
tamanos, se realiza un solo molde para reducir costes. De todas formas,
la empresa asegura que no habria ningdn problema en realizar la
inyeccidn solo de un tamafo ya que, antes de empezar con el proceso de
fabricacion, se obstruirian los conductos de los otros dos tamaros.

No obstante, se ha consultado a un profesor del Master en Disefo
Tecnolbgico de Dispositivos Mecdnicos y Matriceria de la Universitat
Politécnica de Valencia, que ha estimado cuanto valdrian los moldes de
forma grupal, es decir, el molde constituiria ambas partes de los envases
del mismo tamano. Estos serian los precios de los moldes facilitados:

- Juego pequefio: 10 a 12.000€
- Juego mediano: 16 a 19.000€

- Juego grande: 25 a 30.000€

En los anexos, se muestra el documento que ha facilitado la empresa
con las especificaciones necesarias para la obtencion del presupuesto,
asi como los precios que esta empresa ha puesto para cada una de las
piezas.
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Por tanto, basdndose en el documento anterior se pueden definir los
siguientes precios para cada uno de los envases:

Precio final Precio final Precio total/

Capula Disco unidad
Juego pequeno | 1,659€ 2,182€ 3,841€
Juego mediano | 1,749€ 2,650€ 4,399€
Juego grande | 1,879€ 3,027€ 4,906€
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4.2. Disefo grdafico

Para la realizacion del presupuesto de las etiquetas de este proyecto se
ha tenido como referencia a una empresa que fabrica etiquetas en IML
consultada por recomendacion de Joan Enric Alberola Sendra, profesor
de la asignatura de Enavase y Embalaje en la Escuela Técnica Superior del
Diseno Industrial, en la Universitat Politécnica de Valencia.

Por tanto, segdn su recomendacidn, se han dispuesto los siguientes

precios:

- Etiqueta A pequenia (referente al envase disco): 0,19€/unidad.

- Etiqueta B pequena(referente al envase cipula): 0,016€/unidad.

- Etiqueta A mediana (referente al envase disco): 0,69€/unidad.
- Etiqueta B mediana (referente al envase clpula): 0,066€/unidad.

- Etiqueta A pequenia (referente al envase disco): 1,19€/unidad.

- Etiqueta B pequena(referente al envase capula): 0,116€/unidad.

Teniendo en cuenta el lote 6ptimo calculado anteriormente, el precio de
las etiquetas del lote completo seria el siguiente:

Juego pequefo
Etiqueta A | Unidades | €/lote | Etiqueta B | Unidades | €/lote | Total
(Capula) lote (Disco) lote €/lote
0,016 3.873 61,968 | 0,19 3.873 735,87 | 797,838
Juego mediano
Etiqueta A | Unidades | €/lote | Etiqueta B | Unidades | €/lote | Total
(Cupula) lote (Disco) lote €/lote
0,066 3.873 249,678 | 0,69 3.873 2.672,37 | 2.922,048
Juego grande
Etiqueta A | Unidades | €/lote | Etiqueta | Unidades| €/lote | Total
(Capula) | lote B (Disco) | lote €/lote
0,116 3.873 449268 | 1,19 3.873 4.608,87 | 5.058,138
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Una vez conocidos los precios de fabricacién e impresion de cada una de
las partes de la familia de envases que componen este proyecto, se debe

anadir los atributos al disefiador. Este corresponde a un 15% respecto al

precio de fabricacion.

Teniendo encuenta todos estos precios, los precios finales de de los juegos
de las familias son:

Juego pequeno
Envase Etiqueta Envase Etiqueta | Atributos al | TOTAL
clpula clpula disco disco disefiador
1,659€ 0,016€ 2,182€ 0,19€ 0,607€ 4,654€
Juego mediano
Envase Etiqueta Envase Etiqueta | Atributos al | TOTAL
clpula clpula disco disco disefiador
1,749€ 0,066€ 2,650€ 0,69€ 0,773€ 5,928€
Juego grande
Envase Etiqueta Envase Etiqueta | Atributos al | TOTAL
clpula clpula disco disco disefiador
1,879€ 0n6€ 3,027€ 119€ 0,932€ 7.144€
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Al finalizar este proyecto podemos concluir:

- Que se han alcanzado los objetivos presentados al inicio de este
trabajo con referencia a la produccién de un envase que asegure
la higiene para ser compartido con cuatro personas, asi como la
posibilidad de ser fabricado, rellenado y distribuido.

- Que se ha obtenido un envase que cumple con todas las
especificaciones que requeria, con la posibilidad de ser escalado y
poder formar una familia de envases. Este, también cumple todas las
caracteristicas para ser fabricado por inyeccion/soplado sin presentar
ningun problema.

- Que se ha disenado una etiqueta vistosa y funcional pensando en
la satisfaccién del cliente, teniendo en cuenta la psicologia del color
que tenemos los seres humanos. Con la base de una etiqueta, se han
compuesto las demds con su mismo estilo y caracteristicas para
formar una familia de envases conjunta.

- El principal obstéculo de este trabajo ha sido la obtencidn de datos
para el cdlculo del presupuesto ya que, al ser un trabajo a nivel
académico, existe mucha informacion necesaria para la realizacion
de un presupuesto a la cual no se puede acceder. La solucidn que se
ha abordado es pedir consejo a los profesores y tutores que conocen
este campo en busca de consejo y guias. También se ha contactado
con una empresa real del sector, la cual ha podido facilitarnos
informacidén necesaria para la realizaciéon de este punto.
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Anexos

A.1De cdlculo

A.2 Arte final de la etiqueta seleccionada.
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NUEVO PROYECTO Ne VN/21-00 FLOME
Fecha Empresa (Alumno)
08/06/2021 Ana Codina Rocher
Persona / Contacto Pieza
Laura Ferrando Zaragoza Recipientes comida
Vistas 3D
Pieza 2
Pieza 1

Pieza 4

Pieza 3

Pieza 5
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Piezas

Material: PP transparente

Cantidad Dimensiones aprox. (mm) Peso aprox.
Pieza 1 3.873 ?126x57 165 gr.
Pieza 3 3.873 ?140x63 200 gr.
Pieza 5 3.873 @150x67 250 gr.
Pieza 2 3.873 ?225x59 460 gr.
Pieza 4 3.873 ?250x65 640 gr.
Pieza 6 3.873 ?268x70 785 gr.

Unidades y oferta del PROVEEDOR

Proveedor molde: Saza Mecanizados SL Proveedor piezas: Inyectados lvy
Cantidad Precio molde Precio/unidad Precio final
Pieza 1l 3.873 0,755€/ud 1,659€
Pieza3 3.873 3.500€ 0,845€/ud 1,749€
Pieza5 3.873 0,975€/ud 1,879€
Pieza 2 3.873 1,666€/ud 2,182¢€
Pieza 4 3.873 2.000€ 2,134€/ud 2,650€
Pieza 6 3.873 2,511€/ud 3,027€

Escuela Técnica Superior de Ingenieria del Disefio
Universitat Politécnica de Valéncia

95



Disefio y desarrollo de un envase de pldstico higiénico para dipear

GRANTA Informe de Eco Audit
EduPack

Nombre del producto Envase Dipear

Pais de uso Mundo

Vida del producto (afios) 1

Resumen:

[ | Energia [ Huella de CO2
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Material Fabricacion Transporte Uso Eliminacién  Potencial de
fin de vida
Detalles energéticos Detalles de la huella de carbono
Fase Energia Energia Huella de CO2 Huella de CO2
(MJ) (%) (kg) (%)
Material 524e+04 722 1,35e+03 472
Fabricacion 1,76e+04 242 1,32e+03 46,2
Transporte 2,2e+03 3,0 158 55
Uso 0 0,0 0 0,0
Eliminacion 431 0,6 30,2 1,1
Taotal (para primera vida) 7,27e+04 100 2,86e+03 100
Potencial de fin de vida -2,48e+04 -385
envase.prd MNOTA: Las diferencias de menos del 20% no suelen ser Pagna 1/5
significativas.
Ver notas sobre precision y fuentes de datos. viernes, 15 de enero de 2021
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GRANTA Informe de Eco Audit

EduPack

Analisis de energia

Resumen

60000
40000+
K] 20000+
=
e
[ =
[} 0
-20000
-40000
Material Fabricacion ~ Transporte Uso Eliminacion  Potencial de
fin de vida
Energia (MJ / afio)
Carga ambiental anual equivalente (promediada a lo largo de 1 afio/s de vida util del 7 27e+04
producto):
Desglose detallado de las fases de vida individual
Material: Resumen
. % m (kg) m (kg) total Energia
Componente Material e e || i Uds. o Ja (MJ) %
. PP (homopolymer, - 5000
Disco clarified/nucleated) Virgen (0%) | 0,01 0 5e+02 3,5e+04 66,7
. PP (homopolymer, . 5000
Capul 9
upula clarified/nucleated) Virgen (0%) | 0,005 0 2,5e+02 1,7e+04 33,3
1000
Total 00 7,5e+02 5,2e+04 100
*Tipico: Incluye 'fraccion de reciclaje en el suministro actual'
**Cuando comesponda, incluye masa del material extraido por procesos secundarios.
Fabricacion: Resumen
Componente Proceso % Eliminado Uds. E?:lfgia %
Disco Moldeo de polimeros - 5e+02 kg 1,2e+04 66,6
Cupula Moldeo de polimeros - 2,5e+02 kg 5,9e+03 33,3
Impresion etiqueta Pintura - 1 mA2 12 0,1
Total 1,8e+04 100
envase.prd Informe generado por GRANTA EduPack 2020 (C) Granta Design Pagina 2/5

Ltd.
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Transporte: Beslimen
Desglose por etapa de
transporte
- Distancia Energia
Nombre de etapa Tipo de transporte (km) (MJ) %
Entega Camion de 26 toneladas (3 gjes) 1e+02 83 38
Entrega supermecado Camion de 32 toneladas (4 ejes) 3e+03 2 1e+03 96,2
Total 3,1e+03 2,2e+03 100
Desglose por componentes
Masa Energia
Componente 9
p ka) (MJ) &
Disco 5e+02 1,5e+03 66,7
Clpula 2,5e+02 7,3e+02 333
Total 7,6e+02 2,2e+03 100
Uso: Resumen
Contribucion relativa de los modos estaticos y moviles
Energia

Modo (MJ) %
Estatico 0
Maévil 0
Total 0 100
Eliminacion: Besumen

Opcion de fin Energia
Componente de vida % recuperado (MJ) %o
Disco Reciclar 75,0 2 9e+02 66,7
Cupula Reciclar 75,0 1,4e+02 33,3
Total 4,3e+02 100
Potencial de fin de vida:

Opcion de fin o Energia 0
Componente de vida % recuperado (MJ) o
Disco Reciclar 75,0 -1,7e+04 66,7
Cupula Reciclar 75,0 -8,3e+03 33,3
Total -2,5e+04 100
Notas: Resumen
envase.prd Informe generado por GRANTA EduPack 2020 (C) Granta Design Pagina 3/5

Ltd.
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GRANTA Informe de Eco Audit
EduPack
Analisis de la huella de carbono Resumen
1500
—~ 1000
2
e
o~
[=]
v
@ 500 —
b
L
E
o e —
-500
Material Fabricacién  Transporte Uso Eliminacion ~ Potencial de
fin de vida
CO2 (kg/afio)
Carga ambiental anual equivalente (promediada a lo largo de 1 afio/s de vida util del 2 86e+03
producto):
Desglose detallado de las fases de vida individual
Material: Resumen
q % m (kg) m (kg) total | Huella de 7
Componente L= reciclado* | pieza s procesada™ CO2(kg) 5
PP (homopolymer, . 5000
Disco dlarified/nucleated) Virgen (0%) | 0,01 0 5e+02 9e+02 66,7
- PP (homapolymer, . 5000
Clpula clarfied/nucleated) Virgen (0%) | 0,005 0 2,5e+02 4 5e+02 33,3
Total 1%0 7 5e+02 1,3e+03 | 100
*Tipico® Incluye 'fraccion de reciclaje en el suministro actual’
**Cuando comesponda, incluye masa del material extraido por procesos secundarios.
Fabricacion: Resumen
S Huella de
Componente Proceso % Eliminado Uds. CO2(kg) %
Disco Moldeo de polimeros - 5e+02 kg 8,8e+02 66,6
lelleIa Moldeo de polimeros - 2.5e+02 kg 4 4a+02 33,3
Impresion etiqueta Pintura - 1 m"2 0,98 0,1
Total 1,3e+03 100
envase.prd Informe generado por GRANTA EduPack 2020 (C) Granta Design Pagina 4/5

Ltd. viernes, 15 de enero de 2021
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Transporte: Resiimen
Desglose por etapa de
transporte
- Distancia Huella de CO2
MNombre de etapa Tipo de transporte 7
P P P (km) (kg) *
Entega Camidn de 26 toneladas (3 ejes) 1e+02 59 38
Entrega supermecado Camidn de 32 toneladas (4 ejes) 3e+03 1,5e+02 96,2
Total 3,1e+03 1,6e+02 100
Desglose por componentes
Masa Huella de CO2
Componente 9
P (kg) (kg) %
Disco 5e+02 1,1e+02 66,7
Clpula 2,5e+02 53 33,3
Total 7,5e+02 1,6e+02 100
Uso: Resumen
Contribucion relativa de los modos estaticos y moviles
Modo Huella de CO2(kg) %o
Estatico 0
Movil 0
Total 0 100
Eliminacion: Resumen
Opcion de fin o Huella de a
Componente de vida % recuperado CO2(kg) %o
Disco Reciclar 75,0 20 66,7
Clpula Reciclar 75,0 10 33,3
Total 30 100
Potencial de fin de vida:
Opcion de fin Huella de
Componente de vida % recuperado CO2(kg) %
Disco Reciclar 75,0 -2,6e+02 66,7
Clpula Reciclar 75,0 -1,3e+02 33,3
Total -3,8e+02 100
Notas: Resumen
envase prd Informe generado por GRANTA EduPack 2020 (C) Granta Design Pagna 5/5

Ltd.
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