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PARTE 1

INTRODUCCION



1.1. PRESENTACION DEL TRABAJO

El presente Trabajo Final de Carrera pretende abordar el estudio y dar solucion a la
obligacion del marcado CE, conforme la normativa europea, en los productos de
carpinteria de aluminio fabricados y comercializados por la empresa Cabafiero SL.,
ubicada en el Poligono Industrial L”Andana de Paterna (Valencia).

Casi dos afios después de que se conformara como obligatorio el Marcado CE por
las Directivas para productos de construccién 89/106/CEE, de 21 de diciembre, y
93/68/CEE, de 22 de julio, todavia son muchas las cuestiones y flecos que las empresas
precisan resolver, acerca de la aplicacion de este sello para sus productos.

Con la finalidad de revisar y aclarar las dudas e incertidumbres que pudieran existir
en la aplicacion del marcado CE en los diversos productos que fabrica y comercializa la
empresa, nace la necesidad de elaborar este proyecto. Para ello, se va a analizar
minuciosamente toda la normativa europea aplicable en el ambito del marcado CE, y se
propondran, a nivel practico, una serie de fichas para los diferentes productos que
permita tener registrada toda la informacion y documentacion exigible a los mismos,
respecto a la regulacion en materia de Marcado CE.

El grueso de este estudio se va reflejar fundamentalmente en 3 partes como
comentamos a continuacion.

En la primera parte del trabajo, referente a antecedentes de la organizacion, se va a
hacer una descripcion general de la empresa donde se va a presentar esta con su historia
y la forma en la que esta organizada mediante un organigrama. Ademas se hara
referencia a la politica de calidad que tiene fijada la empresa y a la gran variedad de
productos que se fabrican.

Seguidamente entraremos a comentar la fabricacion del sector de carpinteria
metélica, donde explicaremos que el aluminio es el principal material que se utiliza para
los trabajos realizados por la empresa, y daremos una vision global del procedimiento
que se lleva a cabo para la fabricacion de las ventanas.

Para terminar esta primera parte, entraremos a describir el sector de la carpinteria
metélica, analizando primero la produccion de aluminio a nivel mundial, europeo y
nacional; y pasando después a comentar las principales caracteristicas del sector de la
carpinteria metalica en Espafia y en la Comunidad Valenciana.

En la segunda parte, se desarrollard la normativa vigente que hemos comentado
sobre el Marcado CE.

Asi pues se va a analizar la siguiente normativa:

- Las Directivas para productos de construccion 89/106/CEE y 93/68/CEE por la
que se modifica la Directiva 89/106/CEE.



- El Real Decreto 1630/1992, de 29 de diciembre, por el que se dictan las
disposiciones para la libre circulacion de productos de la construccion, en
aplicacion de la Directiva 89/106/CEE y el Real Decreto 1328/1995, de 28 de
julio, por el que se modifica el Real Decreto 1630/1992, de 29 de diciembre,
en aplicacion de la Directiva 93/68/CEE.

- La norma UNE — EN 14351 — 1: 2006 + Al: 2010 en la que se especifican los
requisitos que hay que cumplir para poder realizar el Marcado CE de ventanas
y puertas peatonales exteriores sin caracteristicas de resistencia al fuego y/o
control del humo.

- El nuevo Reglamento Europeo UE) N° 305/2011 de productos de construccion
que entrard en vigor el proximo 1 de Julio de 2013 y que establece condiciones
armonizadas para la comercializacion de productos de construccion y deroga la
Directiva 89/106/CEE del Consejo.

Ademas también se incluira un apartado en el que se desarrollaran los aspectos mas
importantes del Marcado CE vy las principales diferencias entre este y el Codigo Técnico
de la Edificacion que muchas veces inducen a confusion.

La tercera parte, de cardcter mas practico, va a consistir en la implantacion del
marcado CE en los productos de la empresa. De este modo, se pretende la elaboracion
de modelos de referencia de “fichas de producto” para los diferentes productos
fabricados y comercializados por la empresa. Estas fichas pretenden organizar toda la
documentacion referente al Marcado CE de cada producto, agrupando sus principales
caracteristicas, los certificados de ensayo, instrucciones de montaje, garantias, etc.

Finalmente, se plantearan las propuestas de mejora y se expondran las conclusiones
fruto del estudio realizado en la empresa Cabarfiero SL.



1.2. INTRODUCCION

El fabricante de la ventana, para poder dotar del Marcado CE a los productos que
fabrica, debe cumplir con los siguientes requisitos:

- Obtener un ensayo de la carpinteria “Ensayo Inicial de Tipo” realizado por un
organismo notificado (puede ser en cascada como veremos).

- Establecer un control en fabrica “Control de Produccion de Fabrica™.

- Redactar la declaracion de conformidad en la que se indiquen las principales
caracteristicas del producto y del fabricante.

Una vez se han llevado a cabo las anteriores acciones, el fabricante estara capacitado
para realizar el etiquetado y marcado CE correspondiente en cada uno de los productos.

Como hemos dicho, la normativa que vamos a analizar es la referente al Marcado
CE, que se basa en las Directivas para productos de construccion 89/106/CEE y
93/68/CEE por la que se modifica la Directiva 89/106/CEE; asi como el Real Decreto
1630/1992, de 29 de diciembre, por el que se dictan las disposiciones para la libre
circulacion de productos de la construccion, en aplicacion de la Directiva 89/106/CEE y
el Real Decreto 1328/1995, de 28 de julio, por el que se modifica el Real Decreto
1630/1992, de 29 de diciembre, en aplicacion de la Directiva 93/68/CEE.

Ademas de las Directivas y Real Decreto anteriores, también se hace referencia a la
norma UNE — EN 14351 — 1: 2006 + Al: 2010 en la que se especifican los requisitos
que hay que cumplir para poder realizar el Marcado CE de ventanas y puertas
peatonales exteriores sin caracteristicas de resistencia al fuego y/o control del humo.

El Marcado CE para ventanas, ventanas para tejados y puertas exteriores peatonales
quedo establecido en las Comunicaciones de la Comision Europea 2006/C 304/01
(DOUE 13.12.2006) y 2008/C 321/01 (DOUE 16.12.2008), que fueron transpuestas al
derecho interno a través de las Resolucion de 17 de abril de 2007 (BOE 5.5.2007) y de 5
de mayo de 2009 (BOE 20.5.2009), respectivamente.

Las fechas que se establecieron para el Marcado CE en la anterior Comunicacion
fueron las siguientes:

- Inicio del periodo de coexistencia (fecha a partir de la cual se podia hacer el
Marcado CE de forma voluntaria): 1 de Febrero de 2007.

- Final del periodo de coexistencia (fecha a partir de la cual ya era obligatorio el
marcado CE): 1 de Febrero de 2010.

Ademas, el sistema de evaluacion de la conformidad aplicable a estos productos
concretos es el sistema 3, que establece la realizacion de determinadas tareas en lo
referente a la realizacion de ensayos iniciales de tipo y a la implantacion del sistema de
control de produccidn en fabrica.



Con todo lo anterior, se comenzd un proyecto de andadura en la puesta en practica
del Marcado CE para ventanas, ventanas para tejados y puertas exteriores peatonales, de
modo que los fabricantes de estos productos debian adaptarse a los cambios impuestos
por la nueva normativa vigente en los plazos establecidos.

La empresa Cabafiero SL en su dia, y con tal de adecuarse a toda esta nueva
normativa, se puso en marcha con la aplicacién del Marcado CE para los distintos
productos con los que trabajaba, pero adaptarse a los nuevos cambios no siempre resulta
facil.

Asi pues, la empresa comenzo con la aplicacion del Marcado CE quedando muchas
dudas en el aire sobre este tema en lo referente a responsabilidades, procedimientos para
la puesta en marcha del Marcado CE, normativa aplicable, etc.



1.3. OBJETO, ANTECEDENTES Y CAMPO DE APLICACION

Como ya se adelant6 en el apartado de presentacion del trabajo, el objeto del
Trabajo Final de Carrera es la adecuacion a la normativa europea de Marcado CE de los
productos fabricados y comercializados por la empresa Cabafiero SL.

La empresa Cabafiero SL, dedicada desde hace mas de 30 afios al sector de la
carpinteria metélica, opta siempre por adaptarse lo mas rapidamente posible a los
cambios que van surgiendo tanto en la legislacion como en el mercado.

En este sector tan dinamico resulta muy importante actualizarse e incluir cualquier
caracteristica que haga diferenciarse del resto de competidores, ofreciendo al cliente un
producto con las mejores prestaciones y con las mayores garantias.

Tal es asi, que la empresa Cabafiero SL dispone de una marca certificada tanto en
sus acabados como en sus materiales. Ademas dispone de varios sellos de calidad que
certifican los productos con los que trabaja.

En cuanto al Marcado CE y como se ha comentado lineas arriba, existe en las
empresas del sector cierta incertidumbre en lo referente a su aplicacion, ensayos de tipo
inicial, control de produccion en fabrica, normativa aplicable, etc.

Asi pues, el objeto de este Trabajo Final de Carrera se basa en despejar dicha
incertidumbre realizando un estudio a fondo de la normativa reguladores del marcado
CE, la aplicacion a los productos fabricados y comercializados por la empresa, la
creacion de la documentacion necesaria para cada tipo de producto, y aportar las
conclusiones finales sobre las acciones y actuaciones que debe realizar la empresa para
la aplicacion y adecuacion al marcado CE europeo.
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1.4. OBJETIVOS

En este apartado se van a describir los objetivos especificos que se pretenden
cumplir mediante el estudio. Estos objetivos se basan en crear una base firme y
documentada en lo referente al Marcado CE, eliminando la incertidumbre que tiene la
empresa Cabafiero SL en cuanto a este simbolo de conformidad.

Asi pues, podemos distinguir cinco objetivos en los que se basa el presente Trabajo
Final de Carrera como son:

- Analizar como esta el sector de la carpinteria de aluminio. Resulta muy
importante conocer como se encuentra el sector de la carpinteria de aluminio
con tal de tener una primera toma de contacto con la actividad a la que se
dedica la empresa. La crisis inmobiliaria que esta acechando al pais ha tenido
repercusiones muy negativas para el sector de la carpinteria metalica, ya que
éste se encuentra infimamente ligado con el sector de la construccion. En estos
arduos momentos, las empresas deben optar por reinventarse y procurar
mantenerse presentes en el mercado con el objetivo de no perder su nombre y
todo el esfuerzo que han dedicado hasta el momento.

- Conocer el marco juridico en el que se encuadra el Marcado CE. Para
poder conocer todos los detalles que hacen referencia al Marcado CE es
necesario basarse en la normativa vigente relativa a este campo concreto. Asi
pues mediante las correspondientes Directivas, Real Decreto y Norma UNE
gue hemos indicado en el apartado anterior, se pretende resaltar las principales
caracteristicas para la aplicacion del Marcado CE y aclarar las dudas que la
empresa pueda tener con respecto a este tema.

- Estar preparados para la proxima normativa que va a entrar en vigor.
Dando un paso mas hacia delante, y con el objetivo de estar preparados a la
entrada de nueva normativa, se estudia el nuevo Reglamento N° 305/2011 del
Parlamento Europeo y del Consejo que entrara en vigor el préximo 1 de Julio
de 2013. Este nuevo Reglamento establece condiciones armonizadas para la
comercializacion de productos de construccion y deroga la Directiva
89/106/CEE del Consejo. De este modo, mediante el analisis de este
normativa, se pretende dar una vision general de los cambios que tendra que
afrontar la empresa en un futuro muy proximo, de modo que puedan estar
preparados para ello.

- Justificar la documentacion correspondiente al Marcado CE. La
elaboracion de las “fichas producto” tienen como finalidad documentar toda la
informacion pertinente al Marcado CE. Asi pues, en estas fichas van a quedar
reflejados todos los procedimientos y documentos necesarios con los que el
fabricante puede realizar el Marcado CE en sus productos. Se trata de una
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organizacion de toda la documentacion disponible referente a los ensayos de
tipo inicial, declaracién de conformidad, marcado y etiquetado CE, etc.

Establecer una politica de mantenimiento del Marcado CE. El dltimo
objetivo que argumentamos hace referencia al hecho de establecer un control
de la documentacion que se almacena en la empresa, de modo que sea actual y
fiable, asegurando el Marcado CE con el que se esta dotando a los productos.
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1.5. JUSTIFICACION DE LAS ASIGNATURAS CURSADAS

A continuacién se van a justificar las asignaturas cursadas en la Licenciatura de
Administracion y Direccion de Empresas y que estan relacionadas con la elaboracién de
este Trabajo Final de Carrera.

Capitulo del TFC

2.1. Descripcion general de la empresa

Asignaturas relacionadas

Introduccidn a los Sectores Empresariales
Economia Espafiola y Regional
Organizacion de Empresas Constructoras

Breve justificacion

Este capitulo tiene como objetivo realizar una descripcién
general de la empresa, viendo las principales caracteristicas
del funcionamiento de esta. Para ello veremos como se
organizan las empresas de este sector (mediante su
organigrama) y sus principales funciones.

Capitulo del TFC

2.2. Fabricacion de Carpinteria Metéalica

Asignaturas relacionadas

Introduccion a los Sectores Empresariales
Economia Espafiola y Regional
Economia en el Sector de la Construccion

Breve justificacion

Para poder analizar el sector de actividad en el que se
engloba la empresa vamos a buscar la Clasificacion
Nacional de Actividades Econdmicas correspondiente a la
carpinteria metalica. Ademas explicaremos que el principal
material utilizado es el aluminio y el proceso de fabricacion
de la carpinteria metalica.

Capitulo del TFC

2.3. Descripcion del sector de la carpinteria de aluminio

Asignaturas relacionadas

Direccion Estratégica y Politica de Empresa
Introduccidn a los Sectores Empresariales
Economia Espafiola y Regional
Introduccion a la Estadistica

Breve justificacion

En este capitulo se va a analizar la estructura del sector de
la carpinteria de aluminio a nivel mundial, Europeo, en
Espafia y en la Comunidad Valenciana, asi como el
atractivo que ofrece el sector a la empresa.

Las técnicas estadisticas nos serviran de apoyo para realizar
el estudio de este sector.
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Capitulo del TFC

3.1. Directivas

Asignaturas relacionadas

Gestion de Calidad

Breve justificacion

Para empezar a investigar sobre el marcado CE es necesario
hacer referencia a la normativa vigente y a las
caracteristicas especificas que regula la norma para este
tipo de productos. Asi pues, la directiva elaborada por el
Parlamento Europeo, fuerza a todos los paises de la Unién
Europea al cumplimiento de la misma.

Capitulo del TFC

3.2. Real Decreto

Asignaturas relacionadas

Gestion de Calidad

Breve justificacion

En aplicacion de las Directivas que se citan en el capitulo
anterior, se crean normas juridicas con rango de reglamento
que emanan del poder ejecutivo. Asi pues, mediante el Real
Decreto se dictardn las disposiciones para la libre
circulacion de los productos de construccion.

Capitulo del TFC

3.3. Norma UNE — EN 14351 — 1: 2006 + Al: 2010

Asignaturas relacionadas

Gestion de Calidad

Breve justificacion

Esta norma, se basa exclusivamente para el caso de puertas,
ventanas, persianas, herrajes para la edificacion y fachadas
ligeras. Con tal de ver a que norma se acogen los productos
con los que trabaja la empresa, resulta esencial el analisis
de esta norma y su interpretacion.

Capitulo del TFC

3.4. Marcado CE

Asignaturas relacionadas

Gestion de Calidad

Breve justificacion

En este capitulo se entra en detalle en el Marcado CE. Asi
pues, se analizan las principales caracteristicas de este en
funcion a aspectos vistos en la asignatura gestion de calidad
en lo referente a la Unidn Europea, responsabilidades, etc.

Capitulo del TFC

3.5. Reglamento N° 305/2011 del Parlamento Europeo y del
Consejo

Asignaturas relacionadas

Gestién de Calidad

Breve justificacion

Siguiendo con la normativa aplicable en lo referente al
Marcado CE, se explica el nuevo reglamento para
productos de construccidon gque entrard en vigor el préximo
1 de Julio de 2013. Asi pues, se analizan los distintos
puntos que la empresa deberd adecuar cuando entre en
vigor esta nueva normativa, estando preparados para los
posibles cambios que se puedan acometer.
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Capitulo del TFC

4.1. Ficha ventana abatible

Asignaturas relacionadas

Gestion de Calidad

Breve justificacion

Con el objetivo de aplicar a la practica todo lo anterior, esta
ficha nos va a servir para poner en conjunto toda la
documentacion necesaria bajo la que se regula el producto
en lo referente al Marcado CE. Asi pues, esta ficha modelo
servirA a la empresa para poder adecuar toda la
documentacion a la normativa vigente para todas las series
de producto que elabora.

Capitulo del TFC

4.2. Ficha ventana corredera

Asignaturas relacionadas

Gestion de Calidad

Breve justificacion

De la misma forma que en el capitulo anterior, se organiza
la documentacion necesaria bajo la que se regula el
producto en lo referente al Marcado CE, pero en este caso
para una ventana corredera.
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PARTE 2

ANTECEDENTES
DE LA
ORGANIZACION



2.1. DESCRIPCION DE LA EMPRESA

2.1.1. Presentacién de la empresa

La empresa Cabafiero SL se dedica a la fabricacion de carpinteria de aluminio desde
hace méas de 30 afios, en particular, a la fabricacion de ventanas y balconeras. Ademas
de la gran variedad de series de ventanas que produce, también dispone de modelos de
mallorquinas, mosquiteras, persianas, mamparas, etc.

Segun la politica de la empresa y aplicando los valores de compromiso y mejora
continua, se consigue dar con la respuesta méas ajustada a las necesidades de cada
trabajo. Por este motivo, dispone de esta gran variedad de productos, con el fin de cubrir
cualquier necesidad que puedan tener los clientes.

Para ello, la compafiia cuenta con unas instalaciones de mas de 22.000 m2,
equipadas con maquinaria y procesos automatizados, regidos por la informatica mas
avanzada de Europa tanto en produccion industrial, como en gestion de pedidos y
presupuestos, lo que la sitGa en la vanguardia de la técnica.

Fuente: Pagina Web Cabafiero SL

En la pagina Web de la empresa www.cabanyero.es podemos encontrar toda la
informacion referente a las prestaciones de las ventanas, informacion sobre la empresa,
productos que ofrece, etc. Ademas se ofrece un apartado con algunos consejos para
facilitar el cambio de las ventanas a los clientes.

Asimismo, en ella se presenta la red de tiendas que dispone la empresa en las
localidades de Valencia, Paterna, Albacete e Ibiza.
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2.1.2. Historia de la empresa

En el afio 1975 Juan Francisco y Pascual Martinez Cabafiero, comienzan una
andadura llena de trabajo y esfuerzo. Con mucha ilusion, montan un pequefio taller de
carpinteria metalica de unos 100 m? situado en Benimamet, contando con la ayuda de
dos operarios y pequefia maquinaria manual.

Al poco tiempo, su padre Sr. Pascual, decide ocupar la gerencia de esta incipiente
empresa, apostando por el trabajo bien hecho, el mantenimiento de compromisos y la
aplicacion de un precio justo en todos los trabajos, estando convencidos que podian
ofrecer un buen servicio en este mundo también incipiente en la carpinteria de aluminio.

Con el transcurrir de los afios la empresa crece en instalaciones, medios mecanicos y
humanos, incorporandose a la empresa un nuevo hermano, Pedro Antonio, el cual como
ayudante directo de su padre, se ocupara de la administracion y que actualmente ocupa
el cargo de Gerente. Finalmente se incorporard también a la empresa un cuarto
hermano, Pepe, ocupandose principalmente de los aspectos comerciales y de marketing.

Se logra la confianza con un buen nimero de clientes repartidos por toda la
provincia, y debido a la gran capacidad de produccion, la empresa da un salto y pasa a
suministrar cerramientos a distribuidores, instaladores y grandes constructores, lo que
lleva a la empresa alla por el afio 1995 a la construccion de unas instalaciones en el
poligono industrial L"Andana.

En el afio 2000 se emprende un ambicioso proyecto de acercamiento al consumidor
final, con la apertura de tiendas dirigidas al publico y ubicadas en las principales arterias
de la ciudad de Valencia y en otras ciudades cercanas como Albacete e Ibiza, ofreciendo
al consumidor un servicio comodo y directo a un precio muy competitivo.

Fuente: Pagina Web Cabafiero SL
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2.1.3. Organizacion de la empresa

A continuacion presentamos el organigrama de la empresa con los distintos niveles y departamentos que lo componen:

Fuente: Departamento de RRHH Cabariero SL
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2.1.4. Politica de calidad

Cabafiero SL, en colaboracion con el personal humano que forma parte de la
empresa puede estar en primera linea en fabricacion y comercializacion de cerramientos
de aluminio. La empresa tiene fijada una politica de calidad basada en los siguientes
objetivos:

- Aumentar el grado de satisfaccion del cliente.

- Mejora del Sistema de Gestion y de procesos productivos de la empresa,
impulsando la planificacion interna con el objetivo de garantizar la calidad del
producto y servicio final.

- Promocion de la actualizacién y puesta al dia de las competencias de personal, y
su Optima adecuacion a las funciones, mediante una gestion de los recursos
humanos que incluye la formacién y evaluacién continua.

- Dotacion de los medios técnicos actualizados que sean necesarios, prestando un
apoyo especial al empleo de la informatica en los procesos productivos, en la
gestion y en las comunicaciones.

- Cumplimiento de los requisitos legales y de la norma tanto en clientes como en
proveedores.



2.1.5. Productos de la empresa

La empresa dispone de una amplia gama de productos con los que pretende
conseguir el maximo confort para sus usuarios. Entre las principales caracteristicas de
estos podemos destacar las siguientes:

‘@ Atenuacion acustica: Con tal de proteger el sonido exterior procedente del
tréfico, gente, etc.

m Ahorro energético: Mediante el sistema de aislamiento térmico del que disponen
las ventanas, el gasto de energia es menor.

ﬁ‘ Respeto por el medio ambiente: Todas las piezas con las que trabaja la empresa
son de aluminio, un material reciclable al 95% y en los procesos tanto de fabricacion
como de aprovisionamiento, el gasto energético es menor. Por el contra, a nivel
mundial solo se recicla el 3% de las piezas de plastico.

% Disefio: Con tal de crear modelos de ventana con las mejores prestaciones se
cuida también la arquitectura de las ventanas conforme a las Gltimas tendencias.

ﬁ Maxima seguridad: Con tal de proteger el hogar, la empresa fabrica ventanas
con herrajes multipunto, vidrios laminados y persianas con lamas de aluminio
autoblocantes para la total tranquilidad de sus usuarios.

Asi pues, podemos distinguir entre la gran variedad de productos que fabrica la
empresa los siguientes:

- Ventanas abatibles:

o Serie Acoustic.
o Serie Comfort.
o Serie Hermetic.
o Serie Comfort Thermic.

o Serie Acoustic Thermic.

- Ventanas correderas:

o Serie Space.

o Serie Best.

o Serie Excellent.

o Serie Space Thermic.
o Serie Basic.

o Serie Summum.
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- Persianas:

(@]

(@]

o

Modelo persiana C155.
Modelo persiana C185.
Modelo persiana C200.

- Complementos:

o

Mosquiteras.
Persianas.
Mallorquinas.

Mamparas.
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2.2. FABRICACION DE CARPINTERIA METALICA

La carpinteria metalica es una actividad empresarial que comprende la fabricacién
de productos metalicos como puertas, ventanas, puertas de garaje, galerias, fachadas,
rejas, balcones, etc. Concretamente, la fabricacion de puertas y ventanas puede llegar a
representar el 80% de las ventas de cualquier taller de carpinteria, siendo estos los
productos mas comunes en cuanto a fabricacion.

Segun la Clasificacion Nacional de Actividades Econdmicas (CNAE), esta actividad
se identifica bajo el epigrafe 28.12 Fabricacion de carpinteria metélica.

28. Fabricacion de productos metalicos, excepto maquinaria y equipo
28.1 Fabricacion de elementos metélicos para la construccion
28.11 Fabricacién de estructuras metalicas y sus partes

2.2.1. El aluminio como principal material

Los materiales que normalmente se suelen emplear para la construccion de puertas y
ventanas metélicas pueden ser muy variados. Entre los mas comunes encontramos el
hierro, aluminio y acero, también secundariamente se utiliza cobre, laton, bronce, etc.
En este estudio hacemos referencia a la fabricacion de puertas y ventanas de aluminio,
ya que la empresa trabaja con este tipo de material para elaborar sus productos.

El aluminio es el tercer elemento mas abundante en nuestra corteza terrestre (supone
un 8% de la corteza). Pese a no encontrarse en estado libre, sus componentes se han
utilizado por la humanidad desde los tiempos méas remotos (arenas ricas en silicatos
hidratados de aluminio en alfareria, sales de aluminio en colorantes y medicinas, etc.).
Como metal se extrae unicamente del mineral conocido con el nombre de “bauxita”
mediante los siguientes pasos:

1) La bauxita se transporta desde la mina al lugar de transformacion.

2) Se tritura y muele hasta que queda pulverizada.

3) Se almacena en silos hasta que se vaya a consumir.

4) En un mezclador se introduce bauxita en polvo, sosa caustica, cal y agua
caliente. Todo ello hace que la bauxita se disuelva en la sosa.

5) En el decantador se separan los residuos (6xidos en estado sélido).

6) En el intercambiador de calor se enfria la disolucion y se le afiade agua.

7) En la cuba de precipitacion, la alimina se precipita en el fondo de la cuba.

8) Un filtro permite separar la alimina de la sosa.

9) La alimina se calienta a unos 1200 °C en un horno, para eliminar la humedad.

10) En el refrigerador se enfria la alumina hasta la temperatura ambiente.
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11) Para obtener aluminio a traves de la alimina, ésta se disuelve en criolita fundida,
a una temperatura de unos 1000 °C, y se la somete a un proceso de electrélisis
que descompone el material en aluminio y oxigeno.

En el siguiente esquema podemos ver de forma grafica las dos fases de las que
consta el proceso de Bayer para la obtencion de aluminio:

Agua caliente

(calor) Agua Agua fria

Seenfriay
se diluy

Alamina + Criolita
en estado liquido

y filrado

X Residuce (6xido de hierro, silicio, etc.)
Redwpe racion en estado sdlido
e sasa

ALUMINIO

Fuente: Google iméagenes

Entre las principales propiedades del aluminio podemos destacar las siguientes:

Ligero, resistente y de larga duracion: es un metal muy ligero, con un peso
especifico de 2,7 g/cm3 (un tercio del peso del acero). Su resistencia puede
adaptarse a la aplicacion que se desee modificando la composicion de su
aleacion.

Muy resistente a la corrosion: El aluminio genera de forma natural una capa
de 6xido que lo hace muy resistente a la corrosion. Los diferentes tipos de
tratamiento de superficie pueden mejorar ain mas esta propiedad. Resulta
especialmente util para productos que requieren de proteccion y conservacion.

Excelente conductor de la electricidad: El aluminio es un excelente
conductor del calor y la electricidad y, en relacién con su peso, es casi dos
veces mejor conductor que el cobre.

Buenas propiedades de reflexion: El aluminio es un buen reflector tanto de la
luz como del calor. Esta caracteristica, junto con su bajo peso, hace de él el
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material ideal para reflectores, por ejemplo, en la instalacion de tubos
fluorescentes, bombillas 0 mantas de rescate.

- Muy dactil: EI aluminio es ductil y tiene una densidad y un punto de fusion
bajos. En situacion de fundido, puede procesarse de diferentes maneras. Su
ductilidad permite que los productos de aluminio se fabriquen en una fase muy
proxima al disefio final del producto.

- Completamente impermeable e inodoro: La hoja de aluminio, incluso cuando
se lamina a un grosor de 0,007 Mm., sigue siendo completamente
impermeable y no permite que las sustancias pierdan ni el mas minimo aroma
o0 sabor. Ademas, el metal no es tdxico, ni desprende olor o sabor.

- Totalmente reciclable: El aluminio es cien por cien reciclable sin merma de
sus cualidades. La recuperacion del aluminio al final de su vida Util necesita
poca energia. EIl proceso de reciclado requiere s6lo un cinco por ciento de la
energia que fue necesaria para producir el metal inicial. Con el aluminio
reciclado podemos volver a fabricar los mismos productos de los que procede.

Fuente: Google imagenes

Espafia es uno de los pocos paises Europeos con produccién de alimina y aluminio
primario (el mercado nacional supera el millén de toneladas de aluminio). Asi pues, su
sector de extrusion es el tercero de Europa por empresas, prensas instaladas y volumen
de produccion y su sector de anodizado y lacado son pioneros en implantacion de
tecnologias sostenibles y la sustitucion de productos peligrosos para el medioambiente.
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2.2.2. Proceso de fabricacion

El proceso de fabricacion de puertas y ventanas de aluminio consta de 4 fases como
son la medicion, el corte de las barras, el montaje de los perfiles y su instalacion.

La medicion es una de las operaciones méas delicadas del proceso y requiere la
intervencion de un profesional con gran experiencia para que el producto final encaje
perfectamente en su lugar de instalacién.

Fuente: Google imagenes

A continuacién, los perfiles de aluminio medidos (que se suministran en forma de
barras de unos seis metros aproximadamente) son cortados de acuerdo con las medidas
solicitadas. La operacion de corte podra efectuarse de tres maneras:

- Automatico: En el centro de corte, descargando el archivo y alimentando la
maquina con el material correspondiente.

- Semiautomatico: En unos casos descargando el archivo, y en otros utilizando
diskette con optimizacion de corte, dependiendo de la maquina de corte. El
operario alimenta y maneja la maquina pero no introduce las medidas.

- Manual: El operario introduce las medidas y corta de forma manual.

Fuente: Google imagenes
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El cortador se asegurard siempre antes de realizar el corte que el material es el
adecuado para el plano correspondiente y que esta en perfecto estado (lacado, acabado,
etc.), sin golpes, dafios o irregularidades.

Una vez cortadas las barras, se revisara que las medidas son correctas, comprobando
aleatoriamente una barra de cada 50 y verificando el angulo de corte. Seguidamente se
procederd a realizar el troquelado de agujeros para colocar herrajes, tornillos, etc.

Fuente: Google imagenes

La siguiente etapa del proceso de produccion es el montaje. En esta fase se colocan
las juntas o gomas, asi como los herrajes, accesorios y complementos que conforman la
ventana. Antes de montar, el operario correspondiente se asegurara que el material es el
adecuado para el pedido que se esta fabricando y que esta en perfecto estado.

Fuente: Google iméagenes

Una vez colocados los componentes anteriores, el montador ensambla las diferentes
barras que conforman las hojas y el marco comprobando que los ingletes estan
correctamente alineados y sellados.
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Fuente: Google imagenes

A continuacién se procedera al acabado del producto, donde segun el pedido se
podran incluir persianas, mosquiteras, cristales, junquillos, etc.

—_—

Fuente: Google imagenes

Una vez finalizado el producto, se comprobara el funcionamiento de la ventana
(abre y cierra correctamente, las mosquiteras y persianas suben y bajan sin problemas,
etc.) y el acabado final en conjunto. Si todo lo anterior es conforme, se procedera a
embalar el producto final para su posterior almacenaje o expedicion.

Fuente: Google iméagenes
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La ultima fase del proceso de produccion es la instalacion del producto fabricado en
el lugar para el cual ha sido disefiado.

Fuente: Google imagenes
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2.3. DESCRIPCION DEL SECTOR DE CARPINTERIA DE ALUMINIO

2.3.1. La produccién de aluminio a nivel mundial

Como hemos comentado lineas arriba, el aluminio se extrae a partir de la bauxita
mediante el proceso de Bayer. Con tal de tener una idea de la gran cantidad de mineral
que se necesita para obtener aluminio, se establece la relacion en la que de cuatro
toneladas de bauxita se obtienen dos de alimina y de ésta, una de aluminio.

Los principales yacimientos de este mineral los podemos encontrar en paises como
Australia, Sierra Leona, India, Indonesia, Brasil, etc. Pese a encontrarse en estos paises
la mayoria de la materia prima para obtener aluminio, los principales productores de
aluminio a nivel mundial son basicamente paises desarrollados. Entre estos podemos
destacar EE.UU. (produce més de la cuarta parte de la produccién mundial), seguido de
Rusia, Japdn, Canadd, Alemania, Francia, Gran Bretafia, Espafa e Italia.

En el siguiente gréafico se muestra la produccion mundial de aluminio primario en
millones de toneladas desde el afio 1900 hasta el 2005.
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Fuente: Asociacion Espafiola de Aluminio

Como se aprecia en el grafico, la produccion de aluminio en el mundo ha crecido en
millones de toneladas a lo largo del tiempo, sobretodo a partir de los afios 50 debido a la
mejora de las tecnologias, los procesos y el conocimiento de las distintas propiedades y
utilidades de este material.

Los ultimos datos que refleja el grafico segin la Asociacién Espafiola de Aluminio
datan del afio 2005 y muestran una produccion de 32 millones de toneladas de este
material.
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2.3.2. La produccién de aluminio a nivel europeo y nacional

Los principales paises productores de aluminio primario en Europa son Alemania,
Espafia y en menor medida Francia e Italia. A continuacion se muestra un grafico con la
produccion Europea de aluminio primario en miles de toneladas del afio 2003 al 2007:
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8.400 1
8.200 -
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Fuente: International Aluminium Association

La tendencia durante los periodos considerados es al alza, igual que ocurria en la
produccion de aluminio a nivel mundial del apartado anterior. Asi pues, comparando los
datos, observamos que desde el afio 2003 al 2007 se ha producido un aumento de la
produccién de aluminio a nivel europeo de 1 millon de toneladas, siendo el ultimo dato
de produccion que tenemos de 8,8 millones de toneladas para el afio 2007.

En lo referente a la produccion a nivel nacional, Galicia es la comunidad autébnoma
con la mayor produccién de aluminio primario. También existen fabricas en zonas como
San Ciprian, A Corufia y Avilés.

Respecto a las empresas transformadoras de aluminio, estas se encuentran repartidas
por todo el territorio nacional como por ejemplo Madrid, Galicia, Catalufia, Euzkadi,
etc.
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2.3.3. Principales caracteristicas del sector de carpinteria metalica en Espafia

El sector de la carpinteria metélica en Espafia estd sufriendo una desaceleracion en
los ultimos afios a causa de la recesion econdmica por la que esta atravesando el pais. Al
ser un sector estrechamente ligado con la construccion, la burbuja inmobiliaria y sus
consecuencias han afectado en gran medida a las empresas dedicadas a esta area de
actividad, lo que se ha reflejado en un menor nimero de empresas y un mayor nimero
de personas desempleadas.

La actividad de carpinteria metélica se encuentra extendida por todo el territorio
espafiol, siendo las zonas con méas concentracion Catalufia y el Pais Vasco (ambas
comunidades suman alrededor del 45% sobre las ventas totales).

A continuacién se presenta una tabla con datos referentes al nimero de empresas del
sector, nimero de personas ocupadas y horas trabajadas para los afios 2004 a 2010.

ANO N° EMPRESAS | N° TRABAJADORES | HORAS TRABAJADAS
2004 14.125 95.649 170.590
2005 14.356 100.927 177.955
2006 14.997 104.790 185.939
2007 14.710 103.717 182.981
2008 14.830 101.468 177.077
2009 12.573 74.187 131.147
2010 13.158 72.330 126.548

Fuente: INE (elaboracion propia)

El nimero de empresas dedicadas al sector de la carpinteria metalica aumento del
afio 2004 al 2008 debido al boom inmobiliario de estos afios. A partir del afio 2009
vemos como se produce una notable reduccion del nimero de empresas, alrededor de
2250 empresas desaparecen como consecuencia de la crisis por la que atraviesa el sector
de la construccion.

En lo referente al nimero de trabajadores y a las horas trabajadas, la interpretacion
es acorde con la anterior, salvo que en el afio 2008, pese a crecer el nimero de empresas
dedicadas a la carpinteria metéalica, el nimero de trabajadores disminuyo, acoplandose
las empresas a la situacién econdomica del momento.

Gréaficamente podemos ver la evolucion de los datos de forma mas clara en el
siguiente diagrama de barras:
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Fuente: Elaboracion propia

Como hemos comentado lineas arriba, podemos apreciar durante los primeros afios
el aumento de empresas y personas ocupadas en el sector de la carpinteria metalica y la
posterior reduccion para los afios en los que comienza a hacerse notable la recesion
economica por la que atraviesa el pais.
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2.3.4. Situacion del sector de la carpinteria metalica en la C. Valenciana

El sector de la carpinteria metélica en la Comunidad Valenciana no ha quedado al
margen de las consecuencias de la crisis inmobiliaria. La situacion econémica actual y
la desaceleracion del sector de la construccion se han traducido en una disminucién del
nimero de empresas dedicadas a la rama de la carpinteria metalica.

Debido a la inexistencia de datos referentes al sector de la carpinteria metalica a
nivel autonémico por tratarse de un sector muy especifico, vamos a hacer referencia al
sector de productos metélicos para el que si tenemos informacion, ya que el area de la
carpinteria metélica estaria englobada dentro de este grupo.

En la tabla que se muestra a continuacion, aparecen los datos referentes al nimero
de empresas del sector, nimero de personas ocupadas y horas trabajadas, de igual forma
que hemos hecho en el punto anterior, para los afios 2004 a 2010.

ANO N° EMPRESAS | N° TRABAJADORES | HORAS TRABAJADAS
2004 3.314 30.932 55.209
2005 3.326 31.274 54.848
2006 3.329 33.344 59.352
2007 3.249 32.466 57.275
2008 3.297 31.938 55.240
2009 2.860 22.834 39.436
2010 2.728 21.386 36.979

Fuente: IVE (elaboracién propia)

La interpretacion de los datos es muy similar al analisis que hemos hecho a nivel
nacional. Asi pues, el nimero de empresas dedicadas al sector aumento del afio 2004 al
2008. A partir del afio 2009 vemos como se produce una notable reduccion del namero
de empresas, alrededor de 440 empresas desaparecen como consecuencia de la crisis por
la que atraviesa el sector de la construccion.

El nimero de trabajadores y las horas trabajadas sufren el mismo efecto comentado
lineas arriba, con las mima caracteristica que destacAbamos en el andlisis a nivel
nacional, ya que en el afio 2008, pese a crecer el nUmero de empresas dedicadas al
sector de productos metalicos, el nimero de trabajadores disminuyo, acoplandose las
empresas a la situacion econdémica del momento.

Asi pues, con la informacion obtenida en el analisis para el sector de productos
metélicos en la Comunidad Valenciana, y observando una notable relacién en
comparacion con la carpinteria metalica analizada a nivel nacional, podemos asumir que
los valores anteriores siguen una linea similar a los que corresponderian concretamente
para el sector de la carpinteria metalica en la Comunidad valenciana.
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Si observamos el diagrama de barras que se muestra a continuacion, veremos de
forma mas visual las caracteristicas que terminamos de comentar.
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Fuente: Elaboracion propia
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2.3.5. Caracteristicas de las empresas de carpinteria metalica en la C. Valenciana

Las empresas dedicadas a la carpinteria metéalica en la Comunidad Valenciana
suelen ser empresas familiares de pequefio tamafio dedicadas fundamentalmente a cubrir
la demanda a nivel local.

Ademas, la maquinaria y equipos empleados para la fabricacién de los productos
son bastante especializados, utilizando tecnologias avanzadas para los procesos de corte,
ensamblaje de piezas, etc. lo que se traduce normalmente en un producto de excelentes
calidades y acabados. A su vez, el facil acceso a las tecnologias utilizadas hace de este
un sector con débiles barreras de entrada.

En cuanto a los principales proveedores de empresas de este sector, podemos decir
que la mayoria son nacionales y que se opera basicamente mediante el sistema en
cascada para obtener los resultados de los ensayos iniciales de tipo que deben tener los
productos.

Las empresas de este sector se caracterizan ademas por ser muy competitivas en
cuanto a precios y diferenciacion del producto. Como clientes podemos destacar entre
otros a constructores, particulares e industria en general.

La situacion economica actual ha afectado de forma singular a las empresas
dedicadas al sector de la carpinteria metalica en la Comunidad Valenciana, lo cual ha
hecho que muchas de estas empresas se hayan visto obligadas a cerrar sus instalaciones.
El gran crecimiento que han tenido durante los ultimos afios, ha sido demasiado
dependiente del boom inmobiliario, lo que ha hecho insostenible el modelo de negocio
que estas habian implantado.

En el siguiente grafico se muestran los datos con la evolucidn que ha experimentado
la construccién en la Comunidad Valenciana para los ultimos afios:
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Fuente: Revista Novoperfil autonomias (mes de junio)
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Como podemos apreciar, los datos han sufrido una variacion descomunal. En el afio
2009 se ha iniciado un 79,42% menos de vivienda en el afio 2008, y si comparamos con
los afios del boom inmobiliario los datos son todavia mas abrumadores.

Todo este proceso que ha tenido repercusiones tan negativas para la economia, ha
hecho que las empresas del sector de la carpinteria metalica hayan tenido que
reestructurarse para adaptarse a los nuevos tiempos.

Algunas de las medidas que se han tomado para afrontar esta nueva situacion han
sido reducir de forma considerable el nimero de personas ocupadas, dedicarse a temas
de rehabilitacion (ya que obra nueva no se hace), etc. Ademas, en consecuencia de esta
situacion, las empresas no han podido invertir en estos Gltimos afios en mejoras en sus
negocios, cosa que habia venido siendo comdn en este sector.

En cuanto a los materiales utilizados en la carpinteria metalica, como muestra el
grafico, podemos ver que el aluminio sigue siendo el producto estrella en la Comunidad
Valenciana (55% del total de la produccién) seguido del PVC y de la madera en un
menor porcentaje.

Aluminio

Madera
Otros.

Fuente: Revista Novoperfil autonomias (mes de junio)

Los sistemas mas habituales de cerramiento son los distintos modelos de series
correderas con un 92,3% de los talleres, sequido del sistema practicable, presente en un
76,9% de las empresas. Los modelos de oscilobatiente ocupan el tercer lugar con un
69,2% del las empresas. En el siguiente grafico podemos ver los datos comentados, asi
como otro tipo de modelos de carpinteria metalica con menor produccion en el sector.
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PARTE 3

MARCO
JURIDICO DEL
MARCADO CE



3.1. DIRECTIVAS

3.1.1. Directiva 89/106/CEE

Una Directiva es una disposicion normativa de Derecho Comunitario que vincula a
los Estados de la Union Europea o, en su caso, al Estado destinatario en la consecucion
de resultados u objetivos concretos en un plazo determinado dejando, sin embargo, a las
autoridades internas competentes la debida eleccion de la forma y los medios adecuados
a tal fin.

Asi pues, este documento de obligado cumplimiento elaborado por el Parlamento
Europeo, fuerza a todos los paises de la Union Europea al cumplimiento de la misma.
La transposicion de una directiva a la Legislacién Espafiola da como resultados las
Leyes y los Reales Decretos.

La Directiva 89/106 del Consejo de 21 de Diciembre de 1988 es la relativa a la
aproximacion de las disposiciones legales, reglamentarias y administrativas de los
Estados Miembros sobre los productos de construccion. Esta directiva trata de
armonizar el gran sector de la construccion y sus productos, los cuales, con el marcado
CE, podran comercializarse en todos los mercados de los Estados Miembros de la
Union Europea de una forma libre.

El primer capitulo de esta directiva (articulos 1, 2, 3, 4, 5 y 6) hace referencia al
ambito de aplicacion, definiciones, requisitos, especificaciones técnicas y libre
circulacion de mercancias. Asi pues, se da una primera vision global de la directiva,
donde se explican que medidas necesarias deben adoptar los Estados Miembros de la
Union Europea para garantizar que los productos fabricados de construccion destinados
a las obras cumplan con unas caracteristicas especificas (comercializados Unicamente si
son idéneos para el uso al que estén destinados, no poner obstaculos a la libre
circulacion, comercializacion ni utilizacién, etc.)

Los requisitos esenciales que marca la directiva, pretenden que en la obras (tanto de
edificacion como de ingenieria civil) no se comprometa la seguridad de las personas ni
del entorno en su construccién y durante su curso. Para ello se marcan pautas en los
siguientes aspectos que deben cumplir los productos que circulan en el mercado:

- Resistencia mecanica y estabilidad.

- Seguridad en caso de incendio.

- Higiene, salud y medioambiente.

- Seguridad de utilizacién.

- Proteccion contra el ruido.

- Ahorro de energia y aislamiento térmico.

En el segundo capitulo (articulo 7) se explica la cooperacién con los distintos
organismos europeos de normalizacion para garantizar la calidad de las normas
armonizadas relativas a los productos de construccion.
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El capitulo 3 (articulos 8, 9, 10 y 11) habla del documento de idoneidad técnico
europeo, el cual ofrece una evaluacion técnica de las aptitudes de un producto para el
uso que tiene asignado. La concesion de este documento es de un plazo de 5 afios en
general, aunque se puede prorrogar. A continuacion, se explica que el documento parte
de una serie de ensayos, exdmenes y evaluaciones, y que se expide en los distintos
Estados Miembros a través de los organismos autorizados para concederlo (estos
organismos evaltan la idoneidad de uso de los productos, deciden imparcialmente
respecto a los intereses de los fabricantes, etc.). En base a toda esta informacion
anterior, se elaborara una guia del documento de idoneidad técnica europeo en la que se
especificaran los distintos métodos de ensayo, analisis, periodo de validez, etc.

En el capitulo 4 (articulo 12) se hace referencia a los documentos interpretativos que
se encargaran de dar forma concreta a los requisitos esenciales, indicar los métodos de
correlacion y que serviran de referencia para la creacion de las normas armonizadas.

El capitulo 5 (articulo 13, 14 y 15) argumenta aspectos referentes a la certificacion
de conformidad. Esta certificacion aprueba que los productos sean conformes con los
requisitos de las especificaciones técnicas, y se determina mediante ensayo u otro tipo
de pruebas. Asi pues, la certificacion de conformidad presupone que el fabricante
(responsable final) dispone de un sistema de Control de Produccion en Fabrica y en el
caso de productos especiales, ademas de este control, haya intervenido un organismo de
certificacion autorizado.

Una vez consolidada esta certificacion, el fabricante queda autorizado para imprimir
el marcado CE en el propio producto, en su embalaje o en los documentos comerciales
de acompafiamiento del producto. Los Estados Miembros velaran por la correcta
utilizacion del marcado CE, comprobando que este se coloca debidamente en los
productos que se comercializan y fuera de posibles errores.

| ] | -

L1 - L1 =

Fuente: Directiva 89/106/CEE

Por ultimo, se hace referencia a la posibilidad de poder incorporar cualquier otro
marcado en los productos de construccion, siempre que no reduzca la visibilidad ni
legibilidad del marcado CE.

En el sexto capitulo (articulos 16 y 17) de procedimientos especiales, se explican las
relaciones que hay entre los distintos Estados Miembros a la hora de adaptar los
productos para los que no existen especificaciones técnicas. Para ello los Estados
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Miembros de fabricacion intercambian informacién con los Estados Miembros de
Destino con el objetivo de autorizar a los organismos designados y otorgar el mismo
valor a los documentos que estos puedan expedir. Es funcion de los Estados Miembros
comprobar que los organismos autorizados efectian de forma adecuada los ensayos e
inspecciones.

El capitulo 7 (articulo 18) desarrolla los organismos autorizados. Para autorizar a los
organismos de certificacion, inspeccién y laboratorios de ensayo los Estados Miembros
notifican a la Comision cudles son los que mejor se adaptan para efectuar las
correspondientes tareas.

Una vez autorizados por los Estados Miembros, la Comision publica en el DOCE
una lista con el nombre, direccion, nimero de identificacion y tareas de cada uno de
estos organismos y laboratorios que van a satisfacer los criterios fijados.

Los requisitos minimos que deben reunir los organismos autorizados son:

- Disponibilidad de personal asi como de los medios y el equipo necesarios.

- Competencia técnica e integridad profesional del personal.

- Imparcialidad en cuanto a ejecucién de ensayos, elaboracion de informes,
expedicion de certificados y realizacion de la vigilancia prevista en la presente
Directiva, de los miembros del personal dirigente y del personal técnico
respecto a todos los medios, grupos o personas directa o indirectamente
interesados en el ambito de los productos de construccion.

- Respeto del secreto profesional por parte del personal.

- Contratacion de un seguro de responsabilidad civil a menos que dicha
responsabilidad no esté cubierta por el Estado de acuerdo con la legislacion
nacional.

El capitulo 8 (articulo 19 y 20) habla del Comité Permanente de la Construccion.
Este Comité estd compuesto por representantes de los Estados Miembros y presidido
por un representante de la Comisién. En el Comité Permanente de Construccion se
puede examinar cualquier cuestion relativa a la ejecucion y aplicacion de la Directiva
89/106.

A continuacion, en el capitulo 9 (articulo 21) se hace referencia a la Clausula de
Salvaguardia, de modo que, en el supuesto caso que un Estado Miembro tenga
constancia de que algun producto declarado conforme la Directiva 89/106 no cumple los
requisitos de esta, adoptard las medidas pertinentes para retirar este producto del
mercado e informara a la Comisién para que tome una decision al respecto.

En el dltimo capitulo (articulos 22, 23 y 24) se definen las disposiciones finales de
la Directiva 89/106, referentes a las competencias que tienen que cumplir los Estados
Miembros en cuanto a disposiciones legales, reglamentarias y administrativas.
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Haciendo referencia al marcado CE, este no es un marcado propio y exclusivo de la
directiva de productos de construccion que estamos estudiando, sino que abarca una
amplia gama de productos persiguiendo la libre comercializacion de estos y la
consecucién de un mercado libre. Pero la parte que a nosotros nos interesa es la que se
refleja en esta Directiva 89/106 de productos de construccion.
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3.1.2. Directiva 93/68/CEE por la que se modifica la Directiva 89/106/CEE

En la Directiva 93/68/CEE del Consejo de 22 de Julio de 1993, se modifican
distintos aspectos de 12 directivas entre las que se encuentra la Directiva 89/106/CEE
que hemos comentado en el punto apartado anterior. Esta modificacion se llevé a cabo
considerando los nuevos requisitos esenciales y procedimientos de evaluacion de la
conformidad, asi como la necesidad de llegar a un consenso en cuanto a la colocacién y
utilizacion del marcado CE de conformidad.

Asi pues, la Directiva 93/68/CEE explica a lo largo de sus diferentes articulos,
cudles han sido los cambios mas significativos que se han producido en las 12 directivas
a las que se hacen referencia.

El articulo 4 de esta Directiva habla de las modificaciones a las que se somete la
Directiva 89/106/CEE que hemos comentado en el apartado anterior, y es al que vamos
a hacer referencia a continuacion.

El primer apartado de este articulo hace referencia a la sustitucion de la expresion
“Marca CE” por “Marcado CE”.

El segundo apartado hace referencia a la sustitucion del apartado 2 del articulo 2 por
uno nuevo en el que se expone que los productos de las distintas directivas sefialaran
que cumplen con las disposiciones de otras directivas en lo referente al Marcado CE.

El tercer apartado habla de la sustitucion de la introduccion del apartado 2 del
articulo 4 por uno nuevo en el que se expone que los Estados Miembros consideraran
idéneos aquellos productos que permitan que las obras satisfagan los requisitos
esenciales cuando lleven el Marcado CE.

El cuarto apartado expone la sustitucion del apartado 6 del articulo 4 por uno nuevo
que explica el significado del Marcado CE y las responsabilidades que tiene el
fabricante o su representante en cuanto a la colocacién del Marcado CE.

En el apartado 5 se hace referencia a la sustitucion del apartado 2 del articulo 15 por
un nuevo texto donde se expone que cuando un Estado Miembro compruebe la
colocacion indebida del Marcado CE, el fabricante debera reestablecer la conformidad
del producto y en el caso que no se solventara esta no conformidad, el Estado Miembro
prohibira su comercializacion.

El sexto apartado hace referencia a la sustitucion del apartado 3 del articulo 15 por
uno nuevo que explica que los Estados Miembros controlaran que no se coloquen
marcados en los productos de construccion que puedan inducir a error en relacion con el
Marcado CE.

El apartado 7 expone la sustitucion del apartado 1 del articulo 18 por un nuevo texto
en el que se hace referencia a que los Estados Miembros notificaran a la Comisioén y a
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los demés Estados Miembros los organismos de certificacion y de inspeccion y los
laboratorios de ensayos designados. Ademas la Comision publicard una lista con todos
ellos en el DOUE.

El altimo apartado explica la sustitucion del punto 4.1. en el Anexo Il por un nuevo
texto referente al disefio (tamafio, dimensiones, nimeros que deben aparecer, etc.) que
debe cumplir el logotipo del Marcado CE. Ademas el Marcado CE ird acompafiado por
unas inscripciones complementarias como el nombre o marca distintiva del fabricante,
las dos Ultimas cifras del afio de colocacion del marcado y, cuando proceda, del nimero
de certificado CE de conformidad y, en su caso, de indicaciones que permitan
identificar las caracteristicas del producto atendiendo a sus especificaciones técnicas.
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3.2. REAL DECRETO

3.2.1. Real Decreto 1630/1992, de 29 de diciembre, por el que se dictan las
disposiciones para la libre circulacion de productos de la construccion, en
aplicacién de la Directiva 89/106/CEE

Un real decreto es una norma juridica con rango de reglamento que emana del poder
ejecutivo (el Gobierno) en nombre del Rey de Espafia y en virtud de las competencias
prescritas en la Constitucion. Como hemos comentado en la Directiva 89/106/CEE, la
transposicion de esta a la Legislacion Espafiola se conforma en las Leyes y en los
Reales Decretos.

Como hemos explicado en el apartado anterior, la Directiva 89/106/CEE tiene como
objetivo eliminar las dificultades que puedan producirse al intercambiar productos de
construccién dentro de los paises que conforman la Union Europea. Ademas la directiva
exige que se normalicen las disposiciones necesarias para su aplicacion, por esto la
formalizacion del Real Decreto 1630/1992, de 29 de diciembre, y la incorporacion de
sus criterios al ordenamiento juridico espafiol, de las obligaciones recogidas por la
legislacion europea. El Real Decreto 1630/1992, de 29 de diciembre, en aplicacion de
esta Directiva, regula las condiciones que los productos de construccion deben cumplir
para fluctuar libremente por el mercado espafiol, establece los requisitos esenciales que
deben satisfacer las obras (edificacion y obra civil) y conforma los sistemas de
certificacion de conformidad para este tipo de productos.

A continuacion vamos a comentar las principales caracteristicas que se exponen en
los nueve articulos que componen este Real Decreto:

Articulo 1: Objeto y campo de aplicacién.

El Real Decreto tiene por objeto establecer las disposiciones necesarias para la
aplicacion de la Directiva 89/106/CEE. Su campo de aplicacion abarca los productos de
construccion que tengan que cumplir con los requisitos esenciales de las obras
(edificacién y obra civil).

Articulo 2: Condiciones para la libre circulacion.

Para que los productos de construccién puedan circular libremente por el territorio
espafol, estos deben satisfacer los requisitos esenciales ademas de llevar la Marca CE.
Asimismo se hace referencia a que no podran llevar el Marcado CE los productos de
construccion que, segun la Comision de las Comunidades Europeas, no terminen de
cumplir los requisitos esenciales, los fabricados para una aplicacion Unica, especifica y
no destinados a ser comercializados, asi como los productos con unas caracteristicas
especiales (articulo 9).
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Articulo 3: Requisitos esenciales de las obras y documentos interpretativos.

Los requisitos esenciales que deben satisfacer las obras y a los que no estamos
refiriendo continuamente en los parrafos anteriores son los que ya vimos en la Directiva
89/106 referentes a resistencia mecanica y estabilidad, seguridad en caso de incendio,
etc. Estos requisitos esenciales, se recogen en documentos interpretativos que publica la
Comision de las Comunidades Europeas.

Articulo 4: Especificaciones téchicas. Definiciones.

En este articulo se ofrece una definicién de las normas y de los documentos de
idoneidad técnica. Estas normas y documentos se conocen como especificaciones
técnicas y hacen referencia a las normas armonizadas, normas de transposicion de las
normas armonizadas, documentos de idoneidad técnica europeo (DITE) vy
especificaciones técnicas nacionales reconocidas.

Articulo 5: Marcado CE.

La Marca CE indica que los productos son conformes con las normas de
transposicion de las normas armonizadas, con los documentos de idoneidad técnica
(DITE) y con las especificaciones técnicas nacionales reconocidas, asi como la
satisfaccion de los requisitos esenciales en las obras.

El fabricante o su representante, con posesion de la certificacion de conformidad,
quedaran autorizados para poder dotar al producto de la Marca CE, quedando prohibido
otorgar la Marca CE a aquellos productos que no cumplan las disposiciones
correspondientes. Asi pues la Administracion competente sera la encargada de vigilar el
correcto uso de este Marcado.

Articulo 6: Certificacién de conformidad.

El fabricante o su representante es el responsable de la certificacion de los productos
de construccién que se ponen el mercado. Esta certificacion presupone que el fabricante
dispone de un sistema de control en fabrica que garantiza que la produccion cumple las
especificaciones técnicas correspondientes y ademas, en el caso de determinados
productos, haya intervenido un organismo autorizado y notificado en la evaluacion y
vigilancia de la produccion.

Estos procedimientos daran lugar a una declaracion de certificacion de conformidad
en la que se detallara si los productos cumplen o no con las especificaciones requeridas.

Articulo 7: Organismos autorizados.

Los organismos autorizados (encargados de formalizar las certificaciones de
conformidad, inspecciones y ensayos), deben ser notificados por la Administracion del
Estado. En el caso de los organismos para la concesion de DITE, estos seran notificados
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por los 6rganos de las Comunidades Autonomas que les correspondan las funciones
relacionadas con los productos y las obras de construccion.

Articulo 8: Clausula de salvaguardia.

La clausula de salvaguardia establece que si un producto declarado conforme este
Real Decreto no cumple las condiciones para la libre circulacién ni los requisitos
esenciales para la obra, debe retirarse del mercado y prohibirse o restringirse su
comercializacion.

Articulo 9: Procedimientos especiales

En este Gltimo capitulo, se hace referencia a los procedimientos especiales que se
adoptan para comercializar productos concretos. Se trata de productos fabricados en
Espafia u otros Estados Miembros para los que no existen especificaciones técnicas del
producto y productos de paises que no pertenecen a la Comunidad Econdmica Europea.
Los productos que se contemplan en este articulo no podran llevar la Marca CE.
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3.2.2. Real Decreto 1328/1995, de 28 de julio, por el que se modifica el Real
Decreto 1630/1992, de 29 de diciembre, en aplicacion de la Directiva
93/68/CEE

El 22 de julio de 1993, el consejo de la Unidn Europea aprob6 la Directiva
93/68/CEE que modificaba determinados preceptos de 12 directivas entre la que se
encontraba la Directiva 89/106/CEE que estamos analizando, referente a productos de
construccion.

Esta modificacion se produjo considerando, por un lado, el nuevo enfoque de los
requisitos esenciales y procedimientos de evaluacién de la conformidad y, por otro, la
necesidad de armonizar las disposiciones relativas a la colocacion y utilizacion del
marcado CE de conformidad con un Unico logotipo.

La nueva Directiva 93/68/CEE exigi6 también la introduccion de cambios en el Real
Decreto 1630/1992, de 29 de diciembre, de modo que, para adaptarlo, se conformo el
Real Decreto 1328/1995, de 28 de julio, en el que se dictan disposiciones para la libre
circulacion de productos de construccion en aplicacion de la nueva Directiva.

A continuacion vamos a comentar los principales cambios que se establecen en el
nuevo Real Decreto 1328/1995, de 28 de julio, en contraste con el anterior Real Decreto
1630/1992, de 29 de diciembre. Este nuevo texto esta formado por un dnico articulo en
el que se expone:

1. Entodo el texto se sustituye la expresion “Marca CE” por “Marcado CE”.

2. Se sustituye el primer parrafo del apartado 1.b) del articulo 2 por uno nuevo
(exponiendo que los productos de construccion llevaran el Marcado CE, el cual
indica que se satisfacen las disposiciones del Real Decreto, incluidos los
procedimientos de evaluacion de la conformidad).

3. Se sustituye el articulo 5 por un nuevo texto en el que se exponen cambios en lo
referente a la colocacion del Marcado CE (responsabilidad del fabricante de su
colocacion, que esta no induzca a error, etc.) y su utilizacion.

4. Se afiaden en el articulo 7 dos parrafos en los que se explica que, para los
organismos autorizados, se indicara el nombre, direccion y niumero de
identificacion de estos. Ademas el Ministerio de Industria y Energia publicara en
el BOE una lista en la que figuraran estos organismos con sus datos y tareas para
los que han sido autorizados.

5. Se sustituira el anexo 2 referente al Marcado CE de conformidad, por uno nuevo
en el que se detallan aspectos relativos al disefio, asi como informacion de las
inscripciones complementarias.
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3.3. NORMA UNE — EN 14351 —1: 2006 + Al: 2010

Las normas UNE (Una Norma Espafiola), son un conjunto de normas tecnologicas
espafiolas creadas por los Comités Técnicos de Normalizacion (CNT), de los que
forman parte todas las entidades y agentes implicados e interesados en los trabajos del
comité. Por regla general estos comités suelen estar formados por AENOR, fabricantes,
consumidores y usuarios, administracion, laboratorios y centros de investigacion. Tras
su creacion, tienen un periodo de seis meses de prueba en la que son revisadas
publicamente, para después ser redactadas definitivamente por la comision, bajo las
siglas UNE.

3.3.1. ;Por qué una norma UNE — EN? Normas Armonizadas

Una norma EN es una especificacion técnica, de caracter no obligatorio (salvo que
en alguna disposicion legal se prescriba el obligado cumplimiento de alguna de ellas),
que ha sido aprobada por un Organismo Europeo de Normalizacién (CEN, CENELEC,
etc.), es decir, el equivalente europeo a una norma UNE. Asi, una norma UNE-EN es
una especificacion técnica normativa con validez nacional a nivel de Espafia como a
nivel de la Union Europea, creandose un estandar comin europeo para las regulaciones
técnicas recogidas por dicha norma.

Por otro lado, una norma armonizada es una norma EN elaborada bajo un mandato
de la Comision Europea y publicado en el D.O.C.E. de acuerdo con lo establecido en la
Directiva 83/189/CEE, procedimiento de informacién en materia de las normas y
reglamentaciones técnicas. Se trata de documentos técnicos que permitieran establecer
unas reglas armonizadas a nivel comunitario que sirvan para dar cumplimiento a
requisitos especificos recogidos en una determinada regulacion incluida en Directivas o
Reglamentos Europeos. Asi, el cumplimiento con las mismas, permite el cumplimiento
con las obligaciones reguladas en dichas Directivas o Reglamentos, como alternativa a
los que cada estado pudiera regular particularmente para su cumplimiento mediante
legislacion nacional propia.

En nuestro caso particular, la norma UNE — EN 14351: 2006 + Al: 2010 es una
norma armonizada especifica en la que se recogen los requisitos que hay que cumplir
para el Marcado CE de ventanas y puertas peatonales exteriores sin caracteristicas de
resistencia al fuego y/o control del humo, de acuerdo a la Directiva 89/106, del Consejo,
de 21 de Diciembre, relativa a la aproximacion de las disposiciones legales,
reglamentarias y administrativas de los Estados Miembros sobre los productos de
construccion .

Ademas, esta norma recoge una serie de ensayos a realizar, el control de produccion
en fabrica y la declaracion de conformidad para los productos que se pretenden
comercializar.
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Las normas UNE-EN armonizadas, referentes a los diferentes productos de
construccion regulados por la Directiva 89/106, del Consejo, de 21 de Diciembre, las
podemos encontrar en la “Resolucién de 5 de mayo de 2009, de la Direccion General de
Industria, por la que se amplian los anexos I, I1 y 11 de la Orden de 29 de noviembre de
2001, por la que se publican las referencias a las normas UNE que son transposicion
de normas armonizadas, asi como el periodo de coexistencia y la entrada en vigor del
marcado CE relativo a varias familias de productos de construccién”.
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3.3.2. Introduccion

La norma UNE — EN 14351 — 1: 2006 + Al: 2010 ha sido elaborada por el Comité
Técnico CEN/TC 33 Puertas, ventanas, persianas, herrajes para la edificacion y
fachadas ligeras, cuya Secretaria desempefia AFNOR. Esta norma anula y sustituye a la
norma UNE — EN 14351 — 1: 2006.

De acuerdo con el Reglamento Interior CEN/CENELEC, estan obligados a adoptar
esta norma europea los organismos de normalizacion de los siguientes paises:
Alemania, Austria, Belgica, Bulgaria, Chipre, Croacia, Dinamarca, Eslovaquia,
Eslovenia, Espafia, Estonia, Finlandia, Francia, Grecia, Hungria, Irlanda, Islandia, Italia,
Letonia, Lituania, Luxemburgo, Malta, Noruega, Paises Bajos, Polonia, Portugal, Reino
Unido, Republica Checa, Rumania, Suecia y Suiza.
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3.3.3. Campo de aplicacion

Esta norma europea se aplica a ventanas de maniobra manual o motorizada,
balconeras y pantallas para instalacion en aberturas en muros verticales y ventanas de
tejado para instalacion en tejados inclinados, completas con:

- Herrajes relacionados.
- Juntas de estanquidad.
- Aperturas acristaladas.
- Con o sin persianas incorporadas y/o cajones de persiana y/o celosias.

También para ventanas maniobradas manualmente o motorizadas, ventanas de
tejado, balconeras y pantallas que estan:

- Completa o parcialmente acristaladas incluyendo cualquier tipo de relleno no
transparente.

- Fijadas o parcialmente fijadas o practicables con uno o més marcos/hojas (por
ejemplo abisagradas, proyectantes, pivotantes, deslizantes).

Ademas, para puertas exteriores peatonales de maniobra manual con hojas planas o
con paneles, completas con:

- Tragaluces integrales.
- Partes adyacentes que estan contenidas dentro de un marco Unico para su
inclusion en una Unica apertura.
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3.3.4. Caracteristicas de prestacion y requisitos esenciales

En cuanto a las caracteristicas de prestacion y requisitos especiales que deben
cumplir los productos podemos encontrar: Resistencia a la carga de viento, resistencia a
la nieve y a la carga permanente, caracteristicas de fuego (reaccion al fuego y
comportamiento frente al fuego exterior), estanquidad al agua, sustancias peligrosas,
capacidad de soportar cargas de los mecanismos de seguridad, altura y anchura de
puertas y balconeras, capacidad de desbloqueo, prestacion acuUstica, transmitancia
térmica, propiedades de radiacion, permeabilidad al aire, durabilidad, fuerzas de
maniobra, resistencia mecanica, ventilacion, resistencia a la bala, resistencia a la
explosion, resistencia a aperturas y cierres repetidos, comportamiento entre diferentes
ambientes y resistencia a la efraccion.
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3.3.5. Manipulacioén, instalacion, mantenimiento y precauciones:

Segln la normativa, el fabricante debe aportar informacién sobre almacenaje y
manipulacion, requisitos y técnicas de instalacion, mantenimiento y limpieza,
instrucciones de uso final, instrucciones de seguridad de utilizacion.
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3.3.6. Evaluacion de la conformidad

La conformidad de los productos debe demostrarse mediante ensayos iniciales de
tipo (EIT) y un control de produccion en fabrica (CPF). La normativa entra en detalle en
estos dos procedimientos explicando las siguientes caracteristicas:

> Ensayo inicial de tipo (EIT):

El ensayo inicial de tipo es el conjunto completo de ensayos u otros procedimientos,
en relacion con las caracteristicas a evaluar, determinando el comportamiento de
muestras de productos representativos del producto tipo.

Los componentes que van a conformar el producto final con el Marcado CE, no
eliminan la responsabilidad del fabricante de asegurar que el producto en su conjunto
esta correctamente disefiado.

En el caso que se produzca un cambio en el disefio, de las materias primas, de
alguno de los componentes o del proceso de produccion que puedan afectar
significativamente a una 0 mas caracteristicas, el ensayo debe repetirse. No es necesario
realizar nuevos ensayos en el caso que el producto este compuesto por los mismos
componentes con los que ha sido ensayado, con componentes con prestaciones
equivalentes, asi como haberse montado con las pertinentes instrucciones de montaje.

> Ensayo inicial de tipo en cascada:

Para un fabricante existen diferentes metodos para conseguir los Ensayos Iniciales
de Tipo como son realizar él mismo los ensayos, utilizar datos previos de ensayos, tener
ensayos compartidos o funcionar con ensayos en cascada. EI Ensayo Inicial de Tipo en
cascada es la forma mas habitual de funcionar en el mercado espafiol y consiste en que
una de las empresas que suministra uno o todos los componentes de la ventana realicen
los EIT de determinados modelos y ceda el resultado de estos al fabricante.

Asi pues, un fabricante que ensambla componentes fabricados por otros y que utiliza
los EIT en cascada tiene la responsabilidad de comercializarlo, solo bajo las siguientes
condiciones:

a) El fabricante tiene un acuerdo con el disefiador del conjunto para el uso de los
resultados de ensayo y de la documentacion que lo apoya.

b) El fabricante debe responsabilizarse de comercializar el producto asi como
del correcto ensamblaje.

c) Las instrucciones del disefiador del conjunto para ensamblar los componentes
deben ser parte integrante del sistema de controlo de produccion de fabrica.
(CPF) del fabricante.

d) El fabricante debe aportar evidencia documentada de que la combinacién de
componentes que usa y sus procesos corresponden al producto que ha sido
sometido a ensayo.
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El fabricante debe conservar una copia del informe de ensayo durante los 10
afios siguientes al fin de la produccion.

El fabricante debe seguir siendo el responsable de que el producto se adecue a
las declaraciones de prestacion de acuerdo con la normativa.

» Control de Produccién en Fabrica (CPF):

El fabricante debe establecer, documentar y mantener un sistema de control de
produccion en fabrica que consista en un conjunto de procedimientos, inspecciones y
ensayos regulares y/o evaluaciones, controles de materias primas, etc. que se han
llevado a cabo por el taller para garantizar que los productos puestos en el mercado por
el fabricante son conformes con las caracteristicas de prestacion declaradas.

De este modo, se debe designar una persona como responsable del sistema de
control de produccion en fabrica. Ademas, los fabricantes que tengan la Norma EN 1SO
9001 satisfacen los requisitos del Control de Produccion en Fabrica

Obligaciones del CPF:

El CPF debe quedar documentado de manera que pueda ser comprobada su
correcta ejecucion en caso de una inspeccion.

El fabricante debe asignar una persona responsable del CPF y establecer los
medios necesarios para que se realice de manera adecuada.

Los puntos que hay que llevar a cabo obligatoriamente en el control de produccion
en fabrica son los siguientes:

Personal: en referencia al personal que necesita iniciar las acciones para
prevenir la aparicién de no conformidades del producto.

Equipamiento: en este punto se especifica los controles que hay que realizar
sobre los equipos de medicién y de fabricacion utilizados en la fabrica
(calibracidn, inspeccién, mantenimiento, etc.)

Materias primas y componentes: documentar las especificaciones de las
materias primas asi como su esquema de inspeccion.

Proceso de produccion: documentar las diferentes etapas que conforman el
proceso de produccidn, identificando en estos pasos los controles a realizar y
las personas que llevan a cabo estos controles.

Ensayo y/o evaluacion del producto: establecer procedimientos documentados
para asegurar que los valores establecidos se mantienen (ensayos para
productos no acabados y para productos acabados).

Trazabilidad y marcado: el fabricante debe disponer de procedimientos para
asegurar que los procesos se inspeccionan de forma regular.

Productos no conformes y reclamaciones: con el objetivo de llevar un control
de estas caracteristicas es necesario tener un procedimiento escrito que
indique la no conformidad o reclamacién ocurrida.
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- Accidn correctiva: el fabricante debe tener procedimientos documentados para
eliminar la causa de las no conformidades y asi evitar que vuelvan a ocurrir.

Ademas, debe realizarse una inspeccion en la fabrica y en el CPF que verifique que:

- Los procedimientos estdn documentados cuando asi lo requiera la normativa.

- El personal y los procedimientos de ensayo son aptos y cualificados.

- Los equipos de produccion y ensayo aseguran que los productos se fabrican
de acuerdo con la normativa y con los procedimientos documentados del
fabricante.

- Los equipos de fabricacién y ensayo se controlan regularmente.

- Los procesos documentados se llevan de acuerdo con los procedimientos
documentados del fabricante.

- Los resultados de EIT estan disponibles para establecer las conformidades de
las prestaciones con las muestras evaluadas durante el CPF.

- Se cuenta con un procedimiento para tratar las no conformidades de
componentes o productos.

Las inspecciones deben llevarse a cabo al menos una vez al afio. La vigilancia
continua, la evaluacion y la aprobacion deben inspeccionar y registrar que:

- Se mantienen los requisitos antes descritos.

- Los procesos documentados se realizan de acuerdo con la documentacion.

- Los controles demuestran que los productos alcanzan los mismos valores que
el producto sometido a ensayo.

- Se llevan a cabo comprobaciones aleatorias para controlar la equivalencia
entre los productos fabricados y los productos sometidos a ensayo.

- Toda no conformidad ha de ser tratada apropiadamente.

- Todo cambio significativo en el control de produccién de la fabrica ha sido
identificado y se ha evaluado.

- Todo cambio en las materias primas, los componentes o los suministradores
deben ser identificados, y deben evaluarse sus posibles efectos sobre la
conformidad de los productos acabados.
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3.3.7. Etiqguetado y marcado

El fabricante debe proporcionar informacion en la etiqueta sobre el producto o en
los documentos que lo acompafian como para asegurar la trazabilidad de este
(informacidn sobre el uso previsto, manipulacion, instalacién, mantenimiento, etc.).
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3.4. MARCADO CE

3.4.1. Introduccion al Marcado CE

El marcado CE es un simbolo de conformidad introducido por la Comision Europea,
que certifica el cumplimiento de los productos de construccion con todos los requisitos
impuestos al fabricante por las directivas del Marcado CE. No se trata de una marca de
calidad, sino una garantia de que los productos cumplen unos requisitos minimos
relacionados con la salud y seguridad para los usuarios. Ademas el Marcado CE
garantiza la libre circulacién de todos los productos de construccién de la Unidn
Europea, mediante la armonizacion de las legislaciones nacionales relativas a los
requisitos esenciales de los productos.

Asi pues, el Marcado CE es un pasaporte técnico que se aplica a un producto
indicando la conformidad con la parte armonizada de la Norma Europea
correspondiente, en nuestro caso, la norma UNE — EN: 2006 + Al: 2010. Esta norma
UNE especifica los requisitos que hay que cumplir para poder realizar el Marcado CE
para el caso de ventanas y puertas exteriores sin caracteristicas de resistencia al fuego
y/o control del humo.

Entre las principales caracteristicas que aporta el Marcado CE podemos destacar las
siguientes: evita obstaculos al comercio, permite un Mercado Unico Europeo sin
fronteras interiores, permite distribuir productos seguros y saludables para el uso
previsto, sirve para mostrar la conformidad con la Directiva de Productos de
Construccion, etc.

La normativa a partir de la cual se desarrolla el Marcado CE corresponde a la
Directiva 89/106/CEE con su posterior modificacion en la Directiva 93/68/CEE, asi
como la trasposicion de estas a la legislacion espafiola mediante el Real Decreto
1630/1992 y Real Decreto 1328/1995. En esta normativa se establecen los requisitos
esenciales que ya se han comentado en apartados anteriores (resistencia mecanica,
seguridad en caso de incendio, seguridad de uso, proteccion contra el ruido, ahorro
energético, aislamiento térmico, higiene, salud y medio ambiente).

Para obtener el marcado CE, el fabricante debe realizar una serie de Ensayos
Iniciales de Tipo (EIT) por medio de organismos notificados e implantar un Control de
Produccion de Fabrica (CPF). Los EIT obligatorios para la obtencion del Marcado CE
para ventanas son los siguientes:

- Permeabilidad al aire S'UNE — EN 1026: 2000.

- Estanqueidad al agua s"lUNE — EN 1027: 2000.

- Resistencia al viento SF'UNE — EN 12211: 2000.

- Sustancias peligrosas.

- Capacidad de soportar carga de los dispositivos de seguridad segin la norma
UNE — EN 14609: 2004.

- Atenuacion acustica SS'UNE — EN 140: 1995.
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- Transmitancia térmica segtn la norma UNE — EN 12567 — 1: 2002,

Una vez el fabricante tiene los EIT realizados para sus productos y dispone de su
CPF implantado, se podra generar la etiqueta de marcado CE vy realizar la Declaracion
CE de Conformidad, siendo esta la Gltima garantia del producto.

El marcado CE debe colocarse de forma visible, legible y que no se pueda borrar en
el producto o en su placa de caracteristicas. Si esto no es posible, debe colocarse en el
embalaje en su caso, y en los documentos de acompafiamiento, si la directiva prevé
dicha documentacion.

El marcado CE colocado en los productos constituye una declaracién de que:

- El producto se ajusta a todas las directivas comunitarias, garantizando la
proteccion del usuario y segin un nivel comuin en los procesos de produccion y
ensayos.

- Se han llevado a cabo los procedimientos pertinentes para evaluar dicha
conformidad.

El 1 de febrero de 2007 empezo0 el periodo de coexistencia, a partir del cual, se podia
formalizar el marcado CE de forma voluntaria. El 1 de febrero de 2009 se estipulé como
fin del periodo de coexistencia fecha, a partir de la cual, pas6 a ser obligatorio el
marcado CE. Pero este periodo se tuvo que prolongar hasta el 1 de febrero de 2010, ya
que, todavia existia una incertidumbre en este proceso de regularizacion para los
fabricantes de ventanas y puertas peatonales exteriores.
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3.4.2. EICTEvyel Marcado CE

Es importante saber diferenciar claramente entre el Codigo Técnico de la
Edificacion (CTE) y el Marcado CE. ElI CTE impone unos niveles de exigencia
minimos de calidad para la ventana, dependiendo del lugar de colocacion y el uso
funcional al que se destine; en cambio, el Marcado CE impone al fabricante de la
ventana la obligacién de indicar las caracteristicas de su producto, conforme a los
ensayos previos de las prestaciones del mismo, exigiendo ademas, una serie de
controles y obligaciones formales.

El CTE recoge en una de sus partes el DB — HE referente al ahorro de energia,
debido a la necesidad de reducir el consumo de energia en los edificios y aumentar el
confort en estos. En el DB — HE 1 (Limite de la demanda energética) a aplicar en los
edificios de nueva construccion y reformas, los edificios dispondran de una serie de
caracteristicas que limiten la demanda energética para alcanzar el bienestar térmico en
funcién del clima de la localidad.

De este modo se distinguen 5 zonas climaticas para la Peninsula, Canarias y
Baleares, a su vez subdividas en 12, en funcidn de las severidades climaticas de invierno
(A—-B-C-D-E)ydeverano (1-2-3-4).

TRANSMITANCIAU ZONAS | ZONAS
MAXIMA B C
ramos vweors |0 oo | v {50 {0

- Valor de Transmitancia Térmica “U” representado W/m? °K

Fuente: Panfleto CTE Sistemas EXTRUAL

El valor de Transmitancia Térmica U de marcos y vidrios por separado, no podran
ser superiores a los indicados en la tabla anterior. Asi pues, consideramos la
Transmitancia Térmica, como el flujo de calor, dividido por el area y por la diferencia
de temperaturas a cada lado del cerramiento.
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En funcion de la zona climatica en la que se encuentre la localidad, existe un valor
limite para la Transmitancia Térmica Ux de los huecos, que a su vez depende de la
orientacion de la fachada, del porcentaje de huecos y de la transmitancia de los muros
donde estan ubicados los huecos. De este modo se puede concluir si es posible instalar
una determinada ventana en una localidad o no.

Con el objetivo de paliar la pérdida de energia caldrica en los cerramientos a través
de la perfileria, existen en el mercado soluciones de sistemas que disponen de rotura de
puente térmico (sistemas RPT) y que actlan de barrera térmica. Dicha barrera térmica
estd compuesta de perfiles de poliamida, reforzada con fibra de vidrio, separando la
parte exterior del perfil de la interior. A continuacion se presenta un esquema del
Sistema de Rotura de Puente Térmico (RPT) para una ventana:

Fuente: Pagina Web Cabariero SL

Asi pues, mediante este sistema se consiguen las siguientes ventajas:

- Ahorro de la factura de energia eléctrica al reducirse la transmitancia del
cerramiento.

- Se reduce la condensacion interior, lo que se traduce en confort y bajo
mantenimiento.

- Permite el bicolor, personalizando la vivienda.

- Se contribuye a la edificacion sostenible, ya que el aluminio es reciclable al
100%.

- Como consecuencia del ahorro energético, se reduce el vertido de CO: a la
atmosfera, contribuyendo al acercamiento de las pautas establecidas por el
protocolo de Kioto.

Este tipo de perfiles con rotura de puente térmico serdan obligatorios en
aproximadamente el 80% del pais.
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3.5.REGLAMENTO N° 305/2011 DEL PARLAMENTO EUROPEO Y DEL
CONSEJO

Como hemos venido argumentando hasta el momento, los productos de
construccién estan sujetos a las normas de libre circulacion de mercancias en la Unién
Europea, asi como a las normas relativas a la seguridad de los edificios, la salud, la
sostenibilidad, la economia energética y la proteccion del medio ambiente.

El 1 de julio de 2013 entrara en vigor el nuevo Reglamento Europeo de Productos
de Construccion que fue publicado en el Diario Oficial de la Unién Europea el pasado 4
de abril de 2011 con la referencia “Reglamento (UE) N° 305/2011”. Un reglamento es
una norma juridica de caracter general que dictan la Administraciones Publicas y que
tienen un valor subordinado a la ley.

Asi pues, este Reglamento establece condiciones armonizadas para la
comercializacion de productos de construccion y deroga la Directiva 89/106/CEE del
Consejo que analizamos en el primer punto del estudio que estamos llevando a cabo. El
Reglamento consta de 68 articulos distribuidos en 9 capitulos que hacen referencia a las
disposiciones generales, declaracion de prestaciones, obligaciones de los agentes
economicos, especificaciones técnicas armonizadas, organismos de evaluacion técnica,
procedimientos simplificados, autoridades notificantes y organismos notificados,
vigilancia del mercado y procedimientos de salvaguardia y disposiciones finales.

Para empezar, y a modo de sintesis, vamos a explicar los distintos capitulos que
conforman el Reglamento 305/2011. Para ello, y con tal de no ser repetitivos, vamos a
hacer un breve comentario de cada apartado, ya que muchos aspectos de los que se
tratan aqui son similares a los que ya analizamos en la Directiva 89/106/CEE.

Seguidamente, entraremos mas en detalle en analizar el nuevo Reglamento Europeo
en comparacion con la Directiva de productos de construccion derogada con el objetivo
de estudiar cuales han sido los cambios mas significativos que se han producido.
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3.5.1. Sintesis Reglamento N° 305/2011

= Capitulo 1: Disposiciones generales (Art. 1, 2y 3)

En este primer capitulo de disposiciones generales, se explica el objeto del
Reglamento 305/2011 en cuanto a las condiciones que fija para la introduccion en el
mercado de los productos de construccion. Ademas se dan unas definiciones béasicas de
términos concretos como producto de construccion, norma armonizada, documentacion
técnica especifica, control de produccion en fébrica, etc.

Seguidamente se explican los requisitos basicos de las obras de construccion y las
caracteristicas esenciales que deben cumplir los productos de construccion.

= Capitulo 2: Declaracion de prestaciones y marcado CE (Art. 4,5,6,7,8,9y10)

En este capitulo se hace referencia a la declaracion de prestaciones y al marcado CE.
Cuando un fabricante decide introducir un producto de construccion en el mercado el
cual, esta regulado por una norma armonizada, este debe emitir una declaracion de
prestaciones en la que tiene que aparecer informacion sobre la referencia del producto,
los sistemas de evaluacion y verificacion de la constancia de las prestaciones del
producto, el uso o usos previstos para el producto y las prestaciones declaradas.

Asi pues, una vez emitida esta declaracion de las prestaciones, el fabricante podra
colocar el marcado CE en los productos de construccion, asumiendo de esta forma la
responsabilidad sobre la conformidad del producto.

Ademas, se hace referencia a que los Estados Miembros designaran los puntos de
contacto de productos de construccion de conformidad con el Reglamento (CE) N°
764/2008. Estos puntos de contacto son los encargados de ofrecer informacion relativa a
los requisitos para los productos de construccion y de evitar los conflictos de intereses.

= Capitulo 3: Obligaciones de los agentes econémicos (Art. 11, 12, 13, 14, 15y 16)

Este capitulo habla de las obligaciones que tienen los distintos agentes econémicos
que participan en el mercado como pueden ser fabricantes (o representantes autorizados
por estos), importadores y distribuidores.

Entre las obligaciones de los fabricantes podemos destacar la obligacién de
presentar la declaracion de prestaciones y la documentacién técnica, colocar el Marcado
CE en el producto, asi como garantizar que los productos de construccion que
comercializan lleven un namero tipo para facilitar su identificacion. Ademas, los
fabricantes deben retirar los productos del mercado en los que se compruebe cualquier
no conformidad con la declaracion de prestaciones, o adoptar las medidas correctoras
oportunas para hacerlo conforme.

En el caso de los importadores, estos tienen la obligacion de comprobar que el
producto va acompafiado de la documentacion técnica y que este lleva el Marcado CE.
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Ademaés deben indicar su nombre, su nombre comercial registrado o marca comercial
registrada y su direccién de contacto en los productos de construccion. Asimismo
deberéan garantizar que el producto va acompafiado de instrucciones y de la informacion
de seguridad pertinente.

Por lo que afecta a las obligaciones de los distribuidores, deben garantizar que el
producto lleva el Marcado CE y que va acompafiado de los documentos que hemos
comentado en el parrafo anterior, asi como que se encuentra en condiciones éptimas de
almacenamiento para que no sufra ningun deterioro. Si los distribuidores consideran que
el producto no es conforme, adoptaran las medidas oportunas para no comercializarlo.

Por Gltimo se hace referencia a casos en los que las obligaciones de los fabricantes
se aplican a los importadores y a los distribuidores cuando estos introducen un producto
en el mercado con su nombre o marca comercial.

= Capitulo 4: Especificaciones técnicas armonizadas (Art. 17, 18, 19, 20, 21, 22, 23,
24, 25, 26, 27 y 28)

El presente capitulo habla de las especificaciones técnicas armonizadas que incluyen
las normas armonizadas, implantadas por los organismos europeos de normalizacion
conforme a la Directiva 98/34/CE, y que sirven para definir los métodos y criterios de
evaluacion de las prestaciones de los productos de construccion.

Ademas, estas normas armonizadas hacen referencia a un uso previsto de los
productos que estan cubiertos por la norma e incluyen los detalles técnicos necesarios
para la aplicacion del sistema de evaluacion y verificacion de la constancia de las
prestaciones. La Comision Europea serd la encargada de publicar las referencias a las
normas armonizadas en el Diario Oficial de la Union Europea.

En el caso que un producto de construccidn no esté cubierto por una norma
armonizada, el fabricante solicitard una evaluacion técnica europea para obtener un
documento de evaluacion europeo redactado por la organizacion de los Organismos de
Evaluacion Técnica (OET).

=  Capitulo 5: Organismos de evaluacidn técnica (Art. 29, 30, 31, 32, 33, 34y 35)

A continuacion, el capitulo 5 profundiza sobre los Organismos de Evaluacion
Técnica a los que se ha hecho referencia en el capitulo anterior. Los Estados Miembros
pueden designar uno o varios OET dentro de sus territorios para una o varias areas de
productos de construccion. Asi pues, la Comision Europea sera la encargada de publicar
la lista de los OET vigilando estos para conseguir la mayor transparencia posible.

Por lo que respecta a los requisitos de los OET, estos realizaran las evaluaciones
técnicas europeas pertinentes y las emitiran en el area de productos para los que han
sido designados. Ademas estableceran una coordinacion para las evaluaciones técnicas
europeas que van a llevar a cabo.
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La Union Europea podra conceder financiacion a la organizacion de los OET para
realizar las funciones pertinentes que estas ejercen, mediante subvenciones de
funcionamiento financiadas con cargo al presupuesto de la Union Europea. La
Comision Europea velara por la proteccion de los intereses financieros de la Union
Europea mediante medidas preventivas contra el fraude, la corrupcién y otras
actividades ilegales.

= Capitulo 6: Procedimientos simplificados (Art. 36, 37 y 38)

En este capitulo se exponen los distintos procedimientos simplificados que pueden
adoptar determinados fabricantes de productos de construccién y que estan cubiertos
por normas armonizadas.

Asi pues, se debe utilizar una documentacion técnica adecuada que demuestre que el
producto de construccién tiene un cierto nivel o clase de prestacion sin someterlo a
ensayo, que se corresponde con el producto tipo de otro producto de construccion
fabricado por otro fabricante, y que el fabricante lo ha ensamblado debidamente
siguiendo instrucciones precisas formuladas por el proveedor.

Las microempresas que fabriquen productos de construccion cubiertos por una
norma armonizada pueden utilizar procedimientos simplificados siempre que se
demuestre que el producto de construccion es conforme a los requisitos aplicables
mediante una documentacion técnica especifica. Lo mismo ocurre para los productos de
construccion que han sido fabricados por unidad o hechos a medida en un proceso no en
serie.

= Capitulo 7: Autoridades notificantes y organismos notificados (Art. 39, 40, 41, 42,
43, 44, 45, 46, 47, 48, 49, 50, 51, 52, 53, 54 y 55)

El presente capitulo hace referencia a las autoridades notificantes y organismos
notificados designados por los Estados Miembros y notificados a la Comision Europea.

Las autoridades notificantes son las responsables de establecer los procedimientos
necesarios para evaluar y notificar a los organismos autorizados para desarrollar tareas
en calidad de terceros. Ademas se estableceran de modo que no haya conflictos de
interés con los organismos notificados.

Por otro lado estan los organismos notificados, que son los que se encargan de
desempefiar tareas en calidad de terceros en el proceso de evaluacion y verificacion de
la constancia de las prestaciones de los productos de construccion. Estos organismos
independientes estan dotados de personalidad juridica.

Una vez establecidas las principales caracteristicas de las autoridades notificantes y
de los organismos notificados, el capitulo entra en detalle sobre aspectos referentes a la
presuncion de conformidad, filiales y subcontratistas de los organismos notificados,
cambios en las notificaciones, coordinacion de los organismos notificados, etc.
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= Capitulo 8: Vigilancia del mercado y procedimientos de salvaguardia (Art. 56, 57,

58 y 59)

Este capitulo habla de las medidas que deben adoptar los Estados Miembros para
que exista una vigilancia del mercado y de los procedimientos de salvaguardia.

Las autoridades de vigilancia del mercado, de acuerdo con el Reglamento (CE) N°
765/2008, deben efectuar una evaluacion del producto de construccion para determinar
si conviene retirarlo del mercado o no. Una vez concluido este procedimiento, la
comision comunicara la decisién a todos los Estados Miembros y a los agentes
econdmicos en cuestion.

En el caso de productos de construccion conformes que, no obstante, planteen un
riesgo para la salud y la seguridad, se deberan adoptar las medidas oportunas para
recuperarlo o retirarlo del mercado.

= Capitulo 9: Disposiciones finales (Art. 60, 61, 62, 63, 64, 65, 66, 67 v 68)

El Gltimo capitulo expone disposiciones finales referentes a los actos delegados que
son adoptados por la Comision Europea. La Comision estara asistida por un Comité
permanente de la construccion.

A continuacion se hace referencia a la Directiva 89/106/CEE, la cual queda
derogada por el presente Reglamento 305/2011. Conforme a las disposiciones
transitorias, se consideraran conformes al Reglamento 305/2011 los productos de
construccion introducidos en el mercado de conformidad con la Directiva 89/106/CEE
antes del 1 de julio de 2013.

Por altimo hace referencia a que el Reglamento entrara en vigor a los veinte dias de
su publicacién en el DOUE (9 de marzo 2011), no obstante, los articulos 3 al 28, 36 al
38, 56 al 63, 65 y 66, asi como los anexos I, I1, 111 y V, serén aplicables a partir del 1 de
julio del 2013.
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3.5.2. Comparativa entre el Reglamento N° 305/2011 v la Directiva 89/106/CEE

El presente apartado pretende analizar las principales diferencias entre la derogada
Directiva 89/106/CEE y el nuevo Reglamento 305/2011 para los productos de
construccion.

El 23 de mayo de 2008 la Comisién Europea presentd una primera propuesta del
Reglamento Europeo para productos de construccion, con el objetivo de simplificar y
mejorar la legislacion. Con el nuevo reglamento se pretendia una legislacion menos
gravosa, mas facil de aplicar y méas efectiva. Después de un largo y complicado proceso,
el 4 de abril de 2011 se publico en el DOUE el nuevo Reglamento (UE) N° 305/2011.

A continuacion vamos a estudiar los principales cambios que se han producido entre
ambas normativas, agrupados en funcion de como va a afectar a los distintos colectivos
0 agentes afectados por el nuevo Reglamento.

1. Cambios para los fabricantes de productos de construccion.

e La Declaracion CE de conformidad se sustituye por una Declaracion de
Prestaciones. Esta Declaracion de Prestaciones debera conservarse durante 10
afios después de la introduccion del producto en el mercado e incluird los
siguientes aspectos:

- Numero de la declaracion de prestaciones.

- Cddigo de identificacion del producto.

- Nombre y direccion del fabricante.

- El sistema de evaluacion de la constancia de las prestaciones.

- Nombre y nimero del organismo notificado + tarea, sistema y fecha de
emision (del certificado o informe del ensayo).

- Numero y titulo de la norma armonizada.

- Para los productos no incluidos en norma: nombre y nimero del OET +
namero de la ETE + nimero de la DEE + fecha de emision.

- Ensu caso, nimero de la Documentacion Técnica Especifica.

- Eluso o usos previstos del producto.

- La lista y los valores de las caracteristicas esenciales, de acuerdo con la
norma armonizada o el ETE.

- Lainformacidn sobre sustancias peligros.

- Firma, lugar y fecha de emision de la declaracion.

e Ademas quedan exentos de la declaracidn de prestaciones y del Marcado CE los
productos de construccion fabricados por unidad o hechos a medida en un
proceso no en serie, los fabricados en el propio lugar de construccién para su
incorporacion a la correspondiente obra y los fabricados de manera tradicional o
de manera adecuada a la conservacion del patrimonio y por un proceso no
industrial.
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e Los fabricantes elaborardn una documentacion técnica como base para la
declaracion de prestaciones en la que se describiran todos los elementos
relativos al sistema requerido de evaluacion de las prestaciones. Esta
documentacion se debera conservar durante 10 afios después de la introduccion
del producto de construccion en el mercado.

e Ladeclaracion de prestaciones se podra entregar al cliente por via electronica, y
solo se suministrara en papel a peticion del receptor.

e Se pueden utilizar procedimientos especiales en forma de “documentacion
técnica” para sustituir o reducir el coste de los ensayos de tipo para productos
con valores de caracteristicas ya conocidas, ensayos compartidos y ensayos en
cascada.

e Se definen los “agentes econdmicos” y sus competencias, diferenciando entre
fabricantes, distribuidores, importadores y representantes autorizados.

2. Cambios para los organismos notificados.

e Su acreditacion y notificacion debe seguir las pautas del Reglamento 765/2008.

e EIl organismo notificado sera independiente de la organizacion o del producto
que evalua, asi como sus directivos y el personal y sus filiales o subcontratistas.

e Se les exigira integridad profesional, conocimientos tecnicos, experiencia,
imparcialidad, medios, transparencia, etc. para el desempefio de sus tareas.

e Suscribiran un seguro de responsabilidad civil.

e Deberan participar o estar debidamente informados de las actividades del Grupo
Europeo de coordinacion de los organismos notificados.

e Se definen los temas de las filiales o subcontratistas de los organismos
notificados.

e Se articula la posible utilizaciobn de laboratorios externos al organismo
notificado.

e Se estructura todo el procedimiento de notificacion.

e Se establece el sistema europeo NANDO de organismos notificados.

3. Cambios para los actuales organismos autorizados para la concesion del DITE y
su organizacion (EQTA).

Los mayores cambios e implicaciones que se han producido en el nuevo
Reglamento 305/2011 en comparacion con la Directiva 89/106/CEE hacen referencia a
los actuales organismos autorizados (articulos 19 al 35 y anexos 11y V).
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Desaparece el concepto de producto no tradicional o innovador y estos
procedimientos se aplicardn s6lo a los “productos no contemplados en las
normas armonizadas”.

Aparece el concepto de “Organismo de Evaluacion Técnica” (OET), que
sustituye a los organismos autorizados de la DPC.

Estos organismos anteriores estableceran una Organizacion para la Evaluacion
Tecnica y habré financiacion de la Comision para esta nueva organizacion.

Se sustituye el concepto de Guia DITE por el de Documento de Evaluacion
Europeo (DEE) preparado por el OET. Las Guias DITE existentes se podran
seguir utilizando como DEE.

La concesion final de DITE tras la evaluacién por el OET pasa a denominarse
Evaluacion Técnica (ETE).

Cambios para las autoridades de los estados miembros.

Daran por supuesto que la declaracion de prestaciones emitida por el fabricante
es correcta y fiable, y no prohibiran ni impediran la comercializacion o uso, en
su territorio, de los productos que lleven el marcado CE.

Desaparece el concepto que aparecia en la Directiva anterior de “idoneidad al
uso” de los productos cuando lleven el marcado CE y la declaracion de
prestaciones queda Unicamente como un documento que el fabricante presenta
para expresar los valores de las prestaciones de su producto.

Las autoridades de los Estados Miembros designaran “puntos de contacto de
productos” que faciliten informacioén transparente y facilmente comprensible
sobre las disposiciones en su territorio aplicables a los productos de
construccion.

Se articulan todos los detalles sobre las Autoridades Notificantes.
Aparecen todos los aspectos y obligaciones de la “Vigilancia de Mercado”.

Al final del periodo de coexistencia de las normas armonizadas, los Estados
Miembros derogaran la validez de las normas y disposiciones nacionales
contradictorias.

Cambios para los organismos de normalizacién nacionales y el CEN.

Los organismos nacionales de normalizacion estaran obligados a trasponer las
normas armonizadas.

ElI CEN velara porque las distintas categorias de partes interesadas estén
representadas de forma justa y equitativa en el proceso de elaboracion de normas
armonizadas.
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e Las normas armonizadas proporcionardn, cuando proceda, métodos menos
onerosos que los ensayos para la evaluacion de las prestaciones.

6. Cambios para los prescriptores y técnicos de la obra.

e Al desaparecer el concepto de idoneidad al uso de los productos con marcado
CE, queda bajo la responsabilidad de la Reglamentacion del Estado Miembro o,
en su defecto, de los técnicos prescriptores del proyecto y/o de la direccion
facultativa, los valores que garanticen la idoneidad del producto para la obra
concreta.

e Para aquellos productos de construccion en los que el fabricante puede
abstenerse de emitir una declaracion de prestaciones como son:

- El producto de construccion fabricado por unidad o hecho a medida en un
proceso no en serie, en respuesta a un pedido especifico e instalado en una
obra Unica determinada.

- El producto de construccion fabricado en el propio lugar de construccién
para su incorporacion a la correspondiente obra.

- El producto de construccion fabricado de manera tradicional o de manera
adecuada a la conservacion del patrimonio y por un proceso no industrial
para la renovacibn adecuada de obras de construccion protegidas
oficialmente como parte de un entorno determinado o0 por un mérito
arquitectonico o histérico especial.

En estos casos, la colocacion de estos productos en la obra sera responsabilidad del
responsable de la seguridad de la ejecucién de la obra (Director de ejecucion de la obra),
en virtud de las normas nacionales aplicables.

7. Cambios para la Comision Europea.

Se delegan en la Comision Europea, por un periodo de cinco afios, una serie de actos
para el desarrollo del Reglamento.

e Las caracteristicas esenciales o los niveles umbrales que los fabricantes tendran
que declarar.
e Ladeclaracion de prestaciones por medios electrénicos.

e El periodo durante el cual el fabricante debera conservar la documentacion del
producto.

e La modificacion del anexo referente al procedimiento de adopcion del
documento de evaluacion europeo.
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e Adaptacion de los anexos de declaracion de prestaciones, de area de productos y
requisitos para los OET, y de evaluacion y verificacion de la constancia de las
prestaciones.

e El establecimiento y adaptacion de clases de prestaciones en respuesta al
progreso técnico.

e Establecer los “productos sin necesidad de ensayo adicional”.

e Elestablecimiento de los sistemas de evaluacién aplicable a los productos.

Los actos delegados seran informados por la Comision al Consejo y al Parlamento,
y se presentard un informe seis meses antes de finalizar los cinco afios.
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PARTE 4

APLICACION
PRACTICAY
DOCUMENTACION
DEL MARCADO CE



4.1. FICHA VENTANA ABATIBLE

SERIE ACOUSTIC

CABANERO

Ventanas

DESCRIPCION | Ventana abatible de una o dos hojas de dimensiones menores
0 iguales a 1,44m2, para su uso en lugares domesticos y
publicos. Acristalamiento 4/10/4.

FABRICANTE EXTRUAL E28 (Ventana)

NORMATIVA UNE - EN 14351 — 1: 2006 + Al: 2010 (Cumple con el

anexo ZA)
LABORATORIO | CIDEMCO
NUMERO 1239
DIRECCION Poligono Industrial Lasao, Area Anardi, n° 5

LOCALIDAD 20730 Azpeitia (Guiplzcoa)
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1. SERIE ACOUSTIC

La empresa Cabafiero SL distingue en todas sus series cinco caracteristicas
que tratan de identificar las ventanas que se fabrican como son la atenuacion
acustica, el ahorro energético, el respeto por el medio ambiente, el disefio y la
maxima seguridad.

Dentro de la gran gama de productos que fabrica la empresa podemos
distinguir dos grandes grupos como son las series correderas y las series
abatibles.

La Serie Acoustic pertenece al grupo de series abatibles. Este tipo de ventanas
se pueden adaptar a cualquier tipo de espacio ademas de alcanzar un nivel medio
de seguridad.

Se recomienda su instalacion para lugares de climas calidos y himedos, asi
como en zonas donde haya un ambiente de ruido medio. Existen dos opciones
para este tipo de ventanas en lo referente al aislamiento térmico como son:

- Sin rotura térmica (nivel bajo de aislamiento térmico).
- Con rotura térmica (nivel medio de aislamiento térmico).

La diferencia entre ambas dista en que las ventanas con rotura térmica poseen
unas barritas de poliamida reforzadas con fibra de vidrio que separan el interior
de la ventana con el exterior, de modo que se ofrece un importante ahorro tanto
de energia como a nivel economico. Ademas, con esta caracteristica se consigue
eliminar las condensaciones (agua que baja por la perfilaria de la ventana y que
estropea tanto las paredes como el suelo).

En cuanto a la opcion mas completa de este tipo de ventana, tenemos la
ventana de 2 hojas practicable y oscilobatiente que presentamos en el siguiente
apartado con los diferentes accesorios y perfiles que la componen.
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En cuanto a las principales especificaciones de la ventana podemos sefialar:

- Tanto abatible como oscilobatiente.

- Herraje de excelente calidad.

- Marcos de 40mm y hojas de 47mm.

- Sistema de persiana compacto, totalmente integrado en la carpinteria.
- Acristalamientos de hasta 28mm.

- Sistema de ventana y balconera practicable.

Por otro lado, dentro de los distintos sistemas de apertura posibles para la
serie Acoustic encontramos:

o,
~ o

Abatible Fija Oscilobatiente Osciloparalela Practicable

® Puntos de cierre

®
ﬂb
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2. ACCESORIOS Y PERFILES

2.1. Ventana 2 hojas practicable v oscilobatiente
UNIDADES
REFERENCIA DENOMINACION Practicable | Oscilobatiente
04.APS.B10 Bisagra (segun peso de hoja) 4
04.APS.B11
04.APL.CO1 Cremona 1
04.AP.014 Juego bloques de conexién 1
04.AP.002 Kit de cierre 2 hojas 1
04.AP.007 Resbal6n apoyo hoja 2 1
*04.0B.004 Kit oscilobatiente hoja 546/1200mm 1
04.0B.010 Cierre superior 1
04.0B.005 Cremona O/B 1
04.0B.006 Kit bisagras O/B 1
04.0B.008 Kit bisagras hoja pasiva 1
04.AP.016 Pasador hoja pasiva 2
04.AP.013 Cerradero hoja pasiva 2
04.TA.003 Juego tapas inversor 1
04.ES.003 Escuadra ventana 12
04.EA.002 Escuadra alineamiento marco 4
04.EA.009 Escuadra alineamiento hoja 8
04.TA.016 Tapa desague 2
04.AC.TD1 Tubo desagie hoja 4
04.JU.001 Junta Central 3H + 2L
04.JU.004.E Junta Exterior 4H + 2L
04.JU.004.D Junta Interior 3H + 2L
04.AC.008 Tornillo clipaje vierteaguas 4xml
04.TA.020 Juego tapas vierteaguas hoja 2
04.JA.001 Juego Acristalamiento Ext. 4H + 2L
Segun vidrio Junta Acristalamiento Int. 4H + 2L

*Para ancho de hoja 400/545mm utilizar 04.0B.003

2.2. Herraje oscilobatiente RB4
(Para cerramientos de 1 y 2 hojas)
Hoja activa: L=774
H =2.052
REFERENCIA DESCRIPCION
04.0B.004 Kit base compas largo fulcro horizontal
04.0B.010 Cierre superior
04.0BS.005 Cremona
04.0B.006 Kit de bisagras para hoja derecha
04.0B.011 Kit de cierres suplementarios verticales

78




3. DECLARACION DE CONFORMIDAD

DECLARACION CE DE CONFORMIDAD

El abajo firmante, en representacidon de la empresa:

CABANERO S.L

B-46.331.864

Ctra. Valencia-Ademuz Km. 9.7 Pol. Ind. L "Andana
Paterna - Valencia.

DECLARA QUE:

El producto: SERIE ACOUSTIC - E28 - Ventana abatible de
una o dos hojas de dimensiones menores o iguales a 1,44
m2, para su uso en lugares domésticos y publicos.
Acristalamiento 4/10/4.

Cumple con el ANEXO ZA de la norma UNE-EN 14351-1:
2006 + A1:2010

LABORATORIO NOTIFICADO:
Nombre: CIDEMCO

NUmero: 1239
Direccion: Pol. Ind. Lasao, Area Anardi, n® 5
20730 Azpeitia (Guipuzcoa).

Juan Fco. Martinez Cabanero
Director de Produccion

Firma Fecha: 21/12/2009
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4. MARCADO CE

CABANERO S.L.
Crta. Valencia-Ademuz, Km 9.7 Pol. Ind. L"Andana
46180 PATERNA (VALENCIA)

09

EN 14351-1: 2006 + Al: 2010

SERIE ACOUSTIC - E28 - Ventana abatible de una o dos hojas de dimensiones

menores o iguales a 1,44 m2, para su uso en lugares domésticos y publicos.
Acristalamiento 4/10/4.

Permeabilidad al aire (UNE-EN 1026-2000) Clase 4
Resistencia a la carga de viento (UNE-EN 12211-2000) C5
Estanquidad al agua (UNE-EN 1027-2000) E750
Aislamiento AcUStiCO (UNE-EN 14351-1:2006 + AL: 2010) 33dB
Transmitancia térmica — Un (cTE) 3.2 W/m2 K
Sustancias peligrosas NPD

80




5. CERTIFICADO DEL ENSAYO INICIAL DE TIPO

5.1. Permeabilidad al aire, estanquidad al agua y resistencia a la
carga de viento

Pol. Ind. Lasao, Area Anardi, n® 5 ORGANISMO
(‘ CIDEMCO 20730 AZPEITIA (Guiptzcoa) NOTIFICADO
CENTROC DE INVESTIGACION TECNOLOGICA Te|_ 943 816800 = FHX' 943 816074
Email: cidemco@cidemco.es nO 1 239
hitp://www.cidemco.es

CFD D rn

RIS POL. IND. CAMPOLLANO C/A 24
02006 ALBACETE

N° CERTIFICADO E:LUL]

FAMILIA PRACTICABLES CAMARA EUROPEA (E28,E28Curva, E28Coplanar, E22 y E22Coplanar)
Familia definida seg(in el Apartado 7.2.1 de la Norma UNE-EN 14351-1:2006
Muestra seleccionada para ensayo segun el Apartado 7.2.5.1 de la Norma
Probeta representativa (mas desfavorable) segin ANEXO F de la Norma
Dimensiones, caracteristicas, juntas y herrajes segun Catdlogos Técnicos de EXTRUAL E22 y E28

VENTANA ALUMINIO OSCILOBATIENTE DOS HOJAS
(1.200 x 1.200) mm

REF. «<kEXTRUAL 28»

ENSAYO RESULTADO
R e
RESISTENCIA A LA CARGA DE VIENTO ;LtASE c5

(UNE-EN 12211:2000)

Gertificado de Ensayo

8 de octubre de 2008

Esle documento no Lene validez sin el Informe de ensayos, en el cual se Indican los
resultados obtenidos en cada ensayo.

Los resultades obtenidos en eslos ensayos sclo se refieren a las) muestra(s) anakzada(s) / 5(" ¢ i - )

en este Cenlro en la fecha indicada y no implican una caracleristica de constancia en la Fdo: ~ Asier Maiztegi <

calidad de la produccion D'\ o +% -
urécgipp;m truccion
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5.2. Aislamiento acustico

VIDRIO

Rw(C;Ctr) dB

SUPERFICIE
TOTAL

VENTANA

Rw(C;Ctr) dB

Ra(dBA)

Rﬁ.t'r (d Bl’:"t)

<2.7m2 33(—1,—4) 32 29

S0(—1._3) 27m2/3.6m2 | 32(—1:—4) 31 28
SN 3em2/4em2 | 31(=1:-4) 30 27
>4 Bm? 30(—1;-4) 29 26

<2.7m? 34(—=1;-5) 33 29

(1) L2Tm2/3.6m? | 33(=1:-5) 32 28
TV aem2/4.6m2 | 32(=1-5) 31
=4 Bm? 31(=1:-5) 50 26

<2.7m? 35(=1,—4) 34 31

S4(—1-—3) 2.7m2/3.6m2 | 34(-1:-4) 33 30
T T 3em2/46me | 33(=1,-4) 32 99
24 6m? 32(=1;,-4) 3 28

<2.7m? 36(—1,—4) 35 32

36(—1—4) 2.7m2/3.6m2 | 35(—1,-4) 34 31
b 3.6m2/4.6m? | 34(—1,—4) 33 30
=24.6m? 33(—1:—4) 52 29

<2.7m? 37(—=1:-5) 36 32

, 2.7m2/3.6m? | 36(—1;-5) 35 31
58(—1,-9) - ?';4 P 5':":— 7 - .
J.ome/4.bm oA—1;—9) 34 a0

>4 6m2 34(—1:-5) 33 29
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Transmitancia térmica

VENTANA 1 HOJA | BALCONERA 1 HOJA VENTANA 2 HOJAS BALCONERA 2 HOJAS
Vi 1,00mZ | 1,50m2 | 2,00m? | 2,50mZ | 1,00m2 | 1,50m2 | 2,00mZ | 2,50m2 | 3,00m2 | 3,50mZ | 4,00m2 | 5,00m?
1, 26 2.4 2.4 2,3 3,1 2,7 2.5 2.4 2.6 7.4 2,3 2.2
1,2 2.7 2.4 2,5 2,3 3.2 2,8 26 2.4 2,6 25 2.4 2,3
1,3 2.7 2.5 7.6 7.4 3 28 27 05 2,7 76 2.5 7,3
1,4 28 2,6 2.6 25 3 2.9 27 28 26 2,5 2.4
1,5 29 2,7 2.7 76 3,0 78 2,7 2.9 27 2.6 2,5
1,6 29 2.7 78 76 3,0 79 2.7 7.9 78 2.7 7.6
1.7 30 .8 78 27 34 3,1 2.9 2,8 3,0 2.9 2,8 2,6
1,8 3,1 2,9 2,9 2, 35 3,2 3,0 2,9 3,1 29 2.8 2,7
1.9 3 2,9 3.0 2.9 3.8 3,2 3,1 30 3,1 30 2,9 2,8
2,0 32 3.0 3,1 29 38 3,3 3,1 30 3,2 3,1 2,9 2,9
2,1 33 3,1 3,1 30 3.4 3.2 3,1 3,3 3,0 3,0
2,2 33 3,2 3,2 3,1 3,7 3.4 3.3 3,2 33 3.2 3,1 3,0
2,3 3.4 3,2 3,3 3.2 38 3,5 3,3 3. 3.4 33 3,1 31
2.4 35 3,3 33 3.2 38 3,6 3.4 33 35 3.4 3.2 3,2
2.5 3.5 3.4 3,4 3,5 3,9 3,6 3,9 3.4 3,5 3,4 3,3 3,3
2,6 36 3,4 35 3.4 40 3,7 36 3.6 3,5 3,4 33
2,7 37 35 3.6 35 40 38 36 3.5 3,7 36 3, 34
2,8 37 36 36 35 41 38 3,7 36 3,7 36 36 35
2,9 38 3,7 3,7 36 4,1 3.9 38 3,7 38 37 36 3.6

Un Coeficiente de Transmision Térmica de la ventana completa (W/m?K)
Uny Coeficiente de Transmisian Térmica del widrio (W/m? K)

El Coeficiente de Transmision Térmica es el flujo de calor (W) diidide por la superficie (m2) v por la diferencia de
temperatura (K) a cada lado de la ventana.
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5.4. Acristalamiento tipo 4/10/4

AT
SAINT-GOBAIN
GLASS

Saint-Gobain Glass
Les Miroirs, 92096 La Défense, France
1/10/2006

EN 1279-5
Unidad de vidrio aislante
para su uso en edificacion y trabajos de construccion

SGG CLIMALIT 4(10 air)4
D1000180

Caracteristicas:
Para usos relativos a la seguridad en caso de incendio :

Resistencia al fuego NPD
Reaccion al fuego NPD
Prestaciones de compaortamiento frente a fuego exterior NPD
para uso como acristalamiento anti-balas o anti-explosion

Resistencia a las balas NPD
Resistencia a las explosiones NPD

para usos susceptibles de presentar riesgos de "seguridad en la utilizacion" sometido a las
reglamentaciones correspondientes

Resistencia a la agresion NPD
Resistencia al impacto de cuerpo pendular NPD
Resistencia a vanaciones bruscos de temperatura y a temperaturas diferenciales K 40K/A40K
Resistencia a las cargas de viento y nieve, y a las cargas permanentes e impuestas mm 4/10/4
para usos relativos a la reduccidn de ruido

Aislamiento al ruido aereo directo dB 29(-1;-4)

para usos relativos al ahorro energético
Propiedades térmicas / ante la radiacion:

Emisividad € 4 NFD
Valor U Wi(m2.K) 30
Transmision luminosa t 0.81
Reflexion luminosa I /" 0.15/0.15
Transmision de la energia solar tE 0.70
Reflexion de la energia solar '/ ' 0.13/0.13
Coeficiente g 0.75
Sustancias peligrosas: No

NPD : Prestacion No Determinada



6. ANEXOS

6.1. Esquemas de montaje

04.JU.004.E

H
H-43.6
INVERSOR H-105.6

04.TADE
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L/2 - 26

04.4P5.310
d

04.4P5.811

L/2 - 24.3

86



6.2. Instrucciones de mantenimiento

Gracias por elegir nuestras ventanas y confiar en nuestra garantia. Nuestras
ventanas y puertas estan fabricadas bajo los mayores estandares de calidad lo que
repercute en un excelente funcionamiento durante un mayor periodo de tiempo.
Si a ello le podemos afadir un buen uso y un breve mantenimiento cada cierto
tiempo, su funcionamiento sera aun mas duradero y prolongado.

>

Cada 3 meses:

Limpieza de la suciedad mediante un trapo suave (No se emplearan
estropajos metalicos), enjuagdndose con agua abundante y secando con un
pafio limpio.

En el caso de ventanas correderas tiene que observar que los carriles no
estén sucios.

No se emplearan abrasivos, disolventes u otros productos susceptibles de
atacar la carpinteria.

Cristales: Emplee un pafio de algodon humedecido con agua o con algun
limpiacristales.

Evitar la limpieza de las superficies calientes o soleadas, sobre todo para
los lacados.

Cada afo:

Se recomienda engrasar* los herrajes y comprobar el correcto
funcionamiento de los mecanismos de cierre y de maniobra.

* En ningln caso debe aplicar aceites o sprays de los denominados
“desatascadores ”. Son corrosivos y deterioran las partes metalicas.

Ventanas correderas:

Aplicar aceite (sae 40 - tipo maquina coser) en los cojinetes y en el cierre
de la hoja (aplicar por el interior de la hoja directamente a los
mecanismos).

Comprobar el estado de los felpudos, las gomas o el sellado de la silicona.

Comprobar que las hojas estén a escuadra*, ya que de lo contrario podria
acarrear una importante fuga de aire y que no cierre bien.

* Se puede comprobar colocando la hoja al borde del marco, pero sin
acabarla de cerrar, dejando unos milimetros de luz y comprobando a ojo
que la distancia de luz en la parte superior sea igual a la inferior. En las
correderas actuales las ruedas son graduables mediante llave Allen o
destornillador, al apretar sube la parte superior de la hoja
correspondiente a la rueda que estamos graduando, si aflojamos baja.
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Ventanas practicables:

Bastara con aplicar aceite (sae 40 - tipo maquina coser) en bisagras,
cerraduras y accesorios.

Comprobar que no haya ningin accesorio suelto apretando tornillos de
bisagras, manetas y demas accesorios. Teniendo méas cuidado cuando lo
ventana es oscilobatiente.

La abatible con canal de 16, hay que engrasar el herraje segun dibujos.
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Persianas:

Es aconsejable engrasar, sobre todo cuando la persiana lleva mucho
tiempo sin funcionar, el embudo que se encuentra en la parte superior de
la guia, asi como los rodamientos del rulo con la contera (los dos extremos
del rulo) esto se hace, quitando la tapa frontal de la persiana.

Revision de la masilla, burletes y perfiles de sellado.

Cada 10 ahos:

Inspeccidn del anclaje de los marcos de las puertas a las paredes.

Renovacion del sellado de los marcos con la fachada.
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6.3. Montaje de carpinteria

Normalmente hay tres formas de colocar una ventana: atornillada, falcada y
acoplada. En esta ultima se utiliza la ventana vieja como premarco.

En todos los casos, lo primero que hay que hacer es comprobar que la
ventana es valida para el hueco que tenemos, tanto la medida de alto como la de

ancho.

/7
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Atornillada:
Necesitaremos: metro, taladro, brocas de hierro y de pared, nivel,
atornillador, tacos y tornillos.

Primero presentaremos la ventana en el hueco, nivelaremos y la cufiamos
la ventana.

Taladrar en el aluminio con la broca del 6, hierro. (Unos 6 taladros aprox.
segun la altura y anchura de la ventana).

Taladrar en la obra con la broca de pared, por el hueco del taladro que se
hizo en el aluminio, y a continuacion colocamos el taco y el tornillo. Y
apretamos los tornillos con un destornillador.

Una vez esta la ventana atornillada, sellaremos con silicona
(preferiblemente silicona neutra) la junta que queda alrededor, entre la
obra y la ventana.

Falcada:

Necesitaremos: metro, taladro, nivel, yeso y cemento.

Desmontaremos las hojas, y los cristales fijos si los tiene, picaremos las
garras y alrededor del marco, y quitaremos las ventanas.

Presentaremos la ventana en el hueco, nivelaremos y cufiamos la ventana.
Después falcaremos las garras con yeso.

Macizaremos los marcos y rejuntaremos la ventana por fuera con cemento
y terminaremos una capa de enlucido con yeso por dentro, para rematar la
ventana.

Acoplada:

Necesitaremos: metro, taladro, brocas de hierro, radial, nivel, atornillador
y tornillos.

Primero desmontaremos las hojas, y los cristales fijos si los tiene,
cortaremos con la radial o sierra sable las bisagras y las traviesas del
marco.
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Presentaremos la ventana en el hueco, y la atornillaremos, haciendo un
talador del 3,5 y atornillaremos uniendo la ventana nueva con la ventana
vieja, (la que hace de premarco).

Terminamos sellando con silicona (preferiblemente silicona neutra) las
juntas que quedan.

En el caso que también lleve forro por fuera, cortaremos a medida los
angulos de la parte de fuera, los colocaremos y atornillaremos, y por
ultimo sellaremos la junta.
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6.4. Garantia

Le felicitamos por la compra de este producto agradeciendo la confianza
depositada en nuestra marca. Este producto ha sido fabricado con gran cuidado,
superando rigurosos controles técnicos y de seguridad antes de salir de fabrica.
No obstante, de surgir algin problema durante el periodo de validez de este
certificado, le rogamos lea atentamente las condiciones de garantia y dirijase al
establecimiento donde lo haya adquirido.

/7
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Requisitos para la validez de la garantia:

Para beneficiarse de la garantia, es IMPRESCINDIBLE presentar el
documento de Garantia.

En el periodo pre-venta (tienda), esta deberd reflejar el nimero de
garantia, modelo de producto y nimero de serie del mismo.

En el periodo de garantia (usuario), debera estar cumplimentada en todos
sus puntos, y serd REQUISITO IMPRESCINDIBLE adjuntar la factura de
compra.

Para que la garantia sea valida, es IMPRESCINDIBLE que el usuario o
tienda cumplimente, en el momento de efectuar la adquisicion, todos los
apartados que en la misma se indica.

Los beneficios de la garantia sélo seran validos si se utilizan los Servicios
Técnicos que CABANERO tiene establecido, para los productos en su
Red de Asistencia Técnica.

El producto debe ser utilizado y montado de conformidad con las
instrucciones que se detallan en su manual.

Cobertura de la garantia:

La garantia se aplica a los diferentes modelos de ventanas, puertas y
mosquiteras.

Todos nuestros materiales tienen una garantia de 3 afos.

La aplicacién de la garantia comienza a partir de la fecha de adquisicion
(fecha de factura).

La sustitucion o reparacion por averia del producto o de cualquier pieza
del mismo no implicara prorroga de garantia.

Exclusiones de la garantia:

Incumplimiento de cualquiera de los requisitos del punto anterior.

Todo componente o accesorio interior o exterior del producto, que no esté
especificado e incluido en este certificado de garantias.

Las puestas en marcha y demostraciones de funcionamiento al usuario.
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- Si la averia es producida por incendio, inundacién, agentes
meteoroldgicos, golpes, aplastamiento o aplicacion de voltaje o energia
inadecuada.

- Los dafios por el mal trato, incluso los de transporte, que deberan
reclamarse en presencia del personal de la Compafiia de Transportes, por
lo que conviene inspeccionar los paquetes antes de conformar los
albaranes de entrega correspondientes.

- Las averias producidas por rotura fisica, tales como vidrio, plasticos,
accesorios, embellecedores ni demas partes estéticas.

- Los productos por mal uso al no atender las instrucciones de
funcionamiento y manejo que se adjuntan con cada producto.

- Por la utilizacion de accesorios no adecuados en el producto.

- Cuando el numero de serie del producto no coincida con el nimero
expresado en el certificado de garantia.

- Si el producto es reparado o manipulado por personal no autorizado por
CABANERO.

- Las averias producidas por el uso normal del producto, tales como
desgaste, limpiezas, etc.

- Los trabajos de mantenimiento propios de cada producto, cualquiera que
sea su periodicidad.

- Cuando la averia la produzca un componente 0 accesorio interno o
extremo del producto no incluido o especificado en este certificado de
garantia.

- Los gastos previos 0 posteriores necesarios para poder acceder a la
reparacion o sustitucion de las partes afectadas por la averia.

- Las incidencias producidas como consecuencia de errores en la toma de
medidas del lugar donde van a ir colocados los productos.

- Las averias y funcionamientos deficientes y erréneos producidas por una
preinstalacion inadecuada o deficiente montaje de los productos.

++ Nota importante:

- Durante el tiempo que dure la reparacién, no se abonaran dafios y
perjuicios por el tiempo que el producto esté fuera de servicio.

- CABANERO no se hace responsable de los dafios que el producto pueda
causar a elementos externos.

A N\ed
| Applus ‘

®)

Qualanod
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6.5. Contrato de Cesion

CONTRATO DE CESION A LOS FABRICANTES DE LOS EIT PARA MARCADO CE

De una parte EXTRUIDOS DEL ALUMINIO, S.A. (EXTRUAL), con domicilio en Pol.
Industrial Campollano, calle A, n” 24 de Albacete, con CIF AQ2013985, representada
por D. Javier Sanjosé Martinez, con DNI 25386082-Q, actuando como Director General
{(en adelante CEDENTE).

Y de otra parte, CABANERO 5.L., con domicilio Pol. Industrial de Paterna, Ctra.
Ademuz, km 9, de PATERNMA (Valencia) con CIF B46331864, representada por D. Juan
Francisco Martinez Cabafiera, con DN| 24307389-T (en adelante FABRICANTE).

EXPONEN

Que el CEDENTE tiene como actividad la fabricacion, distribucion y
comercializacion de perfiles de aluminio extruido para carpinteria,
principalmente ventanas y puertas, bajo la marca comercial EXTRUAL
SISTEMAS,

18 Que EL CEDENTE realizara los EIT {(Ensayo Inicial de Tipo), en laboratorio
notificado y por calculos o valores tabulados segin Norma UNE-EN 14351-1
{(Ventanas y Puertas peatonales-Norma de producto), exigibles para la
obtencion por parte del FABRICANTE del Marcado CE.

- Que el FABRICANTE tiene como actividad la fabricacion y el montaje de
cerramientos, especialmente ventanas y puertas, utilizando para ello los
productos suministrados por el CEDEMTE, bien directamente o a través de
distribuidores, y estando interesado el FABRICANTE en utilizar los EIT
realizados sobre los sistemas que utilice,

V- Ambas partes reconocen mutua y reciprocamente la capacidad de
obligarse, celebrando el presente contrato de cesion de acuerdo con las
siguientes estipulaciones:

ESTIPULACIONES

PRIMERA- E|l CEDENTE cede al FABRICANTE los EIT, relacionados en el Anexo | que se
adjunta, recibiendo el FAERICANTE una copia de las mismos.

SEGUNDA- El FABRICANTE solo podrd utilizar los EIT cedidos en el marcado de sus
productos si cumpliere los siguientes requisitos:

A- Que todos los componentes, perfiles, accesorios y complementos
empleados en la fabricacion de los distintos modelos de carpinterias, seran
los utilizados en los EIT y que figuran especificados en los catalogos
tecnicos del CEDENTE.

B- Que en la fabricacion de las ventanas y puertas objeto de los EIT de
que se trate, el FABRICANTE cumpla con total v absoluto rigor todas y cada

una de las instrucciones contempladas en los catdlogos técnicos del
CEDENTE, en la seccion de montajes.

C- Que el FABRICANTE tenga implantado en sus instalaciones un sistema de
Control de Produccion en Fabrica (CPF), que asegure cumplir las
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caracteristicas indicadas en los ensayos EIT cedidos y declarados en el
Marcado CE.

D- Cualquier modificacién en el producto fabricado por el FABRICANTE,
respecto del sometido a los ensayos EIT por el CEDENTE, conllevara la
necesidad de realizar nuevos EIT sobre el producto modificade, sin que
sean validos los aqui cedidos, salvo los elementos fabricados que pudieran
aplicarseles el concepto de “Productos por unidad y no en serie”.

TERCERA- El FABRICANTE se compromete igualmente a wutilizar los EIT

exclusivamente como medio de prueba para el Marcado CE, sin que pudiera cederlos
a terceros.

CUARTA- Los EIT cedidos por el CEDENTE reflejan exclusivamente los resultados
obtenidos en el laboratorio notificado, a partir de una muestra suministrada por el
CEDENTE y por los cdlculos pertinentes, en la que se han utilizado dnicamente
componentes de la Marca EXTRUAL SISTEMAS para cbtener el producto final,
habiendose cumplido con las exigencias de calidad y condiciones de elaboracion
recogidas en los catdlogos EXTRUAL SISTEMAS.

QUINTA- El FABRICANTE se responsabiliza de que el producto final cumple con los
resultades obtenidos en los EIT cedidos, asi como con la mormativa de Marcado CE,
eximiendo al CEDENTE de cualquier responsabilidad que la presente cesidn pudiera
derivar al respecto, tanto frente a si mismo, como frente a terceros, a Autoridades y
Administraciones Publicas.

SEXTA- El FABRICANTE pondra el Marcado CE, emitira la declaracién CE de
conformidad, mantendra el CPF de forma que se alcancen las prestaciones
declaradas en el Marcado CE para cada producto y suministrara a los destinatarios de
los productes la documentacion gue se le exija, conforme a la normativa vigente.

SEPTIMA - La duracién de este contrato tendra vigencia durante un ano a contar

desde la firma del mismo, salvo que alguna de las partes manifestara de forma clara
y por escrito la voluntad de darlo por terminada.

Una vez terminado el contrato, por el motivo que fuere, el FABRICANTE no podra
utilizar de ningan modo los certificados de los EIT.

OCTAVA- Para la resolucion de cualquier controversia que pudiera surgir entre las
partes, como consecuencia de la interpretacion, validez, resolucién y ejecucion de
este contrato, ambas partes se someten de forma voluntaria a les organismos y
juzgados de Albacete, con renuncia expresa al fuero que les pudiera corresponder.

Y en prueba de conformidad firman el presente contrate:

En Albacete, a 26 de mayo de 2011, g

Por Extruidos del Aluminia. S_A (EXTRUAL) Por CABANERO 5.L" (FABRICANTE)
.E}'{TFIl..lll:lCIE':;":IZI'E'IT ALUMINIO, 5.A. ~
PP,
L BANERO
u{‘d LEVI ventanas
J 1 331,864
A Fdo. Jdd SEPmLEpeaT Salde 8711
Fdo. Javier Sanjosé Martinez 5980 Paterna (Valencia)
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ANEXO | - CONTRATO DE CESION DE LOS EIT PARA MARCADO CE

Relacion de ensayos cedidos

- Serie E-16
- Serie E-17
- Serie E-22
- Serie E-25
- Serie E-28
- Serie E-60
- Serie E-80

Por EXTRUIDOS DE ALUMINIO, S.A.

EXTRUIDOS
P. P.

2L ALUMINIO, S.A.

Fdo. Javier Sanjose Martinez

Por CABANERO S.L

NERO

ventanas

CLF B-46.331.864
Ademiz Km. 9,7 Salida 8 / 11
Poligono Industrial LAndana
46980 Paterna (Valencia)
an Francisco Martinez
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4.2. FICHA VENTANA CORREDERA

SERIE BASIC

CABANERO

Ventanas

DESCRIPCION | Ventana corredera de dos hojas de dimensiones menores o
iguales a 1,82m2, para su uso en lugares domeésticos y
publicos. Acristalamiento 4/6/4.

FABRICANTE STRUGAL S62

NORMATIVA UNE - EN 14351 — 1: 2006 + Al: 2010 (Cumple con el

anexo ZA)
LABORATORIO | LGAI Tecnological Center SA
NUMERO 0370

DIRECCION Campus UAB — Apdo. de Correos, n° 18
LOCALIDAD 08193 Bellaterra (Barcelona)
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1. SERIE BASIC

La empresa Cabafiero SL distingue en todas sus series cinco caracteristicas
que tratan de identificar las ventanas que se fabrican como son la atenuacidn
acustica, el ahorro energético, el respeto por el medio ambiente, el disefio y la
maxima seguridad.

Dentro de la gran gama de productos que fabrica la empresa podemos
distinguir dos grandes grupos como son las series correderas y las series
abatibles.

La Serie Basic pertenece al grupo de series correderas. Este tipo de ventanas
ofrecen un modelo practico y econdmico con un gran aprovechamiento del
espacio.

Se recomienda su instalacion en lugares de climas calidos, asi como en zonas
donde haya un ambiente de ruido bajo y las condiciones meteoroldgicas no sean
demasiado fuertes. En lo referente a la seguridad, esta serie ofrece un nivel
minimo.

En cuanto a la opcion mas completa de este tipo de ventana, tenemos la
ventana de 2 hojas corredera que presentamos en el siguiente apartado con los
diferentes accesorios y perfiles que la componen.

En cuanto a las principales especificaciones de la ventana podemos sefialar:

- Marcos verticales de 65 mm. y horizontales de 62 mm.
- Cara vista en marco + hoja de 71 mm.

- Herrajes, burletes y accesorios de alta calidad.

- Distintas posibilidades de acristalamiento.

- Posibilidad de reforzar las hojas centrales.

- Guias de persianas con marco incorporado.

Por otro lado, dentro de los distintos sistemas de apertura posibles para la
Serie Basic encontramos:

Corredera 2 Hojas Corredera 3 Hojas Corredera 4 Hojas
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2. ACCESORIOS Y PERFILES

2.1. Ventana 2 hojas corredera

REFERENCIA DENOMINACION UNIDADES
4645 Guia superior 1
4681 Guia inferior 1
4647
4646 Marco lateral 2
2958
2959 Hoja rueda 4
4579
2962
2963 Hoja lateral 2
4577
4389
4390 Hoja central 2
4578
Cl62 Cierre embutido 2
KI621 Kit ventana con rodamiento 1
DF4 Deflector desagiie 2
FP75F Felpa 7x 5 con lamina 4L + 6H
JU92 Junta espuma 2H
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3. DECLARACION DE CONFORMIDAD

DECLARACION CE DE CONFORMIDAD

El abajo firmante, en representacion de la empresa:

CABANERO S.L

B-46.331.864

Ctra. Valencia-Ademuz Km. 9.7 Pol. Ind. L "Andana
Paterna - Valencia.

DECLARA QUE:

El producto: SERIE BASIC - S62 - Ventana corredera de dos
hojas de dimensiones menores o iguales a 1.82 m?, para su
uso en lugares domeésticos y publicos. Acristalamiento 4/6/4.

Cumple con el ANEXO ZA de la norma UNE-EN 14351-1:
2006 + A1:2010

LABORATORIO NOTIFICADO:
Nombre: LGAI Tecnological Center S.A.

NUmero: 0370
Direccién: Campus UAB - Apdo. Correos 18
08193 Bellaterra (Barcelona).

Juan Fco. Martinez Cabanero
Director de Produccion

Firma Fecha: 21/12/2009
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4. MARCADO CE

CABANERO S.L.
Crta. Valencia-Ademuz, Km 9.7 Pol. Ind. L"Andana
46180 PATERNA (VALENCIA)

09

EN 14351-1: 2006 + Al: 2010

SERIE BASIC - S62 - Ventana corredera de dos hojas de dimensiones menores o

iguales a 1.82 m?, para su uso en lugares domésticos y publicos. Acristalamiento
4/6/4.

Permeabilidad al aire (UNE-EN 1026-2000) Clase 2
Resistencia a la carga de viento (UNE-EN 12211-2000) B3
Estanquidad al agua (UNE-EN 1027-2000) 5A
Aislamiento AcUstiCO (UNE-EN 14351-1:2006) 27 (-1;-2) dB
Transmitancia térmica — Uw (EN-1S0 10077-1) 4.2 W/m2 K
Transmitancia térmica — Un (cTE) 3.9 Wim2 K
Sustancias peligrosas NPD
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5. CERTIFICADO DEL ENSAYO INICIAL DE TIPO

5.1. Permeabilidad al aire, estanquidad al agua y resistencia a la
carga de viento

LGAI

LSAI Tecnological Center, 5.4,

Campus 8o b U8 A |US®
Apartado de Comeos, 18 F p
08193 Ballaterra (Barcelona)

T +34 93 567 20 00

F +34 93 557 20001

wharw appluscorp.com

Sevilla, 12-11-2009

Apreciados sefiores,

En relacion al ensayo con numere de expediente 09/32302763, rezlizado en presencia de nuestro
técnico en el Banco de ensayo "4" del Centro Tecnoldgico de Strugal con fecha de 13-10-2009, les
resumimos los resultados de Permeabilidad al Aire, Estanouidad al agua v Resistencia a la carga de
viento obtenidos en &l siguiente modelo de Ventana:

- Peticionario del Ensayo: STRUGAL 2 5.L.

- Ensayo Solicitado: Permeabilidad al Alre.
Estznguidad al Agua.
Resistendia a la carga de viento.

- Muestra de Ensayo: Ventana corredera de dos hojas de composicion aluminio.
- Dimensiones totales: 1230 x 1430 mm {ancho x alto).
- Referenca Comerdial: STRUGAL S62.

Resultzados Obtenidos:
Permeabilidad al aire Clase: 2
Estanquidad al agua Clase: 54

Resistencia a la carga de viento  Clase: B3

Quedando a su disposicidn para cualguier necesidad que puedan tener,

Reciban un cordial saludo.

LGAI Technological Center, S.A.

Regla Bamal Dorantas
Delegada Jona Sur
LGAT Tecnological Canter, 5.4,
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5.2. Aislamiento acustico

Acrigtalamiento

Vidrio/Camara/Vidrio
Aislamiento UvA ™

N° sellados

requeridos

Rw (C; Ctr)
Area Total = 27 m?

Rw (C; Ctr)
27m2< Area Total = 3,6m?

Rw (C; Ctr)
3,6m%< Area Total = 4,6m?

Rw (C; Ctr)
Area Total > 4,6 m?

4/[6 a 16)/4

20 (-1:4) B 27-1-2) 26[-1-2 25[-1;-2) 4(-1;-2)
6/(6 a 16)/4 1 - _ , ‘
29(-1-2] 28(-1;-2 27-1,-2) 26(-1-2)

32-2:4)
Bfi[ﬁﬂlﬁ]"lﬁ 1 ::|_l:_::. 27(-1.-2 :B:—l—:| :5':_ _::

3-1:4)
B/.[Bﬂlﬁ]flq- 1 ~af ) 2a(-1--2 b . =l 1- =)
33-1:4) ezl -L-c) 28-1-2 27 -1--2] 26(-1:-2)
8/(6 & 16)/6 1 et —_— o
35(-2-8) cdl-L-c) 28[-1;- 7 -1--2 26(-1-2)
10/(6 a 16)/4 1 sl 1o 5812 1. A (1o
36(-2:-5) cdl-L-c) 28(-1;- 27-1:-2] 26(-1-2)
10:"[5@.1.61"8 1 29[-1:-1] 28[-1;-1) 2711 26(-1-1]

35(-1:-3)
6/(6 a 16)/6 laminado 1 o1 1 . .
33(-2.-5) co-LTe 2s-1;- 27(-1-2 26(-1;-2)

6/(6 a 16)/10 laminado

37(-1:-5)

~=r 1 -.'l
c A -L-c)




5.3.

Transmitancia térmica

INFORME DE CALCULO DE TRANSMITANCIA
TERMICA DEVENTANA U,

INFORME: 09-0026
FECHA EMISION INFORME: 19/11/2009

PETICIONARID: STRUGAL 2. S.L.
DIRECCION:  Pol. Ind. La Red Sur, C/ 9 Parc. 47
415900 - Alcala de Guadaira

MaTERIAL calcuLano: STRUGAL S&2

REFERENCIA LABORATORIC: 09-0002/001/06

pescRiFCIoN: Ventana corredera de dos hojas

FECHA SOLICITUD DEL cALcuLo:  23/10/2009
DIMENSIONES DE LA VENTANA:  1230xT1480 mm
ArzaTtoTa: 1.82 m®
imeapemarce (a):  0.44 m?
AREA DE ACRISTALAMIENTO (8 ) 1.38 m?®
PERIM. TOTAL VISIBLEACRIST. [:  8.00 m
maTERIAL:  Aluminio
acseroo:  Lacado
FERFILES:  Wer anexos y secciones
ACRISTALAMIENTO:

TRemcMITaNCIs TERMICAviDRID 0. 1.4 = 3.3 (W/m?K]*

RESULTADO OBTENIDO:

TRANSMITANCIA TERMICA
lu"]

[Cadigo Técnico de Edificacion]

2.4 - 3.9 W/m*K)*

TRANSMITANCIA TERMICA

(Ul
[UME-EN IS0 10077-1)

2.9 - 4.2 W/Im*K)*

*El rango de valores sspacificado se
rafiers a la combinacian de vidries
listados en las Tablas BE.1y 5.2 deaste
informa.
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Dimen=sores a ancho de s=coon [m]] 0071 407 0,071 0,0 0071 0071 007 0071 0071
b ancho de s=eidn [m]| 0053 0,053 0,053 0,053 0,053| 0,053 0,053| 0,053 0,053
Hi dtura de ventana [m]| L#80( L4S0| 1,480 1,480( 1,480| 1.420( 1,980 1,490 L4430
Li ancho de verkana [m]| 1230 1,230 1,230 1,330 1230 1530] 1.23%0) 130 1230
SECCiGn P1 & drea oipada por 1a seccdn P1 [m2]| 18| o8| 018 08| 0,18| 0,18 0,18 013 0,12
u trarsmitanciz kérmica [ WA m 2K 7.6 7.6 76 76 76 ] G 7.6 )
&+ Mokl 1836 136 196] 186 156 156 155 135 146
cfecoborde P11 fon gited vigibe de vickio [m]| =53] =53] =82 =252 3,52 282 as=| =252 as=
W coef, transmisidn tarmica inesl [ mik i ul i 0 u] ul of ooz o0z
I+ MK o000l 000l 000f ooo| 000 ooof o000 005 00s
SECCitn P2 & &rea oeupadsa por la sesddn P2 [m 018| o8 018 018| 0,18 0,18( 0,18 012 012
u trarsmitancis kermica [ WA 2k 676 6,76 o7& 6,26 6,76 6,75 6,76 &M 676
& Wik 121 121 121 121 1°21] 121 1.2l 1L21] LZ1
afedoborde P2 |1 lan gitud wigibie do vickio [ 292 =293 282 a82] 52| a8 82| 2% 252
1y coef. transmision t2mica lineal [ k] 1} 0 1} 1] ) Nl o oozl o002
I *w [K a00) 000 400 o000 000 noof 000 005 005
secoon B3 L area ocupada por la secoon P3 [m2 00B| 008| 002 008 008 002 008 003 002
U transmitancia térmica [z 71 T 7.1 71 7.1 IAN 7l 7.1 Tl
LR [vWE] 056 0S8 056 056 056 056 056 055 055
stecto borde P2 {1 langitud vizlble de vidhnio [m]|  ZEE] 298] ZE5[ ZB8] Zo&] 296 RG] Z95] 294
1 coef. tramsmisicon t2mica liresl [t ke 1] O 1] 1} u} [ of oo 002
[ [k 000) 0,00 o000 000 000 0oof 000) 005 005
vICT o K= Fea ocapads por 2l vidno [m2 138 t38] 438 138 1328] 1= 18] 133 L3=2
g rarsmitanc a témica del vidio [wimzK]| Fa30| 3,200 FH10| 200( 290 ZB0| 270| 260 2,50
Aig* Lg [l +54 443 429] 415] 402 388 3,74 5460 346
resultadns [ f 2t L= [ Te8| F55| Tat] FEe| 714 Yool aEs| 683 /74
L& drea total de vertang [me]| 182 LBZ| 1682 182 1BZ| 182 182 182 182
Uy transmitancia térmica ventana |[W/m2¢])| 42| 4,1 4,1 4,00 3,9 38| 38| 38 37
Dimens ores a anicho de secadn fm][ ©071] 0,071 0,07L] 0,071 0071 0.O7L] 0.07F1] 0071 0671
b ancho de s=eidn [m]| 0053 0,053 0,053 0,053 0,053 0,053] 0,053| 0,053 0,053
Hi atura de ventana [m]| L8O L420| 1,480 1,480( 1,480| 1480( 1,4E80| 1480 1420
Li ancho de verkana [m]| 1230 1,230 1,230) 1,230 1230 1230] 1,230 1230 1230
secoion Pl B area ocupada por la secoon F1 [m2 018 0,38 03| 08| 018 0,18] 018 0,18 018
1 trarsmitancia térmica [ 2k, 7.8 7.8 76 76 78 .6 Bl TS T4
4l [Nk 136] 136 1396 136[ 1,56 136 156 1,35 L35
efecn horde P11 || Iongited visibie e vidrio [m 252 =252 2452 2452 2,52 252 2.82| =252 252
it} coef, transmizidn tarmica ineal [“ymk]| o002 o002 o002 o002 o002 o002 002 o002 002
1*wp [vyk]|  005) o005 005 005 005 o005 005 o005 003
SEion P2 & drea opada por 13 seccidn P2 [mE]] o8 018 o018 018| 018 0,18 0,18 018 03
u trarsmitancia Lérmica [w/m2K]| o786 678 o76| 676 6.76| 6,76 6,7/ G676 676
4+ [Vilk]] 121 r=1] 181 1921 1@1) e 1E1) 1) 1El
afecioborde Pz I fan gitud wisible de vickio Im]| 252 &52] 252 252 252 258 252 &352[ 2352
W coef, transmizion termica hneal [W¢mk]| 002 o002 o0z 002 002 002 o002 o0z 002
™" MK o005 005 o005 005 005 o005 005 005 005
SECHON F3 = drea ocupada por 3 secodn P3 [m2]] oo8| o008 o085 008 008 008 008 003 008
u traremitancia térmica [ a2k 7 7 7,1 Ent 71 7l 1 71 71
LR (K 0,56) 0,58 056 055 056 058 056 0558 056
afecoborde Pz |1 fan gitud wigibie de vickio [l 298] =98] =z9&] 206] 298] 256 29| 298] 293
i} coef. tranamisidn témica lireal [Vmk]| 002 002 o0 002 002 002 002 o020 o002
[Iial1] [WWE] n0el 008 006 006 006 006 006 005 005
VICrio = aea ocupads por 2 vidno [mz][ 138] 138 138] 138 1,38] 138 1= L138] L35
Ug trarsmitancizs témnica o=l viddio [Wimak]| 240 2390 220| 2100 2000 1,90) 180 160 1,40
Ag v UG [MK 332| 319 305 281 3,77 a63] 249 222 194
resultados [ErEFI+T™] i G B0l 647 &3 619 B0 GOif &7/ GEEI[ G222
i |&rea totsl d= vertana [m2]] 182 187 182 182 188 1E2f 18E) 182 182
117 [transmitancia Wrmica ventana |[w/ma2kll 36| 3,6] 3,5 34 33 32| 3,2 30 29
Diman=ores a ancho ds ==codn [m]] 0071 G071 0071 o071] o071 0071 d,071] 0,071 o071
b acho de s=coon [m]] 0,053| 0,053| 0,053 0,053 0,053 0,053| 0,053 0,053 0,053
Hi dtura de yentana [m][ L1480 L,420| 1,480 1,980 1920| 1480 1,480 1,423 L4230
Li arho de verfana [m]] 1230] 1230 1,230| 1230| 1830| 12=0f 1350 1,230 1,930
seatian Pl ks &ea oapada por 13 secctn P1 [mE]] 008l e[ 018 U,lB EI 18| 0,18| 018 0,13 018
u trarsmitancia termica [ 14m 2k 37 37 5,7 5,7 57 57 ¥ 37 a7
&+ U W]l 102 102 102 102 108 102 10 10| 102
secddn P2 = area oodpada por [a secddn P2 [mal] o1e| 18] o018] 048] 0,18 018 018 o1z o013
u trarsmitancia térmica [ ladm 2k 57 57 5,7 5,7 57 57 57 57 57
LR [k 1,02 LO2| 102 102 102 102 102 Lo 102
secoon P2 5 &ea ocupada por (3 secadn P2 [mZ 0,08 0,08 00 O,og oog ujn=] o= [afn=] 00z
u trarsmitancia térmica [y 2k 57 57 5.7 5,? 5 7 57 57 57 57
LR [WW/E 0,45] 0,45] 045 0,45 0. 45 045) 045 045 043
widrio ] area ocupada par al Adia [md 1,36| 128 132] 138 128 1z2[ 13z8] 133 L1332
g trarsmitanc s tEmica del viddio [Wmak]| 390 3,20) 3,10 300 200 2800 270 2600 2,50
A0~ g [Wwk]l 457 43| 429) 415 402 Je8] 374 Z60] 345
resutados [TLasn IWE]] 703 621 678] G64] 6S0] §=6] GEZ] 608 D94
& Frea total d= vertana [m2]] 1,82 182 182 182 182 182 182 L& 182
Uy transmitancia ternica ventana [Dw/m2K]] 3,9 38| 37| 36| 26| 3,5 4| 33 3.3
FINEEERGH El ancho de s=20in [rm]] D071 OOFI] 0,071 o071 o071 0,O7L] 0,071 0,071 0071
b acho de secadn [m]| 0/0533| 0,033 0,035 0,053 0,05%| 0,053 0,053 0,053 0,053
Hi Atura de wventana [m]] 1,+80| 1480 1,480 1460 1400 1480( 1s00( 1,480 1,480
Li archo da veriana [m]] 12300 1,230 1,230| 1,230| 1,230| 1.230| 1,230| 1.230| L=230
secoon Bl B Fea ocupada por (3 sscodn PL [m2 048] od1e| 0od8| 048| 0,18 013 013 01z o042
U Trarsmitahncia teérmica [1wym Bk 5,7 5,7 5,7 5,7 5.7 57 X = =N
A [WWE 1,08] 103 102] 1.02) 102) 102 102 102 102
secoon B2 B Fea ocapada por |3 secoon P2 [m2 048] od1e| 048] 048| 018 013 013 o012 o042
1 Trarsmitahncia teérmica [1wyfrm Bk 5,7 5,7 5,7 5.7 5.7 7 = = =N
Falat] [Wik]l 103 103 108 1028 162 102 102 Los| 102
secoion B3 = Aea ocupada por |a secoon PA [m2]| o08] o008 o008 008 008 o008 oosl o3 oo
u Trarsmitancia termica [ 2K 53,7 53,7 3,7 3.7 3.7 LT VT 5,7 5.7
L [k 0453) 043 045 045 045 045 0435 043 043
Y Ickio ] Aea ocupada por &l vidia [m2 1,368] L8| 138] 1438] 138 1=8] 1=8] L3 L3=
g Lrarsmitarnc 2 tdmnica oel vickio [u«:l'm k]| 2Z40| 2,300 Z20| 2,10 200| 190 L80( 1,60 L40
Lo ® Lo [Wilk]| 338 338] 305] 281 2FY| JE3] 249) w104
resudtados LAt [vwk]| 581 &&7 553 539 §25) 5,11 458 470 442
Ml area total daverkana [mal]l 1.82] 183] 1B82| 182 1,82 18| 18| L8| 182
Uy transmitancia témica ventana [[(W/m2][ 32| 31 30| 30 29 28| 27 Z6| 24

Motn: Sa ha tomeds ol valer U, = 57 Wiks'H] pars marces madilices zin roture de posrds bermice. 2epén 2e sspeciSien en ol Cetilege de Elamanbax Conzbrockives y ls Buze de daiea de LIDER. wmites Dacumsnio: Reconocides del CTE
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5.4. Acristalamiento tipo 4/6/4

C€

Saint-Gobain Glass
Les Miroirs, 92096 La Défense, France
10/01/2006

EN 1279-5
Unidad de vidrio aislante
para su uso en edificacion y trabajos de construccion

SGG CLIMALIT 4(6 air}d mm
01000353

Caracteristicas:

Para usos relativos a la seguridad en caso de incendio :
Resistencia al fuego

Reaccion al fuego

Prestaciones de comportamiento frente a fuego exterior

para uso como acristalamiento anti-balas o anti-explosion
Resistencia a las balas

Resistencia a las explosiones

para usos susceptibles de presentar riesgos de "seguridad en la utilizacién™ sometido a las

reglamentaciones correspondientes

Resistencia a la agresion

Resistencia al impacto de cuerpo pendular

Resistencia a variaciones bruscos de temperatura y a temperaturas diferenciales
Resistencia a las cargas de viento y nieve, y a las cargas permanentes e impuestas
para usos relativos a la reduccién de ruido

Aislamiento al ruido aerec directo

para usos relatives al ahorro energético

Propiedades térmicas / ante la radiacion:

Emisividad € 4
Valor U
Transmision luminosa t,

Reflexion luminosa /'
Transmision de la energia solar t

Reflexion de la energia solar g/ Mg

Coeficiente g
Sustancias peligrosas:

MPD : Prestacion no declarada

mim

db

WI(mM2.K)

1T
SAINT-GOBAIN

GLASS

NPD
NPD
NPD

NPD
NPD

NPD
NPD
40K/40K
4f6/4

29(-1;-4)

NPD

3.3
0.81

0,15/0,15
0.7
0,13/0,13

0,75
No

107



6. ANEXOS

6.1. Esquemas de montaje

)
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6.2. Instrucciones de mantenimiento

Gracias por elegir nuestras ventanas y confiar en nuestra garantia. Nuestras
ventanas y puertas estan fabricadas bajo los mayores estandares de calidad lo que
repercute en un excelente funcionamiento durante un mayor periodo de tiempo.
Si a ello le podemos afiadir un buen uso y un breve mantenimiento cada cierto
tiempo, su funcionamiento sera aun mas duradero y prolongado.

>

Cada 3 meses:

Limpieza de la suciedad mediante un trapo suave (No se emplearan
estropajos metalicos), enjuagdndose con agua abundante y secando con un
pafio limpio.

En el caso de ventanas correderas tiene que observar que los carriles no
estén sucios.

No se emplearan abrasivos, disolventes u otros productos susceptibles de
atacar la carpinteria.

Cristales: Emplee un pafio de algodon humedecido con agua o con algun
limpiacristales.

Evitar la limpieza de las superficies calientes o soleadas, sobre todo para
los lacados.

Cada afo:

Se recomienda engrasar* los herrajes y comprobar el correcto
funcionamiento de los mecanismos de cierre y de maniobra.

* En ningln caso debe aplicar aceites o sprays de los denominados
“desatascadores ”. Son corrosivos y deterioran las partes metalicas.

Ventanas correderas:

Aplicar aceite (sae 40 - tipo maquina coser) en los cojinetes y en el cierre
de la hoja (aplicar por el interior de la hoja directamente a los
mecanismos).

Comprobar el estado de los felpudos, las gomas o el sellado de la silicona.

Comprobar que las hojas estén a escuadra*, ya que de lo contrario podria
acarrear una importante fuga de aire y que no cierre bien.

* Se puede comprobar colocando la hoja al borde del marco, pero sin
acabarla de cerrar, dejando unos milimetros de luz y comprobando a ojo
que la distancia de luz en la parte superior sea igual a la inferior. En las
correderas actuales las ruedas son graduables mediante llave Allen o
destornillador, al apretar sube la parte superior de la hoja
correspondiente a la rueda que estamos graduando, si aflojamos baja.
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/7
L4

Ventanas practicables:

Bastara con aplicar aceite (sae 40 - tipo maquina coser) en bisagras,
cerraduras y accesorios.

Comprobar que no haya ningin accesorio suelto apretando tornillos de
bisagras, manetas y demas accesorios. Teniendo méas cuidado cuando lo
ventana es oscilobatiente.

La abatible con canal de 16, hay que engrasar el herraje segun dibujos.

.@ -
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b F———— —
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Persianas:

Es aconsejable engrasar, sobre todo cuando la persiana lleva mucho
tiempo sin funcionar, el embudo que se encuentra en la parte superior de
la guia, asi como los rodamientos del rulo con la contera (los dos extremos
del rulo) esto se hace, quitando la tapa frontal de la persiana.

Revision de la masilla, burletes y perfiles de sellado.

Cada 10 ahos:

Inspeccidn del anclaje de los marcos de las puertas a las paredes.

Renovacion del sellado de los marcos con la fachada.
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6.3. Montaje de carpinteria

Normalmente hay tres formas de colocar una ventana: atornillada, falcada y
acoplada. En esta ultima se utiliza la ventana vieja como premarco.

En todos los casos, lo primero que hay que hacer es comprobar que la
ventana es valida para el hueco que tenemos, tanto la medida de alto como la de

ancho.

/7
0.0

Atornillada:
Necesitaremos: metro, taladro, brocas de hierro y de pared, nivel,
atornillador, tacos y tornillos.

Primero presentaremos la ventana en el hueco, nivelaremos y la cufiamos
la ventana.

Taladrar en el aluminio con la broca del 6, hierro. (Unos 6 taladros aprox.
segun la altura y anchura de la ventana).

Taladrar en la obra con la broca de pared, por el hueco del taladro que se
hizo en el aluminio, y a continuacion colocamos el taco y el tornillo. Y
apretamos los tornillos con un destornillador.

Una vez esta la ventana atornillada, sellaremos con silicona
(preferiblemente silicona neutra) la junta que queda alrededor, entre la
obra y la ventana.

Falcada:

Necesitaremos: metro, taladro, nivel, yeso y cemento.

Desmontaremos las hojas, y los cristales fijos si los tiene, picaremos las
garras y alrededor del marco, y quitaremos las ventanas.

Presentaremos la ventana en el hueco, nivelaremos y cufiamos la ventana.
Después falcaremos las garras con yeso.

Macizaremos los marcos y rejuntaremos la ventana por fuera con cemento
y terminaremos una capa de enlucido con yeso por dentro, para rematar la
ventana.

Acoplada:

Necesitaremos: metro, taladro, brocas de hierro, radial, nivel, atornillador
y tornillos.

Primero desmontaremos las hojas, y los cristales fijos si los tiene,
cortaremos con la radial o sierra sable las bisagras y las traviesas del
marco.
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- Presentaremos la ventana en el hueco, y la atornillaremos, haciendo un
talador del 3,5 y atornillaremos uniendo la ventana nueva con la ventana
vieja, (la que hace de premarco).

- Terminamos sellando con silicona (preferiblemente silicona neutra) las
juntas que quedan.

- En el caso que también lleve forro por fuera, cortaremos a medida los
angulos de la parte de fuera, los colocaremos y atornillaremos, y por
ultimo sellaremos la junta.
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6.4. Garantia

Le felicitamos por la compra de este producto agradeciendo la confianza
depositada en nuestra marca. Este producto ha sido fabricado con gran cuidado,
superando rigurosos controles técnicos y de seguridad antes de salir de fabrica.
No obstante, de surgir algin problema durante el periodo de validez de este
certificado, le rogamos lea atentamente las condiciones de garantia y dirijase al
establecimiento donde lo haya adquirido.

/7
0.0

Requisitos para la validez de la garantia:

Para beneficiarse de la garantia, es IMPRESCINDIBLE presentar el
documento de Garantia.

En el periodo pre-venta (tienda), esta deberd reflejar el nimero de
garantia, modelo de producto y nimero de serie del mismo.

En el periodo de garantia (usuario), debera estar cumplimentada en todos
sus puntos, y serd REQUISITO IMPRESCINDIBLE adjuntar la factura de
compra.

Para que la garantia sea valida, es IMPRESCINDIBLE que el usuario o
tienda cumplimente, en el momento de efectuar la adquisicion, todos los
apartados que en la misma se indica.

Los beneficios de la garantia sélo seran validos si se utilizan los Servicios
Técnicos que CABANERO tiene establecido, para los productos en su
Red de Asistencia Técnica.

El producto debe ser utilizado y montado de conformidad con las
instrucciones que se detallan en su manual.

Cobertura de la garantia:

La garantia se aplica a los diferentes modelos de ventanas, puertas y
mosquiteras.

Todos nuestros materiales tienen una garantia de 3 afos.

La aplicacién de la garantia comienza a partir de la fecha de adquisicion
(fecha de factura).

La sustitucion o reparacion por averia del producto o de cualquier pieza
del mismo no implicara prorroga de garantia.

Exclusiones de la garantia:

Incumplimiento de cualquiera de los requisitos del punto anterior.

Todo componente o accesorio interior o exterior del producto, que no esté
especificado e incluido en este certificado de garantias.

Las puestas en marcha y demostraciones de funcionamiento al usuario.
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- Si la averia es producida por incendio, inundacion, agentes
meteoroldgicos, golpes, aplastamiento o aplicacion de voltaje o energia
inadecuada.

- Los dafios por el mal trato, incluso los de transporte, que deberan
reclamarse en presencia del personal de la Compafiia de Transportes, por
lo que conviene inspeccionar los paquetes antes de conformar los
albaranes de entrega correspondientes.

- Las averias producidas por rotura fisica, tales como vidrio, plasticos,
accesorios, embellecedores ni demas partes estéticas.

- Los productos por mal uso al no atender las instrucciones de
funcionamiento y manejo que se adjuntan con cada producto.

- Por la utilizacion de accesorios no adecuados en el producto.

- Cuando el nimero de serie del producto no coincida con el ndmero
expresado en el certificado de garantia.

- Si el producto es reparado 0 manipulado por personal no autorizado por
CABANERO.

- Las averias producidas por el uso normal del producto, tales como
desgaste, limpiezas, etc.

- Los trabajos de mantenimiento propios de cada producto, cualquiera que
sea su periodicidad.

- Cuando la averia la produzca un componente 0 accesorio interno o
extremo del producto no incluido o especificado en este certificado de
garantia.

- Los gastos previos 0 posteriores necesarios para poder acceder a la
reparacion o sustitucion de las partes afectadas por la averia.

- Las incidencias producidas como consecuencia de errores en la toma de
medidas del lugar donde van a ir colocados los productos.

- Las averias y funcionamientos deficientes y erroneos producidas por una
preinstalacion inadecuada o deficiente montaje de los productos.

++ Nota importante:

- Durante el tiempo que dure la reparacién, no se abonaran dafios y
perjuicios por el tiempo que el producto esté fuera de servicio.

- CABANERO no se hace responsable de los dafios que el producto pueda
causar a elementos externos.

A N\ed
| Applus ‘

®)

Qualanod
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6.5. Contrato de Cesion

STRUGHL

ACUERDO DE CESION DE UTILIZACION DE ENSAYOS INICIALES DE TIPO (EIT) PARA MARCADO CE DE
VENTANAS Y PUERTAS EXTERIORES PEATONALES

En Alcala de Guadaira, a ..2%... de ........ = S de 200
REUNIDOS

De una parte, DON CARLOS ORDONEZ BAYON, mayor de edad, casado, con domicilio a efectos de
notificacion en Alcalé de Guadaira (Sevilla), P.l. La Red-Sur, calle 9, parcela 47, y con D.N.|. 9.780.418-J .

De otra, DON ?EbbA.T?Aﬁ\%%CA%N&EQP y con D.N.I. nimero 52X%234e3-T

D. Carlos Ordonez Bay6n interviene en nombre y representacién de la entidad STRUGAL 2, S.L., con
domicilio en Alcald de Guadaira (Sevilla), P.I. La Red-Sur, calle 9, parcela 47, con CIF B41545120, constituida
mediante escritura otorgada en esa ciudad el 29 de Mayo de 1992 ante el Notario D. José Luis Lledd Gonzélez,
bajo 2l nimero 729 de su protocole, e inscrita en el Registro Mercantil de la Provincia de Sevilla al Tomo 1547,
folio 164 vuelto, hoja SE-6946, ejerce esta representacion como Administrador de esta entidad, ca-gc que
manifiasta continla vigente e inscrito, y entre cuyas facultades se incluye la de obligar a la sociedzc que
representa en los términcs que resultan del presente documento.

Wi Cron I SRS oot o Ry g ey o N interviene en nombre y representacién de la
entidad . SABMNERS S\ en adzlante LA CESIONARIA, como ... @& RENTE ... de la misma.

CAPACIDAD

Ambos comparecientes, en las respectivas calidades en las que intervienen, se reconocen mutuz y
reciprocamente, plena capacidad juridica y de obrar para cuanto en derecho fuera y para suscribir el grasente
documento, y libremente

EXPONEN

l.- Que STRUGAL 2, S.L. se dedica al disefio, produccién y comercializacién de perfileria, chapas y acce
relacionzados con la carpinteriz de aluminio para, entre otros usos, |a fabricacion de puertas y ventanas.

orios

n

Il.- Que con objeto de cumplir con las dispcsiciones legales relativas el marcado CE de ventanas y ouertas

eatorales exteriores segun UNE-EN 14351-1:2006, STRUGAL 2, S.L.” ha realizado sobre las procetas
representativas de sus series de carpinteria Strugal, ensayos iniciales de tipo (en adelante EIT), verificados por
Organismo notificado, de distintcs modelos de ventanas y puertas peatenales exteriores, ya ensambladcs, gque
utilizan sus componentes o sistemas; incoroorando a dichos modelos cajones de persianas de las caracteristicas
que en el propio Anexo | se indican, producidos también éstos por STRUGAL 2, S.L.
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Ill.- LA CESIONARIA, declarando conocer los procedimientos de fabricacién, sus resultados y las caracteristicas
de los productos, se propone adquirir de STRUGAL 2, S.L. a perfileria, elementos y componentes necesarics para
el montaje o la fabricacién de los modelos de ventanas y puertas peatonales exteriores que se relacionan en el
Anexa |, ensamblando en sus modalos de puertes y ventanas los cajones dz persianas que LA CESIONARIA desea
incorporar a dichos modelos (proporcionados también éstos por STRUGAL 2, S.L.) ensayos iniciales de tizo (EIT),
verificados por Organismo notificado, de tales modelos, ya ensamblados, que utilizan sus componenies o
sistemas; cuya conformidad a efectos de marcado CE haya sido previamente contrastada por medic de los
correspondientes EIT ya realizados, asi como imglantar en sus instalaciones un sistema de ‘Control de
Produccién en Fabrica’ (en adelante CPF) al que someter el proceso de montaje o fabricacion de tales modelos;
todo ello para proceder a su marcado CE y posterior comercializacién, convienen ambas partes en la
formalizacion del presente Acuerdo de cesién de utilizacién de ensayos, con arreglo a las siguientes

ESTIPULACIONES

PRIMERA.-OBJETO DEL ACUERDC

STRUGAL 2, S.L. cede a LA CESIONARIA [z utilizacidn de los EIT que aquélla ha realizado, con verificacion de
Crganismo notificado, para cualquiera de los modelos de ventanas y puertas peatonales exteriores, con cajones
dz persianas ensamblados en su caso, que se especifican en el Anexo | unido al presente Acuerdo, cen objeto de
que LA CESIONARIA pueda proceder al marcado CE a efectos de la posterior comercializacién siempre que los
citados modelos se fabriquen o monten, completa y exclusivamente, con productos suministrados por STRUGAL
2,51,

A tal fin, se incluyen como Anexo Il, copias de los Informes de Ensayo emitidos respecto de cada uno de los
modelos relacionados en el Anexo I.

SEGUNDA.- LA CESIONARIA tiene la condicién de empresa independiente, por tanto no represanta en modo
alguno a STRUGAL 2, S.L.. Cada parte mantiene su propia y exclusiva personalidad legal, asumiendo las
odligaciones derivadas de su actividad en todo momento en nombre propio.

TERCERA.- LA CESIONARIA solo podra utilizar los EIT cedidos en el marcado de sus productos si cumple todos y
cada uno de los siguientes requisitos:

al Que la totalidad de los componentes, perfileria, elementos y accesorios, empleados en la fab-icacién
por LA CESIONARIA de cada uno de los distintos modelos, sean los utilizados por STRUGAL 2, S L. en
los EIT que figuran especificados en los Anexos de los Informes de Ensayo que constituyen el Anexo !l.

b] Que los cajones de persiana producidos y suministrados por STRUGAL 2, S.L, los incorpcre LA
CESIONARIA a los referidos modelos y sean de las caracteristicas que se detallan en los EIT e Informes
de Ensayo relacionados en los Anexos | y I1.

¢l Que en la fabricacién de las puertas y ventanas objeto de la EIT de que se trata, cumpla LA CESICNARIA,
con total y absoluto rigor, con todas y cada una de las instrucciones contenidas en los manuzles de
montaje e instalacion unidos al presente documento como Anexo IlI, declarando LA CESIONARIA por el
presente documento su pleno conocimiento de las mismas y su capacidad para cumplirlas.

d] Que LA CESIONARIA haya implantado en sus instalaciones un sistema de Control de Produccion en
Fébrica (CPF), que asegure la consecucién de las prestaciones declaradas para cada uno de dichos
modelos en sus correspondientes ensayos.

El tener implantado un sistema de zseguramiento conforme a las normas UNE-EN-ISQ 90071 se
considerara suficiente para el cumplimiento del requisito referido en el parrafo anterior, siempre cue el

alcance de dicho sistema contemple, como minimo, los requisitos contenidos en el apdo. 7.3 de la
Norma UNE-EN 14351-1:2006.
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e] Para la verificacion del cumplimentc de las obligaciones asumidas por LA CESIONARIA zn este
documento, ésta se obliga a someter la totalidad de los procesos relacionados con el objeto del mismo,
a una auditoria anual realizada por entidad acreditada para ello, que debera ser entregada a STRUGAL
2, S.L. para su supervision y verificacidn. Esta auditoria podra ser realizada por STRUGAL 2, S.L. si asi
fuera solicitado por LA CESIONARIA y aguella aceptara el encargo.

LA CESIONARIA se obliga por el presente doecumento a aceptar y cumplir con los resultados, dictaman y
requerimientos que se contengan en cualquiera de las auditorias a las que se hace referencia en gl pérrafo
anterior.

CUARTA.- Con independenciz de lo acordadc en la estipulacion anterior, por el presente documento LA
CESIONARIA faculta a STRUGAL 2, S.L. a pe-sonarse por medio de sus representantes, cuando lo estime
oportuno y sin previo aviso, para inspeccionar, en cualquiera de las instalaciones de aquélla vinculadas a los
procesos desarrollados por LA CESIONARIA en relacién a los modelos que sean marcados por ésta para su
comercializacién, viniendo en tal caso obligadz a permitir tal inspeccidn, y a colaborar en la misma, poniendo a
disposicién de STRUGAL 2, S.L. cuanta informacion, documentacién y/o muestras de producto no acabado o
acabado le sea solicitado.

Los inspecciones estudios yo trabajos a realizar por los técnicos de STRUGAL 2, S.L., en virtud de lo aqui
acordado, deberan efectuarse en horario laborable de fabricacién y/o oficina.

QUINTA.- Los EIT cuya utilizacidn es objeto de cesion en este Acuerdo, se contraen exclusivamente a los disefos
y componentes referidos en los Anexos de los Informes de Ensayo que integran el Anexo Il del presente Acuardo.

Para que la cesién de utilizacion de ensayos objeto del presente Acuerdo, pueda extenderse @ otros nuevos
modelos que LA CESIONARIA se disponga a montar o fabricar, y que precisen de marcado CE sara su
comercializacion, deberan ambas partes dejar constancia expresa de lo acordado, suscribiendo respecto a los
nuevos modelos un documento similar al presente, y adjuntando al mismo los Anexcs correspondientes: ¢ bien
firmardo ambas partes un acuerdo de ampliacién del gresente que debera contener:

al Laampliacion del Anexo | que ahora se acompaiiz, para afadir la nueva relacién de modelos:

bl La incorperacién al Anexo Il de las copias de los informes de EIT que hubiesen conformado los nuevos
tipos.

¢ Y afadir al Anexo Ili los correspondizntes manuales gue contengan las instrucciones que oara su
montaje o fabricacion debera seguir LA CESIONARIA.

XTA.- En el supuesto de que STRUGAL 2, S.L. realice cambios en el disefio o0 en los componentes de un madelo
luico en el Anexo | vigente, los someterd a un nuevo EIT, caso de alterar tales cambios las prestaciones o
aractaristicas declaradas del modelo afectado por los mismos, antes o al tiempo de suministrer a LA
CESIONARIA los productos correspondientes, y se compromete también a cederle los nuevos EIT, en los mismos
terminos que se establecen en la clausula anter or.

SEPTIMA.- LA CESIONARIA no pocra, total o parcialmente, ceder, subrogar o transferir a terceros los derechos y
obligaciones recogidos en el presente Acuerdo.

OCTAVA.- LA CESIONARIA, por su parte, precisara, en todo caso, el consentimiento escrito de STRUGAL 2, Sil;
para utilizar los EIT objatc de cesidn, si desea manipular o medificar sus modelos, aén en el supuesto de que tal
maniplacion o modificacién no conlleve un carbio sustancial de las caracteristicas o prestaciones declaradas
del modelo en cuestién.

NOVENA.- En todo caso, corresponde @ LA CESIONAR!A {a responsabilidad del marcado CE en las puertas y
vantenas que ésta fabrique, y los distribuidores o intermediarios deberan transmitir al cliente ‘inal la
documentacion y el marcado CE del fabricante.

Asimismo, LA CESIONARIA o fabricante se obliga y declara responsable no solo de poner el marcazo “CE”
cumpliendo con la configuracion establecida en la Directiva 93/68/CEE, sino también de contar con la
declaracion CE de conformidad, de mantener e. control de produccion en fabrica de forma que se alcancen las
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prestacicnes declaradas para el preducto y de adjuntar a la documentacion que acompana al producto el manual
de manipulacion e instalacion asi como el mantal de usoc, mantenimiento y precauciones que la Norma UNE-EN
14351-1:2006 le obliga en su apdo. é.

Por tanto, es obligacion y responsabilidad de LA CESIONARIA:
9.1.- Que el marcado CE llegue y esté a disposicién del usuario o cliente que recibe el producto.

9.2.- Que el marcado de conformidad estd compuesto de las iniciales "CE" dado en la directiva 93/68/CEE. En el
disefic deben conservarse las proporciones, con una dimensién vertical minima de 5 mm. Debe ir acompafiado de
la siguiente informacién: nombre v direccién o marca comercial registrada del fabricante; dos ultimos digitos del
afo ce fijacién del simbolo de marcado CE; referencia a esta Norma Europea; descripcién del producto: nombre
genérico, material, dimensiones, etc., y usc previsto; informacion sobre las caracteristicas obligatorias
(resistencia al viento, estanquidad al agua, etc.). Ademas debe ir seguida del nimero de identificacién de los
Crgan'smos Notificados invelucrados en su casc.

9.3.- La etiqueta debe colocarse sobre el producto de forma visible, legible e indeleble, mediante una atiqueta
adherida. Cuando no sea posible, debera fijarse al embalaje si lo hubiera y en los documentos que Lo acompanan,
s! la directiva lo exige.

DECIMA.- STRUGAL 2, S.L. sélo responderz de los vicios o deficiencias de que adolezcan sus modelos, siempre
que ta.es vicios o deficiencias concurran en los elementos o componentes suministrados por ella, asi como de los
montajes en los que LA CESIONARIA se hubiese ajustado totalmente a las instrucciones contenidas en el Manual
de Montaje facilitado por aquella.

Por lo tanto, STRUGAL 2, S.L. queda exonerada de cuantas circunstancias sean gjenas al cometido y a las
funciones que asume, segin lo establecido en el presente Acuerdo.

UNDECIMA.- Sin perjuicio de las obligaciones establecidas en las cldusulas anteriores, STRUGAL 2, S.L. facilitara
a LA CESIONARIA o fabricante un servicio de orientacién, asesoramiento y asistencia técnica y las herramizntas
de informacién y documentacién que estime oportunas para el mejor desarrollo de los mutuos cbjetivos
perseguidos con el presente documento.

CUODECIMA. - LA CESIONARIA se obliga a no desvelar a terceros los datos e informacién de cualquier naturzleza
suministrados por STRUGAL 2, S.L. en base al presente documento, obligandose expresamente a:

al No proceder a la comunicacién ni transferencia, por cualquier medio, de la informacion técnicz que te
haya sido transmitida en virtud del presente Acuardo.

bl Controlar que sus técnicos-empleados mantienen la presente obligacion de secreto, incluso cuando no
estuvieran vinculados laboralmente a la empresa

c) Mantener la obligacién de secreto inciuso una vez quede sin efecto, por cualquier causa, el prasente
Acuerdo.

d]  Impedir cualquier tipc de copia de dicha informacién a favor de terceros.

el En caso de que el presente Acuerdo quede sin efecto por cualquier causa, LA CESIONARIA sz obliga
expresamente en el plazo de quince dias desde la comunicacion en este sentido; a la devolucién, =n su
caso, de toda la informacién transmitida por STRUGAL 2, S.L. en virtud de este documento y, en caso de
que esto no fuera materialmente posible, a su completa destruccién.

CECIVOTERCERA.- STRUGAL 2, S.L. es la propietaria de las marcas y demés derechos de propiedad industrial
relativo & los productos objeto de los ensayos a los que se hace referencia en el presente documento,
obligindose LA CESIONARIA, durante el tiempo de vigencia de la relacién aqui establecida, a usar las citadas
denominaciones en la identificacion del origen dz (os citados productos, sin perjuicio del derecho de ésta iltima a
identificarse como fabricante de los mismos.

La utilizacién aqui establecida no ctorga ninglin stra derecho sobre los mismos.
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DECIVOCUARTA.- De conformidad con lo establecido anteriormente, en la explotacién de la cesion objeto del
presente documento, LA CESIONAR!A se oblica a adquirir a STRUGAL 2, S.L. la totalidad de los elementos
necesarios para la fabricacién de cualquiera de los modelos de ventanas y puertas peatonales exteriores, que se
especifican en el Anexo | unido al presente Acue-do.

CECIMOQUINTA.- RESCLUCION.

Son causas de resolucion anticipada del presen:e Acuerdo las siguientes:

al El incumplimiento por cualquiers de las partes de las obligaciones establecidas en el presente
documento.

bl La extincién de la personalidad juridica de cualquiera de las partes.

c)  E! mutuo acuerdo de las partes formalizado por escrito.

d] La voluntad unilateral de cualquiera de las partes manifestada fehacientemente a la otra con una
antelacion de diez dias naturales. ’

DECIMOSEXTA.- El presente Acuerdo entrara en vigor el dia de su fecha y tiene caracter indefinido.

CECIVOSEPTIMA.- EL presente Acuerdo se regiré por las estipulaciones contenidas en el mismo, requiriéndose
en lo no previsto en éste o en su modificacion, su regulacién en forma escrita. Igualmente, la eventual nulidad o
invalidez de cualquier estipulacion o disposicion del presente documento no afectara a la validez del resto de las
mismas ni del Acuerdo an si.

BCECIVMOCTAVA.- Las partes establecen como damicilio propio a los efectos de cualquier notificacién que tenga
relacion con el presente Acuerdo, el indiczdo en el mismo; obligandose a notificar fehacientemente cualquier
camtio en los mismos para que surta efectos.

DBECIMONQVENA.- Para resolver cua.quier incicencia o controversia que pudiera suscitarse como consecusncia
de la interpretacion o el cumplimiento del presente Acuerdo, las partes, con renuncia al fuero que zudiera
corresponderle, se someten expresamente a los Juzgados y Tribunales de Alcala de Guadaira.

Y, en prueb
solo efecto en el luf

ptacién y conformidad, las partes firman el presente documento por duplicacoy a un
a del encabezamiento.

LA CESIONARIA

B/
/
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PARTE 5

PROPUESTAS DE
ACTUACION Y
CONCLUSIONES



5.1. PROPUESTAS DE ACTUACION

Finalizado el desarrollo de nuestro proyecto, y cumplidos los objetivos propuestos,
en este apartado pretendemos proponer algunas de las actuaciones que consideramos
podria la empresa plantearse en un futuro proximo con el objetivo de asegurarse la
adaptacion a los eventuales cambios que pudieran producirse, referentes al Marcado CE
y su marco juridico regulatorio.

Como ya se comento en la tercera parte del presente proyecto, el proximo 1 de julio
de 2013 entraré en vigor el nuevo Reglamento Europeo de Productos de Construccion,
“Reglamento (UE) N° 305/2011, y en el que se establece las condiciones armonizadas
para la comercializacién de productos de construccion y que derogard la actual
Directiva 89/106/CEE del Consejo, vigente.

Los principales cambios que incorpora el nuevo Reglamento, y que la empresa
Cabafiero SL como fabricante de productos de construccion deberd cumplir, a partir del
1 de Julio de 2013, se pueden resumir en los siguientes puntos:

e La Declaracion CE de conformidad se sustituye por una Declaracion de
Prestaciones. Esta Declaracion de Prestaciones debera conservarse durante 10
afios después de la introduccion del producto en el mercado e incluird los
siguientes aspectos:

- Numero de la declaracion de prestaciones.
- Codigo de identificacion del producto.
- Nombre y direccion del fabricante.

- Elsistema de evaluacion de la constancia de las prestaciones.

- Nombre y nimero del organismo notificado + tarea, sistema y fecha de
emision (del certificado o informe del ensayo).

- Nuamero y titulo de la norma armonizada.

- Para los productos no incluidos en norma: nombre y nimero del OET +
namero de la ETE + nimero de la DEE + fecha de emision.

- Ensu caso, nimero de la Documentacién Técnica Especifica.
- El uso o usos previstos del producto.

- La lista y los valores de las caracteristicas esenciales, de acuerdo con la
norma armonizada o el ETE.

- Lainformacion sobre sustancias peligros.

- Firma, lugar y fecha de emision de la declaracion.

e Ademas quedan exentos de la declaracidn de prestaciones y del Marcado CE los
productos de construccién fabricados por unidad o hechos a medida en un
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proceso no en serie, los fabricados en el propio lugar de construccion para su
incorporacion a la correspondiente obra y los fabricados de manera tradicional o
de manera adecuada a la conservacion del patrimonio y por un proceso no
industrial.

e Los fabricantes elaborardn una documentacion técnica como base para la
declaracion de prestaciones en la que se describiran todos los elementos
relativos al sistema requerido de evaluacion de las prestaciones. Esta
documentacion se debera conservar durante 10 afios después de la introduccién
del producto de construccion en el mercado.

e Ladeclaracion de prestaciones se podra entregar al cliente por via electrénica, y
s6lo se suministrara en papel a peticion del receptor.

e Se pueden utilizar procedimientos especiales en forma de “documentacion
técnica” para sustituir o reducir el coste de los ensayos de tipo para productos
con valores de caracteristicas ya conocidas, ensayos compartidos y ensayos en
cascada.

e Se definen los “agentes econdémicos” y sus competencias, diferenciando entre
fabricantes, distribuidores, importadores y representantes autorizados.

Por otro lado, otra mejora sobre el presente proyecto, y que podria considerar la
empresa desde el punto de vista de mantenimiento y actualizacion continua respecto al
marcado CE, es introducir una revision programada y periddica de la correcta
adaptacion y cumplimiento de los requisitos legales sobre aplicacion del marcado CE.
Para ello, se deberia establecer la fijacion de plazos concretos para la revision de los
aspectos referentes al marcado CE: por ejemplo reuniones cada 6 meses de los
responsables de la empresa relacionados con cuestiones del marcado CE y en la que se
tratarian cuestiones relacionadas con cambios en aplicacion del Marcado CE, etiquetado
de los productos, actualizacion en la normativa aplicable, posibles cambios en las
prestaciones de los productos, creacion de nuevos productos, relacién con proveedores y
fabricantes respecto a marcado CE, informacion y documentacion a los clientes, etc.).

De esta forma, la empresa se aseguraria un sistema de aplicacién y mantenimiento
del marcado CE, adecuando de manera continua la documentacidn técnica necesaria, y
se llevaria un archivo actualizado sobre la aplicacion de este pasaporte técnico, tan
importante para el tipo de productos que la empresa fabrica y comercializa.
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5.2. CONCLUSIONES

Finalmente, en este apartado vamos a exponer las conclusiones finales del estudio
que se ha llevado a cabo. Para ello, vamos a hacer referencia a las mejoras que se han
producido en la empresa a partir del desarrollo de este proyecto, asi como los resultados
finales han cubierto los objetivos iniciales que se habian planteado.

Tras dos afios desde la entrada en vigor, de forma obligatoria, del Marcado CE para
los productos de construccion, todavia existia incertidumbre sobre la aplicacion e
interpretacion de ciertos aspectos que regulaban este sello en el sector de la
construccion, en general, y en la empresa Cabafiero SL, en particular. De aqui nace la
iniciativa y la necesidad de la empresa de revisar y, en su caso, adecuarse a la normativa
Europea del Marcado CE, identificando y desarrollando la documentacion técnica de
soporte necesaria, y aclarando las posibles dudas mediante el uso de la normativa
aplicable en este &mbito concreto.

Se analiz6 inicialmente, en términos economicos, el sector de la carpinteria de
aluminio con el objetivo de conocer el entorno en el que se estd desarrollando la
actividad de la empresa, y donde se encuentra en estos momentos. Las principales
conclusiones que podemos sacar, al respecto, es que se trata de un sector dindmico, pero
que esté sufriendo las consecuencias de la crisis econdmica actual que esta atravesando
el pais y, muy en particular, de la crisis del sector de la construccion, tras el pinchazo de
la burbuja inmobiliaria en el afio 2008.

Seguidamente, se ha analizado la normativa de referencia al Marcado CE,
conociendo en detalle las exigencias a las que estan sometidas los productos que fabrica
nuestra empresa. Asi pues, el marco juridico analizado compuesto por las Directivas,
Real Decreto, Norma UNE y el Reglamento, nos ha permitido obtener una vision
detallada de todos los requisitos y obligaciones que hay que cumplir, para poder dotar a
nuestros productos con el Marcado CE. Las principales conclusiones que hemos
obtenido del Marcado CE en los productos de construccion es que una vez incorporados
los productos, evita obstaculos a su libre comercio en el mercado europeo, sin fronteras
interiores, y permite distribuir productos seguros hacia los consumidores de acuerdo a
Su uso previsto.

Mediante la elaboracion de las “fichas de producto” tipo vistas, se ha pretendido que
la empresa pueda controlar y cumplir con el marcado CE, teniendo a su disposicion
todos los documentos técnicos necesarios para poder cumplir con el sellado de la marca
europea de los productos (ensayos iniciales de tipo, declaraciones de conformidad,
etiquetado y marcado, etc.). Para su elaboracién, ha sido necesario revisar las
caracteristicas de cada uno de los productos, mejorando la documentacion técnica
disponible sobre las especificaciones de cada uno de los productos fabricados, pudiendo
ofrecer, asi, confianza a nuestros clientes respecto a que la empresa cumple con toda la
normativa regulatoria correspondiente al Marcado CE, y solucionando las posibles
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dudas que estos clientes pudieran plantearse sobre la seguridad y requisitos minimos de
productos de construccion adquiridos.

Ademas, la adecuacién del Marcado CE para los productos que fabrica la empresa
Cabarfiero SL, supone un paso hacia delante en el que la empresa fortalece su posicion
de mercado en el sector, pudiendo competir con plenas garantias frente a ofertas abiertas
y CONCUrsos.

Con todo, finalmente, podemos concluir diciendo que se han cubierto los objetivos
iniciales que se habian planteado en la elaboracion este proyecto:

- Analizar econdbmicamente el sector de la carpinteria de aluminio, en estos
momentos.
- Conocimiento del marco juridico en el que se encuadra el Marcado CE.

- Introduccioén y requisitos del nuevo Reglamento Europeo para los productos de
construccion.

- Elaboracion y revision de la documentacion técnica disponible en la empresa
respecto al marcado CE Europeo y desarrollo de las fichas tipo de producto.

- Propuesta de una planificacion para el mantenimiento y la revision de las
obligaciones legales respecto al Marcado CE.
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