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TiITULO

Disefio y Desarrollo de productos de textil Kente como herramienta de empoderamiento de la
mujer en la comunidad de Aklobotonu, Ghana.

TITLE

Design and development of products with Kente fabric as an empowerment tool for the
woman in Aklobotonu, Ghana.

TITOL

Disseny i desenvolupament de productes amb textil Kente com ferramenta de empoderament
de la dona en la comunitat de Aklobotonu, Ghana.



RESUMEN

El cuidado del hogar y de los nifos es tarea de mujeres en Ghana, las cuales no obtienen un
minimo de ingresos para vivir. En la comunidad de Aklobotonu este problema se ve agravado
dado el elevado nivel de pobreza y analfabetismo. Por ello, en 2019, la ONG Nukoko decidié
crear un proyecto de costura para empoderar a estas mujeres, crear igualdad de
oportunidades entre hombres y mujeres, dotando de independencia econdmica a las mujeres
y dignificar a las familias. La pandemia del CO-VID 19, la falta de una coordinadora y conflictos
internos de la comunidad hizo que el proyecto se detuviera.

El objetivo de este proyecto es reabrir e impulsar la escuela de costura de Seweave School a
través del disefo y desarrollo de una nueva linea de productos, confeccionados con el textil
artesanal Kente.

La creacion de estos nuevos productos ha permitido a las mujeres conocer las fases de
desarrollo y venta de un producto, desarrollar su creatividad y conocer de primera mano la
importancia de generar un balance entre costes y beneficios. Ademads, el proyecto se ha
desarrollado desde una perspectiva comunitaria y multidisciplinar con la finalidad de
beneficiar a toda la comunidad, no solo trabajando con las estudiantes de la escuela, sino que
ademas se ha trabajado con los hombres que realizan el textil Kente.

PALABRAS CLAVE:
Disefio, igualdad de género, mujeres, cooperacién, kente, desarrollo sostenible.



ABSTRACT

Household and childcare are the task of women in Ghana, who do not earn a minimum income
to live on. In the Aklobotonu community, this problem is exacerbated by the high level of
poverty and illiteracy. Therefore, in 2019, the NGO Nukoko decided to create a sewing project
to empower these women, create equal opportunities between men and women, giving
women economic independence and dignifying families. The CO-VID 19 pandemic, the lack of a
coordinator and internal community conflicts brought the project to a halt.

The aim of this project is to reopen and promote the Seweave School sewing school through
the design and development of a new line of products, made with the handmade Kente textile.

The creation of these new products has allowed the women to learn about the development
and sales phases of a product, develop their creativity and learn first-hand the importance of
generating a balance between costs and benefits. In addition, the project has been developed
from a community and multidisciplinary perspective with the aim of benefiting the whole
community, not only by working with the students at the school, but also with the men who
make the Kente textile.

KEY WORDS:
Design, empower, women, cooperation, kente, sustainable development.
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RESUM

La cura de la llar i dels xiquets és tasca de dones a Ghana, les quals no obtenen un minim
d'ingressos per a viure. En la comunitat de Aklobotonu aquest problema es veu agreujat donat
I'elevat nivell de pobresa i analfabetisme. Per aix0, en 2019, I'ONG Nukoko va decidir crear un
projecte de costura per a empoderar a aquestes dones, crear igualtat d'oportunitats entre
homes i dones, dotant d'independéncia economica a les dones i dignificar a les families. La
pandemia del CO-VID 19, la falta d'una coordinadora i conflictes interns de la comunitat va fer
que el projecte es detinguera.

L'objectiu d'aquest projecte és reobrir i impulsar I'escola de costura de Seweave School a
través del disseny i desenvolupament d'una nova linia de productes, confeccionats amb el
textil artesanal Kente.

La creacio d'aquests nous productes ha permés a les dones conéixer les fases de
desenvolupament i venda d'un producte, desenvolupar la seua creativitat i conéixer de
primera ma la importancia de generar un balang entre costos i beneficis. A més, el projecte
s'ha desenvolupat des d'una perspectiva comunitaria i multidisciplinaria amb la finalitat de
beneficiar a tota la comunitat, no sols treballant amb les estudiants de I'escola, sind que a més
s'ha treballat amb els homes que realitzen el téxtil Kente.

PARAULES CLAU:
Disseny, igualtat de genere, dones, cooperacidn, kente, desenvolupament sostenible.
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1. INTRODUCCION



1.1 MOTIVACION

Este proyecto nace de la inquietud personal de realizar el Trabajo Final de Grado (en adelante
TFG) bajo el marco de la cooperacidn al desarrollo. Desde que inicié el grado en 2016 he
intentado aunar mis inquietudes sociales con mis inquietudes por el disefio. Durante cuatro afios
he echado en falta usar el disefio como herramienta de transformacion social. Y no como
disciplina meramente técnica al servicio de intereses comerciales.

Desde 2016 he estado ligada al dmbito de la cooperacién a través de la realizacién de
voluntariados y formaciones en este ambito. En 2017 acudi a una charla por parte del Centro de
Cooperacion al Desarrollo (CCD) y la ETSID en donde Elena Garcia Maquilén mostraba su TFG
realizado en Ghana gracias a una beca del CCD. En esa charla descubri que el disefio y la
cooperacién podian ir de la mano. Por ello, me propuse que cuando llegara mi momento queria
realizar mi TFG en el ambito de cooperacion. Desde ese momento comencé a formarme en esta
area. En octubre de 2019 me inscribi en el curso Cooperacién al Desarrollo del programa INCIDE
(Programa formativo de Iniciacion a la Cooperacion, Voluntariado y la Participacién Social) para
adquirir unos conocimientos basicos sobre el mundo de la cooperacién y comenzar a encaminar
el proyecto. Begoiia Sdiz Mauledn fue la persona fundamental que me animdé y me orientd en la
tematica del TFG.

Mi TFG estaba inicialmente pensado para ser realizado en Atambua, Indonesia haciendo un
proyecto similar en un internado. El proyecto consistia en disefiar y desarrollar productos de
textil Kain Adat NTT como herramienta de encuentro para potenciar el vinculo entre las familias,
pero a raiz de la pandemia mundial del Covid-19 las fronteras cerraron y el proyecto se paralizo.
Sin embargo, esto solo fue un obstaculo en el camino. La resiliencia marcé el camino vy el
proyecto dio un cambio de 180 grados, manteniendo el tema del TFG, la creacidon de nuevos
productos con un material desconocido en Espana. Finalmente, gracias a la beca del CCD me
desplacé hasta Ghana, durante 4 meses, para vivir alli y hacer el proyecto posible.
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1.2 OBJETIVOS

El documento desarrollado a continuacion corresponde al Trabajo de Fin de Grado (TFG) titulado
“Disefio y Fabricacion de productos de textil Kente como herramienta de empoderamiento de
la mujer en la comunidad de Aklobotonu, Ghana”.

El objetivo de este proyecto es reabrir e impulsar la escuela de costura de Seweave School a
través del disefio y desarrollo de una nueva linea de productos, confeccionados por las
aprendices de la escuela con el textil artesanal Kente. El fin Ultimo de este proyecto es contribuir
en la mejora de las condiciones de vida de las mujeres del poblado de Aklobotonu.

OBIJETIVOS GENERALES

Los objetivos generales que se plantean para este fin son:

=  Empoderar a las mujeres de la comunidad de Aklobotonu en Ghana.
=  Potenciar su desarrollo profesional gracias a un oficio reconocido.

= Consolidar su independencia econémica.

= Reforzar su dignidad gracias al reconocimiento profesional y social.
= Establecer un modelo de negocio que gestionen ellas mismas.

= Dignificar a las familias.

OBIJETIVOS CONCRETOS

Los objetivos especificos que se van a trabajar tienen su foco en la independencia econémica de
las mujeres y el aumento de las ventas. Se listan a continuacion.

Dinamizar taller

El taller se encuentra en desuso, por ello con la realizacién de este proyecto se pretende
devolver la actividad a la escuela de costura. Mediante el trabajo colaborativo, la motivacién y
las formaciones grupales.

Disefiar y desarrollar nuevos productos

Enfrentarnos a la tarea de proyectar, diseiiar y confeccionar una serie de productos textiles, de
estética local para mercados locales e internacionales. Las mujeres participaran en todo
momento del proceso de ideacion, creacién y confeccidon. Mediante el desarrollo del producto
se pretende crear un clima de trabajo y cooperacién en la que las mujeres y los hombres
colaboren.

Integrar el textil kente

Este tipo de tela es un producto artesanal y original de Ghana. Por eso, con el fin de dotar de un
valor afiadido a esta coleccidn se pretende integrar esta tela al nuevo producto.
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Crear una herramienta visual

Aklobotonu cuenta con tecnologias muy limitadas. Por ello mediante la creacién de
herramientas visuales y material grafico se pretende que las aprendices de la escuela vean la
realidad de conocer mercados locales e internacionales y conozcan las tendencias mds alla de
Aklobotonu.

Potenciar sus talentos

Se potenciard sobre todo la parte artistica, creativa y estética. A través de talleres, arteterapia,
lluvia de ideas, etc. Asi como aprender a trabajar en equipo, y a entender y reconocer que cada
una de ellas es necesaria para llegar al resultado final. Valoraremos y reconoceremos su
participacion.

Controlar la calidad

Se prestara especial atencién a producir productos de calidad, cuidando los detalles y acabados
en partes delicadas o que necesitan mayor resistencia. Para que asi aprendan a esforzarse para
obtener un resultado éptimo.

Transmitir la importancia de la figura del coordinador

Se formara a una persona del grupo de mujeres para que realice la funcidon de coordinadora
tanto dentro del taller, siendo la encargada de las cuentas, la compra de materiales, mantener
la motivaciéon de las aprendices; como fuera de él, siendo el nexo entre la ONGD y la comunidad.

El fin dltimo es contribuir al desarrollo de estas mujeres y su comunidad, dando importancia a
su integracion en todas las fases del proyecto para que adquieran unas capacidades vy
habilidades que les seran necesarias para la prosperidad de su actividad profesional.
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OBJETIVOS DE DESARROLLO SOSTENIBLE

No podemos olvidar que, tratdandose de un proyecto de cooperaciéon internacional, deben
tenerse en cuenta las guias internacionales definidas por la ONU. Los conocidos Objetivos de
Desarrollo, planteados para la Agenda 2030: son diecisiete objetivos, con 169 metas concretas
con alcance y aplicaciéon universal, los cuales miran por la erradicacién de la pobreza, la
proteccién del planeta y la garantia de paz y prosperidad para toda persona.

@ OBJETIVE:S E%Dsf%’éﬁ%t‘é

SALUD EDUCACION
Y BIENESTAR DE CALIDAD

Eﬂi

TRABAJO DECENTE INDUSTRIA. 1 REDUCCION DE LAS
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INFRAESTRUCTURA
ﬁi =)

v

1 PAZ, JUSTICIA 17 ALIANZAS PARA
E INSTITUCIONES LOGRAR @f)
SOLIDAS LOS 0BJETIVOS

e OBJETIVOS
DE DESARROLLO
z— @ SOSTENIBLE

T [T
D) Hreo

Figura 1: Grdfico de los 17 ODS. Fuente: www.un.org

Concretamente podemos enunciar cinco de los diecisiete objetivos que se encuentran en
punto de mira durante el desarrollo de este proyecto:

ODS 1 Finde la pobreza. Ofreciendo un espacio de aprendizaje y trabajo donde las
aprendices puedan crecer y aprender, para mas tarde comenzar a recibir ingresos minimos con
los que mejorar su calidad de vida.

ODS 4 Educacion de calidad. El proyecto se enmarca en una escuela de costura. Por esto
mismo, ademas de aprender a coser, las aprendices reciben talleres de distintos ambitos,
como la creatividad, el margen coste-beneficio, calidad, etc; para obtener una formacion
integral y de calidad.

ODS 5 lgualdad de género. Las mujeres de la comunidad no tienen opcién a realizar un
trabajo diferente a cuidar del hogar y de su familia. Por esta razdn a través del aprendizaje de
un nuevo oficio se les empodera para que puedan ser duefias de sus decisiones, sin depender
econdmicamente de sus maridos.

ODS 8 Trabajo decente y crecimiento econédmico. Promoviendo el crecimiento econémico
de las mujeres de Aklobotonu, buscando la manera de prosperar su negocio y economia.


http://www.un.org/

ODS 10 Reduccidn de las desigualdades. A través de la escuela de costura se les da la
oportunidad de tener un espacio para ellas, en una sociedad en la que las mujeres no tienen
voz. Seweave School es una escuela donde son escuchadas, valoradas y son las protagonistas
en todo momento, lo que les hace estar motivadas e ir en busca de un futuro mejor.

ODS 12 Produccién y consumo responsable. Trabajando con el tejido kente, producido en la
misma comunidad de Aklobotonu, con los recursos del mismo entorno. Complementandolo
con materiales locales y sostenibles. Valorizando el trabajo artesanal, tanto de los tejedores de
kente como de las aprendices de costura, a través de la produccién de nuevos disefios los
cuales seran vendidos a precios justos y adecuados.

ODS 17 Alianzas mundiales para lograr el desarrollo. Generar redes y alianzas entre todos los
actores participantes en el proyecto, dos mundos, dos realidades distintas aliadas con un
mismo objetivo de desarrollo y potenciacion de las mujeres. No solo se crearan redes entre la
gente de la comunidad, sino que se generaran alianzas entre el mundo entero para aunar
esfuerzos y recursos para que el objetivo sea una realidad.

Siguiendo las metas de los objetivos nombrados, las actividades del proyecto se mantendran
alineadas en estos objetivos con los que como intenta la ONU luchando por el desarrollo de un
mundo mas prdéspero, igualitario y sostenible.

24



1.3 JUSTIFICACION

Este proyecto nace de la necesidad de actuar de manera corresponsable para crear un mundo
mas justo, solidario y sostenible. Por ello, esta es mi manera de compaginar la carrera con mi
inquietud personal de realizar un Trabajo Final de Grado que tuviese una cierta utilidad en la
sociedad. Uno de los pilares fundamentales de este proyecto es el propdsito de escuchar las
necesidades de las personas y poder contribuir a mejorar su desarrollo humano.

Tras un periodo de busqueda de ideas y potenciales proyectos conoci a Andrea Doreste Soler, la
fundadora del proyecto de Nukoko Ghana. Su premisa de crear un “cambio innovador, ético y
responsable” tuvo un impacto inmediato en mi, ya que se ajustaba perfectamente a las
inquietudes que tenia y que estaba intentando materializar en el TFG.

La fundacién Nukoko me dio a conocer la necesidad de impulsar la escuela de costura, que fue
creada en 2019, pero por falta de organizacidn, materiales y compromiso entre las mujeres de
la comunidad no ha conseguido funcionar. La escuela de costura funcionaba a través de charlas
en las que se pretendia empoderar a la mujer. Otro de los principales problemas es la corta
estancia de Andrea en la escuela de costura, lo que dificulta que se establezca e integre la
estructura de trabajo. Por ello, poder trabajar durante 4 meses junto a estas mujeres es una
gran oportunidad para conseguir la eficiencia del proyecto de costura de la ONGD. La nueva
linea de trabajo es, a través de talleres y dindmicas, hacer que ellas mismas descubran las
numerosas posibilidades que hay detrds de este proyecto. El proyecto no debe tener
dependencias para poder funcionar. Las mujeres deben aprender a sacarlo adelante por ellas
mismas sin perder nunca el fin dltimo.

La ONGD apuesta por impulsar la escuela de costura a través del disefio y fabricacién de una
nueva linea de productos. Las aprendices de la escuela son mujeres analfabetas que se han
dedicado toda su vida a trabajar para sus familias, pero sin obtener ningun ingreso. Por ello, este
proyecto surge como respuesta a este problema. Este proyecto se desarrolla para empoderar a
estas mujeres, para crear igualdad de oportunidades entre hombres y mujeres, para dotar de
independencia econémica a las mujeres y dignificar a las familias. En ultima instancia, la
realizaciéon de este proyecto busca darles las herramientas necesarias para que puedan
gestionar un negocio, darles un valor afiadido a sus productos actuales, conocer las fases del
desarrollo del producto; que estas mujeres sean participes de todas las etapas del disefio para
gue asi mas tarde sean ellas las que realicen este proceso por su cuenta.

25



1.4 METODOLOGIA DEL PROYECTO

Para poder desplazarme al lugar del proyecto solicité una beca para la realizaciéon de proyectos
fin de grado y master relacionados con la cooperacion al Centro de Cooperacidn al Desarrollo
de la Universitat Politécnica de Valencia. Esta beca me permitié desplazarme a Ghanay vivir alli
durante 4 meses, haciendo el proyecto posible. Esta beca me fue concedida en primera instancia
para desplazarme a Indonesia, en un contexto totalmente diferente, pero con la misma esencia,
disefiar y fabricar una coleccién de productos a partir de textiles artesanales de la zona. Este
proyecto no pudo ser llevado a cabo debido al cierre de fronteras del pais a casusa de la
pandemia mundial del coronavirus en 2020. Por ello, con el fin de seguir adelante con el
proyecto y la beca de cooperacidn, trabajé para adaptar el trabajo previo realizado a un nuevo
proyecto.

El proyecto se ha llevado a cabo en dos fases. Una primera fase preparatoria desde Espafia, la
cual tuvo como objetivo hacer una aproximacién a las fases de disefio previas al desarrollo del
producto, sin ser determinante para el trabajo a realizar alli. Esto es asi porque el factor de
descontextualizacién debe tenerse en cuenta y ser cautos con el trabajo desarrollado desde
aqui. Esta fase ha sido mds corta de lo habitual, ya que durante meses estuve preparando el
proyecto de Indonesia, con sus estudios y contextualizacidn previa. Finalmente, con el cambio
de contexto y la inmediata incorporacién en el destino, esta fase ha sido menos longeva. Sin
embargo, el trabajo previo realizado para Indonesia se ha utilizado para este nuevo proyecto.
En esta fase trabajé para la adquisicion de todos los conocimientos posibles relativos al proyecto
y al contexto, para garantizar la maxima eficiencia y eficacia durante la fase de desarrollo en
Ghana, ya que contaba con un tiempo limitado y unas condiciones de trabajo poco habituales
(diferencias culturales, socioecondmicas, escasez de medios materiales, etcétera). La segunda
fase ha sido de accién y desarrollo sobre el terreno en Aklobotonu, Ghana, la cual ocupa el
grueso del trabajo. Dentro de estos 2 marcos espaciales se organizaron una serie de fases que a
continuacién se enumeran.

Contextualizacion del proyecto (en Espafia)

Recopilacion de informacidn: del pais, de la sociedad y cultura locales, del estado de la escuela
de costura y de proyectos similares realizados anteriormente por otros estudiantes de la UPV.
Coordinacion con la contraparte para hacer un seguimiento del proyecto desde el inicio de este.
Establecer conjuntamente las lineas de accién a seguir proporcionando informacidn sobre su
experiencia en los proyectos realizados hasta el momento.

Trabajo previo (en Espaia)

Investigacion sobre proyectos similares, estado de la técnica, nichos de mercado, tendencias,
materiales, procesos artesanos e industriales, arte y artesania africanas. Busqueda extensa de
referentes y recopilacién de informacién. Aprendizaje de técnicas y procesos de disefio de
productos hechos a partir de tela. Elaboracién de material grafico previo de la propuesta y
referentes.
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Anteproyecto (en Espafia)

A partir de la informacién obtenida en las fases anteriores y con el feedback continuo por parte
de la ONGD Nukoko, se inici6 la fase de ideacidn y conceptualizacién. Generacidn de propuestas
y busqueda de posibles soluciones teniendo en cuenta las limitaciones y los recursos humanos
y materiales locales, manteniendo varias propuestas abiertas y teniendo presente que las
propuestas pudieran adecuarse una vez me encontrase con la situacion real en el destino.

Proyecto. Fase de analisis (en Ghana)

Una vez en el lugar, se realizé un analisis in situ de los materiales, en especial de la tela kente,
aspectos culturales, tradicionales y sociales, contrastandose con el trabajo previo realizado en
Espafia. Se hizo un andlisis exhaustivo de la situacidon actual de la escuela de costura, se
estudiaron las razones que habian llevado a parar la actividad durante un afio. Fue de vital
importancia mi integracién en la comunidad para poder entender su situacién, sus limitaciones,
los conflictos internos que dificultaban el arranque de la escuela.

Proyecto. Reubicacion y reapertura de la escuela (en Ghana)

Tras el andlisis de la situacion de la escuela de costura, se desarrolla un plan de accién para
restablecer la actividad. Es de vital importancia la continua comunicacion con la ONGD Nukoko

y la comunidad, para evitar errores anteriores y crear un espacio transparente de trabajo.

Disefio y desarrollo (en Ghana)

Tras el analisis y sumando las fases realizadas en Espafa, se desarrollan varios disefos de
distintas tipologias adaptando la propuesta a nivel, conceptual, formal y estético en base a los
requerimientos y las opciones que se encuentren en el destino. Se explora la viabilidad del
producto mediante modelos, atendiendo especialmente a los requerimientos de fabricacién. En
estos momentos pudo ser necesario volver a etapas anteriores del disefo para redirigir la
propuesta en caso de que fuese necesario. Esta fase se realizara trabajando estrechamente con
las mujeres de la escuela y con el equipo de Nukoko.

Prototipo y fabricacion (en Ghana)

Se realizaron los cambios finales en los disefios escogidos hasta llegar a los prototipos finales. Se
produjeron unas primeras unidades en las que se comprobd su viabilidad y calidad.
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Fase de ventas de productos (en Ghana)

Se realizé un rediseno de los productos disefiados con kente para acceder al mercado ghanés y
asi convertir la escuela de costura en un proyecto sostenible. Semanalmente se acudié al
mercado de Kpeve a realizar las ventas.

Evaluacion final (en Ghana)

Se evaluaron los resultados del proyecto, asi como el impacto causado en la escuela de costura,
evaluando si se han conseguido los objetivos del proyecto anteriormente expuestos.

Memoria y futuras lineas de trabajo (en Espafia)

Redaccién de un documento técnico del trabajo realizado (esta memoria) en donde se incluyen
posibles lineas de continuacidon del proyecto o futuros proyectos posibles en base a la
experiencia obtenida. Este proyecto pretende abrir nuevas posibilidades a estudiantes de disefio
interesados en el disefio aplicado al desarrollo humano.
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2.1 HISTORIA DE NUKOKO
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Este proyecto se ha llevado a cabo en la organizacién no ff
gubernamental para el desarrollo (ONGD) Nukoko. gr

Nukoko, es una asociacidn sin animo de lucro que tiene como
mision ser agentes de cambio social mediante la escucha de la
comunidad y planteamiento de objetivos de acuerdo con Ia
Agenda 2030. Nukoko potencia el desarrollo de forma sostenible "’«"’% 4
My ¥

de Aklobotonu, un poblado rural en Volta Region.
Figura 2: Logo ONGD Nukoko.

Fuente: www.nukoko.es/

Para llevar a cabo esta labor Nukoko tiene marcados una serie de objetivos principales:

= Darunaeducacion de calidad para erradicar desde la educacién infantil el analfabetismo
en Aklobotonu y sacar adelante una sociedad olvidada. Construccidon de un colegio en
Aklobotonu. Educacidn basica para garantizar un futuro mejor a mdas de 100 nifios y
nifas.

=  Potenciar el empoderamiento de las mujeres y su papel en la sociedad. Impulsar Ia
creacion de grupos artesanos operativos. Actualmente trabaja con 1 grupo de mujeres
analfabetas, donde trabajan con la tela kente. El objetivo es formar grupos de mujeres
gue puedan emprender su propio negocio, conseguir independencia econémica y el
reconocimiento de su comunidad mediante el aprendizaje y realizacién de un oficio.

= Mejorar su sanidad a través de la educacion y productos de salud. Para mejorar la
sanidad de Aklobotunu se han realizado distintos proyectos como: la construcciéon de
dos pozos, que abastecen de agua limpia y accesible a mas de 500 personas; la
instalacidon de placas solares, ya que no habia electricidad; y la implementacion de un
sistema de riego para hacer llegar agua a los campos durante el Harmattan, unos meses
de sequia muy dificiles.

NUKOKO significa sonrisa en Ewé, el idioma local de Aklobotonu. Con esta denominacién,
quieren recordar que el objetivo final de esta ONGD es poner una sonrisa cada dia a
ninos que empiezan a ir al colegio, a mujeres que empiezan a trabajar y a hombres que
Ven sus campos crecer.

En Ultima instancia, desde Nukoko se tiene como finalidad crear proyectos que perduren a lo
largo del tiempo. Proyectos que tengan un impacto econdmico, medio ambiental y social en la
comunidad. Mejorar la calidad de vida de estas personas y sus familias a través de una
independencia econdmica conseguida gracias a la realizacién trabajo digno.
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2.2 SITUACION DEL PAIS Y LA REGION

GHANA

Ghana es un pais de Africa occidental con una superficie de 238,540 km2. Delimita al norte con
Burkina Faso, al este con Togo, al oeste con Costa de Marfil y al sur con el golfo de Guinea. Tiene
una poblacién de 29.767.108 personas con una densidad de 125 habitantes por km2. La capital
es Acra y su moneda el Cedi. El tipo de cambio actual es de 1€ por 6.8 ghc (julio 2021). Durante
muchos afios, portugueses, britanicos y neerlandeses comercializaban en el pais y lo acabaron
llamando como la Costa de Oro. Se han hecho muchos avances para mejorar la calidad de vida
y el acceso al agua potable, pero, de todas formas, existen importantes desigualdades entre las
poblaciones del sur y del norte.

Figura 3: Localizacion geogrdfica Ghana. Fuente: https://es.wikipedia.org/wiki/Ghana

El idioma oficial es el inglés, aunque cuenta con unas 79 lenguas autdctonas entre las que
destacan el Twi, Ewe y Ga. En muchas regiones, sobre todo en las mas aisladas, los habitantes
no saben inglés y no pueden comunicarse con la gente de su mismo pais.

Conviven varios grupos étnicos en el pais. Por ejemplo, Aklobotonu es Ewé, que forma parte del
11% del pais, aproximadamente. No existen conflictos entre las etnias ya que todos tienen un
sentimiento de unidad nacional.

La mayoria de la poblacién profesa la fe cristiana, un 50%. Conviven con los animistas, que son
el 30% vy el 20% restante son musulmanes.

La tasa de alfabetizacién de los adultos es del 71,5% y hay 83,8% mujeres alfabetizadas por cada
100 hombres. Cerca del 28,6% de la poblacién vive por debajo del umbral de pobreza moderada,
con menos de 1,25 $ al dia. EI IDH del pais es 0,611 ocupando el puesto 138 de 153 paises y el
coeficiente de gini es de 0,383 (2018). Las Naciones Unidas indican que valores préximos a 0,4
presentan una situacion alarmante ya que poseen una elevada polarizacidn entre ricos y pobres.
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Como ocurre en otros paises del golfo de
Guinea, presenta una clara division y diversas
diferencias, entre el norte y el sur. Las tres
ciudades mas importantes se encuentran en
el sury son la capital, Kumasi y Takoradi. Esta
ultima esta en pleno desarrollo debido a un
reciente descubrimiento de yacimientos
petroliferos.

Ghana esta formada por una llanura que se
extiende por todo el pais, a excepcion del
lago Volta, que ocupa la regidon sureste,
donde se encuentra el poblado de
Aklobotonu. En 1963 se inaugurd la presa de
Akosombo, que facilitd la creacién de dicho
lago considerado uno de los lagos artificiales
mas grandes del mundo.

Si hablamos del clima, es de tipo tropical, con
dos estaciones humedas durante los meses
de abril a junio y de septiembre a noviembre.
El norte es seco y ventoso debido al
harmattan, un viento alisio frio, seco y
polvoriento que proviene del Sahara, que es
mas intenso de diciembre a marzo. Por otro
lado, en el sur, el clima es himedo y las lluvias
abundan en el litoral. Las temperaturas oscilan
entre los 262C en el litoral y alrededor de 292C
en el interior.

Figura 7: Puente de Akosombo al final de la imagen.
Fuente: Propia

Figura 4: Kpando, la segunda ciudad mds grande de Volta
Region. Fuente: Propia

Figura 5: Makola Market, Accra. Fuente: Propia

Figura 6: Lago Volta. Fuente: Propia
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Figura 9: Boda ghanesa. Fuente: Propia
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Figura 10: Campos de arroz. Fuente: Propia Figura 11: Cloth, tela tipica africana. Fuente: Propia
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Figura 12: Vista panordmica de Have, Volta Region. Fuente: Propia
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AKLOBOTONU

El proyecto se lleva a cabo en la aldea rural Aklobotonu (Figura 13: Region de Volta en Ghana),
en la region de Volta (Figura 14: poblado de Aklobotonu) cuya capital es Ho.

Costa de
Marfil

0 S

Google®s () 100% Data SIO, NOAA, U.S. Navy, NGA, GEBCO Landsat / Cope JON-M Cémara: 2.603 km

Figura 13: Regidn de Volta en Ghana. Figura 14: Poblado de Aklobotonu. Fuente: google earth
Fuente:

https://es.wikipedia.org/wiki/Reqi%C3

%B3n_Volta

Volta Region es la zona mas pobre y olvidada del pais. No suscita ningun interés para el gobierno
ya que las lluvias son escasas y no existen recursos para explotar. Su paisaje se basa en carreteras
en mal estado, casas de adobe y pobreza.

Aklobotonu es un poblado escondido y muy cerca del rio. No se escuchan coches ya que se tarda
media hora caminando desde la carretera principal. El silencio es absoluto y la dinamica del dia
a dia es muy tranquila, pero también exigente.

Figura 15: Mercado Kpeve, Volta Region. Figura 16: Carretera en Volta Region. Fuente:
Fuente: Propia Propia

34


https://es.wikipedia.org/wiki/Regi%C3%B3n_Volta
https://es.wikipedia.org/wiki/Regi%C3%B3n_Volta

Esta comunidad cuenta con un colegio, Grace Academy, construido gracias a las recaudaciones

de la ONG, una escuela de costura, Seweave School y una iglesia, austera, hecha de adobe.

Figura 17: Iglesia de Pentecostés. Fuente: Propia Figura 18: Grace Academy School. Fuente: Propia

Figura 19: Conjunto de imdgenes de Aklobotonu. Fuente: Propia

Aklobotonu tiene aproximadamente 500 habitantes. Viven en grandes familias con una media
de 6 hijos, en casas unifamiliares de adobe, con techos de aluminio, sin bafio ni cocina. No
existen las puertas y las cocinas son comunitarias. Son un ejemplo de comunidad y, por lo tanto,

una gran familia.

Figura 20: Cocina. Fuente: Propia Figura 21: Ducha y bafios, Aklobotonu. Fuente: Propia
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El poblado se despierta con los primeros rayos de sol, ya que no hay electricidad para iluminar
las casas. Empiezan su dia, los hombres se van a trabajar en los campos y a pescar al rio, parte
de los niflos ayudan y otros, muchos menos, se van a clase. Los nifios y nifias barren con ramas
todo el suelo de la comunidad, apartan las hojas secas y mantienen limpias las zonas comunes.

También son los encargados de ir a buscar agua al rio, cargando mas de 20L encima de la cabeza.

Figura 22: La hora de ir a por agua al rio. Fuente: Propia  Figura 23: Nifios cargan kilos de cassaba. Fuente: Propia

Aklobotonu es una aldea que se abastece con los recursos que la misma le da. Si necesitan
madera, alquilan una motosierra y talan un arbol de la comunidad; los nifios con un machete y
ramas de los arboles construyen coches de carreras y arcos con flechas.

Figura 24: Nifios y nifias jugando con elementos construidos por ellos mismos. Fuente: Propia
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La mayoria de los habitantes se ganan la vida con la agricultura. Los cultivos principales son de
cassaba, yam y maiz. Con estos tres alimentos y los animales que habitan en la comunidad
(ovejas, gallinas, patos, cerdos y vacas), se alimentan durante todo el afio. Aunque su plato
principal es el banku, una mezcla de cassaba triturada con harina de maiz. Este plato mezclado
con tomate y especies es su desayuno, comida y cena, ya que no pueden optar a alimentos que
no cultiven ellos.

Figura 28: Banku. Fuente: propia

Figura 29: Pescando y arreglando la red. Fuente: Propia
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Como conclusién, Aklobotonu es un lugar pobre y olvidado por su gobierno. Sin embargo,

NUKOKO tiene el objetivo de ayudar a prosperar a un poblado lleno de vida y tranquilidad.

Figura 31: Yendo a lavar ropa. Fuente: Propia Figura 33: Lavando ropa. Fuente: Propia

Figura 30: Bailando. Fuente: Propia

Figura 34: Telapia, pescado tipico. Fuente: Propia Figura 35: Haciendo Palmwine. Fuente: Propia
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2.3 SITUACION DE LA MUJER EN GHANA

Este pais es un pais segmentado, los hombres son los que tiene la autoridad y las mujeres
obedecen. Paralelamente, las mismas mujeres son las que llevan el peso de toda la familia.

Figura 36: Reunidn en la comunidad. Los hombres en el circulo central, las mujeres apartadas en un lateral. Fuente:

Propia

Cada miembro de la familia tiene un papel
marcado en la sociedad ghanesa. El padre, es
la maxima autoridad, el responsable de
educar y dar valores a sus hijos. Decide todos
los asuntos familiares y asegura traer comida
acasa. La madre, es la encargada de dar amor
y proteccioén a sus hijos. Si el padre no esta en
casa es la que toma las decisiones, apoya al
padre en las decisiones, pero ella no las
toma. Se encarga de pagar las cuentas,
cocina, lava la ropa, trae agua, va al campo,
etcétera. Los hermanos mayores tienen un
papel fundamental en Ghana, cuidando de
sus hermanos pequefios. Lavan la ropa,
preparan la ropa para el colegio, cocinan, van
a por agua al rio, lavan los platos.

Figura 37: Angela de 7 aios, cuidando de Anthony.
Fuente: Propia
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El papel de la madre en la familia es imprescindible, en el caso que la madre fallezca es la
hermana mayor quien tiene que adoptar el papel del cuidado del hogar. Aun asi, quien tiene la
decisidn ultima siempre es el hombre, el padre o marido de la familia, pero nunca las mujeres.

Figura 39: Mujeres vendiendo comida ambulante. Fuente: Propia  Figura 40: Mujeres con sus hijos. Fuente: Propia

Figura 42: Cocinando en los campos de  Figura 43: Transportando agua.
arroz. Fuente: Propia Fuente: Propia

Figura 41: Yendo a lavar ropa. Fuente:
Propia
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Figura 44: De camino a recoger Cassaba. Fuente: Propia Figura 45: Recogiendo lefia par. Fuente: Propia

El patriarcado en Ghana es tan extremo que se ha hecho una campana, llamada Show Project,
de concienciacion por todo el pais a través de carteles pintados por las calles bajo el lema:
“Male partners can support their female partners by...”, es decir, “Las parejas masculinas
pueden apoyar a sus parejas con...”. Alo largo de la estancia se han recopilado estas distintas
situaciones. Estos son algunos ejemplos: “puedes apoyar a tu pareja cocinando, cargando el
peso, lavando tu ropa, yendo a por agua al rio, cuidando de tus hijos”.

Figura 46: Camparia Show Project Ghana. Fuente: Propia
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2.4 ESCUELA DE COSTURA

La ONG Nukoko creé en 2019 una escuela de costura para empoderar a las mujeres. El objetivo
de la escuela es formar a las participantes para que tengan un futuro mejor, que aprendan moda
y a trabajar con un material raramente utilizado en complementos, el kente. El objetivo a largo
plazo es crear un negocio con el que, independientemente de la ONG, puedan vender sus
productos y obtener ingresos.

La asociacidon ha realizado una gran inversidon en este proyecto. Construyd un edificio con
material, siete maquinas de coser manuales y una maquina de coser industrial, contratd a una
profesora de costura, impartieron NYA talks 1. Durante los primeros meses de funcionamiento
de la escuela las mujeres comenzaron a aprender a coser y confeccionaron algunos productos
sencillos, a partir de telas de algoddn adquiridas en mercados cercanos a Aklobotonu. Sin
embargo, todo este esfuerzo se vid afectado por la pandemia mundial CO-VID 19.

Figura 47: Aula de costura en 2019. Fuente: Propia

Meses después se retomo la actividad de la escuela, pero debido al conflicto interno de la ONG
y el coordinador de la ONG en Ghana (Frank) volvié a cerrar. Este segundo cierre, fue a causa de
falta de material, falta de maquinas y falta de pago del salario a la profesora. No fue causa de la
ONG, sino que Frank no realizd los pagos correspondientes. También se vid necesario establecer
la figura de una coordinadora, la cual se encargue de los nimeros, de las compras de material,
de las faltas de asistencia y de estar en continuo contacto con la fundadora de la ONG, Andrea.

L NYA TALKS: charlas con impacto en las que a través de la comunicacién se habla de diversos temas,
conocimientos, biografias, experiencias... Informacién disponible en:
https://www.instagram.com/p/CJ1Yss A2u8/ [ Consulta 3 de mayo de 2021]
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Desde mi llegada a la estancia [20 de mayo de 2021] hasta que pudimos restablecer la actividad
paso cerca de un mes [14 de junio de 2021]. Esto fue causa de que Frank se negd a darnos las
llaves del aula de costura, con todas las maquinas y material correspondiente. Por ello,
decidimos reubicar el proyecto, con el objetivo de comenzar a trabajar cuanto antes. Después
de mucho esfuerzo y dias de espera, Frank accede a abrir el taller para poder coger el material.
La sorpresa fue encontrar numerosas maquinas rotas y falta de material. Otro de los principales
problemas es que en la nueva ubicacién no habia electricidad. Sin la cual la maquina de coser

industrial, imprescindible para coser el kente, no funciona.

Figura 48 : Toda la comunidad se unio para recuperar el aula de costura. Fuente: propia

Figura 49: La comunidad posa después de haber recuperado las mdquinas. Fuente: propia
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La reapertura del taller no fue tarea sencilla. Para ello se tuvo que:

= Reubicar las placas solares. Mover las placas solares del antiguo taller de costura al
nuevo.

= Hacer una reunién con las mujeres. Para hablar de la situacion pasada, establecer
nuevas bases, nuevos objetivos y que vuelvan a confiar en el proyecto.

=  Puesta a punto del taller. Revisidn de las maquinas, compra de herramientas y
materiales.

= Busqueda de profesoras. Hacerlas creer en el proyecto.

i

Figura 51: Reunidn inicial del proyecto. Fuente: Propia Figura 52: Revision de las mdquinas. Fuente: Propia
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Figura 53: Comprando materiales. Fuente: Propia Figura 54: Madame Gifty y Madame Gladys, las

profesoras de la escuela. Fuente: Propia
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2.5 REAPERTURA DE LA ESCUELA

El nuevo proyecto de costura se llama Seweave School. Este proyecto consta de dos fases, la
primera fase de 3 meses, coincidiendo con mi estancia en la comunidad y la segunda de un afio.

La nueva ubicacién es una iglesia de adobe, sin puertas ni ventanas. Se decide compartir este
espacio con la iglesia de Pentecost y trasladar las maquinas y material diariamente porque lo

primordial es empezar las clases de costura cuanto antes.

Figura 55: Nuevo taller. Fuente: Propia

Figura 56: Trayendo la electricidad al nuevo taller.
Fuente: Propia

En esta primera fase se establecen las bases y la rutina de trabajo, se ensefia el proceso de
disefio, se da una formacidn bdasica en costura y gestion de negocios a las aprendices.
Paralelamente se trabaja con Charlotte, la persona elegida para seguir con la coordinacién del
proyecto en la segunda fase del proyecto, se le forma y ensefia el rol de la coordinadora en un
taller de costura. El objetivo es disefiar y fabricar conjuntamente productos para su posterior
venta en Espana y en Ghana. Estos ingresos se utilizan para que las propias aprendices sean
parte activa del proyecto y se esfuercen por pagar a las profesoras y materiales utilizados.
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Figura 57: Un dia en el taller. Fuente: Propia
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La segunda fase del proyecto sera de especializacién. Se compaginara la fabricacion de la linea
de productos con las clases de costura. También se abrirdn nuevas lineas de trabajo como la

realizacién de uniformes de colegio, confeccidn vestidos, etcétera.

Figura 58: Conjunto de imdgenes sobre el funcionamiento de
Seweave School. Fuente: Propia
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2.6 PERFIL DE LAS APRENDICES DE COSTURA

El taller cuenta con 9 estudiantes de Aklobotonu y alrededores. La escuela estd enfocada a
cualquier persona que quiera aprender a coser. Debido a los roles de género que se viven el en
pais solo un hombre participa del taller, ya que normalmente las mujeres cosen y los hombres
tejen kente. Por ello, el perfil de usuarios estd centrado en la figura de la mujer. Las usuarias se
encuentran en un umbral entre los 16 a los 35 afios. Todas ellas tienen hijos de 0 a 10 afios.

Figura 59: Aprendices de Seweave School. Fuente: Propia
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Las mujeres de esta comunidad son mayoritariamente analfabetas. Nunca han optado a recibir
una educacién, por lo cual, no saben leer, escribir ni hablar inglés. Esto ha limitado la
coordinacién de la escuela, ya que dificulta la comunicacién con ellas.

El perfil de usuario es de madres de familia, muy trabajadoras, luchando por cambiar su situacion
de pobreza. La posibilidad de traer a los hijos pequefios al taller es una gran oportunidad para
ellas, ya que en otros espacios los nifios tienen prohibida su entrada.

A

NN

Figura 60: Conjunto de mujeres trabajando con sus hijos e
hijas. Fuente: Propia

Antes de la reapertura del taller en junio de 2021 se realizé una reunidn con ellas para explicarles
el nuevo proyecto y la nueva metodologia. Muchas de ellas, incluido la profesora Gladys, eran
rehacias a la reapertura del taller, ya que anteriormente invirtieron dinero y tiempo. Mientras
Frank (el anterior coordinador de la ONGD), se quedd este dinero. Hubo una barrera que
derribar para que las aprendices volvieran a confiar en el proyecto.
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2.7 PRODUCTOS ACTUALES

Actualmente, Nukoko cuenta con una tienda online. Los productos estan confeccionados por los
habitantes de Aklobotonu, posteriormente son traidos a Espafia por parte de la ONGD, vy, por
ultimo, son vendidos por la ONG a través de su web, https://www.nukoko.es/.
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Figura 61: Productos actuales Nukoko ONG. Fuente: https.//tienda.nukoko.es/

Los productos ofrecidos son aparentemente sencillos, confeccionados con telas originales
africanas con el objetivo de llamar la atencién del comprador. La oferta es bastante amplia,
desde estuches y neceseres hasta mascarillas y bolsas de tela. Aqui hay una muestra de los

productos ofertados.
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2.8 IMPLEMENTACION DE LA METODOLOGIA

Para resolver la situacion mencionada previamente, reanudar la escuela de costura y hacer que
el proyecto funcione se ha realizado una metodologia de actuacidn. Esta se ha llevado a cabo en
dos fases. La primera desde Espaia, la cual tuvo como objetivo hacer una aproximacion a las
fases de disefio previas al desarrollo del producto. En esta fase se trabajé para adquirir todos los
conocimientos relativos al proyecto y contexto para garantizar la maxima eficiencia y eficacia
durante la fase de desarrollo e Ghana. El libro Generacion de modelos de negocio escrito por
Alexander Osterwalder & Yves Pigneur ha sido de vital importancia para adquirir los
conocimientos previos.

Esta fase no es determinante para el trabajo a realizar alli, ya que el factor de
descontextualizacion debe tenerse siempre en cuenta. La segunda fase ha sido de accidén y
desarrollo sobre el terreno en Aklobotonu, Ghana, la cual ocupa la mayor parte del trabajo.

La primera linea de trabajo ha sido devolver el orden al taller. Para ello, se ha nombrado a una
coordinadora, la cual es la mediadora con la ONG y la comunidad, sabe cdmo dirigir un negocio
y gestionar numeros. La funcidon de la coordinadora en el taller es clave para el buen
funcionamiento de este. Se ha buscado a una persona activa, clara en sus decisiones, con una
actitud carismatica, capaz de empujar el proyecto y hacerlo crecer. Otra funcién esencial de la
coordinadora es planificar un calendario, es decir, establecer qué dias y horas a la semana estara
en funcionamiento el taller de costura. Asi se evitaran malentendidos y desinformaciones.

El segundo punto clave es dar a las mujeres una formacion integral. Para que el proyecto se
mantenga en el tiempo sin la necesidad de contar con la ONG es necesario que las usuarias del
taller se formen desde cero. Es importante no dar ninglin conocimiento por sentado y comenzar
el proyecto desde la base. Temas como aprender a gestionar un negocio, ir con ellas a comprar
telas al mercado, aprender a coser y desarrollar su creatividad a través de dinamicas y
encuentros.

Figura 62: Primeros pasos con la mdquina de coser. Fuente: Propia
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Tras un primer anadlisis de la forma de trabajar del taller se observa que desechan todos los

retales, quemandolos al final de cada dia. Por ello, se mostré el abanico de posibilidades que se

obtienen de reciclar.

Figura 63: Jennifer y Charlotte cosiendo bolsos con retales. Fuente: Propia

La estancia de tres meses en su taller
es de vital importancia. Puesto que las
estancias de cooperantes anteriores
con una duracién de 30 dias han sido
insuficientes para hacer funcionar el
proyecto. Estos meses han sido claves
para que se implementen los nuevos
cambios, se forme a la coordinadora
como lider del taller y funcione el
proyecto sin la presencia de la ONG. En
definitiva, ha sido clave para que el
proyecto se gestione por ellas mismas.

Para que funcione el proyecto es
esencial que las alumnas estén
motivadas, ya que son el motor de la
escuela. Por ello, a través de charlas y
encuentros se trabaja para que en
todo momento se sientan parte del
proyecto y de la escuela.

=0

Figura 65: Formacion sobre costes y beneficios. Fuente: Propia
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El proyecto anteriormente se basd en la creacidn de productos sencillos a partir de telas de
algododn. Por ello, se deja de lado este tipo de producto y se afiade valor a través de productos
con tela kente. A su vez, se muestra la importancia de invertir tiempo en el disefio de estos para
que tengan un mayor valor.

Figura 67: Seweave School con uniformes cosidos por ellas mismas. Fuente: Propia
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Figura 69: Trabajando en el taller. Fuente: Propia
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3. INVESTIGACION PREVIA




3.1 ANALISIS DE MERCADO

En esta fase se ha estudiado el mercado actual de productos hechos con diferentes textiles. Se
ha examinado una amplia variedad de productos, no solo disefiados a partir de tela kente, sino
gue se ha ampliado la mirada a productos artesanales hechos con telas de diferentes origenes
como telas peruanas, kain adat de Indonesia, tela de cdfiamo con origen en Nepal. A su vez se
han estudiado las diferentes tipologias de productos para poder tener una idea de las tendencias
de este mercado, las corrientes estéticas, los diferentes materiales y técnicas usadas para su
produccion, los diferentes segmentos de precios y nichos de mercado, asi como otras
consideraciones. El objetivo de este estudio ha sido tener una radiografia de este mercado para
asi poder tomar las decisiones necesarias en cuanto a la direccién que debe tomar el proyecto.

Numerosas empresas y asociaciones de todo el mundo trabajan creando nuevos productos con
textiles como base. En esta primera fase se han estudiado distintas empresas y asociaciones, las
cuales, tienen como punto en comun la produccién artesanal por parte de pequefas
comunidades asiaticas o africanas y su posterior venta en Europa.
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La mayoria de ellas se centra en la produccién de complementos, principalmente carteras,
bolsos, bolsas de tela, turbantes, coleteros, mochilas y monederos, aunque algunas de ellas
apuestan también por otros articulos como fundas para ordenador, bisuteria, prendas de ropa,
o productos del hogar, tales como fundas de cojines o manteles.

Figura 70: Moodboard distintas tipologias africanas.
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A continuacidn, se enumeran algunas de estas organizaciones.

TAMBALY

Tambaly es una iniciativa de la ONG Cineastas en Accién para dar visibilidad a un grupo de
personas artesanas que viven y trabajan en la Casamance. Es un escaparate virtual para que
estas personas puedan vender sus productos a través de Internet y paliar de alguna manera la
falta de turistas/clientes provocada por la pandemia de Covid-19.

Tambaly representa un nuevo comienzo, la posibilidad de darse a conocer a un mercado mas
amplio de personas, el comienzo de una actividad que sirva de sustento a sus familias. Se
encuentran accesorios, complementos y objetos de decoracién.

Figura 71: Bolsos Tambaly. Fuente: https://tambaly.org/

BLUE PRINT AFRICA

Blueprint, es una empresa de interiorismo de inspiracién africana que une a clientes europeos
con artesanos y distintos fabricantes del continente africano. Trata de captar la esencia del
pueblo africano y su forma de vida. Pretende que se aprecien las formas en que lo rural y lo
urbano, lo pobrey lo rico, lo moderno y lo tradicional chocan en el caédtico caleidoscopio que es
la vida cotidiana en Africa.

El objetivo de Blueprint es crear espacios e imagenes que muestren el aprecio de sus clientes
por un mundo globalizado y que hablen de la historia moderna de Africa. Para ello cuentan con
productos de todo tipo. Desde cojines con estampados étnicos a cestas coloridas.

\ Ay i&'
Figura 72: Productos Blueprint. Fuente: https://www.blueprintafrica.com/
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HEMPER

Hemper se fundd después de un viaje a Nepal, donde se identificé el cafiamo como un medio de
crear un modo de produccién y consumo capaz de ser sostenible. Son activistas sociales y
medioambientales.

En esta empresa cuidan con mimo cada detalle de la produccién. Desde la materia prima (una
planta salvaje del Himalaya) hasta el procesado (las telas son tefiidas naturalmente por expertas
nepalies). Destaca la creacion de mochilas, bolsos y rifioneras.

Figura 73: Productos Hemper. Fuente: https://hemper.es/

ESPECIES UNICAS

Especies Unicas es un mercado online donde encontrar productos Unicos, originales y a las
personas que estdn detras de ellos. En Especies Unicas se reinen bajo un mismo paraguas a
artesanos, creadores y marcas haciendo un producto singular, Unico y original fuera de mercado
masivo.

Esta empresa es un lugar donde encontrar productos de calidad, originales, artesanales y
sostenibles y de todo tipo como carteras, mascarillas, joyas, bolsos hechos a mano, carteras y
mucho mas.

Figura 74: Productos Especies Unicas. Fuente: https://especiesunicas.com/
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DEXDE

Dexde, Design for Development, es una asociacidn sin animo de lucro que tiene como mision la
mejora de las condiciones de vida de las personas con diversidad funcional en paises en vias de
desarrollo, mediante el disefio como herramienta de transformacién social.

La asociacidon cuenta con proyectos dedicados a la creacidn de puestos de trabajo para un grupo

de mujeres artesanas con discapacidad de la regién de Kolda (Senegal) a través de la creaciony
venta de productos artesanales. Los productos de Dexde son productos innovadores y originales
adaptados a las posibilidades que se encuentran en el lugar.
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Figura 75: Diferentes productos Dexde. Fuente: https://dexde.org/
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KER FATOU

Comenzé en el afo 2018, es una tienda online y fisica, donde se quiere dar a conocer los disefios
africanos modernos y tradicionales fusionados con disefios europeos. Es un local de encuentro
de culturas senegalesas, vascas y espafiolas a través de las telas africanas en su mayoria
senegalesas.

En Ker Fatou se encuentran articulos y accesorios artesanales con un disefio propio y traido de
Senegal. Destaca por la creacidon de moda, bisuteria, turbantes, libretas y complementos como
mochilas, rifioneras, carteras, bolsas de tela y abanicos.

)
P\‘\)\\\

Figura 76: Productos Ker Fatou. Fuente: https://kerfatou.es/
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3.2 ESTUDIO DE CASOS

En este apartado se ha hecho un estudio de diferentes productos. Por un lado, de productos
vendidos en Europa y por otro lado de productos vendidos en Ghana. Para asi poder tener una
gran vision de los dos mercados y poder hacer un analisis completo.

3.2.1 ESTUDIO DE CASOS EUROPA

A continuacion, se estudiaron diferentes productos vendidos en Europa que se consideraron de
interés, atendiendo a sus caracteristicas formales, de fabricacién, de precio u otras. El objetivo
era poder sacar posteriormente conclusiones concretas que fundamentasen las decisiones de
disefio del proyecto.

Se ha analizado su viablilidad en el mercado europeo a través de una escala del 1 al 5. Siendo el
5- Totalmente viable y el 1-Nada viable. En este analisis se ha tenido en cuenta su forma, textura,
materiales, precio y patrén.

Totalmente viable
Viable

Mixto

Poco viable

Nada viable

N WA Oon

Nombre: Ganesh Crossbody Bag

Empresa: Hemper

Precio: 39€

Dimensiones: 20x25x15 cm

Viabilidad: 4

Material: cafnamo tefiido con Lac, iman, cuerda

Descripcion: Bolso bandolera de cafiamo hecho a mano tefido con
Lac. Este color es un nuevo desarrollo de Hemper. Cierre hecho

mediante cuerda e iman. Asa ajustable de cuerda.

Figura 77: Ganesh Bag. Fuente:
https://hemper.es,

Nombre: Neceser rejilla

Empresa: Natura

Precio: 8,90€

Dimensiones: 12x22x11 cm

Viabilidad: 4

Material: 100% polipropileno, cremallera

Descripcion: Neceser de rejilla para cremas o maquillaje, con asa en
un lateral y cierre de cremallera. Este neceser esta hecho con bolsas

de polipropileno recicladas usadas en la India.

Figura 78: Neceser rejilla. Fuente:
https.//www.naturaselection.com

61


https://hemper.es/
https://www.naturaselection.com/

Nombre: Billetera mujer con upcycling textil
Empresa: Monai

Precio: 40€

Dimensiones: 12 cm de largo x 10 cm de alto x 2 cm de ancho.
Viabilidad: 3

Material: Denim reciclado, tela de algodén 100% estampada, boton

imantado, cremallera
Descripcion: Realizada a mano. Tiene monedero y tarjetero, cierre

Figura 79: Billetera. Fuente: mediante corchete de color bronce de 15mm.
https://www.bolsosmonai.es/

Nombre: Bolso saco

Empresa: Les Volutes

Precio: 42€

Dimensiones: 58 x 40 cm

Viabilidad: 5

Material: Tela de algoddn, tejido de saco natural

Descripcion: Elaborado de manera artesanal. El cierre de botén a
presién en las puntas permite que el bolso quede cerrado y le da la
forma triangular caracteristica del modelo.

Figura 80: Bolso saco. Fuente:
https://www.lesvolutesdelaura.com/

Nombre: Bolso bandolera
Empresa: Les Volutes

Precio: 34€

Dimensiones: 34 x 22 cm
Viabilidad: 5

Material: Tela de algodén bordada

Descripcion: La tira para colgar es de algoddn en rayas multicolor
sujeta con mosquetones. El cierre es de cremallera con carro metalico
y el interior es de algoddn, con un bolsillo pequeiio.

Figura 81: Bolso bandolera. Fuente:
https://www.lesvolutesdelaura.com/
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- Nombre: Bolsa para labores de punto
Empresa: Xiana

\.\\_//'/' ‘ . Vi
E P

Precio: 45€
| Dimensiones: 34 x 44 cm
Viabilidad: 4
Material: Algoddn organico reforzado con corcho natural
d ShE . Descripcién: Cuenta con dos bolsillos para guardar agujas y otros
hs : » 3 accesorios. Tiene un separador interno para no juntar los ovillos con la
E— 2 labor.

Figura 82: Bolsa labores. Fuente:
https://xianna.net/shop/
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Figura 83: Joyero indio. Fuente:
https://www.naturaselection.com

Figura 84: Monedero indio. Fuente:
https://www.naturaselection.com

Figura 85: Bolso piel. Fuente:
https://www.naturaselection.com

Figura 86: Portamonedas. Fuente:
https.//www.naturaselection.com

Nombre: Joyero tela india
Empresa: Natura

Precio: 9,90€
Dimensiones: 25x 17,8 cm
Viabilidad: 3

;~ Material: Algodén 100%

Descripcion: Joyero de tela india enrollable. Dispone de espacio para
anillos, dos compartimentos con cremallera para pulseras y
pendientes, y otro de mas capacidad para collares.

Nombre: Monedero estampado indio
Empresa: Natura

Precio: 6,90€

Dimensiones: 12 x 10 cm

Viabilidad: 2

Material: Algodén 100%

Descripcion: Monedero con disefio de sobre y estampado indio.
Cierre de botén imantado y forro interior.

Nombre: Bolso de piel combinado con print

Empresa: Natura

Precio: 24,90€

Dimensiones: 27 x 22cm

Viabilidad: 4

Material: 70% piel y 30% algoddn, forro 100% algoddn

Descripcion: Bolso combinado de piel y tela estampada con cierre de
cremallera y asa larga para llevar cruzado.

Nombre: Portamonedas canvas con bolsillo
Empresa: Natura

Precio: 4,90€

Dimensiones: 18x12x4 cm

Viabilidad: 5

Material: 100% algoddn

Descripcion: Monedero de algoddn con cierre de cremallera y bolsillo
exterior.
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Nombre: Mochila estampada de algoddn wax africano

Empresa: Especies Unicas

Precio: 30€

Dimensiones: 25 x 24,5 x 18 cm

Viabilidad: 3

Material: Telas africanas ipo wax 100€ algodén, interior forro de
popelin

Descripcion: Hecha a mano. La riqueza de su estampado lo hace una
mochila Unica y original.

Figura 87: Mochila estampada.
Fuente: https.//especiesunicas.com/

Nombre: Bolso bombonera

Empresa: Cecilia Wax

Precio: 32€

Dimensiones: 19,5¢cm con torno 42 cm. Asa de 1,14cm

Viabiliadad: 3

Material: Exterior telas tipo wax de 100% algoddn, interior forro de
popelin.

Descripcion: Mini bolso bombonera de tela africana. Cierre mediante
frunce

Figura 88: Bolso bombonera.
Fuente: https://ceciliawax.com/

Nombre: Bolso cruzado de corcho

Empresa: Monai

Precio: 50€

Dimensiones: 27 x 24cm

Viabilidad: 2

Material: Corcho, entretela de PET reciclado, algoddn y poliéster
reciclado

Descripcion: Bolso cruzado de corcho artesanal. Cierre mediante
cremallera, bolsillo interior, asa regulable con hebilla metadlica
reciclada.

Figura 89: Bolso corcho. Fuente:
https://www.bolsosmonai.es/

Nombre: Roll up en lona resinada

Empresa: Aseismanos

Precio: 29,90€

Dimensiones: Abierto: 31,5cm x 19 cm. Cerrado: 11,5 x 19 cm
Viabilidad: 3

Material: Lona resinada, cinta algoddn, anillas metalicas

Descripcion: Este plumier tiene 4 compartimentos para boligrafos /
lapices. También tiene un departamento con cremallera para guardar
objetos poco voluminosos como clips, goma de borrar, tarjetas,
corrector, etc

el

Figura 90: Roll up. Fuente:
https://especiesunicas.com/
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Figura 91: Totewax. Fuente:
https://beldabelda.com/

e

www.mibauldebolsos.com K

Figura 92: Mochila Africa. Fuente:

Nombre: Tote wax

Empresa: Belda belda

Precio: €

Dimensiones: 31 x 36 cm
Viabilidad: 3

Material: Telas wax 100% algoddn

Descripcion: Hecho a mano. Se han usado varias telas vax de algoddn
unidas a modo de patchwork irregular. Estan reforzadas en su interior
por una entretela y forradas.

Nombre: Mochila «Colores de Africa»

Empresa: Mi baul de bolsos

Precio: 35€

Dimensiones: 32cm ancho x 37 cm alto

Viabilidad: 4

Material: Tela wax africana, loneta, cordén

Descripcion: Hecho a mano. El interior cuenta con un forro de loneta
fucsia, con bolsillo. Cuenta con un cierre fruncido con cordén beige
para llevar a la espalda.

https://www.mibauldebolsos.com/

Figura 93: Neceser africano.
Fuente: https://wanawake.es/

Figura 94: Bolso wax. Fuente:
https://tambaly.org/

Nombre: Neceser telas africanas
Empresa: Wanawake

Precio: 8€

Dimensiones: 24cm x 14cm

, Viabilidad: 3

Material: Telas algodén 100%

Descripcion: Bolsito/neceser/monedero artesano realizado con la
técnica del patchwork. Cada cuadrado es una tela africana original
diferente. Esta acolchado y forrado por dentro. Las telas varian, por lo
que cada modelo es original y Unico.

Nombre: Bolso wax Cabrousse

Empresa: Tambaly

Precio: 23€

Dimensiones: 38x 32 cm

Viabilidad: 3

Material: Tela wax

Descripcion: Confeccionado de forma artesanal. Bolso en tela wax con
cremallera y velcro, forro interior con bolsillo a juego. Utilizable como
mochila.
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Nombre: Bolso pequefio Deggo

Empresa: Dexde

Precio: 12€

Dimensiones: Desconocidas

Viabilidad: 5

Material: Tela 100% algoddn wax, tela pagne tisé, asa de tela,
cremallera, adorno tirador

Descripcion: Bolso pequefio estilo bandolera con asa de tela y cierre
de cremallera. Forro interior color liso y exterior realizado con dos
tipos de tela: wax y pagne tisé.

Figura 95: Bolso Deggo. Fuente:
https.//dexde.or:

Nombre: Bolsa plegable

Empresa: Dexde

Precio: 9,50€

Dimensiones: Desconocidas

Viabilidad: 4

Material: Tela de algodon, cuerda

Descripcion: Bolsa plegable en una esquina ideal para la compra.

Figura 96: Bolsa plegable. Fuente:
https://dexde.or

Nombre: Mochila minimalista de corcho natural

Empresa: Xianna

Precio: 95€

Dimensiones: 34x 44 cm

Viabilidad: 3

Material: Corcho, correa ajustable de algoddn, cremallera, forro de
algodon organico

Descripcion: Hecho a mano. Su precio es elevado puesto que es una
mochila vegana cuenta con algoddn organico, corcho extraido de
manera natural y cremallera 100% de algodén.

Figura 97: Mochila corcho. Fuente:
https://xianna.net/shop/

Nombre: Monedero Dexde

Empresa: Dexde

Precio: 7,26€

Dimensiones: Desconocidas

Viabilidad: 4

Material: Tela algoddn 100%, cremallera

Descripcion: Hecho a mano. Cuenta a partir de tela de algodén 100%
originaria de Marruecos.

Figura 98: Monedero. Fuente:
https://dexde.or
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Nombre: Kosi Multipurpose Purse
Empresa: Hemper

Precio: 29€

Dimensiones: 28 x 20 x 2 cm
Viabilidad: 5

Material: cafiamo, cremallera

Descripcion: Estuche de cafiamo 100% hecho a mano. Cierre

mediante cremallera metalica con tirador. El estuche tiene un bolsillo
Figura 99: Kosi Purse. Fuente: interior con cremallera y cuenta con un colgador.
https://hemper.es

Nombre: Neceser Mlomp

Empresa: Dexde

Precio: 17,55€

" Dimensiones: Desconocidas

| Viabilidad: 5

Material: desconocido, cremallera

Descripcion: Neceser mediano realizado con mezcla de tejidos

Figura 100: Neceser Mlomp.
Fuente: https://dexde.org/
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3.2.2 ESTUDIO DE CASOS GHANA

Encontrar productos hechos a partir de kente ha sido practicamente imposible. Volta Region es
una zona tan pobre que productos hechos con el tejido kente no tiene salida, ya que es un tejido
que eleva el coste final del producto. Esto se valora también como una oportunidad para
nosotros.

En los mercados visitados se han encontrado principalmente mochilas y bolsos de segunda
mano, traidos a través de contenedores europeos o asiaticos.

Figura 101: Productos encontrados en Kpeve Market. Fuente: Propia

Se han encontrado productos realizados con tela de algodén y con el kente imprimido. Es una
manera barata y eficiente de llevar el estampado kente en los productos. Solo se han
encontrado este tipo de productos en las ciudades grandes como Kpando y en Accra, la capital.

2 1 euro (€) = 6,8 Ghana cedis (Ghs). Informacién disponible en:
https://www.xe.com/es/currencyconverter/convert/?Amount=1&From=EUR&To=GHS
[ Consulta en 3 de mayo de 2021]
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Como se ha mencionado anteriormente, en los mercados no se encuentran practicamente
productos artesanales. Pero en las carreteras principales se encuentran unas casetas donde las
“madames” (costureras) trabajan durante el dia confeccionando vestidos hechos a medida y
complementos que ponen a la venta. Los productos principales son bolsos, carteras y
monederos.

Productos hechos a mano por madame Dorothy

Figura 103: Conjunto de productos confeccionados por M. Dorothy. Fuente: Propia

Productos hechos a mano por madame Beatrice

Figura 104: Conjunto de productos confeccionados por M. Beatrice. Fuente: Propia
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VISITA AL TALLER DE AKPE ASOCIACION

Como parte de la investigaciéon previa se ha visitado el taller de Akpe %
Asociacion, en Have Etoe, para conocer proyectos similares al de Nukoko. =k
Para asi aprender la forma de trabajo de una escuela de costura y analizar 4
posibles mejoras. Este taller cuenta con una madame y 8 aprendices. Su A KP
forma de trabajo es pasiva, la madame cose y el resto mira. Se observa que,

disefiando una linea de productos, las aprendices se motivan, aprenden mas Figura 105: Logo

rapido y empiezan a hacer creaciones mas alla de lo estipulado. Akpe Asociacién.
Fuente: Web Akpé

Figura 106: Diferentes visitas al taller de Akpe
Asociacion. Fuente: Propia
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3.3 ANALISIS DE SEGMENTOS DE MERCADO

A la hora de idear un nuevo disefio debe estudiarse, en primer lugar, al cliente, al consumidor
que se pretende que adquiera el producto ya finalizado. Determinar este segmento condiciona
muchas de las caracteristicas del producto y es una de las causas de su éxito o fracaso en el
mercado.

Tras seleccionar una muestra de productos artesanales hechos con materiales y técnicas
similares a las disponibles en la comunidad de Aklobotonu, se procede encontrar el nicho de
mercado donde exista un consumidor interesado en hacerse con estos productos, ya que para
que el proyecto de Nukoko funcione debe tener salida al mercado.

Con el objetivo de conocer la situacion de partida para orientar el nuevo producto dentro de la
oferta actual se ha llevado a cabo un andlisis de mercado interno de los productos de Nukoko.

En cuanto a los productos textiles producidos por la escuela de costura de Nukoko, encontramos
mascarillas, neceseres, estuches y bolsas. Estos textiles estan confeccionados a partir de telas
de algoddn adquiridas en el mercado de Kpando. Son productos sencillos, donde se da mayor
valor a que las mujeres del taller sean capaces de confeccionarlo mientras que se ha dejado a
un lado realizar productos diferenciados del resto de mercado.

Respecto al segmento de precios, se observa que la mayoria de los productos se encuentran por
debajo de 15€, siendo el rango de 8 a 12€ el mas frecuente.

Actualmente los productos se comercializan a través de la pagina web de Nukoko, donde se
realizan envios por mensajeria del stock de productos que hay en Espafia.

Los productos actuales de Nukoko, se encuentran dentro de un nicho formado por productos
de artesania y productos para causas benéficas y productos de estética “africana”. Sus clientes
suelen estar concienciados con la cooperacidn y el desarrollo, y por su tipologia y precio son a
menudo productos destinados a regalar. Estas caracteristicas hacen que Nukoko tenga un nicho
de mercado y un publico bien definido, lo que facilita marcar una direccién correcta en cuanto
a disefio, marketing y venta. Sin embargo, también limita en cierta medida sus posibilidades de
venta y alcance.

Partiendo del andlisis hecho anteriormente, con el desarrollo de este proyecto se pretende
ampliar el segmento de mercado de Nukoko. La ampliaciéon del mercado se realiza afiadiendo
valor a los productos mediante la introduccién de la tela kente y realizando un disefio y
desarrollo mas exhaustivo de cada producto. Esta nueva incorporacién requiere un incremento
en su precio final subiendo su segmento de precios entre los 10 a los 25€. Por consecuencia, su
nicho de mercado no se centrard exclusivamente a personas relacionadas con causas benéficas
y cooperacion, sino que al tener un valor anadido su nicho se centrara en personas interesadas
en productos artesanales y de calidad.
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Con este analisis se pretende tener una idea mas clara de la situacidon de Nukoko y el proyecto
de empoderamiento de la mujer para tener un buen punto de partida y poder enfocar con mayor
acierto la estrategia a seguir en cuanto al desarrollo del producto.

El objetivo final del proyecto de Nukoko es transformar la escuela de costura en una empresa,
para que las mujeres puedan vender sus productos en su pais y obtener ingresos sin depender
de la ONGD. Sin embargo, este proyecto se encuentra en la primera fase del desarrollo. Por parte
de la ONGD, se ha hecho una gran inversion para comprar los materiales, arreglar las maquinas,
conseguir electricidad y todo el conjunto de requisitos minimos para arrancar de nuevo con el
taller. A su vez, las propias beneficiarias del proyecto han hecho un gran esfuerzo para pagar su
tasa de matricula en la escuela de 150 Ghs. Por ello, para poder recuperar lo invertido y ayudar
a las mujeres a pagar sus tasas se ha decidido centrar el mercado en Espaiia, puesto que es un
mercado mas facil de acceder en primera instancia.

La venta directa en Volta Region es complicada, ya que es gente con pocos ingresos, los cuales
no pueden permitirse este tipo de productos. Sin embargo, se contempla una linea de trabajo
paralela, redisefiar los productos realizados previamente con kente para que su coste de
fabricacion sea menor y dirigirlo directamente al mercado ghanés.
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3.4 EL MATERIAL: TEJIDO KENTE

La tela kente es un producto de la artesania tradicional originaria de la comunidad Ashanti de
Ghana; estd hecha de algoddn y seda, considerada sagraday tejida a mano en telares de madera.
Segun los colores y patrones utilizados, reciben un nombre y significado distinto. El tejido kente
destaca por utilizar colores vivos y patrones elaborados.

Figura 107: Moodboard disefios kente. Fuente: tejedores de kente
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3.4.1 ORIGEN

Este tejido tiene sus origenes en el Reino Ashanti y es propia de los grupos étnicos Akan y Ewé
(como es Aklobotonu); fue adoptado por la gente de Costa de Marfil y varios otros paises de
Africa del Oeste. Este tejido, utilizado por la realeza akan, es considerado como sagrado.
Solamente es usado en ocasiones o ceremonias muy importantes, y tradicionalmente ha sido el
tejido preferido por los reyes. Con el paso del tiempo, el uso del kente se hizo mds masivo. Sin
embargo, su importancia se ha mantenido y ain es muy respetado por el pueblo akan. La
leyenda dice que una arafia que tejia una compleja red inspird las primeras técnicas y disefos
kente.

El arte de tejer se pasa de generacién en generacién, de padre a hijo o entre hermanos. Desde
temprana edad los nifios comienzan a coser, desgraciadamente, dejando de lado el colegio.

Figura 108: Hermanos tejiendo con telares tradicionales. Fuente: Propia

3.4.2 SIGNIFICADO DE LOS COLORES

Los disefios, patrones y colores varian, y cada uno se asocia con distintos significados.

of3do
realeza, riqueza, cimiento y renovacion olor de la Madre Tierra,
pureza espiritual espiritual, cosecha, cultivos, asociado con la curacién
vegetacion, tierra
ehto
ciado a la esenciay , unién, amor vy 3 pureza, ocasiones festivas y

cualidades femeninas, armonia ritos de santificacion
la dulzura

\rata (oarf/{) R

3 serenidad, pureza y % fertilidad, belleza y ‘gre, pasion y fuerza
alegria; asociado con la prosperidad
luna
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3.4.3 SIMBOLOGIA DE LOS PATRONES

NKYINKYI

TI KORO NKO AGYINA

OBAAPA

MAKOMA SO ADEE
>N

FATHIA FATA NKRUMAN

Simboliza el camino sinuoso de la vida: las alegrias y
las penas y la lucha por conseguir tus metas.

Simboliza la importancia de compartir ideas, de
reunirse, de aportar; dos cabezas son mejor que una.

Simboliza la mujer virtuosa. Este patrén advierte que
detras de cada hombre de éxito hay una gran mujer.

\ W “los deseos de mi corazon”.

Simboliza el deseo y el amor.

Simboliza el respeto a las demas culturas y etnias. Un
ejemplo de unidn, aceptacién e igualdad.

Simboliza el poder de la palabra, de la lengua.
Es un arma poderosa para bien o mal a las personas.

Simboliza la democracia y expresa el sistema de
gobierno Akan basado en la democracia participativa.

Simboliza a los reyes. Se utiliza en ocasiones especiales
para mostrar poder.

Figura 109: Simbologia del kente. Fuente: Nukoko ONGD
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3.4.4 EL KENTE EN LA ACTUALIDAD

En la actualidad, la mayor parte del Kente se realiza con fibras sintéticas, empledndose en la
fabricacion en serie de bolsos, corbatas, cinturones, sombreros y prendas de vestir. Son escasos
los tejedores a los que les interesa producir este tejido con los laboriosos y lentos métodos de
antafio.

El antiguo Kente, de excepcional calidad, se atesora y se pasa de una generacidn a otra como
herencia familiar. Este es el caso de Aklobotonu. Los hombres jovenes de las familias tejen el
kente a mano para venderlo a las capitales de la moda en Ghana, las cuales son Kumasi y Accra.
Estos fabricantes lo compran por un precio reducido y lo venden convertido en vestidos por un
precio elevado. Actualmente, el kente artesanal se utiliza para bodas, compromisos vy
“outdories®”.

Los pedidos se realizan a través de la red social de Whatsapp, reciben una foto con el disefio que
han de reproducir, la cantidad y la fecha de entrega.

Figura 110: Figura 197: El kente en el mundo textll Fuente Tejedores de kente

3 OUTDOORY: celebracidn del nombre. Cuando nace un nifio o nifia los padres no dicen el nombre de este
hasta que se celebra el outdoory. En él se reza, baila y se dan regalos.
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3.4.5 PROCESO DE FABRICACION DEL TEJIDO KENTE

La materia prima utilizada para el kente son bobinas de hilo de algodén. Esta se compra a gente
local, la cual lo obtienen de Accra o Kumasi, las ciudades con mayor mercado textil de Ghana.

Figura 111: Bobinas de hilo. Fuente: Propia

La bobina de hilo se pasa a una bobina de menor tamafio hecha de bambd, llamada shuttel, con

la que se tejera el kente. Para esto, se utiliza una maquina para cambiar el hilo de lugar (Figura
90).

Para darle grosor al tejido, en el shuttel se
unen cuatro hilos distintos. Mediante la
maquina nombrada anteriormente se unen
estos hilos.

Figura 113: Tejedor preparando el shuttel. Fuente: Propia
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El telar es rudimentario y estd completamente hecho con materiales que sacan de la misma
comunidad, el bambu y las ramas de los arboles locales son algunas de las materias primas
utilizadas.

A continuacion, se explica y detalla la funcién de cada parte del telar.

Figura 114: Partes del telar. Fuente: Propia

1. Shuttel, es una carcasa de bambu donde se coloca el hilo de algoddn.

Background, es el conjunto de hilos, colocados verticalmente, que forman la
estructura del kente, sobre ella se pasa el shuttel para formar el kente final.

3. Keeper, es una rama de un arbol para ir enrollando la tela ya tejida. La zona de trabajo
tiene que estar siempre perpendicular a los ojos. Por ello, cuando la pieza es
demasiado larga se utiliza el keeper para almacenacer el kente alli.

4. Roc, sirve mantener en tensién y estirado el background. La distancia de esta roca estd
determinada por el nimero de piezas que se van a realizar de un mismo disefo, ya
gue, dependiendo del disefio, color del background cambiara.

5. Loom, es utilizado para apretar lo tejido y que se quede formando una Unica pieza.

6. Border, sirve separar cada hilo de la base.

7. Bottom feet, es una herramienta que al presionar permite la apertura del background,
para la introduccién del shuttel.

8. Mdquina colocacion shuttel
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1. Shuttel 2 g _ ""‘ , 2. Backaround

R i

Figura 115: Partes detalladas del telar. Fuente: Propia

7. Bottom feet
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Para comenzar a tejer primero hay que preparar
el shuttel. Con esto ya hecho (Figura 112),
pasamos a preparar el background. Es necesario
saber el numero de piezas a realizar, ya que de
ello dependera la longitud final del mismo. Por
ejemplo, si se van a realizar 5 piezas de 60
pulgadas, la longitud de este sera de 300
pulgadas.

Figura 116: Vista desde roc al telar. Fuente: Propia

También es importante la eleccién del color de
los hilos que forman el background, ya que de
ello depende el diseio final. El background se
coloca de manera vertical y el loom y border
perpendicularmente a este (Figura 117).

Figura 117: Colocacion del background. Fuente: Propia

Para empezar el disefio del kente se necesita preparar tantos shuttels como colores se vayan a

utilizar (Figura 118). Cuantos mas shuttels se utilicen mas cara sera la pieza de kente.

Figura 118: Shuttels con diferentes colores. Fuente: Propia

Figura 119: Vista frontal telar. Fuente: Propia



El tejido del kente necesita de coordinacidn. A la vez que se presiona el bottom feet con el pie
se ha de pasar el shuttel con la mano por dentro del background (Figura 121).

Figura 120: Diferentes posiciones del background al presionar los bottom feets. Fuente: Propia

Repitiendo este proceso cambiando de shuttel cuando se quiera cambiar de color se avanza en
el disefio hasta obtener la medida deseada. A medida que se va avanzado en el tejido el roc se
(Figura 122).

SRR

va acercando

¢

o
Figura 122: Marcas en el suelo por el roc. Fuente: Propia
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La unidad de medida son sticks de bambu con la medida determinada. Para sacar el kente del
telar se utiliza un cuter o blade.

Figura 125: Tejiendo kente. Fuente: Propia
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3.4.6 MEDIDAS DEL TEJIDO KENTE

La medida de una pieza completa es de 5 x 60
pulgadas equivale a 12,7 x 152,4 cm. El total de la
pieza no varia, pero si la estructura interna. Estas
medidas pueden variar ligeramente, debido a que
esta confeccionado artesanalmente con unidades
de medidas no exactas.

Figura 126: Muestras de kente. Fuente: Propia

Una pieza de kente estd dividida en distintas partes. Estas partes varian dependiendo del uso
gue se le vaya a dar al kente. La anchura nunca varia, siempre es de 5 pulgadas.

Cuando se usa para celebraciones importantes, el disefio cuenta con 7 partes. La primeray la
ultima son a modo de apertura y cierre. La parte central es la principal y la mas compleja de
realizar, cuenta con 5 partes. (Parte superior de la Figura 128).

Otro tipo de kente es el repetitivo, cuenta con 19 partes exactamente iguales. Cada parte mide

5 x 3 pulgadas. (Parte inferior de la Figura 128).

Figura 127: Gente local mostrando el kente. Fuente: Propia
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Figura 130: Kente de doble longitud,
para hombre. Fuente: Propia

AAAAAAAA

ARARAAAALLANAL L

" Figura 129: Diferentes kentes unidos para

~  formar un vestido. Fuente: Propia




3.5 ENCUESTA DISENOS KENTE

Como se ha mencionado anteriormente el mercado objetivo de estos productos es Europa. Por
ello, se ha realizado una encuesta para tener en cuenta la opinién de los usuarios. Se han
analizado los tejidos del kente, los disefios y sus colores.

El objetivo principal de esta encuesta ha sido encontrar
un punto comun entre la estética de un producto hecho
en Ghana para un publico de Espafia, con el fin de que
el producto final no pierda la esencia de su origen. Se
pretende ver los gustos de las dos culturas para que la
eleccién final sea una sinergia entre las dos culturas
aparentemente distintas. La encuesta se ha realizado
con algunas limitaciones. El publico espafiol era facil de

e manncy

entrevistar, ya que la mayoria de la gente cuenta con B o= -

un smartphone, conexién a internet, electricidad vy i’ei? o 4
comparten una misma lengua. En cambio, en E‘i:x ;
Aklobotonu, se tuvo que realizar uno por uno, yendo Mf e 3

por la comunidad con una intérprete para conseguir

qgue hubiera el mismo numero de participantes
Figura 131: Encuesta hecha a mano en

espanoles que ghaneses. :
Aklobotonu. Fuente: Propia

@ Ghana
@ Espaiia

Figura 132: Grdfico nacionalidad de los encuestados.
Fuente: Propia

En la encuesta se presentan 65 disefios diferentes de kente (Figura 133). Estos disefios se han
recopilado mediante distintos medios, desde disefios enviados directamente por parte de los
hombres que tejen, fotos hechas in situ hasta fotos buscadas por internet. Los encuestados
tenian que elegir sus 3 opciones favoritas, ya que el nimero de disefios era amplio.
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gra 133: Imdgenes encuesta. Fuente: Tejedores de kente .
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En el anexo 1 se muestra la encuesta realizada a un total de 174 personas de la que se
destacan los siguientes resultados:

E

o

15

B

:

Figura 134: Opciones mds votadas. Fuente: Tejedores de kente

Estas son las opciones mas votadas sin separar por nacionalidades. Sin embargo, se ha hecho
una diferenciacién de los encuestados espanoles y los ghaneses para analizar los gustos de
cada poblacién. Por un lado, los mas votados espafoles y por otro los ghaneses. Después de
este analisis, se observard qué disefios son lo mas comunes de ambas nacionalidades.
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Resultados espafiioles

Figura 135: Primer, segundo y tercer puesto espafioles. Fuente: Tejedores de kente

Los disefios mas votados son aparentemente bastante distintos. El mercado objetivo procede
de toda Espafia. Por lo cual sus gustos son dispares. Sin embargo, podemos obtener puntos
comunes. Las formas elegidas no son demasiado innovadoras. Las formas geométricas se
muestran ordenadas sin combinar mas de un disefio en una misma pieza

Respecto al color, el color amarillo/dorado aparece en los tres disefios mas votados. La
combinacion amarillo y azul o amarillo y verde son altamente valoradas en Espaia.

Resultados ghaneses

Figura 136: Primer, segundo y tercer puesto ghaneses. Fuente: Tejedores de kente

Se observa como los gustos de la comunidad de Aklobotonu al ser una comunidad pequefia
son similares entre ellos. Ademds, nunca ha salido ni ha visto mas alld de Volta Region, sus
referencias y gustos son practicamente iguales.

El color rojo aparece como elemento comun en los tres diseifos. Cada diseio presenta una
combinacion cromadtica distinta, pero en todos se presenta el rojo y el blanco combinados con
un color mas oscuro y otro mas claro.

Ghana se caracteriza por los colores vivos y alegres. Por esta razén, en un gran niumero de los
disefios kente uno de los colores se mezcla con hilo brillante. Este elemento se repite en los
dos primeros disefnos.
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Conclusiones comunes

Figura 137: Disefios votados por Espafia y Ghana. (14.4%, 12.6%, 11.5%, 8.6%) Fuente: Tejedores de kente

Podemos ver como los tres disefios mas votados (Figura 138) tienen un disefio en comun, las
formas escalonadas y una combinacién cromatica similar, tres colores principales y uno
neutro, el blanco. La forma mas repetida y comun en estos cuatro disefios es la forma
escalonada, esta representada de distintas formas y tamafios, pero la esencia es cuatro colores
distintos para formar distintas capas escalonadas. La tercera imagen de la figura 138 muestra
una forma triangular. No obstante, presenta la misma combinacidn de las otras tres imagenes,
esta vez con cinco colores, un color por capa y capa por capa se forma el disefio final.

Gustos cromaticos

Es importante conocer los gustos cromaticos de las dos culturas. Ghana se caracteriza por
colores llamativos y combinaciones mas atrevidas. Espafia, por el contrario, por combinaciones
mas discretas y neutras.

A continuacion observamos dos graficas circulares de los colores favoritos espafioles y
ghaneses para tener una vision mas amplia y estratificada del pais de origen del producto y del
pais del mercado objetivo.

ESPANA GHANA
Mor;ado Verde Morado
Verde 6%

13%

Azul
Blanco zg
1% 36%
Rosa Azul
6% 45%
Rosa
Naranja 9%
10%
Naranja
5%
Rojo Rojo
12% 8%

Figura 138: Colores favoritos Espafia vs Ghana. Fuente: Propia
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En la tabla 3, observamos como colores mas votados el azul, verde y amarillo. Sin embargo, el
color amarillo es el segundo mas votado por las personas ghanesas (19%). Por ello, en el rango
de colores esta en la segunda posicidn a pesar de que en Espafia sea un color que solo guste al
7% de los encuestados. El objetivo de toda esta encuesta es buscar puntos comunes, por esto
mismo el color amarillo no representa a las dos culturas. Los colores de referencia y comunes
son el azul, verde y rojo. El color azul es el favorito con diferencia, un color facil de combinar
con numerosas gamas cromaticas. Esta aproximacion nos servird a la hora de elegir y comprar
los tejidos kente.

80
Azul; 70
70
60
50
40
30 Amarillo; 23 Verde; 25
20 Rojo; 18

Naranja; 13 Rosa; 13
10 I I Blanco; 6 Morado; 6
0 B

Azul Amarillo Rojo Naranja Rosa Blanco Verde Morado

Figura 139: Colores favoritos del total de los encuestados. Fuente: Propia

Uniendo el resultado obtenido en esta pregunta de la encuesta, y el disefio mas votado (Figura
137), observamos que no es casualidad que la combinacidn cromatica ganadora por las dos
culturas sea el amarillo y azul.
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3.6 CONCLUSIONES

Las fases de contextualizacién y andlisis han servido para crear una imagen clara de la situacién,
para establecer un punto de partida correcto y para trazar la direccidon a seguir que permita
llegar al objetivo también establecido.

Tras haber analizado productos realizados con el mismo tipo de tela, y otros materiales similares
(como pueden ser telas de algoddn o de cafiamo), se concluye que la tela kente no es un material
utilizado en la realizacion de productos como los que vamos a proponer en este trabajo. Los
productos recurrentes son vestidos y camisas, utilizados en ceremonias importantes como
bodas, nacimientos o a modo de bufanda en el cuello. Pero se ha encontrado una salida en el
mercado europeo, principalmente en la confeccién de complementos, como bolsos o neceseres.

Durante esta investigacion previa se ha mostrado la técnica del pacthwork, la cual consiste en
mezclar varias telas de distinto estampado con el fin de crear una pieza Unica. Es una salida poco
explotada y puede enriquecer notablemente el producto final.

El kente puede ser cortado siguiendo formas rectas, ya que debido a la estructura rectangular
del telar sus disefios se basan en formas geométricas rectas. La anchura del telar es fija, por lo
que el tejido siempre medird 5 pulgadas. Esto dificulta cualquier posible modificacién que se
quiera realizar para obtener el disefio final. Siempre que se corta sus laterales tienen que ser
cosidos, ya que es facil que deshilache, lo que limita las posibilidades del tejido. Es importante
combinarlo con otro tipo de telas como el calico o mahama (telas originales ghanesas), ya que
es un tejido duro y dificil de coser junto a una cremallera o iman. Es importante recordar que la
escuela de costura cuenta principalmente con maquinas de coser manuales. Sin embargo, para
coser el kente debido al grosor del tejido, es conveniente utilizar la maquina de coser industrial.

En lo referente al mercado objetivo, lo ideal para el proyecto de Seweave School es centrarse
en el mercado de Ghana, para que asi se convierta en un proyecto sostenible e independiente.
Sin embargo, se ha decidido centrar el mercado en Espafia, buscando un equilibrio entre las
formas, colores y disefios entre las dos culturas. Esta decisién se ha tomado para recuperar todo
lo invertido en el proyecto de una manera mas rapida y eficiente, para poder seguir invirtiendo
en la escuela. Sin embargo, paralelamente se trabajara en una coleccién con materiales mas
sencillos para poder empezar a vender los productos en el pais y estar mas cerca del objetivo
ultimo de la escuela.

Se pretende crear una linea de productos que resulten atractivos para gente interesada en el
mundo exodtico, pero sin ser demasiado atractivos para el resto de la poblacién. El objetivo de
este proyecto es crear productos con un valor afiadido, que el motivo de su compra no sea por
una causa social, sino que lo que llame la atencidn sea su disefio atractivo y original.

Se trataria, pues, de elaborar productos que:

1. Resulten de utilidad para personas interesadas en el mundo intercultural, exdtico y de
cooperacion.

2. Sirvan de apoyo a una causa social, ya que detras de un simple complemento hay una gran
historia de superacién y de empoderamiento.

91



/ "y /’/},‘fff‘”‘;" / / 01y
Y // ) /’7/ 1)
AT nnEEgid I/ (LI 171/

S S il U

Mot

4. ESPECIFICACIONES
DEL DISENO




4.1 REQUERIMIENTOS DEL DISENO

Las conclusiones del apartado anterior se sintetizaron en una serie de items para formar un
listado de requerimientos con el que trabajar el desarrollo del proyecto:

= El producto debe estar realizado con tejido kente como elemento distintivo. Se
pueden afiadir otros materiales, diferentes telas y elementos.

= Realizacidn de manera artesanal.

= Disefio y elaboracidn de productos de funcionalidad y tipologia variada.

= Aunque la tipologia del producto no estd cerrada, la tipologia mas interesante ha
resultado ser mochilas y neceseres, seguida de bolsos y monederos.

= El disefio ha de mantener la estética del pais y no perder la esencia del origen.

= Crear un disefo diferenciador respecto a los productos actuales, tanto de Nukoko
como de los competidores.

=  Facil confeccidn, las aprendices tienen que ser capaces de confeccionarlo en pocas
semanas de aprendizaje.

= En cuanto al precio final del producto, que esté en un rango de entre 10y 25 euros.

= Laformay estética del producto estara orientado a la venta en Espafia.

= Crear un disefio viable teniendo en cuenta las limitaciones de la localizacion del
proyecto.

= Tener en cuenta la sostenibilidad del producto, ya que debe poder volver a la

naturaleza al acabar su ciclo de vida contaminando lo menos posible.
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4.2 REQUERIMIENTOS SOCIALES

Ademads de la parte de disefio evidente en la realizacion de este proyecto, hay que tener en
cuenta que se engloba en el dmbito de la cooperacién y desarrollo, por lo que debemos tener
en cuenta esta condicién para aportar un valor afiadido a la organizacidn, disefio y fabricacion
de los productos. Es fundamental involucrar en los diferentes aspectos del proyecto a todas las
partes que colaboran en él: la ONG, la comunidad, las madames, y las propias aprendices para
gue sientan suyo este proyecto. Ademas, es un requerimiento de cooperacién basico en este
proyecto a través de la creacion de un espacio seguro para las mujeres, dar visibilidad y fomentar
un lugar donde las mujeres puedan puedan ser escuchadas, sentirse libres y capaces.

Los puntos mas importantes y que dotan de sentido a este proyecto son:

= Los productos deben ser realizados en su totalidad por las aprendices de la escuela
de costura, sin necesidad de las madames; su funcidén serd de supervision.

= El precio de venta debe permitir a la asociacidn cubrir sus gastos y proporcionar un
“salario” a los usuarios implicados en el proceso productivo, logrando asi su
independencia econdmica.

= Fomentar la participacion tanto de hombres como de mujeres, intentar derribar los
roles de género. Todo aquel interesado en aprender a coser puede participar del
proyecto.

= Contratar a personal local, tanto para las madames como para la coordinadora.

= Comunicar el proceso de disefio y desarrollo de un producto, para que ellas puedan
incorporarlo a su dia a dia.

= |nculcar que ellas participen, piensen, creen, disefien... para ser la semilla y el motor
de cambio.

= Transmitir la importancia de aprender un trabajo. Los sacrificios e inversiones que
implica para conseguir un futuro mejor.

= Cuatro meses de aprendizaje con el objetivo de crear un proyecto independiente y
sostenible que pueda ser gestionado por la comunidad, sin la necesidad de la

presencia de la ONGD.
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5.1 REPRESENTACION INICIAL DE CONCEPTOS

Desde Espafa se realizd una primera fase de generacidén y representacion de conceptos
mediante bocetos en la cual se experimentd libremente diferentes tipologias y estilos estéticos
a partir de las fases de andlisis anteriores. En esta primera fase de bocetado todavia no se tenia
conocimiento de las particularidades del kente, ni de otros condicionantes detectados una vez
llegada a Ghana, por lo que no se tuvieron restricciones a la hora de plasmar en papel las ideas
que iban surgiendo.

Siguiendo las pautas de la investigacion previa, se desarrollaron una serie de bocetos de
tipologias variadas integrando el kente con formas geométricas. Con estos bocetos se pretendia
tener una base sobre la que trabajar una vez en Aklobotonu, sin ser en ningin modo
determinante ya que se tenia en cuenta el desconocimiento de la realidad en el pais.

Se dio importancia a que las mujeres comenzasen a familiarizarse con la representacién de ideas
y formas mediante dibujos a mano alzada ya que no era algo con lo que estuvieran
acostumbradas a trabajar, con la intencién de que en un futuro pudiesen integrar esta
herramienta en el proceso de creacién de nuevos productos. A este respecto, se mostraron y
explicaron los bocetos iniciales traidos desde Espaifa y se trabajaron las posteriores fases de
bocetado junto a ellas, para que pudiesen ver cdmo era ese proceso creativo.
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Figura 140: Primeros bocetos I. El color marron representa el kente. Fuente: Propia
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Figura 141: Primeros bocetos Il. El color marrdn representa el kente. Fuente: Propia
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5.2 PROPUESTAS TRAS LA EXPERIMENTACION CON EL KENTE

De esta etapa de trabajo conjunto con las mujeres, de la investigacion y experimentacién con el
kente se plantean diferentes tipos de tipologias que posteriormente clasificaremos. Todos los
conceptos tienen un elemento comun y principal, el kente.

WO W I
i i

Figura 142: Bocetos tras la experimentacion con el kente. Fuente: Propia
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5.3 MATRIZ DE VALORACION

En base a los requerimientos de producto se valoran junto a las mujeres los distintos conceptos
mediante una matriz de valoracidn en la que se contrastan los diferentes conceptos obtenidos
en las fases previas con los requerimientos del proyecto. Estos conceptos se dividieron en tres
tipologias diferentes y enumeraron para facilitar su identificacion y la realizacién de la matriz de
valoracion. Las tres tipologias elegidas son la mochila de tela (A), el minibolso (B) y el neceser

(©).

Al A2 A3 A4 A5

Figura 143: Bocetos matriz de valoracion. Fuente: Propia

Los parametros de la matriz estan basados en los requerimientos expuestos anteriormente en
el briefing. La puntuacién se ha hecho de 1 a 5, siendo siempre el valor mas alto el mas positivo.
La puntuacidn se ha dado en base a una estimacion a partir del boceto y de la idea detras de
cada uno de ellos y se ha ponderado segun la importancia que se ha considerado que tienen
cada uno de ellos. La valoracién se ha hecho junto a las mujeres del taller y las fundadoras de
la ONGD, para conseguir una estimacion real y objetiva.
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A continuacion, se explica cada uno de los parametros.

Elaboracién: capacidad de ser fabricado por las mujeres del taller sin que requieran la
ayuda de las madames.

Material: desperdiciar la menor cantidad de kente posible, ya que es un tejido artesanal
y caro. Su mal uso elevarad el precio final del producto.

Estética: que su apariencia sea coherente con la linea de Nukoko que es aparentemente
sencilla, pero de calidad y que tenga una buena apariencia (proporcién, combinacién
volor, patrones...) y que formalmente siga las pautas expuestas en anteriores apartados.

Viabilidad: probabilidad de que el producto sea factible de llevar a cabo y sea sostenible
en el tiempo.

Funcionalidad formal: que, en cuanto a su forma, volumen y dimensiones, la idea
plasmada en el boceto sea adaptable a un producto final y que esta sea funcional.

Sostenibilidad: que el producto sea 100% biodegradable. Se primara el uso exclusivo de
kente, asi como tintes naturales y elementos metalicos. Evitando los plasticos.

Matriz de valoracion mochila de tela

criterio elaboracion material estética viabilidad | funcionalidad | sostenibilidad | puntuacion posicion
Ponderacion 2 2 2 3 1 2
Al 1 3 2 4 4 1 30
A2 4 2 3 3 3 3 36 2
A3 4 3 4 4 4 4 46 1
A4 2 2 3 2 3 2 27
A5 1 3 2 4 3 2 31

Tabla 1: Matriz de valoracion mochila de tela

El elemento con mayor puntuacion es el A3. Ha obtenido puntuacion alta en todas las variables

por lo que es un elemento muy equilibrado. El elemento A2 destaca por su facilidad de

elaboracion, ya que es un elemento similar al A3 pero rematando las asas, por lo que su

elaboracion se complica ligeramente. A la vez que su sostenibilidad es menor debido a que hay

mayor u

so de material.
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Matriz de valoracion minibolso

criterio elaboracion material estética viabilidad | funcionalidad | sostenibilidad | puntuacion posicion
Ponderacion 2 2 2 3 1 2
B1 1 2 2 4 1 22
B2 2 3 4 2 3 3 33
B3 3 4 3 4 4 4 a4 1
B4 1 3 2 2 4 4 30
B5 3 3 1 3 3 2 30
B6 1 4 4 2 4 1 36 2

Tabla 2: Matriz de valoracion minibolso

El concepto B3 y B6 son las ideas mas votadas. El concepto B6 cuenta con dos compartimientos,
es decir, dos bolsillos con sus respectivas cremalleras. Esto hace que se descarte esta idea, ya
gue supone un grado de elaboracién mayor y no garantiza la capacidad de las aprendices para
llevarlo a cabo. Asi como su sostenibilidad disminuye, ya que cuenta con un mayor nimero de
cremalleras y mayor niumero de materiales. Por lo que el concepto B3 resulta mas interesante
para el tipo de proyecto en el que nos encontramos. Se prioriza obtener un producto de calidad
6ptima ala creacién de un producto complejo, el cual las aprendices no sean capaces de fabricar
autéonomamente.

Matriz de valoracion neceser

En primera instancia se boceté para el disefio de un bolso. Sin embargo, al haber realizado el
minibolso previamente se decidié transformar su tipologia a neceser. No obstante, las formas
empleadas en el bocetado siguen siendo vdlidas, ya que comparten la misma funcién a
excepcion de los tiradores. Por ello, para hacer la matriz de valoracién no se ha tenido en cuenta
los acabados laterales, ya que para el neceser no serd necesario.

criterio elaboracion material estética viabilidad | funcionalidad | sostenibilidad | puntuacion posicion
Ponderacion 2 2 2 3 1 2
C1 4 3 5 4 3 45 2
C2 4 4 3 5 4 4 49 1
C3 3 3 3 3 2 3 35
ca 3 4 3 5 4 3 45 2
C5 1 2 3 2 2 1 22
C6 2 3 3 2 2 3 30

Tabla 3: Matriz de valoracion Neceser

Los tres elementos mas votados (C1, C2 y C4) destacan por su forma abultada y sus infinitas
posibilidades para colocar el kente. El elemento C2 es el mas votado, ya que al no llevar
cremallera su elaboracién es mas sencilla y sostenible. Sin embargo, debido a las limitaciones
encontradas en el pais esta opcidn no es viable, puesto que no existe un tipo de cierre imantado
en Ghana. Se buscaran alternativas a este cierre evitando asi la cremallera.
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5.4 ELEMENTOS SELECCIONADOS

Una vez decidido los conceptos a desarrollar se comenzd una fase de experimentacién para ver
coémo integrar el kente en los diferentes elementos. A su vez, a partir de cada idea se
desarrollaron diferentes alternativas para encontrar la mejor solucidn.

MOCHILA DE TELA

El elemento seleccionado se basa en una mochila hecha de tela y cuerda de algodén. Aunque
con la matriz de valoracidn se haya elegido esta idea hay partes del disefio como la integracién
con el kente y los laterales que resolver.
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Figura 144: Bocetos detalles neceser. Fuente: Propia
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La idea inicial era fabricar toda la mochila de kente. Sin embargo, se rechazo esta posibilidad
debido a que encarecia el precio final del producto. En la figura 141 se observan posibles
colocaciones de este tejido. Se ided usar dos tipos distintos y sobre eso coser una pieza de
kente. Se contempld la posibilidad de que la mochila contuviera un bolsillo.
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Figura 145: Bocetos de las distintas posibilidades del kente. Fuente: Propia

A su vez se estudiaron diferentes soluciones para el lateral de la pieza (Figura 142), a partir de
cuerda de algoddn o la propia tela.
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Figura 146: Bocetos del detalle lateral. Fuente: Propia

El elemento seleccionado es una mochila de tela compuesta por dos telas, una forma el forro
interno y otra cubre el producto. Sobre esto, con posterioridad se afiadira la tela kente en la
parte central. En el interior se encontrard un bolsillo para tener a mano las llaves o el mévil.
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Figura 147: Boceto idea final mochila de tela. Fuente: Propia
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MINIBOLSO

La segunda tipologia seleccionada ha sido un minibolso, especialmente pensado para llevar el

movil y articulos de pequeiio tamafio. Se barajan varias ideas a la hora de colocar la cremallera.

El tejido kente cubre todo el producto, aprovechando asi la anchura del telar.

Figura 148: Evolucidn idea minibolso. Fuente: Propia

La idea elegida deja una abertura en la parte superior de la pieza, mediante una cremallera. A

su vez, se buscan ideas para evitar que se vea la cremallera o incluso cambiar la cremallera por

otro tipo de cierre, mediante imanes, por ejemplo.
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Figura 149: Bocetado cierre minibolso. Fuente: Propia
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Figura 150: Conjunto de bocetos del asa del minibolso. Fuente: Propia
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NECESER

El tercer concepto elegido es un neceser o bolso de mano en el que el tejido kente se fusiona
con otro tipo de tela, utilizando asi la técnica del patchwork. El objetivo de este contraste es que
el kente sobresalga sobre los otros materiales, y cobre la importancia que merece.
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Figura 151: Evolucion de la idea. Fuente: Propia

Después de elegir el concepto se plantean distintas posibilidades de colocaciéon del kente.
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Figura 152: Diferentes posibilidades de colocar el kente. Fuente: Propia
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Las dos ideas destacadas se muestran en la Figura 153. Finalmente, se elige la opcidn 2. Esto se
debe a que el kente es un tejido grueso y en el proceso de elaboracion confeccionar los laterales
de la pieza se complica haciéndolo casi imposible de coser.

Figura 153: Bocetos colocacion del kente. Fuente: Propia

El asa se planted de distintas formas. Sin tomar una decisién completa, ya que para poder tomar
primero hay que hacer prototipos y testear la efectividad del asa.
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Figura 154: Bocetos detalle cremallera. Fuente: Propia
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6. PROTOTIPOS




6.1 EXPERIMENTACION CON EL KENTE

Tras la fase de investigaciéon del kente se adquiere un mayor conocimiento sobre este, sus
posibilidades y sus especificaciones. Sin embargo, no es hasta que se empieza a trabajar con él
cuando se conocen de verdad sus limitaciones.

Antes de la realizacién de los productos se experimenté con el tejido.

Figura 155: Experimentacion con el kente. Fuente: Propia
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Se sacaron unas conclusiones detalladas a continuacion.
= Las costuras siempre han de quedar por dentro para que no se deshilache el tejido.

= Esimportante conservar la forma rectangular del kente en la medida de lo posible para
no desperdiciar retales. Ya que al deshilacharse las posibilidades de reutilizacién quedan
reducidas.

=  El tejido kente tiene un grosor de 1 mm, por lo que en el disefio del producto hay que
tener en cuento el proceso de elaboracién para que el cosido no supere la medida de 5
mm. Esta es la medida maxima que una maquina de coser manual admite.

= Para piezas pequefias como asas o llaveros hay que buscar alternativas para que no se
deshilache, ya que la anchura de 5 pulgadas no se puede reducir.

Figura 156: Experimentando con el kente. Fuente: Propia
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6.2 PROTOTIPOS MOCHILA DE TELA

La fase de prototipado ha sido mas larga puesto que era dificil de transmitir al no hablar inglés
y tener que trabajar mediante intérpretes. Esto al final crea muchos intermediarios y hay
informacién que se pierde. Finalmente, a través de maquetas hechas a mano, de bocetos, de
prueba vy error se ha llegado al disefio final.

El primer prototipo de la mochila de tela ha sido la primera toma de contacto con el taller, con
la forma de trabajar de las madames, y con la dificultad de la comunicacién. En este prototipo
no solo se ha analizado la forma, sino que se ha observado su ejecucién y posibles mejoras
técnicas en el taller.

Figura 157: Primer prototipo mochila de tela. Fuente: Propia

Respecto al prototipo (Figura 157) se ha observado que el tamafio no era suficientemente
grande para llevar material escolar. Se ha utilizado solo una capa de tela, por lo que el resultado
es de baja calidad. Al ser una mdaquina de coser manual es mds complicado obtener un
rectangulo completamente recto. El lateral se ha resuelto de una manera rapida y sencilla. No
obstante, no es lo que se espera de la pieza. Se busca la mdxima calidad y un cuidado disefio de
detalle.

Respecto al taller, se ha observado que es necesario usar una
mesa de corte, ya que el taller no dispone de una. A su vez, lo
hacen todo a mano alzada sin utilizar unidades de medida como
el metro o la regla, por esta razon este prototipo salié mas
estrecho de lo deseado. Por estas razones, se decidié comenzar
a representar ideas a través de maquetas de brownpaper para
transmitir la idea, trabajar a través de patrones para obtener
piezas estandar y prestar especial atencidon a que cuiden cada
minimo detalle de la pieza.

Aqui se tiene un ejemplo de su manera de buscar la rapidez de
la pieza, pero sin buscar la maxima calidad y disefio de detalle.

Al comunicarles y bocetarles la idea la ejecutaron de esta =
manera. Figura 158: Primer prototipo
mochila de tela. Fuente: Propia
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En este segundo prototipo se ha ampliado su tamafio, se ha afladido un forro interno a partir
de la tela calico, se ha cosido un bolsillo y se ha trabajado en el lateral.

A : - == 358

Figura 160: Segundo prototipo mochila de tela. Fuente: Propia

i

Al realizar el primer prototipo y conseguir el material se han
probado algunas de estas ideas (Figura 162). La idea mas
valorada por la escuela de costura ha sido colocar el kente en
la parte central. Para que asi toda la atencidn del producto
recaiga sobre esta artesania. Se ha comprobado que, al cerrar
la pieza, el kente se sigue manteniendo recto.

Figura 161: Detalle kente. Fuente.'P;op/a

Figura 162: Pruebas de kente sobre la pieza. Fuente: Propia
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6.3 PROTOTIPOS MINIBOLSO

El primer prototipo del minibolso se ha confeccionado sin utilizar el kente. Se ha hecho una
primera aproximacién del tamafio y aspecto deseado. Se ha observado que la cremallera lateral
no queda completamente recta y que su forma es demasiado estrecha.

T

Figura 163: Prototipo 1 minibolso. Fuente: Propia

El segundo prototipo sigue la misma forma, pero se ha ensanchado. Sin embargo, la cremallera
lateral no cumple con las expectativas deseadas puesto que al estar hecho a mano y con
maquina manual resulta imposible conseguir una forma rectangular completamente recta.

Figura 164: Prototipo 2 minibolso. Fuente: Propia
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Por la razén comentada anterior, en busca de la perfecciéon y mdxima calidad de la pieza, se
decide colocar la cremallera solo en la parte superior de la pieza. Para asi conseguir la rectitud
de sus laterales. Se hicieron varios tamafos, ya que al trabajar con el kente el tamafio varia

ligeramente.

Figura 165: Conjunto de imdgenes del
prototipo 3 del minibolso. Fuente: Propia

El prototipo obtenido cumplia aparentemente con los requisitos de la pieza. Sin embargo, se
decidid seguir trabajando en posibles mejoras. Estas mejoras han sido buscar una solucion
alternativa a la cuerda de algoddn y evitar el uso de cremalleras, ya que en el pais que nos
encontramos la calidad de estas no es demasiado buena.
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En un primer momento se probaron técnicas de trenzado con distintos materiales, la primera
idea era usar el hilo con el que confeccionan el tejido kente. Sin embargo, esto fue imposible
debido a que es extremadamente fino y no era viable. Por ello, se buscaron materiales
alternativos en los mercados de la zona, incluso en la capital. No se encontraron materiales con
los que poder trenzar, tan solo se encontraron hilo de pescar de diferentes milimetros, los cuales
resultaron ser demasiados gruesos y el roce en el cuello podria producir heridas. Los materiales
con los que se han hecho las pruebas han sido materiales encontrados en el taller, donados por

la ONGD en 2019.

Finalmente, debido al fracaso de los trenzados, se
decide volver a la idea de usar el kente en el asa. Esto
idea fue rechazada por las madames del taller porque
no lo veian viable. Sin embargo, mediante pruebas,
bocetos e ideas se llegd al resultado deseado. La
dificultad residia en que el kente se puede cortar, pero
se tiene que cortar y volver la prenda para que las
costuras queden por dentro, como hemos mencionado
anteriormente. El asa tiene una medida de 43 x 0,5
pulgadas que equivale a 109 x 13 cm lo que hace
imposible que se pueda dar la vuelta. Por ello la figura
167, no puede ser llevada a cabo en nuestro producto.

==

)—'iéura 67. Pruebas asa con kente. Fuente:
Propia
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Se decide acudir a una tienda de costura para que una maquina eléctrica remate las piezas,
previamente cortadas y dobladas en el taller. Esta decisién se toma después de numerosos
intentos por hacer funcionar la maquina de coser industrial de la que dispone la escuela de
costura, ya que esta tarea resulta imposible de realizar en la actualidad, ya que las baterias de
las placas solares se encuentran dafiadas y son insuficientes para alimentar la maquina
eléctrica.
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Figura 168: Prototipo remate asa. Fuente: Propia

El ultimo punto por resolver es la presencia de la cremallera. En un primer momento se intenté
esconder (Figura 169), mas tarde retirar dejandolo abierto (Figura 170). Ninguna de estas
soluciones funciond, ya que, al retirar la cremallera, la forma de confeccionarlo cambia. Figura
171. El resultado es una pieza gruesa y estrecha, ya que la pieza de kente tiene como anchura
maxima 5 pulgadas (12,7 cm), al confeccionarlo se reduce. Pero el objetivo es conseguir que la
reduccion sea la minima posible.

Figura 169: Prototipo 4 minibolso. Fuente: Propia Figura 170: Prototipo 5 minibolso. Fuente: Propia
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Figura 171: Prototipo 6 minibolso. Fuente: Propia

Para obtener la pieza deseada se buscaron
nuevos materiales para conseguir la maxima
ligereza en el interior de la pieza. Asi mismo se
estudio el modo de confeccidn para encontrar
el mds optimo y en el que se saque la maxima
anchura posible, a excepcion de los milimetros
perdidos debido al inevitable dobladillo.

Figura 173: Prototipo 7. Fuente: Propia
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Para cerrar la pieza y evitar la abertura, se decidié usar un cierre imantado. Esto no ha podido
ser posible debido a que en toda la regién no se ha encontrado este tipo de cierre. Por ello, se
ha optado por este tipo de cierre (Figura 174), ya que cumple la misma funcién. En primera
instancia se usoé el mismo hilo de coser, pero el acabado no era el deseado. Por esta razén se
probé con otro tipo de hilo.

Figura 175: Cierre mediante click. Fuente Propia

Figura 174: Aprendices analizando posibles mejoras. Fuente: Propia
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6.4 PROTOTIPOS NECESER

El neceser comenzd siendo la idea de un bolso de tamafio mediano. Esta idea evoluciond hasta
llegar a ser un neceser. El primer prototipo de este producto se hizo de tela para ver posibles
mejoras y analizar su tamafio y cabida. En este punto del desarrollo de la idea aln se estaba
pensando en la idea del bolso. Es por esta razén por la que se cosio la asa.

Figura 176: Prototipo 1 neceser. Fuente: Propia

Con el tamaiio decidido hizo falta elegir la posicion del kente, ya que esto iba acondicionar el
resto del proceso de elaboracién.

Figura 177: Prototipo 1 neceser. Fuente: Propia
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Las dos posiciones mas interesantes son las mostradas en la Figura 178, ya que son las mas
sostenibles. Esto se debe a que son las Unicas que utilizan la anchura de la pieza del kente al
completo, 5 pulgadas, lo que significa que no se desperdicia nada de la pieza.

Figura 178: Posiciones mds interesantes del kente. Fuente: Propia

Se decide colocar el kente en esta
posicién, por estética y por
facilitar el proceso de elaboracidn,
un requerimiento durante todo el
proyecto.

Figura 179: Prototipo 2 neceser. Fuente: Propia

Ghana es un pais con pocos recursos y en el que los materiales no son de gran calidad. Por esta
razéon se probaron diferentes tipos de cremallera, para encontrar la de mas calidad y la mas
sostenible en el tiempo.

Figura 180: Posibles cremalleras. Fuente: Propia
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El ultimo punto por resolver es el detalle de la cremallera. A continuacidn, se muestran las ideas
probadas con distintos materiales y técnicas de cosido. La idea comenzd siendo de un asa, pero
acabd siendo un tirador para la cremallera.

e e e

Figura 181: Prototipos detalles de la
cremallera. Fuente: Propia

El material utilizado es grueso por lo que la opcién 181by 181c no puede tener un buen acabado.
Se han buscado otros materiales y probar la misma técnica, pero no ha sido satisfactorio. Se
decide elegir la solucion de la figura 260e debido que es la que mas limpia y funcional resulta.

122



6.5 PARTES COMUNES DEL PROCESO DE ELABORACION

El proceso de elaboracién de los productos se divide en seis fases y todos los productos siguen
este proceso. Sin embargo, en la fase de cosido cada pieza cuenta con unas especificaciones
distintas.

A continuacion, se muestran las herramientas y materiales utilizados para la elaboracién del
producto.
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Figura 182: Herramientas y materiales comunes. Fuente: Propia
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Estas seis fases son:

1. Marcado de la tela. Para marcar la tela primero hace falta sacar los patrones. Estos se

realizan con brownpaper, un tipo de papel especial, mas grueso y resistente de lo
normal. Con el patrdn realizado, sobre la tela se procede al marcado con tailor’s chalk.

2. Planchado. Para realizar un corte lo mas
precioso posible se emplea el planchado para
sellar la forma que posteriormente se cortara.
En el caso del uso del stiff, el cual sirve para dar
rigidez, es en este paso cuando se planchara la
tela a utilizar y este material, para formar una

Unica pieza.

Figura 184: Conjunto de imdgenes planchando. Fuente: Propia
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3. Corte. Procedemos al corte de la tela con la ayuda de las tijeras o blade.

Figura 185: Corte de la pieza. Fuente: Propia

4. Marcado con alfileres. En esta fase se afiaden los detalles del producto, como las
cremalleras o las asas. Se marcan con alfileres para asegurar la calidad y geometria de
la pieza.

Figura 186: Marcado con alfileres. Fuente: Propia

5. Cosido. El taller dispone de 7 maquinas
de coser manuales y una maquina
industrial. Por desgracia, debido ala poca
potencia de la luz solar, la confeccidn de
los nuevos productos solo se ha realizado
utilizando las maquinas manuales.

B '

‘Figura 187: Cosido. Fuente: Propia
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6. Acabado. Se elimina,