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ABSTRACT

The present paper proposes a working method for determining the height of defects 
in the welds of metal constructions using radiographic techniques. First, the prob-
lems associated with the detection of defects in metal welding are briefly exposed, 
as well as some of the techniques commonly used. Next, the fundamentals and pro-
cedure of the proposed method are described. All this is accompanied by a practical 
case as an example and experimental validation, to finish with the conclusions and 
the advantages derived from the application of the method to the control and exe-
cution on site of welded joints.

Keywords: Radiological inspection, defects metal welding, construction, welded 
structures.

INTRODUCTION

Durante la ejecución de las uniones soldadas realizadas sobre estructuras metálicas 
se recurre habitualmente a la inspección visual, mediante la cual es factible contro-
lar eficazmente gran parte del proceso. Adicionalmente, también se precisan otras 
técnicas de inspección capaces de determinar y evaluar posibles defectos internos 
presentes en una soldadura. Dichos defectos, SEGÚN la normativa vigente, pueden 
ser determinantes para la aceptación o rechazo de las soldaduras efectuadas. De ahí 
la importancia de la fiabilidad en los métodos de detección que, también deben ser 
viables técnica y económicamente para facilitar y extender su utilización.
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CONCLUSION

Tal y como se ha demostrado para el caso de uniones soldadas, el método propues-
to permite realizar un dimensionado tridimensional aproximado de las discontinui-
dades (defectos) mediante la técnica de inspección radiográfica. El método es fiable 
y fácil de llevar a la práctica; los resultados, que son numéricos y muy simples, no 
conllevan problemas de interpretación; y no se precisa de un equipamiento adicional 
al necesario para efectuar una inspección radiográfica convencional.

Por todo ello, se concluye que este método es de interés para la caracterización 
de defectos de soldadura en general y, particularmente, para las uniones soldadas 
presentes en la estructura metálica de cualquier tipo de construcción civil. Ya sea 
para determinar el grado de cumplimiento de la normativa de seguridad que les 
aplica y/o para valorar el riesgo asociado a su estado y nivel de defectos durante las 
operaciones de construcción, revisión, mantenimiento, demolición o desescombro.
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