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OBIJETIVOS: 5. Ensayos endurecido

Ensayo a flexion en probetas Ensayo a compresion en probetas Ensayo a flexion en vigas

prismaticas = cilindricas

zadas con hormigon autocompactante El ensayo a realizar serd un ensayo a flexion a 3 puntos.
reforzado con fibras poliméricas. Para ello
se emplearan distintas cantidades de fi-

bras, 0 kg/m3, 6’2 kg/m3, 9 kg/m3y 12’4

* Analizar el comportamiento de las fibras
frente a esfuerzo cortante en vigas reali-

Ensayo a compresion para la determinacién del modulo de
deformacion al 40% de la resistencia del hormigdn y ensayo a
compresion hasta rotura.

El ensayo a realizar sera un ensayo a flexién a 4 puntos.

Antes de la realizacion del ensayo se entallaran las probetas Antes de la realizaciéon del ensayo se instrumentaran las vigas
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Antes de la realizacidon del ensayo se entallaran las probetas
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