Anexo

FICHAS CONSULTADAS

TALLER DERESTAURACION DE CERAMICA

ESCUFLA ESTATAL DE CONSERVACION Y RESTAURACION *REFUGIO REYES™

Ficha Técnica Niamero: C-1/2013

Cerdmica Contemporinea

Objeto:

Enticrro realizado en la
Hacienda de San José de

Fapias

Procedencia:

Taller de Restauracion de

Localizacion Actual: [Ceramica Escuela Estatal de
(Conservacion y Restauracion

“Refugio Reyes™

Niimerode Inventario:

Ceramica Contempordnea con

rasgos prehispdnicos

Cronologia:
Tripode esgrafiado
Tipologia:
Altura: 8.5 cm.
Diamerro: 8.5 cm.
Dimensiones: .
Espesor: 3mm.
Arcilla y pasta cerimica cocida,
. . cngzobe y esgrafiado
Tipo de Materia:
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Vaciado
Téenica:
Negroy esgrafiado barro
natural
Color:
Greea esgrafiada
Decoracion:

Fecha de recepeion: 4 de mayo

le 2013

Datos Cronologicos:

Fecha de Inicio de Proceso:

4 de mayo 2013

Cuerpo  cerdmico sometido a fragmentacion y enticrro de formas vy tipologia
prehispinica de tipo tripode. engobe negro maganeso. sin inscripeiones ni marcas de
autor. Esgrafiada con motivo prehispinico. Fragmentada en dos partes (partie A de

mayor dimension a la B). Sin fragmentos menores, ni roturas ni descamacion del
Descripeion General de ; ; > . ; 2 s

material constituyente. Con restos de terra proveniente de la excavacion, salinidad. o
laPieza: . "
bicn carbonato de calcio.
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Levantamiento Fotografico y Dibujo Técnico
C-1,completa:
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Cuaderno de Bitacora:

4 de mayo 2013

Recepeion dela Pieza:

Se recibe la pieza proveniente del entierro realizado en las inmediaciones de la Hacienda de San José de Tapias,
ubicada en la comunidad de San Raman, dentro de la municipalidad de Guadalupe, Zacatecas. Se recibe

embalada en foil de burbujas y enbolsas herméticas de polietileno.
Documentacion dela Pieza:

Se procede alarealizacion de ladocumentacion debida de la obra, mediante apoyo fotogrifico y grifico.en la
cudl se le asigna el mimero de inventario C- 1. indicando con esto que se rata de un cuerpo ceramico de tipo
prehispanico con el nimero 1 de laserie. Se etiqueta con el inventario designado a sus dos fragmentos

principales Ay B_siendo el primero de mayor dimension.

Diagnostico de laPicza:

Se trata de una fragmentacion resultando solo dos partes, la pieza esia con ataque por salidinidad, carbonato de

calcioy tierra proveniente del entierro.

Procedimiento Realizado:

Después de realizar ladocumentaciony diagnastico. se procede a realizar una limpieza mecinica de laobra,

mediante brochas de pelo suave.
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FICHAS UTILIZADAS EN LA UPV

TALLER I: CONSERVACION Y RESTAURACION DE MATERIALES ARQUEOLOGICOS

31

=

UNIVERSITAT
POLITECNICA
DE VALENCIA

227 Taller de Conservacién y Restauracion de i i i i

Materiales Arqueolégicos

Ficha técnica. N“l

Objeto |

Procedencla

Localizacién

Nede Inventario
arqueolégico

Cronologia |

Tipologia |

Dimensiones

Peso

Tipo de materia |

Técnica |

Color |

Decoracién

Datos Cronoldgicos

FOTOGRAFIA ANTERIOR A LA RESTAURACION

FOTOGRAFIA POSTERIOR

Fecha de recepcion |

Inkio de proceso |

Final de proceso I



Diagndstico:
Indicar el nimero
de fragmentos,
caracterfsticas y
patologfas..etc.

Propuesta de

Tratamientos de
limpieza

Proteccién

ESTADO DE CONSERVACION

PROCESO DE INTERVENCION




SEGUIMIENTO POSTERIOR DE LA OBRA

Lugar donde se
ubkard la obra

Condiciones ambientales necesarias
después de |a restauracion

Embalaje

Observaciones

Seguimiento
posterior: Fecha

Bibliografia

Responsable/s
dela

Intervencion

Documentacién
fotogréfica

Una vez se complete la ficha técnica es posible imprimir una copia con los datos introducidos. No es posible guardar una copia

del formulario.

Para completar de forma correcta la ficha técnica debe enviar los datos con el botén "Enviar Datos”. Este botén activard una
funcién que le permitird enviar un paquete de datos encriptados en formato XML a becarmo@crbc.upv.es. Si todo funciona de
manera correcta no deberia de surgir ninguna dificultad.




TALLER II: CONSERVACION Y RESTAURACION DE MATERIALES ARQUEOLOGICOS.

) pracncas C)CHA TECNICA DE RESTAURACION m‘
[ —— ] »

Material Argueologico

Rextaymcids Tedn'ce

Referencia intemadel
-

Nombre del mstaurador: Departamento:

NS de orden:

Numerocde nventario asignado enel museo:

-

Tioo de pieza:

DESCRIPCION GENERAL DE LA PIEZA

TIFO DE OERA
AUTOR.. FIRNAC
| RECEPTOR:
| uBicACION:
| PROPIETARIO:
FECHA RECEFCION:
FECHA FIN DEL PROCE30:
| PROCEDENCIA:
MORFOLOGIA N
| l \.‘\, /)
4 L__ \ vaso )
/ N/ LR 4 \
/ \ —— )
f BE \ ( \ (
\ | \ i | |
/ \ "l \
7N / rm— e e
aENeo CANTARO o VASUA CON B0CA
RESTRINGOL
S—
PLATO
Cuenco Cantaro Plato Vaso » ‘.a‘as ys
DIMENZIONE 2 TOTALES:
- (] . O a
DECORACION | Esmaltada/vidriada | Engobe/Pintada | Refieve/Calados | Incisa/impmsa| Esgrafiads | Otres
No decorada
g o B & & B EH |- .




DESCRIPCION GENERAL DE LA PIEZA

TIPO DE OBRA: Mecets bzcochads.

AUTOR: FIRMA: L3 peza aparace sin marcas de fabrica.
Desconocdo.

RECEPTOR: Dapartamento de Conservacon y Restsurscion de Benes Cultursies de Valencis. Universdad Poligonica de
Vsakencis.

UBICACION:C/ .........N°.._.... d2 Vaenca {calie dondz se encontmrs deposdada tras su msiaumcion).

PROPIETARIO: Nombre de' propetaro.

FECHA RECEPCION: 7 Novembre 2013.

FECHA FIN DEL PROCESO: 9 Enem 2014

PROCEDENCIA: {lugar donde fue adquinds o encontmds).
MORFOLOGIA: Mszceis de parades !"
fsas formads por un mddub |
troncocdnico. Boca esferode. Lsbo |
redondesdo. Bode sglen2 conpun | SN e D
de miura en su pare inferor marcando
el incio del cuerpo. s base presents |
un nivel piano, hay un fino aniio que |
proporcons el apoyo de & pezs y qua i
sparece sob® s zons més exiema de |
ia base. La piezs fene un onfico |
cantrado en su base.

Cantaro

DIMENSIONES TOTALES: démato
bocs= , démetro base= ;
i ™ a | o (3

DECORACION |Esmaltada/vidriada | Engobe/Pintada | Relieve/Calados | Incisa/Impresa | Esgrafiada | Otros

No decorada
J M & &= B EE - o




ESTUDIO MACROSCOPICO Y CON LENTES DE AUMENTO

BIZCOCHO CERAMICO Y SECCION TRANSVERSAL:

COLOR DEL BIZCOCHO, ZONA EXTERNA:

Amarillo
-verde

N

D Beige-rosa D

Rojo-naranja
-marron

D Negro-gris

El Blanco

REACTIVIDAD CON ACIDO CLORHIDRICO:

DSi

DNO

TIPO DE LAS INCLUSIONES:

L] Mica

D Cuarzo

Oxido de
hierro

HOMOGENEIDAD INCLUSIONES:

Odddom

Muy homogéneo

ouo0Om

Bastante homogéneo

Ologom

Moderadamente
homogéneo

aooom

Poco homogéneo

CARACTERISTICAS

DEFECTOS DE FABRICACION:

PESO DE LA PIEZA:

PARTICULARIDADES ENCONTRADAS:

CIRCUNFERENCIA DEL HOMBRO:

RESIDUOS ENCONTRADOS DENTRO DE LA PIEZA:

DUREZA:

Puede rayarse con la ufa:

si [ No [ ]
TECNICA DE ELABORACION: M
Técnicade placas || Atorno I
A mano D Técnica de churros D
Por colada || | otros D_
Con moldes D Prensado industrial D
ESTADO DE CONSERVACION
% DE LAPIEZA % DELABOCA % DE LABASE
CONSERVADA: CONSERVADA: CONSERVADA:

TEST DE DETECCION DE SALES:




FICHA DEL “MUSEU DE CERAMICA DE MANISES”.

MUSEU DE CERAMICA DE MANISES. INVENTARIO GENERAL - DATOS 2-

OBJETO: Taza FOLECCION: Loza RMs.19-20  |INUMERO 28 j
Topografico
Almacén/Sala: A3 Estanteria/Vitrina:  3.1.1.5 Caja/Pared/Soporte: 452
Préstamo temporal del MCM l_[]ii Depésito indefinido del MCM [si
Entidad.

Persona de contacto.

Direccion.
Teléfon.

Titulo exposicién |

| iisiidail

Lugar Exposicién |

Seguro ‘

Valor ultimo

Expediente :
P seguro ! Salida ! Retorno

Incidencias

Historial movimientos

Eto [s] Papel:s Negativo: 73/20 Diapo: cD 23




IDENTIFICATION DU TESSON

le nom du site d’ou il provient
la structure dans laquelle il a été découvert

I"année de la campagne

le niveau stratigraphique (US)

la phase
le carré
le numéro d’inventaire

le numéro du tesson (s’il posséde déja un

numéro d’inventaire)
le numéro de dessin
le nombre de tessons

I’état de conservation

- bon
- moyen
- altéré

Enum

ASPECTS MORPHOLOGIQUES

Description des éléments diagnostiques

TABLE GENERALE (1/3)

FICHA EN FRANCES SOBRE LAS CARACERISTICAS DEL MATERIAL CERAMICO.

LES ELEMENTS DIAGNOSTIQUES

PRESENTS

lévre

bord

col

panse

caréne

fond

pied

base

perforation
préhension

décor

élément plastique
élément en relief autre

'R o o [ Iy [y Iy Iy

La lévre
Morphologie en surface Morphologie en épaisseur Régularité en Régularité
surface en épaisseur
- arrondie - amincie - réguliére
- aplanie - ourlée vers I'extérieur - irréguliére
- plate - ourlée vers Iintérieur - indéterminable
- indéterminable - éversée
£ - épaissie vers ["extérieur
s - épaissie vers I'intérieur
= - épaissie des deux cOtés
- carré débordante extéricure
(a marli)
- en biseau interne
- en biseau externe
- en biseau des deux cotés
- indéterminable
Le bord
Description du bord Description du tesson
. - rectiligne Morphologie du tesson Orientation du tesson
= - redressé - rectiligne - droite
LE - éversé - concave - convergente
- rentrant - convexe - divergente
- indéterminable - indéterminable
La caréne
Morphologie Position sur le vase
- vive - haute
E - douce - basse
:‘ - indéterminable - médiane
- indéterminable




Le fond

TABLE GENERALE (2/3)

Morphologie du fond

Enum

arrondie

aplanie

plate

plate débordante
ombiliquée
indéterminable

Le pied

Morphologie du pied

Enum

annulaire
autres
indéterminable

*  nombre de pied

Les perforations affectant la paroi du récipient

I

Localisation des Etendue de la zone
perforations perforée
- sous lalévre - sur la moitié
- surle bord inférieure
- surle col - sur la moitié
E - sur la panse supérieure
= - sur le fond - surtout le
récipient
- autres
- indéterminable

Les mensurations

*  épaisseur de panse

¢paisseur du fond

¢paisseur a I'ouverture

UL

Orientation du départ de la panse

- évasée

- verticale

- rentrante

- indéterminable

Enum

La base

Morphologie de la base

- pleine
- annulaire
- indéterminable

Enum

*  nombre de perforations
*  motif que dessinent les perforations

O  trou de réparation

L]
I




TABLE ELEMENTS PLASTIQUES

2 bouton O cordon continu
Le bouton
O bouton appligué O ensellement médian *  mombre perforation Iﬁ
3 bouton tiré O sous-cutanée
Morphologie Localisation Orientation Bouton associé 4
perfo/récipient
- hémisphérique sous la lévre - au-dessus de la - wverticale - élément
- prismatigque sur la lévre caréne - oblique préhension
- conigue sur le bord - surla caréne - horizontale - e'le'm_ent
- indéterminable sur le col - an—fiessous de la - indéterminable plflsllquu .
sur la panse caréne - décoren relief
E en haut de la panse - ratlachée au-dessus - déeor en creux
: au milieu de la panse de la caréne - indéterminable
en bas de la panse - rattachée au-dessous
a cheval lévre/bord de la caréne
a cheval lévre/col - sur le fond

a cheval lévre/panse
a cheval bord/panse

- sur le cordon continu
- sur le cordon court

Enum

a cheval col/panse - indérerminable
Le cordon continu
O cordon continu perforé QO  cordon continu appliqué a  cordon continu tiré
Type Morphoelogie Localisation Orientation Cordon continu

ASSOCHE &

- lissé rectiligne sous la lévre verticale élément

- digité rectiligne section sur la lévre abligque préhension

- encoché triangulaire sur le bord horizontale élément

- incisé a l'ongle rectiligne section sur le col indéterminable plastique

- incisé autres rectangulaire sur la panse décor en relief

- impressionng rectiligne section en haut de la panse décor en creux

- excisé trapézoidale au milieu de la panse indéterminable

- gravé rectiligne section en bas de la panse

indéterminable

demi-circulaire
ondulé section
triangulaire
ondulé section
rectangulaire
ondulé section
trapézoidale
ondulé section
ndemi-circulaire
indéterminable

a cheval lévre/bord

a cheval lévre/col

a cheval lévre/panse

a cheval bord/panse

i cheval col/panse
au-dessus de la caréne
sur la caréne
au-dessous de la caréne
rattachée au-dessus de
la caréne

rattachée au-dessous de
la caréne
indéterminable

Q

nombre perforation
sous-cutanée

L 1

Orientation perfo/récipient

Oricntation perfo/corden

- indéterminable

continn
- horizontale - transversale
-} - wverticale - indéterminable
g - oblique
=]




TABLE DECOR

2 décor en relief o décor en creux
LES DECORS EN CREUX
*  description du décor en creux I:I
Décor en creux associés i
- €lément préhension
g | - €lément plastique
-] .
S| - décoren relief
- indéterminable
LES DECORS EN RELIEF
O pastille O cordon court
La pastille
Type Localisation Pastille associée 4
- pastille appliquée sous la levre i cheval bord/panse - ¢lément préhensions
- pastille repoussée sur la lévre 4 cheval col/panse - ¢élément plastique
- pastillage appliqué sur le bord au-dessus de la caréne - décor en relief
- pastillage repoussé sur le col sur la caréne - décor en creux
£ - .
z sur la panse au-dessous de la caréne - indéterminable
& en haut de la panse rattachée au-dessus de la
au milieu de la panse caréne
en bas de la panse rattachée au-dessous de la
i cheval levre’bord caréne
a cheval lévre/col sur le fond
i cheval levre/panse indéterminable
*  motif que dessine le pastillage |:I
Le cordon court
0o appligué o tiré
Type Maorphologie Section Orientation Localisation
- unigque rectiligne demi-circulaire - wverticale - sous la levre
- multiple en arc ouvert en haut triangulaire - oblique - sur fa levre
= indéterminable en arc ouvert en bas trapdeoidale = horizontale - sur le bord
en are ouvert i droite rectangulaire - indéterminable - sur e col
en arc ouvert & gauche indéterminable - sur la panse
en U ouvert en haut - en haut de la panse
en Ll ouvert en bas - au milieu de la panse
en L ouvert i droite - en bas de la panse
E en U ouvert 4 gauche - a cheval lévre/bord
E en W ouvert en haut - A cheval lévre/eol
= en ¥ ouvert en bas - # cheval lévre/panse
en ¥ ouvert & droite - & cheval bord/panse
en V ouvert & gauche - i cheval col/panse
indéterminalle - au-dessus de la cardéne
- sur la caréne
- au-dessous de la caréne
- rattachée au-dessus de la caréne
- rattachée au-dessous de la caréne
- indéterminable
0 jointifs *  motif que dessinent les cordons courts I:l
Cordon court associé i
g - élément préhension | - décor en relief
E| - élément plastique - indéterminable
= - décor en creux




STRUCTURE

V.
FORME EVASEE | RETRECIE| EN COL
- OO
ELLIPSE
OVOIDE
CYLINDRE ﬁ
o]
HYPERBOLOIDE ﬁ i-_j? 5 i




BASES DE DATOS CONSULTADAS

provenance studies on pottery in the central mediterranean

Sesrch project search maps workspace impressum login

Search for Fabric Types

Fabric Code

- Choose From Index -

Supposed site of production

Choose From Index -

Sampling site

- Choosze From Index -

Classification of ware
POTTERY
CERAMIC BUILDING MATERIALS
FIGURAL TERRACOTTA
VARIOUS TERRACOTTA OBJECTS

Select All Select None 0 items selected.

Chrenclogy of object
= Greek
S Punic

= Roman




You have searchad for:
Type of ware (Thesaurus): CERAMIC BUILDING MATERIALS

Edit Search  Save Search Result To Workspace




CLASSICAL ART RESEARCH CENTRE

UNIVERSITY OF

and THE BEAZLEY ARCHIVE

| Support CARC

Resources

Databases

Beazley Notebooks

Library Resources

Introduction to Greek
pottery

inleraclive map

Pottery database

Pottary from Ashmolean

Sir John Boardman and
engraved gems

Dictionary

Bibliographies

Podcasts

Vase Number: 513

Fabric: ATHENIAN

Technique: BLACK-FIGURE

Shape Name: LEBES

Decoration: A: WEDDED PAIR IN CHARIOT, DIONYSOS WITH
GRAPE VINE, APOLLO PLAYING KITHARA, GODDESS (ARTEMIS ?),
WOMAN, DEER.

B: WOMEN

STD: PELEUS AND THETIS, NEREIDS, DIONYSOS AND MAENADS

« Current Collection: London, British Museum: B2SE

« Publication Record: Acme, Annali della Facolta di Lettere e
l{ilosofia dell'Universita degli Studi di Milano: 31 (1978), 9, FIG.2
A)

Boardman, 1., Athenian Black Figure Vases (London, 1974):
FIG.293

Boardman, J., The history of Greek vases: potters, painters and
pictures (London, 2001): 264, FIG.293 (A)

Hesperia: 71 (2002) 340, FIG.13 (PART OF STD)

Laxander, H., Individuum und Gemeinschaft im Fest,
Untersuchungen zu attischen Darstellungen von Festgeschehen
i(m)ﬁ. und fruhen 5. Jahrhundert v. Chr. (Munster, 2000): PL.38.2
A

Lexicon Iconographicum Mythologiae Classicae: VII, PL.193,
PELEUS 117 (PART)

Qakley, J.H., and Sinos, R.H., The wedding in ancient Athens
(Madison, 1993): 87, FIG.67

Richter, G. & Milne, M., Shapes and Names of Athenian Vases
(New York, 1935): FIG.72 (A)

[View larger
image] [Add to
photegraph
album]



LISTA DE VALORES APLICADOS A LA BASE DE DATOS AMPLIADA.

PESTANA DE DATOS GENERALES

CAMPOS LISTA DE VALORES

Periodo Neolitico Edad del Bronce Epoca romana Epoca contemporénea
Edad del Cobre Edad del Hiemo Epoca medieval

Procedencia Yacimiento prehistérico o de habitat comun Ambientes subacuéticos Colecciones privadas
Necrépolis Colecciones publicas Estructura arquitecténica
Ambientes subacuéticos

Tipologla Alabastrén  Alcadafe Cazuela Cuenco Jarra  Jarita ~ Marmita  Olla Redoma Tinaja
Ataifor Botella  Candil Disco Jarro  Jarrito  Orcita Plato Taza Urna

Cuerpo Caliciforme  Convexo Esferoide Hiperbélico Ovoide
Cilindrico  Cénico  Elipse Troncocénico

Cuello Recto Ligeramente céncavo Biselado Largo Ancho
Céncavo Estrecho Saliente Alto  Corto

Borde Céncavo Exvasado Biselado Redondeado Plano
EnS Recto Saliente  Pronunciado

Pie Anular Alto Ligeramente indicado Indicado Bajo Notablemente marcado

Base Rehundida  Ancha Plana Con pies multiples
Redondeada Convexa Conpie Ligeramenterehundida

Decoracién Nodecorada Esmaltada Vidriada Con pincel Engobe
Relieve Relleno de pigmento  Calada Incisa Plano relieve
Esgrafiada  Porbrunido Taracea Barbotina decorativa  Impresién

Tipo de decoracién Acanalado  Color perdido Cuartos de circulo Dentado Grabado Mediacana
Arrastre Cordado Dactilaciones Digitacién Gubiado-inciso Pastillaje
Bandas Corrugado falso Dientesdelobo  Embutido impreso-sellado Peinado
Bicromfa Champlevé Estarcido Excisién Impreso en zig-zag Picado
Brochado Chorreado Estampillado Filetes o bandas Lineas ondulantes Semicirculos
Cepillado verticales Volutas

Engobe Rojo Naranja palido Crema Blanco Rojo-anaranjado

Vidriado Barniz Barniz negro Barnizrojo Esmalte

PROCESO DE INTERVENCION
CAMPOS LISTA DE VALORES

Sistemas de embalaje

Proteccién con film de polietileno
Cajas de polietileno

Plantilla de espuma rigida (Poliespan)
Contenedores exteriores (Cajas finales)

Condiciones de almacenamiento

Naturaleza inorgénica: 30-60% HR
Naturaleza orgénica: 45-55% HR

Objeto restaurado inorgénico: 30-45% HR
Material organico e inorganico: 20-25°C de temperatura

s N Arcillas (montmorillonita) Deshumidificador Material tampén (gel de silice o fluoruro)
Control de nivel climético Aparatos de aire acondicionado Higréarafo Termémetro
Aparatos de control de contaminacién  Humificador Termohigrégrafo
Control luminico Luxémetro Ultraviémetro




PROCESO DE INTERVENCION

Resina acriflica y metacrilatos

CAMPOS LISTA DE VALORES
—— Hisopo-impregnacién  Microchorro Vaporeta Vibroincisor
Método de limpieza Bafio Luz laser Empacos Microtorno
3 5 Alcohol etllico Cellosolve® White Spirit LissapoINDE®
Disolvenites utilizados Acetona Teepol® Acetato de etilo
Tricloroetileno Vulpex® Esencia de trementina
Proy i6n1,2,3y4 0,5% 25% 50%
e ¥ 1% - 20% 30%
o Por goteo Porimpregnacién a pincel Porimmersién en bafios en cémara de vacio
Método de consolidacién Por inyeccién Por sentado de escamaciones tisu  Por pulverizacién
Porvapores Por immersién en bafos
Productos para la consolidacién Resina sintética Resina ceténica Poliésteres
Reina vinflica y polivinflica Emulsién acuosa Siliconas
Emulsiones acuosas Polimeros e metacrilato Poliamidas
Reinas de alochol polivinflico Cianocrilatos Esteres de sicilio
Resina sintética en forma sodlida de acetato de polivinilo  Polimeros fluorados

Resinas eposidicas

Adhesivos utilizados en el montaje

Colas vinflicas al agua (Cola blanca)

Resinas acrilicas y metacrilatos (Acril 33, Paraloid B72)

Cianocrilatos (Loctite, Superglue)

Resina epoxidica (Araldit)

Arcillas Fibra de vidrio Método del globo Resina de poliéster
Tecnica de reconstruccién volumétrica  Ceradental Laminas de plomo Paredes rigidas de madera ~ Vendas de escayola
Emulsionesde lstex  Método del arenado Plastilinas
Estuco utilizado Cera Milliput Polyfilla
Liquitex Pasta AJKo BJK Resinas epoxidicas y de poliéster

Yesos o escayolas

Técnica de reintegracién cromética

Pigmentacién de la escayola
Empleo del aerégrafo

Aplicacién de tintas neutras planas
Técnica del ilusionismo

Técnica del punteado

CARACTERISTICAS DEL MATERIAL

Acetato de polivinilo al alcohol (K60, Rhodopas)
Colas celulésicas (Acetato y nitrato de celulosa)

CAMPOS LISTA DE VALORES
: Homogénea oxidante Oxidante en las zonas externas y reductora en el centro
Coccién Homogénea reductora Coccién irregular
: : A mano Técnica de placas
Técnica de elaboracién Atorno Con moldes
Prensado industrial Por colada
Color del bizcocho zona externa Amarillo-verde Beige-rosa Con moldes
Por colada

Rojo-naranja-marrén Negro-gris

Laser Bioremediacién

Colorzona transversal Rojizo claro Nucleo gris-necro Zonas alternas claras y oscuras
Gris-negro Nucleo rojizo
Reactividad con el Positiva Negativa
4cido clorhidrico
Dureza Si No
ESTADO DE CONSERVACION
Patologias Pulverulencia Fracturastotales  Disgregaciones  Laminaciones Polvo siliceo
Fisuras Fracturas parciales Exfoliaciones Antiguos adhesivos  Sales solubles
Roturas Pérdidas Craquelaciones  Carbonato célcico Microorganismos
Especies vegetales
Pieza, base y boca conservada Valores del 10% al100%
Localizacién de las sales En superficie En profundidad
Método de desalacion Papeta Banos de immersién Inhibidor-modificador Método mecanico
Mortero de sacrificio Método electroquimico  Eliminacién de elementos ~ Método quimico

Test de solubilidad
Agua destilada; Alcohol etflico;
Acetona pura

No remueve Remueve lentamente

Remueve bastante

Remueve extremadamente
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Recepcidn de la | La pieza apar en el salar de la lgle
pleza Lerradag, y ratas Se han depesiado en el Museo de Manzes y all | imwentario y una
pemera limpeza (eliminacion de sales) EL transporte hasta ol Taller de la Un de walencia fue =
Tipo de obra | Plato bizcochad Procedencia ¥ yacmiente prehisidrco o de habitat comin ® Colecciones piblicas Otra,
Cronologs | XVI-XVI Hecrapolis Colecciones privadas
—— Ambicntes subactudticos
Yacimiento, Hombre | Iglesa de Huestra Sefiorn de las Angeles Afo | 2013
Auor | Desconosido.
Firma | Sin marcas de fibrca
Mombre de la peza
Tipologfa | Plate
Descrpeion | Plas de forma esfersde con ala Boca circular labio
morfaldgica | redondeado. Base plana Lambién circulas
P, —— T T o . P )
Exportar folografia inicial e . 179 * B8 A7 «m Poso | 220gr. Difimetro de ks baca | 1Bmm
Cuerpo | Fsferoide Grasor cuerpo Altufa cuerpo| 47 Smm
——
Datos Propletarlo Cuells Crosar cuela Altura cugllo
-
MO orden | 2 Pie Grosor pie Altura pie
Borde | Redondeaco Grosor borde Dismetr de 1 bage | 55mm
b I L 15-104
" ! ’ Basz | Plana Medida desde la boca hasta el mayor démetre
M® invertaria en museo Técnica de HO decorada Esgrafiada Rellena de pigmente 3 Widriada Taracca Incisa Engobe Plano relicve Otro...
” . decaracidn [ pakaye Esmaltada Por hrufida Calades Can pincel Barbating decorativa Incrustacitn Impresicn
Ubjera _Eramica
e Motive de la Acanalado Color perdido Cuartos de clroulo Dentado Grabado Mecacana Yolutas
decoraciin [ arrastn Cordado Dactlacioncs [Digitacin Gubiado-inciso Pastillaj Carg.
Bicramia Cormugade false Dientos de lobo Embutidz Impress-sallado Painada
S A E e Brochacs Champlave Estarcdes Excizign Impress en zig-zag Ficado -

wigualizar | 4 | m

= k] v




BASE DE DATOS PARA REGISTRO UNIVERSITAT
Y ESTUDIO DEL MATERIAL CERAMICO POLITECNICA

DE VALENCIA

Diescripeidn de

Recepeidn de la

pleza

Tipo de obea
Cranelogia
Periodo

Yacimiento/Hombre | lgles@ de Muzstra Sefera de las

Ao | 2013

Aurar | Desconccido.

Hombre de la pieza

BEEE oo | ) Cuella Groaor cuella

. . 3| Crosor pae
% Entidad pablica TR Pie Grosor e
Borde Grosor borde
[ i
T man
Técnica de
615210 CLaracian

.

Cuartos de clrculo

Arrastro Dactlacancs

Bicramia G 2 falso Diontes de lobe

Est

Brochace Cha

oo

Altifa cuerpo
Altura cuello
Altura pie

Diarneto de la base

Medida desde la boca hasta ol mayor ddmetrs

Grakado
Gublado-inziso

mpresa-sellade

on Zig-Zag

Pica

Mecacana
Pastillage

Feinado
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Descripaion de ta obra’ Materizl Estade de conservacion Intervencion Conservacion preventiva Resultados Fotografias “Dibujo arguenldy
Descripcidn 0 de conservacion Patologias del estado de canservacion
El plato =& enconiraby ragmentada en cuatra partes. X Pulverclenca X Perdidas X Laminacones Microorganismos =
Perdica de material cerdm % apeox Pérdida del X Fauras X! Dsgregaciones Antigeos adheswos Especies vegetales
sumalie y g ra cOcrecanes lemosas cadas en el o 4 . E
ETTIRY y pintura, Ceacr ne rrosas ubcadas en el X Roturas Exfollaciones Carbonato calc
b que no presenla p Aparician de : > 2
A X Fracturas totales Craquelaciones Palvo sdceo Ctro.
los puntas en la pel 1 de
X Fraciuras parciales 8 Concrecciones temrosas Sales solubd
N® de fragmentos| 4
Pieza conservada | 50% Boca conservada 70% Base conser 80% FECHA HORA VALOR mS/em
120 1:33 150 msfern L=
deteccian
12/05/2014 1:43 164
Inmersidn en agua desiopzada, toma ce medicas de u
1153 165
condu cad cada diez miratos
la desalacdn en estula 1203 166
o 1213 165
Localizacion de En superficke X En profundidac
Método de desalacion Papeta ® Banps ce mmersion Inhibicor-mocficador Mésada mecinico Lazer
Moriero de sacrificio Método electraquimica fliminacion ge elementos Métada quimico Buremediacion
Progucsta de mtarvenciin
1. L'mpicza mecanica (harcha y histurd
? on agua {pruchas de solubil
3 on sabda de ar:
1 de las fagmentas
5 Renategracian volumétrica: estucada de lagunas
R VAN crnmating
-
e 1 s
Fy
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! POLITECNICA
Ficha técnica DE WALENCLA =5 B8 &

idn de la obra Waterial Intervenciton Consarvacitn preventiva Fesultadas Fotoprafias Dibujo arquenldg

¢ ¥ T T T ]
J Proceso de limpieza P itin Procaso de montaje Proceso de reco S50 ¢ i ifn cromatica

Em primer lugar se realiz® una limpieza en seco, de forma Métado de lmpleza

mecanica cen rachas, pinceles y cepillas. La limpieza =n X Bt X Bafia Kcrochorro Waparela Wibrancisor

ieco, lambign denominada mecanica o limpisza fisics T b . - . .

consiste en ba aplicaclon e una fuerza sobve la sucledad Hisopo-impregnacian Brocha Luz laser Empacos Micratarno

para conseguer ramper los enlaces entre las particulas de

suciedad o entre #stas y el sustrato ceramico pera sin oue Praductas uilizadas

lengan lugar reacciones quirmicas, e deds, se ulilizan
medios mecanicos. A raves de este process, |05 resifuos,
suciedades, incristaciones o depdsitos san arrancados, Acelana White Spiri CellosolveE LissapalMDE®
EIDSI:GI'!ﬂdDS. arastrados Te prma mecanica Esta ||rn|:|:ez.1 ® Detergentes et o el Teapol®

g evia 8 cualguier obio Tratarmeenla i gue La principal

ventaja de utilizar setotos mecanicos de binpeza ec el

facil controd que se ejerce sobre la misma, efectivamants

na exisbe riesgo de que sustancias en disolucidn penetren

geniro del cusrpo ceramico. Otra venlaja es el bisnestar ¥

la sequingal cel nestaurasor oue no hene que someterse a

la utilizacian de productss mas o menas towoos

Aleahol e1len Trcloroetilens Esencia de trimer Vulpen

Enm segundo lugar, w2 Bevd a cabo una limpieia guimica
Este tipe e Wrpieza consiste en aplicar un ¢
reactvn capar de provocar una reaccidn quimica enire
#ste y la suciedad rompiends o debilitanda los snlaces
maleculares. La geincipal veataja de utilizar melodos
sulmigos de limpieza es su efectiidad, la rapidez v el
abema del tiempa, Coma principales desventajas destazan
el nesgo de toxicidaz y peligrosidad de los productos
empleados v el nesgo de no legar a controlar la accion
auimica por completo g oodo gue, parte oe las
sustancias pueden penetrar a través e Lla porosdan de la
pieza ¥ seguir actuwando de farma no controlada. Pasa
asegurarnos gue el disolvente gue utiliceros  acbia
tnicarmente sobie La capa o8 suciedad a eliminar existe

Proparcian Duracian del tratamicnto
£ 2 dias

srtar imagen limp

Exportar imagen limpieza
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Método de consolidacidn 1
‘or gotes Far impregnac<an a pincel imersién en bafios & mara de va
for iny e dn Por sentate de escamacion L pily ]
'Of Wapore: For inmersidn en bafos .
Productos para la conselidacién
Re bt } hra,
il acota [ il
P Y d
Jatos ] ) M
5 Prapareidn Duracién del tratamienta
15
E Tejind
Laura Aguilar Tt
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PROCESD DE PREMONTA Adhesivos utilizados en el montaje
L] polivir al al
uaman pre nal, se
tiras de cinta adhesiva con 2 & MEEELE
—L'T‘;ﬂP uda:l : Rosina
P Y
Froporcitn [uracidn del tratamicnts
15
. ' “oraregen rori ) = >
E Tejind
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Descripeidn de la obra Material Estads de conservacidn omservacion preventiva Resultados Fotografias Dibujo arquenldgicy
- . 3 3 . 5
| Processd de limpieza aE0 da consal dn | Proc: j T T i
Frocrss co mantae Adhesivos. utilizados_en_el montaje
Colas vinllicas al apua Dizolucidn de. acetate de_polivinile. al_alcohal
Emulsitn deresinas acrllicas y_metacrilaios. Colas celulésicas
Lanocrilatos, Otro..
Folog; inicial Er=na_pposidica.
Foto montaje 1 Foto montaje
Datos
-
{° orden a a8,
- Proporcién Duracidn del tratamiento
T e —
Exportar imagen maontaje | Exportar Imagen montaje 2
Ubicasiin actualierspion,
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anseracion preventiva Resultados. Fotografias Dibujo arquecldgico

= reintegraciin cromatica

| Proceso de limpisza umétrica | Proces

m

%2 colocd una plancha de plastiling 2 moda de Técnica de reconstruccidn wolumeétrica
malde. La plancha s= tabaje can rodille sobre

o ! X Arcillas Fibra
una supeificie plana y antes de colocads en el
plata, e presgad sasre un drea del msmo que Cera demtal L
conservaba el perfil. Fara elabarar la masilla se

dria Meétada del ghebia Resina de polbiéster

ws de plomo Paredes rigidas de Vendras de escayols

Emulsiones de litex Meélodo del arenada Plastilinas Cro..

mezclasan masillas comerciales de tipa
color marfil, en
0. La masilla se aplicd Estuco utilizads
A Fara que la espitula — n r v . p—
= a la ma esulte muy Cera Millipur® Pasia ALK o BIK Resnas epoxi —_

lubsricar Ls wrisrma con agua. Dur
de eita etapa fue necesario
proteger La pieza de moda constante para o
manchar con los materiales ulilizados, de este
modo, se lssaron las zonas cerdmicas en
contacta cen la plastiling o con la maslla, con
cinta adhasiva de soporte de papel

Ligijites  * Modosiue Polylilla® Yesas o escayolas

Acites de proceder a elucar de auewo el lallaite,
a fin de modelanda el valiman mada
prog altornd psta stapa can 1 da ljada
de la masilla para eliminar las zonas donde la
colocansn de la mi abis sido excediva. Para
ello, se tavad el o fraguads a punta de
histuri y tamhién can papeles wos de
distinta numenacian, comenzan;
grane  mas  gruess d
smeracion  de 240, Tambien se u ¢
algadores impregnadas en a caliente v
MO arden ] acetona para reslandecer y disolver parcialmente
el estuco. Las zonas estucadas se dejaron al
nivel que el plato, © distintas
15-108 fases de estucado se dieron por finalizadas, el
procesa de abrasian y pulido evD a cabo can

WEniano

Durackén del tratamiento

1 za.

L3



UNIVEKDIIAT - N
POLITECNICA illi “ IRP
DE vaALENCIA 0 B I

N yolumeinca [ Procsso de ralntegracion cromatica

aso de conscedacion [ Prooceso de montaje [ Proceso de reconstn

Proceso 08 limpieza

= Técnica de reintegracidn cromatic
Se utilzaron zinturas acrlizas de acabado mate. Se
seslizaron grusbas de color previas. Para llevar & Pigmentacion de la escayols
<ato puebas de color se fabricardn progetas de Empleo del aerdgra‘o
ensaya can el mismo estuce utilizado nara
enmasillar, aplicandala sobre sencillos moldes

Aplicacion de tintas neutras planas

cbienidos con plastifing. La pantura definitiva se Técnica del Hesonlsmo
aphod slemore con aerdgrafo ya cue el resultado es
de mayor calidad. Paca austar @l colar final, s Técnica det punteado

aphcd, sobre las superficies faltantes, salpicaduras
de pinturg ge todos los colores presentes en s
superficie cerdmica, oe manera equilibrada y
unifarme De este mado, se consigud b
reintegracian cromatica. Esta es la dftima etapa del
uroceso te restauracion de un obela Se resizs
después de la etapa ce estucadofenmasillado y
cansiste #n aproximar @ igualar el color ool astuco
con el de la pieza ariginal a fin de conseguir
witegrar  visualmente  las  lagunas centro  del
conjuto

Duracidn del tratamienta5 Exportar imagen Exportar imsgsn

reintegracidn

reintegracion
cromatics A 2

arony
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n de la obra Material Intervencion Conservacion preventiva Resultadas arquen
Froceso de cmbajale Sistemas de embajals
Fara trasladar la pieza el museo serd necesario realizar un Proteccién con Fim ée polictilens

embalaje proveonal medante la realizacién de envoliorios

Cafas de poletilena
cobles indhiduales con film de polietlens con are inscflado.

Plantillas de espema rigida {Policspant
Contencdores exteriores (Cajas finales)

Cro.,

Almacenamiento y ransgoerte de la pieza
El almacengje debe asepurarse en un logar donde la termperatura y hemedad relativa sean
canslantes.

Condiciones de almacenamiznto y expasicitn
Wawraleza inorgdnica: 30-60% HR B Objoto mstavrade norgdnics: 30-45% HR
Matwraloza orgdnica: 45-55% HR M Material ergdnico e inorginco: 20-25°C de temperatura

Contral de nivel elimatica

Arcillas (montmarillanital & Deshumadficadar Material tampon {gel de slice o fluorers &

¥ Aparalos de aire acon nada ® Higragralo X TermGmeira

Aparalos de contrel de contaminaciin Hurnificador X Termohigrogralo

Control luminice
X Lumdmetro % Uliravidmerrs

Ubicacion de la obra tras su intervencian

Musen de ceramica do Manisos,

Almacénszala
Estanteria

Cajamating
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Yacimiento Ano
Receptor Autar
Firma
Mombre de la pieza 1
Tipologia
Descripcién
morfolégica | Ataifor
Alcadafs =
? FESTHINGIDS,
Botella PLATD
Cazuela
Dimensiones .
== | candil — Didmetro de la boca
Cuerpo | Cuenco A W
) Altura cuerpo
Cuello | DisCC .
| Jarra Altura cuello
Borde | jarrg Altura pie
Pie | Jarrita - ) .
™ Medida desde la boca hasta el mayor didmetro
Baze Ligeramente rehundida
Decoracién MO decorada Esgrafiada Rellenc de pigmentc Vidriada Taracea Incisa Engobe
Relieve Esmaltada Por brufiido Calados Con pincel Barbotina decorativa Incrustacién
Tipo de Acanalado Color perdido Cuartos de circulo Dentado Grabade Mediacana
decoracidn Arrastre Cordado Dactilacicnes Digitacidn Gubiado-inciso Pastillaje
Bicromia Corrugade falso Dientes de lobo Embutidc Impresc-sellado Peinado
Brochado Champlevé Estarcido Excisidn Impresc en zig-zag Picado
Cepilladc Chorreado Estampilladc Filetes o bandas Lineas cndulantes verticales Semicirculo:




Nombre de la pieza
Tipologia | Cuenco
Descripcion
morfoldgica
CUENCO
Dimensiones Peso
Cuerpo [ Troncocénice ) Grosor cuerpo
Cuello | Caliciforme Grosor cuello
Cilindrico
Borde Convexo Grosor borde
- | Coni _
i on|c<_) Grosor pie Medida desde la boca
Esferoide
Base :
Elipse
Decoracion Hiperbé“ a Relleno de pigmento Vidriada | Taracea
ey st flies A Por brufiido Calados Con pin
Tine Ae Acanalado Color perdido Cuartos de circulo Dentado
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FICHA TECNICA DE RESTAURACION DE MATERIAL CERAMICO

SARA PEIRO PRADES

UNIVERSITAT

DE VALENCIA ..G "l

POLITECNICA

RP

DEPARTAMENTO DE CONSERVAECION Y

f ) N° orden 1
N° inventario arqueolégico  1S-37
N° inventario en museo [S-37
Objeto Ceramica

Fecha de entrada 18/10/2013

Fecha de salida 28/05/2014

Responsable de la intervencion
Elisabet Marti Huescar y Benoit Antony Legrand.

Ubicacion actual/receptor

Departamento de Conservacion y restauracion de
Bienes Culturales de Valencia. Universidad
Politécnica de Valencia.

1. DATOS DEL PROPIETARIO

Propietario (e) Entidad publica Particular
Nombrey Myseu de ceramica de Manises. Teléfono de contacto 961521044
apellidos

Correo electronico museo@manises.es
2. DESCRIPCION GENERAL

Tipologia Alabastron Botella Cuenco Jarro Marmita (@ Plato Tinaja
Ataifor Cazuela Disco Jarrita Orcita Redoma Urna
Alcadafe Candil Jarra Jarrito Olla Taza
Periodo Neolitico Edad del Bronce Epoca romana Epoca contemporanea

Edad del Cobre Edad del Hierro Epoca medieval

Cronologia XVI - XVII

Procedencia Yacimiento prehistorico o de habitat comun Afio 2013

Yacimiento
/Nombre

Ubicacion actual

Iglesia de Nuestra Sefiora de los Angeles de Serra.

Autor Desconocido. Firma La pieza aparece sin firmas de fabrica.
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Dimensiones 18 x 7,9 x 5cm Peso 370gr
Técnicade [ | NO decorada [ | Relleno de pigmento [ | Taracea Engobe
decoracion [ Relieve [] Por brufildo [ ] Con pincel [ ] Incrustacion
|| Esgrafiada [ ] Vidriada [ | Incisa [ ] Plano relieve
Esmaltada [ ] Calados || Barbotina decorativa [ | Impresion
Motivo de la [ | Acanalado [ | Corrugado falso [ | Estampillado [ ] Gubiado-inciso
decoracién [ | Arrastre ] Champlevé ] Dentado ] Impreso-sellado
|| Bicromia [ | Chorreado || Digitacién [ | Impreso en zig-zag
| ] Brochado [ ] Cuartos de circulo [ | Embutido [ ] Lineas ondulantes verticales
[ ] Cepillado [ ] Dactilaciones [ ] Excision [ ] Mediacafia
[ | Color perdido [ | Dientes de lobo [ | Filetes o bandas [ | Pastillaje
| ] Cordado [ ] Estarcido | ] Grabado [ ] Peinado
Descripcion Plato de forma esferoide con ala. Boca con labio vAso

morfolégica redondeado. Base plana.

OO0

CUENCO CANTARO VASIJA CON BOCA

v RESTRINGIDA

Cuerpo [] Cfal%tafc.)rme [] Cc,)nyexo Es‘ferOLde [] Hlperbolllc§> S T
[ | Cilindrico [ ] Cénico [ | Elipse [ ] Troncoconico

Altura cuerpo  49,2mm
Cuello O Recto (O Ligeramente céncavo () Saliente

Grosor cuello
(O Coéncavo () Estrecho

Altura cuello

Borde () Céncavo (O EnS (O Recto (O Saliente
@® Curvo () Exvasado () Redondeado () Biselado Grosor borde  7,5mm
Altura borde
Base ® Plana (O Con pies multiples (O Rehundida
(O Con pie O Ligeramente rehundida Diametro de laboca  180mm

Altura pie

Pie O Anular (O Ligeramente indicado
(O Indicado () Notablemente marcado Diametro de la base 55mm
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3. CARACTERISTICAS DEL MATERIAL

Tipo de materia ceramica

Coccién (8 Homogénea oxidante (O Oxidante en las zonas externas y reductora en el centro
(O Homogénea reductora () Coccidn irregular

Técnicade [ | Amano [ | Prensado industrial [_| Con moldes
elaboracién [X| A torno [ | Técnica de placas [ | Por colada

Color del bizcocho () Amarillo-verde ® Rojo-naranja-marron O Beige-rosa (O Negro-gris (O Blanco
zona externa

Color zona (9) Rojizo claro () Nucleo gris-negro () Zonas alternas claras y oscuras
AL O Gris-negro (O Nucleo rojizo

Vidriado Esmalte Engobe Blanco

Defectos de Algunas marcas localizadas en el anverso y reverso de la pieza.
fabricacion

Reactividad con el acido clorhidrico (® Positivo (O Negativo

4. ESTADO DE CONSERVACION

Pieza conservada 60% Boca conservada 100% Base conservada 10%

N° de fragmentos 5

Descripcién El plato se encontraba fragmentado en cuatro partes. Perdida de material ceramica: 80%

estado de aprox. Pérdida del esmalte y pintura. Concreciones terrosas ubicadas en el bizcocho que no

conservacion presenta pintura y esmalte. Aparicion de pequefos puntos en la pieza a causa de la
presencia de caliches, ocasionando perdida de pequefios fragmentos de pintura y esmalte.

Patologias del [X]| Pulverulencia [ | Fracturas parciales Craquelaciones [ ] Carbonato calcic
estado.c’ie [X] Fisuras Pérdidas Concrecciones terrosas [_| Polvo siliceo
conservacién . . .
Roturas [ | Disgregaciones Laminaciones [ ] Sales solubles

Fracturas totales [ | Exfoliaciones [ | Antiguos adhesivos [ ] Microorganismos
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Testde Bafio para la eliminacidon de sales. Retirada del agua en dos ocasiones, finalmente se ha
deteccién de aplicado un poco de jabdn neutro y cepillado delicadamente la superficie.
sales Después de la desalacion la pieza ha sido introducida en una estufa de aire caliente, para
permitir su secado, durante 24 horas a 45°C.

FECHA HORA VALOR mS/cm Localizacién [ | En superficie
13/05/2014 12:03 15 mS/cm de las sales (x|
13/05/2014 12:13 19 mS/cm
13/05/2014 12:23 22 mS/cm
13/05/2014 12:33 27 mS/cm
13/05/2014 12:43 27 mS/cm

Método de [ | Papeta [ ] Eliminacién de elementos

desalacion [ ] Mortero de sacrificio [ ] Método mecéanico
Bafios de immersion [ ] Método
[ ] Método electroquimico [ | Laser
[] Inhibidor- [ ] Bioremediacién

Propuesta de 1. Proceso de limpieza
intervencidon 2. Proceso de consolidacion con Paraloid B72
3. Premontaje.
4. Adhesién con paraloid B72.
5. Reintegracion volumétrica
6. Reintegracion mediante pulverizado.

Agua destilada ® No remueve (O Remueve bastante

(O Remueve levemente (O Remueve extremadamente
Test de solubilidad

Alcohol etilico @ No remueve (O Remueve bastante
(O Remueve levemente () Remueve extremadamente

Acetona pura (® No remueve (O Remueve bastante
(O Remueve levemente () Remueve extremadamente
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5. PROCESO DE INTERVENCION

Proceso de limpieza

En primer lugar se realizd una limpieza en seco, de forma mecanica con brochas, pinceles y cepillos. La
limpieza en seco, también denominada mecanica o limpieza fisica, consiste en la aplicacion de una
fuerza sobre la suciedad para conseguir romper los enlaces entre las particulas de suciedad o entre
éstas y el sustrato cerdmico pero sin que tengan lugar reacciones quimicas, es decir, se utilizan medios
mecanicos. A través de este proceso, los residuos, suciedades, incrustaciones o depositos son
arrancados, erosionados, arrastrados de forma mecanica. Esta limpieza es previa a cualquier otro
tratamiento ya que la principal ventaja de utilizar métodos mecanicos de limpieza es el facil control
que se ejerce sobre la misma, efectivamente no existe riesgo de que sustancias en disolucién penetren
dentro del cuerpo ceramico. Otra ventaja es el bienestar y la seguridad del restaurador que no tiene
que someterse a la utilizacion de productos mas o menos téxicos.

En segundo lugar, se llevo a cabo una limpieza quimica. Este tipo de limpieza consiste en aplicar un
disolvente o reactivo capaz de provocar una reaccion quimica entre éste y la suciedad rompiendo o
debilitando los enlaces moleculares. La principal ventaja de utilizar métodos quimicos de limpieza es
su efectividad, la rapidez y el ahorro del tiempo. Como principales desventajas destacan el riesgo de
toxicidad y peligrosidad de los productos empleados y el riesgo de no llegar a controlar la accién
quimica por completo de modo que, parte de las sustancias pueden penetrar a través de la porosidad
de la pieza y seguir actuando de forma no controlada. Para asegurarnos que el disolvente que
utilicemos actua Unicamente sobre la capa de suciedad a eliminar existe una norma de actuacion en
limpieza que consiste en la saturacion de la porosidad de la pieza en agua de modo previo, asi el
producto actla Unicamente en superficie. Antes de sumergir la pieza en agua hay que comprobar la
compatibilidad del material haciendo pruebas con hisopos impregnados en agua, acetona y alcohol,
tanto sobre la superficie de la pieza como sobre el bizcocho cerdmico. La primera hora de inmersién en
agua sera de control riguroso, y no se dejara de vigilar la pieza hasta pasadas 24 horas. Cuando ya
hemos saturado la porosidad en agua podemos utilizar el disolvente o producto de limpieza idoneo
sobre la superficie ceramica. Cualquier accién de limpieza con productos quimicos debe ser luego
contrarrestada, lavando la pieza con abundante agua. Nunca deben usarse sustancias acidas sobre
vidriados. Las piezas con elevada porosidad, mal cocidas o con el bizcocho pulverulento, en mal estado
de conservacion, no deben lavarse.

Limpieza quimica se llevo a cabo con detergentes. El detergente es un producto muy utilizado en
ceramica, esta compuesto por sustancias tensoactivas en disolucion que reducen la tension superficial
del agua aumentando su poder de humectacion, transforma el barro y la suciedad en una solucion
coloidal que cesa de adherirse a la vasija elimindndose junto con el agua. Muchas veces proceden de la
industria médica y son desinfectantes y de pH neutro. Es muy frecuente afiadir una cierta cantidad de
detergente al agua para dotarla de propiedades desgrasantes que faciliten la eliminacion de restos de
residuos de este tipo.

No se llevo a cabo la desalacion con bafios en agua desionizada ya que las piezas ya habian sido
sometidas a este proceso. Efectivamente, la desalacidn ya se habia realizado en el Museo de Ceramica
de Manises. Esta informacién nos la facilitaron los técnicos del Museo en el momento es que las piezas
fueron depositadas en la Universidad. De todos modos, cumpliendo con el protocolo interno de
limpieza, se llevaron a cabo los test de identificacion de sales a través de la medicion de la
conductividad de una muestra de lavado. Los test dieron resultados negativos.
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Método de limpieza Productos utilizados
Bisturt [_] Microchorro Alcohol etilico [ ] Esencia de trementina
Hisopo- [ ] Luz laser [ ] Acetona [] Cellosolve®
Bafo [_| Vaporeta Detergentes [] Teepol®
Brocha [_] Empacos [] Tricloroetileno [ ] Vulpex®
[| White Spirit [ | LissapoINDE®
Proporcién 3% [ ] Acetato de etilo

Duraciéon del 30 minutos.
tratamiento
de limpieza

Proceso No ha sido necesario realizar el proceso de consolidacién.

consolidacién
Método de [ | Por goteo [ ] Por sentado de escamaciones tisu
consolidacion [ por inyeccion [ ] Por inmersién en bafios
[ | Por vapores [ ] Por inmersién en bafios en camara de vacio

|| Por impregnacién a pincel [ | Por pulverizacién

Productos || Resina sintética [_] Polimeros de metacrilato
para la [_] Resina vinilica y polivinilica [ ] Cianocrilatos
consolidacién [ Emulsiones acuosas [] Polimeros fluorados
[] Resinas de alcohol polivinilico []1 Resinas eposidicas
[ ] Resina sintética en forma sélida de acetato de polivinilo [ ] Poliésteres
[] Resina acrilica y metacrilatos [] Siliconas
[] Resina cetodnica [] Poliamidas
[] Emulsion acuosa [] Esteres de sicilio
Proporcion

Duracion del
tratamiento de
consolidacion
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Proceso de PROCESO DE PREMONTAIJE
montaje
Para llevar a cabo la unién provisional, se utilizaron pequefias tiras de cinta adhesiva con
soporte de papel. El premontaje permitié conocer la colocacién correcta de cada uno de
los fragmentos antes de proceder a la union con el adhesivo. La cinta fue cortada con cuter
para controlar la misma pudiendo utilizar la minima cantidad posible. Antes de aplicar la cinta fue
necesario comprobar su idoneidad. Para ello, se colocé una pequeiia tira de la misma sobre la base
del plato ceramico y se dejo actuar durante 78 horas seguidas. Tras el retiro de la misma por
traccion, no se observaron restos de adhesivo. Esto permitié su utilizacion.
PROCESO DE ADHESION
Se coloco el adhesivo en ambos cantos de la junta de unién utilizando un pincel plano de silicona.
La adhesion de los fragmentos de la pieza comenzo por la base. El proceso de adhesiéon se realizo
en una sesion continua a fin de poder rectificar la posicion de los fragmentos cuando el adhesivo
todavia permanecia mordiente. El adhesivo utilizado se formuld con resina acrilica. La
concentraciéon del polimero fue al 50% en acetona.
Adhesivos | | Colas vinilicas al agua Resina epoxidica
utilizados en el [X] Emulsion de resinas acrilicas y metacrilatos Disolucion de acetato de polivinilo al alcohol
montaje [ | Cianocrilatos Colas celulosicas
Proporcion 50% Duracién del tratamiento | .
de montaje i
Proceso de Se coloco una plancha de plastilina a modo de molde. La plancha se trabajo con rodillo sobre una
reconstruccion superficie plana y antes de colocarla en el plato, se presiond sobre un area del mismo que
volumétrica conservaba el perfil. Para elaborar la masilla se mezclaron dos masillas comerciales de tipo

“liteplast” color haya y “modostc” color marfil, en la proporcién 1:2 en peso. La masilla se aplico
con una espatula metalica. Para que la espatula no se adhiriese a la masilla resulté muy
conveniente lubricar la misma con agua. Durante la realizacién de esta etapa fue necesario
proteger la pieza de modo constante para no manchar con los materiales utilizados, de este modo,
se taparon las zonas ceramicas en contacto con la plastilina o con la masilla, con cinta adhesiva de
soporte de papel.

Antes de proceder a estucar de nuevo el faltante, a fin de ir modelando el volumen de modo
progresivo, se alterné esta etapa con la de lijado de la masilla para eliminar las zonas donde la
colocacion de la misma habia sido excesiva. Para ello, se trabajo el estuco fraguado a punta de
bisturl y también con papeles abrasivos de distinta numeracién, comenzando con el de grano mas
grueso correspondiente a una numeracion de 240. También se utilizaron algodones impregnados
en agua caliente y acetona para reblandecer y disolver parcialmente el estuco. Las zonas estucadas
se dejaron al mismo nivel que el plato. Cuando las distintas fases de estucado se dieron por
finalizadas, el proceso de abrasion y pulido se llevd a cabo con papeles abrasivos de gramaje
menor tales como los de numeracion 500 o incluso se utilizara una papel abrasivo de Struers, n°®
1200 de carburo de silicio, lubricandolos con agua. En la zona del perimetro de los faltantes se
practicod una incisidn para imitar las fracturas presentes en la pieza. Al terminar el ljado se aplico
una resina acrilica en emulsion al 10% en agua. La resina permitié cerrar el poro de la masilla y
preparar la superficie para la siguiente etapa.
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Técnica de [ | Arcillas [] Fibra de vidrio [] Método del globo [] Resina de poliéster
reconstruccion [ | Cera dental []Laminas de plomo [ ]| Paredes rigidas de madera [ | Vendras de escayola
volumétrica [ | Emulsiones de latex [ | Método del arenado Plastilinas

Estuco | | Cera [ | Milliput® [ ] Pasta AJK o BJK [ ] Resinas epoxidicas y de poliéster
utilizado [ ] Liquitex Modostuc [ | Polyfilla® [ ] Yesos o escayolas

Duracion del tratamiento 1 dia
de técnica volumétrica

Proceso de  Se utilizaron pinturas acrilicas de acabado mate. Se realizaron pruebas de color previas. Para llevar
reintegracién a cabo las pruebas de color se fabricaran probetas de ensayo con el mismo estuco utilizado para
cromatica enmasillar, aplicandolo sobre sencillos moldes obtenidos con plastilina. La pintura definitiva se
aplicé siempre con aerografo ya que el resultado es de mayor calidad. Para ajustar el color final, se

aplicé, sobre las superficies faltantes, salpicaduras de pintura de todos los colores presentes en la

superficile ceramica, de manera equilibrada y uniforme. De este modo, se consigui¢ la

reintegracion cromatica. Esta es la ultima etapa del proceso de restauracion de un objeto. Se

realiza después de la etapa de estucado/enmasillado y consiste en aproximar o igualar el color del

estuco con el de la pieza original a fin de conseguir integrar visualmente las lagunas dentro del

conjunto.
Técnica de | | Pigmentacion de la escayola [ | Técnica del ilusionismo
retntegraclon ] Empleo del aerégrafo Técnica del punteado

cromatica [] Aplicacion de tintas neutras planas

Duracion del tratamiento 45 minutos
de reintegracion cromatica

6. CONSERVACION PREVENTIVA

Proceso de  Ppara trasladar la pieza al museo serd necesario realizar un embalaje provisional mediante la
embajale realizacion de envoltorios dobles individuales con film de polietileno con aire insuflado.

Sistemas de (@) Proteccion con film de polietileno (O Plantillas de espuma rigida (Poliespan) () Otro...
(O Cajas de polietileno (O Contenedores exteriores (Cajas finales)

embajale
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Ubicacién de la  Museo de ceramica de Manises.
obra tras su

intervencion

Condiciones de [ | Naturaleza inorganica: 30-60% HR Objeto restaurado inorganico: 30-45% HR
almacenamiento | natyraleza organica: 45-55% HR  [X] Material organico e inorganico: 20-25°C de temperatura
y exposicion
Control de [ | Arcillas (montmorillonita) [ ] Humificador

nivel climatico [ Aparatos de aire acondicionado [ | Material tampodn (gel de silice o fluoruro de litio)
Aparatos de control de contaminacion Termometro
[X] Deshumidificador [X] Termohigrografo
Higrégrafo

Control luminico [X| Luxdémetro Ultravidmetro [ | Otro...

7. FOTOGRAFIAS

PROCESO DE MONTAJE REINTEGRACION VOLUMETRICA
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REINTEGRACION CROMATICA RESULTADO FINAL
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SARA PEIRO PRADES
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DEPARTAMENTO DE CONSERVAECION Y

RP

f ) N° orden 2
N° inventario arqueologico  1S-108
N° inventario en museo [S-108
Objeto Ceramica

Fecha de entrada 18/10/2013

Fecha de salida 28/05/2014

Responsable de la intervencion
Beatriz Tejado Meco y Laura Aguilar Tamarit.

Ubicacion actual/receptor

Departamento de Conservacion y Restauracion de
Bienes Culturales de Valencia. Universidad
Politécnica de Valencia.

1. DATOS DEL PROPIETARIO

Propietario (e) Entidad publica Particular
Nombrey Myseu de ceramica de Manises. Teléfono de contacto 961521044
apellidos

Correo electronico museo@manises.es
2. DESCRIPCION GENERAL

Tipologia Alabastron Botella Cuenco Jarro Marmita (@ Plato Tinaja
Ataifor Cazuela Disco Jarrita Orcita Redoma Urna
Alcadafe Candil Jarra Jarrito Olla Taza
Periodo Neolitico Edad del Bronce Epoca romana Epoca contemporanea

Edad del Cobre Edad del Hierro Epoca medieval

Cronologia XVI-XVII

Procedencia Yacimiento prehistorico o de habitat comun Afio 2013

Yacimiento
/Nombre

Ubicacion actual

Iglesia de Nuestra Sefiora de los Angeles de Serra.

Autor Desconocido. Firma Sin marcas de fabrica.
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Técnicade [ | NO decorada [ | Relleno de pigmento [ | Taracea [ | Engobe

decoracion [ Relieve [] Por brufildo [ ] Con pincel [ ] Incrustacion
|| Esgrafiada Vidriada [ ] Incisa [ ] Plano relieve
| ] Esmaltada [ ] Calados || Barbotina decorativa [ | Impresion

Motivo de la [ | Acanalado [ | Corrugado falso [ | Estampillado

decoracién [ | Arrastre ] Champlevé ] Dentado
[ ] Bicromia [ ] Chorreado || Digitacién
| ] Brochado [ ] Cuartos de circulo [ | Embutido
[ ] Cepillado [ ] Dactilaciones [ ] Excision
[ | Color perdido [ | Dientes de lobo [ ] Filetes o bandas
| ] Cordado [ ] Estarcido | ] Grabado

Descripciéon  Plato de forma esferoide con ala. Boca circular con labio
morfoldgica redondeado. Base plana también circular.

Cuerpo || Caliciforme [ ] Convexo Esferoide [ | Hiperbdlico
[ | Cilindrico [ ] Cénico [ | Elipse [ ] Troncoconico

Cuello O Recto (O Ligeramente céncavo () Saliente
(O Coéncavo () Estrecho

Borde () Céncavo (O EnS (O Recto (O Saliente
(O Curvo (O Exvasado (@ Redondeado () Biselado

Base ® Plana (O Con pies multiples (O Rehundida
(O Con pie O Ligeramente rehundida

Pie O Anular (O Ligeramente indicado
(O Indicado () Notablemente marcado

[ ] Gubiado-inciso

[ ] Impreso-sellado

[ | Impreso en zig-zag

[ ] Lineas ondulantes verticales
[ ] Mediacafia

[ | Pastillaje

[ ] Peinado

VASO

OO0

CUENCO CANTARO VASIJA CON BOCA

v RESTRINGIDA

Grosor cuerpo
Altura cuerpo 47,5mm

Grosor cuello

Altura cuello

Grosor borde

Altura borde

Diametro de laboca 180mm

Altura pie

Diametro de la base 55mm




FICHA TECNICA DE RESTAURACION DE MATERIAL CERAMICO

%/ DE VALENCIA

22 UNIVERSITAT ) o » ) o
CGllll?) POLITECNICA G | RP Ficha técnica de restauracion de piezas ceramicas |3
el

3. CARACTERISTICAS DEL MATERIAL

Tipo de materia ceramica

Coccién (8 Homogénea oxidante (O Oxidante en las zonas externas y reductora en el centro
(O Homogénea reductora () Coccidn irregular

Técnicade [ | Amano [ | Prensado industrial Con moldes
elaboracién [] Atorno [ | Técnica de placas [ | Por colada

Color del bizcocho () Amarillo-verde (O Rojo-naranja-marrén @ Beige-rosa (O Negro-gris (O Blanco
zona externa

Color zona (9) Rojizo claro () Nucleo gris-negro () Zonas alternas claras y oscuras
AL O Gris-negro (O Nucleo rojizo

Vidriado Esmalte Engobe
Defectos de Marcas del trébede por el anverso y el reverso (comprobado).
fabricacion

Residuos encontrados dentro de la pieza: depdsitos terrosos.

Reactividad con el acido clorhidrico (® Positivo (O Negativo

4. ESTADO DE CONSERVACION

Pieza conservada 50% Boca conservada 70% Base conservada 90%

N° de fragmentos 4

Descripcién El plato se encontraba fragmentado en cuatro partes. Perdida de material ceramica: 80%

estado de aprox. Pérdida del esmalte y pintura. Concreciones terrosas ubicadas en el bizcocho que no

conservacion presenta pintura y esmalte. Aparicion de pequefos puntos en la pieza a causa de la
presencia de caliches, ocasionando perdida de pequefios fragmentos de pintura y esmalte.

Patologias del Pulverulencia Fracturas parciales [ | Craquelaciones [ ] Carbonato calcic
estado.c’ie [X] Fisuras Pérdidas Concrecciones terrosas [_| Polvo siliceo
conservacion . . .
Roturas Disgregaciones Laminaciones [ ] Sales solubles

Fracturas totales [ | Exfoliaciones [ | Antiguos adhesivos [ ] Microorganismos
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Testde |nmersién en agua desionizada, toma de medidas de conductividad cada diez minutos.

detecciéon de Secado de los fragmentos tras la desalacién en estufa con salida de aire a 50°C aprox.
sales

FECHA HORA VALOR mS/cm Localizacién [ | En superficie
12/05/2014 11:33 150 ms/cm de las sales (x| g,
12/05/2014 11:43 164
12/05/2014 11:53 165
12/05/2014 12:03 166
12/05/2014 12:13 166

Método de [ | Papeta [ ] Eliminacién de elementos

desalacion [ ] Mortero de sacrificio [ ] Método mecéanico
Bafios de immersion [ ] Método
[ ] Método electroquimico [ | Laser
[] Inhibidor- [ ] Bioremediacién

Propuesta de 1. Limpieza mecanica (borchay bistur).
intervencion 2. Lavado en agua (pruebas de solubilidad).
3. Secado en estufa con salida de aire a 50°C.
4. Unién y adhesion de los fragmentos.
5. Reintegracion volumétrica: estucado de lagunas.
6. Reintegracion cromatica.

Agua destilada ® No remueve (O Remueve bastante

(O Remueve levemente (O Remueve extremadamente
Test de solubilidad

Alcohol etilico @ No remueve (O Remueve bastante
(O Remueve levemente () Remueve extremadamente

Acetona pura (® No remueve (O Remueve bastante
(O Remueve levemente () Remueve extremadamente
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5. PROCESO DE INTERVENCION

Proceso de limpieza

En primer lugar se realizd una limpieza en seco, de forma mecanica con brochas, pinceles y cepillos. La
limpieza en seco, también denominada mecanica o limpieza fisica, consiste en la aplicacion de una
fuerza sobre la suciedad para conseguir romper los enlaces entre las particulas de suciedad o entre
éstas y el sustrato cerdmico pero sin que tengan lugar reacciones quimicas, es decir, se utilizan medios
mecanicos. A través de este proceso, los residuos, suciedades, incrustaciones o depositos son
arrancados, erosionados, arrastrados de forma mecanica. Esta limpieza es previa a cualquier otro
tratamiento ya que la principal ventaja de utilizar métodos mecanicos de limpieza es el facil control
que se ejerce sobre la misma, efectivamente no existe riesgo de que sustancias en disolucién penetren
dentro del cuerpo ceramico. Otra ventaja es el bienestar y la seguridad del restaurador que no tiene
que someterse a la utilizacion de productos mas o menos téxicos.

En segundo lugar, se llevo a cabo una limpieza quimica. Este tipo de limpieza consiste en aplicar un
disolvente o reactivo capaz de provocar una reaccion quimica entre éste y la suciedad rompiendo o
debilitando los enlaces moleculares. La principal ventaja de utilizar métodos quimicos de limpieza es
su efectividad, la rapidez y el ahorro del tiempo. Como principales desventajas destacan el riesgo de
toxicidad y peligrosidad de los productos empleados y el riesgo de no llegar a controlar la accién
quimica por completo de modo que, parte de las sustancias pueden penetrar a través de la porosidad
de la pieza y seguir actuando de forma no controlada. Para asegurarnos que el disolvente que
utilicemos actua Unicamente sobre la capa de suciedad a eliminar existe una norma de actuacion en
limpieza que consiste en la saturacion de la porosidad de la pieza en agua de modo previo, asi el
producto actla Unicamente en superficie. Antes de sumergir la pieza en agua hay que comprobar la
compatibilidad del material haciendo pruebas con hisopos impregnados en agua, acetona y alcohol,
tanto sobre la superficie de la pieza como sobre el bizcocho cerdmico. La primera hora de inmersién en
agua sera de control riguroso, y no se dejara de vigilar la pieza hasta pasadas 24 horas. Cuando ya
hemos saturado la porosidad en agua podemos utilizar el disolvente o producto de limpieza idoneo
sobre la superficie ceramica. Cualquier accién de limpieza con productos quimicos debe ser luego
contrarrestada, lavando la pieza con abundante agua. Nunca deben usarse sustancias acidas sobre
vidriados. Las piezas con elevada porosidad, mal cocidas o con el bizcocho pulverulento, en mal estado
de conservacion, no deben lavarse.

Limpieza quimica se llevo a cabo con detergentes. El detergente es un producto muy utilizado en
ceramica, esta compuesto por sustancias tensoactivas en disolucion que reducen la tension superficial
del agua aumentando su poder de humectacion, transforma el barro y la suciedad en una solucion
coloidal que cesa de adherirse a la vasija elimindndose junto con el agua. Muchas veces proceden de la
industria médica y son desinfectantes y de pH neutro. Es muy frecuente afiadir una cierta cantidad de
detergente al agua para dotarla de propiedades desgrasantes que faciliten la eliminacion de restos de
residuos de este tipo.

No se llevo a cabo la desalacion con bafios en agua desionizada ya que las piezas ya habian sido
sometidas a este proceso. Efectivamente, la desalacidn ya se habia realizado en el Museo de Ceramica
de Manises. Esta informacién nos la facilitaron los técnicos del Museo en el momento es que las piezas
fueron depositadas en la Universidad. De todos modos, cumpliendo con el protocolo interno de
limpieza, se llevaron a cabo los test de identificacion de sales a través de la medicion de la
conductividad de una muestra de lavado. Los test dieron resultados negativos.
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Método de limpieza Productos utilizados
Bisturt [_] Microchorro [ ] Alcohol etilico [ ] Esencia de trementina
Hisopo- [ ] Luz laser [ ] Acetona [] Cellosolve®
Bafo [_| Vaporeta Detergentes [] Teepol®
Brocha [_] Empacos [] Tricloroetileno [ ] Vulpex®
[| White Spirit [ | LissapoINDE®
Proporcién 3% [ ] Acetato de etilo

Duracion del 2 dias.
tratamiento
de limpieza

Proceso
consolidacién
Método de [ | Por goteo [ ] Por sentado de escamaciones tisu
consolidacion [ por inyeccion [ ] Por inmersién en bafios
[ | Por vapores [ ] Por inmersién en bafios en camara de vacio

|| Por impregnacién a pincel [ | Por pulverizacién

Productos || Resina sintética [_] Polimeros de metacrilato
para la [_] Resina vinilica y polivinilica [ ] Cianocrilatos
consolidacién [ Emulsiones acuosas [] Polimeros fluorados
[] Resinas de alcohol polivinilico []1 Resinas eposidicas
[ ] Resina sintética en forma sélida de acetato de polivinilo [ ] Poliésteres
[] Resina acrilica y metacrilatos [] Siliconas
[] Resina cetodnica [] Poliamidas
[] Emulsion acuosa [] Esteres de sicilio
Proporcion

Duracion del
tratamiento de
consolidacion
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Proceso de PROCESO DE PREMONTAIJE
montaje
Para llevar a cabo la unién provisional, se utilizaron pequefias tiras de cinta adhesiva con
soporte de papel. El premontaje permitié conocer la colocacién correcta de cada uno de
los fragmentos antes de proceder a la union con el adhesivo. La cinta fue cortada con cuter
para controlar la misma pudiendo utilizar la minima cantidad posible. Antes de aplicar la cinta fue
necesario comprobar su idoneidad. Para ello, se colocé una pequeiia tira de la misma sobre la base
del plato ceramico y se dejo actuar durante 78 horas seguidas. Tras el retiro de la misma por
traccion, no se observaron restos de adhesivo. Esto permitié su utilizacion.
PROCESO DE ADHESION
Se coloco el adhesivo en ambos cantos de la junta de unién utilizando un pincel plano de silicona.
La adhesion de los fragmentos de la pieza comenzo por la base. El proceso de adhesiéon se realizo
en una sesion continua a fin de poder rectificar la posicion de los fragmentos cuando el adhesivo
todavia permanecia mordiente. El adhesivo utilizado se formuld con resina acrilica. La
concentraciéon del polimero fue al 50% en acetona.
Adhesivos | | Colas vinilicas al agua Resina epoxidica
utilizados en el [X] Emulsion de resinas acrilicas y metacrilatos Disolucion de acetato de polivinilo al alcohol
montaje [ | Cianocrilatos Colas celulosicas
Proporcion 50% Duracién del tratamiento , .
de montaje i
Proceso de Se coloco una plancha de plastilina a modo de molde. La plancha se trabajo con rodillo sobre una
reconstruccion superficie plana y antes de colocarla en el plato, se presiond sobre un area del mismo que
volumétrica conservaba el perfil. Para elaborar la masilla se mezclaron dos masillas comerciales de tipo

“liteplast” color haya y “modostc” color marfil, en la proporcién 1:2 en peso. La masilla se aplico
con una espatula metalica. Para que la espatula no se adhiriese a la masilla resulté muy
conveniente lubricar la misma con agua. Durante la realizacién de esta etapa fue necesario
proteger la pieza de modo constante para no manchar con los materiales utilizados, de este modo,
se taparon las zonas ceramicas en contacto con la plastilina o con la masilla, con cinta adhesiva de
soporte de papel.

Antes de proceder a estucar de nuevo el faltante, a fin de ir modelando el volumen de modo
progresivo, se alterné esta etapa con la de lijado de la masilla para eliminar las zonas donde la
colocacion de la misma habia sido excesiva. Para ello, se trabajo el estuco fraguado a punta de
bisturl y también con papeles abrasivos de distinta numeracién, comenzando con el de grano mas
grueso correspondiente a una numeracion de 240. También se utilizaron algodones impregnados
en agua caliente y acetona para reblandecer y disolver parcialmente el estuco. Las zonas estucadas
se dejaron al mismo nivel que el plato. Cuando las distintas fases de estucado se dieron por
finalizadas, el proceso de abrasion y pulido se llevd a cabo con papeles abrasivos de gramaje
menor tales como los de numeracion 500 o incluso se utilizara una papel abrasivo de Struers, n°®
1200 de carburo de silicio, lubricandolos con agua. En la zona del perimetro de los faltantes se
practicod una incisidn para imitar las fracturas presentes en la pieza. Al terminar el ljado se aplico
una resina acrilica en emulsion al 10% en agua. La resina permitié cerrar el poro de la masilla y
preparar la superficie para la siguiente etapa.
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Técnica de [X] Arcillas [] Fibra de vidrio [] Método del globo [] Resina de poliéster
reconstruccion [ | Cera dental []Laminas de plomo [ ]| Paredes rigidas de madera [ | Vendras de escayola
volumétrica [ | Emulsiones de latex [ | Método del arenado [ | Plastilinas

Estuco | | Cera [ | Milliput® [ ] Pasta AJK o BJK [ ] Resinas epoxidicas y de poliéster
utilizado [ ] Liquitex Modostuc [ | Polyfilla® [ ] Yesos o escayolas

Duracion del tratamiento 1 dia
de técnica volumétrica

Proceso de  Se utilizaron pinturas acrilicas de acabado mate. Se realizaron pruebas de color previas. Para llevar
reintegracién a cabo las pruebas de color se fabricaran probetas de ensayo con el mismo estuco utilizado para
cromatica enmasillar, aplicandolo sobre sencillos moldes obtenidos con plastilina. La pintura definitiva se
aplicé siempre con aerografo ya que el resultado es de mayor calidad. Para ajustar el color final, se

aplicé, sobre las superficies faltantes, salpicaduras de pintura de todos los colores presentes en la

superficile ceramica, de manera equilibrada y uniforme. De este modo, se consigui¢ la

reintegracion cromatica. Esta es la ultima etapa del proceso de restauracion de un objeto. Se

realiza después de la etapa de estucado/enmasillado y consiste en aproximar o igualar el color del

estuco con el de la pieza original a fin de conseguir integrar visualmente las lagunas dentro del

conjunto.
Técnica de | | Pigmentacion de la escayola [ | Técnica del ilusionismo
retntegraclon ] Empleo del aerégrafo [ | Técnica del punteado

cromatica [] Aplicacion de tintas neutras planas

Duracién del tratamiento
de reintegracion cromatica

6. CONSERVACION PREVENTIVA

Proceso de  Ppara trasladar la pieza al museo serd necesario realizar un embalaje provisional mediante la
embajale realizacion de envoltorios dobles individuales con film de polietileno con aire insuflado.

Sistemas de (O Proteccion con film de polietileno (O Plantillas de espuma rigida (Poliespan) () Otro...
(O Cajas de polietileno (O Contenedores exteriores (Cajas finales)

embajale
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Ubicacién de la  Museo de ceramica de Manises.
obra tras su

intervencion

Condiciones de [ | Naturaleza inorganica: 30-60% HR Objeto restaurado inorganico: 30-45% HR

almacenamiento | natyraleza organica: 45-55% HR  [X] Material organico e inorganico: 20-25°C de temperatura
y exposicién

Control de [ | Arcillas (montmorillonita) [ ] Humificador
nivel climatico Aparatos de aire acondicionado [ | Material tampodn (gel de silice o fluoruro de litio)
[ | Aparatos de control de contaminacién Termometro
[X] Deshumidificador [X] Termohigrografo

Higrégrafo

Control luminico [X| Luxdémetro Ultravidmetro [ | Otro...

7. FOTOGRAFIAS

PROCESO DE MONTAJE REINTEGRACION VOLUMETRICA
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RESTAURACION DE BIENES CULTURALES

N° orden 1 N©o inve:w:ca_rio IS-37
arqueologico
Objeto Ceramica

Procedencia Yacimiento prehistérico o de habitat comun
Colecciones publicas

vYacimiento lglesia de Nuestra Sefiora de los Angeles de Serra.

/Nombre
Cronologia XVI - XVII Periodo

Ubicacion actual Departamento de Conservacion y restauracion de Bienes
Culturales de Valencia. Universidad Politécnica de Valencia.

Fecha de entrada 18/10/2013 Fecha de salida 28/05/2014

Responsable de la intervencion
Elisabet Marti Huescar y Benoit Antony
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1. Documentacion y registro

Recepcion de la pieza

La pieza apareci6é en el solar de la Iglesia de Serra junto con varias piezas mas. Se encontraron medio
enterradas, sucias y rotas. Se han depositado en el Museo de Manises y alli se ha realizado el inventario y
una primera limpieza (eliminacion de sales). El transporte hasta el Taller de la Universidad Politécnica de
valencia fue realizado en coche particular. Para asegurar las piezas llevaban bolsas de polietileno
individuales donde el material amortiguador es polietileno con aire.

Dimensiones Pes Tipologia
18 x 7,9 x 5cm 0370gr Plato

Descripcion morfoldgica
Plato de forma esferoide con ala. Boca con labio redondeado. Base plana.

Técnica de decoracion Motivo de la decoracién
Esmaltada
Engobe
Tipo de materia Coccién
ceramica Homogénea oxidante
Color del bizcocho zona externa Color zona transversal
Rojo-naranja-marrén Rojizo claro

Técnica de elaboracion

A torno
Vidriado Engob
Esmalte Blanco
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Defectos de fabricacion
Algunas marcas localizadas en el anverso y reverso de la pieza.

Reactividad con el acido clorhidrico Dureza
Positivo No
2. Diagnoéstico del estado de conservacion

Descripcion estado de conservacion

El plato se encontraba fragmentado en cuatro partes. Perdida de material ceramica: 80% aprox. Pérdida
del esmalte y pintura. Concreciones terrosas ubicadas en el bizcocho que no presenta pintura y esmalte.
Aparicion de pequefios puntos en la pieza a causa de la presencia de caliches, ocasionando perdida de
pequefos fragmentos de pintura y esmalte.

Patologias del estado de conservacion

Fisuras

Pérdidas
Craquelaciones
Pulverulencia
Fracturas totales
Roturas

Concrecciones terrosas
Laminaciones

N° de fragmentos Pieza conservada Boca conservada Base conservada
5 60% 100% 10%
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TEST DE SOLUBILIDAD

Agua destilada Alcohol etilico Acetona pura
No remueve No remueve No remueve

Test deteccion de sales FECHA HORA VALOR mS/cm
Bafio para la eliminaciébn de sales. 13/05/2014 12:03 15 mS/cm
Retirada del agua en dos ocasiones,
finalmente se ha aplicado un poco de 13/05/2014 12:13 19 mS/cm
jabon neutro y cepillado
delicadamente la superficie. 13/05/2014 12:23 22 mS/cm
Después de la desalacion la pieza ha
sido introducida en una estufa de aire ~ 13/05/2014 12:33 27 mS/cm
caliente, para permitir su secado, .

Método de desalacion Localizacion de las sales
Bafios de immersién En profundidad

Propuesta de intervencion

1. Proceso de limpieza

2. Proceso de consolidacion con Paraloid B72
3. Premontaje.

4. Adhesion con paraloid B72.

5. Reintegracion volumeétrica

6. Reintegracién mediante pulverizado.




INFORME DE RESTAURACION DE MATERIAL CERAMICO

1

UNIVERSITAT

POLITECNICA @ Ficha técnica de restauracion de piezas cerdamicas |5
DE VALENCIA >~

3. Intervencion

Proceso de limpieza

En primer lugar se realizd una limpieza en seco, de forma mecanica con brochas, pinceles y cepillos. La
limpieza en seco, también denominada mecanica o limpieza fisica, consiste en la aplicacion de una fuerza
sobre la suciedad para conseguir romper los enlaces entre las particulas de suciedad o entre éstas y el sustrato
ceramico pero sin que tengan lugar reacciones quimicas, es decir, se utilizan medios mecanicos. A través de
este proceso, los residuos, suciedades, incrustaciones o depositos son arrancados, erosionados, arrastrados de
forma mecanica. Esta limpieza es previa a cualquier otro tratamiento ya que la principal ventaja de utilizar
métodos mecanicos de limpieza es el facil control que se ejerce sobre la misma, efectivamente no existe riesgo
de que sustancias en disolucidon penetren dentro del cuerpo ceramico. Otra ventaja es el bienestar y la
seguridad del restaurador que no tiene que someterse a la utilizacién de productos mas o menos téxicos.

En segundo lugar, se llevd a cabo una limpieza quimica. Este tipo de limpieza consiste en aplicar un disolvente
0 reactivo capaz de provocar una reaccion quimica entre éste y la suciedad rompiendo o debilitando los
enlaces moleculares. La principal ventaja de utilizar métodos quimicos de limpieza es su efectividad, la rapidez
y el ahorro del tiempo. Como principales desventajas destacan el riesgo de toxicidad y peligrosidad de los
productos empleados y el riesgo de no llegar a controlar la accidon quimica por completo de modo que, parte
de las sustancias pueden penetrar a través de la porosidad de la pieza y seguir actuando de forma no
controlada. Para asegurarnos que el disolvente que utilicemos actia Unicamente sobre la capa de suciedad a
eliminar existe una norma de actuacion en limpieza que consiste en la saturacién de la porosidad de la pieza
en agua de modo previo, asi el producto actla Unicamente en superficie. Antes de sumergir la pieza en agua
hay que comprobar la compatibilidad del material haciendo pruebas con hisopos impregnados en agua,
acetona y alcohol, tanto sobre la superficie de la pieza como sobre el bizcocho ceramico. La primera hora de
inmersidn en agua sera de control riguroso, y no se dejara de vigilar la pieza hasta pasadas 24 horas. Cuando
ya hemos saturado la porosidad en agua podemos utilizar el disolvente o producto de limpieza idéneo sobre
la superficie ceramica. Cualquier accién de limpieza con productos quimicos debe ser luego contrarrestada,
lavando la pieza con abundante agua. Nunca deben usarse sustancias acidas sobre vidriados. Las piezas con
elevada porosidad, mal cocidas o con el bizcocho pulverulento, en mal estado de conservacién, no deben
lavarse.

Limpieza quimica se llevo a cabo con detergentes. El detergente es un producto muy utilizado en ceramica,
esta compuesto por sustancias tensoactivas en disolucion que reducen la tensidn superficial del agua
aumentando su poder de humectacién, transforma el barro y la suciedad en una solucidén coloidal que cesa de
adherirse a la vasija eliminandose junto con el agua. Muchas veces proceden de la industria médica y son
desinfectantes y de pH neutro. Es muy frecuente afadir una cierta cantidad de detergente al agua para dotarla
de propiedades desgrasantes que faciliten la eliminacion de restos de residuos de este tipo.

No se llevd a cabo la desalacidon con bafos en agua desionizada ya que las piezas ya habian sido sometidas a
este proceso. Efectivamente, la desalacién ya se habia realizado en el Museo de Ceramica de Manises. Esta
informacion nos la facilitaron los técnicos del Museo en el momento es que las piezas fueron depositadas en la
Universidad. De todos modos, cumpliendo con el protocolo interno de limpieza, se llevaron a cabo los test de
identificaciéon de sales a través de la medicion de la conductividad de una muestra de lavado. Los test dieron
resultados negativos.

La etapa de limpieza termind con la fase de secado del material ceramico. La finalidad de esta etapa es la
eliminacion de la humedad presente en la pieza a fin de evitar efectos perjudiciales y poder preparar la
ceramica para la incorporacion de adhesivos y resinas idoneos. El secado se llevd a cabo de forma lenta y
progresiva, mediante una estufa de desecacién por ventilacion forzada de aire, a 50°C, durante 24 horas.
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Productos utilizados

Alcohol etilico
Detergentes

Método de limpieza

Brocha
Proporcion del material Duracion del tratamiento
3% 30 minutos.

Proceso de montaje

PROCESO DE PREMONTAIJE

Para llevar a cabo la union provisional, se utilizaron pequeiias tiras de cinta adhesiva con
soporte de papel. El premontaje permitido conocer la colocacion correcta de cada uno de los
fragmentos antes de proceder a la unidn con el adhesivo. La cinta fue cortada con cuter para
controlar la misma pudiendo utilizar la minima cantidad posible. Antes de aplicar la cinta fue
necesario comprobar su idoneidad. Para ello, se colocd una pequefia tira de la misma sobre la base
del plato ceramico y se dejo actuar durante 78 horas seguidas. Tras el retiro de la misma por traccion,
no se observaron restos de adhesivo. Esto permitié su utilizacion.

PROCESO DE ADHESION

Se colocd el adhesivo en ambos cantos de la junta de union utilizando un pincel plano de silicona. La
adhesion de los fragmentos de la pieza comenzd por la base. El proceso de adhesion se realizd en
una sesion continua a fin de poder rectificar la posicion de los fragmentos cuando el adhesivo
todavia permanecia mordiente. El adhesivo utilizado se formuld con resina acrilica. La concentracién
del polimero fue al 50% en acetona.

Adhesivos utilizados en el montaje

Emulsion de resinas acrilicas y metacrilatos

Proporcion Duracioén del tratamiento
50% 1 dia.
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Proceso de reconstruccion volumétrica

Se colocé una plancha de plastilina a modo de molde. La plancha se trabajé con rodillo sobre una
superficie plana y antes de colocarla en el plato, se presiono sobre un area del mismo que conservaba
el perfil. Para elaborar la masilla se mezclaron dos masillas comerciales de tipo “/liteplast” color haya 'y
“modostc” color marfil, en la proporcion 1:2 en peso. La masilla se aplico con una espatula metalica.
Para que la espatula no se adhiriese a la masilla resulté muy conveniente lubricar la misma con agua.
Durante la realizacién de esta etapa fue necesario proteger la pieza de modo constante para no
manchar con los materiales utilizados, de este modo, se taparon las zonas ceramicas en contacto con
la plastilina o con la masilla, con cinta adhesiva de soporte de papel.

Antes de proceder a estucar de nuevo el faltante, a fin de ir modelando el volumen de modo
progresivo, se alterno esta etapa con la de lijado de la masilla para eliminar las zonas donde la
colocaciodn de la misma habia sido excesiva. Para ello, se trabajo el estuco fraguado a punta de bisturt
y también con papeles abrasivos de distinta numeracion, comenzando con el de grano mas grueso
correspondiente a una numeracion de 240. También se utilizaron algodones impregnados en agua
caliente y acetona para reblandecer y disolver parcialmente el estuco. Las zonas estucadas se dejaron
al mismo nivel que el plato. Cuando las distintas fases de estucado se dieron por finalizadas, el
proceso de abrasién y pulido se llevd a cabo con papeles abrasivos de gramaje menor tales como los
de numeracién 500 o incluso se utilizara una papel abrasivo de Struers, n® 1200 de carburo de silicio,
lubricandolos con agua. En la zona del perimetro de los faltantes se practicd una incision para imitar
las fracturas presentes en la pieza. Al terminar el lijado se aplicod una resina acrilica en emulsion al 10%
en agua. La resina permitié cerrar el poro de la masilla y preparar la superficie para la siguiente etapa.

Técnica de reconstruccion volumétrica

Plastilinas
Estuco utilizado Duracion del tratamiento
Modostuc 1 dia.

Proceso de reintegracion cromatica

Se utilizaron pinturas acrilicas de acabado mate. Se realizaron pruebas de color previas. Para llevar a
cabo las pruebas de color se fabricaran probetas de ensayo con el mismo estuco utilizado para
enmasillar, aplicandolo sobre sencillos moldes obtenidos con plastilina. La pintura definitiva se aplico
siempre con aerdgrafo ya que el resultado es de mayor calidad. Para ajustar el color final, se aplico,
sobre las superficies faltantes, salpicaduras de pintura de todos los colores presentes en la superficie
ceramica, de manera equilibrada y uniforme. De este modo, se consiguid la reintegracion cromatica.
Esta es la Ultima etapa del proceso de restauracion de un objeto. Se realiza después de la etapa de
estucado/enmasillado y consiste en aproximar o igualar el color del estuco con el de la pieza original a
fin de conseguir integrar visualmente las lagunas dentro del conjunto.

Técnica de reintegracion cromatica
Técnica del punteado

Duracion del tratamiento
45 minutos
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Embalaje

Para trasladar la pieza al museo serd necesario realizar un embalaje provisional mediante la realizacion
de envoltorios dobles individuales con film de polietileno con aire insuflado.

Almacenamiento y transporte de la pieza
El almacenaje debe asegurarse en un lugar donde la temperatura y humedad relativa sean constantes.

Ubicacion de la obra tras su intervencion
Museo de ceramica de Manises.

Conservacion preventiva

Condiciones de almacenamiento y exposicion

Material organico e inorganico: 20-25°C de temperatura
Objeto restaurado inorganico: 30-45% HR

Control de nivel climatico

Deshumidificador

Higrégrafo

Aparatos de control de contaminacion
Termohigrégrafo

Termometro

Conclusiones
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RESTAURACION DE BIENES CULTURALES

N° orden 2 Ne inve:w,ta_rio 1S-108
arqueoloégico
Objeto Ceramica

Procedencia Yacimiento prehistérico o de habitat comun
Colecciones publicas

Yacimiento lglesia de Nuestra Sefiora de los Angeles de Serra.

/Nombre
Cronologia XVI-XVII Periodo

Ubicacion actual Departamento de Conservacion y Restauracidn de Bienes
Culturales de Valencia. Universidad Politécnica de Valencia.

Fecha de entrada 18/10/2013 Fecha de salida 28/05/2014

Responsable de la intervencion
Beatriz Tejado Meco y Laura Aguilar
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1. Documentacion y registro

Recepciodn de la pieza

La pieza apareci6é en el solar de la Iglesia de Serra junto con varias piezas mas. Se encontraron medio
enterradas, sucias y rotas. Se han depositado en el Museo de Manises y alli se ha realizado el inventario y
una primera limpieza (eliminacién de sales). El transporte hasta el Taller de la Universidad Politécnica de
valencia fue realizado en coche particular. Para asegurar las piezas llevaban bolsas de polietileno
individuales donde el material amortiguador es polietileno con aire.

Dimensiones Pes Tipologia
17,9 x 8,8 x 4.7 cm 0220gr. Plato

Descripcion morfoldgica
Plato de forma esferoide con ala. Boca circular con labio redondeado. Base plana también circular.

Técnica de decoracion Motivo de la decoracién
Vidriada

Tipo de materia Coccion
ceramica Homogénea oxidante

Color del bizcocho zona externa Color zona transversal
Beige-rosa Rojizo claro

Técnica de elaboracion
Con moldes

Vidriado Engob
Esmalte
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Defectos de fabricacion
Marcas del trébede por el anverso y el reverso (comprobado).

Reactividad con el acido clorhidrico Dureza
Positivo No
2. Diagnoéstico del estado de conservacion

Descripcion estado de conservacion

El plato se encontraba fragmentado en cuatro partes. Perdida de material ceramica: 80% aprox. Pérdida
del esmalte y pintura. Concreciones terrosas ubicadas en el bizcocho que no presenta pintura y esmalte.
Aparicion de pequefios puntos en la pieza a causa de la presencia de caliches, ocasionando perdida de
pequefios fragmentos de pintura y esmalte.

Patologias del estado de conservacion

Pérdidas
Concrecciones terrosas
Fisuras

Fracturas totales
Fracturas parciales
Disgregaciones
Laminaciones
Pulverulencia

Roturas

N° de fragmentos Pieza conservada Boca conservada Base conservada
4 50% 70% 90%
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TEST DE SOLUBILIDAD

Agua destilada Alcohol etilico Acetona pura
No remueve No remueve No remueve
Test deteccion de sales FECHA HORA VALOR mS/cm
Inmersidon en agua desionizada, toma 12/05/2014 11:33 150 ms/cm
de medidas de conductividad cada
diez minutos. 12/05/2014 11:43 164
Secado de los fragmentos tras la
desalacion en estufa con salida de 12/05/2014 11:53 165
aire a 50°C aprox.
12/05/2014 12:03 166
12/05/2014 12:13 166
Método de desalacion Localizaciéon de las sales
Bafios de immersién En profundidad

Propuesta de intervencion

. Limpieza mecénica (borcha y bisturi).

. Lavado en agua (pruebas de solubilidad).

. Secado en estufa con salida de aire a 50°C.

. Union y adhesion de los fragmentos.

. Reintegracion volumétrica: estucado de lagunas.
. Reintegracion cromatica.

DO WN -
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3. Intervencion

Proceso de limpieza

En primer lugar se realizd una limpieza en seco, de forma mecanica con brochas, pinceles y cepillos. La
limpieza en seco, también denominada mecanica o limpieza fisica, consiste en la aplicacion de una fuerza
sobre la suciedad para conseguir romper los enlaces entre las particulas de suciedad o entre éstas y el sustrato
ceramico pero sin que tengan lugar reacciones quimicas, es decir, se utilizan medios mecanicos. A través de
este proceso, los residuos, suciedades, incrustaciones o depositos son arrancados, erosionados, arrastrados de
forma mecanica. Esta limpieza es previa a cualquier otro tratamiento ya que la principal ventaja de utilizar
métodos mecanicos de limpieza es el facil control que se ejerce sobre la misma, efectivamente no existe riesgo
de que sustancias en disolucidon penetren dentro del cuerpo ceramico. Otra ventaja es el bienestar y la
seguridad del restaurador que no tiene que someterse a la utilizacién de productos mas o menos téxicos.

En segundo lugar, se llevd a cabo una limpieza quimica. Este tipo de limpieza consiste en aplicar un disolvente
0 reactivo capaz de provocar una reaccion quimica entre éste y la suciedad rompiendo o debilitando los
enlaces moleculares. La principal ventaja de utilizar métodos quimicos de limpieza es su efectividad, la rapidez
y el ahorro del tiempo. Como principales desventajas destacan el riesgo de toxicidad y peligrosidad de los
productos empleados y el riesgo de no llegar a controlar la accion quimica por completo de modo que, parte
de las sustancias pueden penetrar a través de la porosidad de la pieza y seguir actuando de forma no
controlada. Para asegurarnos que el disolvente que utilicemos actia Unicamente sobre la capa de suciedad a
eliminar existe una norma de actuacion en limpieza que consiste en la saturacién de la porosidad de la pieza
en agua de modo previo, ast el producto actla Unicamente en superficie. Antes de sumergir la pieza en agua
hay que comprobar la compatibilidad del material haciendo pruebas con hisopos impregnados en agua,
acetona y alcohol, tanto sobre la superficie de la pieza como sobre el bizcocho ceramico. La primera hora de
inmersidn en agua sera de control riguroso, y no se dejara de vigilar la pieza hasta pasadas 24 horas. Cuando
ya hemos saturado la porosidad en agua podemos utilizar el disolvente o producto de limpieza idéneo sobre
la superficie ceramica. Cualquier accién de limpieza con productos quimicos debe ser luego contrarrestada,
lavando la pieza con abundante agua. Nunca deben usarse sustancias acidas sobre vidriados. Las piezas con
elevada porosidad, mal cocidas o con el bizcocho pulverulento, en mal estado de conservacién, no deben
lavarse.

Limpieza quimica se llevo a cabo con detergentes. El detergente es un producto muy utilizado en ceramica,
esta compuesto por sustancias tensoactivas en disolucion que reducen la tensidn superficial del agua
aumentando su poder de humectacién, transforma el barro y la suciedad en una solucidén coloidal que cesa de
adherirse a la vasija eliminandose junto con el agua. Muchas veces proceden de la industria médica y son
desinfectantes y de pH neutro. Es muy frecuente afadir una cierta cantidad de detergente al agua para dotarla
de propiedades desgrasantes que faciliten la eliminacion de restos de residuos de este tipo.

No se llevé a cabo la desalacidon con bafios en agua desionizada ya que las piezas ya habian sido sometidas a
este proceso. Efectivamente, la desalacidén ya se habia realizado en el Museo de Ceramica de Manises. Esta
informacion nos la facilitaron los técnicos del Museo en el momento es que las piezas fueron depositadas en la
Universidad. De todos modos, cumpliendo con el protocolo interno de limpieza, se llevaron a cabo los test de
identificacién de sales a través de la medicion de la conductividad de una muestra de lavado. Los test dieron
resultados negativos.

La etapa de limpieza termind con la fase de secado del material ceramico. La finalidad de esta etapa es la
eliminacion de la humedad presente en la pieza a fin de evitar efectos perjudiciales y poder preparar la
ceramica para la incorporacion de adhesivos y resinas idoneos. El secado se llevd a cabo de forma lenta y
progresiva, mediante una estufa de desecacién por ventilacion forzada de aire, a 50°C, durante 24 horas.
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Productos utilizados

Jabon
Detergentes

Método de limpieza

Bafio
Proporcion del material Duracion del tratamiento
3% 2 dias.

Proceso de montaje

PROCESO DE PREMONTAIJE

Para llevar a cabo la union provisional, se utilizaron pequeiias tiras de cinta adhesiva con
soporte de papel. El premontaje permitio conocer la colocacion correcta de cada uno de los
fragmentos antes de proceder a la unidn con el adhesivo. La cinta fue cortada con cuter para
controlar la misma pudiendo utilizar la minima cantidad posible. Antes de aplicar la cinta fue
necesario comprobar su idoneidad. Para ello, se colocd una pequefia tira de la misma sobre la base
del plato ceramico y se dejo actuar durante 78 horas seguidas. Tras el retiro de la misma por traccion,
no se observaron restos de adhesivo. Esto permitié su utilizacion.

PROCESO DE ADHESION

Se colocd el adhesivo en ambos cantos de la junta de union utilizando un pincel plano de silicona. La
adhesion de los fragmentos de la pieza comenzd por la base. El proceso de adhesion se realizd en
una sesion continua a fin de poder rectificar la posicion de los fragmentos cuando el adhesivo
todavia permanecia mordiente. El adhesivo utilizado se formuld con resina acrilica. La concentracién
del polimero fue al 50% en acetona.

Adhesivos utilizados en el montaje

Emulsion de resinas acrilicas y metacrilatos

Proporcion Duracioén del tratamiento
50% 2 dias.
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Proceso de reconstruccion volumeétrica

Se colocé una plancha de plastilina a modo de molde. La plancha se trabajé con rodillo sobre una
superficie plana y antes de colocarla en el plato, se presion6 sobre un area del mismo que conservaba
el perfil. Para elaborar la masilla se mezclaron dos masillas comerciales de tipo “liteplast” color haya 'y
“modostc" color marfil, en la proporcion 1:2 en peso. La masilla se aplico con una espatula metalica.
Para que la espatula no se adhiriese a la masilla resulté muy conveniente lubricar la misma con agua.
Durante la realizacién de esta etapa fue necesario proteger la pieza de modo constante para no
manchar con los materiales utilizados, de este modo, se taparon las zonas ceramicas en contacto con
la plastilina o con la masilla, con cinta adhesiva de soporte de papel.

Antes de proceder a estucar de nuevo el faltante, a fin de ir modelando el volumen de modo
progresivo, se alterno esta etapa con la de lijado de la masilla para eliminar las zonas donde la
colocacion de la misma habia sido excesiva. Para ello, se trabajo el estuco fraguado a punta de bisturt
y también con papeles abrasivos de distinta numeracion, comenzando con el de grano mas grueso
correspondiente a una numeracion de 240. También se utilizaron algodones impregnados en agua
caliente y acetona para reblandecer y disolver parcialmente el estuco. Las zonas estucadas se dejaron
al mismo nivel que el plato. Cuando las distintas fases de estucado se dieron por finalizadas, el
proceso de abrasién y pulido se llevd a cabo con papeles abrasivos de gramaje menor tales como los
de numeracién 500 o incluso se utilizara una papel abrasivo de Struers, n® 1200 de carburo de silicio,
lubricandolos con agua. En la zona del perimetro de los faltantes se practicé una incision para imitar
las fracturas presentes en la pieza. Al terminar el lijado se aplico una resina acrilica en emulsion al 10%
en agua. La resina permitié cerrar el poro de la masilla y preparar la superficie para la siguiente etapa.

Técnica de reconstruccion volumétrica

Arcillas
Estuco utilizado Duracion del tratamiento
Modostuc 1 dia.

Proceso de reintegracion cromatica

Se utilizaron pinturas acrilicas de acabado mate. Se realizaron pruebas de color previas. Para llevar a
cabo las pruebas de color se fabricaran probetas de ensayo con el mismo estuco utilizado para
enmasillar, aplicandolo sobre sencillos moldes obtenidos con plastilina. La pintura definitiva se aplico
siempre con aerdgrafo ya que el resultado es de mayor calidad. Para ajustar el color final, se aplico,
sobre las superficies faltantes, salpicaduras de pintura de todos los colores presentes en la superficie
ceramica, de manera equilibrada y uniforme. De este modo, se consigui6 la reintegracion cromatica.
Esta es la Ultima etapa del proceso de restauracion de un objeto. Se realiza después de la etapa de
estucado/enmasillado y consiste en aproximar o igualar el color del estuco con el de la pieza original a
fin de conseguir integrar visualmente las lagunas dentro del conjunto.

Técnica de reintegracion cromatica

Duracion del tratamiento
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Embalaje

Para trasladar la pieza al museo sera necesario realizar un embalaje provisional mediante la realizacion
de envoltorios dobles individuales con film de polietileno con aire insuflado.

Almacenamiento y transporte de la pieza
El almacenaje debe asegurarse en un lugar donde la temperatura y humedad relativa sean constantes.

Ubicacion de la obra tras su intervencion
Museo de ceramica de Manises.

Conservacion preventiva

Condiciones de almacenamiento y exposicion

Material organico e inorganico: 20-25°C de temperatura
Objeto restaurado inorganico: 30-45% HR

Control de nivel climatico

Deshumidificador
Termohigrégrafo

Higrografo

Aparatos de aire acondicionado
Termometro

Conclusiones
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MONTAJE CONSOLIDACION

REINTEGRACION VOLUMETRICA REINTEGRACION CROMATICA
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