ANEXO |

TABLA DE VALORACION DE FUNCIONES
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Vi VALOR DE LA FUNCION Pi CUMPLIMIENTO FUNCION
5 Vital 0 No cumple
4 Muy importante 1 Cumple dentro de restriccidn
3 Importante 2 Cumple sin desviacién
2 Necesaria 3 Cumple mejorando las
1 Util condiciones
FUNCIONES PRINCIPALES DE USO
F1: Ser ergondmico
FUNCIONES COMPLEMENTARIAS DE USO
F1: Varias tallas
F2: Comodidad y adaptabilidad a la mano
F3: Ser ligero
F1 F2 F3 TOTAL Vi Calificacion
F1 - 0.7 0.7 1.4 5 2
F2 0.4 - 0.5 0.9 4 1.5
F3 0.3 0.3 - 0.6 3 1
2 0.5
1 0
Funcidn Vi
F1 4
F2 3
F3 2
FUNCIONES DERIVADAS DE PRODUCTOS ANALOGOS
F1: Elemento apoyo entre superficie apoyo y base ratén
F2: Espacio para componentes electrénicos internos
F1 F2 TOTAL Vi Calificacion j Vi Funcién
F1 - 0.4 0.4 5 1 2 F1
F2 0.7 - 0.7 4 0.7 F2
3 0.5
2 0.3
1 0
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OTRAS FUNCIONES DERIVADAS DE USO

F1: "Scroll" para desplazamientos verticales debe ser rueda de goma

F2: Conectividad mediante cable USB.

F1 F2 TOTAL Vi Calificacion || Vi Funcion
F1 - 0.7 0.7 5 1 4 F1
F2 0.5 - 0.5 4 0.7 3 F2
3 0.5
2 0.3
1 0

FUNCIONES RESTRICTIVAS

FUNCIONES DE SEGURIDAD

F1: Evitar piezas salientes o bordes cortantes que puedan daiar o lesionar al usuario.

FUNCIONES DE GARANTIA DE USO

F1: El producto debe albergar al menos, una vida util de 5 afios.

F2: Se espera que los elementos que componen el ratén sean fiables.

F3: Mantener las funciones después de un largo periodo sin la utilizacién del producto

F1 F2 F3 TOTAL Vi Calificacion § Vi Funcién
F1 - 0.3 0.3 0.6 5 2 2 F1
F2 0.7 - 0.7 14 4 1.5 4 F2
F3 0.7 0.3 - 1 3 1 3 F3
2 0.5
1 0
ACCIONES DEL MEDIO HACIA EL PRODUCTO Y PRODUCTO HACIA EL MEDIO
F1: Los materiales deben soportar las acciones de los productos de limpieza.
F2: Los materiales deben soportar las radiaciones UV.
F3: No daiar la superficie de apoyo.
F1 F2 F3 TOTAL Vi Calificacion | Vi Funcién
F1 - 0.7 0.3 1 5 2 3 F1
F2 0.3 - 0.3 0.6 4 1.5 2 F2
F3 0.7 0.7 - 14 3 1 4 F3
2 0.5
1 0
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ACCIONES MEDIOAMBIENTALES

F1: Los materiales del producto no deben emitir toxicidad hacia el medio.

F2: Los materiales deben poder ser reprocesados, reciclables o reutilizables.

F1 F2 TOTAL Vi Calificacion § Vi Funcion
F1 - 0.7 0.7 5 1 4 F1
F2 0.5 - 0.5 4 0.7 3 F2
3 0.5
2 0.3
1 0
ASPECTOS ERGONOMICOS

F1: El producto debe adaptarse al uso de hombres y mujeres de entre 18 y 50 afios,

mediante diversas tallas.

FUNCIONES INDUSTRIALES Y COMERCIALES

ASPECTOS A TENER EN CUENTA EN LA FABRICACION

F1: Debe poder fabricarse en serie.

F2: Debe poder fabricarse por inyeccién.

F3: Debe reducirse el coste para buscar el mejor precio del producto.

F1 F2 F3 TOTAL Vi Calificacion | Vi Funcién
F1 - 0.3 0.7 1 5 2 3 F1
F2 0.7 - 0.7 1.4 4 1.5 4 F2
F3 0.3 0.3 - 0.6 3 1 2 F3
2 0.5
1 0

ASPECTOS A TENER EN CUENTA EN EL ENSAMBLAIJE

F1: Utilizacidn de piezas normalizadas.

F2: Utilizacion de herramientas o utillaje comun.

F3: Utilizacion del menor niumero de herramientas distintas.

F4: Utilizacién del menor nimero de piezas distintas.

F1 F2 F3 F4 TOTAL
F1 - 0.7 0.7 0.5 1.9
F2 0.3 - 0.3 0.3 0.9
F3 0.3 0.3 - 0.3 0.9
F4 0.3 0.5 0.5 - 1.3
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Vi | Calificacién | Vi Funcion
5 2.5 4 F1
4 1.8 2 F2
3 1.3 2 F3
2 0.8 3 F4
1 0

ASPECTOS A TENER EN CUENTA EN EL ENVASE

F1: Debe ser atractivo.

F2: Debe ser diferencialbe sobre el resto.

F3: Debe transmitir valor anadido.

F1 F2 F3 TOTAL Vi Calificacion | Vi Funcion
F1 - 1 0.7 1.7 5 2 4 F1
F2 0.3 - 0.3 0.6 4 1.5 2 F2
F3 0.3 0.7 - 1 3 1 3 F3
2 0.5
1 0

ASPECTOS A TENER EN CUENTA EN EL EMBALAIJE
Condicionado por los palets y contenedores de transporte.
ASPECTOS A TENER EN CUENTA EN EL ALMACENAIJE

Se debe considerar la agrupacion en palets.

ASPECTOS A TENER EN CUENTA EN EL TRANSPORTE

Se debe considerar la agrupacion en palets.

ASPECTOS A TENER EN CUENTA EN LA EXPOSICION

Se debe exponer montado en un ordenador, indicando las tallas para que el cliente
pueda probarlo y escoger su talla.

ASPECTOS A TENER EN CUENTA EN EL DESEMBALAIJE

El envase debe poder ser utilizado posteriormente.

ASPECTOS A TENER EN CUENTA EN EL MONTAIJE

El producto se debe entregar preparado para ser utilizado, "plug & play".
ASPECTOS A TENER EN CUENTA EN LA UTILIZACION

Debe funcionar de manera continua, sin interrupciones.

ASPECTOS A TENER EN CUENTA EN EL MANTENIMIENTO
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Materiales y acabados deben resistir los productos de limpieza.

ASPECTOS A TENER EN CUENTA EN LA REPARACION

F1: Los elementos deben ser facilmente accesibles.

F2: Se debe emplear el mayor nimero de piezas comerciales posible.

FUNCIONES EMOCIONALES

F1: Se debe poder elegir de entre una gama de colores diferentes.

F1 F2 TOTAL Vi Calificacion || Vi Funcion
F1 - 0.8 0.8 5 1 4 F1
F2 0.5 - 0.5 4 0.7 3 F2
3 0.5
2 0.3
1 0

F2: Se debe transmitir al usuario sensacidon de comodidad, calidad y exclusividad.

F1 F2 TOTAL Vi Calificacion || Vi Funcién
F1 - 0.3 0.3 5 1 2 F1
F2 0.7 - 0.7 4 0.7 4 F2
3 0.5
2 0.3
1 0

FUNCIONES SIMBOLICAS

F1: Dirigido a personas de entre 18 y 50 afos, con un status social medio — alto.
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norma UNE-EN ISO 7250-1
espaiiola

Septiembre 2010

m Definiciones de las medidas bisicas del cuerpo humano para el

diseio tecnologico
Parte 1: Definiciones de las medidas del cuerpo y referencias

(ISO 7250-1:2008)

Bosc hemare body it Sor wchwalogical design. Part 12 Body measwemens defininons and
Jandwsars, (IS0 72501 2004,

DNifimuions des mesares de base du corps haweain powr 1o concepiton rechwalogigue. Parmie 1: Déf
des mesures du conps of eepéres. (IS0 T230-1: 2008,

m Esta nonma cs la version oficial, en espaol, de la Norma Europea EN 1SO 7250-1:2010,

que a su vez adopta Ia Norma Internacional [SCr 7250-1:2008.

m Esta norma anula y susttuye a la Norma UNE-EN ISO 7230: 1998,
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Esta norma ha sido elaborada por el comité téentco AENJ/CTN 81 Prevencidn y medios
de proteccidn personal y colechiva en el wabajo cuya Secretaria desempedia INSHT.

EXTRACTO DEL DOCUMENTO UNE-EN ISO 7250-1

£dada ¢ enpresa por AENOR LAS OBSERVACIONES A ESTE DOCUMENTO HAN DE DIRIGIRSE Az
Depisite M J0306:2010 K
- AENOR idnea g
Normalizacion y Certificacidn
£ AENOR 2010 Cenova, 6 mlagencd.es Tel: 02102200 "r"m 20
Reproduccion paohibuda 23004 MADRID-Espafia MWW D006 05 Fax: 913 104 032
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PRESUPUESTO RUEDA EXTERNA SCROLL — RUEDA INTERNA SCROLL

Xiamen XinHuaBao Silicone Rubber Components Products Co., Ltd

Address:4th Floor Unit A,NO.586 Jiahe Road,Huli District,Xiamen ,Fulian,China.

-
= HIN= P O /ebsite: www.xmxhb.com, http://thinrpo.en.alibaba.com; Email:sales3@xmxhb.com

"

Tel:0086-592-5745128 Fax:86-592-5741116

Quotation
TO: Marcos From: Nicole
Address: Spain Date: 25th Aug,2016
Description item Picture QTY (pcs) EXWXiamen Total Amount | Production time Marks
‘tem Name: Black Plastic E“ 0
scroll wheel R = Available Mould
‘material: ABS plastics -size: e o 20,000 US$0.110 US52,200.00 |(6-10days Sxisting

same as our available model

Item Name: Black scroli <
wheel ring y

I
.material: Silicone 20,000 US$0.092 US$1,840.00 |6-10days A"":z;i:"wd
'size: same as our available e
madel

Payment terms: 30% in advanced, 70% balance when goods completed before shipment.

Remark:

1. Loading port: Xiamen, China.
2. Terms of payment: T/T in advance.
3. Patrial shipment is not allowed.

4. Quotation Validity: The price is valid up to 24th Sep,2016

This quotation is confirmed by Mr. Zeng(Our General Manager)

Factory View:

‘ : ' SGS
i 2 I =
it '7
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PRESUPUESTO COMPONENTES INYECCION

RAYPA FUNDICIONES S.L. 1/2
B-98.643.943
Avda. Blasco Ibanez-74-16

46021 VALENCIA

Valencia, 6 de Septiembre 2.016

SR. MARCOS PEREZ MARTINEZ

Muy Sr. Ntro.:

Segun conversacion a continuacién pasamos
a detallarle nuestra mejor oferta por:

CONSTRUCCION MOLDE 3 FIGURAS PARA INYECTAR EN ABS (1+1+1)

Carcasa superior + Carcasa inferior + Pieza pequefia dptica

PRECIO MOLDE.........ccov....... 9.500 €
PRECIO PIEZA:
Carcas superior......... 015 € {con un peso de 17 gramos)

Carcasa inferior........ 0'30 € (con un peso de 35 gramos)

Pieza pequefia dptica.. 005 € (con un peso de 1 gramo)

- CONSTRUCCION MOLDE 4 FIGURAS (2+2) PARA INYECTAR EN SILICONA LIQUIDA

Conexion flexible cable 2 figuras + grip lateral 2 figuras

PRECIO MOLDE........cccovmnnene 4.500 €

PRECIO PIEZA:

Conexion flexible cable.............. 0710 €/unidad (con un peso de 1 gramo)
Grip lateral .........cccccccvcececenennne. 0710 €/unidad (con un peso de 1 gramo)

Los precios estan sacados en base de los pesos indicados en cada pieza.
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RAYPA FUNDICIONES S.L. 2/2
8-98.643.943
Avda. Blasco Ibanez-74-16

46021 VALENCIA

PLAZO DE ENTREGA: 2 MESES A PARTIR DE LA ACEPTACION DEL PRESUPUESTO

FORMA DE PAGO: 40 % A LA ACEPTACION DE PRESUPUESTO Y RESTO A 30 DIAS A PARTIR DE
LA ENTREGA DE PRIMERAS MUESTRAS.

Sin otro particular, y esperando su aceptacion les saludamos atentamente.

Vicen Aranda

Oficina Técnica

RAYPA FUNDICIONES S.L.
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PRESUPUESTO PIEZAS CORTE LASER

QUOTATION REQUEST

CLIENT: MARCOS PEREZ
LOCATION: SPAIN - VALENCIA

SALES ASSISTANT: FREDERICK WEIGEL

COMENTS / INDICATIONS

PIECE QUANTITY MATERIAL MANUFACTURING
Small contact piece 36.000 units Laminated PVC Laser cut
0,3mm
Big contact piece 18.000 units Laminated PVC Laser cut
0,3mm
PIECE QUANTITY PRICE
Small contact piece 36.000 units 736,00 €
Big contact piece 18.000 units 1063,60 €
TOTAL 1799,60 €

Price incluides:

-Material
-Manufacturing

Transport not included
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PRESUPUESTO PIEZAS DECOLETAIJE

BERBEGAL, S.L. OFERTA DE

Avenida del Puerto, 207

46022 Valencia P REC IOS

TIf. 96-3303947 Fax 96-3310053

CLIENTE: MONTAJES ELECT. DORCAS S.L. | FECHA:

A la atencion de: Marcos Pérez Martinez
29 de junio de 2016

N° OFERTA: 683

DESCRIPCION MATERIAL |  CANTIDAD s
€/UNIDAD

36.000 LOTE 0,1580
- ACERO
Contrapesa ajuste 3mm 15g AIS] 304

36.000 LOTE 0,1380
Contrapesa ajuste 2 mm 10 g ACERO
AlS| 304

36.000 LOTE 0,1180
Contrapesa ajuste 1 mm 05 g ACERO
AISI 304

El precio arriba indicado es por unidades, cualquier maodifiacion en la pieza, podra suponer un
cambio de precio, y por consiguiente, la anulacion de este presupuesto.

ENVIO POR: VALIDEZ DE LA OFERTA:
Enviado por email 15 Dias
V° B® A LA OFERTA FIRMADO:

Por favor, en caso de cualquier duda, pdnganse en contacto con Paula Pelegrin
(eurodecoletaje@berbegal.es)

Pag1/1
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ABS

Product Information Terluran®

GP-22

oa/Z008 ABS The Chemics

Product description
Easy-fllow, generdl purpose injectian moulding grade with figh resistance toimpact and heal disiortion; inlended for 2
wide range of applicalions, particutady in the housings sectar.

Physical form and storage
Tarburan® is defheered as :E‘mlmmlm The bulk density af the pellets is from 0.55 ba 085 glan?
Slandard Padizng unit: 2! o palefe, shrunk or wrapped wilh PE film ar defivery in sila rucks.,
PE bags should b&:hred
In dry areas with normal len'pu!lurz :.nrlrul, Terluran® pellsis can be siored far relatively long periads of time withoul
any chanpe in mechanical properties. Under poar slorage condilions, Terluan absorbs maisiure, bul this can be
rernaved by drying.

PFroduct safety
Ho adverse effects an the baalth of processing pesannel have besn cosened if the products are carmeclly processed and
fhe prodwciion areas are suilably wenlilated.
Far slyrerns, acrdanilrile and 1, 3butadiens the mamimum slowable vorkplsos concenlrations mus be abserved
actording lb-l1|: pcrﬁrrmg ralional reguiations. in Gemmany, the following limit values are valid (Oct. 2002) styrene
Mo value: 320 mginr’; acrylenitile, TRM-valee! 3 midm? = 7 mgim® and 1, 3-butadiene, TRE-valus: £ mili =
11 mginr.
Accordng sa EU directive 8T/S40EWG, Annex | and TRGS 905 (Oct. 2002, acrylaritrile and 1,3-buladiens are classifisd
as cardnagenic, calegory 2 (substances which should be regarded as if they are cardnogenic lo man’} and 1
{Eubstances kndwn hedlmngeﬁtlnmm resnechivedy.
Expeience has shown st during T&!ﬂ m:&:mng of Terluran wilh suilable veniiation the valuss ablained aie well
Below the limils renlionsd sbowve. GEP.“E{ irmany) can be used for determining and assessing the cancantrations of
harzardous subslances in the air within working areas.
Inhalafan af gadecus degradation products, swch &= (hase which may arise on severe averheating of the maledal o
during pumped evacualion, must be avaided. Further nformatian dnrbe Tourd in auwr Terduran safety dala shests, These
can be downioaded from the Plastics Portal, wew.plasSospertal net,

The data cantained in |his publication &re based on our current knawledge and experience. In view n-1'1h= marty fatiors
thal may affec! processing and application of our product, thess d.aladu ral refiewe processars fram -cEM their own
ireesligations and lests; neilber da these dala inply arry guaranies of cerlain prapanties, noe U‘ne-:url!ﬂlil}' the product
for &% Ic pUrpose. ﬂrry descrplions, =, raphs, dala, proporions, weights = given heréin may change
withoul prior infermalion and do nal conslibule 1 Maﬂuﬂlqua}ﬂy of the el I s T respansibility of the
recpient of our products 1o ensure thal any prapri nights ard existing laws and kegislation are obsered.

In arder ta check the avaidabilty of producs please comact us o cur sales apancy.

BASF SE
B7058 Ludwagshafen, Germany
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Terluran® GP-22

Typical values for uncoloured product at 23 *C"

Proporties

Polyrer abboedation

Density

\Wiater ahsorption, equiliorium in water =t Z3°C
Mpisture absomtion, equilibrium 23°CI50% rh.

Processing

Processing: Injection moulding (M}, Exirusion {E), Blew moulding ()
Medt volumne-few rale MWR 220010 ky

Prewdrying: Temperalure

Prawdrying. Time

Medt lermperature, injaclion medding

Mould temperalure, injection mauhdng

Moulding shrirkage, fee, langitudinal

Flammiatillity

ULS4 raling a1 18 mm \hckness
Aubamative malesials (Hickness d >= 1rmm)

Mechanical Properties

Tensile modulus

Yield stress S0 rmmimin

Wiekd sirain, 50 meumin

Mominal strain at break, S0 mmimin
Flenural sireng®

Charpy impacl shrength (23°C)

Charpy impaci strength («30°C)

Leed noiched impact strengih (23°C)
lrod nolched impact stength («30°C)
Charpy nofched impact sirenglh (23°C)
Charpy notdhed impact sirength (=30°C)
Leed nolched impact strength, meibad A (23°C)
Ball indentalion hardrness at 358 NS0 s

Thermal proparties

HOT A (180 MPa}

HOT B [0.45 MPa)

‘ical saflening bemperature VETIASD

‘ical saftening bemperature VETIBIE]

Man. service temperature (shorl cycle operation)
Coeffcent af linear thermal expansion, longitudinal (23.80)"C
Thermal eonductivity

Elecirical properties

Relative permitlivity (100Hz)

Relalive permittivity (1 Mz}

Cissipation facior (100 Hz)

Dissipation Tactor (1 MHz)

Wolurme resistivity

Surfacs resislivily

Eleciric sirength K200P50, d = 0.5 « 0B mm
Comparafve racking indes, CTI, test lguid A
Camparafee Iracking indes, CTIM, Tea! kquid B

i) P o Bl cra

] e ] ENE CXErem
] e CALSAS

i lmﬂ't ;

BASF SE
61055 Ludwagshaten, Garmany

Test method 2

120 1183
simiar to 130 82
simiar to 150 62

LL«Ba

IS0 527182
120 527182
150 627182
120 E27-182
IS0 178
180 175 1el
150 176 el
150 18054
IS0 1B0A
130 175 184
IS0 178 TeA
AETM D 258
1810 20351

IS0 TE-1M2
IS0 TE1h2
150 306
150 306

1510 113589142
DiM 5267121

IEC B0250
IEC B0250
IEC GO250
IEC 60250
IEC G0093
IEC G0093
IEC £0243-1
IEC 60112
IEC 60112

01- BASF

Tha Charmical Comparny

LUinit

EvTmim

Values®

1040

oz2

18
2.4
220 - e

30 - B
0.4.0.7

108

0.8-1.1
oA4T

28
28

1E13
1E13
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AlS| 304

e Thyssen ThyssenKrupp Aceros y Servicios S.A.I«'x,' e
Catalogo Comercial - x
o
7
Aceros Normas >
Inoxidables AlS| W Nr. DIN —

304 1.4301 X5CrNi18-10

Austeniticos 304L 1.4306 X2CrNi19-11

Aplicaciones

Debido a su buena resistencia a la corrosion, ., ¥y

conformado en frio y soldabilidad, este acero es E
usado extensivamente para la fabricacion de
utensilios domésticos, lavavajilias, cuchillerfa, bienes
de consumo, arquitectura e industria automotriz.
Ademds, es utlilizado en la construccion de
estructuras y/o contenederes para las industrias
procesadoras de leche, cerveza, vino, alimentos, etc.
asi como en la industria quimica de produccion del
nitrégeno. Para la calidad 304L (bajo contenido de
carbono) se puede aplicar en la produccién de &cido
nitrico, industria farmacéutica e ingenierlz nuclear.

Composicion Quimica (valores Promedio, %)

Tipo Acero c Cr Ni
AlSI 304 0,07 | 17- 195 | 8-105
AISI304L | =005 | 18-20 10-12

Caracteristicas del Acero

Acero inoxidable austenitico, aleado con Cry Niy
bajo contenido de C que presenta una buena

resistencia a la corrosién. En la condicion de

suministro resiste a la comosién intergranuiar en

el rango de hasta 300°C y 350° C para |z calidad ‘ 0
304L. No se requiere un tratamiento posterior &l . ' v
proceso de soldadura; tiene propiedades para

embutido profundo, no es templable ni

magnético. '
Puede ser facilmente trabajade en frio (p.ej. -

doblado, cilindrado, embutido profundo, etc.). Sin "

embargo, el alto grado de endureCimientd QUE |uu——— &
alcanza por trabaje en frio, comparado con aceros
de baja aleacién, hacen reguerir de mayores
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esflierzas para su proceso de conformado.

e Thyssen ThyssenKrupp Aceros y Servicios S.A.

Resistencia a la corrosidn.
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En los diagramas se observan las perdidas de peso, determinadas
experimentalmente para diferentes probetas atacadas con concentraciones variables
para distintos acidos en funcidn de la temperatura. Las curvas representan la pérdida
de peso de 0,1 0,3 1,0 3,0 y 10,0 gym®-Hr. Generalments una pérdida de peso de
0,3 grim™hr (linea segmentada) se considera en el limite para ser considerado
econdmicaments viable un acero inoxidable.

ANN | TN /i
ISISNININL JYN NN A7

A
] E] E] ] = ; ‘I ]
[
a8

a L] = ko 20

] =] 1680
A0 O i % Bk dartexn w
T
1 L
1
" i |
—1
. ) " | et :
i —-ﬁ
i ; .
i [
- L
F
@ T
"
© n
o 0 a3 L) L] 1o L} m a8 -

Curva | Pérdida de peso

0,1 grim™hr.
0.3 gfm™hr.
1.0 grim™hr.
3,0 grfm™hr.
10,0 grim-hr.

L | | rd | 0 | i
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Propiedades del Acero

Propiedades mecdnicas

Tempersturs ambiente

-:ﬁ_\_fj:

Tipo Rango de Limite Elastico 0,2% Resistenciaala Elengacidn
Acaro dimensiones {Fpgel min. Wimm® | traccitn (R} Wmm® {45) min. %
Laminado en frio e = £ : ”
ok sy =230 540 - 750 =45
Laminade en caliente
i =210 520 -720 z 45
Laminado en frio e = n Eon . AR
A Laminag[nr:ll .caliente ik i -
e ) = 200 520 - 670 =45
Temperatura variable
Tipo | Temperatura | yon | 355 | 200 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | s00 | 550
Acero C
304 Limite 157 | 142 | 127 ( 118 | 110 | 104 | 98 95 52 a0
elastico _
304L 0.2% (Ryaa) | 147 | 132 | 118 | 108 | 100 | 94 a9 85 81 80
min. Nimm*®

Efecto de la temperatura en las propiedades mecénicas

Alsl 304

My [Py
Mp .2
[E Bl

Anh

AlSI 304L

=
(=1
=
=
=
a
w
-
i —
[
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Efecto de trabajo en frio en las propiedades mecdnicas

AlSI 304

AR

A0

]
LT

Propiedades fisicas

ThyssenKrupp

AlSI 304L

§ ’. ﬁ_!' I..-'::Fil

SO
1 \\

Hin

Fpad

Trazup en Frim (%)

Densidad 2 Conductividad Térmmica | Calor Especifico 20°C | Resistencia Eléctnica
20°C kg/dm? 20 °C W-m LK Jhgr 20°FC O-mm3im
7.9 15 500 0,73
Modulo de elasticidad kN/mm?
20°C | 100°C 200°C 300°C | 400°C | 5D0°C
200 194 186 179 172 165
Coeficiente de expansidn térmica in 10% - K* entre 20 *C v
100 °C 200 °C 300°C 400 *C 500 =C
16 17 17 18 18

AlS1 3044151 304L pagina £ de b
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Tratamiento Térmico

ij f:l

e

Trabaje en caliente — Tratamiento e 5
or Enfriamiente térmico °C Enfriamiento Estructura
Austenta con un
1150 - 850 aire 1000 - 1100 Agua, ate | oonienido menor de
forzado. ferrita

Recomendaciones sobre mecanizado

Los pardmetros de corfe que se encuentran a continuacion deben ser considerados
comao valores gula. Estos valores deberan adapiarse a fas condiciones locales

exisientes.

TORNEADD

; Tomeado con
Parametros da Tomeado con metal duro acero rapida
corte Tomeado de | Tomeado Tomeada
desbaste fino finp
Velocidad de
corte {vc) 170 -145 160 - 210 25 -45
mmin.
Avance ()
e D2-04 0,1-02 01-05
Profundidad
de corte (ap} 1-4 0D5-1 05-3
mam.
Mecanizado
upo IS0 M20 - M30 M10

Fresade c¢on metal duro

Taladrado con broca HSS

Los datos téonicos yio aplicaciones expresados en este catalegoe son sblo referencias promedios y
tipicas para aleaciones estandar, ademas no son una obligacién ni constituyen una exigencia
comtrachual entre ThyssenKrnupp Aceros y Servicios 5. ALy nuesiros clientes, ! momento de adquirir

nuesires aceros.

Fresado con metal duro
Parametros de coste Fresado oe | Fresado en .
¥ i D tr 30 40
deshaste fing il
R - Velocidad
Velocidad de cortelve) | 5. 120 | 100- 156 de corte fve) | 200 | 200 | 200
s mimin.
Avance {fz) 2 Avance (f)
mm."diﬁaté 0,2-03 02 s 0,01 0,12 (0,15
Profundidad de corte (ap) . .
ety | =06
Mecanzade grupo 150 M20 - M30 M10

o
=1
~
x
[=
&
g
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SILICONA SL 3000

l Calidad Profesional

m SILICONA LIQUIDA SL3000

Ficha Técnica

Revestimiento estanco universal, tecnologia exclusiva “SilicoTec™

Revestimiente liguido hasade en la tecnologia SilicoTec®, exclusiva de
Henkel. Producte 100% silicona de base acuosa para [a
impermeabilizacion y reparacion de cubiertas. Lisio para aplicar.

Wﬂw o S Toctiica E " ETAG 005

Aplicacion: Impermeabilizacion y proteccion de:

Tipo de producto:

- Cub¥ertas planas e inclinadas.

- Canalones.

- Terrazas.

- Telas asfalticas.

- Uniones en chimeneas, claraboyas v salidas de ventilacion.

Indicado especialmente para la reconstruccion v la reparacian de fugas,
unionas entre tejados vy lugares de entrada de canalizaciones.

Indicado también para tejados sin inclinacion si se aplica con un espesor
en hiumedo de al menos 2 mm.

Propiedades: - Hasta un 400% de elasticidad.
- Gran registencia a los rayos uliravioleta, a las luvias v al envejecimisento.
- Impemeable incluso en temrazas con agua estancada.
- Zran capacidad de relleno.
- Permeable al vapor de agua.
- Mantiene la fiexibilidad a bajas iemperaturas.
- Resiate a temperaturas extremas (de -20°C a 80°C).
- Resiate a exposiciones puntuales de acidos y bases diluidas.
- La limpieza de las herramientas debe realizarse solo con agua.
- Producto que no implica ningdn tipo de peligro.

Rubson Silicona Liguida SL3000 Ficha técnica 1de3
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Soportes adecuados: Aplicable sobre:

- Soportes minerales, hormigan, cemento, fibrocemento y soports ceramicos.
- Telas asfalticas, bituminosas o plasticas.

- Coberturas acrilicas.

- Metales en general, cobre, zinc, aluminio, acero inoxidable, laton.

- Plastico, juntas de tubos de ventilacion, juntas en claraboyas.

- Aislamientos tdmicos, poliuretano, poliestireno

- Madera, aglomerado, contrachapado.

Para garantizar una perfecta adhesion, se recomienda el uso de la imprimacio
Rub=on Fijador Fonde FF 2000 / Rubson SilicoTec Primer.

Caracteristicas del producto:

- Basze: Silicona

- Aspecto: Liguido pastoso

- Color: Grizacen, nearo, teja v blanco

- Densidad (20°C}: Aprox. 1.3 g'mi

- Rendimiento: 1.3 kg."m: por mm de espesor en humedo
- Aplicacion: Espesor recomendado en himedo:

Como impermeabilizante: 10a15mm(de1,3a2D kagim®)
En tejados planos:  Min. 2,0 mm (2.6 kaim®)
Inmerso en agua: Min. 3,0 mm (3,9 kgim™)
- Temperatura de aplicacion: Entre 10°C y 30°C

- Resistencia a la lluvia de 3 a7 horas*
después de:
- Tiempo de secado: 24 horas para 2 mm®
- Coeficiente de difusion

agua (humidad), Apros. 1200

- Valor 5 (2 mm espesor) Aprox. 24 m
* - Los tiempos dependen de |a iemperaiura y de la humedad del aire y del soporte.
Clasificacion de acuerdo con la “Aprobacion Técnica Europea”™ ETAG 005:

- Comportamiento ante el

fuego en el exterior EN Broar (11)
13501-5
- Reaccidn al fuego EH E
13501-5
- Tiempo de vida atil W2 (10 afios)
- Zonas climaticas My 5 imoderadas v severas)
- Tipo de trafico Hazata P2 {moderado, accesible para mantenimiento)

-Inclinacion de las cubiertas 51 a 54 {todas, desde planas a verticales)

- Temperatura minima de la

superficie TL3 (-20°C)
- Temperatura maxima de la
superficie TH3 (+80°C})
Rubzon Silicena Liguida SL3000 Ficha técnica 4/3
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Modo de aplicacion:

- Preparacion
del soporte:

K Calidad Profesional

El soporte debe estar completamente limpio, libre de polve y arasa, v seco (max. 5%
de humedad reasidual).

Retirar mecanicamente musgos, algas vy liguenes asi como partes susltas de
revestimientos antiguos de impermealbiilizacion o del propio soparte.

Las caracteristicas de Rubson Silicona Ligquida®™ SL 3000 (a base de silicona v de
alta consistencia) permiten la reparacion de fizuras con el propio producto. Abir las
grietas en forma de cufia, rellenar con Rubsen Silicona Liguida® SL 3000 v dejar
secar 24 horas.

Comprobar las pendientes para que permitan una facil evacuacion del agua de
Huvia.

Soportes absorbentes:

Los soportes minerales v de madera se deben limpiar mecanicaments. Fara el
homigen nusvo {de menos de & meses) y sopores ligeramente polvorientos
{argamasas de cemento, por ejemplo) 22 recomisnda 2l fratamisnte con Rubsaon
Fijador Fondo FF 2000 / Rubson SilicoTec Primer (consume entre 100 y 200 gim®).

Soportes bituminosos:

Deben eliminarse todas las bolsas de aire existentes en el material kituminoso y
reparar las irregularidades con argamasa.

En la reconstruccion de telas asfalticas, prestar atencion al estado de las capas
superiores [superficie con arenas sueltas, por ejemple). Si fuera necesanc, retirarlas
por completo y aplicar Rubson Fijador Fondo FF 2000 / Rubson SilicoTec Primer
{consumo entre 100-200 gim®).

Metales:
Retirar las partes comoidas vy cualguier resto de pintura mecanicamente.
Plasticos:

Lijar para aumentar la rugosidad de estos mateniales v limpiar con un disolvents tipo
“White Spirit”.

Generaimente, la adhesion del producto sobre telas de PVYC es buena. De cualquier
modo, para los plasticos, contactar previamente con el Servicio de Asistencia
Técnica.

Cualguier union atomnillada, lugares de paso de canalizaciones, juntas, respiradores y
claraboyas deberan ser previamente tratados con Rubson Silicona Liguida SL 3000,
impregnando la malla de refuerzo Rubson M 3000 en la capa del producto que queda
fresca. Posteriormente, aplicar una segunda capa de Rubson Silicona Liguida™ SL
3000.

Si ze manipulan tejados anfiguos de fibrocemento o con aislamientos de amianto,
tomar las precauciones adecuadas.

Bubson Silicona Ligquida SL3000 Ficha técnica Fdes
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Rubkson Silicona Liguida® SL 3000 no necesita preparacion, se puede aplicar

Aplicacion del : : ; .
directamente con un pincel, un rodillo o una espatula.

producto; ;
Para grandes areas yo supericies muy imegulares (por ejemple cubiertas onduladas),
g2 puede utilizar la técnica de pulverizacion con pistola de sistema Aidess. En el
mercado hay disponibles algunos sistemas comerciales de aplicacion de los cuales se
destaca el siguiente.
Equipo WAGHER P53.25
Datos Téenicos:
- Potencia Motor: 1,1KW
- Peso: 25,5Kg
- Caudal Bombeo: 2.6L/min
- Boquilla Max.: 0,027"
- Presion Trabajo: 2308ar
Condiciones Aplicacion SL3000:
- Filtro Pistola y Filtro aspiracién: Minguno
- Boguilla: 317-315
- Presion: Maxima
Si previamente se ha aplicado una capa de imprimacion, dejar secar por
completo antes de la aplicacion del producto. Mo diluir el producto con agua bajo
ninguna circunstancia.
Proteccion de superficies
Cuando se ufiiza Rubson Silicona Liguida® SL 3000 para la proteccion
impermeabilizante de cubiertas inclinadas, a2 recomisnda aplicar una capa de al
manos 1,5 mm de espesor en homedo (2 kg/m2).
Las juntas en tgjados de fibrocements v las juntas de ensamblaje entre telas se
deben regularizar previamente usando Rubson Silicona Liguida® SL 3000
Despuas de 10 a 12 horas, 2e puede aplicar una segunda capa final.
Impermeabilizacion
Eurcpea”™ ETAG 005, =5 necesario aplicar dos capas y colocar la malla de
refuerzo Rubson M 3000 enfre las capas del producto. El espesor en himedo
debe ser de al menos 2 mm, que en seco corresponde a un espesor de 1,5
mm ¥ un consumo de al menos 2,6 kgfma,
La primera capa de Rubson Silicona Liquida® 5L 3000 se aplica en la superficie
tratada (=i se necesita un tratamiente, usar Rubson Fijader Fondo FF 2000 /
Rubson SilicoTec Primer) con un espesor en himedo de 1 & 2 mm. Colocar la
maliz de refuerze Rubscn M 3000 sobre la superficie fresca de Rubson Silicona
Liquid’f SL 3000, asegurandose de que no queden bolsas de aire o plisgues, v
COnN una superposicidn de 10 cm. Las juntas deben guedar alineadas en la
direccion del flujo de agua. Aplicar la cantidad de Rubson Silicona Liguida® 5L
3000 necesaria para cubrir con la malla de refuerzo Rubson M 3000 antes de la
formacian de |a pelicula superficial.
Cuando e usa Rubson Silicona Liguida® SL 3000 come revestimienic de
impermeabilizacion, de acuerdo con los requisitos para la obtencion de la
“fprobacion Técnica
Eubson Silicena Liguada SL3000 Ficha tecnica 4/5
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- Modo de Se recomienda esperar al menos 24 horas para aplicar la segunda capa. El tiempo
aplicacion: de espera dependera de |as condiciones atmosféricas. La segunda capa debe
tener un espesor de 1 - 1.5 mm.

Aplicar Rubson Silicona Liguida® SL 3000 en tiempo seco v con una temperatura
ambiente de 10°C a 30°C.

La temperatura del soporte debera estar enfre 10°C y 30°C. En situaciones de
bajas temperaturas, asequrese de que la temperatura del soporte esta al menos
3%C por encima del punto de formacicn de rocio (depende de la temperatura v la
humedad relativa del aire); de lo contrario se podria formar una pelicula de agua
que podria dificultar ia adhesion del producto. Si la temperatura del sopone es
superior a 30°C y hay una exposicion solar directa, aplicar el producto en varias
capas finas {de un 1 mm como max.), v dejar secar completamente cada capa
antes de [a aplicacion de la proxima. Si este procedimiento no se respeta puede
haker formacion de bolsas de aire.

Importante:

El producto no se debe aplicar en plasticos fransparentes del tipo polimetacrilato v
policarbonato (Plexiglas®, Makrolon= o PETG, por ejemplo).

El products no puede ser utilizado para la impermeabilizacion de estangues o
depositos de agua potable o agua en contacto con peces u ofros animales.

- Limpieza de las Las herramientas y los residuos del producto se pueden limpiar con agua mientras
herramientas: estén humedos. Una vez secos, s0lo se podran eliminar mecanicamente.
- Presentacion: Color: Grig, negro, teja y blanco

Formato: Envasesds 1,5y 25 kg

- Almacenaje: El producte debe ser almacenado entre los 5°C y 40°C. Cemar comectamente el
envase despues de cada utilizacion.

-Validez: La validez es de al menos 24 meses en el envase original y cermado. Después de
eate plazo, el producio puede estar en buen estado {(se recomienda comprobarlo
mediante una prueba previa o consultar nuestros Servicios de Asistencia Técnica).

- Seguridad: Este producto no implica ningun tipo de peligro.

El valor limite de Compuestos Organicos Volatles (COY) de acuerdo con la
Directiva 2004/42/CE para esta categoria de producios es de 140g/l. Este
producto contiene como maximo 30 g/l de COV.

Ficha de Seguridad del preducto disponible en httpe!!'mymesds.henkel.com

HENKEL IBERICA 5.4,
Central: CiCorceqa, 486 - 08025 BARCELONA - Apartado 1333
Teléfono; (+34) 93.290.40.00 - Fax: (+34) 93,200 43 .84

Wersion: 5.0
Fecha de edicion: Junio de 2012

Considerando las diferentes condicones de tabajo y 13 dversidad de los materiales, recomendamos gue siempre se redicen pruebas
previas. Las condiciones de esta ficha teonica sonfacltadas a modo de orentacion general. Mo podemcs aceptar ninguna responsabilidad u
chligacion en relacion a las indicaciones genéncas de esta ficha En caso de duda, pongase en contacto con nuestro Senscio de Asistencia
Técrica.

Bubsen Silicona Liguida SL3000 Ficha técnica 5des
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ANEXO V

IDEA INICIAL
ERGONOMIA
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Se adjuntan los disefios iniciales desarrollados para la asignatura Ergonomia en
el 32 curso, asi como la entrega del trabajo final de exposicion del producto.

Fig 1 — Cartel caracteristicas

Fig 1 — Render (1)
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Fig 3 — Render (2)

Fig 4 — Render (3)
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PLANOS
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Marca: TITULO:
1.1.1 Rueda interna scroll
Material: Unidad: mm Realizado por: FECHA:
ABS Marcos Pérez Martinez 27/06/2016

Anotaciones: Pag:
Escala: 2:1 8@ 0
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Marca: TITULO:
1.1.2 Rueda externa scroll
Material: Unidad: mm Realizado por: FECHA:
Silicona Marcos Pérez Martinez 27/06/2016
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Marca: TITULO:
1.2 Conexion flexible cable USB
Material: Unidad: mm Realizado por: FECHA:
Silicona Marcos Pérez Martinez 27/06/2016
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1.4

Material:
ABS

Escala: 1:2
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TITULO:

Carcasa inferior

Unidad: mm Realizado por:
Marcos Pérez Martinez
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FECHA:
27/06/2016
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Marca: TITULO:
1.5 Pieza contacto base grande
Material: Unidad: mm Realizado por: FECHA:
Silicona Marcos Pérez Martinez  27/06/2016

Anotaciones: Pag:
Escala: 2:1 6@ 9
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12

Marca: TITULO:

1.6 Pieza contacto base pegquena
Material: Unidad: mm Realizado por: FECHA:
Silicona Marcos Pérez Martinez 27/06/2016

Anotaciones: PAg:
Escala: 5:1 6@ o
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Marca: TITULO:

1.8 Contrapesa ajuste 15 g
Material: Unidad: mm Realizado por: FECHA:
Acero inoxidable Marcos Pérez Martinez 27/06/2016

Anotaciones: Pdag:
Escala: 5:1 6@ o
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Marca: TITULO:

1.9 Contrapesa ajuste 10 g
Material: Unidad: mm Realizado por: FECHA:
Acero inoxidable Marcos Pérez Martinez  27/06/2016

8@ Anotaciones: Pag:

Escala: 5:1 190
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Marca: TITULO:

1.10 Contrapesa ajuste 5 g
Material: Unidad:mm Realizado por: FECHA:
Acero inoxidable Marcos Pérez Martinez  27/06/2016

G@ Anotaciones: Pa&g:

Escala: 5:1 191
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1.11 Pieza Optica sensor
Material: Unidad: mm Realizado por: FECHA:
ABS Marcos Pérez Martinez 27/06/2016
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Marca: TITULO:
2.1 Grip lateral
Material: Unidad: mm Realizado por: FECHA:

Silicona Marcos Pérez Martinez 27/06/2016
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Escala: 1:1 6@ ]92



16,19

155,50

N
~
<
N
J L 0,30
14,85 J: L]
17,87 ‘
17,85
16,97
81,19 0|O|m|
MM
— | N[O D
AN N[O o
N
,\7 m
Q
N
-’ & 19,56
2,20 S 0,70
! 9,95
" 1 o[-
‘T J L. ”
1 @9
5 3 | ,
NENPS ! 4 Marca: TITULO:
RIS |
i ® ' 2.2 Carcasa superior
|
| Material: Unidad: mm Readlizado por: FECHA:
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