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ANEXO I 

 

 

 

 

TABLA DE VALORACIÓN DE FUNCIONES 
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Vi VALOR DE LA FUNCION 

5 Vital 

4 Muy importante 

3 Importante 

2 Necesaria 

1 Útil 

 

FUNCIONES PRINCIPALES DE USO 

F1: Ser ergonómico 

FUNCIONES COMPLEMENTARIAS DE USO 

F1: Varias tallas 

F2: Comodidad y adaptabilidad a la mano 

F3: Ser ligero 

 F1 F2 F3 TOTAL Vi Calificación 

F1 - 0.7 0.7 1.4 5 2 

F2 0.4 - 0.5 0.9 4 1.5 

F3 0.3 0.3 - 0.6 3 1 

     2 0.5 

     1 0 

Función Vi 

F1 4 

F2 3 

F3 2 

 

FUNCIONES DERIVADAS DE PRODUCTOS ANÁLOGOS 

F1: Elemento apoyo entre superficie apoyo y base ratón 

F2: Espacio para componentes electrónicos internos 

 F1 F2 TOTAL Vi Calificación Vi Función 

F1 - 0.4 0.4 5 1 2 F1 

F2 0.7 - 0.7 4 0.7 4 F2 

    3 0.5 

    2 0.3 

    1 0 

 

 

 

Pi CUMPLIMIENTO FUNCIÓN 

0 No cumple 

1 Cumple dentro de restricción 

2 Cumple sin desviación 

3 Cumple mejorando las 
condiciones 
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OTRAS FUNCIONES DERIVADAS DE USO 

F1: "Scroll" para desplazamientos verticales debe ser rueda de goma 

F2: Conectividad mediante cable USB. 

 F1 F2 TOTAL Vi Calificación Vi Función 

F1 - 0.7 0.7 5 1 4 F1 

F2 0.5 - 0.5 4 0.7 3 F2 

    3 0.5 

    2 0.3 

    1 0 

FUNCIONES RESTRICTIVAS 

FUNCIONES DE SEGURIDAD 

F1: Evitar piezas salientes o bordes cortantes que puedan dañar o lesionar al usuario. 

FUNCIONES DE GARANTIA DE USO 

F1: El producto debe albergar al menos, una vida útil de 5 años. 

F2: Se espera que los elementos que componen el ratón sean fiables. 

F3: Mantener las funciones después de un largo periodo sin la utilización del producto 

 F1 F2 F3 TOTAL Vi Calificación Vi Función 

F1 - 0.3 0.3 0.6 5 2 2 F1 

F2 0.7 - 0.7 1.4 4 1.5 4 F2 

F3 0.7 0.3 - 1 3 1 3 F3 

     2 0.5 

     1 0 

 

ACCIONES DEL MEDIO HACIA EL PRODUCTO Y PRODUCTO HACIA EL MEDIO 

F1: Los materiales deben soportar las acciones de los productos de limpieza. 

F2: Los materiales deben soportar las radiaciones UV. 

 F3: No dañar la superficie de apoyo. 

 F1 F2 F3 TOTAL Vi Calificación Vi Función 

F1 - 0.7 0.3 1 5 2 3 F1 

F2 0.3 - 0.3 0.6 4 1.5 2 F2 

F3 0.7 0.7 - 1.4 3 1 4 F3 

     2 0.5 

     1 0 
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ACCIONES MEDIOAMBIENTALES 

F1: Los materiales del producto no deben emitir toxicidad hacia el medio. 

F2: Los materiales deben poder ser reprocesados, reciclables o reutilizables. 

 F1 F2 TOTAL Vi Calificación Vi Función 

F1 - 0.7 0.7 5 1 4 F1 

F2 0.5 - 0.5 4 0.7 3 F2 

    3 0.5 

    2 0.3 

    1 0 

ASPECTOS ERGONÓMICOS 

F1: El producto debe adaptarse al uso de hombres y mujeres de entre 18 y 50 años, 
mediante diversas tallas. 

FUNCIONES INDUSTRIALES Y COMERCIALES 

ASPECTOS A TENER EN CUENTA EN LA FABRICACIÓN 

F1: Debe poder fabricarse en serie. 

F2: Debe poder fabricarse por inyección. 

F3: Debe reducirse el coste para buscar el mejor precio del producto. 

 F1 F2 F3 TOTAL Vi Calificación Vi Función 

F1 - 0.3 0.7 1 5 2 3 F1 

F2 0.7 - 0.7 1.4 4 1.5 4 F2 

F3 0.3 0.3 - 0.6 3 1 2 F3 

     2 0.5 

     1 0 

ASPECTOS A TENER EN CUENTA EN EL ENSAMBLAJE 

F1: Utilización de piezas normalizadas. 

F2: Utilización de herramientas o utillaje común. 

F3: Utilización del menor número de herramientas distintas. 

F4: Utilización del menor número de piezas distintas. 

 F1 F2 F3 F4 TOTAL 

F1 - 0.7 0.7 0.5 1.9 

F2 0.3 - 0.3 0.3 0.9 

F3 0.3 0.3 - 0.3 0.9 

F4 0.3 0.5 0.5 - 1.3 
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ASPECTOS A TENER EN CUENTA EN EL ENVASE 

F1: Debe ser atractivo. 

F2: Debe ser diferencialbe sobre el resto. 

F3: Debe transmitir valor añadido. 

 F1 F2 F3 TOTAL Vi Calificación Vi Función 

F1 - 1 0.7 1.7 5 2 4 F1 

F2 0.3 - 0.3 0.6 4 1.5 2 F2 

F3 0.3 0.7 - 1 3 1 3 F3 

     2 0.5 

     1 0 

 

ASPECTOS A TENER EN CUENTA EN EL EMBALAJE 

Condicionado por los palets y contenedores de transporte. 

ASPECTOS A TENER EN CUENTA EN EL ALMACENAJE 

Se debe considerar la agrupación en palets. 

ASPECTOS A TENER EN CUENTA EN EL TRANSPORTE 

Se debe considerar la agrupación en palets. 

ASPECTOS A TENER EN CUENTA EN LA EXPOSICIÓN 

Se debe exponer montado en un ordenador, indicando las tallas para que el cliente 
pueda probarlo y escoger su talla. 

ASPECTOS A TENER EN CUENTA EN EL DESEMBALAJE 

El envase debe poder ser utilizado posteriormente. 

ASPECTOS A TENER EN CUENTA EN EL MONTAJE 

El producto se debe entregar preparado para ser utilizado, "plug & play". 

ASPECTOS A TENER EN CUENTA EN LA UTILIZACIÓN 

Debe funcionar de manera continua, sin interrupciones. 

ASPECTOS A TENER EN CUENTA EN EL MANTENIMIENTO 

Vi Calificación Vi Función 

5 2.5 4 F1 

4 1.8 2 F2 

3 1.3 2 F3 

2 0.8 3 F4 

1 0 
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Materiales y acabados deben resistir los productos de limpieza. 

ASPECTOS A TENER EN CUENTA EN LA REPARACIÓN 

F1: Los elementos deben ser fácilmente accesibles. 

F2: Se debe emplear el mayor número de piezas comerciales posible. 

 F1 F2 TOTAL Vi Calificación Vi Función 

F1 - 0.8 0.8 5 1 4 F1 

F2 0.5 - 0.5 4 0.7 3 F2 

    3 0.5 

    2 0.3 

    1 0 

 

FUNCIONES EMOCIONALES 

F1: Se debe poder elegir de entre una gama de colores diferentes. 

F2: Se debe transmitir al usuario sensación de comodidad, calidad y exclusividad. 

 F1 F2 TOTAL Vi Calificación Vi Función 

F1 - 0.3 0.3 5 1 2 F1 

F2 0.7 - 0.7 4 0.7 4 F2 

    3 0.5 

    2 0.3 

    1 0 

FUNCIONES SIMBÓLICAS 

F1: Dirigido a personas de entre 18 y 50 años, con un status social medio – alto. 
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ANEXO II 

 

 

 

 

NORMATIVA 
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ANEXO III 

  

 

 

 

PRESUPUESTO  

ELEMENTOS 
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PRESUPUESTO RUEDA EXTERNA SCROLL – RUEDA INTERNA SCROLL 
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PRESUPUESTO COMPONENTES INYECCIÓN 
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PRESUPUESTO PIEZAS CORTE LASER 
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PRESUPUESTO PIEZAS DECOLETAJE 
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CATALOGO TORNILLOS M2 X 8 FACTOR – PRECIO 
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ANEXO IV 

  

 

 

 

FICHAS TÉCNICAS 
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ABS 
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AISI 304 
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SILICONA SL 3000 
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ANEXO V 

 

 

 

 

IDEA INICIAL 

ERGONOMÍA 
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 Se adjuntan los diseños iniciales desarrollados para la asignatura Ergonomía en 

el 3º curso, así como la entrega del trabajo final de exposición del producto. 

 

Fig 1 – Cartel características 

 

Fig 1 – Render (1) 
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Fig 3 – Render (2) 

 

Fig 4 – Render (3) 
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ABS 27/06/2016

mm

Marcos Pérez Martínez

1.1.1 Rueda interna scroll

TÍTULO:

Pág:

FECHA:

Anotaciones:

Realizado por:Material:

Escala:

Unidad:

Marca:
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Marca:

Unidad:

Escala:

Material: Realizado por:

Anotaciones:

FECHA:

Pág:

TÍTULO:

Rueda externa scroll1.1.2

Marcos Pérez Martínez
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27/06/2016Silicona

2:1
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SECCIÓN A-A

5:1

Silicona 27/06/2016

mm

Marcos Pérez Martínez

1.2 Conexión flexible cable USB

TÍTULO:

Pág:

FECHA:

Anotaciones:

Realizado por:Material:

Escala:

Unidad:

Marca:
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Marca:

Unidad:

Escala:

Material: Realizado por:

Anotaciones:

FECHA:

Pág:

TÍTULO:

Carcasa inferior1.4

Marcos Pérez Martínez

mm

27/06/2016ABS

1:2
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2:1

Silicona 27/06/2016

mm

Marcos Pérez Martínez

1.5 Pieza contacto base grande

TÍTULO:

Pág:

FECHA:

Anotaciones:

Realizado por:Material:

Escala:

Unidad:

Marca:
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5:1

Silicona 27/06/2016

mm

Marcos Pérez Martínez

1.6 Pieza contacto base pequeña

TÍTULO:

Pág:

FECHA:

Anotaciones:

Realizado por:Material:

Escala:

Unidad:

Marca:
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Marca:

Unidad:

Escala:

Material: Realizado por:

Anotaciones:

FECHA:

Pág:

TÍTULO:

Contrapesa ajuste 15 g1.8

Marcos Pérez Martínez

mm

27/06/2016Acero inoxidable

5:1
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5:1

Acero inoxidable 27/06/2016

mm

Marcos Pérez Martínez

1.9 Contrapesa ajuste 10 g

TÍTULO:

Pág:

FECHA:

Anotaciones:

Realizado por:Material:

Escala:

Unidad:

Marca:
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Marca:

Unidad:

Escala:

Material: Realizado por:

Anotaciones:

FECHA:

Pág:

TÍTULO:

Contrapesa ajuste 5 g1.10

Marcos Pérez Martínez

mm

27/06/2016Acero inoxidable

5:1 191
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SECCIÓN B-B
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Marca:

Unidad:

Escala:

Material: Realizado por:

Anotaciones:

FECHA:

Pág:

TÍTULO:

Pieza óptica sensor1.11

Marcos Pérez Martínez

mm

27/06/2016ABS

2:1
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Unidad:

Escala:

Material: Realizado por:

Anotaciones:

FECHA:

Pág:

TÍTULO:

Grip lateral2.1

Marcos Pérez Martínez

mm

27/06/2016Silicona

1:1
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SECCIÓN A-A
ESCALA 1 : 2

1:2

ABS 27/06/2016

mm

Marcos Pérez Martínez

2.2 Carcasa superior

TÍTULO:

Pág:

FECHA:

Anotaciones:

Realizado por:Material:

Escala:

Unidad:

Marca:
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