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4.1 memoria descriptiva

4.1.1 objeto de proyecto

El objeto de proyecto es un mueble apto para la
cocteleriay por lo tanto para la manipulacién de
alimentos. Ademas, contard con unas dimensio-
nes maximas especificas debido al espacio don-
de se ubicara. Su uso ird destinado a un estable-
cimiento de hosteleria de estilo casual y fresco.
Se es responsable del disefio y la estructura del
mismo.



4.1.2 antecedentes

Cambro Portable Bar 540 Black. Quenchito LED Home Bar.

Distribuidor: Drinkstuff. Cdédigo: 12855.

Marca: Cambro. Distribuidor: Drinkstuff.

Cédigo: 13711. Marca: Quench.

Material: polietileno resistente al impacto. Material: acero inoxidable.

Dimensiones: 1172x657x1372 mm. Dimensiones: 1060x1200x560 mm.

Diseno ligero . Diseno contemporaneo y elegante.

Con ruedas y transportable. Paneles frontales de acrilico iluminados (16 co-
Impermeable. lores).

Precio 1750 libras. Precio 1699.99 libras.
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Hollywood home bar with led color lighting.

Cdédigo: 15057.

Distribuidor: Drinkstuff.

Marca: Bar@ drinkstuff.

Material: frontal de cuero con rebordes de acero
inoxidable, laterales de espejo y parte superior
de vidrio esmerilado.

Dimensiones: 965x1100x400 mm.

Disefo contemporaneo.

Barra superior con iluminacién LED.

Precio 449.99 libras.

Mesa de cocteleria de acero inox.

Cdédigo: FR075250.
Distribuidor: Expo maquinaria.
Material: acero inoxidable.

Dimensiones: 1200x850x600 mm.

Contiene griferia.
Precio 709,20 euros.
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Barra de bar profesional Ez-Siena.

Distribuidor: Expo maquinaria.

Material: aluminio negro anodizado y metacrila-
to.

Dimensiones: 1850x550x1100 mm.

Precio 777,30 euros.
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Barra de cocteleria bartender180-exterior.

Distribuidor: Expo maquinaria.

Material: acero inoxidable AISI304.
Dimensiones: 1980x600x850 mm.
Contiene griferia y diferentes depésitos.
Apto para exterior.

Precio 4478,40 euros.



Bar portatil grande con equipacién econémica.

Cdédigo: H4374.0001.

Distribuidor: Servibar.

Material: polietileno resistente a los impactos.
Dimensiones: 1848x660x1219 mm.

Depdsito de agua.

Precio 5760 euros.

Mobile Cocktail Bar.

Distribuidor: Alpina Belgium.
Material: acero inoxidable.
Dimensiones: 1470x850x1120 mm.
Depdsito de botellas.

13



Barra Bar lady Rock Vintage.

Cdédigo: H4374.0001.

Distribuidor: Tienda Ambar decoracidn.
Material: imitacion cuero y molduras de cromo.
Dimensiones: 1040x1200x480 mm.

Precio 539 euros.
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Bar bar Unique.

Cdédigo: H4374.0001.

Distribuidor: Ocio Hogar.

Marca: Design Club.

Material: plastitech.

Dimensiones: 1600x600x1100 mm.
Precio 1219.68 euros.



4.1.3 factores a considerar

4.1.3.1 normativa respecto a la materia prima

- Especificaciones de materias primas 'y méto-
dos de ensayo.

Comité: AEN/CTN 53/SC 6.

N°: 456.

- Aluminio y aleaciones de aluminio. Piezas mol-
deadas. Composicién quimica y caracteristicas
mecanicas.

N°: UNE-EN 1706:2011.

- Corrosidn y proteccion de los materiales me-
talicos.

Comité: AEN/CTN 112.

N°:185.

- Aceros inoxidables. Parte 1: Relaciéon de aceros
inoxidables.
N°: UNE-EN 10088-1:2015.

- Aceros inoxidables. Parte 2: Condiciones técni-
cas de suministro para chapasy bandas de acero
resistentes a la corrosion para usos generales.
N°: UNE-EN 10088-2:2015.

- Aceros inoxidables. Parte 3: Condiciones técni-
cas de suministro para productos semiacabados,
barras, alambrén, alambre, perfiles y productos
calibrados de aceros resistentes a la corrosién

para usos generales.
N°: UNE-EN 10088-3:2015.

- Aceros inoxidables. Parte 4: Condiciones técni-
cas de suministro para chapas y bandas de ace-
ros resistentes a la corrosion para usos de cons-
truccion.

N°: UNE-EN 10088-4:2015.

- Aceros inoxidables. Parte 5: Condiciones técni-
cas de suministro para barras, alambrén, alam-
bre, perfiles y productos brillantes de aceros
resistentes a la corrosién para usos en construc-
cion.

N°: UNE-EN 10088-5:2015.
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4.1.3.2 normativa respecto al &mbito estético y funcional

- Normas generales de higiene de los productos
alimenticios.

REAL DECRETO 2207/1995, del 28 de diciem-
bre.

- Reglamento relativo a la higiene de los produc-
tos alimenticios.

Reglamento (CE) n° 852/2004 del parlamento
europeo y del consejo del 29 de abril de 2004.

- Decreto regulador de los establecimientos
de restauracion de la Comunidad Valenciana,
[2009/155].

DECRETO 7/2009, del 9 de enero, del Consejo.

- Normas minimas de tratamiento sanitario de
los establecimientos hoteleros y alojamientos
turisticos.

Orden del 7 de mayo de 1986, Conselleria de
Sanidad y Consumo.

- Armarios y muebles similares. Métodos de en-
sayo para determinar la resistencia estructural.
N°: UNE 11016:1989.

- Armarios y muebles similares para uso do-
méstico y publico. Caracteristicas funcionales y
especificaciones. Parte 1: materiales y acabado
superficial.

N°: UNE 11023-1:1992.

- Armarios y muebles similares para uso domés-
tico y publico. Caracteristicas funcionales y es-
pecificaciones. Parte 2: resistencia estructural y
estabilidad.

N°: UNE 11023-2:1992.

- Mesas. Métodos de ensayo para determinar la
estabilidad.
N°: UNE 11015-1989.

- Mobiliario de almacenamiento de uso domés-
tico y no doméstico. Método de ensayo para la
determinacién de la resistencia, la durabilidad y

16

la estabilidad.
N°: UNE-EN 16122:2013 (Version corregida en
fecha 2014-02-05).

- Mobiliario de almacenamiento de uso no do-
méstico. Requisitos de seguridad, resistencia,
durabilidad y estabilidad.
N°: UNE-EN 16121:2014.

- Mobiliario. Evaluacién de la resistencia de la su-
perficie a los liquidos frios.
N°: UNE-EN 12720:2009+A1:2014.

- Mobiliario. Evaluacién de la resistencia de la su-
perficie al calor himedo.
N°: UNE-EN 12721:2009+A1:2014.

- Mobiliario. Evaluacién de la resistencia de la su-
perficie al calor seco.
N°: UNE-EN 12722:2009+A1:2014.

- Mobiliario. Evaluacion de la resistencia superfi-
cial al rayado.
N°: UNE-EN 15186:2012.



4.1.3.3 condiciones de encargo

Las condiciones de encargo en este caso serian
la realizacién de un mueble para cocteleria.

Debe ser de un estilo casual y fresco que inspi-
re calidad y sencillez siendo este el enfoque del
rediseno del establecimiento donde se ubicara.
Dirigido a todo aquel que desee un coctel pre-
parado de una forma diferente.

El producto es de uso industrial y se ubicaria en
un hueco concreto entre las dos barras del res-
taurante, por lo tanto se tienen unas limitaciones
de espacio.
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4.1.4 planteamiento de soluciones alternativas
4.1.4.1 alternativa 1

Barra de cocteleria de estilo dindmico y abier-
to. Su forma se basa principalmente en una se-
rie de patas que ademas de la funcién primaria
de las mismas se disponen a lo largo de la barra
generando un disefio que aporta belleza al mo-
biliario. Su tamafno aproximado seria de 190 cm
de ancho, 90 cm de profundo y 115 cm de alto.
Ademés el frontal es de forma curva permitiendo
una mayor adaptacién al espacio de ubicacién.

La superficie y las patas interiores son en ace-
ro inoxidable ya que es un muy buen material
para trabajar con productos alimentarios mien-
tras que las delanteras son de madera natural y
madera pintada en blanco. A su vez, el tablero
cuenta con una pequefia barrera para evitar la
caida de utensilios o botellas. Estos materiales
permiten su adaptacién al ambiente del estable-
cimiento.
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4.1.4.2 alternativa 2

Barra para cocteleria con un disefio cubico. Se
observa un contraste cromético entre la estruc-
tura y los cajones. Este cubo de aspecto provo-
cativo refleja un caracter autoritario, haciendo
que no pase desapercibido. Se debe a su volu-
minoso tamano, esta barra se permite el lujo de
destacar entre el resto de mobiliario.

En uno de los laterales cuenta con un botellero
que facilita la manipulacién de las botellas y evi-
ta posibles caidas de las mismas.

La estructura estd hecha de metal, el cual propor-
ciona rigidez y proteccion a los alimentos que se
puedan manipular. Es de acero texturizado de
marcado lineal en la superficie pero de tacto liso.
El botellero es del mismo material incorporan-
dolo a la estructura y los cajones son de pléastico
opaco para evitar la visualizacién del contenido.
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4.1.4.3 alternativa 3

Barra de cocteleria con un disefio casual y mo-
derno. Se observa una morfologia curva, que
permite la integracion en el espacio deseado,
aportando una sensacion visual agradable y
armonica. Su tamano aproximado es de base
1830x800 mm y de altura 1000 mm.

Estd compuesto por una superficie en acero
inoxidable adecuada a la manipulacién de ali-
mentos y dos estantes en la parte inferior que
permitiran la colocacién de botellas y demas
utensilios. Ademas el estante superior cuenta
con una ventana permitiendo ensefar al cliente
las bebidas méas destacadas.

Todo el frontal seria de aluminio y mediante cor-

te por laser se daria forma al logo de la empresa
para una mayor difusion del mismo.
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4.1.4.4 alternativa 4

Barra para cocteleria de estilo futurista. De mor-
fologia curva pero geométrica este mueble
cuenta con un perfil recto y otro circular donde
se disponen varios habitdculos para la coloca-
cién de alimentos o herramientas y utensilios
para la preparacién de los cécteles, estos habi-
taculos son extraibles, lo que permite una mayor
comodidad a la hora de la limpieza.

Esté fabricado integramente en polietileno y en
su interior contaria con una conexion luminica.
Este sistema permitiria que el mueble tuviera luz
led y cambiase de color en funcién del modo se-
leccionado.

Las dimensiones serian de 2000x800 mm de
base y 1000 mm de altura.
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4.1.5 criterios de seleccidén
4.1.5.1 datum

Datum es un método de valoracién cuantitativa
que mide de forma equitativa cada criterio.

Para comenzar se establecerdn notas del 1 al 5
para valorar las alternativas anteriormente selec-
cionadas. Una vez hecho, se sumaran con el fin
de obtener una solucién. Esta sera la de mayor
valor.

1 - Muy poco
2 - Poco

3 - Bien

4 - Muy bien
5 - Optimo

It. 1 It. 2

P

It. 3

A
Elegante 3
Sencillo 5
Lujoso 2

A
2
A
1

Casual
Estable
Funcional
Higiénico

AR LAVIE S B -

Mo |w|w|u

Resultado: alternativa 3.
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4.1.5.2 suma ponderada

Método de valoracién cuantitativa que mide de
forma que cada criterio tenga un peso diferente
en funcién de su importancia.

Para ello, primero se da una nota a cada alterna-
tiva. Posteriormente, se normaliza con el método
de la suma que consiste en sumar cada columna
y dividir cada nota por dicha suma.

A continuacién, se da valor a cada criterio en
funcién de su relevancia. Este valor vendra dado
en porcentaje.

Una vez obtenidos todos los elementos nece-
sarios, se calcula la suma ponderada. Multipli-
cando cada nota de cada una de las alternativas
por el peso de su criterio, luego se sumaran. De
esta forma, el sumatorio de todas las notas por
su criterio dard un valor por cada alternativa. El
de mayor valor se adaptara a la mejor solucidn.

Alt.1 | Alt.2 | Alt.3 | Alt4
Elegante - 4 5 3 15
Sencillo 5 4 3 5 17
Lujoso 2 4 3 3 12
Casual 4 2 5 4 15
Estable 2 4 4 4 14
Funcional 4 4 5 5 18
Higiénico 1 3 4 3 11

100% | Alt.1 |Al.2 | Ak.3 |Alt4
Elegante 6 % 0.135 |[0.267 | 0.333 | 0.200
Sencillo 8 % 0.294 |0.235 | 0.176 | 0.294
Lujoso 6% 0.167 |[0.333 | 0.250 | 0.250
Casual 10% |0.267 |0.133 | 0.333 | 0.267
Estable 20% | 0.146 | 0.286 | 0.286 0.286
Funcional 30% | 0222 |0.222 |0.278 |0.278

Higienico 20% |0.091 |0.273 | 0.364

b1 | 29.565

18.174

100 |

Resultado: alternativa 3.
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4.1.5.3 pugh

Método de valoracion cuantitativo que mide de
forma equitativa cada criterio. En base al uso de
+1,-1y0, se dan estos valores a cada aspecto de
cada alternativa. A continuacidn, sumaremos los
valores y la alternativa con mas nota se adaptara
mejor a la solucion.

+1 - si es mejor
0 - intermedio
-1 -si es peor

Alt.1 |Alt.2 |Alt.3 | Alt4

Elegante -1 0 1 -1
Sencillo -1 1 -1 1
Lujoso 0 0 1 -
Casual 1 0 1 <]
Estable 0 1 1 1
Funcional 1 1 1 1
Higiénico -1 1 1 1

. y . '|

Resultado: alternativa 3.
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4.1.5.4 matriz de cuatro ejes

Método cualitativo que ilustra gréficamente las
diferentes alternativas con el fin de hallar una so-
lucion al problema.

Se establecen cuatro ejes con los criterios a valo-
rar. Posteriormente cada alternativa se situaré en
un lugar del espacio en funcién de dichos ejes.

Mediante el uso de las condiciones de encargo
establecidas anteriormente, sabemos que espa-
cio nos interesa. Por lo tanto, la alternativa que se
sitle en este espacio sera la que mejor se adap-
te a la solucién deseada.

HIGIENICO

I
N

ESTABLE

FUNCIONAL
&

iy

CASUAL

Resultado: alternativa 3.
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4.1.6 justificacion de la solucién adoptada

Una vez evaluada cada propuesta, podemos ob-
tener una conclusién. La mejor valorada fue la
numero tres. Esto se debe a que se adapta mejor
qgue ninguna otra a cada uno de los criterios es-
tablecidos anteriormente.

Como se puede observar es un mueble 100%
funcional que se adapta a las comodidades
del trabajardor y del cliente. Ademas, supera
las condiciones de seguridad y mantenimiento
como son la estabilidad del conjunto y la higiene
del mismo. En lo referente a la estética muestra
un estilo casual pero a su vez sencillo y elegante
acorde con todo el rediseio del establecimien-
to.

Las medidas aproximadas son (a efecto cubo):
800x1800 mm de base, 980 mm de alto hasta

la superficie de trabajo y 1100 mm de alto total.

Por todos los motivos anteriores, la alternativa 3
es la seccionada como solucién final.
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4.1.7 descripciéon detallada de la solucion
4.1.7.1 piezas estandarizadas

TORNILLOS_version pequena TORNILLOS_version grande

Denominacion: tornillo para metal cabeza ave- Denominacion: tornillo para metal cabeza ave-
llanada, en acero cincado Phillips. llanada, en acero cincado Phillips.

Referencia: 7652274 Referencia: 7652316

Unidades necesarias: 24 Unidades necesarias: 5

Dimensiones: & 4,2x16 mm Dimensiones: & 4,2x32 mm

Cabeza: avellanada Cabeza: avellanada

Tipo de cabeza: Phillips Tipo de cabeza: Phillips

Material: acero cincado Material: acero cincado

Distribuidor: Aki Distribuidor: Aki

Precio: 1,95€/unidad Precio: 1,95€/unidad
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4.1.7.2 piezas de diseho propio

Mob_1 - BARRA BASE 1

~~

Denominacién: se define como barra base 1y su
codificacion es Mob_1. Pertenece al subensam-
blaje Sub_1 - Estructura.

Utilidad: forma parte de la estructura principal
de la base dando apoyo y estabilidad al resto de
piezas.

Unidades: 2.

Dimensiones: barra de perfil rectangular 20x40
mm y espesor 2 mm. Un extremo es recto pero
el otro cuenta con un angulo (planta 40 mm), la
arista larga de la barra mide 1830 mm y la corta
1828 mm. Las aristas con dngulo van redondea-
das con un radio de 2 mm.

Material: hierro galvanizado.

Descripcion del proceso de fabricacion: corte y
lijado.

Sistemas de unién: esta pieza va soldada a la
Mob_2 y Mob_3 por sus extremos. Ademas tam-
bien se soldaran la Mob_8, Mob_10 (2 unidades)
y Mob_14 (2 unidades).

28

Mob_2 - BARRA BASE 2

Denominacién: se define como barra base 2y su
codificacion es Mob_2. Pertenece al subensam-
blaje Sub_1 - Estructura.

Utilidad: forma parte de la estructura principal
de la base dando apoyo y estabilidad al resto de
piezas.

Unidades: 2.

Dimensiones: barra de perfil rectangular 20x40
mm y espesor 2 mm. Uno de los extremos es
recto pero el otro cuenta con un dngulo (planta
40 mm), seguin esto el extremo més largo de la
barra mide 767 mm mientras que el corto son
758 mm. Las aristas con angulo van redondea-
das con un radio de 2 mm.

Material: hierro galvanizado.

Descripcion del proceso de fabricacion: corte y
lijado.

Sistemas de unién: esta pieza va soldada a la
Mob_1y Mob_3 por sus extremos. Ademas tam-
bien se soldara a esta pieza la Mob_13 (1 uni-
dad).



Mob_3 - BARRA BASE 3

Denominacién: se define como barra base 3y su
codificacion es Mob_3. Pertenece al subensam-
blaje Sub_1 - Estructura.

Utilidad: forma parte de la estructura principal
de la base dando apoyo y estabilidad al resto de
piezas. Ademas da la forma curva a la chapa me-
talica Mob_25.

Unidades: 2.

Dimensiones: barra de perfil rectangular 20x40
mmy espesor 2 mm.Inicialmente rectay de longi-
tud 2060 mm. Posteriormente doblada siguien-
do una curva, para obtener las dimensiones de
la misma se hace a través de coordenadas, cabe
decir que los extremos son perpendiculares en-
tre si y mantienen el perfil. Las cordenadas se
medirdn en la curva interna, teniendo la externa
un desfase de 40 mm. Posicionando la pieza ver-
ticalmente el (0,0) se situard en el extremo infe-
rior, conforme se asciende las coordenadas son
las siguientes: (297'5,226), (511,484), (669,804),
(746'5,1139),(756'5,1459) y (726'5,1723) mm.

Material: hierro galvanizado.

Descripcion del proceso de fabricacion: corte,
lijado y curvado.

Sistemas de unidn: esta pieza va soldada a la
Mob_1y Mob_2 por sus extremos. Ademas tam-
bien se soldardn las Mob_8, Mob_10 (2 unida-
des), Mob_13 (Tunidad) y Mob_15 (2 unidades).
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Mob_4 - BARRA BASE SUPERIOR 1

Denominacioén: se define como barra base su-
perior 1y su codificacién es Mob_4. Pertenece al
subensamblaje Sub_1 - Estructura.

Utilidad: forma parte de la estructura principal
de la base dando apoyo y estabilidad al resto de
piezas.

Unidades: 1.

Dimensiones: barra de perfil rectangular 20x40
mm y espesor 2 mm. Un extremo es recto pero
el otro cuenta con un angulo (planta 40 mm), la
arista larga de la barra mide 1830 mm y la corta
1828 mm. Las aristas con dngulo van redondea-
das con un radio de 2 mm. En el centro de la
base de 40 mm se ubican 3 agujeros (J4,2 mm)
que cortan las dos bases. Longitudinalmente a
256,967 y 1607 mm contando siempre desde la
base recta.

Material: hierro galvanizado.

Descripcion del proceso de fabricacién: corte,
lijado y taladrado.

Sistemas de unién: esta pieza va soldada a la
Mob_5y Mob_6 por sus extremos. Ademas tam-
bien se soldaran la Mob_18 y Mob_27.
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Mob_5 - BARRA BASE SUPERIOR 2

Denominacion: se define como barra base su-
perior 2 y su codificacién es Mob_5. Pertenece al
subensamblaje Sub_1 - Estructura.

Utilidad: forma parte de la estructura principal
de la base dando apoyo y estabilidad al resto de
piezas.

Unidades: 1.

Dimensiones: barra de perfil rectangular 20x40
mm y espesor 2 mm. Un extremo es recto pero
el otro cuenta con un angulo (planta 40 mm), se-
gun esto el extremo mas largo de la barra mide
767 mm mientras que el corto son 758 mm. Las
aristas con angulo van redondeadas con un ra-
dio de 2 mm. En el centro de la base de 40 mm
se ubican 2 agujeros (@4,2 mm) que cortan las
dos bases. Longitudinalmente a 380 y 400 mm
contando siempre desde la base recta.

Material: hierro galvanizado.

Descripcion del proceso de fabricacién: corte,
lijado y taladrado.

Sistemas de unién: esta pieza va soldada a la
Mob_4 y Mob_6 por sus extremos. Ademas tam-
bien se soldara la Mob_17.



Mob_6 - BARRA BASE SUPERIOR 3

Denominacioén: se define como barra base su-
perior 3y su codificacién es Mob_6. Pertenece al
subensamblaje Sub_1 - Estructura.

Utilidad: forma parte de la estructura principal
de la base dando apoyo y estabilidad al resto de
piezas. Ademas da la forma curva a la chapa me-
talica Mob_25.

Unidades: 1.

Dimensiones: barra de perfil rectangular 20x40
mmy espesor 2 mm.Inicialmente rectay de longi-
tud 2060 mm. Posteriormente doblada siguien-
do una curva, para obtener las dimensiones de
la misma se hace a través de coordenadas, cabe
decir que los extremos son perpendiculares en-
tre si y mantienen el perfil. Las cordenadas se
medirén en la curva interna, teniendo la externa
un desfase de 40 mm. Posicionando la pieza ver-
ticalmente el (0,0) se situard en el extremo infe-
rior, conforme se asciende las coordenadas son
las siguientes: (-25,543),(269,1315)y (727,1723)
mm. En el centro de la base de 40 mm se ubi-
can agujeros (94,2 mm) que cortan las dos ba-
ses. Haciendo los agujeros una vez doblada la
pieza, se ubican en las siguientes alturas: 228,
248, 364'5,687'5, 707’5, 1089’5, 1109’5, 1165’5
y 1565’5 mm.

Material: hierro galvanizado.

Descripcion del proceso de fabricacion: corte,
lijado, curvado y taladrado.

Sistemas de unién: esta pieza va soldada a la
Mob_1y Mob_2 por sus extremos. Ademas tam-
bien se soldarén las Mob_8, Mob_10 (2 unida-
des), Mob_13 (1Tunidad) y Mob_15 (2 unidades).
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Mob_7 - BARRA REFUERZO

Denominacién: se define como barra refuerzo
y su codificacién es Mob_7. Pertenece al suben-
samblaje Sub_1 - Estructura.

Utilidad: forma parte de la estructura principal
y hace de refuerzo al conjunto Mob_1, Mob_2,
Mob_3y al Mob_4, Mob_5y Mob_6. Ademas es
punto de apoyo para la Mob_20 y el subsistema
Sub_2 - conjunto superficie.

Unidades: 2.

Dimensiones: barra de perfil rectangular 20x40
mm, espesor 2 mm y longitud 730 mm.

Material: hierro galvanizado.

Descripcion del proceso de fabricacion: corte y
lijado.

Sistemas de unién: la primera unidad va soldada

a la Mob_1 y Mob_3 por sus extremos y la se-
gunda a la Mob_4 y Mob_é.
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Mob_8 - ALZADOR PEQUENO
VERTICAL

—

Denominacion: se define como alzador peque-
fio vertical y su codificacién es Mob_8. Pertenece
al subensamblaje Sub_1 - Estructura.

Utilidad: forma parte de la estructura principal
de la base dando apoyo y estabilidad al resto
de piezas. Ademas, da altura a la Mob_9 que es
punto de apoyo para la Mob_16.

Unidades: 2.
Dimensiones: prisma de 40x10x100 mm.
Material: hierro galvanizado.

Descripcion del proceso de fabricacion: corte y
lijado.

Sistemas de unidn: posicionando la pieza ver-
ticalmente, la primera unidad va soldada a la
Mob_1 por su extremo inferior al igual que la
segunda unidad a la Mob_3. A su vez, a ambas

unidades se les suelda en el extremo superior la
Mob_9.



Mob_9 - ALZADOR PEQUENO
HORIZONTAL

Denominacion: se define como alzador peque-
fio horizontal y su codificacion es Mob_9. Perte-
nece al subensamblaje Sub_1 - Estructura.
Utilidad: punto de apoyo para la Mob_16.
Unidades: 1.

Dimensiones: prisma de 40x10x240 mm.

Material: hierro galvanizado.

Descripcion del proceso de fabricacion: corte y
lijado.

Sistemas de unién: posicionando la pieza ho-
rizontalmente se suelda a sus extremos las dos
unidades de la Mob_8.

Mob_10 - ALZADOR GRANDE
VERTICAL

B
\

Denominacion: se define como alzador grande
vertical y su codificacién es Mob_10. Pertenece
al subensamblaje Sub_1 - Estructura.

Utilidad: forma parte de la estructura principal
de la base dando apoyo y estabilidad al resto de
piezas.Ademas, daalturaalasMob_11yMob_12
que son punto de apoyo para la Mob_16.

Unidades: 4.
Dimensiones: prisma de 80x10x100 mm.
Material: hierro galvanizado.

Descripcion del proceso de fabricacion: corte y
lijado.

Sistemas de unién: posicionando la pieza verti-
calmente, dos unidades van soldadas ala Mob_1
por su extremo inferior, en la misma posicién las
otras dos piezas van soldadas en la Mob_3. Ade-
mas, una de las piezas soldada en la Mob_1 con
una de la Mob_3 se sueldan en la parte supe-
rior a la Mob_11, el par restante se suelda a la
Mob_12.
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Mob_11 - ALZADOR MEDIANO
HORIZONTAL

e

Denominacion: se define como alzador media-
no horizontal y su codificacién es Mob_11. Perte-
nece al subensamblaje Sub_1 - Estructura.

Utilidad: punto de apoyo para la Mob_16.
Unidades: 1.

Dimensiones: barra de perfil 10x80 mm. Posicio-
nando los 80 mm como base uno de los extre-
mos es recto mientras que el otro cuenta con un
angulo, siguiendo esto la arista méas larga mide
663,5 mmy la corta 627 mm.

Material: hierro galvanizado.

Descripcion del proceso de fabricacion: corte y
lijado.

Sistemas de unién: Soldada en cada extremo a
dos unidades de la Mob_10.
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Mob_12 - ALZADOR GRANDE
HORIZONTAL

e

Denominacion: se define como alzador grande
horizontal y su codificacion es Mob_12. Pertene-
ce al subensamblaje Sub_1 - Estructura.

Utilidad: punto de apoyo para la Mob_16.
Unidades: 1.

Dimensiones: barra de perfil 10x80 mm. Posicio-
nando los 80 mm como base uno de los extre-
mos es recto mientras que el otro cuenta con un

angulo, siguiendo esto la arista méas larga mide
801,5 mmy la corta 788,5 mm.

Material: hierro galvanizado.

Descripcion del proceso de fabricacion: corte y
lijado.

Sistemas de unién: Soldada en cada extremo a
dos unidades de la Mob_10.



Mob_13 - COLUMNA CUADRADA
INFERIOR

07

Denominacién: se define como columna cua-
drada inferior y su codificacién es Mob_13. Per-
tenece al subensamblaje Sub_1 - Estructura.

Utilidad: forma parte de la estructura principal
de la base dando apoyo y estabilidad al resto de
piezas. Ademas da la altura necesaria al mueble.

Unidades: 2.

Dimensiones: barra de perfil cuadrado 40x40
mm, espesor 2 mm y longitud 440 mm. Las aris-
tas cuentan con un redondeo de 2 mm.

Material: hierro galvanizado.

Descripcion del proceso de fabricacion: corte y
lijado.

Sistemas de unién: una de las unidades va sol-
dada por sus extremos a las dos unidades de la
Mob_2. La otra unidad va soldada en la misma
posicién a las dos unidades de la Mob_3.

Mob_14 - COLUMNA CUADRADA
INFERIOR AGUJEROS 1

Denominacién: se define como columna cua-
drada inferior agujeros 1 y su codificacién es
Mob_14. Pertenece al subensamblaje Sub_1 -
Estructura.

Utilidad: forma parte de la estructura principal
de la base dando apoyo y estabilidad al resto de
piezas. Ademas da la altura necesaria al mueble.

Unidades: 1.

Dimensiones: barra de perfil cuadrado 40x40
mm, espesor 2 mm y longitud 440 mm. Las aris-
tas cuentan con un redondeo de 2 mm. Ademas
tiene 3 agujeros pasantes (4,2 mm) en una de
las caras, posicionando la pieza frontalmente el
centro de los agujeros estd a 17 mm de su extre-
mo izquierdo. Las alturas de arriba hacia abajo
son: 130, 275y 420 mm.

Material: hierro galvanizado.

Descripcion del proceso de fabricacion: corte,
lijado y taladrado.

Sistemas de unién: Soldada a las dos Mob_1 por
sus extremos.
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Mob_15 - COLUMNA RECTANGULAR
INFERIOR

Vil

Denominacién: se define como columna rectan-
gular inferiory su codificacién es Mob_15. Perte-
nece al subensamblaje Sub_1 - Estructura.

Utilidad: forma parte de la estructura principal
de la base dando apoyo y estabilidad al resto de
piezas. Ademas da la altura necesaria al mueble.
Unidades: 2.

Dimensiones: barra de perfil rectangular 20x40
mm, espesor 2 mm y longitud 440 mm. Las aris-
tas cuentan con un redondeo de 2 mm.

Material: hierro galvanizado.

Descripcion del proceso de fabricacion: corte y
lijado.

Sistemas de unidn: las dos unidades van solda-
das a las dos unidades de la Mob_3.
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Mob_16 - TABLERO ESTANTE
INFERIOR

Denominacién: se define como tablero estante
inferior y su codificacién es Mob_16.

Utilidad: tablero de apoyo para productos.
Unidades: 1.

Dimensiones: tablero de espesor constante 15
mm. Apoyado sobre la superficie mas amplia
esta pieza cuenta con dos aristas rectas con an-
gulo de 90° y una curva de radio variable. La
arista recta corta mide 809 mmy la larga 1803,5
mm.

Los tres vértices cuentan con un troquel, el que
une las dos rectas es de 50x50 mm, el que une la
recta larga con la curva en su parte mas aguda es
de las mismas dimensiones y el que une la recta
corta con el otro extremo de la curva es de 50
mm de alto y 59 mm de ancho.

Para indicar las dimensiones de la curva se hara
mediante coordenadas, posicionando el 0,0 en
el nuevo vértice (unién curva con recta larga)
producido por el troquel. Las coordenadas son:
(-446'5,-381'5), (-685'5,-798'5) y (-789,-1336'5).

A su vez, en cada una de las coordenadas an-
teriores se realizard un troquel rectangular, los
angulos internos de los mismos son de 90°y las



dimensiones son: para la coordenada (-446'5,-
381'5) 44 y 45 mm de altura y 60 mm de base,
para la (-685'5,-798'5) 53 y 54 mm de altura y 60
mm de base y parala(-789,-1336'5) 37 y 36 mm
de alturay 65 mm de base.

Material: aglomerado con HPL.

Descripcion del proceso de fabricacion: corte y
lijado.

Sistemas de unién: Ensamble macho-hembra
con las piezas Mob_13, Mob_14, Mob_15 y
Mob_26.

Mob_17 - COLUMNA CUADRADA
SUPERIOR

07

Denominacién: se define como columna cua-
drada superiory su codificacion es Mob_17. Per-
tenece al subensamblaje Sub_1 - Estructura.

Utilidad: forma parte de la estructura principal
de la base dando apoyo y estabilidad al resto de
piezas. Ademas da la altura necesaria al mueble.

Unidades: 2.

Dimensiones: barra de perfil cuadrado 40x40
mm, espesor 2 mm y longitud 460 mm. Las aris-
tas cuentan con un redondeo de 2 mm.

Material: hierro galvanizado.

Descripcion del proceso de fabricacion: corte y
lijado.

Sistemas de unidén: una de las unidades va sol-
dada por sus extremos a una de lasMob_2yala
Mob_5. La otra unidad va soldada en la misma
posicién a la Mob_3 y Mob_é.
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Mob_18 - COLUMNA CUADRADA
SUPERIOR AGUJEROS 1

Denominacién: se define como columna cua-
drada superior agujeros 1y su codificacién es
Mob_14. Pertenece al subensamblaje Sub_1 -
Estructura.

Utilidad: forma parte de la estructura principal
de la base dando apoyo y estabilidad al resto de
piezas. Ademas da la altura necesaria al mueble.

Unidades: 1.

Dimensiones: barra de perfil cuadrado 40x40
mm, espesor 2 mm y longitud 440 mm. Las aris-
tas cuentan con un redondeo de 2 mm. Ademas
tiene 4 agujeros pasantes (4,2 mm) en una de
las caras, posicionando la pieza frontalmente el
centro de los agujeros estd a 17 mm de su extre-
mo izquierdo. Las alturas de arriba hacia abajo
son: 20, 165,310y 450 mm.

Material: hierro galvanizado.

Descripcion del proceso de fabricacion: corte,
lijado y taladrado.

Sistemas de unidn: Soldada a la Mob_1y a la
Mob_4.
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Mob_19 - COLUMNA RECTANGULAR
SUPERIOR

S

Denominacion: se define como columna rectan-
gular superior y su codificacién es Mob_19. Per-
tenece al subensamblaje Sub_1 - Estructura.

Utilidad: forma parte de la estructura principal
de la base dando apoyo y estabilidad al resto de
piezas. Ademas da la altura necesaria al mueble.

Unidades: 1.

Dimensiones: barra de perfil rectangular 20x40
mm, espesor 2 mm y longitud 460 mm. Las aris-
tas cuentan con un redondeo de 2 mm.

Material: hierro galvanizado.

Descripcion del proceso de fabricacion: corte y
lijado.

Sistemas de unidn: Soldada a la Mob_1 vy a la
Mob_4.



Mob_20 - TABLERO ESTANTE
SUPERIOR

Denominacién: se define como tablero estante
superior y su codificacion es Mob_20.

Utilidad: tablero de apoyo para productos.
Unidades: 1.

Dimensiones: tablero de espesor constante 15
mm. Apoyado sobre la superficie mas amplia
esta pieza cuenta con dos aristas rectas con an-
gulo de 90° y una curva de radio variable. La
arista recta corta mide 809 mmy la larga 1803,5
mm.

Los tres vértices cuentan con un troquel, el que
une las dos rectas es de 50x50 mm, el que une la
recta larga con la curva en su parte mas aguda es
de las mismas dimensiones y el que une la recta
corta con el otro extremo de la curva es de 50
mm de alto y 59 mm de ancho.

Para indicar las dimensiones de la curva se hara
mediante coordenadas, posicionando el (0,0)
en el nuevo vértice (unién curva con recta larga)
producido por el troquel. Las coordenadas son:
(-446'5,-381'5), (-685'5,-798'5) y (-789,-1336'5).

A su vez, en las dos primeras coordenadas se
realizard un troquel rectangular, los angulos

internos de los mismos son de 90° y las dimen-
siones son: para la coordenada (-446'5,-381'5)
44 y 45 mm de altura 'y 60 mm de base y para
la (-685'5,-798'5) 53 y 54 mm de alturay 60 mm
de base.

Material: aglomerado con HPL.

Descripcion del proceso de fabricacion: corte y
lijado.

Sistemas de unién: Ensamble macho-hembra

con las piezas Mob_17, Mob_18, Mob_19 y
Mob_27.
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Mob_21 - BARANDILLA

Denominacién: se define como barandilla y su
codificacion es Mob_21.

Utilidad: baranda que ayuda a que no caigan los
productos apoyados en el Sub_2 - Conjunto su-
perficie.

Unidades: 1.

Dimensiones: la chapa de espesor constante 1
mm primero se dimensionard desplegada. Tie-
ne un rectangulo principal y luego cuenta con
cinco salientes rectangulares més pequenos. El
rectangulo principal mide 2810x163 mm. A este
rectdingulo hay hacerle una pequefia sustrac-
cién de otro rectdangulo de dimensiones 5x13
mm y se ubica a 694 mm del extremo izquierdo
de la chapa. Los rectangulos pequefos miden
40x36,5 mm, cada uno de estos tiene dos aguje-
ros pasantes de didmetro 4,2 mm, estos saliente
son simétricos verticalmente por lo que el centro
de los agujeros se ubica a 9,5 mm del extremo
de cadaladoya 15 mm de la base. Estos rectan-
gulos se ubicarian en las siguientes posiciones a
lo largo del rectangulo principal: 300, 955, 1420,
1850y 2470 mm.

Una vez definida la chapa desplegada se defini-
rén los diferentes plegados y dobleces.
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Cogiendo la chapa se plegara 180° la parte su-
perior del rectangulo principal, se pliegan 13
mm y el hueco interno serd de 1,8 mm.

Lo siguiente serd doblar los rectdngulos peque-
fios, estos deberdn formar un angulo de 90° con
el rectangulo principal.

Si apoyasemos la pieza sobre los cinco rectan-
gulos y la vemos frontalmente hemos de doblar
con un angulo de 100,5° 694 mm de esta pieza
(siempre dejando los rectdngulos pequefios en
la parte interna).

A continuacion se doblara el resto de la chapa
para darle la curva que da forma al mueble. Se
posiciona el (0,0) en el vértice del angulo de
100,5° que se indicé anteriormente, la curva
sequird las siguientes coordenadas: (255,22),
(719,0),(1127,-132), (1609,-500) y (1809,-782).

Material: acero inoxidable 316.

Descripcion del proceso de fabricacién: corte,
lijado, plegado, curvado y taladrado.

Sistemas de unién: mediante tornillos se unird a
la Mob_5y Mob_é.



Mob_22 - TABLERO INTERNO
SUPERFICIE

\

Denominacion: se define como tablero interno
superficie y su codificacion es Mob_22. Pertene-
ce al subensamblaje Sub_2 - Conjunto superfi-
cie.

Utilidad: tablero interno que refuerza la Mob_23
y da rigidez al misma.

Unidades: 1.

Dimensiones: tablero de espesor constante 15
mm. Apoyado sobre la superficie mas amplia,
esta pieza cuenta con dos aristas rectas con an-
gulo de 90°y una curva de radio variable. La aris-
ta recta corta mide 797 mmy la larga 1826 mm.

Para indicar las dimensiones de la curva se hara
mediante coordenadas, posicionando el (0,0)
en el vértice del angulo de 90°. Las coordena-
das son: (-797,-0), (-836'5,419), (-731,1006),
(-451,1470)y (0,1826).

Esta pieza cuenta con 5 agujeros de didmetro
4,2 mmy profundidad 10 mm, todos ellos tienen
su centro en un desfase a 20 mm del perimetro.
Tres de ellos se ubican en la recta méas larga a
254'5,965'5y 1605’5 mm, los otros dos estan en
la curva a 404 y 1205 mm midiendo en recto y
suponiendo el (0,0) en el mismo lugar que antes.

Material: aglomerado con HPL.

Descripcion del proceso de fabricacion: corte,
lijado y taladrado.

Sistemas de unién: Se ubica en el interior de la
Mob_23 por lo que no se mueve, pero a su vez
va fijada mediante tornillos a la propia Mob_23y
a las Mob_4 y Mob_6.
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Mob_23 - RECUBRIMIENTO
SUPERFICIE

Denominacién: se define como recubrimiento
superficie y su codificacion es Mob_23. Pertene-
ce al subensamblaje Sub_2 - Conjunto superfi-
cie.

Utilidad: es la superficie de trabajo principal,
donde se manipularén los productos. Ademas
da cobijo a la Mob_22 formando el Sub_2.

Unidades: 1.

Dimensiones: |dmina de espesor constante 1,5
mm.

Esta pieza se pliega encerrando dentro de si
la Mob_22. Suponiendo la pieza plegada (dos
pliegues de 90°) y apoyandola sobre la superfi-
cie mas amplia, esta pieza cuenta con dos aristas
rectas con angulo de 90°y una curva de radio va-
riable, estas dos aristas y la curva seran la forma
geométrica principal de la pieza. La arista recta
corta mide 798 mm y la larga 1826 mm.

Para indicar las dimensiones de la curva se hara
mediante coordenadas, posicionando el (0,0) en
el vértice del angulo de 90°. Las coordenadas
son: (692,-817'5),(1452,471"1) y (1830,0).

A su vez, esta pieza cuenta con 5 agujeros pa-
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santes de didmetro 4,2 mm. Para indicar sus posi-
ciones desdoblaremos la ldmina (dos pliegues).
Como se indicaba, esta pieza es un mdédulo en-
volvente y por lo tanto tiene dos pliegues de 90°
respectivamente. Ambas dobleces mantienen la
forma principal, dnicamente que desfasadas, la
primera a 20 mm y la segunda a 30 mm (desde
el primero, no desde la curva original).

Por consiguiente, los agujeros se ubican en el
exterior, siendo esta la parte que mide 30 mm.
Segun esto y posicionando el (0,0) donde antes,
tres de los agujeros se ubican en la arista larga
a 254'5, 965’5y 1605’5 mm. Los de la curva los
medimos horizontalmente, aunque irian siguien-
do la curva, son dos agujeros y estédn a 397y 824
mm. El centro de los agujeros no se ubica en el
centro de los 30 mm sino a 10 mm de la arista
mas externa.

Como esta pieza tiene dos dobleces de 90° en
los vértices se produciria una colision. Para que
esto no ocurra se hace una sustraccién en las
esquinas. El desfase de 20 mm, no se junta en
un punto formando una esquina, sino que, a 1,4
mm del vértice de la curva principal se trunca,
por lo que se puede decir que forman rectangu-
los. El desfase de 30 mm es un trapecio de dngu-
los agudos 45°. Esto se aplica a las tres esquinas.



Material: acero inoxidable 316.

Descripcion del proceso de fabricacion: corte,
lijado, taladrado y plegado.

Sistemas de unidn: esta pieza se cierra inmovi-
lizando a la Mob_22. Este conjunto se une a la
estructura a través de tornillos en la Mob_4 vy

Mob_6.

Mob_24 - MODULO
TRANSPARENTE

Denominacién: se define como médulo transpa-

rente y su codificaciéon es Mob_24. Pertenece al
subensamblaje Sub_3 - Conjunto chapa.

Utilidad: efecto vitrina para exposicion de bote-
llas.

Unidades: 1.

Dimensiones: rectangulo 600x400 mm y espe-
sor 2,5 mm, inicialmente recto. Se dobla forman-
do la curva que se repite a lo largo de todo el
mueble. Apoyando la pieza en el espesory a lo
largo de los 600 mm indicaremos por coorde-
nadas la curva de radio variable, los puntos se
tomaran respecto la planta. El 0,0 se ubica en el
extremo de la izquierda: (0,6), (181,0), (404'5,17)
y (600,56). De esta forma, el &ngulo que formara
el extremo izquierdo es de 274°y el derecho de
285°.

Material: vidrioplastico.

Descripcion del proceso de fabricacién: corte,
curvado y pegado.

Sistemas de unién: adhesivo bicomponente
transparente.
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Mob_25 - CHAPA EXTERIOR

Denominacién: se define como chapa exteriory
su codificacion es Mob_25. Pertenece al suben-
samblaje Sub_3 - Conjunto chapa.

Utilidad: proteccién del mueble y pared frontal
del mismo.

Unidades: 1.

Dimensiones: chapa de 3000x960 mm y de es-
pesor 1 mm. Inicialemente esta chapa no esta
plegaday por lo tanto los agujeros y extrusiones
corte se harédn en esta posicion.

Esta pieza cuenta con 14 agujeros pasantes de
didmetro 4,2 mm, 7 van en un extremo y 7 en
el otro. El centro de los agujeros del extremo
izquierdo estd a 17 mm de la arista exterior de
este lado, en la derecha ocurre lo mismo pero a
14 mm. Las alturas de estos agujeros es en am-
bos casos igual, siendo estas de abajo hacia arri-
ba: 40,185, 330, 490, 630, 775y 920 mm.

Aproximadamente en el centro de la pieza se ha
de eliminar un rectdngulo de material de dimen-
siones 600x400 mm. se ubica a 1080 mm del ex-
tremo derecho y a 500 mm de la base.

Desde el extremo derecho tendremos 1080 mm,
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luego los 600 mm de rectdngulo hueco, otros
350 mm y a continuacién se hard un corte laser
con el nombre del establecimiento que medira
de ancho 620 mm y de alto 300 mm, estas letras
irdn a 110 mm de la arista superior del rectdngu-
lo principal.

A continuaciéon se procederd a realizar las dife-
rentes dobleces. En ambos extremos se hard un
plegado, de 63°, 57 mm y de radio 3 mm el iz-
quierdo y de 90°, 28 mm y de radio 3 mm el de-
recho. Seguidamente se volvera a plegar el lado
derecho, esta vez a 100,5°y una longitud de 801
mm y radio 3 mm.

Lo siguiente es darle la forma curva al lado de
mayor superficie, el (0,0) se ubica en el vértice de
100,5°y los datos se daran mediantes coordena-
das: (-510'5,-36'5), (-1031'5,76'5), (-1408,294'5),
(-1656'5,542'5) y (-1830,763).

Material: aluminio anodizado.

Descripcion del proceso de fabricacién: corte,
lijado, taladrado y plegado.

Sistemas de uniéon: mediante tornillos uniéndo-
lo a las Mob_14, Mob_18, Mob_26 y Mob_27.



Mob_26 - COLUMNA CUADRADA
INFERIOR AGUJEROS 2

Denominacién: se define como columna cua-
drada inferior agujeros 2 y su codificacién es
Mob_26. Pertenece al subensamblaje Sub_1 -
Estructura.

Utilidad: forma parte de la estructura principal
de la base dando apoyo y estabilidad al resto de
piezas. Ademas da la altura necesaria al mueble.

Unidades: 1.

Dimensiones: barra de perfil cuadrado 40x40
mm, espesor 2 mm y longitud 440 mm. Las aris-
tas cuentan con un redondeo de 2 mm. Ademas
tiene 3 agujeros pasantes (4,2 mm) en una de
las caras, posicionando la pieza frontalmente el
centro de los agujeros estd a 14 mm de su ex-
tremo derecho. Las alturas de arriba hacia abajo
son: 130, 275y 420 mm.

Material: hierro galvanizado.

Descripcion del proceso de fabricacion: corte,
lijado y taladrado.

Sistemas de unién: Soldada a las dos Mob_1 por
sus extremos.

Mob_27 - COLUMNA CUADRADA
SUPERIOR AGUJEROS 2

Denominacién: se define como columna cua-
drada superior agujeros 2 y su codificacién es
Mob_27. Pertenece al subensamblaje Sub_1 -
Estructura.

Utilidad: forma parte de la estructura principal
de la base dando apoyo y estabilidad al resto de
piezas. Ademas da la altura necesaria al mueble.

Unidades: 1.

Dimensiones: barra de perfil cuadrado 40x40
mm, espesor 2 mm y longitud 440 mm. Las aris-
tas cuentan con un redondeo de 2 mm. Ademas
tiene 4 agujeros pasantes (4,2 mm) en una de
las caras, posicionando la pieza frontalmente el
centro de los agujeros estd a 14 mm de su ex-
tremo derecho. Las alturas de arriba hacia abajo
son: 20, 165,310 y 450 mm.

Material: hierro galvanizado.

Descripcion del proceso de fabricacion: corte,
lijado y taladrado.

Sistemas de unidn: Soldada a la Mob_1y a la
Mob_4.
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4.2 pliego de condiciones

4.2.1 objeto de proyecto y alcance del pliego

El objeto de proyecto es un mueble apto para
la cocteleriay de unas dimensiones maximas es-
pecificas debido al espacio donde se ubicara. Su
uso ird destinado a un establecimiento de hoste-
leria de estilo casual y fresco. Se es responsable
del disefio y la estructura del mismo.

En caso de inconcluencia documental prevalece
lo que esté descrito en la memoria.
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4.2.2 normas de caracter general
4.2.2.1 normativa respecto a la materia prima

- Especificaciones de materias primas 'y méto-
dos de ensayo.

Comité: AEN/CTN 53/SC 6.

N°: 456.

- Aluminio y aleaciones de aluminio. Piezas mol-
deadas. Composicién quimica y caracteristicas
mecanicas.

N°: UNE-EN 1706:2011.

- Corrosidn y proteccion de los materiales me-
talicos.

Comité: AEN/CTN 112.

N°:185.

- Aceros inoxidables. Parte 1: Relaciéon de aceros
inoxidables.
N°: UNE-EN 10088-1:2015.

- Aceros inoxidables. Parte 2: Condiciones técni-
cas de suministro para chapasy bandas de acero
resistentes a la corrosion para usos generales.
N°: UNE-EN 10088-2:2015.

- Aceros inoxidables. Parte 3: Condiciones técni-
cas de suministro para productos semiacabados,
barras, alambrén, alambre, perfiles y productos
calibrados de aceros resistentes a la corrosién

para usos generales.
N°: UNE-EN 10088-3:2015.

- Aceros inoxidables. Parte 4: Condiciones técni-
cas de suministro para chapas y bandas de ace-
ros resistentes a la corrosion para usos de cons-
truccion.

N°: UNE-EN 10088-4:2015.

- Aceros inoxidables. Parte 5: Condiciones técni-
cas de suministro para barras, alambrén, alam-
bre, perfiles y productos brillantes de aceros
resistentes a la corrosién para usos en construc-
cion.

N°: UNE-EN 10088-5:2015.
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4.2.2.2 normativa respecto al &mbito estético y funcional

- Normas generales de higiene de los productos
alimenticios.

REAL DECRETO 2207/1995, del 28 de diciem-
bre.

- Reglamento relativo a la higiene de los produc-
tos alimenticios.

Reglamento (CE) n° 852/2004 del parlamento
europeo y del consejo del 29 de abril de 2004.

- Decreto regulador de los establecimientos
de restauracion de la Comunidad Valenciana,
[2009/155].

DECRETO 7/2009, del 9 de enero, del Consejo.

- Normas minimas de tratamiento sanitario de
los establecimientos hoteleros y alojamientos
turisticos.

Orden del 7 de mayo de 1986, Conselleria de
Sanidad y Consumo.

- Armarios y muebles similares. Métodos de en-
sayo para determinar la resistencia estructural.
N°: UNE 11016:1989.

- Armarios y muebles similares para uso do-
méstico y publico. Caracteristicas funcionales y
especificaciones. Parte 1: materiales y acabado
superficial.

N°: UNE 11023-1:1992.

- Armarios y muebles similares para uso domés-
tico y publico. Caracteristicas funcionales y es-
pecificaciones. Parte 2: resistencia estructural y
estabilidad.

N°: UNE 11023-2:1992.

- Mesas. Métodos de ensayo para determinar la
estabilidad.
N°: UNE 11015-1989.

- Mobiliario de almacenamiento de uso domés-
tico y no doméstico. Método de ensayo para la
determinacién de la resistencia, la durabilidad y

la estabilidad.
N°: UNE-EN 16122:2013 (Version corregida en
fecha 2014-02-05).

- Mobiliario de almacenamiento de uso no do-
méstico. Requisitos de seguridad, resistencia,
durabilidad y estabilidad.
N°: UNE-EN 16121:2014.

- Mobiliario. Evaluacién de la resistencia de la su-
perficie a los liquidos frios.
N°: UNE-EN 12720:2009+A1:2014.

- Mobiliario. Evaluacién de la resistencia de la su-
perficie al calor himedo.
N°: UNE-EN 12721:2009+A1:2014.

- Mobiliario. Evaluacién de la resistencia de la su-
perficie al calor seco.
N°: UNE-EN 12722:2009+A1:2014.

- Mobiliario. Evaluacion de la resistencia superfi-
cial al rayado.
N°: UNE-EN 15186:2012.
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4.2.3 condiciones técnicas

4.2.3.1 suministro y caracteristicas de los materiales

HIERRO GALVANIZADO

Este material se utiliza para las piezas: Mob_1,
Mob_2, Mob_3, Mob_4, Mob_5, Mob_6, Mob_7,
Mob_8, Mob_9, Mob_10, Mob_11, Mob_12,
Mob_13, Mob_14, Mob_15, Mob_17, Mob_18,
Mob_19, Mob_26 y Mob_27.

El hierro es un metal de transicion, es el cuarto
elemento mas abundante en la corteza terres-
tre representando un 5%. Es un metal maleable,
de color gris plateado y presenta propiedades
magnéticas; es ferromagnético a temperatura
ambiente y presiéon atmosférica. Ademas es ex-
tremadamente duro y denso.

Pero en el caso de nuestro mueble se utiliza hie-
rro galvanizado. Es hierro que ha sido recubierto
con una capa de zinc para ayudar a resistir la co-
rrosion del metal.

El método méas comudn para la galvanizacion es
por inmersion en caliente, en la que el hierro se
hunde en un bafo de zinc fundido, que puede
ser mezclado con pequenas cantidades de plo-
mo, dependiendo de las circunstancias. Cuando
el hierro emerge del bafio caliente de zinc, este
se ha pegado al hierro, creando una capa de
zinc sobre la superficie de la plancha. A veces, el
metal se puede hacer pasar a través de un moli-
no para aplanar y nivelar el revestimiento.
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Beneficios:

- Mayor vida util: un producto galvanizado por
inmersién tiene una vida atil que varia de 20 a
30 afos, dependiendo del grado de exposicidn.
- Sin costo de mantenimiento: una vez galvaniza-
do el material, no es necesario pintar ni realizar
ningun tipo de mantenimiento.

- Garantia de recubrimiento: el galvanizado por
inmersién asegura un recubrimiento de toda la
pieza por dentro y por fuera.

Suministro: barra o pletina de 6 m de longitud.
Proveedor: Hierros Jativa.

Nombre de producto en catalogo:

- Tubo conformado en frio soldado por resisten-
cia cuadrado.

- Tubo conformado en frio soldado por resisten-
cia rectangular.

- Hierros planos (pletina).



ACERO INOXIDABLE 316

Este material se utiliza para las piezas: Mob_21
y Mob_23.

El acero es una aleacién de hierro con una canti-
dad de carbono que puede variar entre 0,03% y
1,075% en peso de su composicion, dependien-
do del grado.

Existen muchos tipos de acero segun el/los ele-
mento/s aleante/s que estén presentes. Cada
tipo de acero permitird diferentes aplicaciones
y usos, lo que lo hace un material versatil y muy
difundido en la vida moderna donde podemos
encontrarlo ampliamente.

El acero inoxidable es una aleacién de acero que
cuenta con una elevadaresistencia ala corrosién,
dado que el cromo u otros metales aleantes que
contiene, poseen gran afinidad por el oxigeno y
reacciona con él formando una capa pasivadora,
evitando asi la corrosién del hierro.

En nuestro caso, ademas de ser acero inoxidable
ha de ser el 316 puesto que este es el indicado
para el &mbito sanitario.

Beneficios:
- Méxima higiene.
- Menos adherencia de la suciedad.

- Répida limpieza de la superficie.
- Gran durabilidad.

- Minimo mantenimiento.

- Resistencia al calor.

Suministro: Chapa inoxidable de 1,5 mm de es-
pesor al peso.

Proveedor: Servicios y suministros industriales
Garcia.

Nombre de producto en catalogo: chapa Stan-
dard calidad 316.
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ALUMINIO ANODIZADO

Este material se utiliza en la pieza: Mob_25.

El aluminio es un elemento quimico, es un metal
no ferromagnético. Los compuestos de aluminio
forman el 8% de la corteza de la tierra y se en-
cuentran presentes en la mayoria de las rocas,
de la vegetacion y de los animales.

En cuanto a sus propiedades fisicas, se trata de
un metal ligero, con una densidad de 2700 kg/
m3, y con un bajo punto de fusién (660 °C). Su
color es blanco y refleja bien la radiacién elec-
tromagnética del espectro visible y el térmico.
Es buen conductor eléctrico (entre 35y 38 m/(Q
mm?2)) y térmico (80 a 230 W/(m-K)).

En lo referente a las mecanicas es un material
blando (escala de Mohs: 2-3-4) y maleable. En
estado puro tiene un limite de resistencia en
traccion de 160-200 N/mm?2 (160-200 MPa).

El aluminio anodizado es aquel aluminio que,
luego de cierto tratamiento electrolitico, es re-
cubierto con una capa que le brinda una mayor
proteccién ante las amenazas del medio am-
biente.

El proceso de anodizado consiste, basicamente,
en lainmersién de las piezas de aluminio en una
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soluciéon acida que, por lo general, estad consti-
tuida de acido sulfurico. Posteriormente, gracias
a la aplicacién de corriente, se produce una li-
beracién de oxigeno cuyo espesor depende del
tiempo que ha sido expuesto a la corriente. Para
finalizar el proceso, el aluminio es sumergido en
agua caliente a fin de cerrar los poros de su su-
perficie. Como se puede intuir a partir del pro-
ceso descrito, la capa de éxido que recubre al
aluminio proviene de si mismo, lo que permite
que esta se encuentre integrada a la pieza. Una
vez terminadas todas estas etapas es posible lla-
mar a este aluminio, aluminio anodizado.

En nuestro caso se le da un acabado bronce a
una de las caras.

Beneficios:

- Alta resistencia al roce y al contacto con limpia-
dores abrasivos.

- Mayor resistencia.

- No se ve afectado por la luz solar.

Suministro: chapa lisa 3000x1250x1 mm.
Proveedor: Hierros Jétiva.

Nombre de producto en catadlogo: chapa lisa de
aluminio anodizado lacado en bronce.



AGLOMERADO CON HPL

Este material se utiliza en las piezas: Mob_16,
Mob_20y Mob_22.

El aglomerado de madera es un material que se
vende en tableros y estd compuesto por parti-
culas de madera de diferentes tamanos, unidas
entre si por algun tipo de resina, cola u otro ma-
terial y posteriormente prensada a temperatura
y presién controlada formando asi el tablero. El
origen de las particulas de madera y de los ma-
teriales de unién varia y de ahi que sea mas o
menos ecoldgico.

Los aglomerados son las maderas méas baratas
porque estdn hechas con virutas de restos de
cortar otras maderas naturales o restos sobran-
tes de maderas de los aserraderos.

Se llama aglomerado porque estd construido
con agregacién o aglomeracion (o unién) de va-
rias particulas, en este caso virutas de madera.
En nuestro caso usamos un tablero de aglome-
rado con HPL que le confiere excelentes propie-
dades de superficie.

Beneficios:
- Resistencia.
- Durabilidad.

- Higiene.

Suministro: tablero 2000x3000x15 m.
Proveedor: Maderas y derivados Castejon.

Nombre de producto en catalogo: tablero apla-
cado blanco.
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VIDRIOPLASTICO

Este material se utiliza en la pieza: Mob_24.

En nuestro caso se usa vidrioplastico: vidrio sin-
tético de poliestireno transparente.

El poliestireno (PS) es un polimero termoplastico
que se obtiene de la polimerizacién del estireno
mondmero. Existen cuatro tipos principales: el
PS cristal, que es transparente, rigido y quebra-
dizo; el poliestireno de alto impacto, resistente
al impacto y opaco blanquecino; el poliestireno
expandido, muy ligero; y el poliestireno extrui-
do, similar al expandido pero mas denso e im-
permeable.

Beneficios:

- Transparente.

- Ligero.

- Facil de colocar.

- No produce astillas cortantes en caso de rotura.
- Resistente a la humedad y UV.

Suministro: ldmina 1x1 m x 2,5 mm
Proveedor: Leroy Merlin.

Nombre de producto en catalogo: vidrioplasti-
co ref. 10021942
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4.2.3.2 fabricacién

PIEZAS DE METAL

Este proceso de fabricacion se aplica a todas
las piezas de metal ya sean las de hierro galva-
nizado, acero inoxidable o aluminio anodizado.
Siendo las siguientes: Mob_1, Mob_2, Mob_3,
Mob_4, Mob_5, Mob_6, Mob_7, Mob_8, Mob_9,
Mob_10, Mob_11, Mob_12, Mob_13, Mob_14,
Mob_15, Mob_17, Mob_18, Mob_19, Mob_21,
Mob_23, Mob_25, Mob_26 y Mob_27.

El proceso seria el siguiente:
1. Medir.
2. Cortar.
3. Lijar.
4. Curvar/Plegar.
5. Taladrar.

1. Medir

En primer lugar teniendo los materiales tal cual
los trae el proveedor se deben marcar las medi-
das para asi determinar las dimensiones de cada
pieza.

2. Cortar

Para realizar el corte se usard una sierra de cin-
ta con una potencia de 1850 W y cinta de 2140
mm. Primeramente se posicionara la pieza y pos-
teriormente se realizaréd el corte deseado.

3. Lijar

Aunque no hay mucho que lijar es bueno re-
pasar las piezas por la zona de corte quitando
posibles restos y rebabas. Se utiliza una lijadora
excéntrica con 750 Wy 230 V de tensién alcan-
zando una velocidad méaxima de 2300 rpm.

4. Curvar/plegar
En el caso de algunas piezas se ha de proceder
a un curvado, plegado o ambos.

Para curvar se utiliza una curvadora. Esta maqui-
na cuenta con tres cilindros, para realizar esta
operacion se posicionara la barra a doblar en la

posicion adecuada, siendo esta entre los tres ci-
lindros. El primero de ellos cuenta con una ma-
neta y un volante, la maneta permite mover la
barra mientras que el volante cierra o abre el
angulo, ddndole méas o menos curva. Este proce-
so se ha de repetir varias veces hasta conseguir
la curva deseada.

En el caso de plegar se hace con una plegadora,
se introduce la pieza y se ajusta el punzén de la
medida deseada.

Para las piezas que necesitan ambos procesos se
hace primero el plegado y luego el curvado.

La chapa de aluminio no se pliega con plegado-
ra sino de forma manual, al ser una ldmina fina se
posiciona en la estructura una vez montada y se
le va dando la curva deseada.

5. Taladrar

Solo algunas piezas cuentan con esta operacion.
Este trabajo se realizard con un taladro percutor
de 18 V de tensidn, velocidad méxima 2000 rpm
y par de apriete 60 Nm.

*Los puntos 4 y 5 pueden cambiar el orden de
procesoy ser 5y 4.
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PIEZAS DE MADERA

Este proceso de fabricaciéon se aplica a las tres
piezas de madera. Siendo la Mob_16, Mob_20
y Mob_22.

El proceso seria el siguiente:
1. Medir.
2. Cortar.
3. Lijar.
4. Taladrar.

1. Medir

En primer lugar teniendo los materiales tal cual
los trae el proveedor se deben marcar las medi-
das para asi determinar las dimensiones de cada
pieza.

2. Cortar

Para realizar el corte se usara una sierra circular
con 1200 W de potencia y 5500 rpm capaz de
cortar tableros de 35 mm. Primeramente se posi-
cionard la piezay se agarrara con un amarre para
que no se mueva. Seguidamente se conectara la
sierra y se procederd al corte.

3. Lijar

Una vez realizado el corte se lijarédn los bordes.
Se utiliza una lijadora excéntrica con 750 Wy 230
V de tension alcanzando una velocidad méaxima

de 2300 rpm.

4. Taladrar

Solo algunas piezas cuentan con esta operacién.
Este trabajo se realizard con un taladro percutor
de 18 V de tensidén, velocidad maxima 2000 rpm
y par de apriete 60 Nm.
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PIEZAS DE VIDRIOPLASTICO

Este proceso de fabricacién se aplica a la PIEZA
Mob_24.

El proceso seria el siguiente:
1. Medir.
2. Cortar.
3. Pegar.

1. Medir

En primer lugar teniendo el material tal cual lo
trae el proveedor se deben marcar las medidas
para asi determinar las dimensiones de la pieza.

2. Cortar
Para realizar el corte se usard un cutter para vi-
drio plastico.

3. Pegar

Solo una pieza va unida mediante adhesivo, para
ello se coloca la pieza en la posicidn correcta y
se procede a pegar con adhesivo bicomponen-
te transparente.



4.2.3.3 montaje

El ensamble de todas las piezas de la estructura
(Sub_1 - Estructura) se hace mediante soldadura
por hilo.

En primer lugar se soldardn por sus extremos
los tres conjuntos que dan forma a la estructura
principal. Estos son los dos pares de las piezas
Mob_1, Mob_2 y Mob_3 y las Mob_4, Mob_5 y
Mob_6. En el dltimo caso los agujeros de las pie-
zas irdn todos en la parte superior.

Midiendo desde el extremo exterior de la Mob_2
se soldarédn en la Mob_1 a 100 mm la primera
Mob_10y a 1100 mm la segunda, la Mob_8 va
a 1620 mm. En la Mob_3 iran las otras tres pie-
zas. Las dos Mob_10 se ubicaran siguiendo la
tangente de la Mob_3 mientras que la Mob_8
restante serd paralela a la anterior, todas ellas a
la misma distancia para que queden una frente
a otra.

El siguiente paso es soldar las dos unidades de
la Mob_7 en dos de los conjuntos anteriores. Se
soldaréd en el que tiene los agujeros y otro mas.
Esta pieza se ubica a 750 mm de la arista mas
externa de la Mob_2 o Mob_5.

Seguidamente se colocardn los alzado-
res verticales siempre en centro del ancho
de las barras, siendo estas las dos Mob_8 y
las cuatro Mob_10, se soldardan al conjun-

to que queda (el que no lleva la Mob_7).

A continuacién se soldaran los alzadores hori-
zontales Mob_9, Mob_11 y Mob_12. La Mob_9
irdn encima de los alzadores Mob_8, la Mob_11
es el el alzador horizontal de las Mob_10 ubica-
das en el medio y la Mob_12 por lo tanto es po-
sicionada encima de las otras Mob_10.
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Para proseguir se tienen que situar todas las co-
lumnas inferiores. La Mob_14 va en el vértice de
90° con los agujeros hacia fuera, paralela a esta
alolargo de la Mob_2 ird una Mob_13y alo lar-
go de la Mob_1 ird en el extremo la Mob_26. La
otra Mob_13 va en la barra Mob_3 de forma tan-
gencial a la curva 'y a 1001 mm desde la arista
externa de la Mob_2. Midiendo desde la misma
arista pero a 480 mm y a 1407 mm van las dos
Mob_15. Estas dos piezas al ser rectangulares no
van en el centro de la barra sino que van alinea-
das con el borde externo. Una vez ubicadas se
soldaran.

Llegados a este punto se colocard el conjun-
to soldado al inicio, se soldara el que no tiene
agujeros y se colocaréd encima de las columnas 'y
haciendo que todas sus caras sean coincidentes
con el conjunto base.
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Prosiguiendo con la contruccién se soldaran las
columnas superiores, irdn en la misma posicion
que las inferiores pero encima del nuevo conjun-
to (Mob_1, Mob_2 y Mob_3). Han de ser coinci-
dentes todas sus caras.

El ultimo paso en la construccion de la estructura
es la colocacién y posterior soldado del conjun-
to formado por las Mob_4, Mob_5y Mob_é. Este
va encima de las columnas superiores y han de
se coincidentes todas sus caras con los conjun-
tos de las Mob_1, Mob_2 y Mob_3.




El siguiente punto a lo largo del proceso es la co-
locacién de la la barandilla Mob_21. Va sobre el
conjunto Mob_4, Mob_5y Mob_6y la cara curva
exterior es coincidente a la curva de la Mob_é.
Una vez en su sitio se atornillaran los 10 agujeros
uniendo asi la pieza al conjunto citado anterio-
remente. Se usan los Tornillos_versién pequena.

Dejando a parte todo lo ya montado ahora nos
centraremos en laMob_22yMob_23.LaMob_23
es una chapa de acero inoxidable previamente
plegada, pero uno de esos plegados se deja
abierto para poder insertar dentro la Mob_22.

Una vez en el interior se plegard de nuevo la
Mob_23 para dejar inmovilizada en el interior
la Mob_22. Estas dos piezas forman el Sub_2 -
Conjunto superficie.

Por ende, el siguiente paso es situar esta pieza
en el mueble. Su posicién es encima del conjun-
to Mob_4, Mob_5 y Mob_6 y tendra en contacto
dos de sus caras con la barandilla Mob_21.

Siguiendo con este conjunto de dos piezas, aun-
que ya esta colocado no esté fijo, para proceder
a fijarlo se atornillarén los 5 agujeros usando los
Tornillos_versidon grande, siendo estos los de
mayor longitud. Este proceso se realiza desde el
interior del mueble y une tanto el conjunto en si
como este a la estructura puesto que el tornillo
atraviesa la Mob_4 y Mob_6 como la Mob_22 y
Mob_23.

59



Aparentemente ya se entiende el mueble. Pero
para que esté completo se han de colocar los
estantes. Son la Mob_16 y Mob_20 y para colo-
carlos simplente se ha de introducir con cierto
angulo e inclinacidn y ajustarlo a su posicon. No
importa el orden de insercion.
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Luego se ha de colocar la chapa de aluminio
anodizado Mob_25. Lo primero que se hace es
atornillar lo agujeros de uno de sus extremos
con las columnas de ese mismo lado, no importa
si se empieza por los de la derecha o los de la iz-
quierda. Se usan los Tornillos_versién pequena,
estos tornillos unirdn la chapa al mueble. Des-
pués de atornillar se le va dando la forma de la
curva hasta que se llega al otro extremo.

b

/

| —

Una vez que ya esta totalmente colocada se ator-
nillarén los agujeros restantes en las columnas
correspondientes.




El Gltimo paso es la adhesidn de la pieza Mob_24
a la Mob_25. La Mob_24 es de un espesor de
2,5mmylaMob_25 de 1 mm. Teniendo esto en
cuenta, la Mob_24 ha de quedar alineada en la
parte externa del mueble dejando en la inter-
nan un angulo de 90° con la propia chapa que
es donde se colocaré el adhesivo bicomponente
transparente para la fijacion de la pieza

Tras la colocacion de esta Ultima pieza el mueble
ya estéd terminado y totalmente montado. Las si-
guientes dos imagenes muestran el mueble en
las dos perspectivas mas relevantes del mismo.
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4.3 planimetria

En esta seccién se desarrollard la planimetria. En
primer lugar se presentara una vista explosiona-
da de conjunto, posteriormente se mostraran las
vistas de conjunto de los tres subsistemas y por
ultimo se expondréan cada una de las piezas de
forma individualizada.
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_ Conjunto chapa 6 Varios Sub_3

- Conjunto superficie 5 Varios Sub_2
1 Baranda 4 Acero inox. 316 Mob_21
1 Tablero estante inferior 3 Aglomerado con HPL Mob_16
1 Tablero estante superior 2 Aglomerado con HPL Mob_20
- Estructura 1 Hierro galvanizado Sub_1
N° PIEZAS DENOMINACION MARCA MATERIAL CcODIGO
sy gre— Tiabojo finde grado Marta Marin Porfifio
DE VALENCIA  Escils Tionica Suserior de ngusioi dl Disia Curso 2016/17 MATERIAL
DESIGNACION NOMBRE DEL PLANO ESCALA

Mobiliario para SenSa restobar Vista explosionada de montaje N PLANO 1/31



1 Barra base superior 3 1.20 Hierro galvanizado Mob_6

1 Barra base superior 1 1.19 Hierro galvanizado Mob_4
1 Barra base superior 2 1.18 Hierro galvanizado Mob_5
1 Columna cuadrada superior agujeros 1 1.17 Hierro galvanizado Mob_18
2 Columna cuadrada superior 1.16 Hierro galvanizado Mob_17
1 Columna rectangular superior 1.15 Hierro galvanizado Mob_19
1 Columna cuadrada superior agujeros 2 1.14 Hierro galvanizado Mob_27
2 Barra refuerzo 1.13 Hierro galvanizado Mob_7
1 Columna cuadrada inferior agujeros 1 1.12 Hierro galvanizado Mob_14
2 Columna cuadrada inferior 1.1 Hierro galvanizado Mob_13
2 Columna rectangular inferior 1.10 Hierro galvanizado Mob_15
1 Columna cuadrada inferior agujeros 2 1.9 Hierro galvanizado Mob_26
1 Alzador grande horizontal 1.8 Hierro galvanizado Mob_12
1 Alzador mediano horizontal 1.7 Hierro galvanizado Mob_11
4 Alzador grande vertical 1.6 Hierro galvanizado Mob_10
1 Alzador pequeno horizontal 1.5 Hierro galvanizado Mob_9
2 Alzador pequeno vertical 1.4 Hierro galvanizado Mob_8
2 Barra base 3 1.3 Hierro galvanizado Mob_3
2 Barra base 2 1.2 Hierro galvanizado Mob_2
2 Barra base 1 1.1 Hierro galvanizado Mob_1
Ne° PIEZAS DENOMINACION MARCA MATERIAL cODIGO

INIVERSITAT EMPRESA e AUTOR Marta Marin Porrino

POLITECNICA e | Trabajo fin de grado

DE VALENCIA  Esous Ticnica Suserior e Inpesieia del Giseio Curso 2016/17 MATERIAL

DESIGNACION NOMBRE DEL PLANO ESCALA

Mobiliario para SenSa restobar Sub_1 - Estructura N PLANO 2/31



1 Recubrimiento superficie 5.2 Acero inox. 316 Mob_23

1 Tablero interno superficie 5.1 Aglomerado con HPL Mob_22

N° PIEZAS DENOMINACION MARCA MATERIAL cODIGO
EMPRESA AUTOR

Marta Marin Porrino

ronrecuica Mumasal Trabaijo fin de grado
DE VALENCIA  Escuss Ticnica Superior de Ingesieria del Biseiin CUI’SO 20] 6/] 7 MATERIAL

DESIGNACION NOMBRE DEL PLANO ESCALA

Mobiliario para SenSa restobar Sub_2 - Conjunto superficie N’ PLANO 3/31



6.1
1 Mdédulo transparente 6.2 Vidriopldstico Mob_24
1 Chapa exterior 6.1 Aluminio anodizado Mob_25
N° PIEZAS DENOMINACION MARCA MATERIAL CcODIGO
AUTOR . .
UNIVERSITAT EMPRESA e Marta Marin Porrino
POLITECNICA T | Trabagjo fin de grado
DE VALENCIA  Escuss Ticnica Superior de Ingesieria del Biseiin CUI’SO 20] 6/] 7 MATERIAL
DESIGNACION NOMBRE DEL PLANO ESCALA

Mobiliario para SenSa restobar Sub_3 - Conjunto chapa N PHANO 4/31
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ESCALA 1 :1
Y
EMPRESA AUTOR , o
/ER . Marta Marin Porrino
( rourccnica. Mamassl Trabaijo fin de grado
G’ DE VALENCIA  Esouela Ticnica Suparior de ngesieria del Diseiin CUI’SO 20] 6/] 7 MATERIAL Hierro gQIVOﬂiZOdO
DESIGNACION NOMBRE DEL PLANO ESCALA 1:10

Mobiliario para SenSa restobar Mob_1 - Barra base 1 N PANO 5/31
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ESCALA 1 :1
Y Y
EMPRESA AUTOR
( hoS rrrery B Trabajo fin de grado
e DE VALENCIA  Escuss Ticnica Superior de Ingesieria del Biseiin CUI’SO 20" 6/] 7 MA A
DESIGNACION NOMBRE DEL PLANO

Marta Marin Porrino

Hierro galvanizado
ESCALA 1410

Mobiliario para SenSa restobar Mob_2 - Barra base 2 N’ PHANO 6/31
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* La curva exterior es igual a la interior pero con desfase de 40 mm.

AUTOR . .
AT UNIVERSITAT EMPRESA _ Marta Marin Porrino
i rourecnica. Wiaaee B Trabagjo fin de grado
s‘_rj_;-_y DE VALENCIA Escuela Tiicnica Superior de Ingesieia del Diseiio CUI’SO 20] 6/] 7 MATERIAL Hierro gQIVOniZOdO
DESIGNACION NOMBRE DEL PLANO ESCALA 1:10

Mobiliario para SenSa restobar Mob_3 - Barra base 3 N PANO 7/31



I )
|
1
|
o
<
o)
| o
N i &
co | ] — A
N
Y
DETALLE A
— ESCALA 1 :1
N~
|
;! -
|
O
L
N
| I | Y
* 3 agujeros pasantes de didmetro 4,2 mm y cortan dos bases.
EMPRESA AUTOR . .
e Marta M P
( rourccnica. Mamassl Trabajo fin de grado arta Miarnn Formno
G’ DE VALENCIA  Esouela Ticnica Suparior de ngesieria del Diseiin CUI’SO 20] 6/] 7 MATERIAL Hierro gQIVOﬂiZOdO
DESIGNACION NOMBRE DEL PLANO ESCALA 1-10

Mobiliario para SenSa restobar Mob_4 - Barra base superior 1 N PLANO 8/31
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* 2 agujeros pasantes de didmetro 4,2 mm y cortan dos bases.
EMPRESA AUTOR . .
. L. Marta Marin Porrino
i chﬂfl-if‘ci'ﬁé?\f\ | e | Trabajo fin de grado ! !
DE VALENCIA  Escuss Ticnica Superior de Ingesieria del Biseiin CUI’SO 20] 6/] 7 MATERIAL Hierro gQIVOniZOdO
DESIGNACION NOMBRE DEL PLANO ESCALA

1:10

Mobiliario para SenSa restobar Mob_5 - Barra base superior 2 N PLANO 9/31
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* La curva exterior es igual a la interior pero con desfase de 40 mm.

* Todos los agujeros tienen el centro en un desfase de 20 mm.

* A1, 2 agujeros pasantes de didmetro 4,2 mm y cortan las dos base.

* A2, 3 unidades de par de agujeros pasantes de didmetro 4,2 mm y cortan una base.

AUTOR , .
2 UNIVERSITAT EMPRESA _ Marta Marin Porrino
A rourecnics. Weaassl Trabagjo fin de grado
k‘-r,_:._ DE VALENCIA Escuela Tiicnica Superior de Ingesieia del Diseiio CUI’SO 20] 6/] 7 MATERIAL Hierro gQIVOniZOdO
DESIGNACION NOMBRE DEL PLANO ESCALA 1:10

Mobiliario para SenSa restobar Mob_6 - Barra base superior 3 N PLANO 10/31
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DETALLE A
ESCALA 1:1
Y
EMPRESA AUTOR . .
/ER . Marta Marin Porrino
GRS rryvry B Trabajo fin de grado
\_.J_ﬂ_ DE VALENCIA  Escuss Ticnica Superior de Ingesieria del Biseiin CUI’SO 20] 6/] 7 Hierro gOIVOniZOdO
DESIGNACION NOMBRE DEL PLANO ESCALA 1:5

Mobiliario para SenSa restobar Mob_7 - Barra refuerzo ' PLANO 11/31
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* Espesor 10 mm.
AUTOR . o
/~‘\ UNIVERSITAT EMPRESA . . uto MOI’TO MOI’In POI’rInO
poLrecnics.  Emmmms M Trabagjo fin de grado
DE VALENCIA Escuela Tiicnica Superior de Ingesieia del Diseiio CUI’SO 20] 6/] 7 MATERIAL Hierro gQIVOniZOdO
DESIGNACION NOMBRE DEL PLANO ESCALA 11

Mobiliario para SenSa restobar ~ Mob_8 - Alzador pequefio vertical N PHANO 12/31
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* Espesor 10 mm.

EMPRESA
oy UNIVERSITAT

POLITECNICA . EEEEE .

DE VALENCIA  Esouela Tocniea Superior de Ingesieria del Biseiin

DESIGNACION

Mobiliario para SenSa restobar

240

AUTOR . o

- Marta Marin Porrino
Trabajo fin de grado ! I

Curso 2016/17 MATERIAL Hierro galvanizado

NOMBRE DEL PLANO ESCALA 1

Mob_9 - Alzador pequefio horizontal N’ PLANO 13/31
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- 80 —
* Espesor 10 mm.
AUTOR . P
UNIVERSITAT EMPRESA . Marta Marin Porrino
POLITECNICA T | Trabagjo fin de grado
DE VALENCIA  Escuss Ticnica Superior de Ingesieria del Biseiin CUI’SO 20] 6/] 7 MATERIAL Hierro gQIVOniZOdO
DESIGNACION NOMBRE DEL PLANO ESCALA 141

Mobiliario para SenSa restobar Mob_10 - Alzador grande vertical N PHANO 14/31
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* Espesor 10 mm.
AUTOR . .
AT UNIVERSITAT EMPRESA _ vto Marta Marin Porrino
poLrecnics.  Emmmms M Trabagjo fin de grado
DE VALENCIA Escuela Tiicnica Superior de Ingesieia del Diseiio CUI’SO 20] 6/] 7 MATERIAL Hierro gQIVOniZOdO
DESIGNACION NOMBRE DEL PLANO ESCALA 1:5

Mobiliario para SenSa restobar  Mob_11 - Alzador mediano horizontal N PLANO 15/31
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* Espesor 10 mm.
AUTOR . o
/~‘\ UNIVERSITAT EMPRESA . . uto MOI’TO MOI’In POI’rInO
poLrecnics.  Emmmms M Trabagjo fin de grado
DE VALENCIA Escuela Tiicnica Superior de Ingesieia del Diseiio CUI’SO 20] 6/] 7 MATERIAL Hierro gQIVOniZOdO
DESIGNACION NOMBRE DEL PLANO ESCALA 1:5

Mobiliario para SenSa restobar ~ Mob_12 - Alzador grande horizontal N PLANO 16/31
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EMPRESA AUTOR , o
- Marta Marin Porrino
roumtenics  Masanal Trabaijo fin de grado ! !
DE VALENCIA  Escuss Ticnica Superior de Ingesieria del Biseiin CUI’SO 20] 6/] 7 MATERIAL Hierro gOIVOniZOdO
DESIGNACION NOMBRE DEL PLANO ESCALA 1:5

Mobiliario para SenSa restobar  Mob_13 - Columna cuadrada inferior N PHANO 17/31
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* 3 agujeros pasantes de didmetro 4,2 mm.
EMPRESA AUTOR , e
/ER . Marta Marin Porrino
Qi rourecnica. Mavaeal Trabajo fin de grado
DE VALENCIA  Escuss Ticnica Superior de Ingesieria del Biseiin CUI’SO 20] 6/] 7 MATERIAL Hierro gOIVOniZOdO
DESIGNACION NOMBRE DEL PLANO ESCALA 145

Mob_14 -
Mobiliario para SenSa restobar ~ Columna cuadrada inferior agujeros 1 N7 PANO 18/31
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Y
EMPRESA AUTOR . P
- Marta Marin Porrino
roumtenics  Masanal Trabaijo fin de grado ! !
DE VALENCIA  Escuss Ticnica Superior de Ingesieria del Biseiin CUI’SO 20] 6/] 7 MATERIAL Hierro gOIVOniZOdO
DESIGNACION NOMBRE DEL PLANO ESCALA 1:5

Mobiliario para SenSa restobar  Mob_15 - Columna rectangular inferior N PHANO 19/31
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* Espesor 15 mm.
EMPRESA AUTOR , .
P - o Marta Marin Porrino
G’ DE VALENCIA  Escusla Ticnica Supsrior de Ingesiuiia del Gseiio CUI’SO 20] 6/] 7 MA Ag|OmerOdO con HPL
NOMBRE DEL PLANO ESCALA 1:10

DESIGNACION

Mobiliario para SenSa restobar Mob_16 - Tablero estante inferior N PLANO 20/31
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EMPRESA AUTOR , o
- Marta Marin Porrino
roumtenics  Masanal Trabaijo fin de grado
DE VALENCIA  Escuss Ticnica Superior de Ingesieria del Biseiin CUI’SO 20] 6/] 7 MATERIAL Hierro gOIVOniZOdO
DESIGNACION NOMBRE DEL PLANO ESCALA 1:5

Mobiliario para SenSa restobar  Mob_17 - Columna cuadrada superior N PHANO 21/31
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* 4 agujeros pasantes de didmetro 4,2 mm.
EMPRESA AUTOR , e
/ER N Marta Marin Porrino
roumtenics  Masanal Trabajo fin de grado ! !
DE VALENCIA  Escuss Ticnica Superior de Ingesieria del Biseiin CUI’SO 20] 6/] 7 MATERIAL Hierro gOIVOniZOdO
DESIGNACION NOMBRE DEL PLANO ESCALA 15
Mob_18 - i

Mobiliario para SenSa restobar ~ Columna cuadrada superior agujeros 1 N* PLANO 22/31
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EMPRESA AUTOR , o
/ER . Marta Marin Porrino
rourtenica. Massmal Trabaijo fin de grado
DE VALENCIA  Escuss Ticnica Superior de Ingesieria del Biseiin CUI’SO 20] 6/] 7 MATERIAL Hierro gOIVOniZOdO
DESIGNACION NOMBRE DEL PLANO ESCALA 1:5

Mobiliario para SenSa restobar  Mob_19 - Columna rectangular superior N PLANO 23/31
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EMPRESA AUTOR , .
: JER . Marta M P
i rourecnics.  WMeasssl Trabajo fin de grado arta Miann Fomno
G DE VALENCIA  Esousla Ticnicn Superior de ingesieria del Gsein CUI’SO 20]6/]7 MATERIAL AglomerOdO con HPL

NOMBRE DEL PLANO ESCALA 1:10

DESIGNACION

Mobiliario para SenSa restobar Mob_20 - Tablero estante superior N PLANO 24/31
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* Espesor T mm.
* 10 agujeros pasantes de didmetro 4,2 mm.

AUTOR , .
UNIVERSITAT EMPRESA . Marta Marin Porrino
outicnica  Msmmas M Trabagjo fin de grado
\\_ 2’ DE VALENCIA Escuela Tiicnica Superior de Ingesieia del Diseiio CUI’SO 20] 6/] 7 MATERIAL Acero InOXIdOble 3] 6
DESIGNACION NOMBRE DEL PLANO ESCALA 1:20

Mobiliario para SenSa restobar Mob_21 - Barandilla N’ PHANO 25/31
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EMPRESA AUTOR . .
/ER . Marta M P
§ rourccnica. Mamassl Trabaijo fin de grado arta Midrin Formne
G’ DE VALENCIA  Esouela Ticnica Suparior de ngesieria del Diseiin CUI’SO 20] 6/] 7 MATERIAL AglomerOdO con PHL
DESIGNACION NOMBRE DEL PLANO ESCALA 1410

Mobiliario para SenSa restobar Mob_22 - Tablero interno superficie N PHANO 26/31
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EMPRESA AUTOR , .
ta M P
Suticnica.  anmani Trabajo fin de grado Marta Marin Porrino
VALENCIA  Escuels Ticnica Superior de Ingesieria del Diseiio CUI’SO 20] 6/] 7 MATERIAL Acero InOXIdOble 3.| 6
DESIGNACION NOMBRE DEL PLANO ESCALA 1:20

Mobiliario para SenSa restobar =~ Mob_23 - Recubrimiento superficie N PLANO 27/31
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* Espesor 2,5 mm.

AUTOR ; .
G UNIVERSITAT EMPRESA D e Marta Marin Porrino
i) rouricnica Hanaeal Trabajo fin de grado
e’ DE VALENCIA  Escucl Ticnica Superio do gesinia del Gisia CUI’SO 20] 6/] 7 MATERIAL VIdrIOpléSTICO
DESIGNACION NOMBRE DEL PLANO ESCALA 1:5

Mobiliario para SenSa restobar Mob_24 - Médulo fransparente N PLANO 28/31



= 3
17 — 14
P e s =
Al ! | s
g 8 SEnSA o | - 1g
— ! | ~
- © S | s
o Tl resto-bar | J i S
SNl ‘ ‘ T R
ot | s0 | 350 L 600 ‘ 1080 e
Qi B
! F't-_.._.-_.._.-_.._.-_.._.-_.._.-_.._.-_.._.-_.._.-_.._.-_.:;J‘li‘{_
g 3000 e
- 1830 _
A _251,5. 3765 521 510,5
Y
S !
2 B
O
A
0| o =
3| .
ool 3
by (8}
N
A Y Cr Y

$o)
R3 57 28 <
— —
Do
DETALLE A DETALLE B DETALLE C
ESCALA1:2 ESCALA 1:1 ESCALA 1:1
* Espesor T mm.
* 14 agujeros pasantes de didmetro 4,2 mm.
EMPRESA AUTOR , .
/ER - Marta Marin Porrino
i rourecnics.  WMeasssl Trabajo fin de grado !
NG/ DE VALENCIA  Estusla Ticnica Superior de Ingesieeia del Disein CUI’SO 20] 6/] 7 MATERIAL AlUmInIO OnOdiZOdO
DESIGNACION NOMBRE DEL PLANO ESCALA 1:90

Mobiliario para SenSa restobar Mob_25 - Chapa exterior N PLANO 29/31



I I - 40 -
= ” SR
|
i 2 o
| <
o) R
o <~ <
3 - > S| |
1. &
T
|
0 DETALLE A
<t ESCALA 1 :1
b | Y
Y
_ 14
* 3 agujeros pasantes de didmetro 4,2 mm.
EMPRESA AUTOR , e
/ER N Marta Marin Porrino
roumtenics  Masanal Trabajo fin de grado ! !
DE VALENCIA  Escuss Ticnica Superior de Ingesieria del Biseiin CUI’SO 20] 6/] 7 MATERIAL Hierro gOlVOniZOdO
DESIGNACION NOMBRE DEL PLANO ESCALA 15
Mob_26 - '

Mobiliario para SenSa restobar ~ Columna cuadrada inferior agujeros 2 N7 PHANO 30/31



8
I | - 40 _
-
i 1 I
| \
L
X 2
@)
| <
¢ ‘1’\ R
o | <
3 —
L
N &
|
L4 DETALLE A
i ESCALA 1 :1
®)
<
l
1 b Y
i 14
* 4 agujeros pasantes de didmetro 4,2 mm.
EMPRESA AUTOR , e
/ER N Marta Marin Porrino
roumtenics  Masanal Trabajo fin de grado ! !
DE VALENCIA  Escuss Ticnica Superior de Ingesieria del Biseiin CUI’SO 20] 6/] 7 MATERIAL Hierro gOlVOniZOdO
DESIGNACION NOMBRE DEL PLANO ESCALA 15
Mob_27 - i

Mobiliario para SenSa restobar  Columna cuadrada superior agujeros 2 N7 PLANO 31/31






4.4 presupuesto

En este apartado se desarrollard el presupuesto.

Para ello se tendrdn en cuenta los costes de los
materiales, tanto de la materia prima como de
los productos subcontratados. Ademaés se suma-
rén también de los costes de la mano de obra,
tanto los directos como los subcontratados.

Se montrard una tabla por pieza, una de montaje
y un cuadro resumen con el valor final.
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4.4.1 tablas piezas de diseno propio

Mob_ 1 - Barra base 1

MATERIA PRIMA

Unidades: 2

COSTE DE MATERIALES

Material: barra de hierro galvanizado
Proveedor: Hierros Jativa
Suministro: barras de 40x20 mm x 6 m
Precio x barra: 12 €

Longitud pieza: 1830 mm

Precio x unidad: 3.66 €

PRODUCTOS SUBCONTRATADOS

COSTE DE LA MANO DE OBRA

MANO DE OBRA DIRECTA

7.32€

00.00 €

Total parcial 1: 7.32 €

Operacién Categoria Tiempo Tasa horaria
profesional operacion x
unidad de pieza
Corte (x2) Oficial de 22 0.0042 horas 10 €/h
Lijado (x2) Oficial de 2° 0.0033 horas 8 €/h
0.14 €
OPERACIONES SUBCONTRATADAS
00.00 €

Total parcial 2: 0.14 €

COSTE FABRICACION=7.32 +0.14 = 7.46 €

97



98

Mob_ 2 - Barra base 2

MATERIA PRIMA

Unidades: 2

COSTE DE MATERIALES

Material: barra de hierro galvanizado
Proveedor: Hierros Jativa
Suministro: barras de 40x20 mm x 6 m
Precio x barra: 12 €

Longitud pieza: 767 mm

Precio x unidad: 1.53 €

PRODUCTOS SUBCONTRATADOS

COSTE DE LA MANO DE OBRA

MANO DE OBRA DIRECTA

3.06 €

00.00 €

Total parcial 1: 3.06 €

Operacién Categoria Tiempo Tasa horaria
profesional operacion x
unidad de pieza
Corte (x2) Oficial de 22 0.0042 horas 10 €/h
Lijado (x2) Oficial de 2° 0.0033 horas 8 €/h
0.14 €
OPERACIONES SUBCONTRATADAS
00.00 €

Total parcial 2: 0.14 €

COSTE FABRICACION= 3.06 + 0.14=3.20 €




Mob_ 3 - Barra base 3

MATERIA PRIMA

Unidades: 2

COSTE DE MATERIALES

Material: barra de hierro galvanizado
Proveedor: Hierros Jativa
Suministro: barras de 40x20 mm x 6 m
Precio x barra: 12 €

Longitud pieza: 2060 mm

Precio x unidad: 4.12 €

PRODUCTOS SUBCONTRATADOS

COSTE DE LA MANO DE OBRA

MANO DE OBRA DIRECTA

8.24 €

00.00 €

Total parcial 1: 8.24 €

Operacién Categoria Tiempo Tasa horaria
profesional operacion x
unidad de pieza
Corte (x2) Oficial de 22 0.0042 horas 10 €/h
Lijado (x2) Oficial de 2° 0.0033 horas 8 €/h
Curvado (x2) Oficial de 22 0.0833 horas 15 €/h
2.63€
OPERACIONES SUBCONTRATADAS
00.00 €

Total parcial 2: 2.63 €

COSTE FABRICACION= 8.24 + 2.63= 10.87 €
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Mob_ 4 - Barra base superior 1

MATERIA PRIMA

Unidades: 1

COSTE DE MATERIALES

Material: barra de hierro galvanizado
Proveedor: Hierros Jativa
Suministro: barras de 40x20 mm x 6 m
Precio x barra: 12 €
Longitud pieza:

1830 mm

Precio x unidad: 3.66 €

PRODUCTOS SUBCONTRATADOS

COSTE DE LA MANO DE OBRA

MANO DE OBRA DIRECTA

3.66 €

00.00 €

Total parcial 1: 3.66 €

Operacién Categoria Tiempo Tasa horaria
profesional operacion x
unidad de pieza
Corte Oficial de 2° 0.0042 horas 10 €/h
Lijado Oficial de 2° 0.0033 horas 8 €/h
Taladrado Oficial de 2° 0.0333 horas 10 €/h
0.40 €
OPERACIONES SUBCONTRATADAS
00.00 €

Total parcial 2: 0.40 €

COSTE FABRICACION= 3.66 + 0.40 = 4.06 €




Mob_ 5 - Barra base superior 2

MATERIA PRIMA

Unidades: 1

COSTE DE MATERIALES

Material: barra de hierro galvanizado
Proveedor: Hierros Jativa
Suministro: barras de 40x20 mm x 6 m
Precio x barra: 12 €
Longitud pieza:

767 mm

Precio x unidad: 1.53 €

PRODUCTOS SUBCONTRATADOS

COSTE DE LA MANO DE OBRA

MANO DE OBRA DIRECTA

1.53€

00.00 €

Total parcial 1: 1.53 €

Operacién Categoria Tiempo Tasa horaria
profesional operacion x
unidad de pieza
Corte Oficial de 2° 0.0042 horas 10 €/h
Lijado Oficial de 2° 0.0033 horas 8 €/h
Taladrado Oficial de 2° 0.0222 horas 10 €/h
0.27 €
OPERACIONES SUBCONTRATADAS
00.00 €

Total parcial 2: 0.27 €

COSTE FABRICACION= 1.53 + 0.27= 1.80 €
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Mob_ 6 - Barra base superior 3

Unidades: 1

MATERIA PRIMA
Material: barra de hierro galvanizado
Proveedor: Hierros Jativa
Suministro: barras de 40x20 mm x 6 m
Precio x barra: 12 €
Longitud pieza: 2060 mm

COSTE DE MATERIALES

Precio x unidad: 4.12 €

412 €
PRODUCTOS SUBCONTRATADOS
00.00 €
Total parcial 1: 4.12 €
COSTE DE LA MANO DE OBRA
MANO DE OBRA DIRECTA
Operacién Categoria Tiempo Tasa horaria
profesional operacion x
unidad de pieza
Corte Oficial de 2° 0.0042 horas 10 €/h
Lijado Oficial de 2° 0.0033 horas 8 €/h
Curvado Oficial de 2° 0.0833 horas 15 €/h
Taladrado Oficial de 2° 0.111 horas 10 €/h
243 €
OPERACIONES SUBCONTRATADAS
00.00 €
Total parcial 2: 2.43 €

COSTE FABRICACION=4.12 + 2.43= 6.55 €




Mob _ 7 - Barra refuerzo

COSTE DE MATERIALES

MATERIA PRIMA
Material: barra de hierro galvanizado
Proveedor: Hierros Jativa
Suministro: barras de 40x20 mm x 6 m
Precio x barra: 12 €
Longitud pieza: 730 mm
Unidades: 2
Precio x unidad: 1.46 €

PRODUCTOS SUBCONTRATADOS

COSTE DE LA MANO DE OBRA

MANO DE OBRA DIRECTA

2.92€

00.00 €

Total parcial 1: 2.92 €

Operacién Categoria Tiempo Tasa horaria
profesional operacion x
unidad de pieza
Corte (x2) Oficial de 22 0.0042 horas 10 €/h
Lijado (x2) Oficial de 2° 0.0033 horas 8 €/h
0.14 €
OPERACIONES SUBCONTRATADAS
00.00 €

Total parcial 2: 0.14 €

COSTE FABRICACION=2.92 + 0.14=3.06 €
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Mob_ 8 - Alzador pequeiio vertical

Unidades: 2

COSTE DE MATERIALES

MATERIA PRIMA
Material: pletina de hierro galvanizado
Proveedor: Hierros Jativa
Suministro: pletina de 80x10 mm x 6 m
Precio x pletina: 35 €
Longitud pieza: 100 mm
Ancho pieza: 40 mm

Precio x unidad: 0.29 €

PRODUCTOS SUBCONTRATADOS

COSTE DE LA MANO DE OBRA

MANO DE OBRA DIRECTA

0.58 €

00.00 €

Total parcial 1: 0.58 €

Operacién Categoria Tiempo Tasa horaria
profesional operacién x
unidad de pieza
Corte (x2) Oficial de 2° 0.025 horas 10 €/h
Lijado (x2) Oficial de 22 0.033 horas 8 €/h
1.03 €
OPERACIONES SUBCONTRATADAS
00.00 €

Total parcial 2: 1.03 €

COSTE FABRICACION= 0.58 + 1.03=1.61 €




Mob_ 9 - Alzador pequeiio horizontal

Unidades: 1

COSTE DE MATERIALES

MATERIA PRIMA
Material: pletina de hierro galvanizado
Proveedor: Hierros Jativa
Suministro: pletina de 80x10 mm x 6 m
Precio x pletina: 35 €
Longitud pieza: 240 mm
Ancho pieza: 40 mm

Precio x unidad: 0.70 €

PRODUCTOS SUBCONTRATADOS

COSTE DE LA MANO DE OBRA

MANO DE OBRA DIRECTA

0.70€

00.00 €

Total parcial 1: 0.70 €

Operacién Categoria Tiempo Tasa horaria
profesional operacién x
unidad de pieza
Corte Oficial de 2° 0.033 horas 10 €/h
Lijado Oficial de 2° 0.040 horas 8 €/h
0.65€
OPERACIONES SUBCONTRATADAS
00.00 €

Total parcial 2: 0.65 €

COSTE FABRICACION=0.70 + 0.65= 1.35 €
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Mob_ 10 - Alzador grande vertical

Unidades: 4

COSTE DE MATERIALES

MATERIA PRIMA
Material: pletina de hierro galvanizado
Proveedor: Hierros Jativa
Suministro: pletina de 80x10 mm x 6 m
Precio x pletina: 35 €
Longitud pieza: 100 mm

Precio x unidad: 0.58 €

PRODUCTOS SUBCONTRATADOS

COSTE DE LA MANO DE OBRA

MANO DE OBRA DIRECTA

2.32€

00.00 €

Total parcial 1: 2.32 €

Operacién Categoria Tiempo Tasa horaria
profesional operacion x
unidad de pieza
Corte (x4) Oficial de 22 0.030 horas 10 €/h
Lijado (x4) Oficial de 22 0.060 horas 8 €/h
3.12¢€
OPERACIONES SUBCONTRATADAS
00.00 €

Total parcial 2: 3.12 €

COSTE FABRICACION=2.32 +3.12=5.44 €




Mob_ 11 - Alzador mediano horizontal

COSTE DE MATERIALES

MATERIA PRIMA
Material: pletina de hierro galvanizado
Proveedor: Hierros Jativa
Suministro: pletina de 80x10 mm x 6 m
Precio x pletina: 35 €
Longitud pieza: 663.5 mm
Unidades: 1
Precio x unidad: 3.87 €

PRODUCTOS SUBCONTRATADOS

COSTE DE LA MANO DE OBRA

MANO DE OBRA DIRECTA

3.87 €

00.00 €

Total parcial 1: 3.87 €

Operacién Categoria Tiempo Tasa horaria
profesional operacion x
unidad de pieza
Corte Oficial de 2° 0.030 horas 10 €/h
Lijado Oficial de 2° 0.060 horas 8 €/h
0.78 €
OPERACIONES SUBCONTRATADAS
00.00 €

Total parcial 2: 0.78 €

COSTE FABRICACION= 3.87 + 0.78=4.65 €
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Mob_ 12 - Alzador grande horizontal

Unidades: 1

COSTE DE MATERIALES

MATERIA PRIMA
Material: pletina de hierro galvanizado
Proveedor: Hierros Jativa
Suministro: pletina de 80x10 mm x 6 m
Precio x pletina: 35 €
Longitud pieza: 801.5 mm

Precio x unidad: 4.67 €

PRODUCTOS SUBCONTRATADOS

COSTE DE LA MANO DE OBRA

MANO DE OBRA DIRECTA

4.67 €

00.00 €

Total parcial 1: 4.67 €

Operacién Categoria Tiempo Tasa horaria
profesional operacion x
unidad de pieza
Corte Oficial de 2° 0.030 horas 10 €/h
Lijado Oficial de 2° 0.060 horas 8 €/h
0.78 €
OPERACIONES SUBCONTRATADAS
00.00 €

Total parcial 2: 0.78 €

COSTE FABRICACION=4.67 + 0.78=5.45 €




Mob_ 13 -Columna cuadrada inferior

Unidades: 2

COSTE DE MATERIALES

MATERIA PRIMA
Material: barra de hierro galvanizado
Proveedor: Hierros Jativa
Suministro: barras de 40x40 mm x 6 m
Precio x barra: 16 €
Longitud pieza: 440 mm

Precio x unidad: 1.17 €

PRODUCTOS SUBCONTRATADOS

COSTE DE LA MANO DE OBRA

MANO DE OBRA DIRECTA

234 €

00.00 €

Total parcial 1: 2.34 €

Operacién Categoria Tiempo Tasa horaria
profesional operacion x
unidad de pieza
Corte (x2) Oficial de 22 0.0042 horas 10 €/h
Lijado (x2) Oficial de 2° 0.0050 horas 8 €/h
0.16 €
OPERACIONES SUBCONTRATADAS
00.00 €

Total parcial 2: 0.16 €

COSTE FABRICACION=2.34 + 0.16=2.50 €
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Mob_ 14 - Columna cuadrada inferior agujeros 1

MATERIA PRIMA
Material: barra de hierro galvanizado
Proveedor: Hierros Jativa
Suministro: barras de 40x40 mm x 6 m
Precio x barra: 16 €
Longitud pieza: 440 mm
Unidades: 1
Precio x unidad: 1.17 €

COSTE DE MATERIALES

PRODUCTOS SUBCONTRATADOS

COSTE DE LA MANO DE OBRA

MANO DE OBRA DIRECTA

117 €

00.00 €

Total parcial 1: 1.17 €

Operacién Categoria Tiempo Tasa horaria
profesional operacion x
unidad de pieza
Corte Oficial de 2° 0.0042 horas 10 €/h
Lijado Oficial de 2° 0.0050 horas 8 €/h
Taladrado Oficial de 2° 0.0333 horas 10 €/h
042¢€
OPERACIONES SUBCONTRATADAS
00.00 €

Total parcial 2: 0.42€

COSTE FABRICACION=1.17 + 0.42= 1.59 €




Mob_ 15 - Columna rectangular inferior

COSTE DE MATERIALES

MATERIA PRIMA
Material: barra de hierro galvanizado
Proveedor: Hierros Jativa
Suministro: barras de 40x20 mm x 6 m
Precio x barra: 12 €
Longitud pieza: 440 mm
Unidades: 2
Precio x unidad: 0.88 €

PRODUCTOS SUBCONTRATADOS

COSTE DE LA MANO DE OBRA

MANO DE OBRA DIRECTA

1.76 €

00.00 €

Total parcial 1: 1.76 €

Operacién Categoria Tiempo Tasa horaria
profesional operacion x
unidad de pieza
Corte (x2) Oficial de 22 0.0042 horas 10 €/h
Lijado (x2) Oficial de 2° 0.0033 horas 8 €/h
0.14 €
OPERACIONES SUBCONTRATADAS
00.00 €

Total parcial 2: 0.14 €

COSTE FABRICACION=1.76 + 0.14 = 1.90 €
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Mob_ 16 - Tablero estante inferior

COSTE DE MATERIALES

MATERIA PRIMA
Material: tablero de aglomerado con HPL
Proveedor: Maderas y derivados Castejon
Suministro: tablero 2x3 m x 15 m
Precio x tablero: 60 €
% de la pieza en el tablero: 19.69 %
Unidades: 1
Precio x unidad: 11.82 €

11.82 €

PRODUCTOS SUBCONTRATADOS
00.00 €

Total parcial 1: 11.82 €
COSTE DE LA MANO DE OBRA

MANO DE OBRA DIRECTA

Operacién Categoria Tiempo Tasa horaria
profesional operacion x
unidad de pieza
Corte Oficial de 2° 0.1666 horas 10 €/h
Lijado Oficial de 2° 0.25 horas 8 €/h
3.66 €
OPERACIONES SUBCONTRATADAS
00.00 €

Total parcial 2: 3.66 €

COSTE FABRICACION= 11.82 + 3.66 = 15.48 €




Mob_ 17 - Columna cuadrada superior

COSTE DE MATERIALES

MATERIA PRIMA
Material: barra de hierro galvanizado
Proveedor: Hierros Jativa
Suministro: barras de 40x40 mm x 6 m
Precio x barra: 16 €
Longitud pieza: 460 mm
Unidades: 2
Precio x unidad: 1.23 €

PRODUCTOS SUBCONTRATADOS

COSTE DE LA MANO DE OBRA

MANO DE OBRA DIRECTA

246 €

00.00 €

Total parcial 1: 2.46 €

Operacién Categoria Tiempo Tasa horaria
profesional operacion x
unidad de pieza
Corte (x2) Oficial de 22 0.0042 horas 10 €/h
Lijado (x2) Oficial de 2° 0.0050 horas 8 €/h
0.16 €
OPERACIONES SUBCONTRATADAS
00.00 €

Total parcial 2: 0.16 €

COSTE FABRICACION=2.46 + 0.16=2.62 €
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Mob_ 18 - Columna cuadrada superior agujeros 1

COSTE DE MATERIALES

MATERIA PRIMA
Material: barra de hierro galvanizado
Proveedor: Hierros Jativa
Suministro: barras de 40x40 mm x 6 m
Precio x barra: 16 €
Longitud pieza: 460 mm
Unidades: 1
Precio x unidad: 1.23 €

PRODUCTOS SUBCONTRATADOS

COSTE DE LA MANO DE OBRA

MANO DE OBRA DIRECTA

1.23€

00.00 €

Total parcial 1: 1.23 €

Operacién Categoria Tiempo Tasa horaria
profesional operacion x
unidad de pieza
Corte Oficial de 2° 0.0042 horas 10 €/h
Lijado Oficial de 2° 0.0050 horas 8 €/h
Taladrado Oficial de 2° 0.0444 horas 10 €/h
0.53 €
OPERACIONES SUBCONTRATADAS
00.00 €

Total parcial 2: 0.53€

COSTE FABRICACION= 1.23 + 0.53=1.76 €




Mob_ 19 - Columna rectangular superior

COSTE DE MATERIALES

MATERIA PRIMA
Material: barra de hierro galvanizado
Proveedor: Hierros Jativa
Suministro: barras de 40x20 mm x 6 m
Precio x barra: 12 €
Longitud pieza: 460 mm
Unidades: 1
Precio x unidad: 0.92 €

PRODUCTOS SUBCONTRATADOS

COSTE DE LA MANO DE OBRA

MANO DE OBRA DIRECTA

0.92€

00.00 €

Total parcial 1: 0.92 €

Operacién Categoria Tiempo Tasa horaria
profesional operacion x
unidad de pieza
Corte Oficial de 2° 0.0042 horas 10 €/h
Lijado Oficial de 2° 0.0033 horas 8 €/h
0.07 €
OPERACIONES SUBCONTRATADAS
00.00 €

Total parcial 2: 0.07 €

COSTE FABRICACION= 0.92 + 0.07 = 0.99 €
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Mob_ 20 - Tablero estante superior

Unidades: 1

COSTE DE MATERIALES

MATERIA PRIMA
Material: tablero de aglomerado con HPL
Proveedor: Maderas y derivados Castejon
Suministro: tablero 2x3 m x 15 m
Precio x tablero: 60 €
% de la pieza en el tablero: 19.73 %

Precio x unidad: 11.84 €

PRODUCTOS SUBCONTRATADOS

COSTE DE LA MANO DE OBRA

MANO DE OBRA DIRECTA

11.84 €

00.00 €

Total parcial 1:

11.84 €

Operacién Categoria Tiempo Tasa horaria
profesional operacion x
unidad de pieza
Corte Oficial de 2° 0.1416 horas 10 €/h
Lijado Oficial de 2° 0.20 horas 8 €/h

OPERACIONES SUBCONTRATADAS

3.016 €

00.00 €

Total parcial 2: 3.016 €

COSTE FABRICACION=11.84 + 3.016 = 14.86 €




Mob_ 21 - Barandilla

MATERIA PRIMA
Material: chapa acero inoxidable 316
Proveedor: Servicios y suministros industriales Garcia
Suministro: chapa de espesor 1.5 mm al peso
Precio: 6 €/kg
Peso: 3.712 kg
Unidades: 1
Precio x unidad: 22.27 €

COSTE DE MATERIALES

PRODUCTOS SUBCONTRATADOS

COSTE DE LA MANO DE OBRA

MANO DE OBRA DIRECTA

22.27 €

00.00 €

Total parcial 1: 22.27 €

Operacién Categoria Tiempo Tasa horaria
profesional operacion x
unidad de pieza
Corte Oficial de 2° 0.25 horas 10 €/h
Lijado Oficial de 2° 0.166 horas 8 €/h
Plegado Oficial de 2° 0.20 15€/h
Curvado Oficial de 2? 0.0833 horas 15€/h
Taladrado Oficial de 2° 0.111 horas 10 €/h
92.19 €
OPERACIONES SUBCONTRATADAS
00.00 €

Total parcial 2: 9.19 €

COSTE FABRICACION=22.27 + 9.19=31.46 €

117



118

Mob_ 22 - Tablero interno superficie

Unidades: 1

COSTE DE MATERIALES

MATERIA PRIMA
Material: tablero de aglomerado con HPL
Proveedor: Maderas y derivados Castejon
Suministro: tablero 2x3 m x 15 m
Precio x tablero: 60 €
% de la pieza en el tablero: 19.83 %

Precio x unidad: 11.90 €

PRODUCTOS SUBCONTRATADOS

COSTE DE LA MANO DE OBRA

MANO DE OBRA DIRECTA

11.90€

00.00 €

Total parcial 1: 11.90 €

Operacién Categoria Tiempo Tasa horaria
profesional operacion x
unidad de pieza
Corte Oficial de 2° 0.1 horas 10 €/h
Lijado Oficial de 2° 0.166 horas 8 €/h
2.33€
OPERACIONES SUBCONTRATADAS
00.00 €

Total parcial 2: 2.33 €

COSTE FABRICACION= 11.90 + 2.33 = 14.23 €




Mob_ 23 - Recubrimiento superficie

COSTE DE MATERIALES

MATERIA PRIMA
Material: chapa acero inoxidable 316
Proveedor: Servicios y suministros industriales Garcia
Suministro: chapa de espesor 1.5 mm al peso
Precio: 6 €/kg
Peso: 17.05 kg
Unidades: 1
Precio x unidad: 102.33 €

102.33 €

PRODUCTOS SUBCONTRATADOS
00.00 €

Total parcial 1: 102.33 €

COSTE DE LA MANO DE OBRA

MANO DE OBRA DIRECTA

Operacién Categoria Tiempo Tasa horaria
profesional operacion x
unidad de pieza
Corte Oficial de 2° 0.27 horas 10 €/h
Lijado Oficial de 2° 0.20 horas 8 €/h
Taladrado Oficial de 2° 0.0555 horas 10 €/h
Plegado Oficial de 2° 0.34 15 €/h
9.95€
OPERACIONES SUBCONTRATADAS
00.00 €

Total parcial 2: 9.95 €

COSTE FABRICACION= 102.33 + 9.95= 112.28 €
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Mob_ 24 - Médulo transparente

MATERIA PRIMA

Unidades: 1

COSTE DE MATERIALES

Material: vidrioplastico

Proveedor: Leroy Merlin
Suministro: [dmina 1x1 m x 2.5 mm
Precio x ldamina:
% de la pieza en la lamina: 24 %

23.95€

Precio x unidad: 5.75 €

PRODUCTOS SUBCONTRATADOS

5.75€

00.00 €

Total parcial 1: 5.75 €

COSTE DE LA MANO DE OBRA

MANO DE OBRA DIRECTA

Operacién Categoria Tiempo Tasa horaria
profesional operacion x
unidad de pieza
Corte Oficial de 2° 0.1666 horas 10 €/h
Lijado Oficial de 2° 0.0833 horas 8 €/h

OPERACIONES SUBCONTRATADAS

233 €

00.00 €

Total parcial 2: 2.33 €

COSTE FABRICACION=5.75 + 2.33=8.08 €




Mob_ 25 - Chapa exterior

COSTE DE MATERIALES

MATERIA PRIMA
Material: chapa aluminio anodizado
Proveedor: Hierros Jativa
Suministro: 3x1.25 mx 1T mm
Precio chapa: 80 €
Dimensiones pieza: 3x0.96 mx 1 mm
Unidades: 1
Precio x unidad: 61.45 €

PRODUCTOS SUBCONTRATADOS

COSTE DE LA MANO DE OBRA

MANO DE OBRA DIRECTA

61.45€

00.00 €

Total parcial 1: 61.45 €

Operacién Categoria Tiempo Tasa horaria
profesional operacion x
unidad de pieza
Corte Oficial de 2° 0.1 horas 10 €/h
Lijado Oficial de 2° 0.1333 horas 8 €/h
Taladrado Oficial de 2° 0.1554 horas 10 €/h
Plegado Oficial de 2° 0.25 horas 15 €/h
7.37 €
OPERACIONES SUBCONTRATADAS
Operacidn: corte laser
Empresa: H&S Laser Cut S.L.
60.00 €

Total parcial 2: 67.37 €

COSTE FABRICACION= 61.45 + 67.37=128.82 €
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Mob_ 26 - Columna cuadrada inferior agujeros 2

MATERIA PRIMA
Material: barra de hierro galvanizado
Proveedor: Hierros Jativa
Suministro: barras de 40x40 mm x 6 m
Precio x barra: 16 €
Longitud pieza: 440 mm
Unidades: 1
Precio x unidad: 1.17 €

COSTE DE MATERIALES

PRODUCTOS SUBCONTRATADOS

COSTE DE LA MANO DE OBRA

MANO DE OBRA DIRECTA

117 €

00.00 €

Total parcial 1: 1.17 €

Operacién Categoria Tiempo Tasa horaria
profesional operacion x
unidad de pieza
Corte Oficial de 2° 0.0042 horas 10 €/h
Lijado Oficial de 2° 0.0050 horas 8 €/h
Taladrado Oficial de 2° 0.0333 horas 10 €/h
042¢€
OPERACIONES SUBCONTRATADAS
00.00 €

Total parcial 2: 0.42€

COSTE FABRICACION=1.17 + 0.42= 1.59 €




Mob_ 27 - Columna cuadrada superior agujeros 2

COSTE DE MATERIALES

MATERIA PRIMA
Material: barra de hierro galvanizado
Proveedor: Hierros Jativa
Suministro: barras de 40x40 mm x 6 m
Precio x barra: 16 €
Longitud pieza: 460 mm
Unidades: 1
Precio x unidad: 1.23 €

PRODUCTOS SUBCONTRATADOS

COSTE DE LA MANO DE OBRA

MANO DE OBRA DIRECTA

1.23€

00.00 €

Total parcial 1: 1.23 €

Operacién Categoria Tiempo Tasa horaria
profesional operacion x
unidad de pieza
Corte Oficial de 2° 0.0042 horas 10 €/h
Lijado Oficial de 2° 0.0050 horas 8 €/h
Taladrado Oficial de 2° 0.0444 horas 10 €/h
0.53 €
OPERACIONES SUBCONTRATADAS
00.00 €

Total parcial 2: 0.53€

COSTE FABRICACION= 1.23 + 0.53=1.76 €
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4.4.2 tablas piezas de proveedor

Tornillos versiéon pequeiia

COSTE DE MATERIALES
MATERIA PRIMA
00,00 €

PRODUCTOS SUBCONTRATADOS
Producto: tornillo de cabeza avellanada
Proveedor: Aki
Dimensiones: @4,2x16 mm
Unidades: 24
Precio x unidad: 1.95 €

46,80 €

Total parcial 1: 46,80 €
COSTE DE LA MANO DE OBRA

MANO DE OBRA DIRECTA
00,00 €

OPERACIONES SUBCONTRATADAS
00,00 €

Total parcial 2: 00,00 €

COSTE FABRICACION= 46,80 + 00,00= 46,80 €
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Tornillos versién grande

COSTE DE MATERIALES
MATERIA PRIMA
00,00 €

PRODUCTOS SUBCONTRATADOS
Producto: tornillo de cabeza avellanada
Proveedor: Aki
Dimensiones: @4,2x32 mm
Unidades: 5
Precio x unidad: 1.95 €

9,75 €

Total parcial 1: 9,75 €
COSTE DE LA MANO DE OBRA

MANO DE OBRA DIRECTA
00,00 €

OPERACIONES SUBCONTRATADAS
00,00 €

Total parcial 2: 00,00 €

COSTE FABRICACION= 9,75 + 00,00= 9,75 €
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4.4.3 tabla de montaje

Montaje

MATERIA PRIMA

Unidades: 1

Unidades: 1

COSTE DE MATERIALES

Precio x unidad: 35 €

Precio x unidad: 7.50 €

COSTE DE LA MANO DE OBRA

MANO DE OBRA DIRECTA

PRODUCTOS SUBCONTRATADOS
Producto: hilo de soldar
Proveedor: Gasfer Sum
Dimensiones: bobina 15 kg de 0.8 mm de espesor

Producto: adhesivo bicomponente transparente
Proveedor: Leroy Merin
Cantidad: 24 ml

00,00 €

35€

7.50€

Total parcial 1: 42.50 €

Operacioén Categoria Tiempo Tasa horaria
profesional operacién
Montaje Oficial de 2° 20 horas 25€/h
500.00 €
OPERACIONES SUBCONTRATADAS
00.00 €

Total parcial 2: 500.00€

COSTE FABRICACION= 42.5 + 500,00= 542.50 €
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4.4.4 cuadro resumen

RESUMEN

DENOMINACION CcM CMO CF
Mob_1 7.32 0.14 7.46
Mob_2 3.06 0.14 3.20
Mob_3 8.24 2.63 10.87
Mob_4 3.66 0.40 4.06
Mob_5 1.53 0.27 1.80
Mob_6 4.12 2.43 6.55
Mob_7 2.92 0.14 3.06
Mob_8 0.58 1.03 1.61
Mob_9 0.70 0.65 1.35
Mob_10 2.32 3.12 5.44
Mob_11 3.87 0.78 4.65
Mob_12 4.67 0.78 5.45
Mob_13 2.34 0.16 2.50
Mob_14 1.17 0.42 1.59
Mob_15 1.76 0.14 1.90
Mob_16 11.82 3.66 15.48
Mob_17 2.46 0.16 2.62
Mob_18 1.23 0.53 1.76
Mob_19 0.92 0.07 0.99
Mob_20 11.84 3.016 14.86
Mob_21 22.27 9.19 31.46
Mob_22 11.90 2.33 14.23
Mob_23 102.33 9.95 112.28
Mob_24 5.75 2.33 8.08
Mob_25 61.45 67.37 128.82
Mob_26 1.17 0.42 1.59
Mob_26 1.23 0.53 1.76
Tornillo v_pequena 46.80 00.00 46.80
Tornillo v_grande 9.75 00.00 9.75
Montaje 42.50 500.00 542.50
TOTAL 381.68 612.78
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4.5 conclusiones

En cuanto a la conclusién, cabe destacar que el
mueble se ha producido, es real y estd ubicado
en el establecimiento SenSa resto-bar, como se
puede ver en la imagen de la izquierda.

El disefio de este mueble se hizo pensando en
la mayor adaptabilidad al entorno y al estable-
cimiento en si, adecudndose al estilo que bus-
caban los duefios del local. Cuenta con ese aire
clasico pero a su vez moderno y casual como es
actualmente el negocio.

Uno de los puntos que mas éxito tubo al mostrar
el disefio al gerente del establecimiento fue la
incorporacién del nombre en el propio mueble
y a su vez mostrar una gama de bebidas a efecto
de vitrina.

Tambien se planteo la posibilidad de incorporar-
le ruedas y que estas fueran escondidas, de ahi
que la estructura cuente con los alzadores, de
esta forma si en el futuro se decidiese ponerlas
para hacer el mueble mévil se ubicarian ahiy asi
estarian ocultas y no afectarian al disefo estéti-
co.

Teniendo en cuenta la limitacion con la que se
contaba porque el mueble tenia que ir en un
espacio especifico que no se podia cambiar se
intento buscar una forma que quedara acorde a
todo y que ademas tuviera una ampliay cémoda
superficie de trabajo, de ahi esa forma curva que
se adapta al espacio de la mejor forma posible.

Por lo tanto, las conclusiones son positivas alcan-
zando todo lo deseado por la empresa.
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5 conclusiones






5.1 conclusion final

Las conclusiones de este trabajo de fin de grado
son muy positivas.

Realizar dicho trabajo a través de unas practicas
y verlo todo desarrollado y tocarlo fisicamente
es muy placentero. Ver que tu trabajo estad ex-
puesto al publico y puede opinar de él le da va-
lor al mismo.

Ambas partes, tanto la gréfica con la creacion de
la marca y el desarrollo del manual de identidad
corporativa como la de producto con la creacién
del mueble para cocteleria han supuesto mi pri-
mer reto profesonial.

En un primer momento el trabajo no lo planteé
como trabajo de fin de grado sino como parte
de las practicas puesto que era solamente el de-
sarrollo gréfico, pero una vez estableci contacto
con el gerente de SenSay me propuso el disefio
del mueble pensé que todo este conjunto si po-
dia ser un buen TFG ya que tiene dos disciplinas
muy vinculadas al grado de disefio industrial, di-
sefio de producto y disefio gréfico.

Trabajar para una empresa, visitar el estableci-
miento, informarme de los procesos de impre-
sion o de los procesos y métodos de creacidn
de un mueble, etc, me ha permitido establecer
relaciones con otras personas y empresas y sa-
ber como funcionan las cosas en el mundo real.

Por lo tanto, la conclusidn a este trabajo es mas
que positiva tanto por el aprendizaje durante la
creacién y desarrollo como por el hecho de que
todo ha sido veridico y mi producto estd en el
mercado.
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6.1 anexo de documentacidn

Aluminio anodizado.
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Hierro galvanizado - barra perfil cuadrado.

TUBOS CONFORMADOS
EN FRIO
Soldados por resistencia

CUADRADOS
Pesos: Kgs. por metro lineal
i _ Espesorenmm.
1 1,5 2 3 4
8 0,259
10 0,320
12 0,384
14 0,471 | 0,682
16 0,504 | 0,744
18 0,560 | 0,840
20 0,640 0,948| 1,208
22 0712 | 1,056 | 1,280
25 0816 | 1,212 | 1,570
28 0,894 | 1,318 | 1,630
30 0,960 1,438 1,852
35 1,136 | 1,692 | 2,240
40 1,872 | 2,480 | 3,744
45 2,166 | 2,873
50 2,425 | 3218 | 4,808 | 6,240
60 2,873 | 3815 | 5699 | 7,488
65 4113 | 6,146
70 4,443 | 6,664 | 8,440
80 4,929 7,394 @480
90 5470 | 8,280
100 | 6240 | 9360 | 11,934

an
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Hierro galvanizado - barra perfil rectangular. Vidrioplastico.
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Hierro galvanizado - pletina.
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6.2 anexo de legislacién y normas

Reglamento relativo a la higiene de los produc-
tos alimenticios.

{Actos cuya publicacidn es una condicidn para su aplicabilidad)

REGLAMENTO (CE) N° 852/2004 DEL PARLAMENTO EUROPEO
Y DEL CONSEJO
de 29 de abril de 2004

relativo a la higiene de los productos alimenticios

EL PARLAMENTO EUROPEO Y EL CONSEJO DE LA UNION EUROPEA,

Visto el Tratado constitutivo de la Comunidad Europea, y en particular su articulo 95 y la letra b)
del apartado 4 del articulo 152,

Vista la propuesta de Ja Comision !,

v Social Europeo 2

Visto el di del Comité

Previa consulta al Comuté de las Regiones,

De conformudad con el proced ) estat en el articulo 251 del Tratado *,

Decreto regulador de los establecimientos
de restauracién de la Comunidad Valenciana,
[2009/155].

DECRETO 7/2009, de 9 de enero, del Consell, mgul_dr. de lnsrshblmnmvhn de restauracién de la Comunitat Valendiana.
[2009/155] (POGV ndm. 5931 de 13.01.2009) el Dase D
= Andlisis juridico
FECHA DE ENTRADA EN VIGOR: 14.01.2009
Esta disposicion estd afectada por:
CORREGIDA POR:
= CORRECCION de errores del Decreto 7/2009, de 9 de enero, del Consell, regulador de los establecimientos de
restauracién de 13 Comunitat Valenciana, [2006/2338]
MODIFICADA POR:

= BECRETO 54/2010, de 31 de marzo, del Consell, por el que s& modifica el Decreto 7/2009, de 9 de enero, regulador de
los establecimientos de restauracién de la Comunitat Valenciana, [2010/3770]

- Andilisis documental

ORIGEN DISPOSICION: Conselleria Turismo
GRUPD TEMATICO: Legislacidn
MATERIAS: Turismo
DESCRIPTORES:
industria gastrondmica, profesidn

infraestructura turistica , cafés y bares, monografias

Normas minimas de tratamiento sanitario de los
establecimientos hoteleros y alojamientos turis-
ticos.

28 -COMUNIDAD VALENCIANA. Orden 7 mayo 1986 (Conselleria de
Sanidad y Consumo). Normas mimimas de tratamiento sanitario de
los establecimientos hoteleros y alojamientos turisticos.

Art. 1°. Los establecimientos hoteleros y alojamientos turisticos, cualquiera que
sea su titularidad, que desarrollen su actividad dentro del ambito geografico de la
Comunidad Autonoma Valenciana, quedan sujetos obligatoriamente a
desinfeccion, desinsectacion y desratizacion, con la periodicidad y condiciones que
se establecen en la presente Orden.

Art. 2°. A los efectos previstos en esta disposicion, se entienden por
establecimientos hoteleros y alojamientos turisticos, aquellos que se definen
respectivamente, en los articulos 4 y 5 de la Ley 48/1963, de 8 de julio (Rep. Leg.
1336 y N. Dicc. 29751) y en los articulos 2 y 3 del Estatuto Ordenador de las
Empresas y de Actividades Turisticas Privadas (Rep. Leg. 1965 364 y N. Dicc.
29761).

Art. 3°. 1. Previamente a la aperiura estacional, o en el mes de mayo, cuando
el funcionamiento del alojamiento sea ininterrumpido durante el afio, los titulares
de estos establecimientos procederan a una desinfeccion completa de los sistemas
de agua potable de consumo, mediante una hipercloracion con 50 gr. de
hipoclorito por metro cibico de agua del sistema, dejandolo actuar al menos
durante un espacio de ocho horas.

Normas generales de higiene de los productos
alimenticios.

'MINISTERIO DE LA PRESIDENCIA

4449  REAL DECRETO 2207/1995, de 28 de
diciembre, por el que se establace las normas
de higiene relativas a los productos alimen-
ticios.

La consecucidn del mercado interior requiere y supo-
ne, entre otras ventajas, la confianza en el nivel de segu-
ridad y salubridad de los productos alimenticios, tanto
de aquellos que son objeto de comercio intracomunitario
como de los dastinados a la comercializacion en el Esta-
do miembro de fakbricacidn,

En una primera fase, la Directiva 89/397/CEE. del
Consejo, de 14 de junio, relativa al control oficial de
los praductos alimenticios, establecid los principios gene-
rales para la realizacién de'la ingpeccidn, toma de mues-
tras y andlisis de los productos alimenticios destinados
al consumo humano, que fue incorporada al ordenamien-
1o juridico espafiol mediante el Real Decreto 50/1993,
de 15 de enero, que regula el control oficial de los pro-
ductos alimenticios, complementando al Real Decreto
1945/1983, de 22 de junio, sobre infracciones y san-
ciones en materia de defensa del consumidor y de la
produccion agroalimentaria.

La Directiva 93/43/CEE, del Consejo, de 14 de junio,
cstablece las normas generales de higiene de los pro-
ductos alimenticios que deben respetarse en sus fases
de preparacién, fabricacion, transformacion, envasado,
almacenarniento, transporta, distribucian, manipulaaén
y venta o suministio al consumidor y ias modalidades
para la verificacién de la observancia de dichas normas,
v complementa, asi, a |z Directiva B9/397/CEE con no:-
mas encaminadas a mejorar el nivel de higiene de los
productos alimenticios garantizando una mayor protec-
cién de la salud humara.
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Especificaciones de materias primas y métodos

de ensayo.

Comité
Secretsris

Relaciones
Intemacionales

AEN/CTN 53/5C 6 - ESPECIFICACIONES DE MATERIAS PRIMAS Y METODOS DE ENSAYO
ANAIP-COFACO

150/TC 45 & Y de =

ISO/TC 61 Plastices *

1S0/TC 138 Tubos, valvulas y accesorios de material pléstico para el transporte de fiuidos =
CEN/TC 128/SC /WG 3 Productos de colocacién discontinua para cubiertas v revestimiento de
muros. Accesorios prefabricados para tejados. Liminas traslicdas

CEN/TC 155 Sistemas de tuberias y canalizaciin de materiales plasticos

CEN/TC 164/WG 12 Suministro de agua. Conjunto de tubos flexibles y accesorios de unidn
CEN/TC 208 luntas elastoméricas para tuberias y canalizaciones *

CEM/TC 210 Tanques y recipientes de plisticos tarmoestabies reforzades con fibra de vidrio
CEN/TC 218 Mangueras de elastdmeras v plasticos v sus conjuntos con accesorios de unidn
CEN/TC 248 Plastices

CEN/TC 261/SC 5/WG 25 Envases y embalajes. Envases primarios y de transporte. Envases de
pléstica rigide

CEN/TC 261/5C 5/WG 26 Envases y embalajes. Envases primarios y de transporte. Envases de
materiales flexibles

CEN/TC 266 Tanques tarmopldsticos estéticos

CEN/TC 366 Materiales obtenidos del reciclado de neumaticos

CEN/TC 411 Productos de ongen bicldgico

* Alguna de las actividades de este TC corresponden a otros AEN/CTN.

Aluminio y aleaciones de aluminio. Piezas mol-
deadas. Composicién quimica y caracteristicas
mecanicas.

Norma

Titulo espafiol

Titulo inglés
Titulo francés

Fecha Edicidn

Ics
Comité

Eaquivalencias
Intemacionales

Anulaciones

UNE-EN 1706:2011

Alumini; de aluminio. Piezas L= quimica y
caracteristicas mecanicas.

Aluminium and aluminium alloys - Castings - Chemical ition and hanical
Aluminium et aliages d'sluminium - Pidces moulées - chimique et caractéristiqy
mécanigues

2011-05-25

Ver parte del contenido de la norma
77.150.10 / Productos de aluminia
AEN/CTN 38 - METALES LIGEROS Y SUS ALEACIONES

EN 1706:2010 - Idéntica

Anuls a; UNE-EN 1706:1938

Corrosion y proteccion de los materiales meta-
licos.

Comité
Sacrataria

Campo de Actividad

142

Relaciones
Internacicnales.

AEN/CTN 112 - CORROSION ¥ PROTECCION DE LOS MATERIALES METALICOS
AIDIMME
Normalizacién de:

Jogls, defi fasificacién v simbalas relativos a los fendmenas de corrosidn de los

materiales metdlicos;

- Métodos de ensayo para la determinacién de la resistencia a la corrosidn de los matenales
mstdlicos;

de los frente a la

iones y métodos de

- metélicos &
Comrositn, en sus aspectos de tearmi
ensayo y eplicacién;

para la p
jia, preparacion

- Otros métodos de proteccién frente a la corrosion de los materiales metélicos, tales como
6n catédica & de 5, &n sus aspectos de terminalogia, especficaciones
métodos de ensayo v aplicacién.

Asimismeo, coordinars las actividades en el campo de la corrosidn y protecaidn de matenales
metdlicos que pudieran afectar a otros comités y elaborard las recomendaciones de instalacidn,
uso y mantenimiento de las instalaciones con ¢l fin de prevenir la corrosidn.

ISO/TC 107 Recubrimientos metdlicas y otros recubrimientas na organicos.

ISO/TC 156 Corrosidn de metales y aleaciones

CEN/TC 219 Proteccion catodica

CEN/TC 262 Recubrimientos metdlicos y ctros recubrimientos no organices, incluidos los
recubrimientos para [a proteccién frente a la corrosidn y los ensayos de cormosién de metales v
aleaciones

Aceros inoxidables. Parte 1: Relacién de aceros
inoxidables.

Nerma
Titulo espafiol

Titule inghés
Titulo francés
Fecha Edicién

Ics
Comité

Equivalencias
Internacionales

Anulaciones

UNE-EN 10088-1:2015
Aceros inoxidables. Parte 1: Relacién de aceros inoxidables.
Stainless stecls - Part 1 List of stainless steels

Aciers inoxydables - Partie 1 Liste des aciers inoxydables
2015-03-18

Ver parte del de la norma

77.140.20 / Aceros inoxidables
AEN/CTN 36 - SIDERURGIA

EN 10088-1:2014 - Idéntico

Anula a: UNE-EM 10088-1:2006

Aceros inoxidables. Parte 2: Condiciones técni-
cas de suministro para chapasy bandas de acero
resistentes a la corrosién para usos generales.

Norma
Titula espafiol

Titulo inglés

Titulo francés

Facha Edicién

Comité

Equivalencias
Internacicnales

Anulaciones

UNE-EN 10088-2:2015

Aceros inoxidables. Parte 2: Condiciones técnicas de suministro para chapas v bandas
de acero ala ién para usos g les.

Stainless steels - Part 2: Tachnical delivery conditions for shest/plate and strip of corrosion
resisting steels for general purpases

Aciers inoxydables - Partie 2: Conditions techniques de livraison des téles et bandes en acier de
résistance & la corrosion paur usage général

2015-03-18

Ver parte del contenido de la norma
77.140.20 / Aceros inoxidables

77.140.50 / Productos v semiproductos plancs de acero
AEN/CTH 36 - SIDERURGIA

EN 10088-2:2014 - Idéntico

Anula a: UNE-EN 10088.2:2008

Aceros inoxidables. Parte 3: Condiciones técni-
cas de suministro para productos semiacabados,
barras, alambrén, alambre, perfiles y productos
calibrados de aceros resistentes a la corrosién
para usos generales.

Nerma

Titubo espafiol

Thtulo inglés

Titule francés

Fecha Edicion

Comité

Equivalencias
Internacianales

Anulacionas

UNE-EN 10088-3:2015

Aceros inoxidables. Parte 3: Condiciones técnicas de suministro para productos
semiacabados, barras, alambrén, al perfiles y prod librados de aceros
resistentes a la corrosiGn para usos generales.

Stainless steels - Part 3: Technical delivery conditions for semi-finished products, bars, rods, wire,
sections and bright products of corresion resisting steels for general purposes

AcErs i dables - Fartie 3: Conditions de livraison pour les demi-produits, barres,
fils tréfilés, profils at produits transformés & froid &n acier résistant 8 |a corrasion pour usage
général

2015-03-18

Ver parte del contenido de la norma
77.120.20 / Aceros inoxidables

77.140.50 / Productos y planas de acero

77.120.65 [ Alambras, cables v cadenas de acero

AEM/CTN 36 - SIDERURGIA
EN 100€8-3:2014 - [déntice

Anula a: UNE-EN 10088-3:2008



Aceros inoxidables. Parte 4: Condiciones técni-
cas de suministro para chapas y bandas de ace-
ros resistentes a la corrosién para usos de cons-

truccion.
Norma
Titule espafial
Titulo inglés
Titulo francés

Fecha Edicidn

versidn confirmada en
fecha
ics

Comité

Equivalencias
Internacionales

UNE-EN 10088-4:2010

Aceros Parte 4: C técnicas de @ para chapas y bandas
de aceros resistentes a la corrosién para usos en construccién.

Stainless steels - Part 4: Technical delivery conditions for sheet/plate and strip of corrosion
resisting steels for construction purposes

Aciers - Partie 4: Condit
résistant & la corrosion pour usage de construction

de lvraison des toles et bandes en acier

2010-08-23

Ver parte del contenido de la norma
2014-01-01

77.140.20 [ Aceros inoxidables

77.140.50 / Productos y semiproductos planos de acero
AEN/CTN 36 - SIDERURGIA

EN 10088-4:2009 - Idéntico

Aceros inoxidables. Parte 5: Condiciones técni-
cas de suministro para barras, alambrén, alam-
bre, perfiles y productos brillantes de aceros
resistentes a la corrosion para usos en construc-

cion.
Norma
Titulo espafiol
Titulo inglés

Titulo francés

Facha Edicidn

Versién confirmada en
fecha

1Ccs

Comité

Equivalencias
Internacionales

Mobiliario

UNE-EN 10088-5:2010

Aceros Parte 5: Ci

técnicas de para barras,
alambrén, alambre, perfiles y productos brillantes de aceros resistentes a la
corrosion para usos en construccion.

Stainless steels - Part 5: Technical delivery conditions for bars, rods, wire, sections and bright
products of corrosion resisting steels for construction purposes

Aciers inoxydables - Partie 5 : Conditions techniques des livraisons pour les barres, fils tréfilés,
profils et produits transformés & froid en acier résistant & la corrosion pour usage de construction

2010-06-23
Ver parte del contenido de la norma
2014-01-01

77.140.20 / Aceros inoxidables

77.140.50 / Productos y semiproductos plancs de acera

77.130.55 / Alambres, cables y cadenas de acerc

AEN/CTN 35 - SIDERURGIA

EN 10088-5:2009 - Idéntico

. Evaluacion de la resistencia superfi-

cial al rayado.

Norma

Titula espafiol
Titulo inglés
Titulo frances

Facha Edicidn

Ics
Comité

Equivalencias
Internacionales

Anulaciones

UNE-EN 15166:2012

én de la superficial al rayade.
Furniture - Assessment of the surface resistance to scratching
Ameublement - Evaluation de la résistance de la surface & la rayure
2012-11-14

Ver parte del contenido de la norma

97.140 / Mobiliaris

AEN/CTN 11 - MOSILIARIO
EN 15186;2012 - Idéntico

Anula a: UNE-CEN/TS 15186:2006

Armarios y muebles similares para uso domés-
tico y publico. Caracteristicas funcionales y es-
pecificaciones. Parte 1: materiales y acabado

superficial.

Norma

Tituls espaicl

Titulo inglés

Fecha Edicién
ics

Comité

UNE 11023-1:1992

y piblico. Caracteristicas
v acabado superficial.

¥ muebles
funcionales y espec

para uso
Parte 1:

STORAGE FURNITURE FOR PUBLIC AND DOMESTIC USE. SPECIFICATION FOR PERFORMANCE
REQUIREMENTS. PART 1: MATERIALS AND SUPERFICIAL FINISHES.

1552-03-24
97.140 / Mobiliario
AEN/CTN 11 - MOBILIARIO

Armarios y muebles similares para uso domés-
tico y publico. Caracteristicas funcionales y es-
pecificaciones. Parte 2: resistencia estructural y

estabilidad.

Norma

Titwlo espaiiol

Thulo inglés

Fecha Edicién
Ics
Comité

UNE 11023-2:1992

Armarios y mucbles para uso d
caracteristicas funcionales. Parte 2:

v piblico, ifi v
astructural y

STORAGE FURNITURE FOR PUBLIC AND DOMESTIC USE. SPECIFICATION FOR PERFORMANCE
REQUIREMENTS, PART 2: STRUCTURAL STRENGHT AND STABILITY.

1992-03-24
§7.140 / Mobiliaric
AEN/CTN 11 - MOBILIARIO

Mesas. Métodos de ensayo para determinar la
estabilidad.

Norma

Titule espafil
Titula inglés
Fecha Edicién
1cs

Comité

Equivalencias
Internacionales

Mobiliario

UNE 11015:1989

Mesas. Métodos de ensayo para determinar la estabilidad.
TEST METHODS FOR DETERMINATION OF STABILITY OF TABLES.
1989-10-31

57.140 / Mobiliana

AEN/CTN 11 - MOBILIARIO

ISO/DIS 7172 - Idéntico

de almacenamiento de uso domésti-

co y no doméstico. Método de ensayo para la
determinacién de la resistencia, la durabilidad y
la estabilidad.

Norma

Titulo espafiol

Thulo inglés

Titulo francés

Fecha Edicidn

cs

Comité

Equivelencas
Intarnacicnales

UNE-EN 16122:2013
(Version corregida en fecha 2014-02-05)

o de al. de uso domé ¥ no di Métedo de ensayo

para la deter i6n de la ia, la yla

Domestic and non-domestic storage fumiture - Test methods for the determination of strength,
durability and stability

Meubles de rangement a usage domestique et collectif - Méthode d'essai pour la détermination de
Ia résistance, |a durabilité et |a stabiité

2013-04-10

Ver parte del contenido de la norma
97.140 / Mobiliaric

AEN/CTN 11 - MOBILIARIC

EN 16122:2012 - Idéntico
EN 16122:2012/AC:2015 - Idéntico
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Mobiliario

de almacenamiento de uso no do-

méstico. Requisitos de seguridad, resistencia,

durabilidad y estabilidad.

Norma

Titulo espaficl

Titulo inglés
Titulo francés:

Fecha Edicién

1Ics
Camité

Equivalencias.
Intermacionales

Debe ser |eida junto con

Mobiliario

UNE-EN 16121:2014

de almac de seguridad,

v

Nen-domestic storage furniture - Requirements for safety, strength, durability and stability

Meubles de rangement & usage collectif - Exigences pour la sécurité, la résistance, la durabilité et
la stabilité

2014-03-26
Ver parte del contenido de 1a norma
97.140 / Mobiliario

AENCTN 11 - MOBILIARID
EN 16121:2013 - Idéntico

PNE-EN 16121:2013/prAl

. Evaluacién de la resistencia de la su-

perficie a los liquidos frios.

Norma

Titulo espafiol
Titule inglés
Titulo francés
Fecha Edicidn

Versidn confirmada en
facha

ics
Comité

Equivalencias
Internacionales

Anulaciones

Mobiliario
perficie al

Norma

Titulo espafial
Titulo inglés
Titulo francés
Fecha Edicidn

Version confirmads en
fecha

1cs
Comité

Equivalencias
Internacionales

UNE-EN 12720:2009+A1:2014

1 én de la de la a los liquidos frios.
Furniture - Ascessment of surface resistance to cold liquids

Meubles - Evaluation de la résistance de la surface aux liquides froids

2014-02-19

Ver parte del contenida de la norma

2014-10-30

97.140 / Mebiliario

AEN/CTN 11 - MOBILIARIO

EN 12720:2009+A41:2013 - Idéntico

Anula a: UNE-EN 12720:2009

. Evaluacién de la resistencia de la su-

calor himedo.

UNE-EN 12721:2009+A1:2014

Mobiliario. dela de la al calor himeda.

Furniture - Assessment of surface resistance to wet heat

Meubles - Evaluation de la résistance dé la surface & lo chaleur humide
2014-02-19

Ver parte del contenida de la norma

2014-10-30

97.140 / Mckiliano

AEN/CTN 11 - MOBILIARIO

EN 12721:2009+A1:2013 - Idéntico

Anula a: UNE-EN 12721:2009

Armarios y muebles similares. Métodos de ensa-
yo para determinar la resistencia estructural.

Norma

Titulo espafiol

Titulo inglés
Fecha Edicidn
ics

Comité

Equivalencias
Internacionales
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UNE 11016:1989

Armarios y muebles similares. Métodos de ensayo para determinar la resistencia
estructural.

TEST METHODS FOR DETERMINATION OF STRENGHT OF STORAGE FURNITURE.
1%89-10-31
97.140 / Mobiliario

AEN/CTN 11 - MOBILIARIO

BS 4875-7:1985 - No Equivalente

Mobiliario. Evaluacién de la resistencia de la su-

perficie al calor seco.

Norma

Titulo espafiol
Titulo inglés
Titulo francés

Fecha Edicidn

Versidn confirmada en

Ics
Comité

Equivalencias
Internacionales

Anulacionas

UNE-EN 12722:2009+A1:2014

Mobiliario. Evaluacién de la resistencia de la superficie al calor seco.
Furniture - Assessment of surface resistance to dry heat

Meubles - Evaluation de |a résistance de |a surface a la chaleur siche
2014-02-19

Ver parte del contenido de la norma

2014-10-30

57.140 / Mobiliario

AENSCTN 11 - MOBILIARIO

EN 12722:2009+A1:2013 - Idéntico

Anula a: UNE-EN 12723:2008
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6.3 anexo de datos ergondmicos

Poligono de frecuencias acumuladas en la déca-
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Dimensiones del cuerpo humano
33402, parte 2, junio 1981.

DESIGHACION

EN POSICION ERGUIDA,

A ALCANGE HAGIA DELANTE ez

B PROFUNDIDAD DEL CUERPO PARADC z33

0, ALCANCE HACIS ARRIES 1810
DL ESTATURA 23
E ALTURA DE LOS CUOS PARADC 1508
. ALTURA DF LOS HOMBROS 1348
. ALTURA 0 LOS 00005 DESDE ELPIS0 o
H.ALTURA ENTRE PIERNAS 752

L ALTURA DE LA MAND 728

K ANCHO DE HOMBROS ENTRE ACROMICS £

L AWCHE DE LA CADERA 310

EN POSICION DE SENTADD

A ALTURA DEL CLERFC DESDE ASIENTD By

B ALTURA DE LOS (LIS DESDE ASIENTO T8

S ALTURA DE LOS HOMERDS. S

O, ALTURA DE LOS CUOS DESDE ASIENTO 143

E ALTURA DE LAS RODILLAS 493

F. LARGO DE PANTCRRILLAA PIE 98

G DISTANCIA DE CODD A FE DE AGARRE a7

H, PROFUNDIDAD DEL CUERPC SENTADO 482

| DFSTANGIA MALGA RODILLA 554

. CESTANGIA NALGA FIE £

L ESFESCR DEL MUSLS: 1"

M. ANCHO SDBRE LOS CODOS 99

N, ANCHO DE ASIENTD 228

1035

451

nr

325

segun DIN

SEBEAERAER BoBEIE3IEY;E §§§

157
512
1

Zona maxima de trabajo segtin Grandjean, 1998.

Alcance énmo

o Ares Stima para trabalho com a8 duas mios
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