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JOAN FEMENIA PELLICER

1.- INTRODUCCIO.

Per a la realitzacié del present treball de fi de grau, s’ha escollit el tema: ‘Edicid d’una
publicaci6 tecnica’. Es tracta d’'una analisi dels plantejaments, processos, teécniques i materials
que cal estudiar per tal d’aconseguir dur a bon terme un treball de creacié editorial.

El interes académic que té aquest tema és el de tractar de clarificar la relacio entre les fases
del treball realitzat en I'edicié i disseny de publicacions, aixi com en el seu procés de pre-
paracié i produccid. Tractant-se com és el producte a crear (una publicacié), un producte
d’extrema utilitat i ampla utilitzacid en el moén actual, considere que no és ben coneguda la
relacié entre les seues etapes de preparacio i la influencia que tenen sobre els costos finals.

En el ambit professional existeix una divisid dels treballs que es realitzen per a donar forma
a un producte editorial. Per un costat es fa I'edicio, per un altre, el disseny i per acabar, la pro-
duccio i distribucié del producte. Aquesta separacié dels agents que intervenen fa que en
molts casos cap d’ells conega les motivacions o interessos de les altres parts, la qual cosa va
en detriment de I'interés general del projecte.

Per plantejar el treball s’ha adoptat un punt de vista particular. S’ha intentat estudiar totes
les fases relacionant-les entre elles com si tot el treball fora responsabilitat d’'un sol agent. Des
del meu punt de vista, un Enginyer en Disseny i Desenvolupament de Productes podria ser un
gestor adequat per al plantejament, estudi i execucié de qualsevol projecte editorial.
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2.- MEMORIA

2.1.- Antecedents.

En Pactualitat a nivell industrial hi ha una ampla varietat d’empreses i tecnologies de
producci¢ editorial i grafiques. Es podria dir que ens trobem a nivell de produccié grafica en
una era de transicio, ja que I'avang de les tecnologies digitals és imparable i es manifesta en la
gran quota de mercat de la que actualment ja disposen.

Fins arribar aquestes tecnologies digitals d’impressié a aconseguir els nivells de compe-
titivitat actual, ningl posava en entredit el lideratge en capacitat de produccié i costos de les
tecnologies que anomenarem tradicionals com son el Offset, la Flexografia, la impressio en
Serigrafia i la impressié en rotativa de Baix Relleu. Durant un periode molt llarg de temps, les
tecnologies tradicionals han conviscut en relativa harmonia, i es podria dir que lligades ca-
dascuna estretament a diferents sectors productius, sense quasi interferencies competitives
entre elles. Es tracta de tecnologies que necessiten d’abundants processos previs a la
impressio, que han tingut una gran quantitat de temps per anar perfeccionant-se a causa de la
seua llarga predominanca en el mercat de les Arts Grafiques.

Els processos productius tradicionals, basats en maquines mecaniques i fonamentats en
procediments fotografics han tingut temps per desenvolupar uns nivells de qualitat molt elevats
i un perfeccionament tecnic que els ha fet progressivament més competitius. Aquestes han
sigut les bases del que hauriem d’anomenar eépoca quimica en Arts Grafiques.

Amb la irrupcié de les tecnologies digitals d’'impressié I'equilibri a la industria s’ha vist
afectat. L eliminacié de processos intermedis en la produccié i la conseqlent reduccid de
costos associats és la principal rad per la que les noves tecnologies sén tant interessants per
als empresaris en I'actualitat, perd no la Unica.

Els grans avantatges dels sistemes d’impressié digitals front als sistemes tradicionals es
poden resumir d’aquesta manera:

¢ Nivells de qualitat equiparables

e Reduccio¢ de processos intermedis amb la consequent reduccié de temps de produccio

e Disminuci6 de possibles errades per I'eliminacid de processos intermedis

¢ Minva de costos associats a materies primeres

* Minva de costos associats a ma d’obra

¢ Rapid temps de resposta en la realitzacié de proves i en produccid

e Possibilitat de producci¢ localitzada

e Possibilitat d’impressio de tirades més reduides i sota demanda

e Possibilitat d'impressié amb dades variables

Tot i aix0, el canvi cap als sistemes digitals no hauria de ser traumatic per als grans
impressors ja assentats a la industria, ja que aquest deu ser progressiu i encara romanen grans
segments (possiblement els més rendibles) que no poden ser satisfets amb tecnologies
d’impressio digital.
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Es en aquest marc en el que sén necessaries accions que reforcen la posicié dominant de
les empreses del sector, tant si inclouen noves tecnologies com si no.

Aquest treball t¢ com a punt de partida I'encarrec per part d’'una associacié d’'impressors
del Pais Valencia d’una publicacié técnica per reforcar al mercat un dels sistemes d’impressio
tradicional més desconeguts, el Gravat en Baix Relleu Rotatiu.

2.2.- Encarrec.

Per a fer aquest treball s’ha considerat un encarrec d’un treball de disseny, edicié i
produccié atenent al marc comentat anteriorment en els antecedents. Una associacié genera-
lista d’Arts Grafiques vol promoure la produccid d’un llibre técnic per tal de donar a conéixer el
sistema d’impressio en Rotativa de Baix Relleu. Tot i ser un sistema d’impressié minoritari pel
que fa a quantitat d’associats dins I'associacio, els membres d’esta consideren oportu fer un
treball de divulgacio per diversos motius:

1. Quantitativament el sistema d’impressid6 en Baix Relleu Rotatiu si és d’'un volum
important dins el sector Arts Grafiques i poc localitzat, el que permet obtenir clients de fora
de I'ambit d’extensié de 'associacio.

2. La publicacié objecte del treball vol ser una publicacié de referencia en I'ambit estatal i
no Unicament distribuida a nivell autonomic.

3. Crear una publicacié d’aquest tipus reforcaria la imatge professional i téecnica de
I'associacio a nivell estatal.

4. Com a sistemes d’'impressi6 tradicional la resta de tecnologies sdn molts més coneguts
a nivell general i entre professionals del disseny i per tant les necessitats de divulgacié son
majors per a aquest que per a altres sistemes d’'impressio.

5. Es un dels sistemes en els que el nivell de qualitat en la reproduccié no ha sigut assolit
per les impressores digitals.

6. Com a sistema impressor, les maquines Rotatives en Baix Relleu han patit una evolucié
molt important pel que fa a maniobrabilitat en els processos d’aturada, arranc i
manteniment, que les ha fet molt més agils en els processos productius i ha millorat sensi-
blement la seua competitivitat.

7. Existeix una manifesta falta d’informaci¢ fidedigna sobre el sistema d’impressié
esmentat.

Per tot aixd s’encomana el disseny, I'edicié i la produccié d’un llibre técnic sobre el sistema

d’impressio en Rotativa de Baix Relleu.

El primer pas per a plantejar el treball és aclarir en maxima mesura les necessitats de
'encarrec i es fa mitjangant reunions amb els directius de I'associacié responsables de la
comanda. En aquestes reunions s’estableixen com a requisits del treball:

A. Realitzar una publicacié en paper d’un llibre técnic sobre Impressié en Rotativa de Baix

Relleu
B. Realitzar el Disseny, I'Edici6 i la Produccié del manual
C. Fer la publicacié en color
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D. Obtenir 3.000 unitats del manual
E. Aconseguir un manual amb una elaboracié cuidada a nivell visual
F. Aconseguir tot aixd amb un cost assolible per I'associacio

2.3.- Objectiu del projecte.

L’objectiu general del present treball tutoritzat és el de posar en practica bona quantitat dels
coneixements adquirits durant els estudis del Grau en Enginyeria en Disseny Industrial i
Desenvolupament de Productes a I'ETSID (Escola Tecnica Superior d'Enginyeria del Disseny).

També és motiu d’aquest treball i un objectiu general, la investigacio sobre I'ambit de treball
grafic en el marc autondomic i la divulgacié del detalls propis de la produccié grafica. Es
consideraran objectius especifics tots aquells apartats en els que es centre aquesta
investigacié i d’aquesta puguen derivar-se, com ara:

1. Sequenciaci6 del treball grafic
Seqlienciacié del treball d’edicid
Sequenciacié del treball de producciod
Valoraci¢ del treball de disseny
Valoraci¢ del treball d’edicié
Estudi detallat del proces de produccio
Valoraci¢ del treball de producciod

© N O oA~ WD

Analisi de distintes opcions de produccié

9. Definir un procés de produccid

10. Obtencid d’un plec de condicions del projecte

11. Realitzacio d’una valoracié de costos i preus de venda en les distintes fases del

projecte

12. Obtenci6é d’un preu de venda final al public en una llibreria

Per fer aquest treball s’ha assumit un punt de vista particular. Amb I'objectiu de tractar la
major quantitat d’informacié possible sobre el procés de creacié d’una publicacio, I'autor
s’autoassigna la figura, no solament de projectista tecnic siné la d’agent involucrat en el proces
de disseny. D’aquesta manera, el present treball planteja les qliestions de produccid pertinents
i com es plantejarien en un projecte real, perd també analitzant de quina forma aquestes tenen
rellevancia en el procés de disseny i viceversa. Aquest fet permet assumir que 'autor és un
Enginyer Dissenyador encarregat de:

e Estudiar la viabilitat tecnica del projecte

e QOrganitzar el treball d’edicié de la publicacio

e Participar en el disseny de la publicacio

Com s’ha comentat anteriorment el treball tractara I'edicié d’una publicacio tecnica sobre el
sistema d’impressié en Rotativa de Baix Relleu. Per a la consecucio del treball i atenent al marc
préviament descrit, es consideren objectius especifics per a fer la publicacio:

1. Realitzar una publicacié adequada per a transmetre els continguts sol-licitats

2. Que I'extensio de la mateixa estiga vora les 300 pagines
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3. Que la publicacié siga atractiva

4. Fer una publicacié que puga ser distribuida a nivell nacional

5. Que la comprensié de la publicacid no estiga limitada a professionals entesos en el
sistema d’impressio tractat

6. Que la publicacio puga fer-se servir tant per a objecte divulgatiu com per a docencia

7. Fer una seleccio cuidada del recursos grafics que formaran part del manual

8. Fer una selecci¢ cuidada del materials que constituiran la publicacio

2.4.- Estudi de la competéncia.

A continuacié es detallen alguns manuals tecnics comparables al que és objecte d'aquest
treball i que ens serveixen com a punt comparatiu.

Manual .. . Manual técnico de Impresion en Offset
&tecmco
Impresion Pedro josé Cerrato Escobar

Offset ARALIA XX| EDICIONES
ISBN: 9788493399504
400 Pgs Coberta Dura

58,31 € 170x 275 mm

Continguts ben desenvolupats encara que desfasats.
Molt especific.

Baix qualitat dels elements visuals

Bons acabats en els materials.

B =3l Manual practico de impresion Offset en pliego y bobina
MANUAL PRAZTCO DI

L« L 38 Pedro Denche Llanos

EN PLIESS Y BOBINA

— STAOBOOK EDITORIAL

ISBN: 9788492650316

384 Pgs Coberta Tova

39,90 €

Maquetacié millorable
Nivell baix del elements grafics.
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Manual de Impresion Para Disefiadores Graficos

Bon disseny i maquetacio
Molt de reforc grafic dels continguts
Elements grafics adequats al contingut

1 PE———" e eeae e w—

160 x 23 mm

Bon disseny i maquetacio
Contingut adequat
Bona qualitat de materials i acabats
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El ABC de la Flexografia

51 ABC 2o a Flexogra®e

Molt especific
Baixa qualitat del elements grafics
magquetacio millorable

e e

Baixa qualitat grafica, de continguts
Poca qualitat de confeccid

2.5.- Idees preliminars.

Arribat el moment de comencar a treballar en I'execucié del projecte, és necessari plantejar
totes les questions possibles en fase analitica. Aixi com llencar i analitzar possibles idees per
aconseguir els objectius.

2.5.1.- Per als continguts.

El primer tema a abordar és la creacid de I'estructura de continguts i 'aconseguiment de
material grafic i de text per a la publicacid. Per a tal fi es plantegen com a solucions varies
alternatives totes considerades viables a priori.

9 de 42



Lalternativa més facil i economica és que els mateixos clients siguen els responsables d
‘oferir textos i material visual per al manual. Considerant que part dels membres de I'associacié
sén impressors, aquest no deuria ser cap problema sind més bé seria una tasca facil d’acon-
seguir. Es podria seguir el mateix plantejament per a les imatges del projecte, utilitzant les
instal-lacions dels associats col-laboradors per obtindre-les.

Una altra manera d’obtenir el text per a la publicacid seria mitjangant algun assessor
especialista en Arts Grafiques que fora el responsable de la redaccid. Aquesta via
possiblement estaria més acord amb la globalitat dels objectius. Tot i que més costosa,
I'alternativa de professionalitzar el treball de redaccié possiblement siga I'opcié més adient per
aconseguir els objectius, principalment la vessant pedagogica de la publicacié. Una variant a
contemplar en aquesta linia seria la possible contractacié d’un escriptor que mitjancant
entrevistes amb técnics, usuaris i treballadors de les empreses donara forma al text.

Per dltim, es considera també una possible via que foren els propis responsables del
projecte qui redactarem el text. Tot i que aquesta possibilitat ofereix avantatges (agrupar
costos, facilitar la gestid, etc.) també es considera d’entrada la menys adequada per les
dificultats que presenta (retard en el projecte, falta de familiaritat amb el tema, falta de practica
en la redaccio, etc.).

Pel que fa al procés d’edicid és necessari també abordar algunes questions i debatre la
seva conveniéncia. Es evident que el treball d’edici6 de publicacions no és senzill i
possiblement fora necessari comptar amb la figura d’un editor expert per al projecte. Depenent
del perfil escollit, aquesta figura podria fer moltes aportacions com ara: intervencié en
I'estructura de continguts, correcci® de galerades, correccid d’estil i ortotipografica de text,
operar amb els elements de contingut per fer la publicacid més comprensible, etc.

Relacionat amb la tasca d’edicié es pot considerar la incorporacié a la publicacié de
elements accessoris que faciliten la comprensié i augmenten I'atractiu del llibre. En aquesta
linia podem pensar en planols, grafics, infografies, glossaris, notes, fulles tecniques, bibliogra-
fia, colofd, etc. Tots els elements d’ajuda en una publicacié. Caldra tenir en compte que la
quantitat de seccions accessories a incloure en la publicacié fara que la mida d’aquesta creixa
considerablement i per tant els costos.

Finalment pel que fa al contingut es deu plantejar I'assumpte de I'idioma. Inicialment es
pensa una bona idea la d” incloure més d’un idioma en la publicacié. Com a llibre que va a ser
distribuit a nivell estatal, es considera que el castella és I'idioma més adequat per a ser utilitzat
de manera prioritaria. Es deu analitzar la conveniéncia d’incloure altres idiomes com el valencia,
anglés, alemany, francés o xinés com a principals opcions de fer multilingUe la publicacio.

En qualsevol cas i plantejant-se I'extensid de la publicacid una vegada es disposen els
continguts, estructura d’edicié i maquetacio es podra procedir al calcul exacte de pagines de
les que disposara. Pel que fa al desenvolupament del projecte es van a considerar com a
referencia 300 pagines, que és una extensid raonable per al tipus de publicacid que es pretén.
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2.5.2.- A nivell formal.

Quan parlem ‘a nivell formal’, ens referim a donar forma fisica a la publicacié. En aquest
apartat tractarem d’oferir possibles solucions tecniques per fer que el llibre acomplisca els
objectius relacionats amb la seua aparenca material. Haurem de tractar tant les questions
relatives als processos de produccié que tindran lloc per fabricar el libre com als materials i la
estructura de pagina.

Relacionat amb els processos productius haurem de calcular la viabilitat del procés atenent
a instal-lacions de produccié i costos estandard. Considerarem maquines per la impressié ma-
quines Offset i Digital estandard de cuatricromia i sistema d’impressié amb fulla tallada. Seran:

1. Impressora Offset Speedmaster CX75, 4 cossos. (Annex 1)

2. Impressora Digital Develop Ineo+ 2060L. (Annex 2)

3. CTP Heidelberg Suprasetter A75

Cal comentar que per tractar-se d’un projecte real queda totalment desestimada d’entrada
la possible impressié amb el sistema de Gravat amb Baix Relleu Rotatiu. Tot i ser el sistema
d’impressié sobre el que tracta la publicacio i seria interessant la seua utilitzacié a nivell tecnic i
estetic, I'augment de costos faria inviable el projecte.

Pel que fa a la construcci¢ fisica del manual prendrem en consideracié les opcions de
produccié seguents:

A. Fabricacié amb coberta dura o tova
Possibles elements accessoris com sobrecoberta, faixes, marca-pagines, etc.
Possibles accions d’acabat en coberta dura com estampats o relleus
Si és coberta tova, amb o sense solapes
Per a I'interior, paper estucat o natural
Paper blanc o de color
Gramatge del paper
Calibre del llibre per I'eleccid de paper (per les 300 pagines)

Mida i Format del llibre (proporcié de pagina)
Pes del llibre
el que fa a la construccié de pagina, hi prendrem en consideracio les opcions seguents:

CTIOPTMUDOW

e

Format prolongat o apaisat

Proporcié de la pagina

Elements que formaran la pagina
Distribucié de columnes de maquetacio
Proporcié entre els elements de pagina

Toz=zr R

Mida minima i maxima del elements grafics

2.6.- Analisi de les sol-lucions.

2.6.1.- Per als continguts.

El problema de plantejar els textos de la publicacié per part de membres associats es
principalment de claredat. Es considera que els técnics i professionals d’impressioé dassociats
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son agents més que competents en la mateéria a tractar, en canvi, no es té la certesa que
puguen oferir una estructura de continguts i claredat adequada per a la publicacié. A més, en
cas de prendre aquesta solucid, cabria esperar I'Us freqlient de tecnicismes i mots especifics
per part dels escriptors. Este fet, tot i tindre cabuda en una publicacié técnica com la que es
busca entra en conflicte amb el caracter més divulgatiu de la mateixa.

Es considera adequada la solucié d’un escriptor professional per la redaccié dels textos.
D’inici es descarta la possibilitat d’implicar els responsables del projecte en la redaccid directa.
Com a responsables de la majoria del treball a realitzar tindrem una participacio en la creacié
de textos, més ajudant en questions formals que d’escriptura.

Pel que fa al treball d’edicid, és molt valorada la figura d’un assessor en la creacié de
publicacions com a editor expert, ja que es considera molt adequada l'assisténcia que podria
donar durant el procés de creacid. Tot i aixd, és necessari pensar en el cost d’edicid i
possiblement es puga optar per alternatives més economiques per afrontar el projecte. S’entén
com a treball prioritari d’edicié la correccié d’estil de textos i la correccid ortotipografica dels
mateixos. En canvi, s’observa que en matéria d’estructura i claredat de la publicacio, i com a
resultat d’un procés d’analisi i estudi de referents, els mateixos responsables de la publicacié
podem fer-nos carrec d’aquesta tasca.

Deura dur-se una especial atencié en la presentacid de continguts i afegir els elements
grafics que calguen per tal de fer comprensible el manual, a tal efecte es destinara pressupost
de disseny. Una vegada es dispose de I'estructura de text i continguts, és indispensable revisar
que tipus de grafics i notes necessaris i en quins apartats del contingut.

Es decideix donar a la publicacid un caire actual i contemporani i per tant s’eliminaran del
tracat del llibre tots els elements d’estructura que oferisquen un aspecte menys actual, com
ara dedicatories, colofd, notes al peu de pagina, etc. Este fet esta motivat també per la preven-
ci6é d’un augment de costos en la publicacio. Per tal de cobrir la necessitat d’aclariments en el
contingut, be grafics o de text es plantejara a nivell formal una estructura de pagina amb varies
columnes que permeten intercalar entre el text els components que calguen (pastilles, trames,
remarcats, grafics, etc.).

Si es considera una bona opcié la d’incloure un glossari a la publicacié. Es tracta d’'un
element que es pot integrar faciiment dins la maquetacié (per ser un afegit, normalment al
acabar el manual) i que complementa perfectament la informacié técnica. D’aquesta manera
es possible introduir vocables tecnics sobre el tema sense por a una mala interpretacié per
part de I'usuari.

Es descarta la possibilitat de redactar la totalitat del libre en més d’una llengua, atés que
augmentaria molt la quantitat de contingut. Ja que la publicacié és tecnica i té un caire acade-
mic i informatiu es podria aprofitar el glossari de la mateixa per usar més d’una llengua.

2.6.2.- A nivell formal.

Per plantejar la qUestio formal el primer sera establir la mida i proporcié de la pagina, ja que
té una influencia capital en la resta d’elements. A continuacié analitzem uns suposats de
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produccié per facilitar la presa de decisions. Realitzem aquest estudi sota la consideracié de
fer la publicacié en orientacio prolongada (vertical). No es valoren motius de pes per plantejar
un disseny amb una orientacié tant poc ortodoxa com a la apaisada (horitzontal) per al tipus de
publicacié que anem a estudiar.

2.6.2.1.- Opcid 1. Impressio digital.

Com a punt de partida analitzem les opcions de produccidé que ens ofereix la impressio
digital. Atenent a les especificacions tecniques oferides pel fabricant (Annex 2) el format
d’impressié maxim per al sistema digital es 323x480 mm. (format que deuria incloure sagnats).
Per a aquesta mida podem plantejar una imposicié de 2 o de 4 pagines per cara del plec com
es veu a la figura 1.

480 mm 480 mm

Format maxim
158,5x 234 mm

Format maxim
323 mm 323 mm 237x317 mm

Figura 1. Esquema d’imposicio de 2 o0 4 pagines a SRA3

El cas més favorable seria utilitzar 4 pagines per cara del plec i aixi utilitzar menys plecs. En
aquest cas, a I'area d’impressio restariem els sagnats, que considerarem 3 mm. per vora (6 i
12 mm. en total), obtenint les dimensions netes per a les pagines (317 x 468 mm.) Cadascuna
d’aquestes dimensions la dividim per la quantitat de pagines que conté, i aixi obtindrem la
mida neta de la pagina maxima utilitzable. Es a dir:

e 317 /2 =158,5 mm.

® 468 /2 =234 mm.

Per tant, el cas més favorable d’'impressié digital per a les maquines disponibles, la mida
maxima de pagina seria de 158,5 x 234 mm. que es una opcid valida, encara que ajustada
perque s’hauria de tenir en compte que no hem plantejat la proporcionalitat de la pagina i
probablement aquestes mesures encara minoraran en cas de fer-ho.

Amb uns senzills calculs establim el cost d’'impressid per a la publicacid amb el sistema
digital. Tindrem en compte que un plec té dues cares i per tant 8 pagines i també el cost
d’impressié establit pel fabricant (que es pot consultar a I’'annex 2):

e 300 pagines / 8 pagines plec = 37,5 plecs (38 plecs de SRA3)

e 38 plecs x 2 cares = 76 cares de SRA3 a color

e 76 cares x 0,063 € per cara= 4,79 €
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D’aquesta manera devem desestimar completament la possibilitat de realitzar el nostre
projecte en impressio digital ja que:
1. Solament el cost de la impressié en un format de 158,5 x 234 mm. (o inferior) ja és de
4,79€ per llibre.
2. Si es volguera produir en un format major ja hauriem d’utilitzar la imposicié de dues
pagines per plec i el cost solament de la impressi6 seria de exactament el doble (9,58 €).
3. A aquests costos s’haurien d’afegir el d’impressié de la portada i tots els acabats a fer.
4. També s’haurien d’afegir els marges comercials dels productors.
5. No existeix la possibilitat d’abaratir el cost ja que no existeix economia d’escala
Per tot aix0, queda suficientment clar que el sistema d’impressié a utilitzar hauria de ser la
impressid Offset. En aquest cas i ja que a posteriori es procedira al calcul exacte de costos de
produccié en el sistema triat, procedirem a comprovar quines mides de pagina podem con-
templar com a viables. Analitzarem la solucié des de dues Optiques.

2.6.2.2.- Opcio 2. Offset. Prenent com a condicionant el format maxim d’impressio

Segons les dades tecniques del fabricant (Annex 1) la mida maxima d’impressio en la
magquina Offset es de 585 x 740 mm. (F-format).

Depenent de la mida de pagina que es trie podrem col-locar més o menys pagines en la
imposicié. Com que volem analitzar quina és la mida de pagina maxima que podem imposar
procedirem com en el cas anterior en ordre invers. Eliminarem el valor dels marges laterals que
s’utilitzen per a marques de tall, plegats, registre i tires de control. Respectarem 15 mm per
cada lateral per a aquest fi (Figura 2).

e 585 mm. - 30 mm. de marge = 555 mm.

e 740 mm. - 30 mm. de marge = 710 mm.

740 mm

555x710 mm

585 mm

Figura 2. Esquema de plec Offset amb blancs laterals
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A aquesta mida restem la quantitat de sagnats que corresponen i dividim per la quantitat
de pagines que voldriem imposar. En aquest cas farem els calculs per col-locar 8 pagines per
cara del plec (Figura 3).

e 555 mm. - (3 mm. x 4 sagnats) = 543 mm.

e 710 mm. - (3 mm. x 4 sagnats) = 698 mm.

e 543 mm. / 2 pagines = 271,5 mm. de lateral de pagina

° 698 mm. / 4 pagines = 174,5 mm. de lateral de pagina

740 mm

Rormat maxim
174,5x271,5 mm.

585 mm

Figura 3. Esquema de plec Offset amb imposicio 8 pagines

Per aquest suposat de produccié la mida major de pagina per col-locar en una imposicio¢ de
8 pagines per cara del plec es de 174,5 x 27,1 mm. Per a aquest plantejament concloem:
A. La mida maxima de pagina que aconseguim és viable per a plantejar el disseny que
necessitem (a falta d’establir les proporcions de pagina).
B. No és aconsellable utilitzar exactament la mida maxima de produccid per tal d’oferir un
poc de marge més al sistema, per exemple per fer carrers en la imposicio, etc.
C. El fet de plantejar la produccié des del format d’impressié no té en compte I'optimit-
zacio de paper, donat que aquest format no és un estandard de comercialitzacio.
D. Per tal d’utilitzar aquesta solucié s’hauria de contemplar una solucio:
1. O bé la manipulacié del paper al format triat una vegada en el taller.
2. O bé la comanda del paper al format elegit des del comercialitzador, amb el sobre-
cost que implica.

2.6.2.3.- Opcid 3. Offset. Prenent com a condicionant el format de paper estandard.

El plantejament d’aquesta hipotesi de produccid esta fonamentada en el fet que la
comercialitzacié de paper actualment es tendent a utilitzar Unicament formats estandard. El
principal format per la comercialitzaci¢ de paper actualment es el 700 x 1000 mm.
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A partir del major format d’impressié de la maquina offset contemplada (585 x 740 mm.) el
convenient per tenir en compte I'optimitzacié de paper en el format comprat seria dividir cada
raima de paper en dos meitats transversalment, obtenint formats de 500 x 700 mm.

A partir d’aquesta mida procedim analogament al cas anterior i plantegem tant una
imposicié de 4 pagines com de 8 pagines per cara del plec. Als 500 x 700 mm. hem de restar
els marges laterals (15 mm. per lateral).

e 500 mm. - 30 mm. = 470 mm. utilitzables.

e 700 mm. - 30 mm. = 670 mm. utilitzables.

A continuacio respectem el valor de les sagnies de pagina que hauriem d’imposar i repartim
I'espai utilitzable per la quantitat de pagines conteses tant per a 8 com per a 4 (Figura 4).

e Opcid 3.1.- Imposicié de 8 pagines

e 470 mm - (3 mm. x 4 sagnies) = 458 mm.

e 670 mm - (3 mm. x 4 sagnies) = 658 mm.

e 458 mm. / 2 pagines = 229 mm. per pagina.

* 658 mm. / 4 pagines = 164, 5 mm. per pagina.
e Opcid 3.2.- Imposicié de 4 pagines

e 470 mm - (3 mm. x 2 sagnies) = 464 mm.

e 670 mm - (3 mm. x 4 sagnies) = 658 mm.

° 464 mm. / 2 pagines = 232 mm. per pagina.

° 658 mm. / 2 pagines = 329 mm. per pagina.

700 mm 700 mm

Format maxim
232x 329 mm.

Rormat maxim
54,5 X 229 mm.

500 mm 500 mm

Figura 4. Esquema de plecs Offset de 500 x 700 mm. amb imposiciéons de 8 i 4 pagines

Per aquests suposats de produccié concloem:

A. D’entrada aquestes hipotesi es basen en I'optimitzacid en el proces de compra de
paper, el qual és un fet important

B. En cas de fer una imposicié de 8 pagines per cara del plec, la mida de pagina maxima
aconseguida per produccio (164,5 x 229 mm.) és un poc limitada

C. En cas de fer una imposicié de 4 pagines per cara del plec, en canvi, la mida de pagina
és fins i tot excessiva (232 x 329 mm).
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D. En qualsevol aguest analisi ens permet anular I'opcié 2 de produccid (tenint en compte
el format maxim d’impressié) puix que:
1. Enl'opcié 2 obtenim 8 pagines per cara del plec (700 x 1000 mm) ja que es refila a
la mida de maquina.
2. En el cas menys favorable de producci¢ analitzat a I'opcié 3.2 obtenim també 8
pagines per plec 700 x 1000 mm. (2 mitats de 500 x 700 mm) i en canvi la mida de
pagina possible es superior.

2.6.2.4.- Conclusions de I'analisi técnic.
Com a conseqguiencia de I'analisi tecnic efectuat anteriorment podem prendre una serie de
decisions fonamentades. Aquestes son:
1. El sistema de produccié més apropiat pel treball es la impressid Offset en format d’im-
pressid 500 x 700 mm.
2. El paper s’obtindra per raimes de mida estandard 700 x 1000 mm. i es guillotinara
transversalment en dues parts idéntiques
3. Tot i que el format de pagina maxim a 'opcié 3.1 de produccié és un poc limitat, si
aquest fora viable (per a la maquetacié i disseny grafic), I'optimitzacid del projecte seria
maxima. Es per tant l'opcié més valida per produccié.
4. La mida de pagina maxima de la publicacié final no superara els 164,5 x 229 mm.

2.6.2.5.- Construccié de la pagina

Per a la construccié de la pagina base de maquetacio, fins el moment disposem de quatre
condicionants (per ordre d’aparicié en aquest treball):

1. Realitzar una publicaci¢ adequada per a transmetre els continguts sol-licitats

2. Que la publicacio¢ siga atractiva

3. Que la pagina dispose de més d’una columna per a facilitar la modulacié i la inclusio

d’elements grafics

4. Que la pagina no supere €ls 164,5 x 229 mm.

El primer que devem plantejar es la proporcid de la pagina. Hi ha condicionants suficients
per desestimar les relacions proporcionals més estilitzades. Aquestes no soén adequades per
publicacions tecniques. Este fet es deu principalment a la necessitat d’incloure elements
grafics i imatges de suport, la qual cosa es pot fer millor en formats més tendents al quadrat
que permeten una graella més modulada. En cas de tenir una publicacié amb grans bloc de
text corregut es podria plantejar un format més estilitzat. Per tant:

e Proporcioé auria, 1,618 entre costats. Desestimada.

e Proporcio ternaria, 1,5 entre costats. Desestimada.

Calcularem partint de les mides limit de pagina algunes proporcions més adequades:

e Proporcié normalitzada, 1,414 entre costats. 229 x 162 mm.

e Proporcid 4/3, 1.33 entre costats. 164,5 x 218,8 mm.
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Per tal d’optimitzar al maxim el format de paper i ates que la mida que ens limita no és
excessivament gran, | opcié més adequada és la de mantindre una proporcié normalitzada
entre costats. Ajustant les mides perqué siguen més rodones i aixi oferir un poc de marge per
la creacié de carrers en la imposicié definim que:

¢ Mida de pagina escollida 225 x 160 mm. (proporcié normalitzada entre costats i cabuda

dins la pagina maxima)

A continuacié definim la distribucié d’elements dins la pagina. En primer lloc definim els ele-
ments que la formaran, aquests son:

1. Numeraci6 de la pagina (necessari en una publicacié tecnica)

2. Foli explicatiu (convenient en un a publicacio técnica per situar I'observador)

3. Cos del text

Com que la mida de pagina escollida ens obliga a un alt aprofitament de la mateixa, ho hem
de tenir en compte en la distribucié d’elements. D’aquesta forma, definim que el més
convenient es utilitzar el mateix marge (superior o inferior) per situar els dos elements que
queden fora de la caixa (foli explicatiu i numeracid). Entre I'opcid superior e inferior es considera
que col-locar aquests elements en la part superior es més efectiu a efectes de situar el lector
en el contingut de la publicacié. D’aquesta manera també afavorim la publicacié a nivell visual
ja que un blanc major respectat en la part superior de pagina afavoreix la sensacié d’amplitud.

També tindrem en compte que a efectes de produccié anem a confeccionar un llilbre amb
300 pagines d’un format no excessivament gran i per tant hem de saber que en obrir el llibre
(principalment en les pagines centrals) es formara una curvatura cap a la seva uni6, es a dir
cap a la part oposada al llom (amb el llibre obert). Aquest fet ens obliga a que per unes bones
consideracions de disseny el blanc en aquest marge no siga excessivament reduit.

A tals efectes definim un blanc de pagina superior de 25 mm. que ens deixara lloc per
situar la numeracio6 i el foli explicatiu. Definim el blanc de llom de 20 mm. acomplint amb la
condicid anteriorment descrita. Per igualacié definim el blanc de peu de 20 mm. ja que
d’aquesta manera s’atorga coheréncia a la composicioé al fer que la mida en altura de la caixa
de text siga de 180 mm exactes. | per coheréncia amb la proporcié de pagina (normalitzada) si
calculem I'ample de la caixa de text a partir de 'altura (180 dividit per 1,414) obtenim un valor
de 127 mm. Si arrodonim a 130 mm aconseguim un doble proposit; fer que la caixa de text
mantinga la mateixa proporcionalitat que el format que la conté (la pagina) i propiciar una
correcta divisid en columnes. Les columnes quedarien de la seglent manera:

° 40 mm + 0,5 mm + 40 mm + 0,5 mm + 40 mm = 130 mm.

Es a dir, la maquetacié es podria fer amb una subdivisié de tres columnes de 40 mm.
cadascuna amb una separacié de 5 mm. entre elles.

A efectes de disseny i per tal que la publicacié siga el més apropiada per incloure el
contingut, probablement aquesta distribucid tant segmentada no siga la més adequada. La
motivacié d’oferir més d’una columna prové de 'apartat 2.6.1 del present treball (analisi dels
continguts) i el que es pretén es aconseguir una estructura que permeta la incorporacié en la
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magquetacio d’elements d’ajuda en la interpretacié del contingut. La conclusié es que la millor
estructura de pagina per a la publicacio seria la seguent:

e 85 mm+0,5mm+4mm=130 mm

Aquest esquema assola diversos objectius. Per un costat dona una aparenca visual
atractiva a la publicacié per fer-la més dinamica i desigual. Per un altre costat, un cos central
més ample permet la construccid de blocs de text més solids i amb una longitud major, el que
afavoreix la composicié tipografica. La columna situada més a I'exterior s’usara per contenir
tots els elements d’ajuda al text (notes, aclariments, xicotets grafics i imatges, pastilles,
recordatoris, calculs, etc.). Per finalitzar, ja que el marge de pagina més ajustat és l'exterior
(sols 10 mm.) i ja que la columna exterior no sempre estara repleta, s’afavorira la claredat del
continguts i 'aspecte diafan de la publicacié

160 mm.

—

225 mm.

85 mm. 40 mm.

Figura 5. Esquema de la construccié de pagina

2.6.2.7.- Materials

Al moment de decidir els materials, tant el paper com la coberta, s’ha de pensar en
I'aparenca que el producte final tindra. Perd no Unicament, atés que la tria d’'un o altre paper
repercuteix en la produccid. A continuacié s’analitza aquest fet.

Amb I'objectiu de donar a la publicacié un aspecte visual de qualitat es decideix triar un
paper estucat amb acabat mat, principalment per dos motius:

1. Acabat estucat per davant d’Offset natural per la millor imprimibilitat d’aquest
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2. Acabat mat en comptes de brillant per la major facilitat que proporciona a la lectura

També és un motiu més per triar aquest tipus de paper I'aparenca visual que ofereix i la
millora al tacte davant d’altres opcions. També es considera clar que el color del paper deu ser
blanc i no cap altre per aportar una reproducci6 fidel de les imatges i el text. Consultats
catalegs tecnics es decideix triar el paper comercial Torraspapel, model Creator matt (annex 5).
D’entre les opcions de gramatge es decideix 115 grams, per considerar-se d’una qualitat
suficient per al producte i no augmentar massa el llom del llibre, ja que estem plantejant una
publicacié de 300 pagines.

e 300 pagines x 0,105 mm = 31,5 mm. de llom del llibre

També podem calcular el pes del llibre a falta de la coberta.

* Area de pagina = 160 x 225 mm = 36.000 mm2 = 0,036 m2

* 0,036 m2 x 115 grams per metre quadrat del paper = 4,14 grams per pagina

e 4,14 gr x 300 pagines = 1.242 grams

Pel que fa als aspectes visuals de la publicacio, la coberta és un element important i es
considera necessari estudiar algunes questions visuals i d’acabats. Com que resulta clar de
I'analisi del projecte que necessitem optimitzar la produccié per tal que aquesta siga viable per
al client, es deuen desestimar totes les possibilitats d’acabat que encaririen el projecte. Es clar
que tots els elements accessoris a la publicacié agreguen valor afegit perd han de rebutjar-se
elements com: sobrecobertes, faixes, punts de lectura, solapes i processos com estampats.

De tota manera es pensa que la propia essencia del llibre no requereix d’aquests elements,
al tractar-se d’una publicacié técnica que no necessita vendre’s en un estant de llibreria.

Per tot aix0, es defineix que tant la coberta com la contracoberta i el llom, seran impresos
en 4 tintes. Es triara una cartolina estucada a doble cara amb acabat mat i aixd ens permetra
imprimir el revers amb una tinta plana basica. Com la coberta no du solapes, s’ha de triar un
gramatge alt (superior a 300 gr.) i per protegir-la d’un Us continuat caldria laminar-la, també
amb un acabat mat. També cal dir que es considera convenient realitzar un acabat amb el
cosit dels plecs que formaran el volum, d’aquesta manera s’assegura la durabilitat de la
publicacié. Analitzem a continuacié la produccid de la coberta.

Una bona opcid per la coberta de cartolina és el model Invercote Creato 350 gr. de la
marca Torraspapel (Annex 5). Per procediment analeg al fet per calcular el pes del cos, podem
afegir el pes de la coberta i aixi tenir el pes total del producte acabat.

e Pes de la coberta = 27,7 grams

e Pes total del libre = 27,7 gr. + 1.242 gr. = 1270 gr.

El format de venda de la cartolina és també de 700 x 1000 mm. Procedim a estudiar la
imposicié de la coberta. La mida del llom calculada anteriorment es de 31,5 mm. Afegim
aquesta mida a la suma de coberta i contracoberta, per tal d’obtenir el format que hem
d’'imposar.

e 225 mm de pagina + 6 mm. de sang = 231 mm. verticals.

° (160 mm de pagina x 2 pagines) + 31,5 mm. de llom + 6 mm. de sang = 358 mm. en la

mida horitzontal.
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Llom

231 mm. Contracoberta Coberta

358 mm.

Figura 6. Esquema de les cobertes amb sagnats

Analitzem la possibilitat de fer una imposicié de 2 cobertes completes per plec de 500 x
700 mm. Hem de respectar 15 mm. per costat com en I'analisi de la impressioé del cos, per tal
de respectar els marges necessaris de marques i tires de control.

e 358 mm + 30 mm de blanc = 373 mm.

® (231 mm. x 2 cobertes) + 30 = 492 mm.

e Comprovem que si ens cap en un plec de 500 x 700 mm. per tant concloem que es una

que es una opciod valida per produccio.

492 mm.

373 mm.

Figura 7. Esquema d’imposici¢ de la coberta

S’ha de dir que a causa de la quantitat de sobrant al plec pot semblar que és viable la
imposicié de 3 cobertes per plec. Ago és en efecte possible, perd aquesta opcid de produccid
s’ha refusat al estimar que la quantitat de sobrant lateral no és suficient per a la correcta
impressio.
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2.7.- Descripcio de la sol-lucié final.

A continuacié es fa una relacié de les decisions acordades despres del procés analitic.
1. Per al'estructura i obtencidé de textos es formara un grup de treball amb les seglients
figures:
¢ Assessor tecnic redactor
* Assessor pedagogic
¢ Dissenyador/s responsables de projecte
Lestructura del llibre sera clara i funcional
S’externalitzara el treball de correccié d’estil i ortotipografica de textos
S’incloura un glossari al final de la publicacié
Es realitzaran sessions fotografiques per obtindre el material grafic
El dissenyador realitzara el tractament d’imatge
Sera tasca del dissenyador la creacié de grafics i il-lustracions

© N O oA~ WD

La maquetacio sera clara i funcional

9. S’imprimira en Offset 500 x 700 mm.

10. El plec s’imposara amb 8 fulles o siga 16 pagines

11. Linterior sera paper estucat mat de gramatge 115 gr. i color blanc

12. La pagina tindra una mesura de 160 mm. x 225 mm. en format prolongat i incloura |
‘estructura esquematitzada a la figura 5 d’aquest treball .

13. Les cobertes seran de cartolina estucada de gramatge 350 gr. impresa a 4 tintes per la
cara exterior i a 1 per la cara interior

14. Les cobertes seran laminat mat i sense solapes.

15. Sera tasca del dissenyador el disseny de les cobertes

16. El disseny de les cobertes no podra incloure cap element que implique processos
d’acabat mes enlla de la impressié prevista

17. El volum anira cosit i encolat

18. El pes del producte acabat sera de 1.270 gr.

2.8.- Planificacio de la producio.

En el seglient quadre es mostra la relacié de processos que seran necessaris per a dur a
terme el projecte. Es té en compte la divisié de tasques per fases i una estimacié de les
jornades necessaries per dur a terme cada proces. Ja que es natural que en el procés de
produccid intervinguen més d’un agent no es pot avancar una planificacié exacta per I'exe-
cucié d’este. Tot i aixd, a I'annex 7 es mostra un diagrama de les jornades necessaries per
emprendre el projecte en cas de no patir cap interrupcié entre les fases.

Taula de processos:
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3.- PLEG DE CONDICIONS

PLEC DE PRESCRIPCIONS TECNIQUES QUE REGIRAN LA CONTRACTACIO D'UN
PROJECTE D’EDICIO, DISSENY | PRODUCCIO D'UNA PUBLICACIO TECNICA EN SUPORT
FISIC DE PAPER.

Primera: Objecte del contracte

L'objecte d’aquest contracte és la prestacid d’uns serveis d’edicio, disseny, impressio,
acabats i empaquetat d’una tirada de 3.000 exemplars d’una publicaci¢ tecnica. Es divideix en

tres lots en funcid dels diferents tipus de necessitats. Les empreses licitadores poden
presentar-se a un a dos o als tres lots.

Segona: Descripcié de les caracteristiques dels lots

La descripcid tecnica de les caracteristiques dels lots es:

Lot 1: Serveis de Edicio.

Per la present es consideraran treballs dins el lot d’edici6 els seglients:

Creaci6 d’un index i estructura de continguts per una publicacié tecnica sobre el sistema

d’impressio en Gravat en Baix Relleu Rotatiu.

Creacié d’un original de text per a la publicacié amb una extensié de 300 pagines,

completament original, d’autoria propia o delegada.

Correcci6 del text a nivell d’estil i ortotipografic.
Obtencié d’una col-leccié d’imatges per il-lustrar el text (minim de 150), completament

originals, d’autoria propia o delegada.

Lot 2: Serveis de disseny.

Per la present es consideraran treballs dins el lot de disseny els seguents:

°

Tractament d’imatges

Creaci6 de grafics, captures de pantalla i il-lustracions per recolzar el text.
Creaci6 d’una portada per la publicacié

Creaci6 d’una graella per maquetacio

Realitzacio de la maquetacio del llibre

Fer les correccions oportunes a la maquetacio per tal d’oferir un art final adequat
Realitzar I'art final

Lot 3: Serveis de produccié

Per la present es consideraran treballs dins el lot de produccié els segUents:

°

Obtencié de 3.000 copies d’una publicacié impresa amb sistema Offset
Entrega del producte acabat i empaquetat, disposats per a la distribucié, d’acord amb

les condicions que s’establiran en el moment de I’'encarrec
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Tercera: Condicionants técnics del producte

Son especificacions tecniques del producte a produir:

¢ Publicacié amb 300 pagines (amb una variacié possible d’'un 20%)

e Pagina de tamany 160 mm x 225 mm.

¢ Format vertical

e Estructura de pagina indicada a I'annex 1 (adjuntar figura 5 d’aquest treball)
e Paper estucat mat d’'un gramatge minim de 115 i un maxim de 130.
e |nterior imprées a cuatricromia

e Cobertes impreses a cuatricromia i interior a una tinta i sense solapes
¢ Plastificat mat per les cobertes

e Uni6 de plecs amb cosit i encolat

° Empaquetat retractilat

Quarta: Condicionants técnics del treball
Els condicionants técnics per la realitzacié del treball son:
¢ Realitzaci6 de totes les proves de color segons norma UNE-ISO 12647-7:2010
e Sistema d’'impressié Offset normalitzat d’acord amb les especificacions tecniques de ISO
12647-1:20131 SO 12647-2:2013
e Processos d’acabats d’acord amb les especificacions tecniques de UNE 54114:1999
e UNE-ISO 14416:2013
e QOperaris de produccio per al lot 2 d’acord amb la qualificacions titulacid d’Enginyer en
disseny i desenvolupament de productes, o Tecnic Superior de Disseny i Edicid de
Publicacions Impreses i Multimedia
e QOperaris de produccit per al lot 3 d’acord amb les qualificacions:
e Técnic en Preimpressio Digital
e Tecnic en Impressié Grafica
e Tecnic en Postimpressio i acabats grafics
e sdgsdf

Cinquena: LLiurament del material impres

L’adjudicatari lliurara el material impres que se li sollicite en el termini i lloc que s’indique a
la comanda. essent a carrec de I’adjudicatari la totalitat de les despeses derivades de
’embalatge.

Sisena: Oferta econdmica

Les empreses interessades hauran de fer arribar les ofertes a I'associacio XXX en un termini
de 20 dies habils a contar des de XXX per la seua avaluacio per part del comite directiu. La
valoraci6 de I'oferta es fara ponderant:

* 80% el preu

* 20% el termini de lliuramet
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4.- PLANOLS | MESURES.

A continuacid es mostren alguns planols, esquemes i cotes del producte, en proces i
acabat.

» Planol de la imposicié del cos per produccié (figura 8). Es pot observar com tots els
espais estan perfectament respectats. Inclou:

¢ Dobles pagines amb el llom marcat en linia discontinua

e Sagnat de pagines amb linia discontinua envoltant les pagines

e Carrers de separacio de les dobles pagines

* Marques de tall

* Marge de blanc lateral per tires de control, creus de registre o altres anotacions.

Figura 8.
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» Croquis en perspectiva del producte una vegada finalitzat, amb les seues cotes (Figura
9). Es pot comprovar una bona relacié entre les proporcions finals.

32\r2m/\

160 mm.

225 mm.

Figura 9.
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» Vistes de la planta, algat i perfil del producte una vegada acabat, amb les seues mesures.

225 mm.

32 mm.

160 mm.

Figura 10.
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5.- PRESSUPOST | COSTOS.

A continuacié s’analitzen els costos de produccié de l'edicid basant-nos en totes les
decisions preses mitjancant I'analisi.

5.1.- Costos d’edicio.

Costos d’Edicié Quantitat | Preu
unitari

Assessorament técnic i redaccid 1 € 2.000 € 2.000
Assessorament tcnic en matéria pedagogica 1€ 200€ 200
Correccio diestildetext 1€ 200€ 200
Cormeccié ortotipografic de text 1€ 200€ 200
‘Responsable de projecte 1€ 250 € 250
Fotografia 1€ 250 € 250
Total € 3100

5.2.- Costos de disseny.

Costos de Disseny Quantitat Preu Cost
unitari
Tractament d’imatge 1€ 300 € 300
Creacié de grafies 1€ 300 € 300
Disseny de Portada 1€ 50 € 500
‘Maquetacié6 - 1€ 100 € 1.000
Total | ' € 2100

5.3.- Costos de produccio.

5.3.1.- Costos fixes de produccié.

Per a la preimpressié considerem les dades de rendiments i costos obtingudes i que es
poden consultar als annexos 3 i 4.

e 300 pagines / 16 pagines per plec (500 x 700 mm.) = 19 plecs

* 19 plecs x 2 cares x 4 colors = 152 planxes es necessiten per a imprimir el cos del llibre

e 5 colors per a la coberta = 5 planxes (4 per a 'anvers i 1 per al revers)

El rendiment de la maquina CTP es de 17 planxes per hora, per tant:

e 157 planxes / 17 planxes per hora = 9 hores d’equip CTP
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Costos de Preimpressio Quantitat Preu

unitari
Planxes del cos (materia prima) 152 ' € 3,11 . € 472,72
Planxes per a la coberta (matéria prima) 5 € 3,11 € 15,55
Hores d’Equip CTP 9 € 4,00 € 36,00
Total € 524,27

També incloem en els costos fixes de I'edicié les arrencades de maquines, ja que no
depenen de la quantitat produida. Les arrencades de maquina son un valor fixe monetari que
els tallers de produccié d’Arts Grafiques conten per tantes vegades com s’ha de posar en
marxa alguna maquina. Sol ser una quantitat fixa i se la suposa una valoracio per mitjana del
temps necessari per fer els ajustos adequats a la nova produccié que comenca en la maquina.

Contarem tant les arrencades de maquines d’impressié com les d’acabats. Com que la
magquina d’impressié es de 4 tintes contarem que fa la impressié completa d’'una cara de plec
per passada de maquina i per tant hi hauran tantes passades de maquina com cares de plec.
Per a les maquines d’acabats (laminadora, plegadora, cosidora, enquadernadora, guillotina
trilateral), solament es contara 1 arrancat per maquina, donat que els ajustos a fer no varien
durant la produccié. Es a dir, una vegada ajustada la maquina es pot fer tota la produccié
sense aturs.

e Cos: 19 plecs x 2 cares x 1 passada = 38 arrencades

e Coberta: 1 plec x 2 cares x 1 passada = 2 arrencades

¢ Plegadora + algadora + cosidora + enquadernadora + laminadora + guillotina trilateral =

6 arrencades

Costos de d’Arrencades Quantitat | Preu Cost

unitari
Arrencades d’impressio 38 € 50,00 : € 1.900,00
Arrencades d'Acabats 6: € 15,00 : € 90,00
Total € 1.990,00

5.3.2.- Costos variables de produccid.

El primer per calcular els costos variables de I'edicié es considerar la materia prima
necessaria. Comptabilitzarem el paper, la cartolina i les tintes per fer el llibre.

Per al paper:

* 19 plecs (500x 700 mm). en cada llibre x 3.000 llibres = 57.000 plecs (500 x 700 mm.)

e 57.000 plecs (500 x 700 mm.) / 2 meitats = 28.500 plecs de 700 x 1000 mm.
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e 28.500 plecs (700 x 1000 mm.) / 500 unitats per raima = 57 raimes
e Com que el total de raimes pesen més de 2.000 Kg consultem el preu per a aquest preu
al'annex 5

Per a la cartolina:

e 3.000 llibres / 2 cobertes per plec (500 x 700 mm) = 1500 plecs (500 x 700 mm.)

e 1500 plecs (500 x 700 mm.) / 2 meitats = 750 plecs (700 x 1000 mm.)

e 750 plecs (700 x 1000 mm.) / 500 unitats per raima = 1,5 raimes

Per a les tintes s’ha de fer una mitjana del rendiment de cada kilogram de tinta.
Consultades fonts d’impressio, s’estipula que el rendiment de cada Kilogram de tinta per al
tipus d’impressid que planteja aquest treball es de 8.000 cops. Per facilitar els calculs
contarem tots el colors conjuntament.

* 19 plecs x 2 cares x 4 colors = 152 cops d’impressié al cos d’un llibre

e 152 cops x 3.000 llibres = 456.000 cops totals
1500 plecs de coberta x 4 colors = 6.000 cops a I'anvers de la coberta

1500 plecs de coberta x 1 color = 1.500 cops al revers de la coberta
(456.000 + 6.000 + 1.500) / 8.000 cops per Kg = 58 Kg. de tinta

Costos de Matéries Primes Quantitat | Preu

unitari
Raimes de Paper 57 € 46,97 € 2.677,29
Raimes de cartolina 1,5:€ 338,10 € 507,15
Kilograms de tinta 58 ' € 15,00 . € 870,00
Total € 4.054,44

Per al calcul del equips de produccid hem de tenir en compte tant els equips d’impressio
com d’acabats. En el cas del equips del primers es faran a partir del preu estipulat per hora de
produccid, en canvi per al costos d’acabats a la industria es habitual trobar costos per
producte finalitzat o per subprocessos.

Per a impressid (Annex 1):

* 19 plecs x 2 cares x 1 passada = 38 passades d’impressid per cos del llibre

® 38 passades x 3.000 llibres = 114.000 passades totals per al cos

e 1500 plecs de coberta x 2 cares x 1 passada = 3.000 passades per a la coberta

* (114.000 + 3.000) / 15.000 plecs hora de maquina = 8 hores de maquina

Per a estimar el cost d’hora de maquina en impressié procedirem calculant a partir de les
necessitats d’amortitzacié de I'equip. Considerem el cost de I'equip en 400.000 € i una
amortitzacio de 15 anys. La resta de parametres es plantegen igual que en el cas del CTP.

® 8 hores x 6 dies x 44 setmanes x 15 anys = 31.680 hores en el periode d’amortitzaciod

* 400.000 €/ 31.680 hores = 12,6 €
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e Calcularem 25 € I'hora de produccié per tal d’incloure ma d’obra i despeses secundaries
Per als acabats comptabilitzarem

¢ Plegat de plecs 15 € per millar (0,015 € unitat)

e Alcat de llibrets 15 € per millar (0,015 € unitat)

e Confeccit de les cobertes toves sense solapes 0,06 € per unitat

e Cosit, encolat i posada de la coberta 30 € per millar (0,03 € unitat)

e Laminat de la coberta 0,30 € per metre quadrat = 0,105 € per plec de 500 x 700 mm.

e 0,105 €/ 2 cobertes per plec = 0,053 € per unitat

e Guillotinat trilateral 15 € i 2.500 cicles per hora (0,06 € per unitat)

unitari

Costos dels Equips de Produccio Quantitat Preu

Hores d’Impressié 8 € 25,00 : € 200,00
Plegat de plecs 57000,0 : € 0,015: € 855,00
Algat de llibrets 3000 : € 0,015 : € 45,00
Confecci6 de les cobertes 3000 : € 0,060 : € 180,00
Cosit encolat i posada de la coberta 3000 : € 0,030 : € 90,00
Laminat 3000 : € 0,053 : € 159,00
Guillotina trilateral 3000 : € 0,060 : € 180,00
Total € 1.709,00

5.4.- Pressupostos.

Per tal d’avaluar la viabilitat del projecte hem de calcular els preus al que s’obtindria la
publicacié. Per aconseguir aco, hem d’aplicar els distints marges comercials en les distintes
fases de creaci6 i distribucié. D’aquesta forma sabrem a quins preus podra obtenir el nostre
client el producte desitjat.

Per fer el calcul del preu per a I'associacio que ens encarrega el projecte haurem de tenir en
compte:

e Costos d’Edicio = 3.100 €

e Costos de Disseny = 2.100 €

e Costos de Produccio = 8.277 €

El nostre client haura de fer front als costos d’edicié i de disseny directament per tractar-se
de serveis pero pel que fa als costos de produccid calculats anteriorment haurem d’aplicar un
marge comercial per al taller de produccié. Aquest marge sera del 50 %.

e Preu de venda en Producci6 = 16.554 €
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S’estima per tant que el cost TOTAL que el promotor del projecte ha de fer front per obtenir
el producte acabat es de 21.754 €. Per obtenir un preu unitari per producte dividim aquesta
quantitat per el total de productes:

e 21.754 €/ 3.000 unitats = 7,25 € per unitat acabada

Arribat aquest cas, el promotor pot estimar la conveniencia del model de distribucio,
segons siga el seu interes. Com que es tracta d’una associacié amb objectius no lucratius,
I'aplicacid d’un marge comercial per part del promotor pot ser variable. En el treball anem a
plantejar un proces de distribucid comercial estandard per la venda de llibres. En aquest cas
calcularem un aplicacié d’'un marge del 30 % del valor del producte per a I'impulsor, que
d’aquesta manera podra abaratir la promoci¢ del projecte.

° 725€x1,3=9,43¢€

° (9,43 €-7,25 €) x 3.000 unitats = 6.540 € recaptara el promotor

D’aquesta manera podem dir que el cost final que el projecte tindra per al promotor seria:

e 21.754 € - 6.540 € = 15.214 € cost final del projecte en cas d’aplicar un marge

En qualsevol cas, devem estudiar la viabilitat del projecte analitzant el preu de venta al
public del producte acabat. Per fer aco, aplicarem el marges comercials corresponents al
proces de distribucio i al de venda en els establiments al public.

Marge de distribucié (30 %)

e 9,43 €x1,3=12,26 € per unitat

Marge de venda al public (50 %):

e 12,26 € x 2 = 24,5 € preu de venda al public

5.5.- Conclusions.

Per acabar amb I’'analisis valorem que el projecte plantejat es un projecte viable. Pense que
s’ha fet un treball d’optimitzacié de la produccié suficient per que el producte puga ser
fabricat. Si tenim en compte els objectius inicials del promotor del projecte el fet que este puga
dur-se a terme amb un cost de 15.240 € és viable, ja que I'objectiu de I'associacid no es el
benefici econdomic.

També cal posar el focus en el fet que hi han moltes variables analitzades i que poden
canviar en el transcurs d’un projecte real. Comparativament amb el tipus de publicacions que
trobem al mercat (per exemple les de I'apartat 2.4), podem comprovar com el producte
plantejat en aquest treball sortiria al mercat a un preu molt competitiu. A¢o es un tema
important, més encara si tenim en compte la qualitat de materials i execucié amb la que hem
plantejat el projecte. Per tant, val a dir que el producte encara accepta canvis, que podrien ser
importants i que donat el cas podrien efectuar-se, com ara, variacions en la mida, aplicacions
de més marge per part del promotor, etc.

Pel que fa al treball académic pense que el objectius han sigut assolits i el treball d’analisis i
investigacio ha sigut posat de manifest suficientment. Considere que el present document
s’ajusta fidelment al que deuria ser un Projecte d’Edicié d’una Publicacié Tecnica.
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6.- ANNEXOS.

6.1.- Annex 1.

Font :https://www.heidelberg.com/global/media/en/global_media/products___sheetfed_offset/
50x70/pdf_37/306311_TDB_CX75_de_1c_LR.pdf

Technical data Speedmaster CX 75

Printing Stock Blanket cylinder

Max. sheet size, 605mmx750mm Length x width 700mmx772mm

F-format (23.82inx29.53in) blanket (metal-barred) (27.56inx30.39in)

Max. sheet size, 530mmx750mm Thickness blanket 1.95mm (0.077in)

C-format (20.87inx29.53in) Length xwidth 620mm =750 mm

Min. sheet size 280mmx350mm packing sheet (24.41inx29.53in)
(11.02inx13.78n) Cylinder undercut 2.30mm (0.091in)

Max. print format, 585mm x 740 mm

F-format (23.03inx29.13in)

Max. print format, 510mmx740mm Coating blanket cylinder

C-format (20.08inx29.13in) Length xwidth 700mmx772mm

Thickness 0.03mm-0.60mm coating blanket (metal-barred) (27.56inx 30.39in)
(0.0012in-0.024in) Length xwidth coating plate, 680mm x 750 mm

Thickness option 0.03mm-0.80 mm F-format and C-format (26.77inx29.53in)
(0.0012in-0.031in) Max. coating area 585mm x 740 mm

Gripper margin 8mm-10mm (23.03Inx25.13in}
(0.31in-0.39in) Cylinder undercut 3.20mm (0.126in)

Distance from lead edge of coating plate 47.60mm (1.874in)

Maximum print output to lead edge of coating

Standard 15,000sph

Pile heights (incl. pile table and pile support plate)
Plate cylinder Preset Plus Feeder 1,120mm (44.09in)
Cylinder undercut 0.12mm (0.005in) Preset Plus Delivery 1,120mm (44.09in)
Distance from lead edge of plate 43mm (1.69in)
to lead edge of print, F-format Sample configuration
Distance from lead edge of plate 59.50mm (2.34in) Basis: Speedmaster CX 75-5+L with Preset Plus Feeder and
to lead edge of print, C-format Preset Plus Delivery with one extension module

Number of printing units 5
Plates Number of coating units 1
Length xwidth 660mm x745mm Length 11.60m (456.69in)
F-format (25.98inx29.331in) Width 2.81m (110.63in)
';"Ogr:;‘”'dm ?2035 ETZTHXJ;: 3m3”i‘n) Height 2.05m (80.71in)
Thickness 0.30mm (0.012in)

Technical data can vary according to job, ink, printing stock and, possibly, other factors.

E You can find more about the details of your Speedmaster
= here: heidelberg.com/cx75/machine-comparison
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6.2.- Annex 2.

Font: https://www.develop-espana.es/es/productos/produccion/color/ineo-2060l/
especificaciones.html

Especificacions tecniques per un suport de gramatge 80 gr. Atenent a preu de mercat es
consideren preus per copia de 0,032€ per copia de A4 a color i 0,063€ per copia de A3 i SA3
a color.

Especificaciones impresora

Velocidad de impresién
A4

Velocidad de impresién
A3

Print speed SRA3

Resoluciéon de impresion

Gradaciones

ineo+ 2060L: 61 ppm

ineo+ 2060L: 33 ppm

ineo+ 2060L: 33 ppm

1,200 x 1,200 dpi x 8bit
Max 1,200 x 3,600 dpi equivalente

256 gradaciones

Especificaciones del sistema

Gramaje del papel
Unidad de doble cara
Tamafo de papel

Area méaxima de imagen

Capacidad de entrada
del papel maxima

Capacidad de salida del
papel méxima

Dimensiones de la
unidad principal ( An. x
Pr .x Al.)

Peso de la unidad
principal

62 to 300 gr
No apilado, 62-300 gr
330 x 487 mm

323 x 480 mm

7,500 hojas

13,600 hojas

760 x 903 x 1073 mm

291 kg
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6.3.- Annex 3.

Font: https://www.heidelberg.com/global/es/products/prepress/computer_to_plate/
suprasetter_ab52_a75/technical_data_50/technical_data_50.jsp
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El cost de I'equip de CTP esta estimat en 50.000 €. Es raonable buscar una amortitzacio

10 anys, per tant:

e Estimem un sol torn al dia (8 hores treballades)

¢ Estimem 6 dies de treball a la setmana

e Estimem 44 setmanes a I'any

e En 10 anys les hores treballades son: 8 x 6 x 44 x 10 = 21.120 hores

¢ |’hora de maquina estaria valorada en; 50.000/21.120 = 2,36 €

e Estimem com a hora d’equip de preimpressié CTP: 4 € per tal d’incloure el cost de la ma
d’obra i altres (com electricitat, manteniments, etc.)
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6.4.- Annex 4

Font: http://Ihrproductosoffset.es/es/planchas-offset-ctp-termicas-030mm/150-plancha-
offset-ctp-t%C3%A9rmica-660x745x030mm.html

jDisponible sdlo en Internet!

155,39 € sin IVA

Plancha offset CTP térmica
660x745x0,30mm. m I 5F-ESHAVA
Referencia PCTP3006600745 3,11 € porUné

Condicién: Nuevo producto

Plancha offset CTP térmica 660x745x0,30mm. Cantided

La plancha térmica CTP EVOLUTION tiene un 1
comportamiento estable, alta sensibilidad, buena
reproduccion de punto, definicion de punto nitida
y sin necesidad de pre-homeado.

PRESENTACION: CAJA 50 PLANCHAS ! Anadir al

carrito
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6.5.- Annex 5

Font: http://www.lecta.com/es/productos/estucado-2-caras/creatormatt
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http://www.lecta.com/es/productos/estucado-2-caras/creatormatt

Font: Cataleg comercial.
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6.6.- Annex 6.

Font: https://www.heidelberg.com/global/media/en/global_media/
products___postpress_folding/pdf_12/technical_data/tdb_stahlfolder_ti52_en_einzel.pdf

Technical data.
Stahlfolder Ti 52.

Fonder Folding vty
Tt plie NSF 2 Rousd ¥ station 2 station 3 wation L= 1
Caativores
Version
M. et 500, wiath = eagh fomd =
Wes wheet wezarator 2o
Wen Tramat! %0
Mn sheet sioe, widhh = lengh lem) 812
W sheet segarator 1013
War Trowat! e
Paper weight (g/m') 029 0-2%
Max. ple height (o) o 75
Number of buckde plates
Max. fold longth (omd
Min, fol lngth (omd
ne
%
Max. speed m/rn)
ns
T %
M soeed In/oen)
Dlametar of Sousing nden ()
ns
T %
CCT contot sysiem contod parwl  conol panet
e sy
Power carsumpnon (WA incl. pump
J= 200V, SO, 254 308
I T30V, S0/, ISA 108
1% 250V, S000me, 164 03
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6.7.- Annex 7.

Diagrama de processos

Jornades
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